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MMA 180 A

INVERTER

PROGYS monophasé

MMA 180 A
INVERTER

PROGYS monophasé

PROGYS 180A

I L]
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

Spécifications

Le PROGYS 180A est un poste de soudage inverter a électrode
pratique a transporter et simple & utiliser. Réglage simplifié du
soudage en fonction de la taille de I'électrode. Il dispose de 3
fonctions facilitant le travail de I'utilisateur : Hot Start, Arc Force
et Antisticking qui fournissent une aide au début du soudage et
tout au long du process.

= MMA : Soude les électrodes rutiles, basiques, inox et
fonte (jusqu'au @ 4 mm)

= 3 aides au soudage : Hot Start, Arc Force et
Antisticking

= Protections de sécurité : surintensité, thermostatique,
sur / sous tension

= Simple d’utilisation
= Mobilité pour le soudeur (5 kg)

= Protégé contre les surtensions jusqu’a 400 V
(PROTEC 400).

PROGYS183E

I I
MADE IN FRANCE

Spécifications

Garantie 2 ans  Fiche produit

A °
230 1

Doté des derniéres technologies électroniques, le PROGYS 183E
assure des soudures professionnelles sur l'acier, la fonte et I'inox.
Son mode «MMA PULSE» permet de souder de maniére aisée en
verticale montante tous les types d’électrodes.

= MMA : Soude les électrodes rutiles, basiques, inox et fonte
(jusquau @ 4 mm)

= MMA Pulse : mode idéal en position de soudage verticale
montante. Possibilité de régler la fréquence

= TIG DC avec amorgage lift (9 1,6 a 3,2 mm)
Evanouissement automatique de l'arc a durée réglable

» 3 aides au soudage : Hot Start (réglable), Arc Force et
Antisticking

= Affichage digital pour une lecture rapide des paramétres
définis

» Ultra compact (5 kg)

= Protégé contre les surtensions jusqu’a 400 V (PROTEC 400).

Alimentation Fusible Plage de courant MMA  Plage de courant TIG  Courant de soudage max.  Tension a vide
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 180 A 729V

Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Dimensions L x I x h Poids Classe de protection Normes

110 A/24.8 V 4 60% s o

180 A27.2 V 3 18% 85 A/23.4V a 100% 28.5x13x23cm 5kg IP21 IEC 60974-1/10 A

Informations de commande

PROGYS 180 + accessoires
Porte-électrode 200 A - 2 m, 16 mm2 + Cable de masse 200 A - 1.6 m, 16 mm? + valise

031425

Pack PROGYS 180

Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 1.6 m, 16 mm? + Masque LCD Venus 9/13 G

IRON TRUE COLOR + 11 électrodes rutiles @ 2.5 mm + 9 électrodes rutiles @ 3.2 mm)

< 500 €T

6 www.gys.fr

013742

Alimentation Fusible Plage de courant MMA  Plage de courant TIG  Courant de soudage max.  Tension a vide
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 10-180 A 180 A 729V

Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Dimensions L xIx h Poids Classe de protection Normes

MMA TIG

e aRITAvaBE qaxi9x28em 5kg P21 IEC 60974-1/10 A
85 A/23.4V a 100% 100 A/14 V a 100%

Informations de commande

PROGYS 183 E + accessoires
Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 1.6 m, 16 mm? + valise

013803

Pack PROGYS 183 E
Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 1.6 m, 16 mm?
+ Masque LCD Techno 9/13 TRUE COLOR

< 500 €T

064836

www.gys.fr 7



MMA 200 A

INVERTER

PROGYS monophasé

MMA 200 A
INVERTER

PROGYS monophasé

PROGYS 200A PFC

I I
MADE IN FRANCE

Spécifications

Garantie 2 ans

Fiche produit

A °
230 1

Le PROGYS 200A PFC est synonyme de grande flexibilité pour
le soudeur. Sa technologie PFC intégrée (correction de facteur
de puissance) permet d’utiliser des cables d’alimentation
pouvant atteindre 100 m. Il dispose de 3 fonctions facilitant
le travail de I'utilisateur : Hot Start, Arc Force et Antisticking
fournissent une aide au début du soudage et tout au long du
process.

= MMA : Soude les électrodes rutiles, basiques, inox et
fonte (jusqu’au @ 5 mm)

. '[IG DC avec amorgage lift (@ 1,6 & 3,2 mm)
Evanouissement automatique de l'arc a durée réglable

= 3 aides au soudage : Hot Start (réglable), Arc Force et
Antisticking

= Affichage digital pour une lecture rapide des
parametres définis

= Utilisation optimale sur rallonge de chantier

= Protégé contre les surtensions jusqu’a 400 V
(PROTEC 400).

Alimentation Fusible Plage de courant MMA  Plage de courant TIG  Courant de soudage max.  Tension a vide

230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-200 A 10-200 A 200 A 96 V (MMA)/ 87 V (TIG)
Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Dimensions L x I x h Poids Classe de protection Normes

MMA TIG

POV ey adr a7x2ixi4em 9kg P21 IEG 60974-1/10 A

90 A/23.6 V a 100% 115 A/14.7 V a 100%

Informations de commande

PROGYS 200A PFC + accessoires

Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 1.6 m, 25 mm2 + valise

031432

PROGYS 200 CEL

NEW

04/2024

Garantie 2 ans  Fiche produit

Spécifications

A Y
230 1

Dédié aux professionnels, le PROGYS 200 CEL allie la technologie

de soudage la plus récente a une interface utilisateur intuitive. Sa
dynamique d’amorgage lui permet de souder de maniére trés fiable,
a la verticale en descendant ou en montant, tous types d’électrodes
jusqu’a 5 mm (rutiles, basiques et cellulosiques).

MMA : Soude toutes les électrodes rutiles, basiques, inox,
fonte, et cellulosiques (jusqu’au @ 5 mm)

MMA Pulse : mode idéal en position de soudage verticale
montante. Possibilité de régler la fréquence

TIG DC avec amorgage lift (@ 1,6 a 2,4 mm)

TIG lift Pulse : limite la température de fusion et permet le
soudage de t6les dés 0.3 mm

3 aides au soudage : Hot Start (réglable), Arc Force (réglable)
et Antisticking

Affichage courant/tension durant le soudage

VRD (Voltage Reduction Device) activable pour abaisser la
tension a vide a 20 V.

Ultra compact (6.4 kg)

Alimentation Fusible Courant de soudage max. 4 modes de soudage au choix :
230V MMA, MMA Pulse, TIG Lift, TIG Pulse
1 ph, 50/60 Hz 1 AL
Plage de courant MMA Plage de courant TIG  Tension a vide = i Ers
ATE ~ Fréquence
20-200 A 10-200 A 81V (<20 V VRD On) T .
- Intensité du

Facteur de marche (t° ambiante de 40°C)

[%EF B 3

1, amc FoRce _ArcForce

Sete -
@ / ' HoT sTagT -10/+10

Q‘. Jll | HotStart %

MMA TIG

200 A/28 V & 10% 20 A/18V a 15%

100 A/24 V & 60% 120 A/14.8 V 2 60%

90 A/23.6 V & 100% 100 A/14 V 2 100%

Dimensions L x I x h 34 x16x27.5cm Poids 6.4 kg

Classe de protection IP21 Normes IEC 60974-1/10 A

Informations de commande

IHVERTER
WELDER

Potentiomeétre de réglage

PROGYS 200 CEL + accessoires

Porte-électrode 200 A - 3 m + Cable de masse 200 A - 3 m, 25 mm?

082052

courant froid %

< 500 ERT 500 > 1 000 EMT

8 www.gys.fr www.gys.fr 9




MMA 220 A

INVERTER

PROGYS 220 FV CEL

Garantie 2 ans  Fiche produit

Spécifications

PROGYS monophasé

~— A °
110 230 1
vours vours Phase

Le PROGYS 220 FV CEL allie la technologie de soudage la
plus récente a une interface utilisateur intuitive. Sa technologie
PFC intégrée (correction de facteur de puissance) permet
d'utiliser des cables d’alimentation pouvant atteindre 100 m. Sa
technologie «FV» (Tension Flexible) garantit un arc électrique
toujours stable méme en cas de variations de la tension du
secteur (85 a 265 V) et d’alimentation par groupe électrogéne.
Sa dynamique d’amorcage lui permet de souder a la verticale
en descendant ou en montant tous types d’électrodes jusqu’a 6
mm, méme les électrodes cellulosiques.

= MMA : Soude toutes les électrodes rutiles, basiques,
inox, fonte, et cellulosiques (jusqu’au @ 6 mm)

= MMA Pulse : mode idéal en position de soudage
verticale montante. Possibilité de régler la fréquence

= TIG DC avec amorgage lift (J 1,6 a 3,2 mm)

= TIG lift Pulse : limite la température de fusion et
permet le soudage de téles dés 0.3 mm

= 3 aides au soudage : Hot Start (réglable), Arc Force
(réglable) et Antisticking

= Affichage courant/tension durant le soudage

= VRD (Voltage Reduction Device) activable pour
abaisser la tension a vide a 20 V.

Alimentation Fusible Courant de soudage max. 4 modes de soudage au choix :
110/230 V 16 A (230 V) 220 A MMA, MMA Pulse, TIG Lift, TIG Pulse
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V)
Plage de courant MMA Plage de courant TIG  Tension a vide i

( ) ( ) jnts MMA ~ Fréquence
10-220 A (230 V 5-220 A (230 V ]
10-120 A (110 V) 5-140 A (110 V) EIREE (AT VD I o ~ Intensité du
Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Rtk ""’i courant froid %
MMA (230 V /‘16 é) MMA (110 V /‘32 /::) e i ey |_ArcForce
220 A/28.8 V 4 20% 120 A/24.8 V 2 30% @ _ . -10/+10
130 A/25.2 V a 60% 90 A/23.6 V a 60%
100 A/24 V & 100% 70 A/22.8 V & 100% | - Q" | HotStart %
TIG (230 V/ 16 A) TIG (110V /32 A)
220 A/18.8 V a 25% 140 A/15.6 V a 40% s
150 A/16 V & 60% 120 A/14.8V 4 60% t=
110 A/14.4V & 100% 100 A/14 V a 100%
Dimensions L x I x h 42x21x35¢cm Poids 10.5 kg Potentiométre de réglage
Classe de protection P23 Normes IEC 60974-1/10 A
Informations de commande
PROGYS 220 FV CEL + accessoires 082755

Porte-électrode 200 A - 3 m + Cable de masse 200 A - 3 m, 25 mm2

www.gys.fr

500 > 1 000 EHT

MMA 220 A
INVERTER

PROGYS 230E FV CEL

Spécifications

|
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

PROGYS monophasé

~ ~ °
110 230 1
vours vours PHASE

Le PROGYS 230E FV CEL allie la technologie de soudage la
plus récente & une interface utilisateur intuitive. Sa technologie
PFC intégrée (correction de facteur de puissance) permet
d'utiliser des cébles d’alimentation pouvant atteindre 100 m. Sa
technologie «FV» (Tension Flexible) garantit un arc électrique
toujours stable méme en cas de variations de la tension du
secteur (85 a 265 V) et d’alimentation par groupe électrogene.
Sa dynamique d’amorcgage lui permet de souder & la verticale
en montante et en descendante, tous les types d’électrodes,
méme cellulosiques.

= MMA : Soude toutes les électrodes rutiles, basiques, inox,
fonte, aluminium et cellulosiques (jusqu’au @ 5 mm)

= MMA Pulse : mode idéal en position de soudage verticale
montante. Possibilité de régler la fréquence

» TIG DC avec amorgage lift (J 1,6 a 3,2 mm)

» TIG Pulse : limite la température de fusion et permet le
soudage de téles dés 0.3 mm

= Affichage courant/tension durant le soudage

= VRD (Voltage Reduction Device) activable pour abaisser la
tension de sortie a vide a 35 V

= Commande a distance en option.

Potentiométre de réglage facilite I'utilisation

Alimentation Fusible Courant de soudage max.
110/230 V 16 A-32A(230V) 290 A

1 ph, 50/60 Hz 32A(110V)

Plage de courant MMA Plage de courant TIG  Tension a vide

5-220 A (230 V) 5-220 A (230 V)

5-120 A (110 V) 5-140 A (110 V) 1Y 2 VR Ol

Facteur de marche (t° ambiante de 40°C)

MMA (230 V / 16 A)
220 A/28.8 V & 22%
145 A/25.8 V & 60%
120 A/24.8 V & 100%

TIG (230 V/ 16 A)
220 A118.8 V 4 45%
200 A48 V & 60%
160 A/16.4 V & 100%

MMA (230 V /32 A)
220 A/28.8 V 4 25%
175 AI27 V & 60%
145 A/25.8 V & 100%

TIG (230 V /32 A)

220 A/18.8V 4 50%
215 A/18.6V 4 60%
200 A/18 V & 100%

MMA (110V /32 A)
120 A24.8V & 23%
85 A/23.4 V 3 60%

70 A/22.8 V & 100%

TIG (110V/32 A)

140 A115.6 V 4 40%
120 A/14.8V 4 60%
100 A/14 V 4 100%

Clavier verrouillable ‘

Mémorisation de 10

Dimensions L x I x h

40.5x34x21.5¢cm

Poids 12 kg

programmes par procédé

Classe de protection

1P23

Informations de commande

Normes

IEC 60974-1/10 A

PROGYS 230E FV CEL - sans accessoires

082786

1000 > 2 000 €T

www.gys.fr
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MMA 280 A

INVERTER

PROGYS FLEX 280 CEL [

MADE IN FRANCE

Spécifications

o
P ER cr A%

Garantie 2 ans  Fiche produit

PROGYS multi-tensions

110 230 400

voLts voLts voLts

13

PHASE PHASES

Le PROGYS FLEX 280 CEL est la solution aux différents
réseaux électriques mondiaux. Il s’adapte automatiquement
au réseau qu’il soit monophasé ou triphasé entre 110 et 480
V. Il apporte une solution concréte aux professionnels qui,
avec un seul poste, peuvent réaliser toutes les opérations de
maintenance a I'électrode, mais aussi au TIG Lift.

= MMA : Soude toutes les électrodes rutiles, basiques,
inox, fonte, aluminium et cellulosiques (jusqu’au @ 5 mm)

= MMA Pulse : mode idéal en position de soudage
verticale montante. Possibilité de régler la fréquence

. '[IG DC avec amorgage lift (@ 1,6 a 3,2 mm)
Evanouissement automatique de l'arc a durée réglable

» Commande a distance en option

» 3 aides au soudage : Hot Start (réglable), Arc Force
(réglable) et Antisticking

» Affichage 7 segments a I'’écran pour une lecture rapide
des parameétres définis

= Utilisation optimale sur rallonge de chantier

» Classement IP23 pour les milieux humides.

Alimentation Fusible Plage de courant MMA  Plage de courant TIG Courant de soudage max. Tension a vide
110/230/400 V 16 A (110/230/400 V)  5-140 A (110V) 5-140 A (110 V)
1 ph, 50/60 Hz 20 A (110/230 V) 5-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) 280 A 100 V
3 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-280 A (400 V) 5-280 A (400 V)
Facteur de marche (t° ambiante de 40°C)
110V /1 ph 110 V/3ph 230V/1ph 230V/3ph 400V /1 ph 400V /3 ph
MMA (32 A) MMA (32 A) MMA (20 A) MMA (20 A) MMA (16 A) MMA (16 A)
140 A/25.6 V & 30% 140 A/25.6 V & 35% 200 A/28 V & 40% 200 A/28 V a 55% 280 A/31.2 V a 40% 280 A/31.2V a 35%
115 A/24.5V & 60% 125 A/25 V a 60% 180 A/27.2 V & 60% 190 A/27.6 V a 60% 220 A/28.8 V a 60% 200 A/28 V a 60%
90 A/23.6 V a 100% 100 A/24 V a 100% 150 A/26 V a 100% 170 A/26.8 V 2 100% 200 A/28 V a 100% 170 A/26.8 V & 100%
TIG 204) TIG 164 TG 04) TIG 164 BOARIDVAGS.  ZOARI2VAdSH
140 A/15.6 V & 60% 140 A/15.6 V & 60% 200 A/18 V a 60% 200 A/18 V a 60% 250 A/20.V 360 205 A/19.V 260

I 0, N 0, \ 0, 3 0, { {
110 A/14.4 V & 100% 140 A/15.6 V & 100% 180 A/17.2 V a 100% 200 A/18 V a 100% 220 A18.8V 2 100% 180 AH7.2V 2 100%
Classe de protection IP23 Dimensions Lx I x h 47x43x26 cm Poids 23 kg Normes |EC 60974-1/10 A
Informations de commande
PROGYS FLEX 280 CEL - sans accessoires 013544

12 www.gys.fr

1000 > 2 000 EXT

MMA 300A & 400 A

INVERTER

PROGYS TRI

Garantie 2 ans

5!

Fiche pro

PROGYS triphasé

. o%e
Gougeage voLts PHASES

duit

Les PROGYS TRI sont des générateurs triphasés MMA /
TIG lift avec des performances de soudage exceptionnelles.
Concus autour d'une électronique renforcée, ces postes offrent
aux industriels une productivité maximale, méme dans les
environnements les plus hostiles.

MMA : Soude les électrodes rutiles, basiques et
cellulosiques (jusqu’au @ 6 mm)

Gougeage a I’arc avec électrode carbone
(jusqu’au @ 6.5 mm)

TIG DC avec amorgage lift (J 1,6 a 3,2 mm)
Evanouissement automatique de I'arc a durée fixe

3 aides au soudage : Hot Start (réglable), Arc Force
(réglable) et Antisticking

Affichage courant/tension durant le soudage.

VRD (Voltage Reduction Device) activable pour
abaisser la tension de sortie a vide a 20 V.

Commande a distance en option (manuelle)
Classe IP 23 pour une utilisation en extérieur

Possibilité d’élingage

Affichage tension en cours de soudage

Affichage tension a vide (aprés soudage)

Hot Start

Arc Force

Intensité de soudage

Spécifications PROGYS 300 TRI PROGYS 400 TR
Alimentation 400V, 3 ph, 50/60 Hz
Fusible 20A 32A
Plage de courant —7MMA 20-300 A 20-400 A
TIG

e a60% 300A/32V 400A/36V
Facteur de marche a100%  230A/29.2V 350 A/34V
( ambiante de 40°C) G 260  S00A/22V 400A/26V

a 100% 230A/19.2V 350A/24V

Tension & vide 83V (<20 V VRD On) | 84V (<20V VRD On)
Classe de protection IP 23
Dimensions L x | x h 54 x 46 x 28 cm 58 x 52 x 30 cm
Poids 25.5 kg 37.5kg
Normes IEC 60974-1/10 A
Informations de commande
PROGYS 300 TRI - sans accessoires 082762
PROGYS 400 TRI - sans accessoires 082779

1000 > 2 000 €T

www.gys.fr
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PORTE-ELECTRODES TORCHE TIG A VALVE SUPPORT PORTE-ELECTRODES
MAGNETIQUE
HELIX, VESTALE & PYTHON

Torche TIG SR17 V (valve) ‘

"‘ 4m

pour 10/25mm?, @9 :

H11x12x17cm

v PROGYS 180A / 183E 7609
T 38x31x11cm/2kg
044425 038028

pour 35/50mm?, @13 :
v PROGYS 220 FV CEL / 300TRI / 400TRI
- ¥ PROGYS 200A PFC / 200E FV CEL / 220E FV CEL/
Spécial soud:
it 0¢ i 250TRI/ CEL 250 TRI / FLEX 280 CEL / EXAGON 400/
position
g K EXAGON 400 FLEX
MADE IN FRANCE - ~ MADE IN FRANCE T 38x31x10cm/2.2kg

Nia sl

MADE IN FRANCE

STUBBY]|

HELIX HELIX HELIX PRO HELIX PRO PYTHON VESTALE BINZEITBQ '
T200.25 T400.70 T400.70 T500.95 T500.95 T500.95
A 200 A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A 500 A
& max 25 mm? 50 mm? 70 mm? 70 mm? 95 mm? 95 mm? 95 mm?
A (X°/ ) 200A (35%) 300A (35%) 400A (35%) 400A (35%) 500A (35%) 500A (35%) 500A (35%)
° 150A (60%) 250A (60%) 300A (60%) 300A (60%) 400A (60%) 400A (60%) 400A (60%)
Y= min/max | 2>3.2mm 2>4mm 2>6.3mm 1.6>6.3mm 2>8mm 1.6>8mm 2>8mm
x1 (vrac) 043497 038288 043732 039919 039902 038011 038097
SHARK Q!
Pince de gougeage (Cable pour pince de gougeage Electrodes de gougeage
1001 70mm*-5m @5mm  (x50)  200A>250A|069756
T 38x31x11cm/27kg Y 30x29x 14cm/43kg 065mm (50)  300A>400A 086081
I\?ts::g} ﬁgﬁﬁt 041516 040670 08mm (x50)  350A>450A 086098
thermique
MADE IN FRANCE
'
MARTEAUX A PIQUER
SHARK SHARK PRO J SHARK SHARK SHARK SHARK SHARK
X200.35 C300.35 X300.50 X400.70 C400.95 X500.95 C600.120 —
A 200 A 300 A 300 A 400 A 400 A 500 A 600 A =
& max 35 mm? 35 mm? 50 mm? 70 mm? 95 mm? 95 mm? 120 mm? |
A (X% 200A (35%) 300A (35%) 300A (35%) 400A (35%) 400A (35%) 500A (35%) 600A (35%) Sl I I 185
(X%) 150A (60%) 250A (60%) 250A (60%) 300A (60%) 300A (60%) 400A (60%) 500A (60%)
Y= min/max | 1.6>4mm 1.6>4mm 1.6>5mm 2>6.3mm 2>6.3mm 2>8mm 2>10mm
x1 (vrac 043503 039926 043510 038004 043725 043718 046542
043602 043701
50 25
=t ‘ )é43558 )343565
PORTE-ELECTRODES ASSEMBLES KIT POUR POSTES MMA *
2 (CABLES + PINCES + CONNECTEURS) i L 3
: & 240g & 425g & 370g 28 i 33 & 425g § 32
HAMMER 260 HAMMER 285 HAMMER 370 PRO HAMMER 290 PRO HAMMER 320 PRO
044159 044128 Premium Premium Premium
066663 044135 044142

BROSSES

A - = B mgp 0
L (m) modele L(m) modéle mm | mm 135 147 110 70 - W Acier Inox
kit1/150/200A| 16 | SHARKX20035 | 2 | CROCOA20035 | 16 | 10/25 | 9 | x1 | 047372 - S - ——
. — Y- | | kit2] 200A | 16 | SHARKX20035 | 2 | CROCOA20035 | 25 | 10/25 | 9 | x1 | 047389 'Xss;ﬂ:m;m :BTITHHHTIH .lrm. . W 044241 | (x|) 044258
m | mm? | mm? kit3| 200A | 3 | SHARKX30050 | 3 | CROCOTA0070 | 25 | 10/25 | 9 | x1 | 04739 (24) 044265 | (x24) 044272
150/200 SHARKX20035 | 4 | 16 | 10/25 | 9 | 1| 043848 kit4| 200A | 3 | SHARKX30050 | 3 | CROCOTAQ070 | 25 | 35/50 | 13 | x1 | 047402 B I 044227 | (x) 044289
200 | SHARKX200.35 | 4 | 25 |35/50 | 13 |x1 | 043855 kit5| 300A | 4 | HELXT30050 | 4 | CROCOTAQ070 | 35 | 35/50 | 13 | x1 | 047341 a 0 o
300 | SHARKX300.50 | 4 | 35 |35/50 | 13 |x1 | 043862 kit6| 300A | 4 | SHARKX40070 | 4 | CROCOT40070 | 35 | 35/50 | 13 | x1 | 038295 - c J (1) 044166 | —
500 | SHARKX500.95 | 4 | 50 |35/50 | 13 |x1 | 043879 kit7| 500A | 5 | SHARKX50095 | 4 | TYREX60095 | 50 | 35/50 | 13 | x1 | 047419 “-— ["’I"i""1'1'1“]%"'5 E 5 | Mlaion  o03sors |
600 | SHARKC600.120 | 5 | 70 | 35/50 | 13 | x1 | 047006 kit8 600A | 5 | SHARKC600.120 | 4 | TYREX600.95 | 70 | 35/50 | 13 | x1 | 047426 x45 / B4mm ah ) 1) Znc 038080
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ACIER

6013 - Rutile

Normes

AWS A5.1:E6013
EN1SO 2560-A:E420RC 11

Position
_.l

Polarité (-)

Mécanique
Re : 440 Mpa

Rm : 540 Mpa

A5d:24%

Energie d'impact : 0°C 50j

ALUMINIUM
4043

www.gys.fr

Normes
AWS A 5.3 : E 4043

ISO 18273 : Al 4043 A

DIN 1732 : EL-AISi5

X

v — kg

—

— S o EE S
01.6 300 210 n 085114 1.54
02.0 350 155 n 085121 2.05

A 0825 350 110 u 085138 2.16
03.2 350 70 n 085145 2.16
04.0 350 47 [ 085152 2.12
02.0 350 | 355 n 085022 472
B 025 35 | 230 n 085039 439
03.2 350 165 n 085046 4.88
04.0 350 110 n 085053 5.04
%— L
17 084315
915 50 084414
13 084322
920 50 084421
11 084339
f15 50 084438
9 084346
832 50 084445
8 084353
940 50 084452
—— .
Y —e— kg
D «—>
T N
75 081598 152
025 350
252 086005 498
54 081604 1.64
032 30 172 086012 514
04.0 350 17 086029 538
Normes Position Mécanique
—. Re:470 M
AWSA5.1:E7018-1 % - 560 Mpa
1SO 2560-A : E 42 4B 42 H5 ) pedpach .
i (4/-) Energie d'impact : -40°C 60j
Polarité (+/) P & (s mi/100 g)
.
¥
4 “—> X
(2 kg) sachet étanche
02.0 300 13 A 066717
10 A 066724
0925 350 210 B 081918
84 081970
7 A 066731
03.2 350 130 B 081925
54 081987
6 A 066748
04.0 350 % B 081932
38 081994

Position Mécanique
"~ Re: 100 MPa
/) Rm:200 MPa

A5d:5%

Polarité (+)

Energie d'impact : -20°C 20j

: X.. kg %
02.5 7 073708 0.1
03.2 5 084803 0.1
93.2 142 081949 21

ACIER INOXYDABLE
Position Position Position
Polarité (+) Polarité (+) Polarité (+)
Normes Mécanique Normes Mécanique Normes Mécanique
Re :450 MPa . _ Re :380 MPa . _ Re :350 MPa
AWS 5.4 /E312-16 Rm: 680 MPa AWSA5.4:E308L-17 R 600 MPa AWSAS5.1:E316L-16 R 490 MPa
ENISO 3581-A/E299R A5d:25% ENISO 3581-A: E 19 9L R32 A5d:38% ENISO 3581-A:E 1912 3LR31 A5d:30%
Energie d'impact : Energie d'impact : DIN 8556 : E 19 12 3 NCR23 Energie d'impact :
-20°C 60 -20°C 60 -20°C 60
Maintenance & Reparation Y —
7
N e T — :_ Sl 016 14 073685
* X 020 12 082359
92.0 84 073661 920 14 073692 g 25 10 082335
2.5 30 081499
925 54 081475 925 10 082328 932 3 082342
03.2 28 081468 03.2 25 081482
04.0 19 073678 03.2 600 (T 20 k) 081963
Normes Position Mécanique
CENi s Re:390 MPa
AWSA5.15:ENiFeCl 4 Rm: 550 MPa
ENISO 1071 : EC NiFe-Cl1 »
DIN8573: ENiFeBG 13 Polaité (+)
%— )
025 12 083332
93.2 9 083349
932 156 081956
Normes Position Mécanique
i —. 55/60 HRC
EN 14700:EFe 2 Z 580610 HB
DIN 8555 : E2-UM-60
Polarité (-)
v X
03.2 450 141 081529 6.6
04.0 450 923 081512 6.7
025 350 46 081543 11
i a 03.2 450 2 081574 1.1
w52 VHRA 94.0 450 14 081581 11
; e et 3B Y e
. M HE 138 o
CARQUOIS ISOTHERMIQUE POUR |l ETUVES ELECTRODES
ELECTRODES
DRY 5.150 S| DRY 5.200R P DRY 10.350R
Capacité : Capacité : . Capacité
5kg - 150°C 5kg - 50>200°C - 10kg - 50>400°C

o 45 Cm

T 18x21x63cm/3.2kg |

060685

060692

T 18x20X 64 cm /33 kg!é ﬂ

Y 25%x24x68cm/55kg

i‘ ] 060708

Capacité : 7kg
-105°C
T 50x12x11cm/4309g

060258
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L] I
MADE IN FRANCE

PROTIG monophasé

PROTIG monophasé

PROTIE
BE (61D

Garantie 2 ans  Fiche produit

7 5
230 1
L/DB vours PHASE

Ultra-compact et destiné aux artisans pour le soudage TIG
et MMA, le PROTIG 161 DC assure des soudures de haute
qualité sur les aciers doux et inoxydables grace a sa régulation
secondaire de pointe. Son interface intuitive permet d’agir sur
les parametres en toute simplicité.

= Courant de soudage en TIG DC de 10 2 160 A
= Amorcgage Lift ou HF
= Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

= Mode Pulsé : permet d’assembiler les pieces tout en limitant
I'apport thermique (pulsations jusqu’a 100 Hz)

» Pointage SPOT

= Mémorisation de 10 programmes par procédé

= Compatible avec les torches a lamelle et double bouton

» Protégé contre les surtensions jusqu’a 400 V (PROTEC 400)
= Courant de soudage en MMA de 10 4 160 A

= Réglages du cyle de soudage :

- Pré-Gaz

- Rampe de montée (Upslop)

- Courant de soudage

- Courant froid

- Fréquence de pulsation

- Rampe de descente (Downslop)
- Post-Gaz

F P .::I -'-:'I.
'I'.": g 5

Garantie 2 ans  Fiche produit

7 230 1
L/DB vouTs PHASE

Le PROTIG 200 DC est la solution de soudage TIG-DC idéale pour
les applications de construction légére, d’installation, de réparation et
de maintenance. La Iégéreté et le format compact de cette solution
offrent un véritable avantage pour les professionnels mobiles.

= Courant de soudage en TIG DC de 5 2200 A
= Amorcage Lift ou HF
= Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

= Mode Pulsé : permet d’assembler les pieces tout en limitant
'apport thermique (pulsations jusqu’a 900 Hz)

= Pointage SPOT
= Mémorisation de 10 programmes par procédé
= Compatible avec les torches a lamelle et double bouton
= Protégé contre les surtensions jusqu’a 400 V (PROTEC 400)
= Courant de soudage en MMA de 10 4 160 A
= Réglages du cyle de soudage :

- Pré-Gaz

- Rampe de montée (Upslop)

- Courant de soudage

- Courant froid

- Fréquence de pulsation

- Rampe de descente (Downslop)
- Post-Gaz

Alimentation Fusible Plage de courant TIG ~ Plage de courant MMA  Courant de soudage max.  Tension a vide

230V, 1 ph, 50/60 Hz 16A 10-160 A 10-160 A 160 A 92V Alimentation Fusible Plage de courant TIG ~ Plage de courant MMA  Courant de soudage max.  Tension a vide

Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Dimensions Lx I x h Poids Classe de protection Normes 230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 5-200 A 10-160 A 200 A 65V

Ig% A AT 2"'6%/;\/ AL Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Dimensions Lx I xh Poids Classe de protection Normes

g a © 4 a ©

105 AH4.2 V & 60% 95 A23.8 V/ & 60% 36 x 16 x 28 cm 7.5kg IP21 |IEC 60974-1/3/10 A TIG oy MM% y

95 A/13.8 V 4 100% 80 A/23.2V 4 100% 200 A118 V a20% 160 A/26.4 V & 20% .
115 A/H4.6V & 60% 90 A23.6 V/ & 60% 43.5x21.5x32.5¢cm 10 kg IP21 |IEC 60974-1/3/10 A
90 A/13.6 V a 100% 70 A/22.8 V a 100%

PROTIG 161 DC + accessoires

Torche TIG double bouton TIG17DB - 4 m + Coffret consommables, 062054 PROTIG 200 DC + accessoires

Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 2 m, 25 mm? Torche TIG double bouton TIG26DB - 4 m + Coffret consommables, 062009

PROTIG 161 DC - sans accessoires 066649 Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 2 m, 25 mm?

500 > 1 000 EMT 1000 > 2 000 EMT

20 www.gys.fr www.gys.fr 21




PROTIG monophasé

231 DCFV 77 Jomaonal
231L DC PFC

Les PROTIG 231 DC sont des générateurs de soudage TIG
en courant continu pulsé, compacts et portatifs. La version FV
permet de fonctionner sur une large plage de tension de 85 V
a 265 V et d’obtenir un arc électrique tres stable méme sur des
rallonges de chantier de 100 m. La version L intégre un groupe
froid empéchant les torches refroidies par liquide de surchauffer
pendant le soudage intensif.

» Courant de soudage en TIG DC de 10 2 230 A

231 DCFV 231L DC PFC
. MO(.:Ie.DC Pl’]|’Sé : permet d’as§embler les pieces tout Al ' 230V 110V 230V
en limitant I'élévation en température imentation 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
= Pointage Spot et Pulse Fusible 16 A 16 A
» Amorcage Lift ou HF Courant de soudage max. 230 A 160 A 230 A
= Gestion de géchette 2T /4T /4T LOG P|age de courant TG 10-230A 10-160A 10:-230A
o . | MMA 10-200 A 10-120 A 10-200 A
= Commande a distance en option (pédale ou commande . 8 8
Imax 230 Aa23% 160 A a20% 230 A a23%
manuelle)
Me isation de 50 " TIG a60% 160A/164V 110A/ 144V 160A/16.4V
i émorisation de rogrammes par procéde
Gr°”‘?ﬁ£§ﬁ§ ) prog parp Facteur de marche 4100%  140A/156V 95A/ 138V 140A/ 156 V
. Compgtlblg avec les torches a lamelle, double bouton, (t° ambiante de 40°C) Imax 200 A & 25% 120 A & 15% 200 A & 25%
potentiomeétre et Up & Down
MMA a60% 135A/254V 75A/23V 135A/25.4V
= VRD (Voltage Reduction Device) activable pour 4100% 120 A/24.8V B0A/22.4V 120A/248V
abaisser la tension de sortie a vide a 30 V —
Tension a vide 80V (< 30V VRD On) 80V (< 30V VRD On)
= Procédé MMA et MMA Pulse jusqu’'a 200 A. Classe de protection P 21 P 21
— — Dimensions L x I x h 41.5x20x32.5¢cm 43.7 x 20 x 46.9 cm
MADE IN FRANCE |'.-.-. ) Poids 10kg 16.7 kg
0§
(=15 Normes IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A
Garantie 2 ans  Fiche produit
Puissance de refroidissement - 400 W
Pression maximale - 0.6 MPa (87 Psi)
Capacité réservoir - 1.25L (0.27 gal US)
Pré-Gaz
@ Rampe de montée (Upslop)
’ Rampe de descente (Downslop)
ol PROTIG 231 DC FV + accessoires
Torche TIG double bouton TIG26DB - 4 m + Coffret consommables, 079311

@ MMAPulse

~

@ STl T EQTICNE:) Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 2 m, 25 mm?

PROTIG 231 DC FV - sans accessoires 079304
) Fréquence de pulsation (TIG Pulsé) 1000 > 2 000 EHT

Post-Gaz PROTIG 231L DC PFC + accessoires

Torche TIG double bouton SR20DB - 4 m + Coffret consommables, 079335
Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 231L DC PFC - sans accessoires 079328
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250DC

NEW

05/2024

PROTIG triphasé

7. - %
400 3
L/DB vours pnses

Le PROTIG 250 DC TRI est un générateur industriel triphasé
TIG et MMA de 250 A avec protection IP23 pour résister aux
conditions d’utilisation les plus rudes. ldéal pour les travaux
de soudure sur les aciers doux et inoxydables, il assure
une excellente qualité d’amorgage et un arc trés stable. Sa
puissance garantit des résultats exceptionnels méme pour
'assemblage de matériaux de différentes épaisseurs. Léger,
compact et extrémement robuste, il est le compagnon idéal sur
chantier.

= Courant de soudage en TIG DC de 5a 250 A
= Amorgage Lift ou HF
= Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

» Mode DC Pulsé : permet d’assembler les piéces tout en
limitant 'apport thermique (pulsations jusqu’a 900 Hz)

= Pointage Spot et Pulse

= Commande a distance en option (pédale ou commande
manuelle)

= Mémorisation de 10 programmes par procédé

= Compatible avec les torches a lamelle et double bouton
» Classement IP23 pour les milieux humides

=  Procédé MMA et MMA Pulse jusqu’a 220 A.

= Réglages du cycle de soudage :

Groupe froid
en option
réf. 032217

PROTIG triphasé

7. ~ °®e
400 3
L/DB/P vouts PHASES

Le TIG 300 DC est un modele double-procédés qui permet de
souder dans d’excellentes conditions avec les procédés TIG
DC et MMA. Le contrdle exceptionnel de 'amorcage a faible
courant permet d’obtenir un soudage TIG propre pour les
applications de précision.

» Courant de soudage en TIG DC de 5 a 300 A
= Amorgage Lift ou HF
= Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

= Mode Pulsé : permet d’assembler les pieces tout en
limitant 'apport thermique (pulsations jusqu’a 2 kHz)

= Pointage Spot

= Commande a distance en option (pédale ou
commande manuelle)

= Mémorisation de 10 programmes par procédé

= Compatible avec les torches a lamelle, double
bouton et potentiométre

» Mode Connect 5 pour piloter le générateur a partir
d’une console ou d’'un automate

= Classement IP23 pour les milieux humides
= Courant de soudage en MMA de 10 a 250 A

= Réglages du cycle de soudage :

i i ™ i 3 - Pré-Gaz
Garantie 2 ans  Fiche produit - Pré-Gaz )
P - Rampe de montée (Upslop) - Rampe de montée (Upslop)
- Courant de soudage — — - Courant de_soudage
- Courant froid MADE IN FRANCE = Colurant froid _
- Fréquence de pulsation ; - Fréquence de pulsation
- Rampe de descente (Downslop) 2 - Rampe de descente (Downslop)
- Post-Gaz Garantie 2 ans  Fiche produit - Post-Gaz
Alimentation Fusible Plage de courant TIG ~ Plage de courant MMA  Courant de soudage max.  Tension a vide Alimentation Fusible Plage de courant TIG ~ Plage de courant MMA  Courant de soudage max.  Tension a vide
400 V, 3 ph, 50/60 Hz 16 A 10-220 A 250 A 58V 400V, 3 ph, 50/60 Hz 16 A 10-250 A 300A 90V
Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Dimensions L x I x h Poids Classe de protection Normes Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Dimensions L x I x h Poids Classe de protection Normes
TIG MMA TIG MMA
250 A/20 V a 35% 220 A/28.8 V a 35% 300 A/22 V a 35% 250 A/30 V a 30%
190 A17.6V & 60% 168 ARB.7V & 60% 43x24x35cm 14kg IP23 IEC 60974-1/3/10 A S G B B T 40x52x 25 cm 20 kg IP23 IEC 60974-1/3/10 A
147 A/15.9 V a 100% 130 A/25.2 V a 100% 240 A/19.6 V 2 100% 210 A/28.4 V 2 100%
PROTIG 250 DC + accessoires TIG 300 DC - sans accessoires 012318

Torche TIG double bouton TIG26DB - 4 m + Coffret consommables, 082649
+ Cable de masse 4 m, 25 mm?

1000 > 2 000 EHT 2000 > 3 000 EHT
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KRYPTON monophasé et triphasé

231DCFV -
321 DCTRI Sl

Les KRYPTON sont des générateurs TIG monophasé ou
triphasé avec protection IP23 pour résister aux conditions
d’utilisation les plus rudes. Leur technologie de pointe garantit
un arc électrique parfaitement stable et une qualité de soudure
irréprochable. Leur facteur de marche tres élevé est idéal dans
I'industrie et la robotique.

= Courant de soudage :
231 DC FV:32a230A (230 V)
321 DC TRl : 3a 320 A (400 V)

= Amorcgage Lift, HF ou Touch HF
= Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

= Mode Pulsé : permet d’assembler les piéces tout en limitant
'apport thermique (pulsations jusqu’a 2 kHz)

Setup : Acces aux menus avancés

Accés aux parametres directement depuis les boutons

26 www.gys.fr

(Mode Calibration, Energy, Groupe froid, etc.)

erreurs de manipulation

» 3 aides au soudage MMA : Hot Start
(réglable), Arc Force (réglable) et
Antisticking

= VRD activable pour abaisser la
tension de sortie a vide

= Classement IP23

1 000 > 2 500 €T

< = Mode E-Weld garantit au soudeur de respecter la puissance Fonctionnalités
'§§$\ de soudage quelle que soit la position de sa torche par complementalres 231DCFV 321 DCTRI
§§$§ rapport a la piece (maitrise de I'énergie de soudage). ' ) 230V 110V 400V
RN Alimentation
&\ Pointage Spot et Multi Spot 1ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
N L] z 7
\{fﬁ » Reglages avances du cycle de Fusible 16A0u32 A 32A 16 A
\ = Pointage Tack et Multi Tack, ultraprécis et sans oxydation soudage : c + de soud 230 A 10 A 320 A
\, Groupe froid pour réduire le risque de déformation - Courant de palier au démarrage ourant de soudage max.
e KOOLWELD 1 . . . o et a la fin du soudage (IStart, tStart, TIG 3-230 A 3-140 A 3-320A
%, en option = Mode Connect 5 pour piloter le générateur a partir d'une IStop. TSt Plage de courant
, op, TStop) MMA 5230 A 5120 A 5-320 A
console ou d’un automate ) :
RIS Il 6 O e Imax| 230 A a45% 140 A & 40% 320 A & 45%
= Mode de calibration des accessoires de soudage, pour - Temps de pointage en TIG DC ‘
ajuster la mesure de tension affichée et affiner le calcul - Temps de pointage en TIG pulsé Facteur de TG a60% 215A/186V | 120A/148V 00A/22V
d’énergie - Affichage courant/tension durant le marche 4100%| 200A/18V 100A/14V 260 A/20.4V
MADE IN FRANCE = Mode ENERGIE, affichage et calcul de I'énergie aprés soudage pour réaliser des DMOS g;fcn;blame de Imax| 230Aa25% | 120Aa23% 820 Aa40%
; I, : soudage selon les normes EN1011-1, ISO/TR 18491 et QW- « Compatible avec les torches MMA  a60% 175A/27V 85A/234V 280A/312V
Garantie 2 ans  Fiche produit 409. a lamelle, double bouton, 4100% 145A/258V  70A/228V 220A/28.8V
potentiométre et Up & Down Tension & vide 77.8V (< 31V VRD On) 86.8V (< 30 V VRD On)
= Connexion ultra rapide sur le groupe Classe de protection IP 238 IP23
froid (sans démontage) Dimensions L x I x h 49X 26 x 40 cm 64 X 26 X 46 ¢m
- pré-gaz / post-gaz L] Connectablg via. un kit en option Poids 16.5kg 23.7kg
’ pour une utilisation sur robot Normes IEC 60974-1/3/10 A
- Rampe de montée (Upslope)
. . » Commande a distance en option
- courant de soudage (pédale ou commande manuelle)
- R ded te (D | . L
ampe de descente (Downslope) = Mémorisation de 50 programmes par
- courant froid 3dé i 3
S;Z%Z?fe 2RO el e oe e KRYPTON 231 DC - sans accessoires 075245
- fré d Isati
(AR e e oy bl évitan | KRYPTON 321 DC TRI - sans accessoires 068094
- i . avier verrouillable évitant les
FEEMED CILIEES el Groupe froid KOOLWELD 1 070820
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TITAN triphasé

7 a0 3
L/DB/P vours PHASES

Idéal pour le soudage de précision sur métaux fortement alliés,
le générateur TITAN 400 DC (400 A a 60 %) est congu pour
les applications de soudage TIG et MMA les plus exigeantes.
Intuitive et fonctionnelle, son interface permet d’agir sur les
paramétres de soudage en toute simplicité. Doté du mode
TACK, le nec plus ultra du pointage, le TITAN 400 DC est I'outil
préféré du soudeur professionnel de tubes, tuyaux ou toles en
acier inoxydable.

= Courant de soudage en TIG DC de 32400 A
= Amorgage Lift ou HF
= Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

= Mode Pulsé : permet d’'assembler les piéces tout en
limitant 'apport thermique (pulsations jusqu’'a 2 kHz)

28

b
$‘§§\ . g 2
§§§§§$\ = Mode E-TIG garantit au soudeur de respecter la puissance Fonctu’)nnalltgs
§§§§§§§ de soudage quelle que soit la position de sa torche par complémentaires Alimentation Fusible Courant de soudage max.
= = N N s 5z .
S§§§§§§ rapport a la piece (maitrise de I'énergie de soudage). 400V, 3 ph, 50/60 Hz P2A 400 A
nowN . g
\5.§§ Pointage SPOT (traditionnel) = Réglages avancés du cycle de Plage de courant TIG Plage de courant MMA  Tension a vide
. ~
o Pointage TACK, ultraprécis et sans oxydation pour réduire soudage : . ) 3-400 A 5-400 A 85V
Groupe froi le risque de déformation - Coqrant de palier au démarrage et Facteur de marche (t ambiante de 40°C)
_en option _ o . _ a la fin du soudage
réf. 013537 Mode Connect 5 pour piloter le générateur a partir d’'une - Formes d’'onde de la pulsation TIG . MMA .
Tamps d piniage on TG DC
. e 8 ] 8 ]
Mode de calibration des accessoires de soudage, pour - Temps de pointage en TIG pulsé Dimensions L x | x h 75 %30 % 54 cm Poids M0kg
aj;L,JStel' !a mesure de tension affichée et affiner le calcul = Affichage courant/tension durant le Classe de profection P23 Normes EC 609744/3/10 A
— — d'énergie soudage pour réaliser des DMOS P

MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

www.gys.fr

MADE IN FRANCE

Mode ENERGIE, affichage et calcul de 'énergie aprés
soudage selon les normes EN1011-1, ISO/TR 18491 et
QW-409.

- pré-gaz / post-gaz

- Rampe de montée (Upslope)

- courant de soudage

- Rampe de descente (Downslope)
- courant froid

- fréquence de pulsation

Compatible avec les torches
a lamelle, double bouton et
potentiometre

Commande a distance en option
(pédale ou commande manuelle)

Mémorisation de 50 programmes par
procédé avec rappel des jobs a la
gachette

Clavier verrouillable évitant les
erreurs de manipulation

3 aides au soudage MMA : Hot Start
(réglable), Arc Force (réglable) et
Antisticking

TITAN 400 DC - sans accessoires

Packs

013520

T

Céable de masse

- balance du temps froid Carrosserie renforcée Torche ABITIG Groupe froid = Chariot 10m?
450W - 8 600A " weutkwe L
2 poignées en acier facilitent le -em 4 m/70 mm?
| déplacement et I'élingage 043831 013537 075498
‘ Classement IP23 pour les milieux 1 013766 Torche lamelle

AN ‘ Setup : Ac_cés aux menus avanceés _ humides 037359 . . .

(Mode Calibration, Energy, Groupe froid, etc.) Torche double-bouton
2 013773 037366
Lo

3000 > 5000 €T




Générateur universel Haute Fréquence (HF) Générateur de soudage TIG ORBITAL

200A O 10 280 "1

Générateur haute fréquence (HF) Solution de soudage orbital

L’EXATIG est un générateur haute fréquence (HF) pour
souder en TIG DC non pulsé sur une multitude de générateurs
de courant CC.

Congue pour les applications de soudage automatisées, 'ORBITIG
200A est une source de courant commandée par Bus CAN.
Compacte, elle s’integre aisément sur des automates, notamment
dans le cadre de solutions de soudage orbital.

= Connecté directement a partir de la source d’alimentation

sans avoir besoin de cable d’alimentation auxiliaire = Protocole de communication CAN OPEN

» Mode TRACKING : la source de courant regoit et applique en
temps réel les consignes de courant

= Mode ETALONNAGE HAUTEUR : repositionnement vertical de
I’électrode a une hauteur donnée aprés détection du contact

= Fonctions disponibles avec un générateur CC :
- Amorcage HF

- Pré-gaz et post-gaz fixes, mais modifiables en interne = Amorgage Lift ou HF

= Echange d'informations instantanées :
- Etat de soudage (Arc ON / Arc OFF)
- Tension et courant mesurés
- Protection en cas de surtension, sous-tension, détection d’un
court-circuit en soudage ou rupture d’arc
- Protection thermique en cas de surchauffe

- 2 gestions de gachette : 2T et 4T

- Réglage du débit de gaz grace au débitmétre
(5>25 I/min).

= Débitmetre est intégré pour permettre a I'utilisateur

de modifier son débit de gaz (argon) directement. = Alimentation monophasée Flexible Voltage de 85 a 265 V (FV)

avec intégration de la technologie PFC pour une meilleure
exploitation du réseau électrique.
| |

MADE IN FRANCE — —

MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit Garantie 2 ans  Fiche produit

Alimentation Plage de courant TIG Alimentation Fusible Plage de courant TIG Courant de soudage max. Tension a vide
20-100 V 10-400 A 110/230 V 16 A (230 V) 5-220 A (230 V) 220 A 76V
Courant de soudage max. Tension d’amorcage HF Puissance (-) Commande 1ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110'V)
400 A 9KV Facteur de marche (t° ambiante de 40°C) Dimensions L x I x h Poids Normes
Facteur de marche Gaz 230V/16A: 110V /32A:
o . " Dimensions L x I x h Poids 220 A a 35% 180 A 2 40% i
(t° ambiante de 40°C) 165 A 4 60% 195 A3 60% 39x16x28 cm 9kg IEC 60974-1/3/10 A
270 A 2 60% 140 A & 100% 110 A & 100%
200 A2 100% 34x26x16cm 6.5 kg
Puissance (+) Masse (+)
sans R_CAN 120R 012448
ORBITIG 200A - sans accessoires
EXATIG - sans accessoires 013780 avec R_CAN 120R 075221
HT HT
30 www.gys.fr 1000>2000€ 500 > 1000 € www.gys.fr 31




200 AC/DC R EEE

Le PROTIG 200 AC/DC est un générateur TIG monophasé,
doté d’un panneau de commande évolué avec toutes les
fonctions nécessaires au soudage TIG AC/DC. Le mode AC
Easy promet un résultat haut de gamme, méme sans une
pratique de soudage quotidienne sur 'aluminium.

= Courant de soudage 10 a 200 A (TIG AC), 10 a 160 A
(TIG DC)

= Mode DC Pulsé : permet d’'assembler les piéces tout
en limitant I'apport thermique en AC

= Mode AC Easy : facilite I'utilisation de la machine
gréce a des parametres prédéfinis

= Contréle précis de la pénétration selon le réglage de
la fréquence AC (pulsations jusqu’a 200 Hz)

= Pointage SPOT
= Amorcage Lift ou HF
= Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

= Mémorisation de 30 programmes par procédé

= Compatible avec les torches a lamelle et double
bouton

= VRD (Voltage Reduction Device) activable pour
abaisser la tension de sortie a vide a 30 V

= Procédé MMA et MMA Pulse jusqu’a 160 A.

Garantie 2 ans  Fiche produit

Pré-Gaz
@ Rampe de montée (Upslop)

Rampe de descente (Downslop)

Courant froid (TIG DC)

) Fréquence de pulsation (TIG DC)

Réglage de la balance (TIG AC)

Post-Gaz

32 www.gys.fr

Fréquence du courant de soudage (TIG AC)

PROTIG AC/DC monophasé

Alimentation Fusible Courant de soudage max.
230V 16A 200 A (AC)

1 ph, 50/60 Hz 160 A (DC)

Plage de courant Plage de courant

TIG TG Plage de courant MMA
10-200 A 10-160 A 10-160 A

Facteur de marche (t° ambiante de 40°C)

TIG TIG MMA

200 A/18 V & 20% 160 A/16.4 V 2 20% 160 A/26.4 V & 20%
115 A/16.4 V 2 60% 90 A/13.6 V 4 60% 90 A/23.6 V & 60%

90 A/13.6 V a 100% 70 A/12.8 V 2 100% 70 A/22.8 V 2 100%
Dimensions Lx I x h 24 x 43 x 35 ¢cm Poids 12.5kg
Classe de protection P21 Tension 64V

Normes

|IEC 60974-1/3/10 A

avide (<30 V VRD On)

PROTIG 200 AC/DC + accessoires
Torche TIG double bouton TIG26DB - 4 m + Coffret consommables, 068742
Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 2 m, 25 mm?

1000 > 2 000 4" 33




201 AC/DC
201L AC/DC

Groupe froid
intégré

L] I
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

34 www.gys.fr

7. -~ P °
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Les PROTIG 201 sont des générateurs TIG monophasés, dotés
d’'un panneau de commande évolué avec toutes les fonctions
nécessaires au soudage TIG AC/DC. Le mode AC Easy promet
un résultat haut de gamme, méme sans une pratique de
soudage quotidienne sur I'aluminium. La version 201L intégre
un groupe froid empéchant les torches refroidies par liquide de
surchauffer pendant le soudage intensif.

» Courant de soudage 10 a 200 A (TIG AC), 10 a 160 A
(TIG DC)

= Mode DC Pulsé : permet d’assembler les piéces tout
en limitant I'élévation en température

» Mode AC Easy : facilite I'utilisation de la machine grace
a des parametres prédéfinis en AC

= Controdle précis de la pénétration selon le réglage de la
fréquence AC (pulsations jusqu’a 200 Hz)

= Pointage SPOT
= Amorgage Lift ou HF
= Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

= Commande a distance en option (pédale ou commande
manuelle)

= Mémorisation de 50 programmes par procédé

= Compatible avec les torches a lamelle, double bouton,
potentiomeétre et Up & Down

= VRD (Voltage Reduction Device) activable pour
abaisser la tension de sortie a vide a 30 V

= Procédé MMA et MMA Pulse jusqu’a 160 A.

Pré-Gaz

@ Rampe de montée (Upslop)

Rampe de descente (Downslop)

) Fréquence de pulsation (TIG DC)

@ Courant froid (TIG DC)

Fréquence du courant de soudage (TIG AC)
Réglage de la balance (TIG AC)

@ Post-Gaz

PROTIG AC/DC monophasé

201 AC/DC FV 201L AC/DC
Alimentation 280V 1ov 280V
1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
Fusible 13A 20A 13A
Courant de soudage max. 1228 : Eggi 160 A :1228 2 égg;
TIG 10-200 A 10-160 A 10-200 A
Plage de courant TIG 10-160 A 10-160 A 10-160 A
MMA 10-160 A 10-110 A 10-160 A
Imax 200A & 13% 160 A & 20% 200 A a 13%
pile] AC] a60% 90A/136V 105A/142V 90A/136V
a100% 80A/132V 90A/144V 80A/132V
Imax 160 A & 25% 160 A a 25% 160 A a 25%
E?gﬁg{a:fe'zzfgfc) TIG 460% 100A/ 14V 120A/148V 100A/ 14V
a100% 95A/138V 100A/14V 95A/138V
Imax 160 A & 25% 110Aa32% 160 A & 25%
MMA a60% 100A/24V 90A/236V 100A/24V
a100% 95A/238V 85A/234V 95A/238V
Tension a vide 70V (< 30V VRD On) 70V (< 30V VRD On)
Classe de protection IP 21 IP 21
Dimensions Lx I x h 24x41x36cm 24 x43 x50 cm
Poids 15kg 20.5kg
Normes IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A
Puissance de refroidissement 400 W
Pression maximale 0.6 MPa (87 Psi)
Capacité réservoir 1.25L (0.27 gal US)
PROTIG 201 AC/DC FV + accessoires
Torche TIG double bouton SR26DB - 4 m + Coffret consommables, 063945
Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 201 AC/DC FV - sans accessoires 061828 -
1 000 > 2 000 €HT
PROTIG 201L AC/DC + accessoires
Torche TIG double bouton SR20DB - 4 m + Coffret consommables, 063952
Porte-électrode 200 A - 2 m + Cable de masse 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 201L AC/DC - sans accessoires 062610
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250 AC/DCFV
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Groupe froid
intégré

| I
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

www.gys.fr

7. Pt %
400 3
L/DB/P vouTs PHASES

Le TIG 250 AC/DC dispose d’un facteur de marche de 250 A
a 60% et 200 A a 100% (en AC et DC), permettant I'utilisation
de celui-ci en continu pour les travaux intensifs. Dépourvu de
ventilation pour sa partie électronique, le refroidissement est
assuré par un systeme innovant de plaques a eau qui offre
le double avantage d’obtenir un facteur de marche élevé et
de protéger les composants électroniques des conditions trés
séveres d’un environnement industriel.

Courant de soudage 10 a 250 A (TIG AC), 5a 250 A
(TIG DC)

Mode DC Pulsé : permet d’assembiler les piéces tout
en limitant 'apport thermique (pulsations jusqu’a 2.5
kHz)

Mode AC Pulsé : contrdle précis de la pénétration
selon le réglage de la fréquence AC
(pulsations jusqu’a 2 Hz)

Pointage SPOT

Mode SYNERGIQUE (calcul automatique des
parameétres de soudage optimaux)

Mode Connect 5 pour piloter le générateur a partir
d’une console ou d’'un automate.

Amorcage Lift ou HF
Gestion de gachette 2T / 4T / 4T LOG

Structure en aluminium usinée évitant toutes
déformations et permettant I'élingage

Technologie “Fanless” (sans ventilation).

Interface intuitive et multilingue équipée d’un afficheur
couleur 5.7” trés lisible et de 2 molettes de navigation.

Le soudeur peut accéder aisément aux différents
menus et définir ses propres parametres :
- Pré-Gaz

- Courant de démarrage

- Montée en courant

- Courant Froid

- Temps du pulsé

- Fréquence du pulsé

- Evanouisseur

- Courant d’'arrét

- Post-Gaz

- Pourcentage de décapage

- Fréquence AC

= (e,

Fonctionnalités
complémentaires

Affichage courant/tension durant le
soudage pour réaliser des DMOS

= Compatible avec les torches
a lamelle, double bouton et
potentiometre

= Commande a distance en option
(pédale ou commande manuelle)

= Mémorisation de 100 programmes par
procédé

= Clavier verrouillable évitant les erreurs
de manipulation

» 3 aides au soudage MMA : Hot Start
(réglable), Arc Force (réglable) et
Antisticking

= Mode MMA jusqu’a 250 A
= Lecture rapide des parametres définis
= Carrosserie renforcée

= Classement IP23 pour les milieux
humides

TIG 250 AC/DC triphasé

Alimentation Fusible Courant de soudage max.
400 V 16A 250 A (AC)
3 ph, 50/60 Hz 250 A (DC)
Plage de courant Plage de courant
TIG TIG Plage de courant MMA
10-250 A 5-250 A 10-250 A
Facteur de marche (t° ambiante de 40°C)

MMA
TG \ TG ‘ 250 A/30 V 2 40%
250 A/20 V & 60% 250 A/20 V a 60% 230 A/29.2 V & 60%
200 A/18 V & 100% 200 A/18 V & 100% 200 A/28 V & 100%
Dimensions Lx1xh 48x80x75cm Poids 58 kg
Classe de protection 1P23 Tension y
Normes IEC 60974-1/2/3/10 A ~ @ vide
Puissance

de refroidissement

Pression maximale

Capacité réservoir

1420 W

0.2 MPa (29 Psi)

5.5L (1.45 gal US)

TIG 250 AC/DC - sans accessoires

012004

3000 > 5000 €T
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TITANIUM monophasé et triphasé

230 AC/DC
400 AC/DC

4 I B

Les TITANIUM sont des générateurs de soudure TIG AC/DC
monophasé ou triphasé. Intelligents et connectés, ils offrent
un contréle extrémement précis de I'arc et des performances
de soudage industrielles jusqu'a 400 A. lls combinent
une excellente ergonomie et une expérience utilisateur
exceptionnelles avec des fonctions de soudage évoluées.

Courant de soudage :
230 AC/DC : 32230 A (TIG AC), 52230 A (TIG DC)
400 AC/DC : 54400 A (TIG AC), 34 400 A (TIG DC)

Mode Wizard (Innovation GYS) : pointage et soudage TIG
de piéces en Aluminium, Acier, Acier inoxydable et Cuivre
avec ou sans métal d’apport

Mode DC Pulsé : permet d’assembler les pieces tout en

limitant I'apport thermique (pulsations jusqu’a 2.5 kHz) FonCt;?nna"te_s 230 AGDC 400 ACIDC
o complementaires N 230V 110V 400V
Mode DC FastPulse : permet de conserver les propriétés P Alimentation 1ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
de constriction de I'arc du mode Pulsé en restant sur des , : : :
fréquences sonores confortables, voire inaudibles, pour le « Mode SYNERGIQUE (calcul Fusible 16A S2A 82A
R soudeur (pulsations jusqu’a 20 kHz) automatique des paramétres de Courant de soudage max. 230A 140 A 400 A
oy 7 ~ I . 7, , . H
§§ Mode AC Pulsé : controle précis de la pénétration selon le soudage optimaux) TIG 3-230A 3-140A 5-400 A
§§ . . réglage de la fréquence AC (pulsations jusqu’a 500 Hz) «  Apport énergétique mesuré avec Plage de courant 116 5-230 A 5-140 A 3-400 A
= roupe f1rol . 4 a0
) en opﬁion Mode AC Mix : alternance de courant AC et DC pour precision MMA 5-230 A 5-140 A 5-400 A
' altjgme_nter la vitesse de soudage sur les assemblages en = Tracabilité de tous les cordons de Imax| 230Aa35% | 160 A&20%
aluminium.
eIt s e [l et E) St TIGEY  a60% 190A/176V  105A/142V 400A/26V
Po'”tagc‘f .TA?K / M“'t'dTAgﬁ : “'trfprecl_'s et Sg”f\ﬂo’l?.’dat'on . = Mode de calibration des accessoires 4100% 160A/164V  90A/14.4V 360A/24.4V
pour réduire le risque de déformation. Le mode Multi perme o5 caualEn (BN o eela e e o -
de régler la durée entre 2 points. ge gie) ri]aacrtcehuer de Imax 230Aa35% = 160Aa25%
) . = Connectable via un kit en option pour i DC 360% 190A/176V | 120A/148V 400A/26V
— — Mode E-TIG garantit au soudeur de respecter la puissance W Wlealemn S fal el (t* ambiante de TG ‘a60/°
MADE IN FRANCE P e de soudage quelle que soit la position de sa torche par 40°C) a100%  160A/16.4V | 100A/14V 360A/244V
[=] & rapport & la piéce (maitrise de I'énergie de soudage). = Mode utilisateur pour partager le Imax| 230A420% | 140Aa50%
Garantie 2 ans ~ Fiche produit produit avec plusieurs utilisateurs MMA  460% 160A/264V  130A/252V 400 A/ 36V
* Sauvegarde, a partir d'une clé USB, 2100% 130A/252V | 105A/242V 360A/34.4V
des JOB utilisateurs ainsi que la Tension & vide 53V (<30 V VRD On) 85V
configuration machine
S Classe de protection IP 23
interface couleur 5 pouces, ultra intutive 0 Cetprilale aEs i e o Dimensions L x I x h 49 x 26 x 44 cm 68 x 30 x 54 cm
lamelle, double bouton, potentiometre
Poids 22 kg 43 kg
Nom d’utilisateur / tracabilité Mesure de Tension, Courant S (D Normes IEC 60974-1/3/10 A
et Energie = Mise a jour compléte de la machine et
des synergies par clé USB
» Commande a distance en option
 Acces au menu Général (pédale ou commande manuelle) TITANIUM 230 AG/DC FV + accessoires
(Parametrgs utilisateur, Sygteme, Mémorisations et r. Is des job A isati Torche TIG double bouton SR26DB - 8 m + Coffret consommables 075924
Verrouillage, Tragabilité, etc.) émorisations et rappels des jobs = Mémorisation de 500 programmes + Cable do masse 4 m. 25 mme
» Fonctions MMA / MMA AC et MMA TITANIUM 230 AG/DC FV - sans accessoires 061996
Parametres du procédé en cours Réglages du cycle de soudage Pulsé X
TITANIUM 400 AC/DC - sans accessoires 013568
- Eﬁf;i’:e”t IP23 pour les milieux Groupe froid pour TITANIUM 230 AC/DC FV 070820
Groupe froid pour TITANIUM 400 AC/DC FV 013537

Molettes de navigation
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TACK, le nec plus ultra du pointage

Les TITANIUM disposent de 2 modes de pointage avec ou sans
temporisation (Multi) pour le pré-assemblage des piéces avant
soudage :

Pointage TACK : permet un pointage rapide et précis avec apport
thermique minimal pour le soudage TIG DC. Idéal pour plusieurs
pointages répétitifs sur des tbles fines, ou une apparence uniforme

et controlée est essentielle. La déformation est réduite, le point ne
présente aucune oxydation et la régularité est quasi parfaite. Ce mode
permet également une plus grande productivité, le point est dissimulé
sous le cordon de soudage sans action supplémentaire de la part du
soudeur.

Pointage traditionnel SPOT.

E-TIG, Uapport d’énergie maitrisé

Quelle que soit la longueur d’arc entre la torche et la piece a souder,
'E-TIG régule I'apport énergétique. La pénétration et la largeur du cordon
restent constantes. Lors de variations soudaines de la longueur d’arc,

le systéme E-TIG ajuste automatiquement la puissance pour assurer un
apport énergétique conforme.

Soudage plus rapide grace a I'arc concentré
Réduction des colorations thermiques sur la piece
Pénétration plus profonde

Déformation réduite

Prévention des inclusions de tungsténe

Concu pour durer, les MAJ sont gratuites

Les générateurs TITANIUM supportent les environnements rudes grace
a leur tunnel de ventilation qui isole les composants électroniques des
poussieres. Le refroidissement des composants internes est assuré

par un radiateur en aluminium et un ventilateur précis qui s'adapte
automatiquement aux besoins effectifs de la machine. Le niveau sonore,
la consommation d’énergie et la quantité de poussiere dans les machines
sont ainsi réduits, ce qui permet de prolonger la durée de vie des
générateurs. Le connecteur USB permet de mettre a jour facilement le
firmware interne du générateur et d’installer de nouveaux programmes de
soudage gratuitement.

5 types d’assemblage :
— - Bout a bout (BW)

- Clin (FW)

- Angle intérieur (BP)

- Angle extérieur

- Fil a fil pour raboutage

Epaisseur : 0.5 a5 mm

WIZARD ALU, un mode breveté, développé
pour les soudeurs industriels

Pointer et souder une piéce aluminium en TIG sans métal d’apport est un défi quotidien rencontré par les soudeurs
du monde entier.

GYS a développé une solution inédite, et brevetée, sur le marché : le mode WIZARD ALU.

Ce mode de pointage et de soudage a été développé par les ingénieurs GYS, pour simplifier le soudage de
I'aluminium et le rendre accessible a tous. Avec ou sans métal d’apport, cette fonctionnalité, intégrée a la gamme
TITANIUM, assure un pointage en moins d’'une seconde. Ce mode est également disponible pour le pointage et le
soudage de tous types de matériaux : aciers, inox, aluminium et cuivre.

Wizard ALU Wizard INOX Wizard ACIER Wizard CUIVRE
. F_’roductlwte " Absence d’oxydation Qualité de soudure Idéal pour
Minimise les porosités e N . .
Polyvalence du soudeur Pasd actl_o_nlde parachévement Cordon sans oxydatlon raboufage de fils
Facilité de soudage Mode synergique (0.5a2.2mm)

Pas de fissuration

Disponible seulement sur les postes a souder GYS de la gamme TITANIUM.
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Packs TIG

AC/DC

Packs PROTIG 201 AC/DC

Packs KRYPTON 231 DC FV

(]

Torche TIG lamelle = Torche TIG lamelle = Cable de masse 250 A Porte-électrode _
Cable de masse 250 A Groupe froid Chariot Diable PROTIG PROTIG SR26L-8m SR20L-8m 4m/25 mm? 200A-4m /25 mme Chariot diable 4m?
KRYPTON Torche TIG lamelle Torche TIG GRIP 4m/ 25 mme KOOLWELD 1 10m® XL 201 ACIDCFV | 201AC/DCL 046184 046153 043794 043855 015678
231 DCFV 8m Double bouton - 8 m 043794 070820 076341 P . . § . .
1081253 . SR26L (046184) . 2 066359 . . " . .
2 081260 . SR20L (046153) . . .
3 081277 . SR20DB (046146) . . .
Packs TIG 250 AC/DC
) v
Packs KRYPTON 321 DC 0 _ ‘ _
| T - 1+
]|||’ _ Torche TIG lamelle Torche TIG GRIP Cable de masse 250 A :
A \ml TIG SR18L-8m SR18LDB-4m 4m 25 me Gz
@ : 250 AGIDC 045378 046092 043794 040960
A , o - 1035430 . . . .
KRYPTON  Torche TIG lamelle  Torche TIG GRIP Cabli ?ne,";?;?nfso A K%’S“L?N‘*E’[%',ﬂ C“?S?ntfiéib'e Chariot 10m? L 2 012301 . . . .
ALY gm Double bouton -8 m 043794 070820 076341 075498
1083059 . SR26L (046184) . .
> 083066 . SrzeL (046184) i . Packs TITANIUM 230 AC/DC
3 083073 . SR26DB (046177) . . ) =
4 083080 . SR26DB (046177) . . > ' ]m, -
5 083007 . SR20DB (046146) . . . p \[ﬂl
6 083103 . SR20DB (046146) . . . ﬁ‘ 0
Cable de masse 250 A Groupe froid Chariot Diable
TITANIUM Torche TIG lamelle Torche TIG GRIP 4m/25mm2 KOOLWELD 1 10m3 XL
Packs TIG 300 DC 230 AC/DC 8m Double bouton - 8 m 04379 070820 076341
) 1076976 . SR26L (046184) .
2 076983 . SR26L (046184) . .
Q 3 077027 . SR26DB (046177) . .
@ "2 4 076990 . SR20L (046153) .
5 077003 . SR20L (046153) . .
Torche TIG lamelle Torche TIG GRIP Céble de masse 250 A Groupe froid Chariot diable 6 077034 - SR20DB (046146) -
TIG 300 DC 8m Double bouton - 8 m 4 m/25 mm? WCU 1KW B 10m3 7 077041 . SR20DB (046146) . .
043794 032217 039704
1 012325 . SR26L (046184) .
2 012332 . SR26L (046184) . . Packs TITANIUM 400 AC/DC
3012349 . SR26 DB (046177) .
4 012356 . SR26 DB (046177) . . x i
5 012363 . SR20L (046153) . . ]||ﬁu <
6 012370 . SR20 DB (046146) . . . ﬁ \’
7 012509 . SR20 DB (038202) . . . .
Torche lamelle Torche double-bouton Cable de masse 600 A Groupe froid .
TITANIUM ABITIG450W-8m  ABITIG 450W-8 m 4m/ 70 mm? WCU 1KW C ELER LD
400 AGIDC 037359 037366 043831 013537 075498
1081383 . . . . .
2 081390 . . . . .
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QI (mm) < (m)| T | & (kg)
1.2 1 587 | 5.16 | 069411 pour @ 1.0>3.2mm
16 | 038 | 60 | 032 Jos7224 EOESTEama
Acier (SG2) 1 | 319 | 501 | 087019 065857 5000 cHT
AWS A 5.18 : ER705-6 033 | 40 | 036 | 087231
EN ISO 636A : W46 4 W3Si1 2 T o0e 5 |os7217 ) -
24 033 | 27 | 034 | 069572
) 1 142 | 514 | 087033
033 | 108 | 034 | 069510
12 1 0| 104 | 069497 RC-MMA/TIG-FA1 (4 m) RC-MMA/TIG-HA1 Connect
- | m - - onnecteur
1| 560 | 5.18 | 087118 Reama o o
Inox (308L) 033 60 0.34 | 087248 EaeS 045699
AWS A5.9:ER 308L 1.6 1 60 | 1.04 | 069428 -
ENISO 14343A:W199L 1 | 315 | 518 | 087156 066625
033 | 40 | 036 | 087255
2.0 1 40 | 1.06 | 069435
1 205 | 5.18 | 087163
033 | 108 | 036 | 069527
1.2 1 110 | 1.04 | 069442
1 560 | 5.2 | 069480
033 | 60 | 034 | 087262
Inox (316L) 1.6 1 60 | 1.02 | 069459
AWSA5.9:ER316L 1 | 315 | 516 | 087125
ENISO 14343A:W19 12 3L 033 | 40 | 034 | 087279
2.0 1 40 | 1.06 | 069466
1 205 | 5 |087200 045002
24 1 28 | 1.08 | 069473
' 1 140 | 509 | 087149
16 | 03360 | 015 069534 Tg%a; ﬁt;utchouc
’ 1 920 | 511 | 087170 (EN]SO 3821)
Aluminium (AIMg5) g0 (031 40 L 014 087286 MIG / MAG /TIG
AWS A5.10: ER 5356 1_15% | 522 | 087187 15m 066670 Débimétre hout de torche
ENISO 18273:5 Al 5356 ” 033 | 27 | 0.14 069565 4m 046269
' 1 410 | 535 | 087194 a<xm 046276
3.2 1 240 | 532 | 069503 053939
Cuivre (ErCu) 2.0 033 | 36 | 036 |069558 Kit de ¢ jon gaz ~
Laiton (Cuzn40) 20 | 033 | 5 | 006 | 047280 +2 colliers ° A
Titane T40 ERTI-2 16 033 | 8 | 028 | 069541
5m 045316
AC
WL15 WL20 wcC E3°® WR2 LYMOX LUX® WP
LANTHANE 1.5% LANTHANE 2% CERIUM 2% TERRE RARE 2% W + TERRE RARE 4% PUR
L Or B Bleu B Gris . Lilas B Turquoise B Fuschia/gris B Vert
Qualité #* # & Qualité # # * Qualité # % % Qualité % % Qualité % Qualité # #* & Qualité % %
Economique @ Economique @ @ Economique @ @ Economique @ @ ¢ Economique @ Economique @ @ ¢ Economique @
Fe/CrNi| nmm Fe/CrNi = wmm Fe/CrNi =~ mmm Fe/CrNi < wmm Fe/CrNi | mm Fe/CrNi  ~wmm Fe/CrNi
Al sEEE Al (] ] Al L] ] Al (] ] Al u Al rEEE Al L] 1]
= Emm = mm = mm = umm = (1] = mm =
~ AEER ~ EEEm ~ aEEm ~ m ~ | | ~ SEER ~ EEEm
01.6|x10 (045330 01.6 x10/037137 01.6(x10(063174 01.6 |x10 046733 01.6 |x10 044586 01.6 [x10 (072428 01.6 |x10 |044555
02.0|x10 (045347 $2.0 |x10{037120 02.4(x10(063181 02.0|x10 (046764 020 |x10 044593 020 (x10 (072435 $2.0 x10 |046719T
024/x10 |045354 024 x10/037144 03.2(x10(063198 024 |x10 046771 024 (x10 (044609 024 (x10 (072442 024 |x10 044579
03.2/x10 045361 $3.0 |x10/037151 $3.2x10 (046788 $3.2 |x10 |044616 $3.2 |x10 | 072459 #3.2 |x10 | 046726
3.2 x10/037168 04.0 |x10 046795
04.0 |x10/037175 048 x10 063167

Fabriqué en Allemagne _

avec accessoires :
045415

INCLUS

Adaptateurs électrode

’ .
®1.6-0244-®3.2mm%

2 Filtre poussiére
045422

045439

Disque diamanté @ 40/

Adaptateurs électrode

e
—

@1 045446
@2 045453
@4 04546

44
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Filtre a particules
de meulage intégré

DIN (5pts) x1
045729

—

Amphenol
(7 pts, femelle) X’
064379

ADAPTATEUR
Female /Femelle > Male/Male

DIN 5 pts > Amphenol 7 pts (x1)

Réglage angulaire continu: |
15>180° N

Amphenol
(7 pts, male) x1
046238

< 038486
— Amphenol 7 pts > DIN 5 pts (x1)
‘ % 6 038493
—
. e ‘ GAZ @5mm
Ajustement précis du 15 mm (min) X2
«Stick out» (0.3mm) £ 045705

"~ GRIP CONFORT

= équipement dorigine

PROTIG 160 Lift-161 DC 035/50 | AMPHENOL
PROTIG 200 DC-201 DC 035/50 | AMPHENOL
PROTIG 221-231-TIG 300 DC 035/50 | AMPHENOL
TITAN 231-321DC 035/50 | AMPHENOL
TITAN 400 DC 035/50 | AMPHENOL
PROTIG 200-201 AC/DC 035/50 | AMPHENOL
PROTIG 201L AC/DC 035/50 | AMPHENOL
TG 250 AC/DC $35/50 | AMPHENOL
TITANIUM 230 AC/DC 035/50 | AMPHENOL
TITANIUM 400 AC/DC 035/50 | AMPHENOL
EXATIG 035/50 | AMPHENOL

STANDARD
GRIP |— GRIP | — GRIP |GRIP | — GRIP | — GRIP | — GRIP  GRIP  |GRIP |GRIP | GRIP |GRIP
Gachette a lamelle 110A 110A 220A 140A 320A 320A 240A 240A
ensoorar | 00C l(60) |Gs%) [(loose) |20AC100%)  UOAEO%) |gsog) |(ioow) |(io0%) |feos) |BOAGSHI figgag) |400A(100%)
95A 80A 200A 100A 240A 230A 200A 170A
X0AC |(60o) | (35%) |(100%) |7OA(100%)  |125A(60%) (35%) 1(100%) |(100%) |(60%) | '30A(35%) (100%) |280A(100%)
AR LIQUIDE AR LIQUIDE AR LIQUIDE
@10/25 |4m |— — — — — 044425 |— — — — — — — — — — —
069398 038271
4m  |— — — 038202 |— 044401 |073739 — 046085 |073753 — 039346 (— —
@ 35/50 072213 072220
AMPHENOL
Double bouton Double bouton et
potentiometre 8m 039421 (073722 |046153 (046146 |047860 |— 073746 404 (045378 |046092 (046184 (046177 (047877 |— 037359 037366 |060760
4m  |— — — — — — — 046108 |— — — — — — — — —
EURO (MIG)
8m |— — — — — — — — — — — 063747 |— — — — —
Inclus avec les torches
. SR9 SR 20 SR17-SR18-SR 26 260 W
= LN DC AC/DC AC/DC AC/DC
" 5 044654 044685 044678 039414
L coiffe (courte + longue) | coiffe (courte + longue) coiffe (courte + longue) coiffe (courte + longue)
Electrode tungsten 01.6+ |Electrode tungsten 01.6&02.4+ |Electrode tungsten 01.6 & 02.4 + pince étau Electrode tungsten 01.6 & 02.4 + pince étau
pince étau pince étau Buse N5 - N7 Buse N2 -N3
* Buse N4 Buse N4- N6
Inclus (a I'unité) dans le coffret.
— —"
- - cIfp— SR9-SR20 SR17-SR18-SR26 260W 450 W
N2-080 * |(x5) 039438 —
N3-010 % |(x5) 039391 (x5) 037427
N4-06.5 * |(x3) 044876 (x3) 038394 = —
N5-@8.0 (x3) 038356 ¥ |(x3) 045026 — —
N6-09.5 % |(x3) 044883 (x3) 038400 = —
N7-811 (x3) 038363 * |(x3) 045033 — —
- Buse céramique N8-0125 (x3) 045170 (x3) 045286 — —
013 — — e (x5) 037434
015 — — — (x5) 037441
N10-816 (x3) 038370 (x3) 045293 — —
N12-819 — (x3) 045309 — —
016 % |(x3) 044838 * |(x3) 044968 — —
020 (x3) 045149 (x3) 044975 — —
HIECLD Support collet 024 * |(x3) 044845 % |(x3) 044975 — —
932 (x3) 045248 (x3) 045118 — —
04 — (x3) 047648 — —
ﬂ Bague isolante standard (x1) 044890 (x1) 045040 — —
01.6 % |(x3) 044852 % |(x3) 044982 % |(x3) 039360 —
02.0 (x3) 045132 (x3) 044999 (x3) 039377 —
—_— Pince étau 024 *|(x3) 044869 % |(x3) 045019 % |(x3) 039384 (x3) 037397
932 (x3) 045255 (x3) 045125 — (x3) 037403
04 — (x3) 047655 — (x3) 037410
048 — — — (x3) 063396
._ Longue % |(x1) 044821 % |(x1) 044951 % |(x1) 044746 (x1) 037380
Courte * |(x1) 044814 * |(x1) 044944 % |(x1) 039407 (x1) 037373

-‘J:: SR9-SR20 SR17-SR18-SR 26 260W 450 W

N4-06.5 (x3) 044920 — = _

" N5-08.0 — (x3) 045071 — —

- IR ST N6-09.5 (x3) 044937 — — —

N7-011 (x3) 045262 (x3) 045088 — —

01.6 (x2) 044906 (x2) 045057 — —

| I\ " 920 (x2) 045156 (x2) 045064 = —

a 1| — Support collet diffuseur 024 () 044913 (x) 045064 — —

032 (x2) 045279 — — _

@ Bague isolante diffuseur — (x1) 045095 — —

=

‘ | Bague isolante standard — (x1) 045040 — —
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Multi-procédés inverter Synergique MULTIPEARL monophasé 200 A

Multi-procédés 4 en 1

Les MULTIPEARL sont des générateurs multi-procédés 4 en 1

capables d’effectuer les travaux de soudage en MIG/MAG (avec ou
— — sans gaz), TIG DC avec amorgage Lift et MMA avec une grande
MADE IN FRANCE précision. lls bénéficient de 9 synergies de soudage pour faciliter
la mise en oeuvre et assurer 'assemblage de téles jusqu'a 6 mm
d’épaisseur dans toutes les positions.

= Courant de soudage jusqu’a 200 A

= Disponibles en version compact ou sur chariot avec zone de

rangement. 210-2 210-4 XL 211-4
= Mode de soudage manuel ou synergique pour un réglage aisé Alimentation 230V 110V
des parameétres de soudage 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
= Compatible avec des fils de diamétre 0.6 mm a 1 mm en Fusible 16A 32A
fonction des applications MIG/MAG 20-150 A
= Gestion de gachette 2T et 4T Plage de courant TIG 20-200 A 20-160 A
» Adaptés au soudage de l'acier, I'acier inoxydable et 'aluminium MMA 20-130 A
L o i ) Imax 200 A 4 20% 150 Ad 22%
= Changement de polarité simple pour I'utilisation de fil fourré MIG s ano A/205V A/19.0V
sans gaz MAG a60% 130A/20.5 100A/19.0 Idem
. . . . a100% 110A/195V 90A/185V MULTIPEARL 210-2
= MMA : Soude les électrodes rutiles, basiques, inox et fonte R R
(jusquau @ 5 mm) Factour de marche Imax 200 A a22% 160 A 4 20%
. , M 5 TIG a60% 135A/154V 115A/146V
= 3 aides au soudage MMA : Hot Start (réglable), Arc Force (> ambiante de 40°C) o
(réglable) et Antisticking a100% 115A/146V 100A/140V
. . . . s Imax 200A & 18% 130 Aa22%
= Alimentation monophasée Flexible Voltage de 85 a 265 V (FV) )
avec intégration de la technologie PFC pour une meilleure MMA a60% ~ 110A/244V 90A/236V
3 modeles exploitation du réseau électrique. 2100% 90A/236V 75A/23.0V
disponibles . .
vitesse 1-15m/min
Dévidoir - -
(o) 2 galets (1 motorisé) 4 galets (2 motorisés)
Bobines supportées @ 100-200 mm 200-300 mm
Acier 0.6-1mm
Diamétre du fi Inox 0.8-1mm
iamétre du fi
Mode MMA Aluminium 0.8-1mm
ARC Fil fourré 09-1.2mm
Classe de protection IP 21
Mode MIG/MAG Synergic : Dimensions Lx I x h 25x45x35cm 27.5x 55 x 44 cm 41x73x77cm
Calcul automatique de la vitesse fil Poids 16 kg 20 kg 27 kg
et de la tension
» g | 0.6/0.8-A 06/0.8-B
Equipement d'origine galets o o
‘ acier, inox acier, inox
Easition Matiere du fil
de soudage Diamétre du fil
MULTIPEARL 210-2 + accessoires 065093
Torche TOPARC MIG 250A - 3 m + Porte-électrode 2 m + Céble de masse 2.5 m
Gestion de la torche MULTIPEARL 210-4XL + accessoires 065109 Lt L3
Torche TOPARC MIG 250A - 3 m + Porte-électrode 2 m + Cable de masse 2.5 m St
Dynamique d’arc ; E el A
MULTIPEARL 211-4 + accessoires 065116 ol
Torche TOPARC MIG 250A - 3 m + Porte-électrode 2 m + Céble de masse 2.5 m Garantie 2 ans Fiche produit
Epaisseur a souder
HT
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MIG-MAG inverter

Multi-procédés 3 en 1

Les MULTIWELD, alimentés en monophasé, sont des générateurs
multi-procédés 2 en 1 capables d’effectuer les travaux de soudage
en MIG/MAG (avec ou sans gaz) et MMA jusqu’a 220 A. Ces 4
générateurs sont disponibles en version compacte ou sur roue.
La technologie des transistors IGBT permet dexcellentes
caractéristiques d’arc ainsi qu’'une grande fiabilité.

= Courant de soudage jusqu’a 220 A

= Disponibles en version compact ou sur chariot avec zone

MULTIWELD monophasé 180 » 220 A

de rangement 180M-C 200M FV 220M-C / FV 220M
= Interface avec afficheurs digitaux offrant des réglages Alimentation 230V 230V 230V 110V
simples et précis 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1ph, 50/60 Hz
= Compatible avec des fils de diametre 0.6 mm a 1.2 mm en Fusible 16A 164 164 2A
fonction des applications et du modéle de machine Plage de courant MIG/MAG 30-180 A 30-200 A 30-220 A 30-140A
= Adaptés au soudage de l'acier, I'acier inoxydable MMA 20-150 A 30-180A 30-200 A 30-120A
et 'aluminium Imax 180 A a20% 200A a15% 220 A a20% 140 A 2 30%
MIG .
» Changement de polarité simple pour I'utilisation de fil MAG a60% 1OA/195V NS A/M9.TV 160A/22V MOA/195Y
fOUrré sans gaZ Facteur de marche a100% 90A/185V 90A/185V 120A/20V 90A/185V
. . t° ambiante de 40°C 3 A A 3
. Ajustement manuel de la dynamique d'arc (self) (t* ambiante de 40°C) Imax 150 Aa20% 180 A & 15% 200 A2 20% 120 A2 30%
. . . . MMA a60% 100A/24V 104A/242V 140A/256V 100A/24V
= MMA : Soude les électrodes rutiles, basiques, inox et fonte
. . \ . A 0,
(jusquau @ 5 mm en fonction du modéle de machine) a100%  80A/232V 80A/232V 100A/24V 80A/232V
. e . . vitesse 3-10 m/min 2 - 13 m/min 2 - 15 m/min 2-11 m/min
» 1 aide au soudage MMA : Antisticking (activé par défaut) Dévidoir
. . | i Q) | 4 galets (2 motorisés) 4 galets (2 motorisés) 4 galets (2 motorisés)
= Prise préinstallée (36 V AC - 4.2 A) pour réchauffeur : -
de gaz en soudage sous CO2 pur. Bobines supportées @ 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
T - . Acier 0.6-0.8mm 0.6-1mm 0.6-1mm
= IP 23 - permet I'utilisation a I'extérieur (en fonction du '
4 modéles disponibles modéle de machine) Diamétre du fil Inox 0.8 mm 08-1mm 0.8-1mm
180A  180M-C Compact Aluminium 0.8-1mm 0.8-1mm 0.8-1mm
200A  200M N UGS ’ Fil fourré 0.6-0.9mm 0.9 mm 0.9-12mm
pon FV220M-C  Compact Electrodes soudables @ 1.6-32mm 1.6-4mm 1.6-5mm 1.6-32mm
FV 220M NS R Classe de protection IP 21 IP 21 IP23
FV 220M-C FV 220M
Dimensions L x I x h
55x25x 44 cm 77X79x 47 cm 58 x52 x 34 cm 77 X79x 47
Poids 17 kg 34 kg 24 kg 32kg
.y © dora ot \ 0.8/0.9-A 0.8/1.0-A 0.8/1.0-A
. s uipement d'origine alets
®A O¢ Choix du procédé de soudage e 9 ¢ ‘ acier, inox acier, inox acier, inox
Gestion de gachette 2T et 4T
(en fonction du modele)
MULTIWELD 180M-C + accessoires 078727
o . Torche TOPARC MIG 150A - 3 m + Porte-électrode 2 m + Cable de masse 2 m
ension de soudage E D ique d’
g ynamiaue aare MULTIWELD 200M + accessoires 066505
Torche TOPARC MIG 250A - 3 m + Porte-électrode 2 m + Cable de masse 2 m
MULTIWELD FV 220M-C + accessoires 065499
Torche TOPARC MIG 250A - 3 m + Porte-électrode 2 m + Céble de masse 2.5 m i — )
MULTIWELD FV 220M + accessoires . Garantie 2ans  Fiche produit

Torche TOPARC MIG 250A - 3 m + Porte-électrode 2 m + Cable de masse 2.5 m

MIG/MAG : Vitesse d’avance fil
MMA : Intensité de soudage

1000 > 2 000 EHT
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Multi-procédés 3 en 1

5 modéles disponibles

MIG-MAG inverter

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

400T

Les MULTIWELD, alimentés en triphasé, sont trés performants
pour la fabrication de pieces en métaux non alliés et fortement
alliés qui exigent des performances élevées en soudage.
Machines polyvalentes qui permettent I'utilisation de 2 procédés
de soudage MIG-MAG (avec ou sans gaz) et MMA jusqu’a
400 A. La technologie des transistors IGBT permet d’excellentes
caractéristiques d’arc ainsi qu’une grande fiabilité.

= Courant de soudage jusqu'a 400 A

= Disponibles en version compacte (C) ou sur roue avec
zone de rangement

» Interface avec afficheurs digitaux offrant des réglages
simples et précis

» Compatible avec des fils de diamétre 0.6 mm a 1.6 mm
en fonction des applications

= Adaptés au soudage de l'acier, I'acier inoxydable
et I'aluminium

= Changement de polarité simple pour I'utilisation de fil
fourré sans gaz

= Réglage du Post-Gaz : 0, 0,5 ou 1 seconde
(uniquement pour le 400T)

= Ajustement manuel de la dynamique d’arc

= MMA : Soude les électrodes rutiles, basiques, inox
et fonte (jusqu'au @ 6 mm)

= 1 aide au soudage MMA : Antisticking (activé par

250T-C Compact
250 A

250T Avec roues

320T-C Compact
320 A

320T Avec roues
400A 420T Avec roues

Tension de soudage
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défaut)

Prise préinstallée (36 V AC - 4.2 A) pour réchauffeur
de gaz en soudage sous CO2 pur

~ Dynamique d’arc

MIG/MAG : Vitesse d’avance fil
MMA : Intensité de soudage

- Choix du procédé de soudage

MULTIWELD triphasé 250 -> 400 A

250T-C 250T 320T-C | 320T 400T
Alimentation 400V 400V 400V
3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
Fusible 16A 16 A 32A
MIG/MAG 40-250 A 40-320 A
Plage de courant 40-400 A
MMA 40-220 A 40-250 A 40-300 A
Imax 250 A a20% 250 A a 30% 320 A a20% 320 A a30% 400Aa35%
m,ISG a60% 170A/225V 200A/24V 200A/24V 240A/26V 300A/29V
Facteur de marche a100% 130A/20.5V 180A/23V 160A/22V 200A/24V 240A/26V
(t* ambiante de 40°C) Imax 220 A2 20% 250 A & 30% 300 A & 20% 300 A & 30% 400 A4 35%
MMA a60% 150A/26V 200A/28V 180A/27.2V 220A/288V 300A/32V
2 100% 120A/24.8V 180A/27.2V 140A/25.6V 180A/272V 240A/296V
vitesse 2-15m/min 3-18 m/min 3-21 m/min
Dévidoir
('+)) 4 galets (2 motorisés) 4 galets (2 motorisés) 4 galets (2 motorisés)
Bobines supportées @ 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
Acier 0.6-1.2mm 0.6-1.2mm 0.6-1.6mm
Inox 0.8-1.2mm 0.8-1.2mm 0.6-1.6mm
Diamétre du fil
Aluminium 0.8-1mm 0.8-1mm 0.8-1.6mm
Fil fourré 0.9-1.2mm 0.9-1.2mm 0.9-1.2mm
Electrodes soudables @ 1.6-5mm 1.6-6mm 1.6-6mm
Classe de protection IP 21 IP 23 IP 21 IP 21
Dimensions L x I x h 58 x52x 32 cm 77 x79x 47 cm 65x 52 x 34 cm 77 Xx79x 47 cm 94 x 78 x 38.5 cm
Poids 32 kg 40 kg 38kg 44 kg 63 kg
. 0.8/1.0-A 0.8/1.0-B 1.012-B
Equipement d’origine galets . . .
acier, inox acier, inox acier, inox
sans avec
accessoires accessoires
MULTIWELD 250T-C 078659
Torche MIG25 - 3 m + Cable de masse 4 m - 25 mm?
MULTIWELD 250T 078635
MULTIWELD 320T-C 079274
Torche MIG36 - 4 m + Cable de masse 4 m - 35 mm?
MULTIWELD 320T 079250 Garantie 2 ans
MULTIWELD 400T 068735 081031 Torche MIG36 - 4 m + Cable de masse 4 m - 35 mm?

1000 > 2 000 EHT
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MIG-MAG inverter numérique

Dévidoir intégré

I
MADE IN FRANCE

Alimentation

230V
1 ph, 50/60 Hz

Plage de courant

15-250 A

Bobines supportées 0

200-300 mm

Garantie 2 ans

Fusible

1.5 - 20 m/min

Diametre du fil (mm)
Acier/Inox  Aluminium

06-1.2 08-12

Facteur de marche (t° ambiante de 40°C)

MIG-MAG

250 A/26.5 V a 20%
150 A/21.5 V a 60%
130 A/20.5 V a 100%

Dimensions L x I x h

Classe de protection

KRONOS 250M - avec accessoires

250 A/30 V a 15%
150 A/26 V & 60%
120 A/24.8 V 2 100%

75 x 45 x 80

Torche MIG25 - 3 m + Cable de masse 3 m - 25 mm?
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2 B2 1

Le KRONOS 250M est un poste a souder inverter monophasé
multi-procédés. Sa technologie de pointe assure d’excellentes
caractéristiques d’arc pour les applications MIG/MAG courantes.
Les synergies intégrées facilitent considérablement les réglages
et diminuent les projections pendant le soudage.

Courant de soudage 15 a 250 A

Multiprocédés : MIG/MAG, MMA DC / Pulsé,
TIG DC/ Pulsé

Contrdle numérique de I'arc avec amorcage instantané

Compatible avec des fils de diamétre 0.6 mm a 1.2 mm
en fonction des applications

Interface couleur 3.5 pouces, intuitive et multilingue

Adapté au soudage de l'acier, I'acier inoxydable,
aluminium et le cuivre.

Changement de polarité simple pour l'utilisation de fil
fourré sans gaz

MMA : Soude les électrodes rutiles et basiques
(jusqu’au @ 4 mm)

Mise a jour compléte de la machine et des synergies
par clé USB

Motodévidoir 4 galets avec encodeur numérique pour
un dévidage parfait

Fiche produit Mémorisation jusqu’a 200 programmes de soudage

Courant de soudage max.

4 galets (2 motorisés)
0.8/1.0 - B (origine)

CuSi/ CuAl Fil fourré

250 A/20 V a 20%
150 A/16 V & 60%
130 A/15.2 V a 100%

21 synergies : Acier, AlMg, AISi, CrNi, CuSi.

Aprés la saisie de 3 données : Diamétre de fil,

matériau/gaz et épaisseur a souder, le produit

détermine automatiquement les conditions de
soudage optimales.

074996

2000 > 3 000 EMT

KRONOS monophasé 250 A




MIG-MAG inverter numérique

> %o
vours pnses

Les KRONOS multiprocédés apportent une grande flexibilité dans
les opérations de soudage. Ces 4 postes a souder, alimentés
en triphasé, sont disponibles avec refroidissement air ou liquide
et dévidoirs intégrés ou configuration a double dévidoir sur la
version Duo. Les synergies intégrées facilitent considérablement
les réglages et diminuent les projections pendant le soudage.

Dévidoir intégré

= Courant de soudage jusqu’a 400 A selon les modéles

= Multiprocédés : MIG/MAG, MMA DC / Pulsé,
TIG DC / Pulsé

= Contréle numérique de I'arc avec amorgage instantané

= Compatible avec des fils de diamétre 0.6 mm a 1.2 mm
en fonction des applications

= Concept Duo a double dévidoir pour souder 2 natures
ou diametres de fil successivement grace a un seul
poste (modéle Duo avec dévidoir WF 35 en option)

= Interface couleur 3.5 pouces, intuitive et multilingue
= 21 synergies : Acier, AIMg, AISi, CrNi, CuSi.

= Changement de polarité simple pour l'utilisation de fil
fourré sans gaz

= MMA : Soude les électrodes rutiles et basiques
(jusqu’au @ 5 mm)

= Mise a jour complete de la machine et des synergies
par clé USB

MADE IN FRANCE = Motodévidoir 4 galets avec encodeur numérique pour
un dévidage parfait

4 modéles disponibles
250 A 250T

30A 320T = Mémorisation jusqu’a 200 programmes de soudage

400T Duo + dévidoir séparé en option
400T W Groupe froid intégré

400 A

Interface 3,5” lumineuse et simple d’accés

Mesure de Tension, Courant et
Energie

Réglages en cours

Contréle du débit de gaz = cusaierozr Mémorisations et rappels des jobs

Ea

Parametres du procédé en cours Réglages du cycle de soudage

Retrouvez toutes les

Molette de navigation/réglage synergies GYS
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Fonctionnalités
complémentaires

= Fonction Portabilité, possibilité de
charger/sauvegarder/transporter
a partir d’'une clé USB les JOBS
utilisateurs ainsi que la configuration
machine

= Réduction des projections assurée
grace a un arc tres stable

= 2 modes d’affichage : Easy ou
Expert

» Affichage courant/tension durant le
soudage pour réaliser des DMOS

= 3 aides au soudage MMA : Hot Start
(réglable), Arc Force (réglable) et
Antisticking

= Utilisation sur groupes électrogénes
régulés

» Classement IP23S pour les milieux
humides

» Systeme de ventilation & la demande
pour diminuer l'aspiration de
poussiere.

= 4 points de levage pour un élingage
facile et un transport sar

» Compartiment de rangement

= Support pour bouteille de gaz
jusqu’a 10 m® (50 L) en fonction des
modéles.

Garantie 2 ans  Fiche produit

KRONOS triphasé 250 - 400 A

207 | s0T | 4oTowo | acorw
Alimentation 400 V- 3 ph, 50/60 Hz
Fusible 16 A 32A
MIG/MAG 15-250 A 15-320 A 15-400 A
Plage de courant MMA 20-250 A 20-320 A 20-400 A
TIG 20-250 A 20-320 A 20-400 A
Facteur de marche a60% 200 A 240A 300 A
MIG/MAG
(t° ambiante de 40°C) a100% 170 A 190 A 280 A
N +WF 35
Dévidoir (50 W) integre - en option -
(«)] 4 galets (2 motorisés)
Groupe froid intégré = (800 W)
Vitesse de dévidage 1.5 - 20 m/min
Bobines supportées @ 200-300 mm
Acier, inox 0.6-1.2mm
Diamétre du fil Aluminium 0.8-1.2mm
CuSi/ CuAl 0.8-1mm
Fil fourré 0.9-1.6mm
Electrodes soudables @ 1.6-5mm
Tension a vide 69V 66V
Classe de protection IP 23S
Dimensions L x I x h 75x45x 80 cm 90 x 55 x 67 cm {90 x 55 x 81 cm
Poids 46 kg 55kg 70 kg
Equipement d'origine galets 1.0/1.2 - B - acier, inox

KRONOS 250T - avec accessoires

Torche MIG25 - 3 m + Cable de masse 4 m - 25 mm? 075016
KRONOS 320T - avec accessoires 078734
Torche MIG35 -4 m + Cable de masse 4 m - 35 mm?

KRONOS 320T - sans accessoires 075030
KRONOS 400T Duo - avec accessoires 081062
Torche MIG35 -4 m + Céable de masse 4 m - 50 mm?

KRONOS 400T Duo - sans accessoires 075337
KRONOS 400T W - avec accessoires 081079
Torche MB501 - 4 m + Cable de masse 4 m - 50 mm?

KRONOS 400T W - sans accessoires 075511
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MIG-MAG inverter numérique KRONOS triphasé 400 A

| ol -
\ & r}\ al.

> %o
vours pnses

Les KRONOS 400 avec dévidoir séparé sont des générateurs
triphasé multi-procédés. Leur technologie numérique de pointe
et leur facteur de marche a 100 % assurent d’excellentes
caractéristiques d’arc pour les applications MIG/MAG en atelier de
production. Les synergies intégrées facilitent considérablement

Dévidoir séparé

les réglages et diminuent les projections pendant le soudage.

Courant de soudage jusqu’a 400 A

Multiprocédés : MIG/MAG, MMA DC / Pulsé,
TIG DC / Pulsé

Fonctionnalités 400T G | 400T GW | 400T Duo WF 35
= Disponible en version refroidi par liquide pour un . -
maximum de productivité (modéle 400T GW) compleémentaires Alimentation . ph“gglgo " 48V DC
= Contréle numérique de l'arc avec amorgage instantané Fusible PA
. . . R Fonction Portabilité, possibilité de
" Corfnpatl'bles avec dgs fI.|S de diameétre 0.6 mm a 1.2 mm charger/sauvegarder/transporter MIG/MAG 15-400 A 15-400 A
en fonction des applications a partir d’une clé USB les JOBS Plage de courant MMA 20-400 A 20-400 A
» Interface couleur 3.5 pouces (pour la version Duo) utilisateurs ainsi que la configuration TIG 20-400 A 20-400 A
= 21 synergies : Acier, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi. machine Kﬁg;e'\;lgdee marche 460% 300 A (VIG-VAG) 300 A 500 A
G o ) Réduction des projections assurée 5
. 3 ’ AN N o amhby 0 a100% 230 A (MIG-MAG) 280 A
Chan’gement de polarité simple pour l'utilisation de fil grace a un arc trés stable (t° ambiante de 40°C)
fourré sans gaz 5 mode dhaffich . E . intégre +WF 35 air ou liquide en
) . . mode d’affichage : Easy ou Exper : ; ;
= MMA : Soude les électrodes rutiles et basiques : v P Dévidoir (50 W) en option | fonction du faisceau
(jusquau @ 5 mm) Affichage courant/tension durant le o) 4 galets 4 galets
L . . . soudage pour réaliser des DMOS (2 motorisés) (2 motorises)
= Mise a jour compléete de la machine et des synergies Groupe froid intégré = (300 W)
par clé USB LD SO LS (6 ST Vitesse de dévidage 15-20mmin | 15-20m/min
o - (réglable), Arc Force (réglable) et
» Motodévidoir 4 galets avec encodeur numérique pour Antisticking Bobines supportées @ 200-300 mm 200-300 mm
un dévidage parfait -
o e Utilisation sur groupes électrogénes Acier, Inox 06-1.2mm 0.6-1.2mm
3 modeles disponibles = Mémorisation jusqu’a 200 programmes de soudage S {12 Aluminium i 08-1.2mm 0.8-1.2mm
régulés Diamatre du fil Dévidoir WF 35
CHUTE] - CuSi/ CuAl en option 08-1mm 08-1mm
A00A 400TGW G froid intéaré Classement IP23S pour les milieux
foupe froid integre humides Fil fourré 0.9-1.6mm 0.9-1.6mm
400T Duo  + dévidoir séparé en option : _
Systéme de ventilation & la demande Electrodes soudables 0 1.6-5mm
pour diminuer l'aspiration de Tension a vide 66V
oussiere. i
Interface 3,5” lumineuse et simple d’accés P Classe de protection IP 235 IP23
4 ppints de levage pour un élingage Dimensions L x | x h 90 x 55 90 x 55 90 x 55 58 x 26
facile et un transport sir x67cm | x8fcm x 67 cm x 48 cm
Mesure de Tension, Courant et Compartiment de rangement Poids 53k 68 kg 1 E;? I;g 5 ; 1: I;g 5
Energie i ; 3 Equipement d'origine galets 0r1.2- 01.2-
Support pour bouteille de gaz jusqu’a acier, inox acier, inox
Réglages en cours 10m? (50 L)
Contréle du débit de gaz =l csanmozr R Mémorisations et rappels des jobs
Parametres du procédé en cours Réglages du cycle de soudage KRONOS 400T G - sans accessoires 075054
KRONOS 400T GW - sans accessoires 075061
. KRONOS 400T Duo - avec accessoires 081062
Garantie 2 ans Fiche produit Torche MIG35 - 4 m + Céble de masse 4 m - 50 mm?
KRONOS 400T Duo - sans accessoires 075337
Dévidoir séparé WF 35 - sans accessoires 075078
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MIG-MAG inverter numérique

NEOMIG-i triphasé 400 > 500 A

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

Les NEOMIG-i sont dimensionnés pour répondre aux exigences
industrielles les plus sévéres. Multiprocédés, facteur de marche
trés élevé, dévidoir séparé moteur premium : ces 2 générateurs
sont véritablement les partenaires idéaux pour les travaux

Dévidoir séparé

intensifs en atelier de production.

= Courant de soudage jusqu’a 500 A

= Multiprocédés : MIG/MAG, MMA DC / Pulsé,
TIG DC / Pulsé, Gougeage a l'arc-air.

.

-

Fonctionnalités 400G | 500G WF 35 WF 50
= Groupe froid KOOLWELD 2 en option pour un maximum = -
de productivité complémentaires Alimentation 400V 48V DC 48V DC
3 ph, 50/60 Hz
= Facteur de marche élevé : Fusible 2 A
400 A 2 100 % (400 G) Interface couleur 5 pouces,
500 A 4 60% (500 G) ultra intuitive (avec dévidoir WF 50) MIG/MAG | 154004 | 155004
R . ) i L . Plage de courant MMA | 20-400 A | 20-500 A
= Contréle numérique de I'arc avec amorgage instantané Mode de calibration des accessoires
. . TIG | 20-400A | 20-500 A
c iol des fils de diametre 0.6 5416 de soudage pour ajuster la tension
= Compatibles avec des fils de diametre 0.6 mm a 1.6 mm affichée Facteur de marche a60% = 400A 500 A 500 A 500 A
en fonction des applications MIG/MAG
i i . . . onnectable via un kit en option ° ambi : a100% 400 A
= 21 synergies : Acier, AIMg, AISi, CrNi, CuSi. C062993 our Une t'I'sat'og sur (t* ambiante de 40°C)
) L . ( ) pour une utilisati u torche refroidie L air ou liquide en fonction du faisceau
= Compatible avec les dévidoirs WF 35 et WF 50 (options) robot Dévidoir & Dévidoir 4 qalets 4 galets
- ) WF 35/ WF 50 iy iy
«  MMA : électrodes basiques, rutiles et cellulosiques Mode utilisateur pour partager le : , en option (2 motorisés) (4 motorisés)
. produit avec plusieurs soudeurs Bobines supportées @ 200-300 mm
= Tracgabilité de tous les cordons de soudage selon la norme KOOLWELD 2
EN 3834. Ouitil gratuit disponible en ligne pour Groupe froid (option)
— — I N _— . customiser l'interface
MADE IN FRANCE = Portabilité : charger/sauvegarder a partir d’'une clé USB . Vitesse de dévidage 1.5 - 20 m/min
P les JOBS utilisateurs ainsi que la configuration machine. Option raccordement torche Push- o
S 8 P Acier, inox 0.6-1.2mm 0.6-1.6 mm
' Pull (078741) pour dévidoir WF 50 .
o o o , Aluminium Dévidoir 0.8-1.2mm 0.8-1.6mm
2 modles disponibles Hauteur idéale pour une visualisation Diameétre du fil CuSi/ Cull WF 35/ WF 50 08-1mm 08-16mm
o . aisée des réglages en option : T
400A 400G Dévidoir séparé en option Fil fourré 0.9-16mm 0.9-2.4mm
e DI Fpee 1 o Classement [P23 pour les milieux Electrodes soudables @ 1.6-5mm 1.6-6mm
humides : :
) . . Tension a vide 86V
Démontage facile pour maintenance Clases - Po Po
Interface 5” lumineuse et simple d’accés Filt ti - ti asse de protection S 3
RS ENIHPEUBEIEIER N Claie Dimensions Lx I x h 75x 30 x 49 cm 58 x 26 x 48 cm
(046580). -
Poids 37 kg 14 kg
Utilisateur ez M__ 6 L MeSUI’e de Tension, Courant et Equipemem d’origine ga|ets 10/1 2 -B 10/1 2 -F
“ Energie acier, Inox acler, Inox
Réglages en cours ZSM :::' +10 t
# Thickness 1B.6v & fee Longth
Acces au menu général Mémorisations et rappels des jobs X Eac. Al
L =)
Parametres du procédé en cours Réglages du cycle de soudage [=] ?‘ NEOMIG- 400 G - sans accessoires 075054
Garantie 2 ans Fiche produit NEOMIG-i 500 G - sans accessoires 075061
Dévidoir séparé WF 35 - sans accessoires 075078
Dévidoir séparé WF 50 - sans accessoires 075108
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Dévidoir pour KRONOS / NEOMIG-i / GALAXY Dévidoir pour KRONOS / NEOMIG-i

Congus pour fonctionner avec les sources de courant KRONOS,
NEOMIG-i ou GALAXY, les dévidoirs séparés WF 35 et WF 36
disposent d’un facteur de marche trés élevé de 500 A a 60 %.
Leur écran couleur 3.5” est simple d’acces et leur interface est

Concu pour fonctionner avec les sources de courant KRONOS
et NEOMIG-i, le dévidoir séparé WF 50 dispose d’un facteur de
marche trés élevé de 500 A a 60 %. Ses 4 galets entrainés et son
contréle par encodeur offrent un dévidage précis et sans a-coup

WF 35/36/50:

Acceés facile aux connectiques
du faisceau avec systéme de
verrouillage.

MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans

intuitive avec 2 modes d’affichage : Easy ou Expert.

du fil de soudage quel que soit le type de matériau.

Compatibilité = Compatibilité générateurs :
WEF 35 WF 36 - KRONOS 400T G /400T GW / 400T Duo
KRONOS 400T G SALAXY 400T & - NEOMIG-i 400 G / 500 G
KRONOS 400T GW GALAXY 400T GW = 21 synergies : Acier, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.

KRONOS 400T Duo

NEOMIG-i 400 G / 500 G GALAXY 400T Duo

= Synergies : Acier, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.
Apreés la saisie de 3 données : Diamétre de fil,
matériau/gaz et épaisseur a souder, le produit détermine
automatiqguement les conditions de soudage optimales

= Compatible torche refroidie air ou liquide en fonction du
faisceau de liaison MIG-i

= Mémorisation jusqu’a 200 programmes de soudage
(Job) pour les taches répétitives

= Mode de calibration des accessoires de soudage pour
ajuster la tension affichée

= Ouitil gratuit disponible en ligne pour customiser
l'interface

» Chargement de fil intelligent avec gestion de la longueur
de la torche.

L] I
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans

Equipé d’un motodévidoir 100 W
avec 4 galets entrainés.

Fiche produit

Apres la saisie de 3 données : Diamétre de fil,
matériau/gaz et épaisseur a souder, le produit détermine
automatiquement les conditions de soudage optimales

= Compatible torche refroidie air ou liquide en fonction du
faisceau de liaison MIG-i

= Mémorisation jusqu’a 200 programmes de soudage
(Job) pour les taches répétitives

= Mode de calibration des accessoires de soudage pour
ajuster la tension affichée

= Mode utilisateur pour partager le produit avec plusieurs
soudeurs

= Tracabilité de tous les cordons de soudage selon la
norme EN 3834.

= Ouitil gratuit disponible en ligne pour customiser
linterface

= Option raccordement torche Push-Pull (078741)

Eclairage Led du motodévidoir et de la bobine

Alimentation Vitesse de dévidage Type de galets Alimentation Vitesse de dévidage Type de galets

) . 4 galets ) . 4 galets entrainés TV )
48V DC 1.5 - 20 m/min @37 mm (Type B) 48V DC 1.5 - 20 m/min @37 mm {Type F} . v
Facteur de marche cl d . Fils &’ Facteur de marche cl d tecti Fils o i 2u5mm ::f + 1[] |
(t° ambiante de 40°C) asse de protection ils d’apport (t° ambiante de 40°C) asse de protection ils d’appor | e ey et
500 A & 60% IP23 0.6>1.6mm 500 A a 60% IP23 0.6>2.4mm
Bobines supportées  Dimensions L x I x h Poids Bobines supportées  Dimensions L x I x h Poids
5 kg - @200 mm 5 kg - @200 mm
18 kg - @ 300 mm 58 x 26 x 48 cm 14 kg 18 kg - @ 300 mm 58 x 26 x 48 cm 14 kg

"_ IHM 57 = [N\ 127

Dévidoir WF 35 sans accessoires 075078 LIRS el Dévidoir WF 50 sans accessoires 075108 ° mm
Dévidoir WF 36 sans accessoires 082502
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o Cable de masse 400 A Faisceau vido : - 5 Faisceau Torche MIG/MAG
Dévidoir Galets type B (x2) g e de liaioon Torche MIG/MAG Dévidoir Groupe froid Chariot Galets type F Cable de masse de liaison GRIP
WF 35 d'origine @1.0/1.2 @1.0/1.2-alu Aci Al dorigine 60_0 A -’4 m _
075078 acier / inox 040915 047853 cler u WF 50 KOOLWELD 2 10mé L acier / inox ©1.01.2-alu (plnce etau) Acier Alu
075108 075115 075498 @1.01.2 061903 043831
air air
Packs liquide liquide liquide
081147
1 077843 - - - - - " ors4gt-10m| | 500A-4m
2
1 orrst - - - " So0Acan 2 077850 | - - - - - " S0Acan
081147
3 077867 . . = . " " o7s504-10m| " 500A-4m
95 mm2 081154
4 077874 [ [ n [ [ [ [ [ [ 500A-3m
air air air
063792 liquide liquide liquide
1 077768 . . . m 075443-5m | m o
081147
2 077775 n n n n m 075443-5m u ggg%f?s m 1 077881 L] L] L ] ] ] 500A-4m
063792 075504 - 10 m
3 077782 . . . = 075450-10M | ™ acop 4m som 081154
4 077799 . . . . = 075450-5m . ggga}gss . £ T - - " - - - - - " 500A-3m
liquide liquide liquide
1077805 . . . o orsise-sm om0 3000 > 5000 € > 5000 €T
2 077812 . . . . . 075474-5m . 283‘,5‘_‘3 m
3 077829 . . . - orsiet-tom | g,
4 077836 . . . - m 075481-10m " ggy;\a—la m
air air air
063808
2 077713 ] " " " oh3m
063792 063808
3 077720 . . . . = 075443-5m | ® acoa-4m | ™ 350A-3m
063792 063808
4 077737 . . . . m O75450-10m | ® g5y 4m | ™ 350A-3m

2000 > 3 000 EMT 3000 > 5000 €T
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EXAGON 400
cc/icv

4 -;'

EXAGON 400

Dévidoirs séparés

[

{r O

Accessoires &
Consommables
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EXAGON triphasé 400 A

Multi-procédés inverter CC/CV

400 CC/CV

Multi-procédés 7 en 1

G ~ Y S
Gougeage VOoLTS PHASES

EXAGON 400 CC/CV fournit une puissance maximale de 400 A.
Avec son concept multiprocédé 7 en 1, cet appareil apporte un vent
nouveau dans le paysage du soudage traditionnel. Il dispose de
multiples modes de travail : MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC
avec amorcage Lift ou HF et gougeage a l'arc. La polyvalence de
'TEXAGON 400 CC/CV se caractérise par sa simplicité d’utilisation et
sa capacité a évoluer dans tous les domaines d’utilisation (chantiers,

I I
MADE IN FRANCE

ateliers, construction navale, soudage de tuyauteries et pipelines).

l;l:l MMA : soude toutes les électrodes rutiles, basiques, inox, Fonctionnalites EXAGON 400 CC/CV | EXAFEED-AL | NOMADFEED 425-4
— fonte, aluminium et cellulosiques (jusqu’au & 6 mm) complementalres Alimentation 400V 24V/4A 17-113V DC
3 ph, 50/60 Hz 48V/2A 30-80 V AC
Hﬂ MMA Pulse : idéal en position de soudage verticale _ . Fusible DA 15A
montante. Possibilité de régler la fréquence. = Affichage courant/tension durant le MIGMAG 15400 A
soudage pour réaliser des DMOS
) . Plage de courant MMA 20-400 A
TIG DC avec amorcage lift (@ 1,6 & 3,2 mm) = VRD (Voltage Reduction Device) TG 10-400 A
— activable pour abaisser la tension de
G . (ectrod o sortie a vide &4 35 V Facteur de marche a60% 400 A 500 A 425A
|;j:| ougeage a I’arc avec électrode carbone t ambiante de 40°C s 4o
[(Ud jusqu’au @ 6,5 mm = Commande a distance en option ( ) a100% S50 A 400 A S00A
(pédale ou commande manuelle) Dévidoi torche refroidie air / liquide air
- .IVIIGIIY!AG avec fil plgln_de ©06a1,6 r_nm ou fil fourré - Mémorisation de 50 programmes par QD 4 galets motorisés
ccicv jusqu’a 2,4 mm (dévidoir robuste en valise NOMADFEED procédé Groupe froid EXACOOL (option)
nécessaire en option) . . . .
« Mise a jour logicielle par cable Vitesse de dévidage 1-22 m/min 1-24 m/min
él MIG/MAG avec fil plein de @ 0,6 a 1,6 mm ou fil fourré USB simplifiée sans aucun outil ni Bobines supportées @ o 200-300 mm
jusqu'a 2,4 mm (dévidoir EXAFEED nécessaire en option) démontage Acier, inox et:lec‘)’ﬁi%'; 0.6-1.6mm
g TIG DC avec amorgage HF = Clavier verrouillable évitant les Diamétre du fil Aluminium 1.0-1.6 mm
11 (générateur EXATIG nécessaire en option). erreurs de manipulation Fil fourré 0.9-24mm
» TIG : Evanouissement automatique Tension & vide 84V (< 35V VRD On)
de I'arc a durée réglable Classe de protection IP23 P23
Dévidoir séparé Dévidoir valise a TIG DC . 5 ) ;
datelier détection de tension avec amorcage HF = Lecture rapide des paramétres Dimensions Lx [ x h 58 x 52 x 30 cm 67x30x23cm | 60x22x43cm
définis Poids 32 kg 19kg 14,6 kg
= Carrosserie renforcée ; 1.012-C 1.2116-E&C
o ) . Equipement d'origine galets o ) )
Protection de surchauffe, = 2 poignées en acier facilitent le ‘ acier, inox fil fourré
ventilateur commandé par thermostat déplacement et I'élingage
= Classement IP23 pour les milieux
ol L WELDER * MMA humides EXAGON 400 CC/CV - sans accessoires 010925
3 BD v '| L’D D A ’;“ ) z"‘:'é"’ * MMA PULSE = Couloir de ventilation hermétique Dévidoir EXAFEED-4L - sans accessoires 032408
= ; = "
. "EB L « MIG-MAG avec dévidoir & détection de tension permettant d'isoler les composants Dévidoir valise NOMADFEED 425-4 CC/CV - sans accessoires 036291
' L. (NOMADFEED) électroniques des poussieres.
o [l 45 [
=T T - « MIG-MAG avec dévidoir d'atelier dédié
' (EXAFEED)
=Y | g * TIG DC Lift
* Gougeage

Réglage secondaire :
e Arcforce (MMA)

Réglage principal :
e Courant (MMA, TIG)
* Tension (MIG-MAG, Gougeage)
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* Dynamique d’arc (MIG-MAG)

Garantie 2 ans

Fiche produit
EXAGON
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Multi-procédés inverter CC/CV

400 FLEX

Multi-tensions 190 > 600 V

MADE IN FRANCE

G e 1 ..';.

EXAGON 400 FLEX CC/CV est un générateur de soudage

multiprocédés 5 en 1 et multitensions. Grace a sa technologie PFC
(Power Factor Correction) et FLEX, il peut-étre raccordé a tous

les réseaux monophasés et triphasés sur une trés large plage de
tension comprise entre 190 V et 600 V. Précis, puissant et robuste,

il devient le partenaire mobile idéal a destination des soudeurs
les plus exigeants, et ce méme dans les environnements les plus
hostiles.

MMA : soude toutes les électrodes rutiles, basiques, inox,

Qys

EXAGON multi-tensions 400 A

—E fonte, aluminium et cellulosiques (jusqu’au @ 6 mm) Fonctionnalités EXAGON 400 FLEX CC/CV NOMADFEED 425-4
complémentaires 1 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
H/I MMA Pulse : idéal en position de soudage verticale Alimentation 17-113V DC
1) montante. Possibilité de régler la fréquence. 190-380 V| 380-600 V | 190-380 V| 380-600 V| ~ 30-80VAC
= Parameétre «| Start» modifiable
Aﬁ Affich y q I Fusible 63A 32A 63 A 32A 15A
i & ] i rant/tension durant
TIG DC avec amorgage lift (J 1,6 a 3,2 mm) chage courant/tension durant le MIGIMAG 15300 A 15400 A
i soudage pour réaliser des DMOS
VRD (Volt Reduction Devi Plage de courant MMA 20-300 A 20-400 A
ar 3 oltage Reduction Device
|;L:| Gougeage a I'arc avec électrode carbone . D (Voltag . ) G P .
[ Uil jusquau @ 6,5 mm activable pour abaisser la tension de ‘ :
sortie 4 vide 4 35 V Facteur de marche a60% = 300A (a40%) 400 A 425A
il plei : i : - . t ambiante de 40°C 3 100%
. MIG/M.t\ZG4avec f:jl pl_edln_de f O,tG a6 :_nm lc\)jlé)I\I:l;%JILEED . Commande 2 distance en option ( ) a100% 220 A 350 A 300 A
Ju:squ a4 mm ( evidoir robuste en valise (pédale ou commande manuelle) o torche refroidie air
nécessaire en option) Dévidoir P | .
= Mémorisation de 50 programmes par 4 galets motorises
procédé Vitesse de dévidage 1-24 m/min
= Mise a jour logicielle par cable Bobines supportées @ N 200-300 mm
. Lo — o Dévidoir valise
USB simplifiée sans aucun outil ni Acier, inox en option
démontage Diamétre du fil Aluminium 1-16mm
= Clavier verrouillable évitant les Fil fourré
erreurs de manipulation. Tension a vide 85V (< 35 V VRD On)
Dévidoir valise & = TIG : Evanouissement automatique Classe de protection IP23 IP23
détection de tension de l'arc a durée réglable Dimensions Lx I x h 66 x 51 x 30 cm 60 x 22 x 43 cm
= Automatisable Poids 40 kg 14,6 kg
= Utilisation sur groupes électrogénes . - 1216-E&C
J , Equipement d’origine galets
Protection de surchauffe, régulés fil fourré
ventilateur commandé par thermostat . . -
= 2 poignées en acier facilitent le
déplacement et I'élingage
- bl = Classement IP23 pour les milieux
j' “5' ,:, l L]'BS A @ MMA MG TIG Gouging o MMA humides 2 EXAGON 400 FLEX CC/CV - sans accessoires 069718
- N A )
| B m - = % {E « MMA PULSE - Couloir de ventilation hermétique Dévidoir valise NOMADFEED 425-4 CC/CV - sans accessoires 036291
y - s * MIG-MAG avec dévidoir & détection de tension permettant d'isoler les composants
h ‘@’ s | J (NOMADFEED) électroniques des poussiéres.
" . _ _ * TIG DC Lift
4 Ol -
: : P * Gougeage -
Réglage principal : Réglage secondaire : Garantie 2 ans Fiche produit Fiche produit
* Courant (MMA, TIG) * Arcforce (MMA) EXAGON FLEX NOMADFEED
* Tension (MIG-MAG, Gougeage) ¢ Dynamique d’arc (MIG-MAG)
3 000 > 5 000 €HT 71
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Dévidoir pour EXAFEED

Dévidoir NOMADFEED

| |
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit
Alimentation Vitesse de dévidage Type de galets
48V-2A " 4 galets
24V-1A Uo il 37 mm (Type C)
e qachs Classe de protection Fils d’apport
(t° ambiante de 40°C) P PP
500 A & 60%
400 A 2 100% P23 0.6>2.4mm
Bobines supportées  Dimensions L x I x h Poids
5kg - @200 mm
18 kg - @ 300 mm 67.5x30x23 cm 19kg
Dévidoir EXAFEED-4L sans accessoires 032408

72
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Congu pour fonctionner exclusivement avec le générateur EXAGON
400 CC/CV, le dévidoir séparé EXAFEED-4L permet de régler
facilement les paramétres de soudage. Son interface intuitive et
son dévidage ultra-précis offrent aux industriels une productivité
maximale.

» Compatibilité générateur :
- EXAGON 400 CC/CV (010925)

= 3 parameétres de soudage ajustables directement en
facade : Tension, Vitesse fil et Inductance

» Motodévidoir (100 W) a régulation électronique avec
4 galets entrainés

= Compatible torches refroidies air et liquide

= Eclairage interne du motodévidoir et de la bobine
» Compatible torche Push-Pull (24 V / 42 V)

= Support torche intégré

= Enveloppe IP23

= Réglages a distance du dévidoir grace a 2
télécommandes en option (numérique ou analogique)

= 4 anneaux pour I'élingage

= Kit roues ou skis pour faciliter le déplacement sur site
(en options)

= Mémorisation de 50 programmes

= Clavier verrouillable évitant les erreurs de manipulation

Interface intuitive et lisible méme par forte luminosité

INOUCTANCE

MADE IN
FRANCE

1000 > 2 000 €T

Alimentation Vitesse de dévidage Type de galets
4 galets :
;g xgg ;(1)3\/\;3() 1- 24 m/min x2 Type E @30 mm
x2 Type C @ 37 mm
ECol et Classe de protection Fils d’apport
(t° ambiante de 40°C) P PP
425 A 2 60%
300 A 2 100% IP23 0.6 >2.4 mm
Bobines supportées  Dimensions L x I x h Poids
5 kg - @200 mm
18 kg - © 300 mm 60 x 22 x 43 cm 15kg
Dévidoir NOMADFEED 425-4 CC/CV sans accessoires 036291

(livré avec pince de masse non déconnectable 4 m - 95 mm?)

1000 > 2 000 €T

Concgu sous forme de valise transportable trés robuste et IP23, le
dévidoir NOMADFEED 425-4 représente une solution ergonomique
pour les travaux de soudage MIG/MAG sur chantier.

» Compatible avec la plupart des générateurs CC et CV
du marché (courant continu et tension constante)

= Coque en polypropyléne ignifugée extrémement solide

= Electronique protégés contre les surtensions jusqu’a
400V, la poussiere et I'humidité

= Motodévidoir (100 W) a régulation électronique avec
4 galets entrainés

= Technologie “Soft Start” pour un amorcage plus doux
= Purge rapide de l'air dans la torche
= Vitesse fil réglable en fagade

= Sélection du mode de régulation de la vitesse :
CC (source de courant) ou CV (source de tension)

L] I
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

m/min

inchimin @

MABE N FRANGE
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Générateur universel Haute Fréquence (HF)

v, i,
m - & e
4 L/DB/P @ I l 9
14 V4 14 3 ., — ot
Générateur haute fréquence (HF) .- Torche
LU EXAFEED 4L, NEOFEED | EXACOOL Faisceau de ’:(2)5M :\E();I(:;Eg\? 5m, 0 95 mm? Galets dorgine 4m, 70 mm2 Chariot Diable MIG/MAG
LEXATIG est un générateur haute fréquence (HF) pour 032408 014527 032422 liaison 036291 032439 043831 037328 039568 Acier
souder en TIG sur une multitude de générateurs de courant , ,
o . Packs EXAGON 4 V
CC. Il est optimisé pour le générateur EXAGON 400 CC/CV acks GON 400 CC/C mawl ar
grace a sa connectique spécifique. 1 012417 . , 7?;;7':‘2 . . .
047504 TYPEC,01/1.2 350A4m
5m. ar, 063792
2 013377 - o 70 mm? " . .
« Connecté directement a partir de la source d’alimentation 047587 TYPEC, 01/1.2
sans avoir besoin de cable d’'alimentation auxiliaire o o
liquide liquide
10 m, liquide, .
= Fonctions disponibles avec TEXAGON 400 CC/CV : 8 Wz " - ”02%”3”1‘2 TYPEC, 0112 - S04 Ln
5m, liquide, - 081147
- TIG DC : soudage en courant continu pour les 4 013384 = ] 0 70 mm? TWPEC 0112 ] .
Ari 047617 o
matériaux ferreux :
air
- TIG DC Pulsé : limite I'élévation en température des 5 013421 . . . .
i 5 i ; 2 450 A, 4m
pieces a souder (pulsations jusqu’a 200 Hz) o450
6 013438 ] " " N M
- Amorgage Lift ou HF
- Gestion de géchette 2T /4T Packs EXAGON 400 FLEX CC/CV _ air
o , ) U Gl " " TYPEF, 0112 " 450 A, 4m
- Détection automatique de la torche : compatible avec 5 076334 . . . . . 045392
— — les torches a lamelle, double bouton et potentiometre TYPEF,01/1.2
MADE IN FRANCE
- Gestion compléte du cycle de soudage : i
Garantie 2 ans  Fiche produit Pré-Gaz, Rampe de montée (Upslop), Courant de .
soudage, Courant froid, Fréquence de pulsation, Rampe H
de descente (Downslop), Post-Gaz . s
Kit MMA n°7 Pince de gougeage . Cable pour Diable
047419 1000 A pince de gougeage (5 m) 039568
041516 040670
Packs EXAGON 400 CC/CV
1 012387 .
2 012394 u u
3 012400 ] [] " N
Packs EXAGON 400 FLEX CC/CV
1 076235 L]
) . 2 076242 ] L]
Alimentation Plage de courant TIG 3 076259 . . . .
20-100 V 10-400 A
Courant de soudage max. Tension d’amorcage HF Puissance (-) Commande
400 A 9kV ) o
Facteur de marche . . . Gaz h B o
(t° ambiante de 40°C) Dimensions L x I x h Poids 'E ‘ L= “ » =
270 A 2 60% Torche TIG Torche TIG Cable de masse Cable de )
R 34x26x 16 cm 6.5 k 2
220 A a100% J , %)1(3‘;23 lamelle - 8 m | Double bouton - 8 m 400 A - 50 mm2- 4 m  communication 11m 100r3n2,f4gEEXr2)m Otg;gé%
Puissance (+) ks () 046184 046177 047853 036925
Packs EXAGON 400 CC/CV
1 062597 = = SR26L . . .
; 2 062603 L] = SR26L " n " N
EXATIG - sans accessoires 013780 3 062948 . « SROGDB . . .
Packs EXAGON 400 FLEX CC/CV
1 076266 = = SR26L ] . .
2 076273 = = SR26L . . . .
3 076280 L] = SR26DB L] L] L]

74 www.gys.fr
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Générateurs multi-procédés industriels

> 0%
vours pnses

Les générateurs multiprocédés GALAXY maitrisent de maniére
professionnelle tous les procédes de soudage MIG/MAG, TIG
et MMA. Le mode MIG/MAG pulsé offre un contrble trés précis
de I'énergie de soudage réduisant ainsi les déformations des
pieces a souder. Les synergies pulsé augmentent les vitesses
de soudage et diminuent les projections tout en améliorant
I'esthétique du cordon. Excellent pour souder I'aluminium et
I'acier inoxydable de faible épaisseur, les GALAXY sont la
solution d’atelier moderne pour des soudures d’aspect lisse et
sans retouches.

Dévidoir intégré
NEW

06/2024

= Courant de soudage Pulsé jusqu’a 400 A selon les modeles

S
"

= Fonction Pulsé qui réduit I'apport de chaleur et minimise les
projections

= 35 synergies sur divers matériaux : Acier, AIMg, AISi, CrNi,
CusSi.

» 4 modes de soudage MIG/MAG :
- Standard : mode universel simple et rapide
- Pulsé : réduit les projections dans toutes les positions

- Manuel : pour les soudeurs aguerris

= Compatible avec des fils de diamétre 0.6 mm a 1.6 mm en
fonction des applications

= Fonction tragabilité : enregistrer toutes les étapes de
I'opération de soudage, cordon par cordon, lors d’'une
fabrication industrielle (EN ISO 3834)

MADE IN FRANCE = Portabilité : charger/sauvegarder a partir d’'une clé USB les
JOBS utilisateurs ainsi que la configuration machine.

= Concept Duo a double dévidoir pour souder 2 natures ou
diamétres de fil successivement grace a un seul poste
(modéle Duo avec dévidoir WF 36 en option)

3 modéles disponibles
320A 320T
400T Duo + dévidoir séparé en option
400T W Groupe froid intégré

400 A

Interface 3,5” lumineuse et simple d’accés

Mesure de Tension, Courant
et Energie

Réglages en cours

Contréle du débit de gaz = cusaierozr Mémorisations et rappels des jobs

Ea

Parametres du procédé en cours Réglages du cycle de soudage

Retrouvez toutes les

Molette de navigation/réglage synergies GYS
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- ModulArc : double pulsation, énergie de soudage maitrisée

Fonctionnalités
complémentaires

2 modes d’affichage : Easy ou
Expert

4 points de levage pour un élingage
facile et un transport sar

Support pour bouteille de gaz
jusqu’a 10 m3 (50 L) en fonction des
modéles.

Mode de calibration des accessoires
de soudage pour ajuster la tension
affichée

Mode utilisateur pour partager le
produit avec plusieurs soudeurs

Ouitil gratuit disponible en ligne pour
customiser l'interface

Classement IP23S pour les milieux
humides

Démontage facile pour maintenance

Changement de polarité simple pour
I'utilisation de fil fourré sans gaz

MMA : Soude les électrodes rutiles
et basiques (jusqu’au @ 5 mm)

Mise a jour compléte de la machine
et des synergies par clé USB

Motodévidoir 4 galets avec encodeur
numérique pour un dévidage parfait

Eclairage Led du motodévidoir
et de la bobine avec fenétre de
visualisation

pELL g B
h T L
oo

E i " !

Garantie 2 ans  Fiche produit

GALAXY triphasé 320 - 400 A

>

3207 | a0Towo | 007w
Alimentation 3 ph,“gglgo Hz
Fusible 16 A 32A
MIG/MAG 10-320 A 10-400 A
Plage de courant MMA 20-320 A 20-400 A
TIG 10-320 A 10-400 A
Facteur de marche MIGIMAG ~ 60% 260A 300A
(t* ambiante de 40°C) a100% 220A 280 A
intégré L] . W .36 L]
Dévidoir (50 W) en option
(<)) 4 galets (2 motorisés)
Groupe froid intégré = (800 W)
Vitesse de dévidage 1-20 m/min
Bobines supportées @ 200-300 mm
Acier, inox 0.6-1.2mm
Diamétre du fi Aluminium 0.8-1.2mm
CuSi/ CuAl 0.8-1mm
Fil fourré 0.9-1.6mm
Electrodes soudables @ 16-5mm
Tension a vide 69V 66 V
Classe de protection IP 23S
Dimensions Lx I x h 75x 45 x 80 cm 90x55x67cm | 90x55x81cm
Poids 46 kg 55 kg 70 kg
Equipement d’origine galets 1.0/1.2 - B - acier, inox

GALAXY 320T - sans accessoires 080997

GALAXY 400T Duo - sans accessoires 080850

GALAXY 400T W - sans accessoires 080836
www.gys.fr 79



Générateurs multi-procédés industriels

> %o
vours pnses

Les GALAXY 400 avec dévidoir séparé sont des générateurs
triphasé multi-procédés. Le mode MIG/MAG pulsé offre un
contréle trés précis de I'énergie de soudage réduisant ainsi
les déformations des piéces a souder. Les synergies pulsé
augmentent les vitesses de soudage et diminuent les projections
tout en améliorant I'esthétique du cordon. Excellent pour souder
I'aluminium et I'acier inoxydable de faible épaisseur, les GALAXY
sont la solution d’atelier moderne pour des soudures d’aspect
lisse et sans retouches.

Dévidoir séparé

NEW

06/2024

= Courant de soudage Pulsé jusqu’a 400 A
= Compatible avec le dévidoir WF 36 (option)

= Fonction Pulsé qui réduit 'apport de chaleur et minimise les
projections

= 35 synergies sur divers matériaux : Acier, AIMg, AISi, CrNi,
CusSi.

= 4 modes de soudage MIG/MAG :
- Standard : mode universel simple et rapide
- Pulsé : réduit les projections dans toutes les positions
- ModulArc : double pulsation, énergie de soudage maitrisée
- Manuel : pour les soudeurs aguerris

= Compatible avec des fils de diamétre 0.6 mm a 1.6 mm en
fonction des applications

= Fonction tragabilité : enregistrer toutes les étapes de 'opération
de soudage, cordon par cordon, lors d’'une fabrication
industrielle (EN 1SO 3834)

= Portabilité : charger/sauvegarder a partir d’'une clé USB les
JOBS utilisateurs ainsi que la configuration machine.

I
MADE IN FRANCE

2 modeles disponibles o -
= Double écran : écran sur le générateur + sur le dévidoir. Facilite

400T G Dévidoir séparé en option . . P . PR
i g les réglages si le dévidoir est déporté loin de la source.

400A  400T GW

Dévidoir séparé en option
Groupe froid intégré

Interface 3,5” lumineuse et simple d’acces

Mesure de Tension, Courant et
Energie

Réglages en cours

Contréle du débit de gaz

= cusan ozt

Meémorisations et rappels des jobs

Ea

Parametres du procédé en cours Réglages du cycle de soudage

Molette de navigation/réglage

80 www.gys.fr

Fonctionnalités
complémentaires

2 modes d’affichage : Easy ou
Expert

4 points de levage pour un élingage
facile et un transport sar

Support pour bouteille de gaz jusqu’a
10 m3 (50 L)

Mode de calibration des accessoires
de soudage pour ajuster la tension
affichée

Mode utilisateur pour partager le
produit avec plusieurs soudeurs

Ouitil gratuit disponible en ligne pour
customiser l'interface

Classement IP23S pour les milieux
humides

Démontage facile pour maintenance

MMA : Soude les électrodes rutiles
et basiques (jusqu’au @ 5 mm)

Mise a jour compléete de la machine
et des synergies par clé USB

el ey
h T-L-

xr
CRlee

Garantie 2 ans  Fiche produit

Retrouvez toutes les
synergies GYS

T ——

GALAXY triphasé 400 A

-

400T G | 400T GW WF 36
Alimentation \ phfgg /Zo " 48VDC
Fusible 32A
MIG/MAG 15-400 A
Plage de courant MMA 20-400 A
TIG 10-400 A
Facteur de marche 460% 300 A 500 A
MIG/MAG
(t° ambiante de 40°C) a100% 280A
Dévidoir torche refroidie Dévidoir WF 36 en for?lcrti(c))ﬁ I(Iﬂluflgiesceau
() en option 4 galets (2 motorisés)
Bobines supportées @ 200-300 mm
Groupe froid intégré = (800 W)
Vitesse de dévidage 1.5 - 20 m/min
Acier, inox 0.6-1.2mm
o ) Aluminium Dévidoir WF 36 0.8-1.2mm
Diametre du fil .
CuSi/ CuAl en option 0.8-1mm
Fil fourré 0.9-1.6mm
Electrodes soudables @ 1.6-5mm
Tension & vide 66 V
Classe de protection IP 23S IP 23
Dimensions L x I x h 90 x 55 x 67 cm 90 x 55 x 81 cm 58 x 26 x 48 cm
Poids 55 kg 68 kg 14 kg
Equipement d'origine galets ;C?szos
GALAXY 400T G - sans accessoires 080829
GALAXY 400T GW - sans accessoires 080843
Dévidoir séparé WF 36 - sans accessoires 082502
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Générateurs multi-procédés industriels

MIG/MAG Pulsé

I I
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans

Nom d’utilisateur / tragabilité

Accés au menu Général
(Parametres utilisateur, Systeme,
Verrouillage, Tragabilité, etc.)

Parameétres du procédé en cours

82 www.gys.fr

Fiche produit

A °
230 1
vouTs PHASE

La gamme NEOPULSE en version monophasée, avec dévidoir
intégré, est la solution de soudage multi-procédés industriel.
De technologie numérique, ces 2 générateurs MIG-MAG Pulsé
présentent un excellent facteur de marche malgré leur format
compact, ce qui permet d’améliorer la productivité et la mobilité
sur le lieu de travail.

» Courant de soudage 10 2 220 A

= La technologie numérique permet un contrdle de l'arc
trés précis ce qui aboutit a des soudures de haute qualité

= Disponibles en version XL (¢ bobine : @200/300 mm)
ou version C (@ bobine : 3200 mm)

» Fonction Pulsé qui réduit I'apport de chaleur et minimise les
projections

= Jusqu’a 91 lignes synergiques préprogrammeées

» 6 modes de soudage MIG/MAG :
- Dynamic : Mode universel, vitesse élevée
- Impact : Arc concentré, pénétration profonde
- Root : Passe de racine en chanfrein
- Pulse : Maniable en toute position, peu de projections
- ColdPulse : Brasage sans projections
- Modularc = double pulsation, énergie de soudage maitrisée

= Compatible avec des fils de diametre 0.6 mm a 1.2 mm en
fonction des applications

= Fonction tracabilité : enregistrer toutes les étapes de I'opération

de soudage, cordon par cordon, lors d’'une fabrication
industrielle (EN 1ISO 3834)

= Portabilité : charger/sauvegarder a partir d’'une clé USB les
JOBS utilisateurs ainsi que la configuration machine.

Interface couleur 5 pouces, ultra intuitive

e
A= 150w
| B
18s 105 #3 10s

g
A7 m1zem-using | 7

Mesure de Tension, Courant et
Energie

Siia

10s #3 20¢

Mémorisations et rappels des jobs

Réglages du cycle de soudage

Molettes de navigation

Fonctionnalités
complémentaires

Calibration de la vitesse du
motodévidoir et des accessoires de
soudage (torche, cable, etc)

Changement de polarité simple pour
I'utilisation de fil fourré sans gaz

Mémorisation de 500 programmes
par procédé

Mise a jour compléte de la machine
et des synergies par clé USB

Interface verrouillable évitant les
modifications involontaires

3 modes d’affichage adaptés a
chaque professionnel :
Easy, Expert et Avangé

Gestion de profil utilisateur pour
partager le produit avec plusieurs
soudeurs

Fonctions MMA Pulsé et TIG Pulsé

2 poignées en acier facilitent le
déplacement

Classement IP23 pour les milieux
humides

Eclairage interne du motodévidoir et
de la bobine

Compatible torche Push-Pull (24 V)

Configurable en fonction de votre
utilisation

Retrouvez toutes les
synergies GYS

NEOPULSE monophasé 220 A

\

220C | 220 C XL
Alimentation 1 ph,zgg/go Hz
Fusible 16A
Plage de courant MIG/MAG - MMA - TIG 10-220 A
a20% 220A/25V
MIG/MAG a60% 150A/215V
a100% 130A/205V
a20% 220A/28.8V
ngtrf]‘;i’a‘::erzzrzgfc) MMA  460% 150 A/ 26 V
a100% 120A/248V
a25% 220A/188V
TIG a60% 160A/16.4V
a100% 150A/16V
Dévidoir vitesse 0.5-20 m/min
(+) 4 galets (2 motorisés)
Bobines supportées @ 200 mm 200-300 mm
Acier/Inox 0.6-1.0mm
Diamétre du il Aluminium 0.8-1.2mm
CuSi/ CuAl 0.8-1.0mm
Fil fourré 0.9-1.2mm
Electrodes soudables @ 1.6-5mm
Classe de protection IP 23S
Dimensions L x I x h 55x29 x41cm 61x32x49cm
Poids 27 kg 30 kg
Equipement d'origine galets 0.8/1.0 - B - acier, inox

NEOPULSE 220 C - sans accessoires 061835
NEOPULSE 220 C XL - sans accessoires 061842
3000 > 5000 €T 83




Générateurs multi-procédés industriels

MIG/MAG Pulsé

4 modéles disponibles

MADE IN FRANCE

320A 320C
400 CW Groupe froid intégré
400G Dévidoir séparé en option
500A 500G Dévidoir séparé en option

Nom d’utilisateur / tracabilité

Acces au menu Général
(Parametres utilisateur, Systéme,
Verrouillage, Tragabilité, etc.)

Parameétres du procédé en cours

84 www.gys.fr

e

1:5 mm
# Epaieaur

Fe M2l
W10 mm - 2F

G 100 ‘3°
Gougeage vouTs PHASES

Les générateurs NEOPULSE en version triphasés sont adaptés
a toutes les taches : soudage MIG/MAG synergique et pulsé,
soudage MMA et TIG, brasage MIG et gougeage a l'arc-air.
Intelligents, ils offrent un contrdle extrémement précis de l'arc,
des performances de soudage industrielles jusqu’a 500 A et une
fonction de tragabilité intégrée. lls ont été congus pour offrir une
facilité d’utilisation inouie aux soudeurs.

= Courant de soudage précis jusqu’a 500 A

= Latechnologie numérique permet un contréle de l'arc trés précis
ce qui aboutit & des soudures de haute qualité

= Disponibles en 3 versions :
- compact (C)
- refroidi par eau sur chariot (CW)
- générateur seul avec dévidoir déporté en option (G)

= Fonction Pulsé qui réduit 'apport de chaleur et minimise les
projections

= Jusqu’a 168 lignes synergiques préprogrammeées

= 6 modes de soudage MIG/MAG :
- Dynamic : Mode universel, vitesse élevée
- Impact : Arc concentré, pénétration profonde
- Root : Passe de racine en chanfrein
- Pulse : Maniable en toute position, peu de projections
- ColdPulse : Brasage sans projections
- Modularc = double pulsation, énergie de soudage maitrisée

= Compatible avec des fils de diametre 0.6 mm a 1.6 mm en
fonction des applications et du modéle de machine

= Tracabilité de tous les cordons de soudage selon
la norme EN 3834.

= Portabilité : charger/sauvegarder a partir d’une clé USB les
JOBS utilisateurs ainsi que la configuration machine.

Mesure de Tension, Courant et
Energie

& Longuew dere

. -
o,

Mémorisations et rappels des jobs

Réglages du cycle de soudage

Molettes de navigation

Fonctionnalités
complémentaires

= Interface couleur 5 pouces, ultra
intuitive

= Energie : affichage et calcul de
I'énergie aprés soudage

= Calibration de la vitesse du
motodévidoir et des accessoires de
soudage (torche, cable, etc)

= Mémorisation de 500 programmes
par procédé

= Mise a jour complete de la machine
et des synergies par clé USB

= |nterface verrouillable évitant les
modifications involontaires

= 3 modes d’affichage adaptés a
chaque professionnel :
Easy, Expert et Avangé

= Gestion de profil utilisateur pour
partager le produit avec plusieurs
soudeurs

= Fonctions MMA Pulsé et TIG Pulsé

» Gougeage a I'arc avec électrode
carbone jusqu’au @ 8 mm

= Classement IP23 pour les milieux
humides

= Compatible torche Push-Pull (24 V)

= Configurable en fonction de votre
utilisation

Retrouvez toutes les
synergies GYS

Garantie 2 ans

NEOPULSE triphasé 320 - 500 A

320C | 400 CW | 400 G | 500 G NEOFEED-4W
Alimentation 400V 24V /1A
3 ph, 50/60 Hz 48V/2A
Fusible 32A
Plage de courant 10-320 A 10-400 A 10-400 A | 10-500 A
Imax 320 & 40% 500 & 50%
ngﬁg{aifergzrjgfc) 460%  300A 400 A 400A | 470A 500 A
a100% 280 A 360 A 360 A 440 A 460 A
torche refroidie air air/ liquide air/ liquide
pevidor (*) 4 galets motorisés NE;FESErW n?o?:rlgéss
Vitesse de dévidage 1-22 m/min 1-22 m/min
Groupe froid wcu 1le C intégré NEOCQOL
en option 1 kW en option
Bobines supportées @ 200-300 mm 200-300 mm
Acier| 0.6-1.2mm | 0.6-1.6mm 0.6-1.6 mm
Inox| 0.8-1.2mm | 0.6-1.6mm NEOFEED-4W 0.6-1.6mm
Diametre du fil Aluminium, 0.8-12mm | 0.8-1.6mm en option 0.8-1.6mm
CuSi/CuAl| 0.8-1.0mm | 0.8-1.6mm 0.8-1.6mm
Fil fourré| 0.9-16mm | 0.9-24mm 0.9-24mm
Electrodes soudables @ 16-5mm | 1.6-6mm 16-6mm
Classe de protection IP 23 IP23 IP23
Dimensions L x I x h 68 x 30 x % X 51 x 68 x 30 x 42 cm 63x44x29
55cm 85cm cm
Poids 36 kg 78 kg 28.5kg 29 kg 19 kg
Equipement d'origine galets 1.011.2 - F - acier, inox 1a'2i/;,2ir-1('>:x-
NEOPULSE 320 C - sans accessoires 062474
NEOPULSE 400 CW - sans accessoires 062061
NEOPULSE 400 G - sans accessoires 014497
NEOPULSE 500 G - sans accessoires 014503
Dévidoir NEOFEED-4W - sans accessoires 014527
> 5000 €AT 85




Double dévidoir NEOFEED-4W

Dévidoir pour NEOPULSE

-4W melne] 6

Le dévidoir séparé NEOFEED-4W permet de configurer et
controler tres précisément le cycle de soudage. Son interface
numérique intuitive permet d’agir sur les parametres de soudage

devidoir
NEOFEED-4W (x2)

Le double dévidoir assure un gain de temps considérable lorsque
l'utilisateur change régulierement son fil d’apport. Le générateur
intelligent détermine automatiquement quel dévidoir est actif : il suffit

| |
MADE IN FRANCE

Equipé d’un motodévidoir 100 W
avec 4 galets entrainés.

Garantie 2 ans

Fiche produit

en toute simplicité. Son dévidage ultra-précis offre aux industriels
une productivité maximale sur tous les types d’alliages.

Compatibilité générateur :
NEOPULSE 320 C /400 CW /400 G /500 G

170 synergies : Acier, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi, CuAl, FCW
Apres la saisie de 3 données : Diamétre de fil,
matériau/gaz et épaisseur a souder, le produit détermine
automatiquement les conditions de soudage optimales

Compatible torches refroidies air et liquide

Mémorisation jusqu’a 500 programmes de soudage (Job)
pour les taches répétitives

Mode de calibration des accessoires de soudage
pour ajuster la tension affichée

Outil gratuit disponible en ligne pour customiser l'interface

Mode utilisateur pour partager le produit avec plusieurs
soudeurs

Tragabilité de tous les cordons de soudage selon la
norme EN 3834.

Réglages a distance du dévidoir grace a 2
télécommandes en option (numérique ou analogique)

Hublot de visualisation pour vérifier la consommation
du fil d’apport

Eclairage Led du motodévidoir et de la bobine

Compatible torche Push-Pull (24 V /42 V)

Pack, voir page 89

d’appuyer sur la gachette de la torche.

Compatibilité générateur (kit NUM-2 en option nécessaire) :
- NEOPULSE 400 G (014497)
- NEOPULSE 500 G (014503)

Accessoires en option :

b Elargisseur double
‘ dévidoir (064690)

Chariot T/M 400
(037328)

Groupe froid TWINCOOL
1000 W-55L
(065086)

Kit NUM-2 a installer
dans le générateur
(064942)

Alimentation Vitesse de dévidage Type de galets ©
48V-2A 1 - 22 mimin 4 galets entrainés e = Faisceaux de liaison (x2)
24V-1A @ 37 mm (Type F) o e 01 . air
Facteur de marche . . - 1.8 m 071780
’ T ams s 00s 00s 05 7 ANTEQT
(t° ambiante de 40°C) Classe de protection Fils d’apport s5m. ] r?w , 047587
o T B - 10m 047594
500A§60/<; P23 0.6 > 2.4 mm ! = U 10 m 95 047600
460 A a 100% 15m 7. 038349
Bobines supportées  Dimensions L x I x h Poids 20m 038431
. liquide
?skg y @2 ggomr:]m e 19kg PN =N 18m o 037243
. : 3 ; 5m 1. 047617
10 m 047624
10m 95 047631
15m mma 038448
IHM 5" = T 20 m 038455
Dévidoir NEOFEED-4W sans accessoires 014527 -
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NEOPULSE220C/C XL -320C NEOPULSE 400 CW - 400 G - 500 G

: i .
- o 0 1= ¢ '
- . hdmrulhig o -
T 4 = . A . F e
0 .' 3 - E D
. e ‘sﬂ"' / ﬁ R v Céble de masse P' i
i, : : b P 4m iy ,
@ ¢ f"? » ﬁ 4'm - pince étau v
i Kit . Kit . )
Groupe froid . . Torche MIG/MAG Dévidoir Groupe | Faisceau de 400A  600A 800 A . Chariot | Torche MIG/MAG Kit
weutkwe | GaetstpeB(2) | Galetstyps F (x4) cibed Chariot  Chariot skate GRIP NEOFEEDAW ™ ' “irod  fason  CHSYPFOY gome 7omme  gsmme MM U0 e GRIP NUM-2
- . able de masse
d'origine | @1.01.2 dorigne = @1.0/1.2 A
(4 m) . d'origine | @1.0/1.2
013537 20810 | au | @1012 | al 037328 | 087717 Acier Alu 014527 | 047020 @1012 | alu 047853 043831 | 047013 | 037328 | 064690 064621  Acier | Alu | 064942
acier /inox = 040915 | acier/inox = 061903 acier /inox | 061903
Packs air air Packs
043817 072145 500A-4m
1 062801 " ® 400 A-35mme " 25A-3m 1 071483 . . air
081147
043817 063785
2 062818 L] L] L] L] 500A-3m
400 A - 35 mm2 250 A-3m 5 071490 . . . lquide
081154
Packs air air
043817 063778
1062825 " " 400 A- 35 mm? " 250A-4m Packs
043817 063785 5m, air 450A-4m
2 062632 " " " 400 A- 35 mm? " 250A-3m 1062887 " @70 mm2 = " " air
047587 045392
. . 10 m, liquide
Packs — an air 2 072718 . e a0 mme . .
1062849 . . . 0ar62d
600 A - 70 mm? 350A-4m NEOCOOL | 10, liquide 500A-4m
2 062856 . T o 063808 3 072725 . 03750 | @70mm? . . . iquide
600 A - 70 mm2 350A-3m 047624 081147
- - 10 m, liquide 500A-4m
036994 l(l)g?;i: liquide 4 062894 u glgg(;g(?OL @ 95 mm2 L] u u liquide
047631 081147
M : - " 600A-70 mm : " %00A-4m 10m, liquide 500A-3m
036994 NEOCOOL ' U
4 062870 L] L] L] L] L] 5 072732 L] @70 mm2 ] ] ] ] liquide
600 A - 70 mm2 081154 032750
036994 " oAam 047624 081154
5 063402 " = = - 600 A - 70 mm? " NEOCOOL 10 m, liquide 500A-3m
6 062900 u 032750 @ 95 mm2 ] n . . liquide
047631 081154
10 m, liquide 500A-4m|500A-3m
7 066533 nx2 '(I)'ZVSI(I)\:SCGOOL @ 95 mmz ] ] " " n liquide liquide [
047631 (x2) 081147 | 081154
10 m, liquide 500A-4m|500A-3m
8 066540  mx2 e OO g5 mme . . . o |lqude |liquide .
047631 (x2) 081147 | 081154
Packs
10 m, air 450A-4m
1 062917 L] @ 95 mm? n ] ] air
047600 045392
10 m, liquide 500A-4m
2 062924 ] glgg(;g(?OL @ 95 mm2 ] ] ] liquide
047631 081147
10 m, liquide 500A-3m
3 062931 L] ggg(;(sl(?OL @ 95 mmz ] ] " " liquide
047631 081154
10 m, liquide 500A-4m|500A-3m
4 066557  =x2 TOOL | g g5 mme . . . . . fiquide | liguide .
047631 (x2) 081147 | 081154
10 m, liquide 500A-4m|500A-3m
5 066564 nx2 nx2 '(I)';}NSI(I)\:B%OOL @ 95 mm2 ] ] ] ] liquide liquide ]
047631 (x2) 081147 | 081154
> 5000 EHT
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TORCHES MANUELLES

7
& 7
m { / Torches complétes
Torches aspirantes ¢
) ACIER / INOX ALUMINIUM PUSH PULL PLUS PUSH PULL INLINE
' AIR LIQUIDE LIQUIDE LIQuID | AIR | LIQUID Liquip
150A | 250A | 250A | 350A | 450A | 500A 150A | 250A | 250A | 350A | 500A 220A 250A | 300A | 400A  300A | 400A
X% 150A 200A 200A 290A 450A 450A 150A 230A 200A 290A 450A 220A 240A 270A 350A 270A 350A
40°C, ArCo, 60% 60% 60% 60% 60% 100% 60% 60% 60% 60% 100% 20% 100% 60% 100% 60% 100%
‘," q A1+A2 B1+B2 B1+B2 D1+D2 F E1+E2 AT+A2 B1+B2 B1+B2 D1+D2 E1+E2 B1+B2 C1+C2 D1+D2 E1+E2 D1+D2 E1+E2
-~ M6 M6 M6 M8 M8 M8 M6 M6 M6 M8 M8 M6 M6 M8 M8 8 M8
i @08 208 21.0 212 212 @12 20.8 212 21.0 212 @1.2 212 @12 212 @1.2 212 @1.2
4 | | | | ] | 046283 038141 | 038738 | 038745 072992 | 073005
Y. 4 063754 | 072145 | 063778 | 063792 | 045392 081147 063761 | 072138 | 063785 | 063808 081154
3m 3m 4m 4m
043251 040540 040557 040564
- Supports tube contact & diffuseurs

| ~ TR TR K T
TORCHES PUSH PULL & SPOOL GUN 24V (IDEALES ALU)

AIR LiquiD AIR LIQUID LIQuID

RETELTITRIN  pourneopuLse 220c 2200 1t PUSH PULL PLUS PUSH PULL INLINE 1508 | 2508 | 2508 | 3508 | 4508 | 5008 150A | 250A | 250 | 3508 | 5008 250A  250A | 350A | 500 350A | 500A
pour EXAFEED, NEOFEED,NEOPULSE 320C & WF 50 pour EXAFEED, NEOFEED, NEOPULSE 320C & WF 50 Al (x5) B1 (x5) B1 (x5) D1 (x3) F(x3) E1 (x5) Al (x5) B1 (x5) B1 (x5) D1 (x3) E1 (x5) B1 (x5) C103) D1 (x3) E1 (x5) D1 (x3) E1 (x5)

042902 | 042995 | 042995 | 043008 | 045484 042940 042902 | 042995 | 042995 | 043008 042940 042995 043589 | 043008 | 042940 043008 | 042940

A2 (x10) B2 (x5) B2 (x5) D2 (x5) E2 (x3) A2 (x10) B2 (x5) B2 (x5) D2 (x5) E2 (x3) B2 (x5) C2 (x5) D2 (x5) E2 (x3) D2 (x5) E2 (x3)

042988 | 042919 | 042919 | 042926 043022 042988 | 042919 | 042919 | 042926 043022 042919 043541 | 042926 | 043022 042926 | 043022

-8* Vitesse

N\
ﬁl Longueur de l'arc

@i® Tubes contacts

150A | 250A | 250A | 350A | 450A | 500A 150A | 250A | 250A | 350A | 500A 250A 250A | 350A | 500A 350A | 500A

Poids léger Sélection 205 Ax10) | A(10) | A(x10)
) 041905 | 041905 | 041905 - - - - - - - - - o - - - -
y A(x10) | B(x10) | Bx10) | cx10) | C(x10) C(x10) A(X10) | Ax10) | A(x10) A(x10) AKx10) | cxi0) | c(x10) cx10 | cxi0)
g 208 041012 | 041950 | 041950 | 041790 | 041790 | 041790 041059 | 041059 | 041059 - - 041059 041059 - - - -
BINZEI;“SO BINZEI?SO 010 A(10) | B(x10) | Bx10) | cx10) | Cx10) C(x10) B(x10) | B(x10) | B(x10) | C(x10) C(x10) B(x10) B(x10) | C(x10) | C(x10) C(x10) [ C(x10)
T Galets 041929 | 041967 | 041967 | 419803 | 419803 | 419803 041066 | 041066 419766 | 419766 041066 041066 | 419766 | 419766 419766 | 419766
) Inclus Ax10) | Bx10) | Bx10) | cx10) | Cx10) C(x10) B(x10) | B(x10) | B(x10 | C(x10) C(x10) B(x10) B(x10) | C(x10) | C(x10) C(x10 [ Cx10)
It 06/0.8/1.0 046290 812 040144 | 041974 | 041974 | 419810 | 419810 | 419810 041073 | 041073 | 041073 419773 041073 041073 | 419773 | 419773 419773 | 419773
0.8/1.0/1.2 038752 Connecteur Push Pull (24V/42V) Galets
14pt, male 2 C(x10) C(x10) C (x10)
= Connecteur Push Pull 047686 o R 14 - - - 419827 | 419827 | 419827 - - - - - - - - - - -
- ;%2‘3593 ‘ % 12/12(Inclus) 038196 cx10 | cx10) C(x10) C(x10) C(x10) cx10) | cixio) cx10 | cixio)
toPARC| 216 - - - 419834 | 419834 | 419834 - - - 041080 | 041080 - - 041080 | 041080 041080 | 041080
C(x10) C(x10) C(x10)
024 - - - — — — - - - - — - - -

040533 | 040533 040533

CONSOMMABLES === Buses
150A | 250A | 250A | 350A | 450A | 500A 150A | 250A | 250A | 350A 500A 250A 250A | 350A | 500A 500A | 500A

212 215 215 216 219 216 — @15 215 216 216 215 215 216 216 216 216

042315 041875 | 041882 | 041882 | 041783 041882 041882 | 041783 | 042315 042315 | 042315

Gaines Supports tube contact & diffuseurs Buses

1

041875 | 041882 | 041882 | 041783 | 045491
A2 Conique
Tubes contacts —
043084 | 040571 040588
B2 1 !
A e 8 Pintage 941851 046214 Gaines

Soude clou 041523

Speclale No Gaz

7K\

_3 (isolatée) 041868
: ol _
ACIER TEFLON
o oos.os m|041578
0 b 906 [3m[041592 1044050
08 ;‘m 041837 010212 3m 041585
m|041608 4m 044067
iz | Coffrets 211: 4m|041844 8m|038677
* [5m|062276 " 912416/ 4m| 044074
D MB15 (150A) MB15/MB 25 (250A) MB 25 (250A) MB36 (350A) MB501 (500A) 3m|418417
- (& 041226 077089 041233 041417 072381 4m|418424 CARBONE
o 912
Eﬁ: Sy © (V6009 ) s i = 16 062283 4m|039834 420t
- - X3 g%mgg?g: Mﬂ X5 X2 X2 1% 5 m | ABIMIG PO 5m | 062306 6050 e+t
_ 5 (M6 408) — - 038684 4m 039827 350enr
M‘Xs 200 =i (R Vi, 916 |4m 040526 9104125 11062313 39menr
Sy - 124 [5m 062290 §12:16]4m| 039810 450 exr
P 5 (M6-0.6) 5 (M6-00.8) . x5(M801.0) ; L 5(MB010)
E— 0005 s 200 s swwoid s swaz
-~ Mé- x5 -M8-01.0) 5 -M8-01.0)
5 (Alu - M6-00.8) 5 (Alu- Me-01.0) oL e TORCHE PUSH PULL PUSH PULL PLUS
RS — 2 2 & : 910 145
B - i ‘8m‘038172 908410| 1> 038158
3 P—— PER—— | SmE— 145
X s s 912116 | 15038165
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http://www.gys.fr/prod-063754-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072145-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-063792-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045392-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-081147-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-063761-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072138-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-063785-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-063808-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-081154-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046283-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038141-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038738-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038745-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072992-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-073005-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040557-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040564-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042902-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042995-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042995-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043008-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-043008-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-042995-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-042940-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-042940-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042988-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042919-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042919-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042926-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043022-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042988-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042919-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042919-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042926-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043022-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042919-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043541-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-041905-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041905-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041912-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041950-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041950-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041790-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041790-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-041059-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-041974-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041974-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419810-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419810-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419810-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041073-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041073-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041073-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419773-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041073-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041073-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419773-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419773-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419773-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419773-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419827-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419827-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419827-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419834-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419834-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-419834-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041080-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041080-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041080-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041080-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041080-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041080-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040533-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040533-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040533-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041875-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041882-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041882-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041783-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045491-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042315-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041875-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041882-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041882-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041783-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041882-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041882-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041783-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042315-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042315-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042315-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043084-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040571-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040588-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041851-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046214-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041523-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041868-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041592-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041837-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041608-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041844-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-062276-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-418417-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-418424-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-062283-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038684-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040526-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-062290-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041578-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-044050-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041585-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-044067-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038677-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-044074-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-039834-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-062306-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-039827-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-062313-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-039810-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041226-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-077089-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041233-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041417-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072381-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038172-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038158-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038165-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046290-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038752-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038189-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038196-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047686-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064393-/-/-/en?m=cata

ECO

Bobline Adantat PINCE SPECIALE MIG/MAG KITS SOUDAGE NO GAZ SUPPORT ELINGAGE DEVIDOIR
écologique aptateurs
BOBINES DE FIL 9 bobines
041240
150A  typeA
b B = PRO (x1) ype
cier rasage 3 I.:,,: Busespéciale (x1) 036277 © Max50kg
) \ i ) X EN 60974-1
SG2 SG1 Fil fourré CuSi3 HLE - UHTS @ A e e M5-009/1.003) )
Normes : AWS 5.18 : ER 70S-6 ; EN IS0 14341-A Normes : AWS 5.18 : ER 70S-3 ; EN IS0 14341-A . . . (Acier au bore) P é = TypeA
: G6 AMG3Si1 ; DIN 8559 : SG2 :G42 2MG2Si1 ; DIN 8559 : SG1 ?‘ZQEQVSV'NA;NSEZO e e e S IS0 A”NER 200 e o 009-1.0/12(x1) x«
100 nmm @ 0.6 086593 200 nmm @ 0.6 086418 200 0.0.6. 086425 Cu 6560 ; DIN 1733 : SG-CuSi3 0200 ] |
0.9 kg 7 0.8 086609 5 kg ¢ 0.8 086401 0.9 kg 7 0.9 W 100 mm 7 0.8 086692 042889 1)Nenoyer 2) Couper  3&4) Préparer (Tube contact & Buse) 072329 250A
geﬁ im0 @6 GEEN 200 nm @ 0.9 086265 1 kg AETEE
g 7 0.8 086128 CxM02Si 4.5ki g1.0 086623 'g’OE mm @ 0.8 086647 !% '
g 1.0 086135 e e——————— g ¢ 1.0 086654 - e o o TR . Base(x1)
0 e anti-grattons Péte anti-adhérente .
300 im0 0.6 086166 NgrrgsM szys 5.28: ER 905-B3 ; EN S0 2195L-A T g : ; gzg::g 200mn  §0.8 086210 Support torche magnétique MG | - Liquide anti-g ! ’_ ';*' >
%g tg g 0.8 086227 Lol 15 kg g 1.2 086395 . U Buse céramique (x3)
€' po.8! 086272 300 mm @ 0.8 086258 5 kg = "
ECO) ECO 15 kg e .
$ 1.0 086234 Rechargement Acier CuAl8 HLE - UHTS — 072336
e - 250A typeA
ga.0l ose28s UHSS 60 HRC (Acier au bore) - = - = -
Normes : AWS ASME SFA-5.28 : ER 120 5-G ; EN Normes : EN 14700 : TZ Fe 2 ; DIN 8555 : MSG Normes : AWS 5.7 : ER CuAl-A1 : EN ISO 14640 = —— ase (X
. 086241 ; : ko
g 1 : 086296 15012534 : G Mn4Ni2, 5CrMo 6-CF-60 SCu 6100 DIN 1733 SG-CuAlR IE:&:Z‘V\/:TEBOO 0L = 3009
ECO 200 nm @ 0.8 086203 igekmm Elcoi.z 086173 200 im0 0.8 086661 pour bobine écologique T 054134 _— 054110 _ Buse céramique (x3)
300 nm __# 1.0 086302 5 kg g 5ki pg1.0 086197 043305 - _
B 1.2 086319 300 im0 1.0 086180 . M6 -0.9/1.0(3)
15 ke Galva (G2Ti) 5 e » S " @ TypeA
Normes - AWS 5,48 : ER 705-2: EN IS0 14341-A Pu!ver{sateur Spray protection céramique Spray protecteur (sans silicone) » §09-1.0/12(x1)
: G422 M G2Ti; DIN 8559 : SG2 métallique . .
200 mm @ 0.6 086760 SAV @ 072343 2508 typeB WS-4R/4L
5ki pe.8 086777 @) 02008300 > i - WF35/50
3 = . Base(x e
Nl = W NEOFEED
Inox - : h Buse céramique (x3) EXAFEED T
. . % SR M6-00.9/1.0(3)
CxNi (308LSi) ” . 054127 054141 041806 E
Normes : AWS 5.9 : ER 308L Si; ENISO AlMg2.7Mn AlSi5 AlSilecCud . A \ Type B
14343-A:G19 9 L Si; DIN 8556 : SG X2CrNi Professionnel : [ ee  009-1.0/12(x2)
. ; . Normes : AWS 5.10: ER 5554 ; EN IS0 18273 : S Normes : AWS 5.10 :ER 4043 ; ENISO 18273 : S Normes : AWS 5.10: ER 4145 ; EN IS0 18273 71608
199 Al5554 ; DIN 1732 : SG-AlIMg Al4043-A; DIN 1732 : SG-AISI5 1SALAL e
100 mm 0 0.8 086616 200 nm @ 1.2 086517 100 nm @ 0.8 086685 200 nm @ 1.2 073432 Press
1 kg 2 kg 0.5 kg 2 kg & Lock
200 nm @ 0.8 086579 300 mm @ 1.2 086500 200 nm @ 1.0 086142
5 ke g 1.0 086340 7 kg 2 kg g 1.2 086159 SUPPORTS TORCHE MIG
300 mm @ 1.0 086357
15 kg AlMg5 A1Si12 Industriel . f
. . Normes : AWS 510 ER 5356 ;ENISO18273:S  Normes : AWS 5.10: ER 4047 ; ENIS0 18273 : S 71613 MIG Lift Compact : MIG Lift Pro
CxNi (316LSi) Al5356 ; DIN 1732 : SG-AIMg5 Al 4047 ; DIN 1732: SG-AISi12 046597 / 046429
Normes : AWS 5.9 : ER 316LS\;ENISO 100 mm 7 0.8 086548 100 mm 0 0.8 086678 "
14343-A: G1912 3L Si; DIN 8556 : SG X2 0.5 kg 0.5 kg ¢
Cilito 19,12 200 nm £ 0.8 086555 200 i © 0.8 077140 ,,.f
200 nmm @ 0.8 086326 2 kg g 1.0 086562 2 kg g 1.0 086067 f v
5 kg 0 1.0 086364 300 mm @ 1.0 086524 g 1.2 086074 6\'
300 mm 0 1.0 086371 7 kg g 1.2 086531 Guide fil
15 kg 300 7 1.0 086437 3"& o 012 086043 $0.6> 1.6 061965 ',s
i 0 g 18> 28mm 061972 & £
[exceLun |23 : . % ‘.
7kié  pa.2] 086494 e - S
ECO g
-
GALETS
Type A Type B Type D Type C Type E Type F -
38>
237 025 237 230 @8 i 037
< g
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Smartmig 142 - 183,

Monogys 200, Easymig 150 - 180,
Multipearl 210,

Multiweld 160 - 250

Monogys 250/320, Trimig, Promig,
TF-4, W5S, Multipearl 210/211,
Multiweld 320 - 400,

Neonulse 220. Kronos. WF 35

Smartmig 110,
EasyMIG 85— 140

Magys 400, WS-4,
Nomadfeed (bas),
Exafeed,
Neopulse 300

00.6/0.8 x1 039483 00.6/0.8 x2 041738

Nomadfeed (haut)

00.6/1.6 x2 038561

Neofeed, Neopulse 320/400,
Smartfeed,
WF 50

00.6/0.8 x4 061859

Acier/inox
00.6/0.8 x1 042339 00.6/0.8 x1 042087
00.8/1.0 x1 041189 x2 042353
01.0/1.2 x1 062221 00.8/1.0 x1 042100
x2 042360
01.0/1.2 x1 042179
x2 046849

Fil fourré (STANDARD V)
00.6/0.9 x1 068933

01.2/1.6 x2 042384

00.6/0.9 x1 068940

00.8/1.0 x2 042094

01.0/1.2 x2 042117

01.2/1.4 x2 039780

01.2/1.6 x2 041752

00.6/0.9 x1 068926 00.9/1.2 x2 042124

00.6/1.6 x2 038561

00.8s0lid x1 046856
/0.9 cored

90.9/1.2 x1 042346

Fil fourré (TWIN)

Aluminium

$0.9/12 x1 042131
x2 042407

#0.8s0lid x1 039476 91.2/1.6 x2 038646

/0.9 cored 01.6/20 x2 037113

00.9/1.0 x1 044081 01820 x2 061743

©00.8/1.0 x4 061866

01.0/1.2 x4 061873

01.2/1.6 x4 061880

01.2/1.2 x4 080614 01.2 x2 038608 00.9/1.1 x4 061927
01.2/1.4 x4 047693 01.6 x2 038615 012/1.6 x4 061934
012/1.6 x4 080621 1.8 x2 061750 01.4/20 x4 061941
01.8/2.0 x4 080638 02.0 x2 037106 01.6/2.4 x4 061958
01.6/2.4 x4 040519 024 x2 038622

00.8/1.0 x1 041196

01.0/1.2 x1 062214

00.8/1.0 x1 042155

00.8/1.0 x1 039469 00.8/1.0 x2 042148

00.6/1.6 x2 038561

00.8/1.0 x4 061897

x2 042377

§10/12 x1 042186
x2 040915
01.2/1.6 x2 042391

01.0/1.2 x2 042162

912/1.6 x2 041776

01.0/1.2 x4 061903

912/1.6 x4 061910

ajustable

ajustable OPTION
adaptateur pour
Neopulse 400 CW - OPTION
072237 Support universel pour potence
- 046436
N Y
180°
360°
Compatibilité des générat
Compatibilité des torches omparibiite desgenerareurs "
L rotation MONOGYS MAGYS KRONOS NEOMIG-i NEOPULSE EXAGON
MADE IN FRANCE dassique | PN de 12(2 S00WS | 250M, 2507, 3207,400TDUO | 400T+WF | 4006&500G |  400CW |4006 & 500G +WF | 400CC/CV
avec adaptateur
MIG LIFT ajustable | o0 v . v _ v _ _ : o7zzps7 ‘ _ _
COMPACT | 13mmax v
MIG LIFT A av_?/c’\m%r(‘;ot sur chariot sur chariot
PRO 25mmax | % v v - v - \ v - v v
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http://www.gys.fr/prod-041240-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072329-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072336-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072343-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041332-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041653-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-054134-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-054127-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-054110-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-054141-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041806-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072237-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086692-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086647-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086654-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086210-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086661-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086197-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086180-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086593-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086609-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086111-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086128-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086135-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086166-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086227-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086272-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086234-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086289-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086241-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086296-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086302-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086319-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086418-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086401-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086258-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086203-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086760-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086777-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086425-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086104-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086265-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086623-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086630-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086388-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086395-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086173-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042339-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041189-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-062221-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042087-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042353-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042100-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042360-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042179-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046849-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042384-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-039483-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041738-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042094-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042117-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-039780-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041752-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038561-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061859-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061866-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061873-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061880-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-068933-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046856-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042346-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-068940-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042131-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042407-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-068926-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-039476-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-044081-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042124-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038646-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037113-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061743-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038561-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-080614-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047693-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-080621-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-080638-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040519-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038608-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038615-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061750-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037106-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038622-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061927-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061934-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061941-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061958-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041196-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-062214-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042155-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042377-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042186-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-040915-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042391-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-039469-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042148-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042162-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-041776-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038561-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061897-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061903-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061910-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086517-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086500-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086548-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086555-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086562-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-086524-/-/-/en?m=cata
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SAM-

064935

Le module SAM-1N est la solution de communication numérique
entre les générateurs automatisables GYS et la plupart des robots,
cobots et automates du marché.

= 6 protocoles de communication disponibles :
- Ethernet IP
- Modbus TCP
- ProfiNet
- EtherCAT
- DeviceNet
- CAN Open

»  90% des automates/robots/cobots sont compatibles
= 3 modes d’accés aux parametres : Job, Advanced et Full

» Plug and Play. La détection est automatique

= Compatible avec les générateurs GYS :
- NEOPULSE 320 C /400 CW /400 G /500 G
- KRYPTON 231 DC FV /321 DC TRI/ 400 DC
- TITANIUM 230 AC/DC / 400 AC/DC

L]
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

GENERATEUR SAM -1N PLC/ROBOT / COBOT

Kits de communication SAM-1N (numérique)

064935

Connecteurs
ANYBUS

Ethernet IP 062078
Profinet 062085
Kit NUM TIG-1 Modbus TCP 063013
037960 DeviceNet 062092
Kit NUM MIG-1 CAN Open 062108
062993 EtherCat 063006

9% www.gys.fr 1 000 > 2 000 EMT

H A
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SAM-1A

071940

I |
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

=

1

m, Interface de communication
‘ ' Analogique / Digitale

IR Y,

-

Le module SAM-1A convertit le langage de communication interne
des machines GYS en signaux d’entrées / sorties digitales (TOR)
et analogiques.

= Idéal pour les installations petites ou anciennes et les
automatismes simples

= Digitales : jusqu’a 4 entrées et 5 sorties
Analogiques (0-10 V) : jusqu’a 4 entrées et 2 sorties
= Fonction SAFETY intégrée
= 3 modes disponibles :
- MIG : JOB (20) et Manuel

- TIG : JOB (20) et Tracking
- Exagon : CV

www.gys.fr
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SMARTFEED

Les SMARTFEED sont des dévidoirs destinés aux applications
de soudage MIG-MAG robotiques. Optimisés pour la plupart des
robots du marché, ils maximisent la vitesse du bras et I'enveloppe
de travail grace a leur volume et poids trés réduits.

saaATFEED
-
.)—’.'\"””’”(.

Carter en Aluminium
Connecteur capteur fin de fil

4 commandes manuelles pour un maximum de contréle :
Avance fil, Recul fil, Purge et Décrassage

- Connecteur de communication numérique
FE!

SMART =
Mﬁ;‘;’;;,-_ . Moteur avec 4 galets entrainés pour un dévidage
£ précis des fils de 0,6 4 2,4 mm

Connecteur 10 points permettant 'accés a 4 entrées

et 4 sorties supplémentaires pour des options automates

11 kits de fixation (options) compatibles avec 52 bras de robots

Moteur DC 48V | Connecteur

M-4 (115 W) capteur de collision

— — : Iy A Connecteur 24 points pour
MADE IN FRANCE , i g L Moteur Brushless P p

o MB-PP 42V (100 W) torche PUSh-PL.J”. robotique et
O[E0 4T capteur de collision

Garantie 2 ans  Fiche produit

Alimentation Vitesse de dévidage Type de galets

48V-2A n 4 galets
24V-1A UoEliul @ 37 mm (Type F)

Facteur de marche
(t° ambiante de 40°C)

500 A & 60%

A

460 A 2 100% T (e 'ﬁ
p -

=

Classe de protection Fils d’apport

SMART

IP21 06>24mm FEED

Bobines supportées  Dimensions L x I x h Poids o - g
244 x 207 x 152 mm 4.5kg

Dévidoir SMARTFEED M-4 + 2 connecteurs
1 connecteur pour capteur fin de fil et 1 connecteur pour capteur de collision

Dévidoir SMARTFEED MB-PP + 2 connecteurs
1 connecteur pour capteur fin de fil et 1 connecteur pour commande torches 073647
push pull et capteur de collision

066618 Vue arriere

98 3000 > 4 000 EHT www.gys.fr 9
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PLASMA PLASMA

25>35A 25/30/40 A

EASYCUT K25 & K35

Compresseur d'air intégré

HE % 1

Dotés d’'une capacité de coupe jusqu’a 15 mm, les découpeurs
EASYCUT K25 et K35 PFC sont des machines de coupage plasma
manuel avec compresseur intégré. En I'absence d’air comprimé, ils
sont les compagnons idéaux sur tous les chantiers.

EASYCUT 25/30/40

Ultra compact

. e . ~— ~
1 230 1 110 230
PHAsE vours PHAsE vours vours

Ultra-compacts, les découpeurs plasma EASYCUT sont idéals pour
couper facilement tous types de métaux jusqu’a 20 mm d’épaisseur.
Dotés d’une puissance jusqu’a 40 A, ils excellent dans la découpe de
précision a faible intensité. Idéals en atelier, ils offrent une véritable
portabilité sans toutefois sacrifier les performances de coupe.

I I
MADE IN FRANCE

= Le compresseur interne élimine le besoin de compresseur
d’air externe et de filtre

= Amorgage de l'arc sans contact pour éviter toutes
perturbations électromagnétiques

» Equipés d’une torche déconnectable de 4 m avec dispositif
de sécurité sur la gachette

= Protection renforcée pour le fonctionnement sur groupes
électrogenes et contre les surtensions permanentes jusqu’a
400V

= Grace au PFC (correction du facteur de puissance), le
modeéle K35 PFC peut fonctionner avec de trés longs cables
d’alimentation (plus de 100 m).

Compacts et légers, ils permettent une excellente portabilité.

Panneau de commande intuitif avec un seul potentiometre
pour régler l'intensité de coupe.

Amorcage de l'arc sans HF pour éviter toutes perturbations
électromagnétiques.

Réglage manuel de la pression d’air avec bargraphe en
facade.

Equipés d’une torche déconnectable de 4 m avec dispositif
de sécurité sur la gachette pour éviter tout déclenchement
accidentel ou involontaire

Alimentation monophasée Flexible Voltage de 85 a 265 V
avec intégration de la technologie PFC pour une meilleure
exploitation du réseau électrique (seulement pour la version
30 FV)

Protection renforcée pour le fonctionnement sur groupes
électrogeénes et contre les surtensions permanentes jusqu’a
400 V (seulement pour la version 30 FV)

Garantie 2 ans  Fiche produit

[=] E= FEN

Garantie 2 ans  Fiche produit

Spécifications K25 K35 PFC Performances K25 K35 PFC
Alimentation By Coupe recommandée  Acier 6mm 10 mm Spécifications EASYCUT 25 EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 Performances 25 | 30FV | 40
e (Coupe propre) Inox / Alu 4mm 8mm 230V 230V 110V 230V c se Acer  6mm | 10mm | 15mm
- Alimentation oupe recommandée
Fusible 16 A . Acier 8 i G i 1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz (Coupe propre) Inox/Alu 4mm gmm | 12mm
Plage de courant L oA (Séparation) Inox / Alu 6 mm 10mm Fusible 16A 18A 32A 18A Coupe maximale Acier gmm | 15mm | 20 mm
E:lcé%g; ie1 T:orfg;a 260% 15A/86V 26 A/90.4V Plage de courant 10-25 A 10-30 A 10-40 A (Séparation) nox/Au 6mm | 10mm | 15mm
; Facteur de marche a60% 15A/86V 23A/89.2V 19A/87.6V 10A/84V
Compresseur (niveau sonore) 60-70 db EN 60974-1 (40°C) 3 100°% 10A/84V 20A/88V 15A/86V
. a
Classe de protection IP21S IP 23S Informations de commande o — . ;
: Débit d'air recommandé 115 Limin Informations de commande
Dimensions L x I x h 41x20x36cm | 45x26x36 EASYCUT K25 + accessoires 068063 o . :
Poid sk 185k Torche TOPARC TPT 25, 4 m + Cable de masse 2 m Pression d’air recommandé 2.5 > 6.5 bar 2.5> 9 bar 2.5> 6.5 bar EASYCUT 25 + accessoires 065543
ol1as b A
o - (94 | o f | EASYCUT K35 PFC + accessolres ores Classe de protection 1P 21 IP21S P21 Torche TOPARC TPT 25, 4 m + Cable de masse 2 m
orche d'origine eladl EDIf Torche TOPARC TPT 35, 4 m + Cable de masse 2 m imensi EASYCUT 30 FV + accessoires
: D LxIxh 42x1 45x28 X2 42x1
mensions X x 15X 30 cm S x28x20 cm x15x30cm Torche TOPARC TPT 40, 4 m + Cable de masse2m 015608
Pods 78kg 11kg 8kg EASYCUT 40 + accessoires 026743
Torche d'origine TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m) TPT 40 (4 m) Torche TOPARC TPT 40, 4 m + Cable de masse 2 m
102 www.gys.fr 1000 > 2 000 €™ 500>1000¢€" Www.gys.fr 103




PLASMA
45A&70A CUTTER CT monophasé / triphasé @

CUTTER45&70CT [EliILd s & @ F

Portable pour l'industrie 70CT

Les découpeurs plasma CUTTER 45 CT (monophasé) et 70 CT
(triphasé), de qualité professionnelle, se caractérisent par une
capacité de coupe de métal jusqu’a 35 mm d’épaisseur. L'interface
CNC et la torche industrielle automatique AT-70 permettent un
fonctionnement mécanisé.

= Panneau de commande intuitif avec un seul potentiométre pour
régler I'intensité de coupe

» 3 modes de travail : Coupe, coupe avec gachette verrouillée et
coupe de tbles ajourées

= Gougeage avec retrait maximal (Patin et Tuyére spécifiques en

options)
= Précablé pour une utilisation sur table automatique de découpe
(kit CNC-1 analogique en option) 45 CT* 70 CT o
. , Performances Spécifications CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT
= Amorcage de l'arc sans contact pour éviter toutes perturbations 230V | 110V | 400V )
électromagnétiques » o Mode de travail Coupe Coupe Gougeage
. . _ . Acier e e 25 mm 230V 110V 400V
. tI?eglagehmanufel dg la pression d’air (4.1 < 6.5 bars) avec (Cé)upe recomn;andee Alimentation 1ph, 5060 | 1ph, 50/60 3 ph, 50180 Hz
argraphe en facade oupe propre ,
grap ¢ Pepiop Inox / Alu r:1§1 gmm | 18mm Hz Hz
= Torche premium MT-70 congue pour résister aux chocs et a la Fusible 16 A 32A 16 A
chaleur (en option pour la version 45 CT) Acier 80115 e m Plage de courant 10-45 A 10-30 A 2070 A
L - . ) . Coupe maximale mm mm
= Conception a refroidissement qui isole I'électronique (Séparation) 20 10 Facteur de marche a60% 41A/96.4V | 21A/884V | T0A/108V | B0A/124V
«  Classement IP23 pour les milieux humides e EN 60974-1 (40°C) 2100% | 32A/928V  17A/868V | 55A/102V  45A/118V
. 12 Débit d'air recommandé 115 L/min 185 L/min 270 L/min
Acier 5mm | 15mm
Percage Al Pression d’air recommandé 5> 7 bar
6mm | 3mm 12 mm
— — Lol Classe de protection IP 23
MADE IN FRANCE Gougeage Taux de Retrait - 4.8kgh
Dimensions L x I x h 48 x 37 x 23 cm 52 x40 x 26 cm
Garantie 2 ans  Fiche produit * avec torche MT-70 Poids 15kg 22kg
Torche d’origine MT-70 (6 m) ou TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)

. . CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT
Indicateur de pression

Informations de commande

\
I CUTT=R [V

S35 CUTTER 45 CT + cable de masse, 2 m 014787

g 651595 MADE IN

ol oo 10 s.z: Jw  FRANCE CUTTER 45 CT + accessoires 013629
580085 Torche TOPARC TPT 40, 4 m + Cable de masse, 2 m
5.5() 80 CUTTER 70 CT + céble de masse, 4 m 013636
52()75 .

Mods t6/6 plaine ok Réglage manuel de Ia CUTTER 70 CT + accessoires 013841

N ) . Torche TOPARC MT-70, 6 m + Cable de masse, 4 m
Mode téle grillagée

Mode verrouillé téle pleine

4.5()65 pression d’air

431(0)60

Aluminium

Réglage du courant

104 www.gys.fr 2000 > 3 000 EXT 105




PLASMA
105>125A

NEOCUT105&125 [FE3 G ==l

Forte capacité pour le coupage manuel ou mécanisé, les NEOCUT
sont la solution idéale en milieu industriel. Leur facteur de marche
de 100% jusqu’a 125 A permet de couper des pieces de 57 mm
d’épaisseur. Equipés d’une gestion automatique de la pression dair,
ils offrent une qualité de coupe optimale tout au long de la durée de
vie des consommables.

= Gestion automatique de la pression et du débit d’air en fonction
du courant réglé

= 6 modes de travail : coupe, coupe avec gachette verrouillée,
gougeage, gougeage avec gachette verrouillée, coupe de tbles
ajourées et marquage

= Mode Marquage, idéal pour le tracage et l'identification des

NEOCUT triphasé

pieces
= Amorgage de I'arc sans contact pour éviter toutes perturbations Performances 105 125 Spécifications NEOCUT 105 NEOCUT 125
électromagnétiques : - )
Coupe maximale Acier| 50 mm 5 Mode de travail Coupe Gougeage Coupe Gougeage
5 5 ilisati i 5 il mm
= Précablés pour une utilisation sur table automatique de découpe (Séparation) Inox/Alu 40 mm Alimentation 400V - 3 ph, 50/60 Hz 400V - 3 ph, 50/60 Hz
(kit CNC analogique ou numérique en option) :
Coupe Acier| 35mm Fusible 32A 63 A
= Compteur pour suivre 'usure des consommables (tuyere et recommandée 40 mm
< Pl t 20-105 A 20-125A
électrode) (Coupe propre) Inox/Alu| 30 mm age de couran 0-105 0-125
L . A o . ierl 20 mm Facteur de marche a60% 105A/142V
= Mise a jour logicielle par cable USB simplifiée sans aucun outil Perca i > b o
ge 25 mm t° ambiante de 40°C 31009
ni démontage ¢ nox/ Aol 18 mm ( ) 4100% 105A/122V | 90A/136V | 125A/130V  125A/150V
, . N L T— Tension & vide 356 V
= Ecran OLED et interface multilingue : facile & utiliser, tous les Gougeage Rut i 8koh | 12kgh Débit dai o 305 Umin (dé i
réglages pouvant étre effectués a partir d’un seul et méme etral ebit diair recommande min (découpe manuelle)
— — bouton Pression d’air recommandé 5> 9 bar
MADE IN FRANCE .
o Classe de protection IP23
i EI T Fonctionnalités Groupe électrogéne recommandé > 30 kW
Garantie 2 ans  Fiche produit = . —
complementalres Dimensions L x I x h 69 x 40 x 61 cm
Poids 33 kg 36 kg
Normes |IEC 60974-1/10 A

Rappel du mode Mesure de la pression

Interface multilingue verrouillable
(EN, FR, DE, IT, ES, NL, RU)

Amorgage de I'arc sans contact

Torche manuelle recommandée

MT-125

en cours a I'entrée du produit pour éviter toutes perturbations

électromagnétiques
Torche premium MT-125 congue pour Informations de commande
résister aux chocs et a la chaleur (en NEOCUT 105 + cable de masse, 4 m 063044
option

n ption) NEOCUT 105 + accessoires 063112

N Mesure de la tension d’arc Carrosserie renforcée Torche TOPARC MT-125, 6 m + Cable de masse, 4 m
2 poignées en acier facilitent le NEOCUT 125 + céble de masse, 4m 067431

11254 . déplacement et I'élingage NEOCUT 125 + accessoires 067448

C. 00 bhar Mesure du courant Classement IP23 pour les milieux Torche TOPARC MT-125, 6 m + Cable de masse, 4 m
humides
Couloir de ventilation hermétique
e AR i Rappel de la pression de sortie Permettgnt d’isoler les C(_)fﬂposants
et électroniques des poussieres.
Consigne de courant
106 www.gys.fr 3000 > 5 000 €E"T 107




Torches Torches

manuelles automatiques

Torches - EASYCUT

Facteur de marche Longueur oo
Modele Série Angle Référence | Compatibilité
¢ 60% 100% | el mables P
TPT 25 5A 15A 4m inclus 068087 | EASYCUTK25/25 Torches automatiques pour CUTTER CT / NEOCUT
(35%)
TPT 35 . 35A . 4m inclus 080775  EASYCUT K35 PFC ) y Facteur de marche Longueur 2 » o
- 75 Modéle Série Consommables Référence Compatibilité
EASYCUT 30 FV 60% 100% " e
TPT 40 40A 4m inclus 060753 | EASYCUT 40
CUTTER 45CT 6m 127 mm 071865
70A CUTTER 45 CT
AT-70 (50%) 50 A 6m @35 mm 037526 CUTTER 70 CT
12m 037533
6m 038479
Torches - CUTTER CT /NEOCUT
ATA25 | 125A | 105A f2m 035 mm 039620 NEOOUT 105
. . Facteur de marche Longueur ” — 15m non inclus 069787 NEOCUT 125
Modele Série | Angle Consommables | Référence = Compatibilité 240 mm
60% ‘ 100% I~ —— 20m 069794
6m 067479
TPT40 | 75° 40A 4m inclus 060753 | CUTTER45CT 2m 067486
AT-160 160 A 125A @445 mm NEOCUT 125
MT-70 70A(50%)  50A om 037502 CUTTER45CT/70CT ' o -
° 12m 037519 20m 069817
75° non inclus
6m 039506
MT-125 125A 105A NEOCUT 105/ 125
12m 039513
Torches «EASYF|T» Kits CNC pour CUTTER CT /NEOCUT
Faisceau Modele de torche
e — 30 . . . .
m CNC-1 Analogique CNC-2 Digital CNC-3 Digital Retrofit
—® 80 cpy 039988 064737 068957
90°
m— CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125
uro o
E 15 NEOCUT 105/125
6-12m 75°€

ey,

15°

Facteur de marche Longueur
Série Modéle Angle ‘ ‘ . | Consommables =~ Référence | Compatibilite
60% 100% ‘ Y
gy | Mr0 ) ) ) 6m . 074668 | CcUTTER45CT/70CT
MT-125 12m ] 074675  NEOCUT 105/125
90° 074644
[Z]  wMmT125 125 A 105A - 130 cm
15° 074651
NEOCUT 105/125
90° 074620
C] MT-125 125 A 105A - 80 cm non inclus
15° 074637
] MT-70 70A50%) | 50A 074583  |CUTTER 45 CT/70CT
75°
MT-125 125A 105A 074606 |NEOCUT 105/ 125
I MT-70 70A50%) | 50A 074590  CUTTER 45 CT/70CT
15°
MT-125 125A 105A 074613  |NEOCUT 105/ 125

108 www.gys.fr www.gys.fr 109



Sl 22 Consommables EASYCUT / CUTTER CT / NEOCUT consommabes Consommables CUTTER CT/NEOCUT

« . ifficiles
Consommables - EASYCUT Consommables «Acces difficile
0 .« (> @B . = 0o = b
\ Modeéle de torche Calibre | Diffuseur (x1) Electrode (x3) Buse (x1) Bague (x3) Tuyere (x5) Patin (x1)
] Diffuseur (x2) Electrode (x10) Tuyére (x10) Buse (x4) Coffret consommables 20-45 A 074767
Modele de torche MT-70 037557 074682 074859 074897 om0 M
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971 B 074774
Coupage  20-45 A 074767
TPT 25 040212 040182 TPT 25 070721 039131 8
Coupage - x1 040175 x3 040168 x3 x1 MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 074910 o an:‘n
TPT 35 080799 040182 TPT 35 080782
e 100 A 039148 074781
TPT 40 040212 040236 TPT 40 039957 76 mm
MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 074927 192 mm
CGougeage 7oA 039131 074798 82 mm
MT-125 074699 074866 074897 074927 131 mm
100 A 039148 074804
Consommables - CUTTER CT /NEOCUT
. e, = Consommables «Flat cutting»
& @« ©e e i T
= - @ P =
Modeéle de torche Calibre | Diffuseur (x1) Electrode (x5) Tuyére (x5) Buse (x1) Patin (x1) Coffret consommables .
Modeéle de torche Calibre  Diffuseur (x1) Electrode (x5) Buse (x1) Tuyére (x5) Bague de maintien (x2)
x3 037564 courte |x3 x3 037571 courte x1 037625 courte 20-50 A
AUEUL 067189  longue* 067196  longue* X 067219 longue* 061613 MT-70 40-70 A 074736 074705 074873 074811
MT-70 037557 037601
70A M| 037564 coute P 037568 coute [R xi 087625 courte 20-70 A Coupage  40-70A 074743 074712 074828 074903
067189  longue* 067202 longue* 067219 longue* 037540 MT-125 074880
80-125A 074750 039155 074835
Precision
039131 039155 039315 039216 039322
cut45A
Coupage ~ 45A X3 039162
45/65/85 A .
x1 x3 3 x1 x1
B65A 039131 X 039179 039216 039230 039537 Consommables pour tOrCheS automathues
MT-125 X3 . — % "
85A = 039186 — B v o P —
X1 0915 E ) ) 85/105 A - e o “ i "‘ L —
x3 . ey
x1 x3 x1 x1 064720 . . . \ "
105A [ [l 039193 [ [ Modele de torche Calibre Diffuseur (x1) Electrode (x5) Tuyere (x5) Buse (x1) Buse ohmique (x1)  Déflecteur auto (x1)
| 039148 x3 | 0923 039247 105/125 A 20-50 A 037571
X X; X X AT-70 | Coupage 037557 037564 037601 ou 037618 037649
125 A X3 039209 039544 upeg 70A 037588
- . - Precision cut
- : m : -;“w‘" “ _!!:. 45 A 039315 037496
. ' - 45A 039131 039162 039216 ou 039339
Calibre | Diffuseur (x1) Electrode (x5) Tuyére (x5) Buse (x1) Patin (x1) AT-125 = Coupage 65 A 039155 039179 039292
MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632 i 039186
105A 039148 039193 039223 039445 039308
65-85 A 039131 039261 039216 125A 039209 o
MT-12 Gougeage Precision
-125 105A 039155 039278 039254 £ 45 A 037516 076945
039148 039223 cu
125 A 039285 45A 067523 067578
AT-160 = Coupage 65A 067509 067493 067530 - 067592
* meilleure accessibilité (longueur patin long : 30,1 mm et longueur patin court : 20,4 mm) 85A 067547
105-125 A 067554
067585 067608
160 A 067561
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Packs

Packs - CUTTER CT/NEOCUT

e G
g T ' . 2 ?
= " ) ! . L ‘-‘-\
10 mm y f? i
Pincede = Torche Torche . ) . : 5 .
Raccords : Kit CNC | Chariot skate Diffuseur Electrode = Tuyére Buse Déflecteur
masse manuelle automatique
CUTTER 45 CT
}L MT-70. 6 m x1 x1 ‘ x1 ‘ x1 x1
1 062962 L] O b
F 037502 Kit de démarrage
5 062979 w | 2m10mme MT70,12m I L
L\ 037519 Boite de consommables 061613
AT-70,12m Analogique x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
3 062986 - 037533 039988 037557 037564 037571 037618 037649
CUTTER 70 CT
MT-70, 6 m x1 x1 ‘ x1 ‘ x1 x1
. | | Me06m AR A
f-'\ 1 013841 037502 Kit de démarrage
2 014589 n MT-7016m X1 X3 ,,,,,, ‘ ,,,,, X3 ,,,,, ‘ ,,,,,,,,,, X1 ,,,,,,,,,,,,,,,,,, X 1 ,,,,,,,,
am fomme | %700 Boite de consommables 037540
3 01459 - MT-70, 12 m x| X ‘ ,,,,, X3 ‘ ,,,,,,,,,, i | ) X1
037519 Boite de consommables 037540
AT-70,12m Analogique x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
4 014619 " 037533 039988 037557 037564 037588 037618 037649
NEOCUT 105
MT-125,6 m
1 063112 L] 039506
MT-125,6 m
2 065871 u 039506 037717
4m, 16 mmz [MT-125,12m
3 065888 . 030513 037717
AT-125,12m 125A | Analogique x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
4 065995 - 039520 60% 039988 039148 039155 039193 039445 039308
5 068186 - AT-125,12m 125A | Numérique x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
039520 60% 064737 039148 039155 039193 039445 039308
NEOCUT 125
MT-125,6m B T T O A
1 067448 . 039506 Kit de démarrage
2 068193 n MT-125,6 m 037717 x| X3 ‘ ,,,,, X6 ‘ ,,,,,,,,,, x| ) X
039506 Boite de consommables 039544
3 068209 n MT-125,12m 037717 x| X8 ‘ ,,,,, X6 ‘ ,,,,,,,,,, x| ) X
039513 Boite de consommables 039544
4 068216 - 4'm, 25 mm? AT-125,12m 125A | Analogique x1 X5 x5 x1 (Ohmic) x1
039520 60% 039988 039148 039155 039209 039445 039308
AT-125,12m 125A | Numérique x1 X5 X5 x1 (Ohmic) x1
5 068223 - 039520 60% 064737 039148 039155 039209 039445 039308
AT-160, 12m 125A | Analogique x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
6 073463 - 067486 100% 039988 067509 067493 067554 067585 067608
AT-160,12m 125A | Numérique x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
7 073470 " 067486 100% 064737 067509 067493 067554 067585 067608
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Décharge capacitive

CAPATEK 66 FV

Le CAPATEK 66 FV est un générateur industriel a décharge
capacitive équipé d’un pistolet par contact ou par retrait. Il capable
de souder des goujons de diamétre M3 a M8 en acier cuivré, inox,
aluminium et laiton sur t6les fines sans marque ni déformation. Son
pistolet ergonomique et révolutionnaire, avec effort réglable, assure
une cadence de soudage ultra rapide. Sa technologie «FV» vous
permet de I'utiliser sur tous les réseaux monophasés (85 a 265 V).

» Productivité maximale :
- Décharge de condensateurs 66 mF.
- Temps de rechargede 0 a5 s.
- Large choix de goujons de M3 a M8.
- Longueur des goujons compatibles : 6 & 40 mm.

= Interface intuitive :
- Réglage de la tension de 50 V a 200 V.
- Verrouillage des réglages.
- Compteur de goujons avec seuil réglable (incrémental ou
décrémental).

= 1 version avec pistolet par contact C1 :
- Soude des goujons en acier cuivré & inox
- Effort réglable de 25 a 100 N avec capotage pour éviter les
manipulations intempestives.

= 1 version avec pistolet par retrait G1 :
- Soude des goujons en acier cuivré, inox, aluminium et laiton
- Effort réglable de 20 a 50 N avec capotage pour éviter les
manipulations intempestives.
L . - Réglage du retrait de 1 a 5 mm avec capotage pour éviter les
Garantie 2 ans  Fiche produit manipulations intempestives

I I
MADE IN FRANCE

Pistolet G1 :
Réglage du retrait avec capotage : 1 » 5 mm

LED d’éclairage de la zone de soudage :
- LED clignotement rapide : erreur, poste en charge.

Effort réglable avec capotage :
Pistolet G1:20+ 50 N
Pistolet C1 : 25 » 100 N

/7 Multipositions

Conception tripode indépendant avec verrouillage
a baionnette pour une meilleure stabilité du
pistolet pendant le soudage et faciliter la mise en
place des mandrins.

116 www.gys.fr

- LED clignotement lent : comptage prévu des goujons terminé.

Soudage par contact :

1

2 3
Y&

Autres Capatek

: i

.

g

CAPATEK avec pistolet par contact ou par retrait

Spécifications

CAPATEK 66 FV

Alimentation 110-230 V - 1 ph, 50/60 Hz
Fusible 16 A
Capacité 66 mF
Diameétre de soudage max. M8

Plage de tension 50-200 V
Courant de court-circuit 13000 A
Classe de protection IP 21
Dimensions L x I x h 24 x 29 x 39 cm
Poids 11 kg
Norme 1SO 669
Longueur cable secteur 2m

Longueur du faisceau (Pistolet)

4m(C1)/3m (G1)

. Contact 4509
Poids (Pistolet) :
Retrait 660 g
Informations de commande
CAPATEK 66 FV - CONTACT
Pistolet par contact, 4 m + Doubles pinces de masse séparées (3 m) 076747
+ 1 mandrin porte goujon (M6)
CAPATEK 66 FV - RETRAIT
Pistolet par retrait, 3 m + Doubles pinces de masse séparées (3 m) 081000
+ 1 mandrin porte goujon (M6)
Pistolet par retrait pour CAPATEK + cable (3 m) 080515
Boite accessoires avec mandrins pour goujons
(M3, M4, M5, M6 & M8)
I h | ] ! A
080935
@3 | 04 @5 | 06 @8
x1 X2 x1 x1 x1
081215[049000(048157|048164|064058
x1 x1 x1 x1 x1
117




Fusion forgeage
350>700 A ARCPULL monophasé / triphasé @

e\
e : “"’_ ZE700 8 ¢ '
ARCPULL Ailan & F BT _ B Y o —

Nouveaux générateurs de soudage par fusion forgeage, les
ARCPULL soudent tous types de goujons et ancres a béton jusqu’au
o 13 mm (soudage avec protection céramique, avec ou sans
protection gazeuse). Leur régulation du courant au secondaire est
particulierement adaptée au secteur industriel pour maintenir une
parfaite stabilité de I'arc.

= Idéal pour souder une multitude de piéces rapportées :
Anneau de tirage en acier ou aluminium, tige pour I'extraction de
rivets, goujon, goujon a insert fileté, clou d’isolation en acier ou
aluminium

» Pistolet avec moteur linéaire unique sur le marché assurant une
précision inégalée de la hauteur d’'arc

» Mode de soudage « synergique » (paramétres predefinis, pour Performances (max) 350 700 Spécifications ARCPULL 350 ARCPULL 700
un usage rapide et efficace) au mode de soudage « expert » . )
(pour une maitrise Compléte du CyC|e de Soudage) e 13 mm Alimentation 230V -1 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz
P Diamé j - [ Fusible 16 A 20A
» Mémoire intégrée (ARCPULL 700) permettant de sauvegarder lametre des goujons " § mm o
jusqu’a 99 programmes personnalisés ! Plage de courant 10-350 A 50-680 A
A 0/
« Interface multilingue (EN, FR, DE, IT, ES, NL, RU) Cadence max. " % Facteur de marche a60%
Uil | i de ch (goujons / minute) (t* ambiante de 40°C) 4100% 350 A/34V 680 A/ 44V
. tilisation optimale sur rallonge de chantier
P 9 Tension & vide 100V 80-95 v
. Clasgement IP33 pour les milieux humides et poussiéreux Classe de protection P33 P23
(version 350) - - -
Groupe électrogéne recommandé > 15 kW > 30 kW
— — Dimensions L x I x h 23x31x28cm 32x32x41cm
MADE IN FRANCE
. . . Poids 11 kg 17.4 kg
; . : Interface intuitive du générateur Normes IEC 60974-1/10 A
Garantie 2 ans  Fiche produit
|
| Longueur cable secteur 6m 5m
“‘ Longueur du faisceau (Pistolet) 3m 3m
| “ Poids (Pistolet) 3kg 3kg
Moteur linéaire controlé par le générateur pour |
une précision inégalée de la hauteur d’arc. ‘j‘
Le mode synergique offre des réglages simples pour un
maximurn de productivite : = , Informations de commande
- Type, matériau et taille de la piéce rapportée
- Gaz utilisé ARCPULL 350 INDUSTRY
- . : 062191
- Epaisseur de la tole Pistolet, 3 m
ARCPULL 350 INDUSTRY + accessoires
Pistolet, 3 m + Boite accessoires mandrins pour goujons + 082946
Céble de masse double pince, 3 m
ARCPULL 700 INDUSTRY + accessoires
i ) . ) Pistolet, 5 m + Boite fourche céramique STANDARD 700 + 062207
3 leds de controle : Changement d'accessoires tres rapide Cable de masse double pince, 3 m

et sans outils grace a la molette de
verrouillage/déverrouillage de la
fourche de soudure.

@ Prét pour la soudure
@ Contact OK
@ Défaut détecté

Fourche avec support céramique adapté

aux cadences de soudage élevées et a la
Pistolet de TARCPULL 700 pose d’ancres a béton.
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Accessoires &

z h &
Standard . A
) Fourche poursuppor standard do Sram ' v
ourche pour support standard de céramique
ARCPULL 350 068582 5| 7]
Porte-goujon
Il standard i 3|
] —_
" .
Plots de masse Support porte-goujon o 4
X2 059634 ou } Grip ;
059627 . . —_— i ” -
i Canon long ouvert acier — ‘ w . , - !
070806 —— Fourche pour support griffe de céramique
e —— ' o — 68575
Bl Acces difficile Porte-ancre & béton
Canon long fermé acier/alu A .
070790 frm— 3 : r‘
] Adaptateur pour embouts céramiques @6 + &8 I |
+ﬂ+_ﬂ 350 075979 Gaz ' J .
Patin, buse et coiffe de consounssies 7 A i
protection gaz -
me ) 5, - —
059641 : 700 e :' t. e Fourche a protection gazeuse
3 068346
-
A\ .
Boite accessoires ARCPULL 350 B
Adaptateur universel ——
a - = - A 3 our mandrin e
Gomi]ons Acier Goujons Alu Porte goujons Porte gonjons pour accés 87”7492 t 0
059443 059436 064591 difficile
070813 350 -
A\ .

Boite accessoires ARCPULL 700

e s x1 Support complet bague en Support complet bague
céramique standard 700 X1 en céramique Grip 700
E 068322 : 068339
" 22 x1
L
" 2T .
[ = [ ) X1 [ r (-} x1 02 X1 Standard g 26 X1 *—-—: 06 x1 Grip
[ X -
L o8 x1 — 28 x1
e Y x1 o g4 x1 e X1 e 04 X1 ~
e~ WK X1 B IE X1 > X1 B 05 X1 e "9 0 5 ,,___:: 10 5
=== 04,16mm X100 weniE— o6 x1 071 X1 —— = T X1 - -
EESSEE g5,18mm x100 o AlMg3,04,16mm  x100 o8 1 p——= - gie 12 X1 = 212 x1
b autotaraudeuse, @ 5,12 mm  x100 e AIMg3,8 5,16 mm  x100 3m,350A 1 "’:‘i 3m,350A »
ST autotaraudeuse, 65,18 mm  x100 v AlMg3,26,16 mm  x100 070714 A 070714
Alu AlMg3
ACCESSOIRES S
r-m..
94,16mm  x100 059603 .
Pour ARCPULL 350 Pour ARCPULL 700 0518mm  x100 049383 04 16mm x100 059573 type DD - IS0 13918
96,20mm x500 068469
52,50mm  x100 041561 ©6,20mm _ x100 063969 85 16mm x100 059580
A 2| H £8,20mm  x100 063976 06,16mm x100 059597 08,20mm x500 068476
©3,100mm x100 072244
. ceer T . 08,16mm x100 063983 210,20mm x500 068483
Standard Accés difficile (S— : 012,50 mm x500 068490
T S— ] &
- i 04 x1 076167 06  xl 06 x500 068520 22 X100 064034 2512mm  x100 049383 —
02 x1 064065 04 x1 070752 95 x1 076174 28 xl 068445 98 x500 068537 2518mm  x100 049420 06 (interne @4),  x100 064010 inox/SSL
03 x1_ 072251 05 x1__ 070769 06 x1 068391 010 xi 010 X500 065680 §°7“:'(‘i‘memws) 100 064037 04,50mm  x100 064607
26 xl 070776 071 x1 076181 212 xl 012 x500 065697 B 20mm ' 8550mm x100 070745
08 x1_ 070783 28 x1 068407 06 (interne 04), 20mm _ x100 063990
' 210 xI 068414 :
= @7.1 (interne 5), 20 mm  x100 064003
e 012 x1_ 068421 (ntetne o5 CONSOMMABLES POUR C
[ type DD -1S0 13918
”: Xf % a ! 06,20mm  x500 068506 Alu AlMg3 Alu silicium
06 X1 T o — o ¢8,20mm  x500 068513 ) 04,12mm %200 050273 ) @4,12mm x200 050280
26 x Anneaux de jonction pour fovm— l ‘ ] type SD-150 13918 210,20mm x500 065659 04,12mm  x1000 050129 94,12mm  x1000 050136
071 x1 064041 mandrin & 4/5/6 (x2) — A 068353
28 x1 064058 060814 —— 068360 10,100mm x250 065642 212,50mm x500 065673 ©5,12mm X200 048140 ©5,12mm X200 048126
B 210 x1 068438 210 x_ 068377 96,12mm  x200 048133 26,12mm  x200 048003
213 x1 075634 212 x1 068384 Acier cuivré
f 96,16mm  x200 081345
120 www.gys.fr S 08,20mm  x1000 081352 www.gys.fr 121
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POWERDUCTION monophasé - compact

POWERDUCTION monophasé - compact

10R / 10R PRO

I I
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

220 1

voLTs PHASE

Poste a induction compact, le POWERDUCTION 10R est l'outil
idéal pour réaliser des dégrippages. D’une puissance de 1200 W,
compact et léger (3,5 kg), il dispose d’une laniére pour le porter a
I'épaule. Caractérisé par une mise en action simple et rapide sur
prise monophasée, ce générateur est lallié privilégié pour toutes
interventions sur site.

= Compact et léger (3,5 kg)
= Trés mobile, il se porte en bandouliere

= Raccordement en tout lieu possédant une prise
monophasée

= Mise en action rapide : brancher, utiliser.
= Puissance de 1200 W

= 2 versions disponibles :
10R : livré avec 5 inducteurs
10R PRO : livré avec 12 inducteurs

= Inducteur décollage de sticker en option (réf. 066601)

= Inducteur avec ferrite en option (réf. 079472)

Version 10R PRO

Alimentation Fusible

230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A

Puissance

1200 W

Facteur de marche (t° ambiante de 35°C)

1200 W = 2 min

Ecrou @ NC
Epaisseur de tole NC
Tige de métal : @ 8 mm ——— 10s

124 www.gys.fr

Dimensions L x I x h Poids

23x14x10cm

fgﬁﬂ:ﬁ;:ﬁrdu Refroidissement Cable inducteur
45-100 kHz Air 1m

Classe de protection Normes
3kg IP21 IEC 60335-1

POWERDUCTION 10R + 5 inducteurs
Valise + Fil tressé flexible (80 cm) + Fil droit rigide (80 cm) 062504
+ Fil spiralé SIDE @18 mm, @24 mm, @30 mm

POWERDUCTION 10R PRO + 12 inducteurs

Valise + Fil tressé flexible (80 cm) + Fil droit rigide (80 cm)

+ Fil spiralé SIDE @18 mm, @21 mm, @24 mm, @27 mm, @30 mm

+ Fil spiralé FRONT @18 mm, @21 mm, @24 mm, @27 mm, @30 mm

080195

500 > 1 000 €T

37LG

T 2 versions :
- Inducteur S90 / ref. 056992
- Inducteur S180/B3W / ref. 083387
(voir la forme page 128)

L] I
MADE IN FRANCE

Garantie 2 ans  Fiche produit

S 230 1

Affichant un poids de 15 kg sur la balance et alimenté en monophasé
230 V, le POWERDUCTION 37LG représente un excellent
combo puissance-portabilité. D’une puissance de 3700 W, il est
particulierement recommandé dans les ateliers de motoculture,
automobile ou bien en maintenance.

= Compact et portable (15 kg)

= Puissance : 3700 W ajustables par palier de 250 W

= Chauffe au coeur du métal, a une profondeur de 6 mm
= Facteur de marche a puissance max. : 7 min

« Différents types d’'inducteurs en options

= Générateur a refroidissement liquide (1,5 L)

Alimentation Fusible Puissance Ff T Refroidissement Cable inducteur
réchauffeur

230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 3700 W 15-30 kHz Liquide (1.5 L) 2m

Facteur de marche (t° ambiante de 35°C) Dimensions L x I x h Poids Classe de protection Normes

3700 W =7 min 45x28.5x25¢cm 15 kg P21 IEC 60335-1

Ecrou : M10 @ 1s

Epaisseurdetole: 2 mm  omm? 5s

— 15s

Tige de métal : @ 10 mm

POWERDUCTION 37LG + adaptateur 28S fixe

1 inducteur de chauffe S90 v

POWERDUCTION 37LG + adaptateur 28S fixe

1 inducteur de chauffe S180/B3W LT

2000 > 3 000 ERT

www.gys.fr 125




POWERDUCTION monophasé / triphasé

A ° A o%e
* 20 ‘1 a0 3

MADE IN FRANCE Entierement congue et fabriquée en France, la gamme de

POWERDUCTION mobile integre 9 produits dimensionnés pour
s’adapter aux exigences de multiples applications. Proposant
des niveaux de performance et d’ergonomie bien distinctes, les
POWERDUCTION permettent d’intervenir aisément dans les ateliers
automobiles, poids lourds, BTP, carrosserie, maintenance ou
industriels.

= Trés simple d’utilisation
= Puissance jusqu’a 22 000 W

= Disponibles en version monophasée ou triphasée avec
différents types d’inducteurs

= Générateurs a refroidissement liquide (7 L ou 30 L)

= Pédale pneumatique de commande (sauf 39LG) . e L | L | 20
— . L . i 5 . R i Alimentation 230V - 1ph, 50/60 H 400V - 3 ph, 50/60 H
= Mode temporisation : ajustement précis du temps de chauffe d,Téac"rlsu Epaisseur de tole Tr'ﬁéet:f P z P z
(1 a 30 secondes) Fusible 16 A 25A 16A 32A 32A
= Poignée amovible sur certains modéles pour accroitre © — Pulssance ST00W | S200W | 11000W | 16000 W 22000W
la maniabilité de la lance et rendre sa manipulation plus 2mm | 4mm | @10mm Fréquence du réchauffeur 20-60 kHz | 2060 | 2060 | 20-60 2550 kHz
confortable kHz kHz kHz
39LG 1s(M12) 5s NC 15s Liquid Liquid Liquid
e . - . . 1qui Iqui 1qui
= Différents types d’inducteurs de série et en option pour Refroidissement (c; L)e (q7u|_)e (gg L)e
s’adapter a toutes les formes des pieces a chauffer 50LG 1s(M14) 3s 5s 108
= Puissance de chauffe optimale en fonction de I'inducteur utilisé (ﬁfgtnf;;:ti r(::eazrlf)?g) a100% | 15 min continu | - confinu | - continu continu
110LG | 1s(M18) 2s 4s 7s
Classe de protection IP 21
160LG  1s(M20)  2s 4s 5s Dimensions L x1x h 533;(ng 59 x 88 x 59 cm 78 x 118 x 58 cm
9 modeles disponibles :
200G | 1s(V45) 1 as 4s Poids s0ky | 70ky | 80k 150 kg
Normes IEC 60335-1
Cable inducteur 3m | 3m | 4m | 6m | 6m | 10m
+ Adaptateur 28S + 1 inducteur de chauffe C20/B1 058583
POWERDUCTION 39LG
+ Adaptateur 28S + 1 inducteur de chauffe S90 080027
POWERDUCTION 50LG + 1 inducteur complet de chauffe C20/B1 055599
+ Adaptateur 32L + 1 inducteur de chauffe L90 058590
POWERDUCTION 110LG
£ owren % + Adaptateur 32L + 1 inducteur de chauffe L20/B4 083400
= INDUETION =
Température du liquide de l - A ' o & 5 POWERDUCTION 160LG + Adaptateur 32L + 1 inducteur de chauffe L90 057814
refroidissement et consigne ) + Adaptateur 32L + 1 inducteur de chauffe L20/B4 083417
POWERDUCTION 220LG (6 m) + Adaptateur 32L + 1 inducteur de chauffe L20/B4 066861
POWERDUCTION 220LG (10 m)  + Adaptateur 32L + 1 inducteur de chauffe L20/B4 074576

r‘(‘&'t’
Accés au mode temporisaton ° o

g II I
II'.:IIII”"”"I““ I
Activation du mode de

(10 % > 100 %) = e
‘ ‘ changement d’inducteur

Puissance de chauffe

Fiche produit
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INDUCTEURS

$180/D20
069985
$180/D25
069992
$180/D30
070592
$180/D35
070608
$180/D40
070615
$180/D45
070622

$180/D50
070639
$180/D55
070646

*2 gquipement d'origine 222927 22'1]569
37LG v*
39&50LG
110,160 & 220 LG
S
b 20° b oo
020 oraren omert
025 s oeee
030 or8619 o5
035 orsize o800t
040 78833 078816
045 i or0625
050 oro6s7 7052
055 i 078045
37LG $20/D20~D35, 590/D2¢0~D35, $§180/D20~D35
39&50LG V' avec adaptateur 288
110, 160 & 220 LG ' avec adaptateur 325

Kit de protection pour inducteurs boucle
077386

[ 28S/B type W [l 32S/B type W

pour 39LG & 50LG pour 110LG & 160LG

072497 072503

inclus : inclus :

S20/B1 (x1) S20/B1 (x1)

$180/B1 (x1) S180/B1 (x1)

$180/B3 (x1) $180/B3 (x1)

285 (x1) 328 (x1)

B1 (x1) B1 (x1)

B3 (x1) B3 (x1)
Ferrites
] L B1
053823 056909
MW W MEB2 B3 Bl B B1 (x5)
079380 053458 067875 053755 079489 079397

www.gys.fr

180°

B2
056916

I I s2081 (207)

064874
v
v avec adaptateur 288
v avec adaptateur 328

1

o

39&50LG
110,160 & 220 LG

i
e

Adaptateurs / Inducteurs / Ferrites

empm — B3

> < 32mm

28mm
sans protection

®

|)180°

I M s180/B1
064881

I I s150B3W
067899

v

A A A

~ ~ ~y
S$180 HEAT TUBE D37 $180 HEAT TUBE D40 $180 HEAT TUBE D50
078604 078611 078628

v avec adaptateur 288
v avec adaptateur 328

LARGE 032

INDUCTEURS

Adaptateurs / Inducteurs / Ferrites

“

ADAPTATEUR ACCES DIFFICILE

v avec adaptateur 180/B1 ' avec adaptateur $180 HEAT TUBE D37

s ' avec adaptateur 180/B2 ' avec adaptateur $180 HEAT TUBE D40
ezecd V avec adaptateur 180B3W | ' avec adaptateur $180 HEAT TUBE D50
ADAPTATEURS
o {{m—e—_
M28 016 L
064485
Was (Go— -
M32 016 —
064508
39 & 50 LG v 28SM28 016
110, 160 & 220 LG v 328 M32 016

Chariot pour inducteur pour adaptateur 32L

075955

WL box
065796

inclus :

L70 (x1)
1180 (x1)

B3
072527

B4
054844

4 ou 8 roues
>
i .
e Y
,544_ < s

Kit de colle pour inducteur
075948

i

Colle bi-composants
150°C
054851

Spiral
069701

r A
|
{
(NPT b70° |) 180° |) 180° V20°
190 (90°) | IL70 (70°) | MiL1s0 | L180/Spiral | L20/B4 | L180/B4 | L20 Alu Glove
*_ squipement dorigine | 059788 | 059771 | 059795 | 065000 | 067882 | 079786 | 069114
39&50LG V' avec adaptateur 28L
110,160 & 220 LG | Y avec adaptateur 32L* ‘ V avec adaptateur 32L ‘ V avec adaptateur 32L* ‘ V avec adaptateur 32L
Préchauffage et Frettage
o~ 1
. [
2 2 v
5 3
[-% o
L e Fho prao
060 L20/D60 L0/DG0 L180ID60 V200 NPT |) 180°
078956 079106 069923
L20/D70 L90/D70 L180/D70 ,
g0 078963 079113 069930 > @200 & <@ 300 Produit sur demande
L20/D80 L90/D80 L180/D80
@80 078970 079120 069121 110, 160 & 220  avec adaptateur 32L
@90 L20/D90 L90/D90 L180/D90
078987 079137 069947
2100 L20/D100 L90/D100 L160/D100
078994 079144 069954 Brasage
L20/D110 L90/D110 L180/D110
o110 Y | ors007 079151 069961
2120 L20/D120 L90/D120 L180/D120 ~
079014 079168 069978 ~ \
o130 v L20/D130 L90ID130 ! \
079021 079175 ~|
L20/D140 L90/D140 -
2140 079038 079182
L20/D150 L90/D150
0150 079045 079199 I )
2160 L20/D160 L90/D160 B oo B oo b 180 b 180
079052 079205 Produit sur demande
2170 L2070 LeuiT0 L9BRAZ16  LOOBRAZ28  L1SOBRAZ16  L180BRAZ28
Lo0D180 Lo0Dis0 _ g1 /16mm  ©1'/28mm  @12'/16mm  01'/28mm
@180 079076 079229 d;ﬁe;:g:emem 076907 076921 076914 076938
@190 L20/D190 L90/D190
079083 079236 110, 160 & 220  avec adaptateur 32L *
0200 L20/D200 L90/D200
079090 079243
39&50LG v avec adaptateur 28L
Kit de protection pour inducteurs brasage
110, 160 & 220 LG V' avec adaptateur 32L 077515 i’:‘%
Kit de protection pour inducteurs boucle ?
077386 T
2 Echangeur
[ (— [ | -: L18ORX m
ADAPTATEURS 281 M28 2 [ PANEED = Produit sur demande
064492 064515
39&50LG v 28L M28 032
110, 160 & 220 v 32L M32 032 110, 160 & 220 +/ avec adaptateur 32L
COMPLET (@ 28)
C20/B1 (20°) . Cla0B1 () “o C180/B2 (90°)
056862 % 056879 056886
’ | |
< 20°
*2 équipement d'origine 4 el &l
*
39&50LG v v

110, 160 & 220 LG
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http://www.gys.fr/prod-053823-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079380-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-053458-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-067875-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079489-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-053755-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-056909-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-056916-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-072527-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079397-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-054844-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069701-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-082663-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064492-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064515-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-076907-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-076921-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-076914-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-076938-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-077515-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-078956-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079106-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069923-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-078963-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079113-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069930-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-078970-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079120-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069121-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-078987-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079137-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069947-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-078994-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079144-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069954-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079007-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079151-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069961-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079014-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079168-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069978-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079021-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079175-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079038-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079182-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079045-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079199-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079052-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079205-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079069-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079212-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079076-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079229-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079083-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079236-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079090-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079243-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-077386-/-/-/en?m=cata
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CALIWELD - valise d’étalonnage

CALIWELD représente la solution efficace et rapide pour respecter
le cadre normatif des opérations de soudage. Avec CALIWELD,
brancher simplement la valise de contr6le et une charge résistive
a votre équipement de soudage pour démarrer la procédure de
validation. Un seul technicien suffit pour ce contrdle, tous les
scénarios de tests sont réalisés automatiquement par le logiciel ; la
garantie de résultats fiables et précis.

= 3 modes de fonctionnement :

Multimétre : possibilité de faire des QMOS/DMOS,
d’enregistrer les paramétres des cordons de soudage et de
visualiser les mesures

Oscilloscope : permet de sélectionner 2 canaux de mesure,
de les visualiser et de les enregistrer sur graphique

Interface conviviale

Validation : permet de vérifier et de valider les

Grande précision grace au logiciel GYS
multilingue qui limite les erreurs humaines

pour les générateurs de soudure de
marque GYS

= Logiciel intuitif développé par les
ingénieurs GYS

= Possibilité de réaliser ses propres
scénarios pour les générateurs
concurrents

= Délivre un certificat de validation
indispensable pour attester des
performances en corrélation avec
les réglages du générateur

performances du produit pour répondre a la norme ) . 110/230 V
EN 50504 et EN 60974-14. Alimentation 1 ph, 50/60 Hz
Mesure toutes les données relatives au soudage (MMA, = Mise a jour automatique et gratuite Tension 120 V AC/DC £ 0,5 %
TIG et MIG/MAG,) : V|a’|nte_rnet (nouveaux produits, o Courant 500A+0,5%
- Calcul de |’énergie de soudage (kj/mm) scenarios, etC) Caractéristiques de mesure - : :
- Tension (V) o i Vitesse fil 1a30m/min+1%
- Courant (A) I G BRI SElD Cn i Débit gaz 1230 imin =5 %
- Débit de gaz (I/min) = Se manjpule treés simplement et Classe de protection IP 67
MADE IN FRANCE - V'!elsse fil (m/mln? ne r?q,u'ert quune seule personne Dimensions L x I x h 21x43x57¢cm
- Débit de gaz (I/min) qualifiée .
o . Poids 12 kg
Garantie 2 ans  Fiche produit = Plus de 100 scénarios de tests créés Normes IEC 61010

Valise CALIWELD CGU 1.0 + accessoires

Tuyau de mesure gaz (2 m) + Cable USB 2.0 (1,5 m) + Commande a distance (2 m) +

Céble de puissance (2 m) + Cable de mesure tension (2 m) + Cables de mesure tension 060456
(2 m) + Cable de commande (2 m) + Cable de commande (2 m)

3000 > 5000 €T 133




COMMANDES A DISTANCE ANALOGIQUES

COMPATIBILITE

PROGYS230EFVCEL HIH
PROGYSFLEX280CEL EF1H
PROGYS 300 TRI (4] 5]
PROGYS 400 TRI (4] 5]
EXAGON 400 CC/CV (4] 5]
EXAGON 400 FLEX CC/cv A
PROTIG 231 DC [2] 5]
PROTIG 231L DC (4] 5]
TIG 300 DC (4] 5]
KRYPTON 231 DC FV [2] 516 7]
7 KRYPTON 321 DCTRI (2] 5] 7]
1| TITAN 400 DC TR [4]5]6]
& “PROTIG 201 ACIDC ag
PROTIG 201L AC/DC (4] 5]
RC-PLASMA ON/OFF RC-MMA/DEGAUS ~ POLARITE +- RC-HA2 —8-mimin TIG 250 AG/DC [4]5]
¥27x20x8cm/1.2kg #¥29x13x27cm/2kg ((!));/;OFF ¥29x24x9cm/2.3kg . TITANIUM 230 ACDCFV 1B @A
069596 066496 047679 (U)% TITANIUM 400 ACIDC Aanono
KRONOS 400T G
KRONOS 400T GW 7]
NEOMIG-i 400 G
,\ NEOMIG-i 500 G
I:I EXAFEED 4L 3]
G NEOFEED 4w [3] 6]
NEOPULSE 320 C 3] 6]
NEOPULSE 400 CW [3]¢]
n H NEOPULSE 400 G 6]
NEOPULSE 500 G 6]
RC-MMA/TIG-FAT RC-MMA/TIG-HAT
27.7x212x144cm/1.4kg 045699 #28.5x235x10cm/ 09 kg £27.5x20x8cm/15kg E CUTTER 45 CT
4m 045682 8m 045675 20m 066625 A CUTTER70CT
3 NEOCUT 105
A NEOCUT 125

6* : + Kit NUM-1 nécessaire (063938)
7* : + Kit NUM-3 nécessaire (081246)

COMMANDES A DISTANCE NUMERIQUES

OPTIONS

Cable de communication MAGNETFIX 50
029637

cable de commande non inclus

103. 150. ‘ U
1 — — 3
2.8 m 063907
6m 063914
11 m 036925

z - | : | Connecteur 14 pts
RC-HD2 (=] ' . 1
- - T
L-1.8kg #36x27x21cm/2.7kg =18 ( 'I"ﬁ
L

062122 mae 097086

female 064386

Cable de communication

COMMANDES A DISTANCE 135
GROUPES FROIDS 136

Support
pour chariot T/M 400A
037779

VALISES DE CHANTIER 137
CHARIOTS 138

cable de commande non inclus

2m 079717
6m 079724
10m 079731

RC-HD3 C3E
L 1.8kg ¥ 36x27x21 cm/2.7 kg

579700
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http://www.gys.fr/prod-063938-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-081246-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-029637-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037779-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-063907-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-063914-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-036925-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-069596-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045682-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045699-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-066496-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047679-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079717-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079724-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-079731-/-/-/en?m=cata

GROUPES FROIDS DEDIES | , -
Puissance de refroidissement (W) Connecteur
‘ Tension | Capacité du  Switch | contréleur de
R 200 400 600 800 1000 1300 'alimentation réservoir ON/OFF  débit Compatibilité ~ 1P23  Poids
s i — HE WCUOSKWA 230V TIG 220 DC
N _ 039490 1ph 15L PROTIG 221 DC = 8k
N :
N ’ TITANIUM 230 AG/DC FV
) - i ; B KOOLWELD 24VDC 55L KRYPTON23TDCFV  m | 14kg
S 070820 KRYPTON 321 DC TRI
L 0 v |
. 075115 890 2ph 55L NEOMIG-i 400G / 500G m 165kg
L v
032217 1000 3ph 3L TIG 300 DC n 15 kg
WCU 0.5kW A KOOLWELD 1 Fixation rapide groupe froid
48 x 16 x 23 cm 56 x 22 x 30 cm Compatible KOOLWELD 1 BB wcuikwc 400V 551 TITAN 400 / TITANIUM / 17k
039490 070820 076006 013537 3ph ' NEOPULSE320C ™ 9
s " = B § ExacooL 400V 551 BAGONAOCOCY | = | 20ig
:\-\ v . ke " 032422 3 ph g
: s
I NEocooL 400V 550 NEOPULSE400G /500G = 20kg
032750 3ph :
pn oot o 55L NEOPULSE400G /500G =  18kg
' R 2o 15L . Universel 8kg
oo x5 300 80 ¢ MULTICOOL 1300 el a Universs ok
48 x 23 x 24 cm 56 x 22 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm B 35608 1ph D D IYEES D 9
032217 075115 013537 |
|-
il
A\
#3
EXACOOL NEOCOOL TWINCOOL Y
68 x 23 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm
032422 032750 065086 pour double dévidoir
i i Dimensions . Avec - '
GROUPES FROIDS AUTONOMES Valises de chantier intérioures Poids | letes = P67 | Compatibilté produit
PROGYS 180A
PROGYS 183
060432  19x35x50cm | 3.9kg . s
200E FV CEL
PROGYS 220 FV
MULTICOOL 500 MULTICOOL 1300 Liquide de refr0|d|s§ement spécial soudage PROGYS 220
47 %24 % 16 om 70 % 28 X 39 o 2L ;082212 PROTIG 161 DC
Xosggoe X036228 5L : 062511 077461 | 27x43x56cm | 95kg . . PROTIG 221 DC
10L : 052246 PROTIG 200 AC/DC
PROTIG 201 AC/DC
EASYCUT K25

136 www.gys.fr



http://www.gys.fr/prod-039490-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-070820-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-032217-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-075115-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-013537-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-032422-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-032750-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-065086-/-/-/en?m=cata

CHARIOTS

1
g/ N-V4 N2/
/.\ /.\ /'\ 53 .
53 \ ‘ q
‘
S ad of
n Skate E Skate + potence E Skate
14 x 46 x 59 cm / 7,9 kg 115x53x 76 cm /7,8 kg 13x53x76cm-/7 kg
040977 037717 073593
28
- 54
8/ 5]
A l 61
4m?3
I3 PLASMA 600 I3 uNIVERSAL 800 I3 weLp 610
62 x 39 x 57 cm/ 8,2 kg 139 x48x 62 cm/ 17,6 kg 62 x 43 x 77 cm/ 9,5 kg
040298 051331 040281

2 weLp 810
139 x 50 x 77 cm / 20,1 kg
037489

EJ weLp 910
84 x 52 x 89 cm / 25 kg
070967

9 PV
90 x 51 x99 cm / 15 kg
071568

138

4m? option
039551

m Diable JOBSITE XL
118 x 61 x60 cm/ 18,3 kg
039568

www.gys.fr

ajustable
52 max

@
1
4m:

[ piable 4me xL
114 x 58 x 52 cm / 16,5 kg
080034

\
@
I 64
10m*
l 59 27

B Diable 10m3 XL
118 x 61 x 61 cm / 19 kg
076341

EE] 1ome-xL/mv1
103 x 48 x 100 cm / 24,5 kg
041257

B 1oms-xumm2
91 x 54 x 96 cm / 32 kg
039711

BB /™ 400 A

113x54 x 115cm /41,8 kg

037328

m 10M3 L 10M?® L + support
110 x 54 x 114 cm / 27,8 kg 110 x 54 x 117 cm / 46,5 kg
075498 077522
DMARS compatiilte MIG-MAG Compatibilité JCUTTERII compaiviie
PROGYS 400 TRI 10] 16| MULTIPEARL 210-2 BDEHEBEBME  EAsvcuTkes aam
PROGYS FLEX 280 CEL  ETY) MULTIPEARL 210-4 XL [6]7]8]9]10 easvcutsorv - AE
EXAGON 400 [10]16] MULTIWELD T-C BEBEME easvcuTkssPrc  [E EIER
EXAGON 400 [10]15] 16 EASYCUT 40 (4] 5]
FE conpatiiits EXAGON 400 + EXACOOL 15 cutrerascr AE
proTiG 160DC LIFT |3 IEA KIS EED BB NEOPULSE 220 C (8] 9]10] CUTTER 70 CT HHII
PROTIG 161 DC [ 6] 7 [10]11]12]13] NEOPULSE 220 C XL BAMD NeocuT 105/125  [EAEERY
PROTIG 200 DC [ 8] 9 ]10]11]12]14] NEOPULSE 320 C BE
PROTIG 201 DC FV BDEBMEEBEEE | NEOPULSE 320 C + WCU BH INDUCTION Compatibilité
PROTIG 220 DC FV 8] 9 [10]12]14] NEOMIG- 400G (+ KOOLWELD 2) [ [} 371G 5| ‘
PROTIG 221 DC FV BEHBDEBE NEOMIG-i 500G (+ KOOLWELD 2)  EE KB
PROTIG 250 DC [10]11] NEOPULSE 400 G (+ NEocooL) [l
TIG 300 DC [ 8] 9]10]12]14 NEOPULSE 500 G (+ NEocooL) [l
KRYPTON231DCFV  ETIER
KrRYPTON321DC TR [TIEE B
TITAN 400 DC [ 2 ]10]16]
TITAN400DC+Weu  EEEBR
PROTIG 200 AC/DC [6] 7] 8]10]11]12]13]
PROTIG 201 (L) AC/DC Eg [N
TITANIUM 230 ACDC B
N VYRIYYeo /ol 3 | 10]15]16)
www.gys.fr 139



FAISCEAUX DE LIAISON

CABLE INVERSION DE POLARITE

Réf. m mm? | Compatibilités Réf. m mm?
037243 1.8 033689 1.3
047617 5 70 032439 5
Réf. m | mm? | Compatibilités 047624 10 032446 10 95
075467 | 1.8 047631 | 10 036666 15
075474 | 5 70
7. 1
vreast |10 038448 | 15 | 95 | yaconano 036673 5
038455 20 NEOPULSE
075504 | 10 " EXAFEED
079816 | 15 95 KRONOS 400 NEOFEED
TR e NEoGoO! | RACCORDEMENT TORCHE PUSH-PULL |
. RACCORDEMENT TORCHE PUSH-PULL
Air WE 35136 047587 5 70 | NEOCOOL
S I 047504 | 10
075450 | 10 et m
077553 | 10 Compatible avec le dévidoir WF 50
038349 15 95
082083 | 15 @ 95
082090 | 20 038431 20 ‘

KIT DEBITMETRE 3 A 30 L/MIN

FILTRES A AIR

140 www.gys.fr

Le kit débitmetre permet de régler et controler le flux de gaz en sortie de torche, quand celui-ci est branché sur un
réseau de gaz (Ar et Ar/Co2).
La pression de gaz du réseau doit étre stable et comprise entre 2 et 7 bars. Le débit peut étre réglé entre 3 et 30 L/min.

Compatible avec :

- NEOPULSE 320 C / 400 CW
- NEOFEED-4W

- TITANIUM 400 AC/DC

-WF 35/36

- WF 50

ACCESSOIRES AVANCES (KITS NUMERIQUES)

. ) ) ™ GYS propose un large choix de
C;g\ggt()lse :(\)Ig ?I'RI k) 6 w fonctionnalités additionnels grace
- PROGYS FLEX 280 CEL _—1 a l'ajout de ces kits. Découvrez-les
- EXAGON 400 Kgé\lsgg/; Kit NUM-2 en scannant les QR Codes :

- TITAN 400 DC HF 064942

- TITANIUM 400 AC/DC

-CUTTER 70 CT Soudage manuel
- NEOCUT 105 /125 w

Compatible avec : g

- NEOPULSE 320 C

- NEOPULSE 400 G — Automatisation

- NEOPULSE 500 G NUM TIG-1 Kit NUM MIG-1

- KRYPTON 321 DC TRI 037960 062993

MANOMETRES-DEBIMETRES

e
12L/min 15L/min a’r';{, ':"/'2 ) gg{m‘i\:mgon/coz) sgtgaczartouche
FR/ES/PT | 041820 041998 041622 043619 (Argon/C0z2)
DE 041820 041998 041219 043633 041639
UK 040274 041646 043626
NL 040267 041615 043640
) 038691 038707

PRECHAUFFEUR DE GAZ

Compatible :
30L/min (FR)

15L/min (FR &DE) 041998

Pour CO2 pur ou CO2/Ar

230V
Puissance : 25 W

Pression max :

200 bar
IP 44

041622

1.5kg
(FR&DE) 046511

-2m =

Réchauffeur de gaz CO2

MULTIWELD 200/220/250/320/400

AC36V/150W

RACCORDS GAZ

RH-258,
G5/8 CN

063341

GH-258,
G3/4 Russia
063358

046245

GH-258,
G7/8 UK
063365

Tuyau caoutchouc
06.3X13 (EN1S03821)
1.5m 066670
4m 046269
$<xm 046276

MAGNETIC

-

matiére

ref.

BOUTEILLES DE GAZ JETABLES

composition
%

Ar CO:
AR/CO2 " 18
181 80 20 Acier (150L) 043664
AR/CO2 q 22
200 80 20 Acier (2200) 043671
AR pur 22
2L 100 | — Alu (2200) 043688

Les débitmétres a pression sont spécifiques a chaque pays :
voir les fiches techniques sur www.gys.fr

BROSSES

-> \%‘ Acier Inox

(x1) 044241 (x1) 044258
alilms —

(x24) 044265 (x24) 044272
B V3 — (x1) 044227 (x1) 044289
< T2 o | () 044166 | —

(x1) Laiton 038073
o A - -

(x1) Zinc 038080

: _.

MA

MAGNETIC | MAGNETIC | MAGNETIC MAGNETIC GNETIC MAGNETIC MKGNETIE MAENETIC MAENETIC
P15.90 P16.90 P19.90 P20.180 D30.90 D50.90 DUAL D50.90 D70.90M D70.120M D70.135M
Classic
0., 15kg 16 kg 19kg 20kg 30kg 50 kg 50 kg 60 kg 60 kg 60 kg
° 5 o o articulé o o 5 5 45/60/75/ 45/75/
X | 60/90 45/90/135° | 45/90/135 0> 180° 45/90/135 90 90 90 90/105/135° 90/105/135°
X 2 4 1 1 1 1 1 1 1 1
< 100x73x12 | 45x32x28 | 156x102x20 | 204x86x28 || 111x95x25 | 148x148x38 71 x60x 48 48x32x70 | 111x55x80 99 x 55 x80
Ref. 047044 044180 044203 044302 044197 047051 047075 047068 047082 047099
PINCES AXIALES PINCES ETAU MONO SERRAGE

KIT:
050266

X6=KIT:
050112
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http://www.gys.fr/prod-038691-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-038080-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043664-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043671-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043688-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047044-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-044180-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-044203-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-044302-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-044197-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047051-/-/-/en?m=cata
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CABLES PINCES DE MASSE

Cable de soudage EN 60245-6 Cable électrique CROCO
HO1N2-D wtt : y LR
& i EN 60974-9 L AN |
s < D «> | |Ref A60%) | A(35%) 15 % g ] __
2 Tomm? $<xm |046207 . . ® oL . \ / b /‘ \ &\ | Tk A4 11 = 1
y mm ; i i | ’ J
3 ' om|osszs2 N N A(60%) | A (35%) \ . / : | _‘, _ : l /
RS ik N 100m [054882 (054875 . & '
- s<xm |046306 10mm? 88 9 i
Burant / 25 mm? i AW |(ES7 |[CEE CROCO CROCO CROCO CROCO CROCO CROCO CROCO CROCO
- 5m @. 165 185 100m [054905  |054899 A200.35 B250.25 B300.70 T300.70 T400.70 B600.95 (500A)f§ T600.95 M600.95
Circuit de soudage total" 4 o on 16 mm> 10 130
. NOR R To0m loassoz 0m [056121  |056114 200 A 250 A 300 A 300 A 400 A 500 A 600 A 600 A
600
z \ , | #<xm |ossa05 g [ TR |EED  |EEE @ max | 35 mm?2 25 mm? 70 mm? 70 mm? 70 mm? 95 mm? 95 mm? 95 mm?
500 35mm 211 243 25mm 164 184
95 mm’ 100m  |046702 A |(EGEE  |[TEEES A(X%) 200A (35%) 250 A (35%) 300A (35%) 300A (35%) 400A (35%) 500A (35%) 600A (35%) 600A (35%)
, | ¥<xm |046757 100m [054943  |054936 ° 150A (60%) 200 A (60%) 250A (60%) 250A (60%) 300A (60%) 400A (60%) 400A (60%) 400A (60%)
SOmm Tomloaesor 2 = 35mm’ 210 240 "
L 20m [056169 056152 Iv 40 mm 40 mm 70 mm 70 mm 70 mm 70 mm 70 mm 70 mm
70mm? EE |[CE 351 419 , | 100m |osase7 054950 x1 (vrac) 043114 038035 043138 037922 043213 038042 046559 038301
& 500m 036680 50mm 273 320 .
— o P — 056176 *x1 (blister) | 043107 037939 043206
xm
20 40 :ti- 80 100m 95 mm? =300m_|o3ees7 433 527 70 mm? 50m . 056565 310 380 ﬁ (X25) 043121 043145 037946 043152
RHIND & TYREX e . =
-

@max @'0 ‘ ﬁ’ Ref.

B . | ! 80 ‘..
COSSES DOUILLES TEXAS TEXAS : o
MESURE DE TENSION 5 . . |

I
i 10mm? M5 x100 047501 =) el \ i
- o | M1 ~
o 16mm*| M5 X100 |047518 060531 , L‘T » e a
25 mm? M5 1100 |oa7s25 RHINO TYREX TYREX XL RHINO TYREX TYREX + TYREX 800.120
I © @ 2 o e o YT 300.50 (250A) 400.70 400.70 60095 600.95 600.95 '
35mm? Mé6 x100 |047532 Amax| mm | mm* | mm | mm 0 | Compatibilité Ref.
somm?| M0 | xl00 |oa7sas  DF25.14 | 200 | 32 10725 14 | 9 | M8 | (M25.14 | x20 045644 250 A 400 A 400 A 600 A 600 A 600 A 800A
Ms021, @ max | 50 mm?2 70 mm? 70 mm? 95 mm? 95 mm? 95 mm? 120 mm?
om0 | il fossze | I B0 N0 M0 | gyggr | X0 |04s637 A(X%) | 230A(35%) 400A (35%) 400A (35%) 600A (35%) 600A (35%) 600A (35%) 800A (35%)
\ 0, 0, 0, 0, 0, 0, 0,
) enen e m we owm o W12 e || w8 |eme 200A (60%) 300A (60%) 300A (60%) 500A (60%) 500A (60%) 500A (60%) 700A (60%)
ad 95mm? | M0 x50 047570 —=4% 40mm 40 mm 170 mm 60 mm 40 mm 60 mm 80 mm
x1 (vrac) | 038059 043176 048997 038066 043220 046566 046573
16 mm? M10 x10 [038219 x10)
ADAPTATEURS TEXAS =t 043169
25mm? M10 x10 [038226
AMF 25/50 AMF 50/25 CDFM95/95
35mm? M14 x10 |038233 Adaptateur male/femelle Adaptateur male/femelle Connecteur male/double femelles .
038110 038127 95 mm2 MASSES MAGNETIQUES
50 mm? M14 x10 038240 038134 <o B
013 90 mm
75mm? | M6 x10 |038257 ‘ ¢ 37 @
125mm?| M5 x5 |038264 03 o f 55 =% g d | e
ROUND MAGNET 600.95

‘ 300A @35% ‘ 200A @ 60% 300A @35% ‘ 200A @ 60% 400A @ 35% ‘ 300A @60% ‘ SQUARE MAGNET 500.70 ROUND MAGNET 500.70

500 A 500 A 600 A
CONNECTEURS TEXAS @ o 70 mm? 70 mm? 95 mm?
PC1 > Toxas CH150.21 n 7kg 10kg 70 kg (switchable ON/OFF)
I @ & | 9 Compatiblité ﬁ Ref. MMA/TIG/MIG connection X max
Amax | mm? | mm | mm 060593 & Nmm A (X%) 500A (35%), 400A (60%) 500A (35%), 400A (60%) 600A (35%), 500A (60%)
CFM25.14 | 200 | 10/25 | 14 9 | (M25.14,DF 25.14, CF 25.14 x1 | 045507 2 13mm x1 (vrac) 048980 048973 047105
CFM50.21 | 300 | 3550 | 21 | 13 | CM50.21,CF50.21,TX70.21 x1 | 045606
CFM70.21 | 400 | 50/70 | 21 13 (M7021,TX70.21 x1 | 047488 PINCES DE MASSE ASSEMBLEES
CM25.14 | 200 | 10/25 | 14 9 DF 25.14, CF 25.14 x20 | 045668 (T 2 > ”
A L | QD o) | =) D Ref.
CM50.21 | 300 | 3550 | 21 | 13 DF70.21, CF 50.21 x10 | 045613 Cable Ho7 200A CROCOT30070 | 4 m 10725 9 | x1 |o3e932
Texas 95.24 pour Coupage &
cM70.21 | 400 | 5070 | 21 | B3 DF70.21, CF70.21 X5 | 045750 o Soudage 250A CROCOT30070 | 4 25 35/50 | 13 | x1 | 075214
mm
CM95.24 | 500 | 70/95 | 24 | 13 DF95.24 X5 | 047495 @ 13mm 150/200A | (ROC0A20035 | 2 16 10/25 9 | x1 | 043770
ClhBl-E o 250A CROCOT300.70 3 25 10/25 9 | x1 [o043787
SElEnRE, 250A (ROCOT300.70 | 4 25 35/50 | 13 | x1 | 043794
CF25.14 | 200 | 10/25 | 14 | 9 (M25.14 ¥0 | 045651 i 2 l
connexions te:(as (male + femelle) (able Hd01 400A CROCOT400.70 4 35 35/50 13 | x1 | 043817
CF CF50.21 300 | 35650 | 21 | 1B (M50.21 x10 | 045620 ;:‘ m 32:21 g;z:gz poslguslgi:lqe:tge 400A CROCOTA0070 | 4 50 35/50 | 13 | x1 | oa7ss3
CF70.24 | 400 | 50/70 | 24 | 13 M7021 ¥ | 045736 10m 95mm 032446 600A TYREX 600.95 4 70 35/50 | 13 | x1 | 043831
600A CROCOM600.95 | 4 70 35/50 | 13 | x1 | 036994
CF95.24 | 50 | 70095 | 24 | 1B (M95.24 %5 | 072374 o0 TYREK+800120 | 4 % 35/50 |13 [ x1 Toa7013
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http://www.gys.fr/prod-047549-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047556-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-045637-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-046306-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-046863-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-036697-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-056091-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-056152-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-054967-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-056176-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-045668-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045613-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045750-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047495-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045651-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045620-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045736-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-043114-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038035-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043138-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037922-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043213-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038042-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046559-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-038301-/-/-/en?m=cata
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http://www.gys.fr/prod-046573-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043169-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-048980-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-048973-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047105-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-036932-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-075214-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043770-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043787-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043794-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043817-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047853-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-043831-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-036994-/-/-/en?m=cata
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MASQUES RESPIRATOIRES

T

- @ X2
>, ’ . =
FFP3 -EN 140
FFP3-EN 140/EN 143 Etui FFP3-EN 143 /EN 143 /EN 166
(x1) Taille M/L 037045 Anti poussiéres / Anti odeurs (x1) Taille M/L
037038 037021

037014

LUNETTES DE PROTECTION - Antiprojection / meulage

EN 166

\-ﬂ Teinte/IRS Teinte/IRO lu
(not for welding) y 047778
7 . i) 042841 4

Ve

TR
gLl i

L .
Teinte/IRO b (# o ——
NI g . T
Fias
; q wy Teinte/IRO ’ Teinte/IRO
. S me B e [ owm
\ T 7[{5,_-”“-
- e CASQUE DE CHANTIER SOUDURE CHALUMEAU
e ajustable o ;
@55>62 cm o o
Teinte/IRS 3
EN 397/352-3/166 Teinte/IR5 - Teinte/IRS
064218 042803 042858

wnw, gVS-fr

CAGOULES TEXTILE DE PROTECTION

: ENISO 11612
ENISO 11611 ENpEeS

Class E1/A1+A2 (A1,B1,C1,F1)

KITS DE PROTECTION

PROTECTIONS INDIVIDUELLES
ET COLLECTIVES

064195 037687

Uiy

_ gy

EN 470
EN 11611
CLASSE 1
1S0 15025:
Lot de 1% Equipement du soudeur - CLASS 1
070493 —— Lot Equ‘|pement 045224
- professionnel du
’. 3 soudeur
J | 070561
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http://www.gys.fr/prod-037021-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037014-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037038-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037045-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042810-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042841-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042827-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042865-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047839-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064218-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047778-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-047792-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045224-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037687-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042803-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-042858-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064195-/-/-/en?m=cata
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GANTS DE SOUDAGE

. :
@ @ EN388
! 2111
! EN388 EN388
<) ! 3011XX 2111X @
-
! EN 407
= . 413X4X
EN12477
EN 407 EN 407 2
BASIC o £13X4X EXPERT Class:B
Gants PROTIG-T10 EN12477 Gants PROTIG EXTRA-T10 EN12477-B Gants de soudage renforcés
045194 Class:B 045323 EN 420 T9: 064164 T9.5: 064171
Bouclier protection de main
en fibre de verre
2 20x15¢cm
s EN388 EN388 x1
= 3144X 3144X 064157
9
: @) @)
'
g EN 407 EN 407
BASIC
s U ) . 413X4X a 413X4X
sage intensif -T10 EN12477 Gants de soudage renforcés - T10 EN12477
(MMA - MIG - Plasma) Class: A1 045873 Class: A1
045101
Anti coupure V écran tactile Anti coupure haute T10
To dextérite . 064188
045897 EN 420
Angitcoupure haute EN 388:1121
résistance EN420
T9: 045903
EN 420 T10: 045934 poos
EN 388:4121
T9: 045910
T10: 045927 @
201X
EN388
4342
ENISO 11611 IEC 61482-2 ENISO11612  ENISO11611 EN1149-5 ENISO11612  ENISO11611  IEC61482-2 EN 13034 EN1149-5
Class 2-A1 Class1-4kA  A1+A2-B1-C1-E3-F1 Class 2-A1 &A2 A1+B1-C1-E1-F1 A1Class1 Class 1 A1Type 6
0% métal
ENISO 20345
S3 HIHRO SRC
]
b .'-f‘
a: -._-«31
40 064225
41 064232 PRO
42 064249 98% coton, 2% antistatic 74% coton, 25% polyester, 1% carbon — 330 g/m*
43 064256 S 046313 XL 046344 M 073760 XXL 073791
44 064263 XL M 046320 XXL 046351 L 073777 XXXL 073807
45. 064270 037663 L 046337 XL 073784

045200

146 www.gys.fr

ENISO 11611

Class 2-A1

045217

045231

037670

® g

ENISO ENISO

11612 11611

A1+A2-B1-  Class2-A1
C1-E3-F1 &A2

IEC 61482-2
Class 1-4kA

EN 1149-5

98% coton, EN ::;wa

2% antistatic Type2
S (40/42)
046368

M (44/46)
046375

L (48/50)
046382

XL (52/54)
046399

XXL (56/58)
046412

COUVERTURES ANTI-CHALEUR

PROTEC 550 PROTEC 1200 PROTEC 1300 PROTEC 1300L
Protection | MO Mo MO —
t 550°C/1000°F 1200°C/2200°F 1300°C/2400°F 1300°C/2400°F
Lo mm | 2000x2000 17501500 2000 1800 2000 1800
g/m? 580 1200 620 420
ref 050495 050204 053595 060500
ECRANS DE PROTECTION 150 25980/ EN 1598 / AWSF2.3M:2011

MADE IN FRANCE

X

e
OPTIROLL OPTI STRIPS (PRE-PERCE) OPTI 140.0
<> 30x 5000 30 x 180 (x8) 160 x 140
whamm 2 2 04
ref szftge g:: ::; 061514 060487
BASIC »

MAGNET

(x2)
052291

CABINES DE SOUDAGE

Compact
/& 56 x43x20cm / 13.6 kg

060173

Tf/& 102 x 57 x 27 cm / 58.5 kg

060050
B C D
OPTI200.0 OPTI200.G OPTI215.0 OPTICAB 240
<> mm 2000 x 2000 2000 x 2000 2000 x 2150 2400 x 2400 x 1800 (H)
wamm 04 04 04 04
roues — — OK —
Vert 060616
ref 060227 060463 060470
Orange 075351
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http://www.gys.fr/prod-045231-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045200-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045194-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045323-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045903-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045934-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045910-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045927-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045897-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064164-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064171-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064188-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046313-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046344-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046320-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046351-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046337-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-073760-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-073791-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-073777-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-073807-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-073784-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064225-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064232-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064249-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064256-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064263-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064270-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046368-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046375-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046382-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046399-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-046412-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045217-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045101-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-045873-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037670-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-064157-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-037663-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-052291-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-060050-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-060173-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-050495-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-050204-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-053595-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-060500-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-060227-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-060463-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-060470-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-060616-/-/-/en
http://www.gys.fr/prod-075351-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061521-/-/-/en
http://www.gys.fr/prod-061514-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-060487-/-/-/en?m=cata
http://www.gys.fr/prod-061538-/-/-/en

VENUS (disponible en 5 couleurs)

GYSMATIC 2.0 CL EXPLORER GYSMATIC 2.0 CL

Idéal pour
souder dans les
espaces exigus.

064966 079748 079755 064973 064980

068728 Livré avec cagoule 083141 Teinte claire 3
PROMAX (disponible en 3 couleurs) CASQUE 3EN 1

(avant soudage)

Vision panoramique

Adoptés par les soudeurs professionnels, les masques avec écrans latéraux offrent un champ de vision extra-large,
jusqu’a 2 fois plus grand qu’une cagoule standard. Les dangers périphériques tels que les poutres, obstacles et
autres travailleurs sont maintenant plus faciles a voir a travers les 2 fenétres latérales.

APOLLO + PANORAMIC 3XL GYSMATIC 2.0 CL XXL

037205 083158 045774 080607

ERGOTECH + (disponible en 3 couleurs) -

Vision panoramique XXL.

Masque intelligent avec
réglages des paramétres
automatiques en

fonction des conditions de
travail (lumiere, mode, etc)

068681 037281 069138
068674 068650 068667
VENUS PROMAX Casque ERGOTECH + ALIEN + GYSMATIC GYSMATIC | GYSMATIC | GYSMATIC APOLLO + PANORAMIC | GYSMATIC
3eni XXL XL XXL EXPLORER 2.0CL 3XL 2.0 CL XXL
ALIEN + XXL GYSMATIC XL GYSMATIC XXL o e T 20CLXXL
Champ de vision 92x42mm | 100%80 | 100X52 4, g7 my | 100X 93 1 100X60 445, g3 mm | 125x35mm | 100x93mm | 87x102mm 68x80mm | 124 x 65 mm
mm mm mm mm 2 = =
(latérales) (latérales) (latérales)
TrueColor Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui
Capteur lumineux 2 4 4 4 4 4 4 3 4 4 4 5
Eramie 3 +28 3k +28 3+ 18 3+ 28 3+ 28 3+ 18 3 +28 3 +28 3 +28 3+ 28 3+ 248 3 +28
9 (CR2032) | (CR2032) | (CR2023) = (CR2432) | (CR2032) (CR2450) = (CR2450) | (CR2032) | (CR 2032) (CR2032) | (CR 2450) (CR 2032)
Classe optique 1/1/1/2 1/1/1/2 | 1/1/1/2 1/1/1/1 1/1/1/1 | 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/2 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/2
Teinte claire 3 3 4 3 3 4 4 2 2 3 3 2
4>8]8>12
Teinte foncée 9513 5599513 | 559(9513 | 559(9513 | 550(9>13 | 5599518 550[9>13 | 4>8|8>13 | 5-9|9»12 221918  ioicrales: | 4281812
(latérales : 5) 3>10) (latérales : 5)
Temps de commutation clair - sombre 0,08 ms 0,08 ms 0,40 ms 0,08ms 0,08 ms 0,04 ms 0,04 ms 0,08 ms 0,08 ms 0,08 ms 0,04 ms 0,08 ms
N " A 0,15a0,8 0,10a1 N 0,15a0,8 0,1a0,9 N N 0,15a0.8 0,15a0,8 0,15a0,8 N
Temps de retour a la teinte claire (Delay) 0,15 sec. sec. sec. 0,154 0,8 sec. sec. sec. 0,140,9sec. 0,06a1sec. e, sec. sec. 0,06 & 1 sec.
Serre-téte (confort) ok Fkkk Fodhk FeAkk Fokk * ok - Jokokok Fokokk *k 3334
068698 037908 037236 Poids 4709 540 g 580 g 520 g 540 g 560 g 550 g 397 g 540 g 550 g 610 g 550 g
148 www.gys.fr
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Systeme de protection respiratoire

Les 2 masques ventilés GYS sont dotés d'un systeme de protection respiratoire a ventilation assistée. 7 " >
2 en 1, ils protegent les yeux des IR/UV pendant les opérations de soudage et préserve les voies respiratoires de - | = ——

'opérateur. Une alarme sonore et visuelle intégrée indique si le débit d’air dans la coiffe diminue ou si la batterie est - x
faible. Facile a utiliser et polyvalente, I'unité filtrante est la piece maitresse de la protection des voies respiratoires dans
les environnements poussiéreux.

moins d’exposition aux

fumées de soudage

Le systeme respiratoire certifié TH2
a un Facteur Nominal de Protection
de 50, ce qui signifie que lorsque

Confort Tuyau respiratoire
la protection respiratoire est utilisée

+ Trés légére et compacte pour + Connexion et déconnexion rapides. A
une ergonomie parfaite. + Housse ignifugée prolonge la durée de correctement, I'exposition du porteur

+ Ceinture matelassée fixant le moteur vie du tuyau et le protege des étincelles { o est réduite au minimum a 1/50¢.
pres du corps. volantes. - (Filtre TH3 en option, 065734)

L F e W e |

|
== | ..
L Affichage digital

[ '

Lo /
\“[“”“
Sécurité Facilité d’utilisation

+ Filtre TH2 haute efficacité absorbant les poussiéres, + Alarme électronique visuelle et sonore

fumées et brouillards dangereux. en cas de batterie faible ou de débit d’air
+ Conforme a la norme EN 12941. anormalement bas.

+ Batterie lithium-ion intelligente a recharge GYSMATIC AIR XL GYSMATIC AIR XXL
rapide et non altérée par I'effet de mémoire.
Référence produit 065727 047846
Champ de vision 100 x 60 mm 100 x 83 mm
Capteur lumineux 4 4
Energie ¥+ 28 3+ 28
s w2 ’ .y s ge
Caractéristiques de l'unité filtrante (CR 2450) (CR 2450)
Classe optique 1/1/1/2 1/1/1/1
Teinte claire 3 4
Niveau de protection L Temps de charge 4h
(TH3 en option) Teinte foncée 9>13 5>9|9>13
) . Li-ion
Type Filtre TH2P R SL Type de batterie 11.1V - 4400 mAh Temps de commutation clair - sombre 0,04 ms 0,04 ms
Efficacité du filtre 99,996 % a 0,3 pm Longueur de tuyau 1m Temps de retour a la teinte claire (Delay) 0,120,9 sec. 0,1a0,9 sec.
Niveau 1: 170 I/min Taille ceinture 90 > 130cm iome
Débits d'air Niveau 2 : 200 /min Réglages sensibilité et délai poﬁi?;ﬁ;&?ges afficheur digital
Niveau 3 : 230 I/min Dimensions 240 x 165 x 70 mm
Niveau1:>8h Poids . Serre-téte (confort) * *
Autonomie Niveau2:>6h (filtres, ceinture, batterie) 7 kg Poids du masque seul 580 g 550 g
Niveau3:>4h
Niveau sonore 73 dbA max. Livré avec un sac de transport non oui
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INVEST IN THE FUTURE

Fabricant frangais

depuis 1964

0
GYS FRANCE

SIEGE SOCIAL

1 rue de la Croix des Landes
CS 54159

53941 Saint-Berthevin - Cedex

Laval - France

Tél +33 243012360
E-mail service.client@gys.fr

—_—

Z1, 134 bd des Loges
53941 Saint-Berthevin
Laval - France

CENTRE LOGISTIQUE

2 Rue Jean Dausset
53810 Changeé - France

Tel +33243015433

A NODN

Professional and industrial equipment

Professionelles Industrie-SchweifSequipment

Attrezzature per professionisti e industria

Equipamiento para profesional e industrial

a
GYS GERMANY

Professor-Wieler
Strafie 11
52070 Aachen
Deutschland

Tél +49241/189-23-710
Fax +49 241/189-23-719
E-mail aachen@gys.fr

A

=

GYS UK

Unit 3 - Great Central Way
Rugby - Warwickshire
CV21 3XH

United Kingdom

Tél +44 1926 338 609
Fax +44 1926 429 764
E-mail uk@gys.fr

GYS ITALIA

Via Porta Est, 7
30020 Marcon - VE
Italia

Tél +39 041 53 21 565
E.mail italia@gys.fr

-
[

GYS IBERICA

Avenida Pirineos 31

Nave 9

San Sebastian de los Reyes
28703 Madrid

Espana

Tél +34917 409 790
E.mail iberica@gys.fr

Equipements pour
professionnels et
industriels

GYS CHINA

Lot N°15

6666 bd Songze
201706 Qingpu
Shanghai

China

Tél +86 62214461

Fax +86 5226 0067
www.gys-china.com.cn
E-mail
contact@gys-china.com.cn

m LinkedIn
@ Youtube
" TikTok
ﬂ Facebook
Instagram

gys.fr
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