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Společnost GYS byla založena v roce 1964 a je francouzskou průmyslovou skupinou s více než 900 
zaměstnanci po celém světě. Společnost GYS má špičkové výzkumné středisko a je významným 
hráčem v oblasti konstrukce a výroby svařovacích zařízení, nabíječek baterií a systémů pro opravy 
karoserií.

 Nová realita na trhu se neustále mění a velikost naší rodinné firmy vyžaduje, abychom se rychle 
přizpůsobovali novým podmínkám a jejich výzvám.
 
Jsme přesvědčeni, že naše budoucnost je úzce spjata s budoucností našich zákazníků. Abychom 
toho dosáhli, snažíme se pochopit, co od nás distributoři a uživatelé chtějí, s jakými problémy 
se potýkají a jak jim můžeme pomoci tyto problémy řešit, abychom se stali a zůstali jejich 
preferovaným partnerem na společné cestě. 
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100% INTEGROVANÁ VÝROBA

Návštěva našeho výrobního závodu je překvapivou cestou neuvěřitelných množství 
profesí (elektronika, mechanika, transformátory, drátování, práce s plechem, lakování 
atd.). Naše filozofie je založena na kompletní integraci výrobního procesu a kontrole 
každého detailu. 

Tato průmyslová výroba v dílnách certifikovaných podle norem ISO 9001 a ISO 14001 
nabízí našim zákazníkům velkou flexibilitu a vyšší reaktivitu. Investice a neustálé 
zlepšování výkonnosti tohoto výrobního nástroje jsou smyslem naší existence, protože 
to považujeme za záruku naší konkurence schopnosti v budoucnosti.
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55 000 m² 
průmyslového povrchu

3 300 
referencí skladem

1 000 000 produktů
dodáno každý rok

1 poprodejní středisko
20 opravárenských techniků

Návštěva francouzské 
továrny
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PROGYS
s.8

GYSARC
s.16

GYSARC TRI
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M
A
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PROGYS 183 E
MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift  V O L T S

230 1
 P H A S E

Technické specifikace

Napájení Pojistka Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG Maximální svařovací 
proud Napětí naprázdno

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 10-180 A 180 A 72.9 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost Druh krytí NORMY

MMA
180 A/27.2 V při 18%
110 A/24.4 V při 60%
85 A/23.4 V při 100%

TIG
180 A/17.2 V při 25%
135 A/15.4 V při 60%
100 A/14 V při 100%

14 x 19 x 28 cm 5 kg IP21 IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Svařovací rutilové, základní, nerezové a litinové 
elektrody (do Ø 4 mm)

 ■ MMA Pulse : ideální režim ve svislé svařovací poloze nahoru. 
Možnost nastavení frekvence

 ■ TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 mm)
Funkce automatického snížení proudu s nastavením času

 ■ 3 svařovací pomůcky : Horký start (nastavitelný), síla oblouku 
a ochrana proti zadření

 ■ Digitální displej pro rychlé zjištění nastavených parametrů

 ■ Velmi kompaktní (5 kg)

 ■ Ochrana proti přepětí do 400 V (PROTEC 400).

PROGYS 183E je vybaven nejmodernější elektronickou technologií 
a zajišťuje profesionální svařování oceli, litiny a nerezové oceli. Jeho 
režim «MMA PULSE» umožňuje svařovat všechny typy elektrod ve 
svislém směru nahoru.

Informace pro objednání
PROGYS 183 E + příslušenství 
200 A - 2 m držák elektrod + 200 A - 1,6 m zemnicí kabel, 16 mm² + pouzdro

013803

Balení PROGYS 183 E 
Držák elektrod 200 A - 2 m + Zemnicí kabel 200 A - 1,6 m, 16 mm² 
+ Techno LCD maska 9/13 TRUE COLOR

064836

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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PROGYS 180A
MMA

MMA
 V O L T S
230 1

 P H A S E

Technické specifikace

Napájení Pojistka Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG Maximální svařovací 
proud Napětí naprázdno

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A - 180 A 72.9 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost Druh krytí NORMY

110 A/24.8 V při 60%
180 A/27.2 V při 18%

85 A/23.4 V při 100% 28.5 x 13 x 23 cm 5 kg IP21 IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Svařovací rutilové, základní, nerezové a 
litinové elektrody (do Ø 4 mm)

 ■ 3 svařovací pomůcky : Horký start, síla oblouku a 
ochrana proti zadření

 ■ Bezpečnostní ochrana : nadproudové, termostatické,  
nad / pod proudem

 ■ Snadné použití

 ■ Mobilita svářeče (5 kg)

 ■ Ochrana proti přepětí do 400 V (PROTEC 400).

PROGYS 180A je invertorová elektrodová svářečka, která 
se snadno přepravuje a jednoduše používá. Zjednodušené 
nastavení svařovacího procesu podle velikosti elektrody. Má 
3 funkce, které uživateli usnadňují práci: Hot Start, Arc Force 
a Antisticking, které poskytují pomoc na začátku svařování a v 
jeho průběhu.

Informace pro objednání
PROGYS 180 + příslušenství  
Držák elektrod 200 A - 2 m, 16 mm² + zemnicí kabel 200 A - 1,6 m, 16 mm² + pouzdro

031425

PROGYS 180 balení 
Držák elektrod 200 A - 2 m + Zemnicí kabel 200 A - 1,6 m, 16 mm² + Venus LCD maska 9/13 G IRON 
TRUE COLOR + 11 rutilových elektrod Ø 2,5 mm + 9 rutilových elektrod Ø 3,2 mm)

013742

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

MMA 180 A
INVERTER PROGYS jednofázový

MMA 180 A
INVERTER PROGYS jednofázový
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PROGYS 200E FV CEL
MMA

MMA TIG
Lift  V O L T S

110
 V O L T S
230 1

 P H A S E

Technické specifikace
Napájení Pojistka Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG Maximální svařovací proud Napětí naprázdno

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

10-200 A (230 V)
10-120 A (110 V)

5-200 A (230 V)
5-140 A (110 V)

200 A 108 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Druh krytí NORMY

MMA (230 V / 16 A)
200 A/28 V při 25%
135 A/25.4 V při 60%
115 A/24.6 V při 100%

MMA (110 V / 32 A)
120 A/24.8 V při 35%
100 A/24 V při 60%
90 A/23.6 V při 100%

TIG (230 V / 16 A)
200 A/18 V při 35%
165 A/16.6 V při 60%
135 A/15.4 V při 100%

TIG (110 V / 32 A)
140 A/15.6 V při 40%
120 A/14.8 V při 60%
110 A/14.4 V při 100%

IP21 IEC 60974-1/10 A

Rozměry D x Š x V Hmotnost

44 x 37 x 27 cm 9 kg

 ■ MMA : Svařuje všechny rutilové, základní, nerezové oceli, 
litinu, hliník a celulózové elektrody (do Ø 5 mm)

 ■ TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 m)
Funkce automatického snížení proudu s nastavením času

 ■ 3 svařovací pomůcky : Horký start (nastavitelný), síla oblouku 
(nastavitelná) a ochrana proti zadření

 ■ Digitální displej pro rychlé zjištění nastavených parametrů

 ■ Optimální použití na rozšíření webu

 ■ Ochrana proti přepětí do 400 V (PROTEC 400).

PROGYS 200E FV CEL zaručuje vždy stabilní elektrický oblouk. 
Integrovaná technologie PFC (korekce účiníku) umožňuje použití 
napájecích kabelů o délce až 100 m. Jeho technologie «FV» (Flexible 
Voltage) zaručuje stabilní oblouk i při změnách síťového napětí 
(85 až 265 V) a výkonu generátoru. Jeho dynamické vypalování 
umožňuje velmi spolehlivě svařovat všechny typy elektrod, dokonce i 
celulózové, a to vertikálně nahoru i dolů.

Informace pro objednání
PROGYS 200E FV CEL + příslušenství 
200 A - 3 m držák elektrod + 200 A - 3 m zemnicí kabel, 25 mm² + kufřík

030862

PROGYS 200E FV CEL - bez příslušenství 031852

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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PROGYS 200A PFC
MMA

MMA TIG
Lift  V O L T S

230 1
 P H A S E

Technické specifikace

Napájení Pojistka Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG Maximální svařovací 
proud Napětí naprázdno

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-200 A 10-200 A 200 A 96 V (MMA) / 87 V (TIG)

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost Druh krytí NORMY

MMA
200 A/28 V při 20%
120 A/24.8 V při 60%
90 A/23.6 V při 100%

TIG
200 A/18 V při 27%
145 A/15.8 V při 60%
115 A/14.7 V při 100%

27 x 21 x 14 cm 9 kg IP21 IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Svařovací rutilové, základní, nerezové a litinové 
elektrody (do Ø 5 mm)

 ■ TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 mm)
Funkce automatického snížení proudu s nastavením 
času

 ■ 3 svařovací pomůcky : Horký start (nastavitelný), síla 
oblouku a ochrana proti zadření

 ■ Digitální displej pro rychlé zjištění nastavených 
parametrů

 ■ Optimální použití na rozšíření webu

 ■ Přepěťová ochrana do 400 V  
(PROTEC 400).

PROGYS 200A PFC znamená pro svářeče vysokou flexibilitu. 
Integrovaná technologie PFC (korekce účiníku) umožňuje 
použití napájecích kabelů o délce až 100 m. Má 3 funkce, 
které uživateli usnadňují práci: Funkce Hot Start, Arc Force a 
Antisticking poskytují pomoc na začátku svařování a v průběhu 
celého procesu.

Informace pro objednání

PROGYS 200A PFC + příslušenství 
200 A - 2 m držák elektrod + 200 A - 1,6 m zemnicí kabel, 25 mm² + pouzdro

031432

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

MMA 200 A
INVERTER PROGYS jednofázový

MMA 200 A
INVERTER PROGYS jednofázový
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PROGYS 220E FV CEL
MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift  V O L T S

110
 V O L T S
230 1

 P H A S E

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A - 32 A (230 V)
32 A (110 V)

220 A

Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG Napětí naprázdno

5-220 A (230 V)
5-120 A (110 V)

5-220 A (230 V)
5-140 A (110 V)

77.5 V (< 24 V VRD On)

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

MMA (230 V / 16 A)
220 A/28.8 V při 22%
145 A/25.8 V při 60%
120 A/24.8 V při 100%

MMA (230 V / 32 A)
220 A/28.8 V při 25%
175 A/27 V při 60%
145 A/25.8 V při 100%

MMA (110 V / 32 A)
120 A/24.8 V při 23%
85 A/23.4 V při 60%
70 A/22.8 V při 100%

TIG (230 V / 16 A)
220 A/18.8 V při 45%
200 A/18 V při 60%
160 A/16.4 V při 100%

TIG (230 V / 32 A)
220 A/18.8 V při 50%
215 A/18.6 V při 60%
200 A/18 V při 100%

TIG (110 V / 32 A)
140 A/15.6 V při 40%
120 A/14.8 V při 60%
100 A/14 V při 100%

Rozměry D x Š x V 40.5 x 34 x 21.5 cm Hmotnost 12 kg

Druh krytí IP23 NORMY IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Svařuje všechny rutilové, základní, nerezové oceli, 
litinu, hliník a celulózové elektrody (do Ø 5 mm)

 ■ MMA Pulse : ideální režim ve svislé svařovací poloze 
nahoru. Možnost nastavení frekvence

 ■ TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 mm)

 ■ TIG Pulse : omezuje teplotu tavení a umožňuje svařování 
plechů od 0,3 mm

 ■ Zobrazení proudu/napětí během svařování

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) lze aktivovat pro snížení 
výstupního napětí naprázdno na 35 V

 ■ Volitelné dálkové ovládání.

PROGYS 220E FV CEL kombinuje nejnovější svařovací 
technologie s intuitivním uživatelským rozhraním. Integrovaná 
technologie PFC (korekce účiníku) umožňuje použití napájecích 
kabelů o délce až 100 m. Technologie «FV» (Flexible Voltage) 
zaručuje stabilní oblouk i při změnách napětí v síti (85 až 265 
V) a výkonu generátoru. Jeho dynamické zapalování umožňuje 
svařovat svisle nahoru i dolů na všech typech elektrod, dokonce 
i na celulózových.

Uzamykatelná klávesnice

Skladování 10  
programů podle procesu

Potenciometr pro snadné nastavení

Informace pro objednání
PROGYS 220E FV CEL - bez příslušenství 014657

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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MMA 220 A
INVERTER PROGYS jednofázový
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PROGYS FLEX 280 CEL
MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift  V O L T S

110
 V O L T S
230

 V O L T S
400 1

 P H A S E
3

 P H A S E S

Technické specifikace
Napájení Pojistka Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG Maximální svařovací proud Napětí naprázdno

110/230/400 V
1 ph, 50/60 Hz
3 ph, 50/60 Hz

16 A (110/230/400 V)
20 A (110/230 V)
32 A (110 V)

5-140 A (110 V)
5-200 A (230 V)
5-280 A (400 V)

5-140 A (110 V)
5-200 A (230 V)
5-280 A (400 V)

280 A 100 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)
110 V / 1 ph 110 V / 3 ph 230 V / 1 ph 230 V / 3 ph 400 V / 1 ph 400 V / 3 ph
MMA (32 A)
140 A/25.6 V při 30%
115 A/24.5 V při 60%
90 A/23.6 V při 100%

MMA (32 A)
140 A/25.6 V při 35%
125 A/25 V při 60%
100 A/24 V při 100% 

MMA (20 A)
200 A/28 V při 40%
180 A/27.2 V při 60%
150 A/26 V při 100%

MMA (20 A)
200 A/28 V při 55%
190 A/27.6 V při 60%
170 A/26.8 V při 100%

MMA (16 A)
280 A/31.2 V při 40%
220 A/28.8 V při 60%
200 A/28 V při 100%

MMA (16 A)
280 A/31.2 V při 35%
200 A/28 V při 60%
170 A/26.8 V při 100%

TIG (20 A)
140 A/15.6 V při 60%
110 A/14.4 V při 100%

TIG (16 A)
140 A/15.6 V při 60%
140 A/15.6 V při 100%

TIG (20 A)
200 A/18 V při 60%
180 A/17.2 V při 100%

TIG (16 A)
200 A/18 V při 60%
200 A/18 V při 100%

TIG (16 A)
280 A/21.2 V při 65%
250 A/20 V při 60%
220 A/18.8 V při 100%

TIG (16 A)
280 A/21.2 V při 45%
225 A/19 V při 60%
180 A/17.2 V při 100%

Druh krytí IP23 Rozměry D x Š x V 47 x 43 x 26 cm Hmotnost 23 kg NORMY IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Svařuje všechny rutilové, základní, nerezové 
oceli, litinu, hliník a celulózové elektrody (do Ø 5 mm)

 ■ MMA Pulse : ideální režim ve svislé svařovací poloze 
nahoru. Možnost nastavení frekvence

 ■ TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 mm)
Funkce automatického snížení proudu s nastavením času

 ■ Volitelné dálkové ovládání

 ■ 3 svařovací pomůcky : Horký start (nastavitelný), síla 
oblouku (nastavitelná) a ochrana proti zadření

 ■ 7segmentový displej na obrazovce pro rychlé čtení 
nastavených parametrů

 ■ Optimální použití na rozšíření webu

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí.

PROGYS FLEX 280 CEL je řešením pro různé energetické 
sítě po celém světě. Automaticky se přizpůsobuje síti, ať 
už je jednofázová nebo třífázová, v rozsahu 110 až 480 V. 
Představuje konkrétní řešení pro profesionály, kteří mohou 
s jednou stanicí provádět veškeré údržbářské práce s 
elektrodami, ale také s TIG Liftem.

Informace pro objednání
PROGYS FLEX 280 CEL - bez příslušenství 013544

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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MMA 280 A
INVERTER Vícenapěťový PROGYS

15www.gys.fr
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GYSARC 220 FV CEL

Informace pro objednání
GYSARC 220 FV CEL + příslušenství  
200 A - 3 m držák elektrod + 200 A - 3 m zemnicí kabel, 25 mm²

065529

MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift  V O L T S

110
 V O L T S
230 1

 P H A S E

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

220 A

Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG Napětí naprázdno

10-220 A (230 V)
10-120 A (110 V)

5-220 A (230 V)
5-140 A (110 V)

80>86 V (< 20 V VRD On)

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

MMA (230 V / 16 A)
220 A/28.8 V při 20%
130 A/25.2 V při 60%
100 A/24 V při 100%

MMA (110 V / 32 A)
120 A/24.8 V při 30%
90 A/23.6 V při 60%
70 A/22.8 V při 100%

TIG (230 V / 16 A)
220 A/18.8 V při 25%
150 A/16 V při 60%
110 A/14.4 V při 100%

TIG (110 V / 32 A)
140 A/15.6 V při 40%
120 A/14.8 V při 60%
100 A/14 V při 100%

Rozměry D x Š x V 42 x 21 x 35 cm Hmotnost 10.5 kg

Druh krytí IP23 NORMY IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Svařuje všechny rutilové, základní, nerezové 
oceli, litinu a celulózové elektrody (do Ø 6 mm)

 ■ MMA Pulse : ideální režim ve svislé svařovací 
poloze nahoru. Možnost nastavení frekvence

 ■ TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 
mm)

 ■ TIG lift Pulse : omezuje teplotu tavení a umožňuje 
svařování plechů od 0,3 mm

 ■ 3 svařovací pomůcky : Horký start (nastavitelný), síla 
oblouku (nastavitelná) a ochrana proti zadření

 ■ Zobrazení proudu/napětí během svařování

 ■ Zařízení VRD (Voltage Reduction Device) může být 
aktivováno pro snížení napětí naprázdno na 20 V.

GYSARC 220 FV CEL kombinuje nejnovější svařovací 
technologii s intuitivním uživatelským rozhraním. Integrovaná 
technologie PFC (korekce účiníku) umožňuje použití napájecích 
kabelů o délce až 100 m. Technologie «FV» (Flexible Voltage) 
zaručuje stabilní oblouk i při změnách napětí v síti (85 až 265 
V) a výkonu generátoru. Jeho dynamické zapalování umožňuje 
svařovat svisle dolů nebo nahoru všechny typy elektrod do 6 
mm, dokonce i celulózové elektrody.

Frekvence

Intenzita stude-
ného proudu %

ArcForce 
-10/+10

HotStart%

na výběr jsou 4 režimy svařování: 
MMA, MMA Pulse, TIG Lift, TIG Pulse

Nastavovací potenciometr

Záruka 2 roky List výrobku

Jednofázový systém GYSARC

17www.gys.fr

MMA 220 A
INVERTER
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GYSARC TRI

 ■ MMA : Svařovací rutilové, bazické a celulózové elektrody 
(do Ø 6 mm)

 ■ Obloukové drážkování uhlíkovou elektrodou  
(do Ø 6,5 mm)

 ■ TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 mm)
Automatické slábnutí oblouku s pevnou dobou trvání

 ■ 3 svařovací pomůcky : Horký start (nastavitelný), síla 
oblouku (nastavitelná) a ochrana proti zadření

 ■ Zobrazení proudu/napětí během svařování.

 ■ Zařízení VRD (Voltage Reduction Device) lze aktivovat 
pro snížení výstupního napětí naprázdno na 20 V.

MMA

MMA TIG
Lift  G o u g e a g e

G
 V O L T S
400 3

 P H A S E S

Díky invertorové technologii jsou GYSARC TRI třífázové 
generátory MMA / TIG s výjimečným svařovacím výkonem. 
Tyto pracovní stanice jsou navrženy na základě odolné 
elektroniky a nabízejí výrobcům maximální produktivitu i v těch 
nejnepříznivějších podmínkách.

Záruka 2 roky List výrobku

Arc Force Hot Start
Intenzita svařování

Zobrazení napětí během svařování
Zobrazení napětí naprázdno (po svařování)

18 www.gys.fr

Informace pro objednání
GYSARC 300 TRI - bez příslušenství 064959

GYSARC 400 TRI - bez příslušenství 013551

Technické specifikace GYSARC 300 TRI GYSARC 400 TRI

Napájení 400 V, 3 ph, 50/60 Hz

Pojistka 20 A 32 A

Aktuální rozsah
MMA

20-300 A 20-400 A
TIG

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C)

MMA
při 60% 300 A / 32 V 400 A / 36 V

při 100% 230 A / 29.2 V 350 A / 34 V

TIG
při 60% 300 A / 22 V 400 A / 26 V

při 100% 230 A / 19.2 V 350 A / 24 V

Napětí naprázdno 83 V (< 20 V VRD On) 84 V (< 20 V VRD On)

Druh krytí IP 23 IP 23

Rozměry D x Š x V 54 × 46 × 28 cm 58 x 52 x 30 cm

Hmotnost 25.5 kg 37.5 kg

NORMY IEC 60974-1/10 A IEC 60974-1/10 A

GYSARC třífázový

 ■ Volitelné dálkové ovládání (manuální)

 ■ Třída IP 23 pro venkovní použití

 ■ Možnost zavěšení

Funkce  
na víc

MMA 400 A
INVERTER
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Balíčky PROGYS FLEX 280 CEL

 

TIG
PROGYS  

FLEX 280 CEL
VF generátor 

EXATIG
Lamelový hořák TIG  

SR26 L - 8 m
Hořák TIG GRIP  
SR26 DB - 8 m 

Zemnící kabel 400 A  
4 m / 50 mm² 

Napájecí kabel
5 m / 95 mm²

Ruční vozík 
JOBSITE XL

013544 013780 046184 046177 047853 032439 039568

1 062573

2 062580

3 062955

MAG 
PROGYS  

FLEX 280 CEL

Rychlostní 
podavač 

NOMADFEED

Hořák MIG/MAG  
350 A ocel - 4 m

Válečky typu C - Ø 1/1,2
(originální výbava)

Zemnící kabel 400 A  
4 m / 50 mm² 

Napájecí kabel
5 m / 95 mm²

Ruční vozík 
JOBSITE XL

013544 036291 040946 047853 032439 039568

1 062559

2 062566

Svařovací proud MMA (A)

Napájení

Svařovací 
elektrody 

do Ø

Režim svařování

Dr
až

ko
vá

ní

Ce
lu

ló
zn

í

Hl
in

ík

IP23 Hmotnost VRD
MMA 
Pulse

TIG 
Lift

TIG 
HF

MIG 
MAGJe 50 100 150 200 250 300 400

PROGYS 180A
031425

230 V 4 mm * 5 kg180

PROGYS 183 E
013803

230 V 4 mm * 5 kg180

PROGYS 200A PFC
031432

230 V 5 mm * 9 kg200

PROGYS 200E FV CEL
031852

230 V
110 V 5 mm * 9 kg

200 230 V

120 110 V

PROGYS 220E FV CEL
014657

230 V
110 V 5 mm * 12 kg220

PROGYS FLEX 280 CEL
013544

400 V 
230 V
110 V

5 mm * 23 kg
280 400 V

200 230 V

140 110 V

GYSARC 220 FV CEL
065529

230 V
110 V 5 mm * 10.5 kg

220 230 V

120 110 V

GYSARC 300 TRI
064959

400 V 6 mm * 25.5 kg300

GYSARC 400 TRI
013551

400 V 6 mm * 37.5 kg
400

* Vyžaduje se vysokofrekvenční generátor EXATIG (viz. 013780)
Pracovní cyklus při 60 % (40 °C)

Balení
PROGYS 280

Srovnávání
produktů Generátory MMA
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PROTIG
s.24

TITAN
s.30

EXATIG
s.34

PROTIG AC/DC
s.36

TIG AC/DC
s.40

TITANIUM  
AC/DC

s.44



PROTIG 161 DC DC DC
pulse HF L�DB

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
230 1

 P H A S E

Ultrakompaktní svářečka PROTIG 161 DC, určená pro 
řemeslníky pro svařování metodou TIG a MMA, zajišťuje 
díky pokročilé sekundární regulaci vysoce kvalitní svary na 
měkkých a nerezových ocelích. Intuitivní ovládací panel 
umožnuje nastavit parametry snadně a rychle.

Technické specifikace

Napájení Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Maximální svařovací 
proud Napětí naprázdno

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-160 A 10-160 A 160 A 92 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost Druh krytí NORMY

TIG
160 A/16.4 V při 20%
105 A/14.2 V při 60%
95 A/13.8 V při 100%

MMA
160 A/26.4 V při 15%
95 A/23.8 V při 60%
80 A/23.2 V při 100%

36 x 16 x 28 cm 7.5 kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A

Informace pro objednání
PROTIG 161 DC + příslušenství  
Dvouknoflíkový hořák TIG17DB - 4 m + krabice se spotřebním materiálem, 
200 A - 2 m držák elektrod + 200 A - 2 m zemnicí kabel, 25 mm²

062054

PROTIG 161 DC - bez příslušenství 066649

 ■ Svařovací proud TIG DC od 10 do 160 A

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Pulzní režim : umožňuje montáž dílů při omezení tepelného 
příkonu (pulzace do 100 Hz)

 ■ Bodování SPOT

 ■ Uložení 10 programů na proces

 ■ Kompatibilní s lamelovými a dvojitými knoflíkovými hořáky

 ■ Přepěťová ochrana do 400 V (PROTEC 400)

 ■ Svařovací proud MMA od 10 do 160 A

- Pre-Gas
- Svah nahoru(Upslop)
- Svařovací proud
- Studený proud 
- Impulsní frekvence 
-Svah dolu (downslop) 
- Post-Gas

 ■ Nastavení svařovacího cyklu :

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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PROTIG 200 DC

Informace pro objednání
PROTIG 200 DC + příslušenství  
Dvouknoflíkový hořák TIG26DB - 4 m + krabice se spotřebním materiálem, 
200 A - 2 m držák elektrod + 200 A - 2 m zemnicí kabel, 25 mm²

062009

DC DC
pulse HF L�DB

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
230 1

 P H A S E

Technické specifikace

Napájení Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Maximální svařovací 
proud Napětí naprázdno

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 5-200 A 10-160 A 200 A 65 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost Druh krytí NORMY

TIG
200 A/18 V při 20%
115 A/14.6 V při 60%
90 A/13.6 V při 100%

MMA
160 A/26.4 V při 20%
90 A/23.6 V při 60%
70 A/22.8 V při 100%

43.5 x 21.5 x 32.5 cm 10 kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A

 ■ Stejnosměrný svařovací proud TIG od 5 do 200 A

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Pulzní režim : umožňuje montáž dílů při omezení tepelného 
příkonu (pulzy do 900 Hz)

 ■ Bodování SPOT

 ■ Uložení 10 programů na proces

 ■ Kompatibilní s lamelovými a dvojitými knoflíkovými hořáky

 ■ Přepěťová ochrana do 400 V (PROTEC 400)

 ■ Svařovací proud MMA od 10 do 160 A

- Pre-Gas
- Svah nahoru(Upslop)
- Svařovací proud
- Studený proud 
- Impulsní frekvence 
-Svah dolu (downslop) 
- Post-Gas

 ■ Nastavení svařovacího cyklu :

PROTIG 200 DC je ideálním řešením pro svařování metodou TIG-
DC pro lehké stavební práce, instalace, opravy a údržbu. Nízká 
hmotnost a kompaktní rozměry tohoto řešení představují skutečnou 
výhodu pro mobilní profesionály.

Záruka 2 roky List výrobku

TIG DC
160 A - 1ph Jednofázový PROTIG

TIG DC
200 A - 1ph Jednofázová řada PROTIG
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PROTIG 201 DC FV DC DC
pulse HF L�DB�P

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
110

 V O L T S
230 1

 P H A S E

Informace pro objednání
PROTIG 201 DC FV + příslušenství  
Dvouknoflíkový hořák TIG SR26DB - 4 m + krabice se spotřebním 
materiálem, 
200 A - 2 m držák elektrod + 200 A - 2 m zemnicí kabel, 25 mm²

065765

PROTIG 201 DC FV - bez příslušenství 065772

Technické specifikace
Napájení Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Maximální svařovací proud Napětí naprázdno

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

10-200 A (230 V)
10-180 A (110 V)

10-200 A (230 V)
10-140 A (110 V)

200 A 70 V (< 30 V VRD On)

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Druh krytí NORMY

TIG (230 V / 16 A)
200 A/18 V při 35%
165 A/16.6 V při 60%
140 A/15.6 V při 100%

TIG (110 V / 32 A)
180 A/17.2 V při 25%
125 A/15 V při 60%
110 A/14.4 V při 100%

MMA (230 V / 16 A)
200 A/28 V při 25%
135 A/25.4 V při 60%
120 A/24.8 V při 100%

MMA (110 V / 32 A)
140 A/25.6 V při 20%
100 A/24 V při 60%
90 A/23.6 V při 100%

IP21 IEC 60974-1/3/10 A

Rozměry D x Š x V Hmotnost

41 x 20 x 28 cm 10 kg

 ■ Stejnosměrný svařovací proud TIG od 10 do 200 A

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Pulzní režim : umožňuje montáž dílů při 
omezení tepelného příkonu (impulsy do 2 kHz)

 ■ Bodování SPOT

 ■ Jednofázový zdroj s flexibilním napětím (FV) od 85 do 265 V 
s integrovanou technologií PFC pro lepší provoz v síti

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Uložení 50 programů v režimu TIG

 ■ Zařízení VRD (Voltage Reduction Device) může být 
aktivováno pro snížení  
výstupního napětí naprázdno při 30 V

 ■ Přepěťová ochrana do 400 V (PROTEC 400)

 ■ Svařovací proud MMA od 10 do 200 A

- Pre-Gas
- Svah nahoru(Upslop)
- Svařovací proud
- Studený proud 
- Impulsní frekvence 
-Svah dolu (downslop) 
- Post-Gas

 ■ Nastavení svařovacího cyklu :

PROTIG 201 DC FV je univerzální dvouprocesní zařízení pro 
svařování metodou TIG a MMA, které se vyznačuje kompaktním 
a přenosným formátem. Jeho technologie PFC v sobě spojuje 
mnoho výhod, včetně vynikající energetické účinnosti a schopnosti 
spolehlivě pracovat s velmi dlouhými napájecími kabely 
přesahujícími 100 metrů.

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

PROTIG 221 DC FV DC DC
pulse HF L�DB�P

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
110

 V O L T S
230 1

 P H A S E

Informace pro objednání
PROTIG 221 DC FV - bez příslušenství 070905

Technické specifikace
Napájení Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Maximální svařovací proud Napětí naprázdno

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

5-220 A (230 V)
5-180 A (110 V)

10-200 A (230 V)
10-140 A (110 V)

220 A 76 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Druh krytí NORMY

TIG (230 V / 16 A)
220 A/18.8 V při 35%
165 A/16.6 V při 60%
150 A/16.0 V při 100%

TIG (110 V / 32 A)
180 A/17.2 V při 25%
125 A/15.0 V při 60%
110 A/14.4 V při 100%

MMA (230 V / 16 A)
200 A/28 V při 25%
135 A/25.4 V při 60%
120 A/24.8 V při 100%

MMA (110 V / 32 A)
140 A/25.6 V při 19%
110 A/24.4 V při 60%
90 A/23.6 V při 100%

IP21 IEC 60974-1/3/10 A

Rozměry D x Š x V Hmotnost

42.5 x 23 x 29.5 cm 11 kg

 ■ Svařovací proud TIG DC od 5 do 220 A

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Pulzní režim : umožňuje montáž dílů při omezení tepelného 
příkonu (pulzace do 2 kHz)

 ■ Bodování SPOT

 ■ Jednofázový zdroj s flexibilním napětím (FV) od 85 do 265 V s 
integrovanou technologií PFC pro lepší provoz v síti

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Uložení 10 programů na proces

 ■ Kompatibilní s lamelovými, dvouknoflíkovými a 
potenciometrickými hořáky

 ■ Ochrana proti přepětí do 400 V (PROTEC 400).

 ■ Svařovací proud MMA od 10 do 200 A

- Pre-Gas
- Svah nahoru(Upslop)
- Svařovací proud
- Studený proud 
- Impulsní frekvence 
-Svah dolu (downslop) 
- Post-Gas

 ■ Nastavení svařovacího cyklu :

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

PROTIG 221 DC FV je univerzální dvouprocesní zařízení pro 
svařování metodou TIG a MMA, které se vyznačuje kompaktním a 
přenosným formátem. Jeho technologie PFC v sobě spojuje mnoho 
výhod, včetně vynikající energetické účinnosti a schopnosti spolehlivě 
pracovat s velmi dlouhými napájecími kabely přesahujícími 100 
metrů.

Volitelná chladicí jednotka
500 W - 0.5 L č. 039490
1000 W - 3.5 L č. 039773

27www.gys.fr

TIG DC
200 A - 1ph Jednofázový PROTIG

TIG DC
220 A - 1ph Jednofázový PROTIG
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TIG 300 DC DC DC
pulse HF L�DB�P

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
400 3

 P H A S E S

Technické specifikace

Napájení Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Maximální svařovací 
proud Napětí naprázdno

400 V, 3 ph, 50/60 Hz 16 A 5-300 A 10-250 A 300 A 90 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost Druh krytí NORMY

TIG
300 A/22 V při 35%
255 A/20.2 V při 60%
240 A/19.6 V při 100%

MMA
250 A/30 V při 30%
220 A/28.8 V při 60%
210 A/28.4 V při 100%

40 x 52 x 25 cm 20 kg IP23 IEC 60974-1/3/10 A

Informace pro objednání
TIG 300 DC - sans accessoires 012318

 ■ Stejnosměrný svařovací proud TIG od 5 do 300 A

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Pulzní režim : umožňuje montáž dílů při  
omezení tepelného příkonu (impulsy do 2 kHz)

 ■ Bodování SPOT

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní spínač nebo ruční 
ovládání)

 ■ Uložení 10 programů na proces

 ■ Kompatibilní s lamelovými, dvouknoflíkovými a 
potenciometrickými hořáky

 ■ Režim připojení 5 pro ovládání generátoru z konzoly 
nebo PLC

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

 ■ Svařovací proud MMA od 10 do 250 A

Integrovaná 
chladící  

jednotka 
č. 032217

- Pre-Gas
- Svah nahoru(Upslop)
- Svařovací proud
- Studený proud 
- Impulsní frekvence 
-Svah dolu (downslop) 
- Post-Gas

 ■ Nastavení svařovacího cyklu :

Svářečka TIG 300 DC je dvouprocesní model, který umožňuje 
svařovat za vynikajících podmínek procesy TIG DC i MMA. 
Výjimečná kontrola zapalování nízkým proudem zajišťuje čisté 
svařování TIG pro přesné aplikace.

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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TIG DC
300 A - 3ph TIG 300 DC třífázový
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TITAN 231 DC FV DC DC
pulse HF Tack

L�DB�P

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
230 1

 P H A S E

TITAN 231 DC FV je preferovaným nástrojem pro profesionální 
svářeče nerezových trubek, trubek nebo plechů metodou TIG. 
Jeho technologie «FV» (Flexible Voltage) zaručuje stabilní 
oblouk i při změnách síťového napětí (85 až 265 V) a při použití 
velmi dlouhých prodlužovacích kabelů na staveništi.

- předplynový / poplynový

- Svah nahoru(Upslope)

- svařovací proud

- Svah dolu (Downslope)

- studený proud

- pulzní frekvence

- bilance chladu

Integrovaná 
chladící  

jednotka 
č. 070820

 ■ Svařovací proud TIG DC od 3 do 230 A

 ■ Zapalování Lift ,HF nebo dotykové HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Pulzní režim : umožňuje montáž dílů při omezení 
tepelného příkonu (pulzace do 2 kHz)

 ■ Režim E-Weld zajišťuje, že svářečka udržuje svařovací 
výkon bez ohledu na polohu hořáku vůči obrobku (řízení 
svařovací energie).

 ■ Bodové a vícepoložkové bodování

 ■ Bodování Tack a Multi Tack, velmi přesné a bez oxidace, 
aby se snížilo riziko deformace

 ■ Režim připojení 5 pro ovládání generátoru z konzoly 
nebo PLC

 ■ Kalibrační režim pro svařovací příslušenství, který 
umožňuje upravit zobrazované napětí a zpřesnit výpočet 
energie

 ■ Režim ENERGIE, zobrazení a počítání energie po 
svařování dle norem EN1011-1, ISO/TR 18491 a QW-
409.

Nastavení : Přístup k pokročilým nabídkám 
(režim kalibrace, energie, chladicí jednotky atd.)

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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 ■ Pokročilé nastavení svařovacího cyklu : 
- Nosný proud na začátku a na konci 
svařování (IStart, tStart, IStop, TStop) 
- Průběhy pulzů 
- Doba děrování DC TIG 
- Doba pulzního děrování TIG

 ■ Zobrazení proudu/napětí během 
svařování pro DMOS

 ■ Kompatibilní s lamelovými hořáky, 
hořáky s dvojitým knoflíkem, 
potenciometrem a hořáky Up & Down

 ■ Velmi rychlé připojení k chladicí 
jednotce (bez demontáže)

 ■ Lze připojit pomocí volitelné sady pro 
použití s robotem

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní 
spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Uložení 50 programů na proces s 
vyvoláním spouštěcí úlohy

 ■ Uzamykatelná klávesnice zabraňující 
chybám při ovládání

 ■ 3 Pomůcky pro svařování MMA : 
Horký start (nastavitelný), síla oblouku 
(nastavitelná) a ochrana proti zadření

 ■ Zesílená karoserie

 ■ Stupeň krytí IP23

Funkce  
na víc

Informace pro objednání
TITAN 231 DC - bez příslušenství 075245

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (230 V / 110 V)

230 A

Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Napětí naprázdno

3-230 A (230 V)
3-140 A (110 V)

5-230 A (230 V)
5-120 A (110 V)

77.5 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

TIG (230 V - 32 A)
215 A při 60%
200 A při 100%

TIG (230 V - 16 A)
200 A při 60%
160 A při 100%

TIG (110 V - 32 A)
120 A při 60%
100 A při 100%

MMA (230 V - 32 A)
175 A při 60%
145 A při 100%

MMA (230 V - 16 A)
145 A při 60%
120 A při 100%

MMA (110 V - 32 A)
85 A při 60%
70 A při 100%

Rozměry D x Š x V 49 x 26 x 40 cm Hmotnost 16.5 kg

Druh krytí IP23 NORMY IEC 60974-1/3/10 A

Přístup k parametrům přímo z tlačítek

TIG DC
230 A - 1ph TITAN jednofázový
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TITAN 400 DC DC DC
pulse HF Tack

L�DB�P

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
400 3

 P H A S E S

Generátor TITAN 400 DC (400 A při 60 %) je ideální pro přesné 
svařování vysoce legovaných kovů a je určen pro nejnáročnější 
svařovací aplikace TIG a MMA. Poskytne intuitivní a účelové 
ovládání, kterým lze snadno nastavit parametry svařování. 
TITAN 400 DC je preferovaným nástrojem pro profesionální 
svářeče trubek, trubek nebo plechů z nerezové oceli.

- předplynový / poplynový

- Svah nahoru(Upslope)

- svařovací proud

- Svah dolu (Downslope)

- studený proud

- pulzní frekvence

- bilance chladu

Integrovaná 
chladící  

jednotka 
č. 013537

 ■ Svařovací proud TIG DC od 3 do 400 A

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Pulzní režim : umožňuje montáž dílů při omezení 
tepelného příkonu (pulzace do 2 kHz)

 ■ Režim E-TIG zaručuje svářeči dodržení svařovacího 
výkonu bez ohledu na polohu hořáku vůči obrobku 
(kontrola svařovací energie).

 ■ Bodování SPOT (tradiční)

 ■ Vysoce přesné ukazování TACK bez oxidace pro snížení 
rizika deformace

 ■ Režim připojení 5 pro ovládání generátoru z konzoly nebo 
PLC

 ■ Kalibrační režim pro svařovací příslušenství, který 
umožňuje upravit zobrazované napětí a zpřesnit výpočet 
energie

 ■ Režim ENERGIE, zobrazení a počítání energie po 
svařování dle norem EN1011-1, ISO/TR 18491 a QW-409.

Nastavení : Přístup k pokročilým nabídkám 
(režim kalibrace, energie, chladicí jednotky atd.)

Záruka 2 roky
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 ■ Pokročilé nastavení svařovacího cyklu 
: 
- Nosný proud na začátku a na konci 
svařování 
- Průběhy pulzů 
- Doba děrování DC TIG 
- Doba pulzního děrování TIG

 ■ Zobrazení proudu/napětí během 
svařování pro DMOS

 ■ Kompatibilní s lamelovými, 
dvouknoflíkovými a 
potenciometrickými hořáky

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní 
spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Uložení 50 programů na proces s 
vyvoláním spouštěcí úlohy

 ■ Uzamykatelná klávesnice zabraňující 
chybám při ovládání

 ■ 3 Pomůcky pro svařování MMA : 
Horký start (nastavitelný), síla oblouku 
(nastavitelná) a ochrana proti zadření

 ■ Zesílená karoserie

 ■ 2 ocelové rukojeti pro snadné 
přenášení a zavěšení

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

Funkce  
na víc

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

400 V, 3 ph, 50/60 Hz 32 A 400 A

Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Napětí naprázdno

3-400 A 5-400 A 85 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

TIG
400 A/26.0 V při 60%
360 A/24.4 V při 100%

MMA
400 A/36.0 V při 60%
360 A/34.4 V při 100%

Rozměry D x Š x V 75 x 30 x 54 cm Hmotnost 40 kg

Druh krytí IP23 NORMY IEC 60974-1/3/10 A

Informace pro objednání
TITAN 400 DC - bez příslušenství 013520

Balíček TITAN 400 DC TRI

Hořák ABITIG 
450W - 8 m

Zemnící kabel 
600 A 

4 m / 70 mm²

Integrovaná 
chladící  

WCU 1KW C

Vozík o obje-
mu 10 m³  

T/M

043831 013537 037328

1 013766
Lamelový hořák

037359

2 013773
Dvouknoflíkový hořák

037366

TIG DC
400 A - 3ph Třífázový systém TITAN



EXATIG
Vysokofrekvenční (HF) generátor 

DC HF

 ■ Připojení přímo ze zdroje napájení bez nutnosti použití 
pomocného napájecího kabelu 

 ■ Funkce dostupné s generátorem stejnosměrného 
proudu :

- Zapalování HF 

- Pevná předplynová a následná plynofikace, ale lze ji 
interně změnit 

- 2 ovládací prvky spouště : 2T a 4T 

- Nastavení průtoku plynu pomocí průtokoměru  
(5>25 l/min). 

 ■ Integrovaný průtokoměr umožňuje uživateli  
přímo měnit průtok plynu (argonu).

EXATIG je vysokofrekvenční (VF) generátor pro nepulzní 
stejnosměrné svařování TIG na různých stejnosměrných 
generátorech.

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E
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ORBITIG 200A
Řešení pro orbitální svařování 

DC
 V O L T S
110

 V O L T S
230 1

 P H A S E

 ■ Komunikační protokol CAN OPEN

 ■ Režim TRACKING : zdroj proudu přijímá a aplikuje nastavené 
hodnoty proudu v reálném čase

 ■ Režim KALIBRACE VÝŠKY : vertikální změna polohy elektrody 
v dané výšce po detekci kontaktu

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Okamžitá výměna informací : 
- Stav svařování (Zapnutý oblouk / Vypnutý oblouk) 
- Měřené napětí a proud 
- Ochrana v případě přepětí, podpětí, detekce zkratu při 
svařování nebo přerušení oblouku 
- Tepelná ochrana v případě přehřátí

 ■ Jednofázový napájecí zdroj s flexibilním napětím (FV) od 85 do 
265 V s integrovanou technologií PFC pro lepší provoz v síti.

Zdroj ORBITIG 200A je určen pro automatizované svařovací aplikace 
a je řízen sběrnicí CAN. Je kompaktní a lze jej snadno integrovat do 
PLC, zejména v kontextu řešení orbitálního svařování. 

Technické specifikace
Napájení Pojistka Rozsah proudu TIG Maximální svařovací proud Napětí naprázdno

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

5-220 A (230 V)
5-180 A (110 V)

220 A 76 V

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost NORMY

230 V / 16 A :
220 A při 35%
165 A při 60%
140 A při 100%

110 V / 32 A :
180 A při 40%
125 A při 60%
110 A při 100%

39 x 16 x 28 cm 9 kg IEC 60974-1/3/10 A

Informace pro objednání
ORBITIG 200A - bez příslušenství 012448

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E
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Technické specifikace
Napájení Rozsah proudu TIG

20-100 V 10-400 A

Maximální svařovací proud VF napětí zapalování

400 A 9 kV

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost

270 A při 60%
220 A při 100%

34 x 26 x 16 cm 6.5 kg

Informace pro objednání
EXATIG - bez příslušenství 013780

Výkon (-)

Napájení (+)

Objednávka

Plyn

Hmotnost (+)

EXATIG
Zapálení HF Univerzální vysokofrekvenční (VF) generátor

ORBITIG
TIG DC Orbitální svařovací generátor TIG
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PROTIG 200 AC/DC HF L�DB

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
230 1

 P H A S E

 ■ Svařovací proud 10 až 200 A (TIG AC), 10 až 160 A 
(TIG DC)

 ■ Pulzní stejnosměrný režim : umožňuje montáž 
dílů při současném omezení tepelného příkonu při 
střídavém proudu

 ■ Snadný režim AC : usnadňuje používání stroje díky 
předdefinovaným parametrům

 ■ Přesné řízení průniku pomocí nastavení frekvence 
střídavého proudu (impulsy až do 200 Hz)

 ■ Bodování SPOT

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Uložení 30 programů na proces

 ■ Kompatibilní s lamelovými a dvojitými knoflíkovými 
hořáky

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) lze aktivovat pro 
snížení výstupního napětí naprázdno na 30 V

 ■ Procesy MMA a MMA Pulse až do 160 A.

Pre-Gas

Svah nahoru(Upslope)

Svah dolu (Downslope)

Studený proud (TIG DC)

Impulsní frekvence (TIG DC)

Frekvence svařovacího proudu (TIG AC) 
Nastavení vyvážení (TIG AC)

Post-Gas

PROTIG 200 AC/DC je jednofázový generátor TIG s pokročilým 
ovládacím panelem se všemi funkcemi potřebnými pro 
svařování AC/DC TIG. Režim AC Easy slibuje vysoce kvalitní 
výsledky i bez každodenní praxe při svařování hliníku.

Záruka 2 roky List výrobku
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TIG AC/DC
200 A - 1ph

Informace pro objednání
PROTIG 200 AC/DC + příslušenství  
Dvouknoflíkový hořák TIG26DB - 4 m + krabice se spotřebním materiálem, 
200 A - 2 m držák elektrod + 200 A - 2 m zemnicí kabel, 25 mm²

068742

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A
200 A (AC)
160 A (DC)

Aktuální rozsah  
TIG AC

Aktuální rozsah  
TIG DC Rozsah proudu MMA

10-200 A 10-160 A 10-160 A

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

TIG AC
200 A/18 V při 20%
115 A/16.4 V při 60%
90 A/13.6 V při 100%

TIG DC
160 A/16.4 V při 20%
90 A/13.6 V při 60%
70 A/12.8 V při 100%

MMA
160 A/26.4 V při 20%
90 A/23.6 V při 60%
70 A/22.8 V při 100%

Rozměry D x Š x V 24 x 43 x 35 cm Hmotnost 12.5 kg

Druh krytí IP21 Napětí  
na prázdno

64 V
(< 30 V VRD On)NORMY IEC 60974-1/3/10 A

PROTIG AC/DC jednofázový
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PROTIG 201 AC/DC
PROTIG 201L AC/DC

HF L�DB�P

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
110

 V O L T S
230 1

 P H A S E

 ■ Svařovací proud 10 až 200 A (TIG AC), 10 až 160 A 
(TIG DC)

 ■ Pulzní stejnosměrný režim : umožňuje montáž dílů při 
omezení nárůstu teploty

 ■ Snadný režim AC : usnadňuje používání stroje díky 
předdefinovaným parametrům v AC

 ■ Přesné řízení průniku pomocí nastavení frekvence 
střídavého proudu (impulsy až do 200 Hz)

 ■ Bodování SPOT

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní spínač nebo ruční 
ovládání)

 ■ Uložení 50 programů na proces

 ■ Kompatibilní s lamelovými hořáky, hořáky s dvojitým 
knoflíkem, potenciometrem a hořáky Up & Down

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) lze aktivovat pro 
snížení výstupního napětí naprázdno na 30 V

 ■ Procesy MMA a MMA Pulse až do 160 A.

Pre-Gas

Svah nahoru(Upslope)

Svah dolu (Downslope)

Studený proud (TIG DC)

Impulsní frekvence (TIG DC)

Frekvence svařovacího proudu (TIG AC) 
Nastavení vyvážení (TIG AC)

Post-Gas

PROTIG 201 jsou jednofázové generátory TIG, vybavené 
pokročilým ovládacím panelem se všemi funkcemi potřebnými 
pro svařování AC/DC TIG. Režim AC Easy slibuje vysoce 
kvalitní výsledky i bez každodenní praxe při svařování hliníku. 
Verze 201L obsahuje chladicí jednotku, která zabraňuje přehřátí 
kapalinou chlazených hořáků při intenzivním svařování.

Záruka 2 roky
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Informace pro objednání
PROTIG 201 AC/DC FV + příslušenství  
Dvouknoflíkový hořák TIG SR26DB - 4 m + krabice se spotřebním materiálem, 
200 A - 2 m držák elektrod + 200 A - 2 m zemnicí kabel, 25 mm²

063945

PROTIG 201 AC/DC FV - bez příslušenství 061828

Informace pro objednání
PROTIG 201L AC/DC + příslušenství  
Dvouknoflíkový hořák TIG SR20DB - 4 m + krabice se spotřebním materiálem, 
200 A - 2 m držák elektrod + 200 A - 2 m zemnicí kabel, 25 mm²

063952

PROTIG 201L AC/DC - bez příslušenství 062610

Technické specifikace 201 AC/DC FV 201L AC/DC

Napájení
230 V

1 ph, 50/60 Hz
110 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz

Pojistka 13 A 20 A 13 A

Maximální svařovací proud
200 A (AC)
160 A (DC)

160 A
200 A (AC)
160 A (DC)

Aktuální rozsah

TIG AC 10-200 A 10-160 A 10-200 A

TIG DC 10-160 A 10-160 A 10-160 A

MMA 10-160 A 10-110 A 10-160 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C)

TIG AC

Imax 200 A při 13% 160 A při 20% 200 A při 13%

při 60% 90 A / 13.6 V 105 A / 14.2 V 90 A / 13.6 V

při 100% 80 A / 13.2 V 90 A / 14.4 V 80 A / 13.2 V

TIG DC

Imax 160 A při 25% 160 A při 25% 160 A při 25%

při 60% 100 A / 14 V 120 A / 14.8 V 100 A / 14 V

při 100% 95 A / 13.8 V 100 A / 14 V 95 A / 13.8 V

MMA

Imax 160 A při 25% 110 A při 32% 160 A při 25%

při 60% 100 A / 24 V 90 A / 23.6 V 100 A / 24 V

při 100% 95 A / 23.8 V 85 A / 23.4 V 95 A / 23.8 V

Napětí naprázdno 70 V (< 30 V VRD On) 70 V (< 30 V VRD On)

Druh krytí IP 21 IP 21

Rozměry D x Š x V 24 x 41 x 36 cm 24 x 43 x 50 cm

Hmotnost 15 kg 20.5 kg

NORMY IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A

Chladicí výkon - 400 W

Maximální tlak - 0.6 MPa (87 Psi)

Objem nádrže - 1.25 L (0.27 gal US)

TIG AC/DC
200 A - 1ph PROTIG AC/DC jednofázový
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TIG 250 AC/DC FV HF L�DB�P

MMA

MMA
 V O L T S
400 3

 P H A S E S

 ■ Svařovací proud 10 až 250 A (TIG AC), 5 až 250 A 
(TIG DC)

 ■ Pulzní stejnosměrný režim : umožňuje montáž dílů při 
omezení tepelného příkonu (pulzace do 2,5 kHz)

 ■ Režim AC Pulse : přesné řízení průniku podle 
nastavení frekvence střídavého proudu  
(impulsy do 2 Hz)

 ■ Bodování SPOT

 ■ Režim SYNERGIC (automatický výpočet optimálních 
svařovacích parametrů)

 ■ Režim Connect 5 pro řízení z konzoly nebo ovládacího 
panelu.

 ■ Zapalování lift nebo HF 

 ■ Správa spouště 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Obráběná hliníková konstrukce zabraňuje deformaci a 
umožňuje zavěšení na závěs

 ■ Bezvětráková technologie.

Integrovaná 
chladící  

má intergrovaný

TIG 250 AC/DC má pracovní cyklus 250 A při 60 % a 200 A při 
100 % (ve střídavém i stejnosměrném proudu), což umožňuje 
nepřetržité použití při náročných pracích. Elektronika není 
větraná a je chlazena inovativním systémem vodních desek, 
který nabízí dvojí výhodu - vysoký pracovní cyklus a ochranu 
elektroniky před drsnými podmínkami průmyslového prostředí.

Intuitivní vícejazyčné rozhraní s přehledným 5,7» bare-
vným displejem a 2 navigačními kolečky. 
 
Svářeč může snadno přistupovat k různým nabídkám a 
definovat vlastní parametry:
- Pre-Gas
- Počáteční proud
- Aktuální nárůst
- Studený proud
- Doba impulzu
- Impulsní frekvence
- Stroj na blednutí
- Zastavení proudu
- Post-Gas
- Procento odizolování
- Frekvence střídavého proudu
- atd.

Záruka 2 roky
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 ■ Zobrazení proudu/napětí během 
svařování pro DMOS

 ■ Kompatibilní s lamelovými, 
dvouknoflíkovými a 
potenciometrickými hořáky

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní 
spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Uložení 100 programů na proces

 ■ Uzamykatelná klávesnice zabraňující 
chybám při ovládání

 ■ 3 Pomůcky pro svařování MMA : 
Horký start (nastavitelný), síla oblouku 
(nastavitelná) a ochrana proti zadření

 ■ Režim MMA do 250 A

 ■ Rychlý odečet definovaných 
parametrů

 ■ Zesílená karoserie

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

Funkce  
na víc

Informace pro objednání
TIG 250 AC/DC - bez příslušenství 012004

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

400 V
3 ph, 50/60 Hz

16 A
250 A (AC)
250 A (DC)

Aktuální rozsah  
TIG AC

Aktuální rozsah  
TIG DC Rozsah proudu MMA

10-250 A 5-250 A 10-250 A

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

TIG AC
250 A/20 V při 60%
200 A/18 V při 100%

TIG DC
250 A/20 V při 60%
200 A/18 V při 100%

MMA
250 A/30 V při 40%
230 A/29.2 V při 60%
200 A/28 V při 100%

Rozměry D x Š x V 48 x 80 x 75 cm Hmotnost 58 kg

Druh krytí IP23 Napětí  
na prázdno 85 V

NORMY IEC 60974-1/2/3/10 A

Výkon  
chlazení Maximální tlak Objem nádrže

1420 W 0.2 MPa (29 Psi) 5.5 L (1.45 gal US)

TIG AC/DC
250 A - 3ph TIG 250 AC/DC třífázový
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TITANIUM 230 AC/DC HF Tack
L�DB�P

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
110

 V O L T S
230 1

 P H A S E

 ■ Svařovací proud 3 až 230 A (TIG AC), 5 až 230 A  
(TIG DC)

 ■ Režim WIZARD (inovace GYS) : svařování hliníkových, 
ocelových, nerezových a měděných dílů metodou TIG s 
přídavným kovem nebo bez něj

 ■ Pulzní stejnosměrný režim : umožňuje montáž dílů při 
omezení tepelného příkonu (pulzace do 2,5 kHz)

 ■ Režim DC FastPulse : umožňuje zachovat vlastnosti 
pulzního režimu pro zúžení oblouku při zvukových 
frekvencích, které jsou pro svářeče příjemné nebo 
dokonce neslyšitelné (pulzy do 20 kHz)

 ■ Režim AC Pulse : přesné řízení průniku podle nastavení 
frekvence střídavého proudu (impulsy až do 500 Hz)

 ■ Režim AC Mix : střídavý proud AC a stejnosměrný proud 
DC pro zvýšení rychlosti svařování hliníkových sestav.

 ■ SPOT / Multi SPOT bodování : tradiční bodování.  
Režim Multi umožňuje nastavit čas mezi dvěma body.

 ■ Bodování TACK / Multi TACK : velmi přesné a bez 
oxidace, aby se snížilo riziko deformace. Režim Multi 
umožňuje nastavit čas mezi dvěma body.

 ■ Režim E-TIG zaručuje svářeči dodržení svařovacího 
výkonu bez ohledu na polohu hořáku vůči obrobku 
(kontrola svařovací energie).

Integrovaná chladící  
jednotka 

č. 070820

TITANIUM 230 AC/DC FV je jednofázový svařovací generátor 
AC/DC TIG. Inteligentní a propojený přístroj nabízí mimořádně 
přesné řízení oblouku a průmyslový svařovací výkon až 230 A 
díky integrovanému korektoru účiníku.

Mimořádně intuitivní 5palcové barevné rozhraní

Navigační kolečka

Ukládání a vyvolání jobů

Nastavení svařovacího cyklu

Přístup do nabídky Obecné  
(Uživatelská nastavení, Systém, 

Uzamčení, Sledování atd.)

Aktuální parametry procesu

Měření napětí, proudu a 
energie

Jméno uživatele / sledovatelnost

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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 ■ Režim SYNERGIC (automatický 
výpočet optimálních svařovacích 
parametrů)

 ■ Přesně změřený příjem energie

 ■ Sledovatelnost všech svarových 
kuliček podle normy EN 3834

 ■ Kalibrační režim pro svařovací 
příslušenství (zpřesňuje výpočet 
energie)

 ■ Lze připojit pomocí volitelné sady pro 
použití s robotem

 ■ Uživatelský režim pro sdílení produktu 
s více uživateli

 ■ Zálohování uživatelských úloh JOB a 
konfigurace stroje z paměti USB

 ■ Kompatibilní s lamelovými hořáky, 
hořáky s dvojitým knoflíkem, 
potenciometrem a hořáky Up & Down

 ■ Úplná aktualizace stroje a synergie 
prostřednictvím USB klíče

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní 
spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Paměť pro 500 programů

 ■ Funkce MMA / MMA AC a MMA 
Pulzní

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

Funkce  
na víc

Informace pro objednání
TITANIUM 230 AC/DC FV + příslušenství  
Dvouknoflíkový hořák TIG SR26DB - 8 m + krabice se spotřebním materiálem +  
Zemnicí kabel 250 A - 4 m, 25 mm²

075924

TITANIUM 230 AC/DC FV - bez příslušenství 061996

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

230 A (230 V)
140 A (110 V)

Aktuální rozsah  
TIG AC

Aktuální rozsah  
TIG DC Rozsah proudu MMA

3-230 A (230 V)
3-140 A (110 V)

5-230 A (230 V) 
5-140 A (110 V)

5-230 A (230 V)
5-140 A (110 V) 

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

TIG AC  (230 V)
190 A/17.6 V při 60%
160 A/16.4 V při 100%

TIG DC  (230 V)
190 A/17.6 V při 60%
160 A/16.4 V při 100%

MMA (230 V)
160 A/26.4 V při 60%
130 A/25.2 V při 100%

Rozměry D x Š x V 49 x 26 x 44 cm Hmotnost 22 kg

Druh krytí IP23 Napětí  
na prázdno 55 V

NORMY IEC 60974-1/3/10 A

«WIZARD ALU znovuobjevil 
svařování TIG ALU tím, že jej 
zpřístupnil každému uživateli, 
dokonce i začátečníkovi.»

Více zde

TIG AC/DC
230 A - 1ph TITANIUM jednofázové
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TITANIUM 400 AC/DC HF Tack
L�DB�P

MMA

MMA MMA
pulse

 V O L T S
400 3

 P H A S E S

 ■ Svařovací proud 5 až 400 A (TIG AC), 3 až 400 A (TIG DC)

 ■ Režim WIZARD (inovace GYS) : svařování hliníkových, 
ocelových, nerezových a měděných dílů metodou TIG s 
přídavným kovem nebo bez něj

 ■ Pulzní stejnosměrný režim : umožňuje montáž dílů při omezení 
tepelného příkonu (pulzace do 2,5 kHz)

 ■ Režim DC FastPulse : umožňuje zachovat vlastnosti pulzního 
režimu pro zúžení oblouku při zvukových frekvencích, které jsou 
pro svářeče příjemné nebo dokonce neslyšitelné (pulzy do 20 
kHz)

 ■ Režim AC Pulse : přesné řízení průniku podle nastavení 
frekvence střídavého proudu (impulsy až do 500 Hz)

 ■ Režim AC Mix : střídavý proud AC a stejnosměrný proud DC pro 
zvýšení rychlosti svařování hliníkových sestav.

 ■ SPOT / Multi SPOT bodování : tradiční bodování.  
Režim Multi umožňuje nastavit čas mezi dvěma body.

 ■ Bodování TACK / Multi TACK : velmi přesné a bez oxidace, aby 
se snížilo riziko deformace. Režim Multi umožňuje nastavit čas 
mezi dvěma body.

 ■ Režim E-TIG zaručuje svářeči dodržení svařovacího výkonu 
bez ohledu na polohu hořáku vůči obrobku (kontrola svařovací 
energie).

 ■ Zapalování lift nebo HF 

Integrovaná chladící  
jednotka 

č. 013537

TITANIUM 400, nový mistr svařování AC a DC TIG s třífázovým 
napájením. Je vybaven nejmodernější elektronikou a plně digitálním 
řízením. Dva základní články zaručující bezkonkurenční kvalitu a 
produktivitu svařování.

Mimořádně intuitivní 5palcové barevné rozhraní

Navigační kolečka

Ukládání a vyvolání jobů

Nastavení svařovacího cyklu

Přístup do nabídky Obecné  
(Uživatelská nastavení, Systém, 

Uzamčení, Sledování atd.)

Aktuální parametry procesu

Měření napětí, proudu a energieJméno uživatele / sledovatelnost

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku
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 ■ Režim SYNERGIC (automatický 
výpočet optimálních svařovacích 
parametrů)

 ■ Přesně změřený příjem energie

 ■ Sledovatelnost všech svarových 
kuliček podle normy EN 3834

 ■ Kalibrační režim pro svařovací 
příslušenství (zpřesňuje výpočet 
energie)

 ■ Lze připojit pomocí volitelného můstku 
pro použití s robotem

 ■ Možnost přeměny generátoru na 
demagnetizátor Degauss

 ■ Uživatelský režim pro sdílení produktu 
s více uživateli

 ■ Zálohování uživatelských úloh JOB a 
konfigurace stroje z paměti USB

 ■ Kompatibilní s lamelovými hořáky, 
hořáky s dvojitým knoflíkem, 
potenciometrem a hořáky Up & Down

 ■ Úplná aktualizace stroje a synergie 
prostřednictvím USB klíče

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní 
spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Paměť pro 500 programů

 ■ Funkce MMA / MMA AC a MMA 
Pulzní

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

Funkce  
na víc

Informace pro objednání
TITANIUM 400 AC/DC - bez příslušenství 013568

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

400 V
3 ph, 50/60 Hz

32 A
400 A (AC)
400 A (DC)

Aktuální rozsah  
TIG AC

Aktuální rozsah  
TIG DC Rozsah proudu MMA

5-400 A 3-400 A 5-400 A

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

TIG AC
400 A/26 V při 60%
360 A/24.4 V při 100%

TIG DC
400 A/26 V při 60%
360 A/24.4 V při 100%

MMA
400 A/36 V při 60%
360 A/34.4 V při 100%

Rozměry D x Š x V 68 x 30 x 54 cm Hmotnost 43 kg

Druh krytí IP23 Napětí  
na prázdno 85 V

NORMY IEC 60974-1/3/10 A

«WIZARD ALU znovuobjevil 
svařování TIG ALU tím, že jej 
zpřístupnil každému uživateli, 
dokonce i začátečníkovi.»

Více zde

TIG AC/DC
400 A - 3ph 3-fázový TITANIUM



46 www.gys.fr 47www.gys.fr

Balíček PROTIG 201 AC/DC

PROTIG 
201 AC/DC FV

PROTIG 
201 AC/DC L

Lamelový hořák TIG  
SR26 L - 8 m

Lamelový hořák TIG  
SR20 L - 8 m

Zemnící kabel 250 A 
4 m / 25 mm²

Držák elektrody  
200 A - 4 m / 25 mm²

Vozík

046184 046153 043794 043855 076341 041257

1 066342

2 066359

PROTIG 221 DC FV BALÍK

PROTIG 
221 DC FV

Lamelový hořák TIG  
8 m

Hořák TIG GRIP  
Dvojitý knoflík - 8 m 

Zemnící kabel 250 A 
4 m / 25 mm²

Integrovaná chladící  
WCU 0,5 KW A

Ruční vozík  
10m³ XL

043794 039490 076341

1 072749 SR26L (046184)

2 072763 SR26 DB (046177)

3 072770 SR20L (046153)

4 072787 SR20 DB (046146)

Balíček TIG 300 DC

TIG 300 DC

Lamelový hořák TIG  
8 m

Hořák TIG GRIP  
Dvojitý knoflík - 8 m 

Zemnící kabel 250 A 
4 m / 25 mm²

Integrovaná chladící  
WCU 1KW B

Ruční vozík  
10m³ XL

043794 032217 076341

1 012325 SR26L (046184)

2 012332 SR26L (046184)

3 012349 SR26 DB (046177)

4 012356 SR26 DB (046177)

5 012363 SR20L (046153)

6 012370 SR20 DB (046146)

7 012509 SR20 DB (038202)

Balíčky TIG 250 AC/DC

TIG 
250 AC/DC

Lamelový hořák TIG  
SR18 L - 8 m

Hořák TIG GRIP  
SR18L DB - 4 m 

Zemnící kabel 250 A 
4 m / 25 mm²

Vozík

045378 046092 043794 040960

1 035430

2 012301

Balíček TITANIUM 400 AC/DC

TITANIUM 
400 AC/DC

Lamelový hořák 
ABITIG 450W - 8 m

Dvoutlačítkový hořák 
ABITIG 450W - 8 m

Zemnící kabel 600 A 
4 m / 70 mm²

Integrovaná chladící  
WCU 1KW C

Vozík 10m³ T/M

037359 037366 043831 013537 037328

1 014763

2 062047

Balíčky TITANIUM 230 AC/DC

TITANIUM 
230 AC/DC

Lamelový hořák TIG  
8 m

Hořák TIG GRIP  
Dvojitý knoflík - 8 m

Zemnící kabel 250 A 
4 m / 25 mm²

Integrovaná chladící  
KOOLWELD 1

Ruční vozík  
10m³ XL

043794 070820 076341

1 076976 SR26L (046184)

2 076983 SR26L (046184)

3 077027 SR26DB (046177)

4 076990 SR20L (046153)

5 077003 SR20L (046153)

6 077034 SR20DB (046146)

7 077041 SR20DB (046146)

Balíčky TIG PROTIG / TIG Balíčky TIG TITANIUM
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Svařecí proud (A)

Napájení

Režim svařování TIG

M
M

A 
Pu

ls
e

Au
to

m
at

on
/R

ob
ot

IP23 Hmotnost
Pulzní Rychlý

Pulzní Tack E-TIG AC 
Mix

Integrovaná chladící

Je 50 100 150 200 250 300 400
má inter-
grovaný zařízení

PROTIG 161 DC
066649

230 V 7.5 kg160

PROTIG 200 DC
062009

230 V 10 kg200

PROTIG 201 DC FV
065772

110 V
230 V

10 kg
200 230 V

180 110 V

PROTIG 221 DC FV
070905

110 V
230 V

11 kg
220 230 V

180 110 V

TIG 300 DC
012318

230 V 20 kg300

TITAN 231 DC FV
075245

110 V
230 V

16.5 kg
230 230 V

140 110 V

TITAN 400 DC
013520

400 V 40 kg400

PROTIG 200 AC/DC
068742

230 V 12.5 kg
200 AC

160 DC

PROTIG 201 AC/DC FV
061828

110 V
230 V

15 kg
200 AC

160 DC

PROTIG 201L AC/DC
062610

230 V 20.5 kg
200 AC

160 DC

TIG 250 AC/DC
012004

400 V 58 kg
250 AC
250 DC

TITANIUM 230 AC/DC FV
061996

110 V
230 V

22 kg
230 AC
230 DC

TITANIUM 400 AC/DC
013568

400 V 43 kg
400 AC
400 DC

Pracovní cyklus při 60 % (40 °C)
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WIZARD ALU,vyvynutá patentovaná metoda  
pro průmyslové svářeče
Svařování hliníkových dílů metodou TIG bez přídavného kovu je každodenní výzvou, které čelí svářeči po celém 
světě.

Společnost GYS vyvinula jedinečné a patentované řešení na trhu: režim WIZARD ALU.

Tuto metodu lepení a svařování vyvinuli inženýři společnosti GYS, aby zjednodušili svařování hliníku a zpřístupnili 
ho všem. Tato funkce, která je integrována do řady TITANIUM, zajišťuje s přídavným kovem nebo bez něj dobu 
zaměření kratší než jedna sekunda. Tento režim je k dispozici také pro lepení a svařování všech typů materiálů: 
ocel, nerezová ocel, hliník a měď.

Wizard ALU Wizard INOX Wizard ocel Wizard měd´
Produktivita

Minimalizuje pórovitost
Všestrannost svářeče

Žádné praskání

Žádná oxidace
Žádná akce na dokončení

Snadné svařování

Kvalita svaru
Šňůra bez oxidace
Synergický režim

Ideální pro  
spojování drátů
(0.5 při 2.2 mm)

5 typů montáže :
- Od konce do konce (BW)
- Clin (FW)
- Vnitřní úhel (BP)
- Vnější úhel
- Drát k drátu pro spojování

+30%
produktivity

Tloušťka : 0.5 při 5 mm

K dispozici pouze u svářeček řady GYS TITANIUM.

Srovnávání
produktů Generátory TIG DC a AC/DC
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invertr

MULTIPEARL
s.52

MULTIWELD
s.54

KRONOS
s.58

NEOMIG-i
s.64

Samostatné kotouče
s.66

PROUD 
Hladký
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MULTIPEARL
Víceprocesorové zpracování 4 v 1

 ■ Svařovací proud až 200 A

 ■ K dispozici v kompaktním provedení nebo na vozíku s úložným 
prostorem.

 ■ Manuální nebo synergický režim svařování pro snadné 
nastavení svařovacích parametrů

 ■ Kompatibilní s dráty o průměru od 0,6 mm do 1 mm v závislosti 
na aplikaci

 ■ Správa spouštěčů 2T a 4T

 ■ Vhodné pro svařování oceli, nerezové oceli a hliníku

 ■ Jednoduchá změna polarity pro použití bezplynového jádrového 
drátu

 ■ MMA : Svařovací rutilové, základní, nerezové a litinové elektrody  
(do Ø 5 mm)

 ■ 3 Pomůcky pro svařování MMA : Horký start (nastavitelný), síla 
oblouku (nastavitelná) a ochrana proti zadření

 ■ Jednofázový napájecí zdroj s flexibilním napětím (FV) od 85 do 
265 V s integrovanou technologií PFC pro lepší provoz v síti.

MULTIPEARL jsou multiprocesní zdroje 4 v 1 schopné provádět 
svařování MIG/MAG (s plynem nebo bez plynu), TIG DC se zdvižným 
zapalováním a MMA s vysokou přesností. Mají 9 svařovacích 
synergií, které usnadňují použití a zajišťují montáž plechů o tloušťce 
až 6 mm ve všech polohách.

Synergický režim MIG/MAG :  
Automatický výpočet rychlosti drátu  

a napětí

Průměr drátu
Materiál závituPozice 

svařování

Svařovaná tloušťka

Dynamika oblouku

Řízení vzplanutí

Režim MMA

Režim TIG

MIG-MAG
200 A - 1ph Víceprocesní invertr Synergy

MIG
MAG

0.6
1.0

> TIG
DC

MMA

MMA
 V O L T S
110

 V O L T S
230 1

 P H A S E

M A D E  I N  F R A N C E
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Technické specifikace 210-2 210-4 XL 211-4

Napájení
230 V

1 ph, 50/60 Hz
110 V

1 ph, 50/60 Hz

Stejně jako 
MULTIPEARL 210-2

Pojistka 16 A 32 A

Aktuální rozsah

MIG/MAG

20-200 A

20-150 A

TIG 20-160 A

MMA 20-130 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C)

MIG
MAG

Imax 200 A při 20% 150 Apři 22%

při 60% 130 A / 20.5 V 100 A / 19.0 V

při 100% 110 A / 19.5 V 90 A / 18.5 V

TIG

Imax 200 A při 22% 160 A při 20%

při 60% 135 A / 15.4 V 115 A / 14.6 V

při 100% 115 A / 14.6 V 100 A / 14.0 V

MMA

Imax 200 A při 18% 130 A při 22%

při 60% 110 A / 24.4 V 90 A / 23.6 V

při 100% 90 A / 23.6 V 75 A / 23.0 V

Rychlostní podavač
drátu 1 - 15 m/min

2 válečky (1 motorizovaný) 4 válečky (2 motorizované)

Podepřené cívky Ø 100-200 mm 200-300 mm

Průměr drátu

Ocel 0.6 - 1 mm

Nerezová ocel 0.8 - 1 mm

Hliník 0.8 - 1 mm

Trubičkový drát 0.9 - 1.2 mm

Druh krytí IP 21

Rozměry D x Š x V 25 x 45 x 35 cm 27.5 x 55 x 44 cm 41 x 73 x 77 cm

Hmotnost 16 kg 20 kg 27 kg

Originální vybavení válečků
0.6/0.8 - A 0.6/0.8 - B

ocel, nerezová ocel ocel, nerezová ocel

Informace pro objednání
MULTIPEARL 210-2 + příslušenství  
Hořák TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m držák elektrod + 2,5 m zemnicí kabel

065093

MULTIPEARL 210-4XL + příslušenství  
Hořák TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m držák elektrod + 2,5 m zemnicí kabel

065109

MULTIPEARL 211-4 + příslušenství  
Hořák TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m držák elektrod + 2,5 m zemnicí kabel

065116

MULTIPEARL jednofázový 200 A

Záruka 2 roky List výrobku

3 modely  
k dispozici 
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Jednofázové svařování 
MULTIWELD
Víceúčelové zpracování 3 v 1

MIG
MAG

0.6
1.0

>

MMA

MMA
 V O L T S
110

 V O L T S
230 1

 P H A S E

 ■ Svařovací proud až 220 A

 ■ K dispozici v kompaktní verzi nebo ve verzi na vozíku s 
úložným prostorem

 ■ Rozhraní s digitálními displeji pro jednoduché a přesné 
nastavení

 ■ Kompatibilní s průměry drátu od 0,6 mm do 1,2 mm v 
závislosti na aplikaci a modelu stroje

 ■ Vhodné pro svařování oceli, nerezové oceli  
a hliníku

 ■ Jednoduchá změna polarity pro použití bezplynového 
jádrového drátu

 ■ Ruční nastavení dynamiky oblouku (vlastní)

 ■ MMA : Svařovací rutilové, základní, nerezové a litinové 
elektrody (až do Ø 5 mm v závislosti na modelu stroje)

 ■ 1 pomůcka pro svařování MMA : Antisticking (ve výchozím 
nastavení povoleno)

 ■ Předinstalovaná zásuvka (36 V AC - 4,2 A) pro topení  
plynem při svařování čistým CO2.

 ■ IP 23 - umožňuje venkovní použití (v závislosti na modelu 
stroje)

MULTIWELD s jednofázovým napájením jsou multiprocesní 
generátory 2 v 1, které jsou schopny provádět svařování MIG/
MAG (s plynem nebo bez plynu) a MMA až do 220 A. Těchto 5 
generátorů je k dispozici v kompaktní a kolové verzi. Technologie 
tranzistorů IGBT poskytuje vynikající obloukové vlastnosti a 
spolehlivost.

Svařovací napětí Dynamika oblouku

MIG/MAG : Rychlost posuvu drátu
MMA : Intenzita svařování

Volba svařovacího procesu 
 
Správa spouště 2T a 4T (v 
závislosti na modelu)

MIG-MAG
220 A - 1ph Invertr MIG-MAG
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Technické specifikace 180M-C 200M-C 200M FV 220M-C / FV 220M

Napájení
230 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz
110 V

1 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A 16 A 16 A 32 A

Aktuální rozsah
MIG/MAG 30-180 A 30-200 A 30-220 A 30-140 A

MMA 20-150 A 30-180 A 30-200 A 30-120 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C)

MIG
MAG

Imax 180 A při 20% 200 A při 15% 220 A při 20% 140 A při 30%

při 60% 110 A / 19.5 V 115 A / 19.7 V 160 A / 22 V 110 A / 19.5 V

při 100% 90 A / 18.5 V 90 A / 18.5 V 120 A / 20 V 90 A / 18.5 V

MMA

Imax 150 A při 20% 180 A při 15% 200 A při 20% 120 A při 30%

při 60% 100 A / 24 V 104 A / 24.2 V 140 A / 25.6 V 100 A / 24 V

při 100% 80 A / 23.2 V 80 A / 23.2 V 100 A / 24 V 80 A / 23.2 V

Rychlostní podavač
drátu 3 - 10 m/min 2 - 13 m/min 2 - 15 m/min 2 - 11 m/min

4 válečky (2 motori-
zované)

4 válečky (2 motorizované) 4 válečky (2 motorizované)

Podepřené cívky Ø 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm

Průměr drátu

Ocel 0.6 - 0.8 mm 0.6 - 1 mm 0.6 - 1 mm

Nerezová ocel 0.8 mm 0.8 - 1 mm 0.8 - 1 mm

Hliník 0.8 - 1 mm 0.8 - 1 mm 0.8 - 1 mm

Trubičkový drát 0.6 - 0.9 mm 0.9 mm 0.9 - 1.2 mm

Svařitelné elektrody Ø 1.6 - 3.2 mm 1.6 - 4 mm 1.6 - 5 mm 1.6 - 3.2 mm

Druh krytí IP 21 IP 23 IP 21 IP 23

Rozměry D x Š x V
FV 220M-C FV 220M

55 x 25 x 44 cm 58 x 52 x 32 cm 77 x 79 x 47 cm 58 x 52 x 34 cm 77 x 79 x 47

Hmotnost 17 kg 26 kg 34 kg 24 kg 32 kg

Originální vybavení válečků
0.8/0.9 - A 0.8/1.0 - A 0.8/1.0 - A

ocel, nerezová ocel ocel, nerezová ocel ocel, nerezová ocel

Informace pro objednání
MULTIWELD 180M-C + příslušenství  
Hořák TOPARC MIG 150A - 3 m + 2 m držák elektrod + 2 m zemnící kabel

078727

MULTIWELD 200M-C + příslušenství  
Hořák TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m držák elektrod + 2 m zemnicí kabel

066588

MULTIWELD 200M + příslušenství  
Hořák TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m držák elektrod + 2 m zemnicí kabel

066595

MULTIWELD FV 220M-C + příslušenství  
Hořák TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m držák elektrod + 2,5 m zemnicí kabel

065499

MULTIWELD FV 220M + příslušenství  
Hořák TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m držák elektrod + 2,5 m zemnicí kabel

065482

MULTIWELD jednofázový 180  220 A

k dispozici je 5 modelů

180 A 180M-C Kompaktní

200 A
200M-C Kompaktní

200M S koly

220 A
FV 220M-C Kompaktní

FV 220M S koly

Záruka 2 roky List výrobku



56 57www.gys.frwww.gys.fr

Třífázové svařování 
MULTIWELD
Víceúčelové zpracování 3 v 1

MIG
MAG

0.6
1.6

>

MMA

MMA
 G o u g e a g e
G

 V O L T S
400 3

 P H A S E S

 ■ Svařovací proud až 400 A

 ■ K dispozici v kompaktním provedení (C) nebo v 
provedení na kolečkách s úložným prostorem

 ■ Rozhraní s digitálními displeji pro jednoduché a přesné 
nastavení

 ■ Kompatibilní s dráty o průměru od 0,6 mm do 1,6 mm v 
závislosti na aplikaci

 ■ Vhodné pro svařování oceli, nerezové oceli  
a hliníku

 ■ Jednoduchá změna polarity pro použití bezplynového 
jádrového drátu

 ■ Nastavení po plynofikaci : 0, 0,5 nebo 1 sekunda (pouze 
pro 400T)

 ■ Ruční nastavení dynamiky oblouku

 ■ MMA : Svařovací rutilové, základní a nerezové elektrody  
a litiny (do Ø 6 mm)

 ■ 1 pomůcka pro svařování MMA : Antisticking (ve 
výchozím nastavení povoleno)

 ■ Předinstalovaná zásuvka (36 V AC - 4,2 A) pro topení  
plynem při svařování čistým CO2

Svářečky MULTIWELD, napájené ve třech fázích, jsou velmi 
účinné při výrobě nelegovaných a vysoce legovaných kovových 
dílů, které vyžadují vysoký svařovací výkon. Všestranné stroje, 
které umožňují použití 2 svařovacích procesů MIG-MAG 
(s plynem nebo bez plynu) a MMA až do výše 1 000 000 Kč  
400 A. Technologie tranzistorů IGBT poskytuje vynikající 
obloukové vlastnosti a spolehlivost.

Svařovací napětí Dynamika oblouku

MIG/MAG : Rychlost posuvu drátu
MMA : Intenzita svařování

Volba svařovacího procesu

MIG-MAG
400 A - 3ph Invertr MIG-MAG
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Technické specifikace 250T-C 250T 320T-C 320T 400T

Napájení
400 V

3 ph, 50/60 Hz
400 V

3 ph, 50/60 Hz
400 V

3 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A 16 A 32 A

Aktuální rozsah
MIG/MAG 40-250 A 40-320 A

40-400 A
MMA 40-220 A 40-250 A 40-300 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C)

MIG
MAG

Imax 250 A při 20% 250 A při 30% 320 A při 20% 320 A při 30% 400 A při 35 %

při 60% 170 A / 22.5 V 200 A / 24 V 200 A / 24 V 240 A / 26 V 300 A / 29 V

při 100% 130 A / 20.5 V 180 A / 23 V 160 A / 22 V 200 A / 24 V 240 A / 26 V

MMA

Imax 220 A při 20% 250 A při 30% 300 A při 20% 300 A při 30% 400 A při 35 %

při 60% 150 A / 26 V 200 A / 28 V 180 A / 27.2 V 220 A / 28.8 V 300 A / 32 V

při 100% 120 A / 24.8 V 180 A / 27.2 V 140 A / 25.6 V 180 A / 27.2 V 240 A / 29.6 V

Rychlostní podavač
drátu 2 - 15 m/min 3 - 18 m/min 3 - 21 m/min

4 válečky (2 motorizované) 4 válečky (2 motorizované)
4 válečky (2 motori-

zované)

Podepřené cívky Ø 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm

Průměr drátu

Ocel 0.6 - 1.2 mm 0.6 - 1.2 mm 0.6 - 1.6 mm

Nerezová ocel 0.8 - 1.2 mm 0.8 - 1.2 mm 0.6 - 1.6 mm

Hliník 0.8 - 1 mm 0.8 - 1 mm 0.8 - 1.6 mm

Trubičkový drát 0.9 - 1.2 mm 0.9 - 1.2 mm 0.9 - 1.2 mm

Svařitelné elektrody Ø 1.6 - 5 mm 1.6 - 6 mm 1.6 - 6 mm

Druh krytí IP 21 IP 23 IP 21 IP 21

Rozměry D x Š x V 58 x 52 x 32 cm 77 x 79 x 47 cm 65 x 52 x 34 cm 77 x 79 x 47 cm 94 × 78 × 38.5 cm

Hmotnost 32 kg 40 kg 38 kg 44 kg 63 kg

Originální vybavení válečků
0.8/1.0 - A 0.8/1.0 - B 1.0/1.2 - B

ocel, nerezová ocel ocel, nerezová ocel ocel, nerezová ocel

Informace  
objednávek

bez  
příslušenstvím

s  
příslušenstvím

MULTIWELD 250T-C 014572 078659 Hořák MIG25 - 3 m + 4 m zemnící kabel  
- 25 mm2

MULTIWELD 250T 031678 078635

MULTIWELD 320T-C 063037 079274 Hořák MIG36 - 4 m + 4 m zemnící kabel  
- 35 mm2

MULTIWELD 320T 062467 079250

MULTIWELD 400T 068735 -

MULTIWELD třífázový 250  400 A

Záruka 2 roky List výrobku

400T

k dispozici je 5 modelů

250 A
250T-C Kompaktní

250T S koly

320 A
320T-C Kompaktní

320T S koly

400 A 420T S koly
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KRONOS 250M
Integrovaný podavač drátu

MIG
MAG

0.6
1.2

>

MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift

TIG
pulse  V O L T S

230 1
 P H A S E

MIG-MAG
250 A - 1ph Digitální invertr MIG-MAG
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KRONOS jednofázový 250 A

 ■ Svařovací proud 15 až 250 A

 ■ Víceprocesorové zpracování : MIG/MAG, MMA DC / pulzní, 
TIG DC / pulzní

 ■ Digitální řízení oblouku s okamžitým zapalováním

 ■ Kompatibilní s průměrem drátu od 0,6 mm do 1,2 mm v 
závislosti na aplikaci

 ■ Intuitivní, vícejazyčné 3,5” barevné rozhraní

 ■ Vhodné pro svařování oceli, nerezové oceli, hliníku a mědi.

 ■ Jednoduchá změna polarity pro použití bezplynového 
jádrového drátu

 ■ MMA : Svařovací rutilové a základní elektrody (do Ø 4 mm)

 ■ Úplná aktualizace stroje a synergie prostřednictvím USB 
klíče

 ■ 4válcový motorový naviják s digitálním snímačem pro 
dokonalé odvíjení

 ■ Uložení až 200 svařovacích programů

KRONOS 250M je víceprocesní jednofázová invertorová 
svařovací jednotka. Jeho nejmodernější technologie zajišťuje 
vynikající
charakteristiky oblouku pro běžné aplikace MIG/MAG. 
Integrovaná součinnost výrazně usnadňuje seřízení a snižuje 
rozstřik při svařování.

M A D E  I N  F R A N C E

Záruka 2 roky List výrobku

Technické specifikace
Napájení Pojistka Maximální svařovací proud

230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A 250 A

Aktuální rozsah Rychlost odvíjení Typ válečků

15-250 A 1.5 - 20 m/min
4 válečky (2 motorizované) 
0.8/1.0 - B (původní)

Podepřené cívky Ø
Průměr drátu (mm)
Ocel/nere-
zová ocel

Hliník CuSi / CuAl
Trubičkový 
drát

200-300 mm 0.6 - 1.2 0.8 - 1.2 0.8 - 1.0 0.9 - 1.2

Pracovní cyklus (okolní teplota 40 °C)

MIG-MAG
250 A/26.5 V při 20%
150 A/21.5 V při 60%
130 A/20.5 V při 100%

MMA 
250 A/30 V při 15%
150 A/26 V při 60%
120 A/24.8 V při 100%

TIG
250 A/20 V při 20%
150 A/16 V při 60%
130 A/15.2 V při 100%

Rozměry D x Š x V 75 x 45 x 80 Hmotnost

Druh krytí IP23S 45 kg

Informace pro objednání
KRONOS 250M - s příslušenstvím
Hořák MIG25 - 3 m + zemnicí kabel 3 m - 25 mm2

074996

59www.gys.fr

21 synergie : Ocel, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi.

Po zadání 3 údajů : Průměr drátu, materiál/plyn 
a svařovanou tloušťku, výrobek automaticky určí 

optimální svařovací podmínky.


4 m³

(20 L)
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MIG-MAG
400 A - 3ph Digitální invertr MIG-MAG
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 ■ Funkce přenositelnosti, možnost 
nahrát/zálohovat/přenášet z 
USB paměti uživatelské JOBS a 
konfiguraci stroje

 ■ Menší rozstřikování díky velmi 
stabilnímu oblouku

 ■ 2 režimy zobrazení : Snadný nebo 
Expert

 ■ Zobrazení proudu/napětí během 
svařování pro DMOS

 ■ 3 Pomůcky pro svařování MMA 
: Horký start (nastavitelný), síla 
oblouku (nastavitelná) a ochrana 
proti zadření

 ■ Použití na regulovaných 
generátorech

 ■ Stupeň krytí IP23S pro vlhké 
prostředí

 ■ Ventilační systém na vyžádání pro 
snížení odsávání prachu.

 ■ 4 zvedací body pro snadné zavěšení 
a bezpečnou přepravu

 ■ Úložný prostor

 ■ Podpora pro plynové lahve až do 
objemu 10 m3 (50 l) v závislosti na 
modelu.

Funkce  
na víc

Technické specifikace 250T 320T 400T Duo 400T W

Napájení
400 V

3 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A 32 A

Aktuální rozsah

MIG/MAG 15-250 A 15-320 A 15-400 A

MMA 20-250 A 20-320 A 20-400 A

TIG 20-250 A 20-320 A 20-400 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 
40 °C)

při 60% 200 A 240 A 300 A

při 100% 170 A 190 A 280 A

Naviják (50 W)
má intergrovaný

+ WF 35 
volitelně

4 válečky (2 motorizované)

Integrovaná chladicí jednotka - -  (800 W)

Rychlost odvíjení 1.5 - 20 m/min

Podepřené cívky Ø 200-300 mm

Průměr drátu

Ocel, nere-
zová ocel

0.6 - 1.2 mm

Hliník 0.8 - 1.2 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1 mm

Trubičkový 
drát

0.9 - 1.6 mm

Svařitelné elektrody Ø 1.6 - 5 mm

Napětí naprázdno 69 V 66 V

Druh krytí IP 23S

Rozměry D x Š x V 75 x 45 x 80 cm 90 x 55 x 67 cm 90 x 55 x 81 cm

Hmotnost 46 kg 55 kg 70 kg

Originální vybavení válečků 1.0/1.2 - B - ocel, nerezová ocel

Informace pro objednání
KRONOS 250T - s příslušenstvím
Hořák MIG25 - 3 m + 4 m zemnící kabel - 25 mm2

075016

KRONOS 320T - s příslušenstvím
Hořák MIG36 - 4 m + zemnicí kabel 4 m - 35 mm2

078734

KRONOS 320T - bez příslušenství 075030

KRONOS 400T Duo - bez příslušenství 075337

KRONOS 400T W - bez příslušenství 075511

KRONOS třífázový 250  400 A

Třífázový systém KRONOS
Integrovaný podavač drátu

MIG
MAG

0.6
1.2

>

MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift

TIG
pulse  V O L T S

400 3
 P H A S E S

 ■ Svařovací proud až 400 A v závislosti na modelu

 ■ Víceprocesorové zpracování : MIG/MAG, MMA DC / 
pulzní, TIG DC / pulzní

 ■ Digitální řízení oblouku s okamžitým zapalováním

 ■ Kompatibilní s průměrem drátu od 0,6 mm do 1,2 mm v 
závislosti na aplikaci

 ■ Koncepce Duo s dvojitým podavačem drátu pro 
postupné svařování 2 typů nebo průměrů drátu pomocí 
jedné stanice (model Duo s volitelným podavačem drátu 
WF 35)

 ■ Intuitivní, vícejazyčné 3,5” barevné rozhraní

 ■ 21 synergie : Ocel, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi.

 ■ Jednoduchá změna polarity pro použití bezplynového 
jádrového drátu

 ■ MMA : Svařovací rutilové a základní elektrody (do Ø 5 
mm)

 ■ Úplná aktualizace stroje a synergie prostřednictvím 
USB klíče

 ■ 4válcový motorový naviják s digitálním snímačem pro 
dokonalé odvíjení

 ■ Uložení až 200 svařovacích programů

Víceprocesní systém KRONOS poskytuje velkou flexibilitu při 
svařování. Tyto 4 svařovací jednotky, napájené třemi fázemi, 
jsou k dispozici se vzduchovým nebo kapalinovým chlazením a 
integrovanými podavači drátu nebo s dvojitým podavačem drátu 
u verze Duo. Integrovaná součinnost výrazně usnadňuje seřízení 
a snižuje rozstřik při svařování.

k dispozici jsou 4 modely

250 A 250T

320 A 320T

400 A
400T Duo + volitelný samostatný kotouč

400T W Integrovaná chladicí jednotka

Ukládání a vyvolání jobů

Nastavení svařovacího cyklu

Měření napětí, proudu a energie

Řízení průtoku plynu

Aktuální parametry procesu

Aktuální nastavení

Navigační/nastavovací kolečko

Jasné a snadno použitelné 3,5” rozhraní

M A D E  I N  F R A N C E

Záruka 2 roky List výrobku
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MIG-MAG
400 A - 3ph Digitální invertr MIG-MAG
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Třífázový systém KRONOS
Samostatný naviják

MIG
MAG

0.6
1.2

>

MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift

TIG
pulse  V O L T S

400 3
 P H A S E S

 ■ Svařovací proud až 400 A

 ■ Víceprocesorové zpracování : MIG/MAG, MMA DC / pulzní, 
TIG DC / pulzní

 ■ K dispozici v kapalinou chlazené verzi pro maximální 
produktivitu (model 400T GW)

 ■ Digitální řízení oblouku s okamžitým zapalováním

 ■ Kompatibilní s průměrem drátu od 0,6 mm do 1,2 mm v 
závislosti na aplikaci

 ■ 3,5” barevné rozhraní (pro verzi Duo)

 ■ 21 synergie : Ocel, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi.

 ■ Jednoduchá změna polarity pro použití bezplynového 
jádrového drátu

 ■ MMA : Svařovací rutilové a základní elektrody (do Ø 5 mm)

 ■ Úplná aktualizace stroje a synergie prostřednictvím USB 
klíče

 ■ 4válcový motorový naviják s digitálním snímačem pro 
dokonalé odvíjení

 ■ Uložení až 200 svařovacích programů

KRONOS 400 se samostatným navijákem jsou víceprocesní 
třífázové generátory. Jejich pokročilá digitální technologie a 
100% pracovní cyklus zajišťují vynikající vlastnosti oblouku pro 
aplikace MIG/MAG ve výrobě. Integrovaná součinnost výrazně 
usnadňuje seřízení a snižuje rozstřik při svařování.

k dispozici jsou 3 modely

400 A

400T G

400T GW Integrovaná chladicí jednotka

400T Duo + volitelný samostatný kotouč

Ukládání a vyvolání jobů

Nastavení svařovacího cyklu

Měření napětí, proudu a energie

Řízení průtoku plynu

Aktuální parametry procesu

Aktuální nastavení

Navigační/nastavovací kolečko

Jasné a snadno použitelné 3,5” rozhraní

 ■ Funkce přenositelnosti, možnost 
nahrát/zálohovat/přenášet z 
USB paměti uživatelské JOBS a 
konfiguraci stroje

 ■ Menší rozstřikování díky velmi 
stabilnímu oblouku

 ■ 2 režimy zobrazení : Snadný nebo 
Expert

 ■ Zobrazení proudu/napětí během 
svařování pro DMOS

 ■ 3 Pomůcky pro svařování MMA 
: Horký start (nastavitelný), síla 
oblouku (nastavitelná) a ochrana 
proti zadření

 ■ Použití na regulovaných 
generátorech

 ■ Stupeň krytí IP23S pro vlhké 
prostředí

 ■ Ventilační systém na vyžádání pro 
snížení odsávání prachu.

 ■ 4 zvedací body pro snadné zavěšení 
a bezpečnou přepravu

 ■ Úložný prostor

 ■ Držák na plynovou láhev do 10 m3 
(50 l)

Funkce  
na víc

Technické specifikace 400T G 400T GW 400T Duo WF 35

Napájení
400 V

3 ph, 50/60 Hz
48 V DC

Pojistka 32 A -

Aktuální rozsah

MIG/MAG 15-400 A 15-400 A

-MMA 20-400 A 20-400 A

TIG 20-400 A 20-400 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 
40 °C)

při 60% 300 A (MIG-MAG) 300 A 500 A

při 100% 230 A (MIG-MAG) 280 A -

Naviják (50 W)
má intergrovaný

-

+ WF 35 
volitelně

vzduchu nebo 
kapaliny v závislosti 

na paprsku
4 kladky  

(2 motorizované)
4 kladky  

(2 motorizované)
Integrovaná chladicí jednotka -  (800 W) - -

Rychlost odvíjení
-

1.5 - 20 m/min 1.5 - 20 m/min

Podepřené cívky Ø 200-300 mm 200-300 mm

Průměr drátu

Ocel, nere-
zová ocel

Naviják WF 35  
jednotka

0.6 - 1.2 mm 0.6 - 1.2 mm

Hliník 0.8 - 1.2 mm 0.8 - 1.2 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1 mm 0.8 - 1 mm

Trubičkový 
drát

0.9 - 1.6 mm 0.9 - 1.6 mm

Svařitelné elektrody Ø - 1.6 - 5 mm -

Napětí naprázdno 66 V -

Druh krytí IP 23S IP 23

Rozměry D x Š x V
90 x 55  
x 67 cm

90 x 55  
x 81 cm

90 x 55  
x 67 cm

58 x 26  
x 48 cm

Hmotnost 53 kg 68 kg 55 kg 14 kg

Originální vybavení válečků -
1.0/1.2 - B 

ocel, nerezová 
ocel

1.0/1.2 - B
ocel, nerezová ocel

Informace pro objednání
KRONOS 400T G - bez příslušenství 075054

KRONOS 400T GW - bez příslušenství 075061

KRONOS 400T Duo - bez příslušenství 075337

Samostatný naviják WF 35 - bez příslušenství 075078

KRONOS třífázový 400 A

M A D E  I N  F R A N C E

Záruka 2 roky List výrobku
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MIG-MAG
500 A - 3ph Digitální invertr MIG-MAG
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NEOMIG-i
Samostatný naviják

MIG
MAG

0.6
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>

MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift

TIG
pulse  G o u g e a g e

G
 V O L T S
400 3

 P H A S E S

 ■ Svařovací proud až 500 A

 ■ Víceprocesorové zpracování : MIG/MAG, MMA DC / 
pulzní,  
TIG DC / pulzní, drážkování vzduchovým obloukem.

 ■ Volitelná chladicí jednotka KOOLWELD 2 pro maximální 
produktivitu

 ■ Vysoký pracovní cyklus :  
  400 A při 100 % (400 G) 
  500 A při 60% (500 G)

 ■ Digitální řízení oblouku s okamžitým zapalováním

 ■ Kompatibilní s průměrem drátu od 0,6 mm do 1,6 mm v 
závislosti na aplikaci

 ■ 21 synergie : Ocel, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi.

 ■ Kompatibilní s navijáky WF 35 a WF 50 (volitelně)

 ■ MMA : základní, rutilové a celulózové elektrody

 ■ Sledovatelnost všech svarových kuliček podle normy EN 
3834.

 ■ Přenositelnost : načíst/zálohovat z paměti USB uživatelské 
úlohy a konfiguraci stroje.

NEOMIG-i jsou navrženy tak, aby splňovaly požadavky na
nejpřísnější průmyslové normy. Víceprocesní, velmi vysoký 
pracovní cyklus, samostatný naviják pro prémiový motor: tyto 2 
generátory jsou skutečně ideálními partnery pro intenzivní práci 
ve výrobní dílně.

k dispozici jsou 2 modely

400 A 400 G Volitelný samostatný naviják

500A 500 G Volitelný samostatný naviják

Ukládání a vyvolání jobů

Nastavení svařovacího cyklu

Měření napětí, proudu a energie

Přístup do obecné nabídky

Aktuální parametry procesu

Aktuální nastavení

Navigační/nastavovací kolečka

Jasné a snadno použitelné 5” rozhraní

 ■ 5palcové barevné rozhraní,  
ultra-intuitivní (s navijákem WF 50)

 ■ Kalibrační režim pro svařovací 
příslušenství k nastavení 
zobrazovaného napětí

 ■ Lze připojit pomocí volitelné sady 
(062993) pro použití s robotem

 ■ Uživatelský režim pro sdílení 
produktu s několika svářeči

 ■ Bezplatný online nástroj pro 
přizpůsobení rozhraní

 ■ Možnost připojení hořáku Push-Pull 
(078741) pro podavač drátu WF 50

 ■ Ideální výška pro snadné sledování 
nastavení

 ■ Stupeň krytí IP23S pro vlhké 
prostředí

 ■ Snadná demontáž pro údržbu

 ■ Volitelný prachový filtr (046580).

 ■ Třída ochrany IP23.

Funkce  
na víc

Technické specifikace 400 G 500 G WF 35 WF 50

Napájení
400 V

3 ph, 50/60 Hz
48 V DC 48 V DC

Pojistka 32 A - -

Aktuální rozsah

MIG/MAG 15-400 A 15-500 A

- -MMA 20-400 A 20-500 A

TIG 20-400 A 20-500 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 
40 °C)

při 60% 400 A 500 A 500 A 500 A

při 100% - 400 A - -

Rychlostní 
podavač

chlazený hořák
Rychlostní podavač

WF 35 / WF 50
jednotka

vzduchu nebo kapaliny v závislosti na 
paprsku

4 kladky  
(2 motorizované)

4 kladky  
(4 motorizované)

Podepřené cívky Ø 200-300 mm

Integrovaná chladící
KOOLWELD 2

(volitelně)
-

Rychlost odvíjení - 1.5 - 20 m/min

Průměr drátu

Ocel, nere-
zová ocel

Rychlostní podavač
WF 35 / WF 50

jednotka

0.6 - 1.2 mm 0.6 - 1.6 mm

Hliník 0.8 - 1.2 mm 0.8 - 1.6 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1 mm 0.8 - 1.6 mm

Trubičkový 
drát

0.9 - 1.6 mm 0.9 - 2.4 mm

Svařitelné elektrody Ø - 1.6 - 5 mm 1.6 - 6 mm

Napětí naprázdno 86 V -

Druh krytí IP 23 IP 23

Rozměry D x Š x V 75 x 30 x 49 cm 58 x 26 x 48 cm

Hmotnost 37 kg 14 kg

Originální vybavení válečků -
1.0/1.2 - B

ocel, nerezová 
ocel

1.0/1.2 - F
ocel, nerezová ocel

Informace pro objednání
NEOMIG-i 400 G - bez příslušenství 075054

NEOMIG-i 500 G - bez příslušenství 075061

Samostatný naviják WF 35 - bez příslušenství 075078

Samostatný naviják WF 50 - bez příslušenství 075108

NEOMIG-i třífázový 400  500 A

Uživatel

M A D E  I N  F R A N C E

Záruka 2 roky List výrobku
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Technické specifikace
Napájení Rychlost odvíjení Typ válečků

48 V DC 1.5 - 20 m/min
4 kladky 
Ø 37 mm (Type B)

Pracovní cyklus 
(okolní teplota 40 °C) Druh krytí Výplňový drát

500 A při 60% IP23 0.6 > 1.6 mm

Podporované cívky Rozměry D x Š x V Hmotnost

5 kg - Ø 200 mm
18 kg - Ø 300 mm

58 x 26 x 48 cm 14 kg

WF 35

 ■ Kompatibilita generátorů : 
 - KRONOS 400T G / 400T GW / 400T Duo
 - NEOMIG-i 400 G / 500 G

 ■ 21 synergie : Ocel, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi. 
Po zadání 3 údajů : Průměr drátu,  
materiál/plyn a svařovanou tloušťku, produkt 
automaticky určí optimální podmínky svařování

 ■ Kompatibilní se vzduchem nebo kapalinou chlazeným 
hořákem v závislosti na připojovacím svazku MIG-i

 ■ Uložení až 200 svařovacích programů (Job) pro 
opakované úlohy

 ■ Kalibrační režim pro svařovací příslušenství k nastavení 
zobrazovaného napětí

 ■ Bezplatný online nástroj pro přizpůsobení rozhraní

 ■ Inteligentní vkládání drátu s řízením délky hořáku.

Samostatný podavač drátů WF 35 je navržen pro práci se zdroji 
KRONOS a NEOMIG-i
při velmi vysokým pracovním tlaku 500 A při 60 %. Jeho 3,5» 
barevný displej je snadno přístupný a jeho rozhraní je intuitivní a 
nabízí 2 režimy zobrazení: Easy nebo Expert.

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

příslušenství
odvíjení Naviják pro KRONOS / NEOMIG-i

MIG
MAG

0.6
1.6

> MMA
pulse

TIG
pulse

Informace pro objednání
Naviják WF 35 bez příslušenství 075078
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Technické specifikace
Napájení Rychlost odvíjení Typ válečků

48 V DC 1.5 - 20 m/min
4 poháněné válce
Ø 37 mm (Type F)

Pracovní cyklus 
(okolní teplota 40 °C) Druh krytí Výplňový drát

500 A při 60% IP23 0.6 > 2.4 mm

Podporované cívky Rozměry D x Š x V Hmotnost

5 kg - Ø 200 mm
18 kg - Ø 300 mm

58 x 26 x 48 cm 14 kg

WF 50

 ■ Kompatibilita generátorů : 
 - KRONOS 400T G / 400T GW / 400T Duo
 - NEOMIG-i 400 G / 500 G

 ■ 21 synergie : Ocel, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi. 
Po zadání 3 údajů : Průměr drátu,  
materiál/plyn a svařovanou tloušťku, produkt 
automaticky určí optimální podmínky svařování

 ■ Kompatibilní se vzduchem nebo kapalinou chlazeným 
hořákem v závislosti na připojovacím svazku MIG-i

 ■ Uložení až 200 svařovacích programů (Job) pro 
opakované úlohy

 ■ Kalibrační režim pro svařovací příslušenství k nastavení 
zobrazovaného napětí

 ■ Uživatelský režim pro sdílení produktu s několika svářeči

 ■ Sledovatelnost všech svarových kuliček podle normy EN 
3834.

 ■ Bezplatný online nástroj pro přizpůsobení rozhraní

 ■ Možnost připojení hořáku Push-Pull (078741)

 ■ Led osvětlení motorového navijáku a cívky

Samostatný podavač drátů WF 50 je navržen pro práci se zdroji 
KRONOS a NEOMIG-i a má velmi vysoký pracovní cyklus 500 A 
při 60 %. Jeho 4 poháněné válce a řízení pomocí snímače zajišťují 
přesný a plynulý posuv drátu pro všechny typy materiálů. 

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

příslušenství
odvíjení

MIG
MAG

0.6
2.4

> MMA
pulse

TIG
pulse

Informace pro objednání
Naviják WF 50 bez příslušenství 075108
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Naviják pro KRONOS / NEOMIG-i

IHM 5’’ =   127 mmIHM 3.5’’ =   76 mm

Je vybaven 100 W motorem se 4 
poháněnými válci.

WF 35 / WF 50 :
Snadný přístup ke konektorům 
svazku pomocí uzamykacího 
systému.
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Rychlostní 
podavač

Integrovaná 
chladící

Vozík Válce typu F Zemnící kabel
Spojovací 

kabel
Hořák MIG/MAG 

GRIP

WF 50
075108

KOOLWELD 2
075115

10m3 L
075498

původ
ocel / nere-
zová ocel
Ø 1.0/1.2

Ø 1.0/1.2 - alu
061903

600 A - 4 m 
(svěrák)
043831

Ocel Hliník

Balení NEOMIG-i 400 Otevřený Otevřený Otevřený

1 077843
075481 - 10 m
70 mm²

041004
500 A - 4 m

2 077850 046160
500 A - 3 m

3 077867
075504 - 10 m
95 mm²

041004
500 A - 4 m

4 077874 046160
500 A - 3 m

Balení NEOMIG-i 500 Otevřený Otevřený Otevřený

1 077881

075504 - 10 m
95 mm²

041004
500 A - 4 m

2 077898 046160
500 A - 3 m

Balení  
NEOMIG-i

Rychlostní 
podavač

Válečky typu B (x2)
Zemnící kabel 400 A  

4 m / 50 mm² 
Spojovací 

kabel
Hořák MIG/MAG 

WF 35
075078

původní Ø 1,0/1,2
ocel / nerezová 

ocel

Ø 1.0/1.2 - alu
040915 047853

Ocel Hliník

Balíčky KRONOS 400T W Vzduch Vzduch

1 077744 041004
500 A - 4 m

2 077751 046160
500 A - 3 m

Balíčky KRONOS 400T GW Vzduch Vzduch Vzduch

1 077768 075443 - 5 m
063792
350 A - 4 m

2 077775 075443 - 5 m
063808
350 A - 3 m

3 077782 075450 - 10 m
063792
350 A - 4 m

4 077799 075450 - 5 m
063808
350 A - 3 m

Balíčky KRONOS 400T GW Otevřený Otevřený Otevřený

1 077805 075454 - 5 m
041004
500 A - 4 m

2 077812 075474 - 5 m
046160
500 A - 3 m

3 077829 075481 - 10 m
041004
500 A - 4 m

4 077836 075481 - 10 m
046160
500 A - 3 m

KRONOS 400T Duo Balíček Vzduch Vzduch Vzduch

1 077706 063792
350 A - 4 m

2 077713 063808
350 A - 3 m

3 077720 075443 - 5 m
063792
350 A - 4 m

063808
350 A - 3 m

4 077737 075450 - 10 m
063792
350 A - 4 m

063808
350 A - 3 m

Balení  
KRONOS
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invertr

EXAGON 400  
CC/CV

p.72

EXAGON 400  
FLEX 
p.74

Samostatné kotouče
p.76

VÍCEPROCESOROVÉ  
ZPRACOVÁNÍ 
CC/CV
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 ■ Zobrazení proudu/napětí během 
svařování pro DMOS

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) 
lze aktivovat pro snížení výstupního 
napětí naprázdno na 35 V

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní 
spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Uložení 50 programů na proces

 ■ Snadná aktualizace softwaru přes 
kabel USB bez nutnosti použití 
nářadí nebo demontáže

 ■ Uzamykatelná klávesnice zabraňující 
chybám při ovládání

 ■ TIG : Funkce automatického snížení 
proudu s nastavením času

 ■ Rychlý odečet definovaných 
parametrů

 ■ Zesílená karoserie

 ■ 2 ocelové rukojeti pro snadné 
přenášení a zavěšení

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

 ■ Hermeticky uzavřená ventilační 
chodba pro izolaci elektronických 
součástek od prachu.

Funkce  
na víc

Technické specifikace EXAGON 400 CC/CV EXAFEED-4L NOMADFEED 425-4

Napájení
400 V

3 ph, 50/60 Hz
24 V / 4 A
48 V / 2 A

17-113 V DC 
30-80 V AC

Pojistka 32 A - 15 A

Aktuální rozsah

MIG/MAG 15-400 A

-MMA 20-400 A

TIG 10-400 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C)

při 60% 400 A 500 A 425 A

při 100% 350 A 400 A 300 A

Rychlostní 
podavač

chlazený hořák -
vzduch / 
kapalina

Vzduch

- 4 motorizované válečky

Integrovaná chladící EXACOOL (volitelné) -

Rychlost odvíjení

Rychlostní podavač 
jednotka

1 - 22 m/min 1 - 24 m/min

Podepřené cívky Ø 200-300 mm

Průměr drátu

Ocel, nere-
zová ocel

0.6 - 1.6 mm

Hliník 1.0 - 1.6 mm

Trubičkový 
drát

0.9 - 2.4 mm

Napětí naprázdno 84 V (< 35 V VRD On) -

Druh krytí IP 23 IP23

Rozměry D x Š x V 58 x 52 x 30 cm 67 x 30 x 23 cm 60 x 22 x 43 cm

Hmotnost 32 kg 19 kg 14,.6 kg

Originální vybavení válečků -
1.0/1.2 - C 1.2/1.6 - E & C

ocel, nerezová 
ocel

jádrový drát

Informace pro objednání
EXAGON 400 CC/CV - bez příslušenství 010925

Naviják EXAFEED-4L - bez příslušenství 032408

NOMADFEED 425-4 CC/CV Kufříkový naviják - bez příslušenství 036291

EXAGON třífázový 400 A

Záruka 2 roky List výrobku
EXAGON

List výrobku
EXAFEED

List výrobku
NOMADFEED
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EXAGON 400 CC/CV
Víceprocesorové zpracování 7 v 1

MIG
MAG

0.6
1.6

>

MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift

TIG
HF  G o u g e a g e

G
 V O L T S
400 3

 P H A S E S

EXAGON 400 DC/HP poskytuje maximální výkon 400 A. Tento 
přístroj s koncepcí 7 v 1 pro více procesů přináší nový vítr do 
tradičního svařování. Má několik pracovních režimů: MMA, MMA 
Pulse, MIG/MAG, TIG DC s Lift nebo HF zapalováním a drážkováním. 
Všestrannost stroje EXAGON 400 CC/CV se vyznačuje snadnou 
obsluhou a schopností rozvíjet se ve všech oblastech použití 
(staveniště, dílny, stavba lodí, svařování trubek a potrubí).

Hlavní nastavení : 
- Proud (MMA, TIG) 
- Napětí (MIG-MAG, drážkování)

Sekundární nastavení : 
- Arcforce (MMA) 
- Dynamika oblouku (MIG-MAG)

MMA : svařuje všechny rutilové, základní, nerezové oceli, 
litinu, hliník a celulózové elektrody (do Ø 6 mm)

MMA Pulse : ideální ve svislé svařovací stoupající   
poloze. Frekvenci lze nastavit.

TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 mm)

Obloukové drážkování uhlíkovou elektrodou  
do Ø 6,5 mm

MIG/MAG s plným drátem Ø 0,6 až 1,6 mm nebo s 
jádrovým drátem  
až do 2,4 mm (volitelně je vyžadován robustní naviják kufru 
NOMADFEED)

MIG/MAG s plným drátem Ø 0,6 až 1,6 mm nebo s 
jádrovým drátem  
až do 2,4 mm (nutný volitelný naviják EXAFEED)

TIG DC s vysokofrekvenčním zapalováním  
(volitelně je vyžadován generátor EXATIG).

• MMA

• MMA PULSE

- MIG-MAG s podavačem drátu se snímáním 
napětí (NOMADFEED)

- MIG-MAG se speciálním dílenským podavačem 
drátu (EXAFEED)

• TIG DC Lift

- Drážkování

Ochrana proti přehřátí,  
termostatem řízený ventilátor

M A D E  I N  F R A N C E

MIG-MAG
400 A - 3ph Víceprocesní invertr DC/HP
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TIG DC  
zapalování HF

Naviják kufříku se 
snímačem tahu

Samostatný dílenský 
kotouč



 ■ Zobrazení proudu/napětí během 
svařování pro DMOS

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) 
lze aktivovat pro snížení výstupního 
napětí naprázdno na 35 V

 ■ Volitelné dálkové ovládání (nožní 
spínač nebo ruční ovládání)

 ■ Uložení 50 programů na proces

 ■ Snadná aktualizace softwaru přes 
kabel USB bez nutnosti použití 
nářadí nebo demontáže

 ■ Uzamykatelná klávesnice zabraňující 
chybám při ovládání.

 ■ TIG : Funkce automatického snížení 
proudu s nastavením času

 ■ Automatické

 ■ Použití na regulovaných 
generátorech

 ■ 2 ocelové rukojeti pro snadné 
přenášení a zavěšení

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

 ■ Hermeticky uzavřená ventilační 
chodba pro izolaci elektronických 
součástek od prachu.

Funkce  
na víc

Technické specifikace EXAGON 400 FLEX NOMADFEED 425-4

Napájení
208-525 V
1 ph, 50/60 

Hz

208-525 V
3 ph, 50/60 

Hz

17-113 V DC 
30-80 V AC

Pojistka 32 A / 63 A 15 A

Aktuální rozsah

MIG/MAG 15-270 A 10-400 A

-MMA 15-270 A 15-400 A

TIG 10-270 A 10-400 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 
40 °C)

při 60% 270 A 400 A 425 A

při 100% 220 A 350 A 300 A

Rychlostní 
podavač

chlazený hořák
-

Vzduch

4 motorizované 
válečky

Rychlost odvíjení

Zásobník na kufry
jednotka

1 - 24 m/min

Podepřené cívky Ø 200-300 mm

Průměr drátu

Ocel, nere-
zová ocel

Hliník 1 - 1.6 mm

Trubičkový 
drát

Napětí naprázdno 84 V (< 35 V VRD On) -

Druh krytí IP 23 IP23

Rozměry D x Š x V 66 x 52 x 30 cm 60 x 22 x 43 cm

Hmotnost 36 kg 14,.6 kg

Originální vybavení válečků -
1.2/1.6 - E & C

jádrový drát

Informace pro objednání
EXAGON 400 FLEX CC/CV - bez příslušenství 069718

NOMADFEED 425-4 CC/CV Kufříkový naviják - bez příslušenství 036291

EXAGON vícenapěťový 400 A

Záruka 2 roky List výrobku
EXAGON FLEX

List výrobku
NOMADFEED
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EXAGON 400 FLEX
Vícenapěťové napětí 208 > 525 V

MIG
MAG

0.6
1.6

>

MMA

MMA MMA
pulse

TIG
Lift  G o u g e a g e

G
 V O L T S

208
525 1

 P H A S E
3

 P H A S E S

EXAGON 400 FLEX DC/CV je víceprocesní generátor  
5 v 1 s automatickým rozpoznáním vstupního napětí 
kompatibilní od 208 V do 525 V, na jednofázové nebo 
třífázové síti. Je určena pro všechny přenosné svařovací 
aplikace a díky velmi vysokému pracovnímu cyklu umožňuje 
pracovat na místě po dlouhou dobu.

MMA : svařuje všechny rutilové, základní, nerezové oceli, 
litinu, hliník a celulózové elektrody (do Ø 6 mm)

MMA Pulse : ideální ve svislé svařovací stoupající   
poloze. Frekvenci lze nastavit.

TIG DC se zdvižným zapalováním (Ø 1,6 až 3,2 mm)

Obloukové drážkování uhlíkovou elektrodou  
do Ø 6,5 mm

MIG/MAG s plným drátem Ø 0,6 až 1,6 mm nebo s 
jádrovým drátem  
až do 2,4 mm (volitelně je vyžadován robustní naviják kufru 
NOMADFEED)

MIG-MAG
Vícenapěťové Víceprocesní invertr DC/HP

M A D E  I N  F R A N C E

Hlavní nastavení : 
- Proud (MMA, TIG) 
- Napětí (MIG-MAG, drážkování)

Sekundární nastavení : 
- Arcforce (MMA) 
- Dynamika oblouku (MIG-MAG)

• MMA

• MMA PULSE

- MIG-MAG s podavačem drátu se snímáním 
napětí (NOMADFEED)

• TIG DC Lift

- Drážkování

Ochrana proti přehřátí,  
termostatem řízený ventilátor

Naviják kufříku se 
snímačem tahu

75
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příslušenství
odvíjení
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EXAFEED-4L

Informace pro objednání
Naviják EXAFEED-4L bez příslušenství 032408

Technické specifikace
Napájení Rychlost odvíjení Typ válečků

48 V - 2 A
24 V - 1 A

1 - 22 m/min
4 kladky 
Ø 37 mm (Type C)

Pracovní cyklus 
(okolní teplota 40 °C) Druh krytí Výplňový drát

500 A při 60%
400 A při 100%

IP23 0.6 > 2.4 mm

Podporované cívky Rozměry D x Š x V Hmotnost

5 kg - Ø 200 mm
18 kg - Ø 300 mm

67.5 x 30 x 23 cm 19 kg

 ■ Kompatibilita generátorů : 
 - EXAGON 400 CC/HP (010925)

 ■ 3 nastavitelné parametry svařování přímo na předním 
panelu: Napětí, rychlost vedení a indukčnost

 ■ Elektronicky řízený motorový naviják (100 W) s  
4 poháněné válce

 ■ Kompatibilní se vzduchem a kapalinou chlazenými 
hořáky

 ■ Vnitřní osvětlení motorového navijáku a cívky

 ■ Kompatibilní s hořáky Push-Pull (24 V / 42 V)

 ■ Integrovaný držák hořáku

 ■ Krytí IP23

 ■ Dálkové ovládání navijáku pomocí 2 volitelných 
dálkových ovladačů (digitálních nebo analogových)

 ■ 4 kroužky pro zavěšení

 ■ Sada koleček  pro snadný přesun na staveništi 
(volitelně)

 ■ Uložení 50 programů

 ■ Uzamykatelná klávesnice zabraňující chybám při 
ovládání

Samostatný podavač drátu EXAFEED-4L je určen výhradně pro práci 
se zdrojem EXAGON 400 CC/CV a umožňuje snadné nastavení 
svařovacích parametrů. Jeho intuitivní rozhraní a mimořádně přesná 
nabídka nabízejí výrobcům maximální produktivitu.

Záruka 2 roky
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List výrobku

příslušenství
odvíjení Naviják pro EXAFEED

MIG
MAG

0.6
2.4

>

Intuitivní a čitelné rozhraní i za jasného světla

NOMADFEED Naviják

NOMADFEED 425-4

Informace pro objednání
NOMADFEED 425-4 DC/HP Naviják bez příslušenství
(dodáváno s neodpojitelnou zemnicí svorkou 4 m - 95 mm2)

036291

Technické specifikace
Napájení Rychlost odvíjení Typ válečků

17 Vdc - 113 Vdc
30 Vac - 80 Vac

1 - 24 m/min
4 válce
x2 Type E Ø 30 mm 
x2 Type C Ø 37 mm

Pracovní cyklus 
(okolní teplota 40 °C) Druh krytí Výplňový drát

425 A při 60%
300 A při 100%

IP23 0.6 > 2.4 mm

Podporované cívky Rozměry D x Š x V Hmotnost

5 kg - Ø 200 mm
18 kg - Ø 300 mm

60 x 22 x 43 cm 15 kg

 ■ Kompatibilní s většinou stejnosměrných a 
stejnosměrných generátorů na trhu (stejnosměrné a 
konstantní napětí)

 ■ Extrémně pevný ohnivzdorný polypropylenový plášť

 ■ Elektronika chráněná proti přepětí do 400 V, prachu a 
vlhkosti

 ■ Elektronicky řízený motorový naviják (100 W) s  
4 poháněné válce

 ■ Technologie “Soft Start” pro plynulejší startování

 ■ Rychlé vyčištění hořáku od vzduchu

 ■ Rychlost drátu nastavitelná na předním panelu

 ■ Výběr režimu regulace otáček :  
DC (zdroj proudu) nebo CV (zdroj napětí)

Podavač drátu NOMADFEED 425-4 je navržen jako velmi robustní 
přenosný kufr s krytím IP23 a představuje ergonomické řešení pro 
svařování metodou MIG/MAG na staveništi.

Záruka 2 roky
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Balení  
EXAGON

MIG/MAG

Hořák :

EXAFEED 4L
032408

NEOFEED
014527

EXACOOL
032422

Propojovací 
hořák

NOMADFEED 
425-4 CC/CV

036291

5 m, ø 95 mm² 
032439

Originální válečky
4m, 70 mm²
043831

Vozík
037328

Vozík
039568

MIG/MAG ocel

Balíčky EXAGON 400 CC/CV Vzduch Vzduch

1 012417
10 m, air,  
ø 70 mm² 
047594 TYPE C, Ø 1/1.2 350 A, 4 m

040946

2 013377
5 m, air,  

ø 70 mm² 
047587 TYPE C, Ø 1/1.2

Otevřený Otevřený

3 012424
10 m, kapalina,  

ø 95 mm² 
047631 TYPE C, Ø 1/1.2 500 A, 4 m

041004
4 013384

5 m, liquide,  
ø 70 mm² 
047617 TYPE C, Ø 1/1.2

Vzduch

5 013421 450 A, 4 m
045392

6 013438

Balení EXAGON 400 FLEX CC/CV Vzduch

1 076327
TYPE F, Ø 1/1.2 450 A, 4m

0453922 076334
TYPE F, Ø 1/1.2

MMA Sada MMA 7
047419

Drážkovací kleště 
1000 A 
041516

Kabel pro 
drážkovací kleště (5 m)

040670

Vozík
039568

Balíčky EXAGON 400 CC/CV
1 012387
2 012394
3 012400

Balení EXAGON 400 FLEX CC/CV
1 076235
2 076242
3 076259

TIG EXATIG
013780

Hořák TIG  
lamela - 8 m 

046184

Hořák TIG 
Dvojitý knoflík - 8 m 

046177

Zemnící kabel  
400 A - 50 mm² - 4 m

047853

Komunikační  
kabel 11m

036925

10 m, ø 95 mm²
032446 (x2)

Vozík
039568

Balíčky EXAGON 400 CC/CV
1 062597  SR26L
2 062603  SR26L
3 062948  SR26DB

EXATIG
Vysokofrekvenční (HF) generátor 

DC HF L�DB�P

 ■ Připojení přímo ze zdroje napájení bez nutnosti použití 
pomocného napájecího kabelu 

 ■ Funkce, které jsou k dispozici u EXAGON 400 CC/CV :

- TIG DC : svařování stejnosměrným proudem pro železné 
materiály 

- TIG DC pulzní : omezuje nárůst teploty svařovaných dílů 
(pulzace až do 200 Hz) 

- Zapalování Lift nebo HF 

- Správa spouštěčů 2T / 4T 

- Automatická detekce hořáku: kompatibilní s lamelovými, 
dvouknoflíkovými a potenciometrickými hořáky 

- Kompletní řízení svařovacího cyklu:  
Předplynový, Vzestupný, Svařovací proud, Studený proud, 
Frekvence pulzů, Snížený, Poplynový

EXATIG je vysokofrekvenční (VF) generátor pro svařování 
metodou TIG na různých stejnosměrných generátorech. Díky 
specifickému systému připojení je optimalizován pro generátor 
EXAGON 400 DC/HP.

Technické specifikace
Napájení Rozsah proudu TIG

20-100 V 10-400 A

Maximální svařovací proud VF napětí zapalování

400 A 9 kV

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost

270 A při 60%
220 A při 100%

34 x 26 x 16 cm 6.5 kg

Informace pro objednání
EXATIG - bez příslušenství 013780

Záruka 2 roky
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EXATIG
Zapálení HF Univerzální vysokofrekvenční (VF) generátor

Výkon (-)

Napájení (+)

Objednávka

Plyn

Hmotnost (+)
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invertr

NEOPULSE
jednofázový

s.82

NEOPULSE
třífázový

s.84

Samostatný naviják
s.86

PROUD 
Plynulý / pulzní
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Jednofázový systém 
NEOPULSE
MIG/MAG pulzní

MIG
MAG

0.6
1.2

> MMA
pulse

TIG
pulse  V O L T S

230 1
 P H A S E

 ■ Svařovací proud 10 až 220 A

 ■ Digitální technologie umožňuje řízení oblouku  
velmi přesně, což vede k vysoké kvalitě svarů

 ■ K dispozici ve verzi XL (Ø cívky : Ø 200/300 mm)  
nebo verze C (cívka Ø : Ø 200 mm)

 ■ Pulzní funkce snižuje tepelný příkon a minimalizuje únik tepla

 ■ Až 91 předprogramovaných synergických linek

 ■ 6 Režimů svařování MIG/MAG : 
 - Dynamické : Univerzální režim, vysoká rychlost 
 - Dopad: Soustředěný oblouk, hluboký průnik 
 - Kořen : Zkosený průchod kořenem 
 - Pulzní : Snadná manipulace v jakékoliv poloze, nízký rozstřik 
 - ColdPulse : Pájení bez rozstřiku 
 - Modularc = aspekt TIG, produktivita MIG

 ■ Kompatibilní s průměrem drátu od 0,6 mm do 1,2 mm v závislosti na 
aplikaci

 ■ Funkce sledovatelnosti : zaznamenává všechny fáze svařování, 
paprsek po paprsku, během průmyslové výroby (EN ISO 3834)

 ■ Přenositelnost : načíst/zálohovat z paměti USB uživatelské úlohy a 
konfiguraci stroje.

Řada NEOPULSE v jednofázovém provedení s integrovaným 
podavačem drátu je řešením pro průmyslové víceprocesní 
svařování. Tyto dva digitální pulzní generátory MIG-MAG mají 
i přes své kompaktní rozměry vynikající pracovní cyklus, což 
umožňuje vyšší produktivitu a mobilitu na pracovišti.

Mimořádně intuitivní 5palcové barevné rozhraní

Navigační kolečka

Ukládání a vyvolání jobů

Nastavení svařovacího cyklu

Přístup do nabídky Obecné  
(Uživatelská nastavení, Systém, 

Uzamčení, Sledování atd.)

Aktuální parametry procesu

Měření napětí, proudu a energieJméno uživatele / sledovatelnost

M A D E  I N  F R A N C E

MIG-MAG
Pulzní - 230 V Průmyslové víceprocesní generátory

Záruka 2 roky List výrobku
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 ■ Kalibrace rychlosti podavače drátu 
a svařovacího příslušenství (hořák, 
kabel atd.)

 ■ Jednoduchá změna polarity pro 
použití bezplynového jádrového 
drátu

 ■ Uložení 500 programů na proces

 ■ Úplná aktualizace stroje a synergie 
prostřednictvím USB klíče

 ■ Uzamykatelné rozhraní zabraňuje 
neúmyslným změnám

 ■ 3 režimy zobrazení přizpůsobené 
každému profesionálovi:  
Snadné, Expert a Pokročilé

 ■ Správa uživatelských profilů pro 
sdílení produktu s několika svářeči

 ■ Funkce Pulse MMA a Pulse TIG

 ■ 2 ocelové rukojeti pro snadný pohyb

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

 ■ Vnitřní osvětlení motorového 
navijáku a cívky

 ■ Kompatibilní s hořáky Push-Pull (24 
V)

 ■ Konfigurovatelné podle vašeho 
použití

Funkce  
na víc

Technické specifikace 220 C 220 C XL

Napájení
230 V

1 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A

Aktuální rozsah MIG/MAG - MMA - TIG 10-220 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 
40 °C)

MIG/MAG

při 20% 220 A / 25 V

při 60% 150 A / 21.5 V

při 100% 130 A / 20.5 V

MMA

při 20% 220 A / 28.8 V

při 60% 150 A / 26 V

při 100% 120 A / 24.8 V

TIG

při 25% 220 A / 18.8 V

při 60% 160 A / 16.4 V

při 100% 150 A / 16 V

Rychlostní podavač
drátu 0.5 - 20 m/min

4 válečky (2 motorizované)

Podepřené cívky Ø 200 mm 200-300 mm

Průměr drátu

Ocel/nere-
zová ocel

0.6 - 1.0 mm

Hliník 0.8 - 1.2 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1.0 mm

Trubičkový 
drát

0.9 - 1.2 mm

Svařitelné elektrody Ø 1.6 - 5 mm

Druh krytí IP 23S

Rozměry D x Š x V 55 x 29 x 41 cm 61 x 32 x 49 cm

Hmotnost 27 kg 30 kg

Originální vybavení válečků 0.8/1.0 - B - ocel, nerezová ocel

Najít všechny synergie GYS

Informace pro objednání
NEOPULSE 220 C - bez příslušenství 061835

NEOPULSE 220 C XL - bez příslušenství 061842

NEOPULSE jednofázový 220 A
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NEOPULSE třífázový
MIG/MAG pulzní

MIG
MAG

0.6
1.6

> MMA
pulse

TIG
pulse  G o u g e a g e

G
 V O L T S
400 3

 P H A S E S

 ■ Přesný svařovací proud až 500 A

 ■ Digitální technologie umožňuje velmi přesné řízení oblouku, což 
vede k vysoké kvalitě svarů

 ■ K dispozici ve 3 verzích: 
 - kompaktní (C) 
 - vodní chlazení na vozíku (CW) 
 - generátor pouze s volitelným dálkovým navijákem (G)

 ■ Pulzní funkce snižuje tepelný příkon a minimalizuje únik tepla

 ■ Až 168 předprogramovaných synergických linek

 ■ 6 Režimů svařování MIG/MAG : 
 - Dynamické : Univerzální režim, vysoká rychlost 
 - Dopad: Soustředěný oblouk, hluboký průnik 
 - Kořen : Zkosený průchod kořenem 
 - Pulzní : Snadná manipulace v jakékoliv poloze, nízký rozstřik 
 - ColdPulse : Pájení bez rozstřiku 
 - Modularc = aspekt TIG, produktivita MIG

 ■ Kompatibilní s průměry drátu od 0,6 mm do 1,6 mm v závislosti na 
aplikaci a modelu stroje

 ■ Sledovatelnost všech svarových kuliček podle  
normy EN 3834.

 ■ Přenositelnost : načíst/zálohovat z paměti USB uživatelské úlohy a 
konfiguraci stroje.

Generátory NEOPULSE v třífázovém provedení jsou vhodné 
pro všechny úlohy: synergické a pulzní svařování MIG/MAG, 
svařování MMA a TIG, pájení MIG a drážkování vzduchovým 
obloukem. Nabízejí mimořádně přesné řízení oblouku, 
průmyslový svařovací výkon až 500 A a integrovanou funkci 
sledovatelnosti. Byly navrženy tak, aby svářečům poskytovaly 
nebývale snadné použití.

Ukládání a vyvolání jobů

Nastavení svařovacího cyklu

Přístup do nabídky Obecné  
(Uživatelská nastavení, Systém, 

Uzamčení, Sledování atd.)

Aktuální parametry procesu

Měření napětí, proudu a energieJméno uživatele / sledovatelnost

MIG-MAG
Pulzní - 400 V Průmyslové víceprocesní generátory

M A D E  I N  F R A N C E

Navigační kolečka
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 ■ Mimořádně intuitivní 5palcové 
barevné rozhraní

 ■ Energie : zobrazení a výpočet 
energie po svařování

 ■ Kalibrace rychlosti podavače drátu 
a svařovacího příslušenství (hořák, 
kabel atd.)

 ■ Uložení 500 programů na proces

 ■ Úplná aktualizace stroje a synergie 
prostřednictvím USB klíče

 ■ Uzamykatelné rozhraní zabraňuje 
neúmyslným změnám

 ■ 3 režimy zobrazení přizpůsobené 
každému profesionálovi:  
Snadné, Expert a Pokročilé

 ■ Správa uživatelských profilů pro 
sdílení produktu s několika svářeči

 ■ Funkce Pulse MMA a Pulse TIG

 ■ Obloukové drážkování uhlíkovou 
elektrodou do Ø 8 mm

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

 ■ Kompatibilní s hořáky Push-Pull (24 
V)

 ■ Konfigurovatelné podle vašeho 
použití

Funkce  
na víc

Najít všechny synergie GYS

Technické specifikace 320 C 400 CW 400 G 500 G NEOFEED-4W

Napájení
400 V

3 ph, 50/60 Hz
24 V / 1 A
48 V / 2 A

Pojistka 32 A -

Aktuální rozsah 10-320 A 10-400 A 10-400 A 10-500 A -

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 
40 °C)

Imax 320 při 40% - - 500 při 50% -

při 60% 300 A 400 A 400 A 470 A 500 A

při 100% 280 A 360 A 360 A 440 A 460 A

Rychlostní 
podavač

chlazený hořák Vzduch
vzduch / 
kapalina

NEOFEED-4W 
jednotka

vzduch / 
kapalina

4 motorizované válečky
4 motorizované 

válečky

Rychlost odvíjení 1 - 22 m/min 1 - 22 m/min

Integrovaná chladící
WCU 1kW C 

volitelná

má inter-
grovaný

1 kW

NEOCOOL 
jednotka

-

Podepřené cívky Ø 200-300 mm

NEOFEED-4W 
jednotka

200-300 mm

Průměr drátu

Ocel 0.6 - 1.2 mm 0.6 - 1.6 mm 0.6 - 1.6 mm

Nerezová 
ocel

0.8 - 1.2 mm 0.6 - 1.6 mm 0.6 - 1.6 mm

Hliník 0.8 - 1.2 mm 0.8 - 1.6 mm 0.8 - 1.6 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1.0 mm 0.8 - 1.6 mm 0.8 - 1.6 mm

Trubičkový 
drát

0.9 - 1.6 mm 0.9 - 2.4 mm 0.9 - 2.4 mm

Svařitelné elektrody Ø 1.6 - 5 mm 1.6 - 6 mm 1.6 - 6 mm -

Druh krytí IP 23 IP 23 IP 23

Rozměry D x Š x V
68 x 30 x 

55 cm
96 x 51 x 

85 cm
68 x 30 x 42 cm

63 x 44 x 29 
cm

Hmotnost 36 kg 78 kg 28.5 kg 29 kg 19 kg

Válce originálního vybavení 1.0/1.2 - F - ocel, nerezová ocel -
1.0/1.2 - F - ocel, 

nerezová ocel

Informace pro objednání
NEOPULSE 320 C - bez příslušenství 062474

NEOPULSE 400 CW - bez příslušenství 062061

NEOPULSE 400 G - bez příslušenství 014497

NEOPULSE 500 G - bez příslušenství 014503

Naviják NEOFEED-4W - bez příslušenství 014527

NEOPULSE triphasé 320  500 A

Záruka 2 roky List výrobku

k dispozici jsou 4 modely

320 A 320 C

400 A
400 CW Integrovaná chladicí jednotka

400 G Volitelný samostatný naviják

500 A 500 G Volitelný samostatný naviják
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Technické specifikace
Napájení Rychlost odvíjení Typ válečků

48 V - 2 A
24 V - 1 A

1 - 22 m/min
4 poháněné válce 
Ø 37 mm (Type F)

Pracovní cyklus 
(okolní teplota 40 °C) Druh krytí Výplňový drát

500 A při 60%
460 A při 100%

IP23 0.6 > 2.4 mm

Podporované cívky Rozměry D x Š x V Hmotnost

5 kg - Ø 200 mm
18 kg - Ø 300 mm

63 x 44 x 29 cm 19 kg

NEOFEED-4W

 ■ Kompatibilita generátorů : 
 NEOPULSE 320 C / 400 CW / 400 G / 500 G

 ■ 170 synergií : Ocel, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi, CuAl, FCW 
Po zadání 3 údajů : Průměr drátu, materiál/plyn a 
svařovanou tloušťku, produkt automaticky určí optimální 
podmínky svařování

 ■ Kompatibilní se vzduchem a kapalinou chlazenými hořáky

 ■ Uložení až 500 svařovacích programů (Job)  
pro opakující se úkoly

 ■ Kalibrační režim pro svařovací příslušenství  
pro nastavení zobrazeného napětí

 ■ Bezplatný online nástroj pro přizpůsobení rozhraní

 ■ Uživatelský režim pro sdílení produktu s několika svářeči

 ■ Sledovatelnost všech svarových kuliček podle normy EN 
3834.

 ■ Dálkové nastavení navijáku pomocí 2  
volitelné dálkové ovládání (digitální nebo analogové)

 ■ Zobrazovací okno pro kontrolu spotřeby  
výplňovýho drátu

 ■ Led osvětlení motorového navijáku a cívky

 ■ Kompatibilní s hořáky Push-Pull (24 V / 42 V)

Samostatný podavač drátu NEOFEED-4W umožňuje velmi 
přesné nastavení a řízení svařovacího cyklu. Jeho intuitivní 
digitální rozhraní usnadňuje nastavení svařovacích parametrů. 
Její mimořádně přesné vynášení nabízí výrobcům maximální 
produktivitu při zpracování všech typů slitin.

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

příslušenství
odvíjení Naviják pro NEOPULSE

MIG
MAG

0.6
2.4

> MMA
pulse

TIG
pulse  G o u g e a g e

G

 ■ Kompatibilita s generátorem (nutná volitelná sada NUM-2) : 
 - NEOPULSE 400 G (014497)
 - NEOPULSE 500 G (014503)

 ■ Volitelné příslušenství :

Dvojitá cívka šetří spoustu času při pravidelné výměně přívodního 
vedení. Inteligentní generátor automaticky určí, který kotouč je 
aktivní: stačí stisknout spoušť hořáku.

Dvojitý naviják 
NEOFEED-4W (x2)

Vozík T/M 400 
(037328)

Dvojitý expandér 
(064690)

Chladicí jednotka TWINCOOL
1000 W - 5.5 L 
(065086)

Sada NUM-2 pro instalaci 
do generátoru 
(064942)

Spojovací postroje (x2)
Vzduch

1.8 m 70 
mm2

071780
5 m 047587
10 m 047594
10 m 95 

mm2

047600
15 m 038349
20 m 038431

Dvojitý naviják NEOFEED-4W
příslušenství
odvíjení

Otevřený
1.8 m 70 

mm2

037243
5 m 047617
10 m 047624
10 m 95 

mm2

047631
15 m 038448
20 m 038455

Balení, viz strana 89

Informace pro objednání
Naviják NEOFEED-4W bez příslušenství 014527

86 www.gys.fr

Je vybaven 100 W motorem se 4 
poháněnými válci.

IHM 5’’ =   127 mm
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Integrovaná 
chladící

WCU 1kW C
Válečky typu B (x2) Válečky typu F (x4)

Zemnící kabel 
(4 m)

Vozík Vozík 
Hořák MIG/MAG 

GRIP

013537

původ  
Ø 0.8/1.0

ocel / 
nerezová 

ocel

Ø 1.0/1.2 
alu

040915

původ  
Ø 1.0/1.2

ocel / 
nerezová 

ocel

Ø 1.0/1.2 
alu

061903
037328 037717 Ocel Hliník

Balení NEOPULSE 220 C Vzduch Vzduch

1 062801 043817
400 A - 35 mm²

040700
250 A - 3 m

2 062818 043817
400 A - 35 mm²

040724
250 A - 3 m

Balení NEOPULSE 220 C XL Vzduch Vzduch

1 062825 043817
400 A - 35 mm²

040922
250 A - 4 m

2 062832 043817
400 A - 35 mm²

040724
250 A - 3 m

Balení NEOPULSE 320 C Vzduch Vzduch

1 062849 036994
600 A - 70 mm²

040946
350 A - 4 m

2 062856 036994
600 A - 70 mm²

040731
350 A - 3 m

Otevřený Otevřený

3 062863 036994
600 A - 70 mm²

043275
300 A - 4 m

4 062870 036994
600 A - 70 mm² 040748

300 A - 3 m
5 063402 036994

600 A - 70 mm²

Balení
MIG/MAG NEOPULSE 220 C / C XL - 320 C

4 m
Zemnící kabel 
4 m - svěrka

Rychlostní 
podavač

NEOFEED-4W

Sada kol
naviják

Inte-
grovaná 
chladící

Propojovací 
hořák

Válečky typu F (x4)
400 A 

50 mm²
600 A 

70 mm² 
800 A 

95 mm² 
Vozík

Sada
dvojitý 
naviják

Pale-
tový 
vozík

Hořák MIG/MAG 
GRIP

Sada
NUM-2

014527 047020

původ  
Ø 1.0/1.2

ocel / 
nerezová 

ocel

Ø 1.0/1.2 
alu

061903
047853 043831 047013 037328 064690 064621 Ocel Hliník 064942

Balíčky NEOPULSE 400 CW

1 071483
500 A - 4 m
Vzduch
041004

2 071490
500 A - 3 m
Otevřený
046160

Balení NEOPULSE 400 G

1 062887
5 m, air
Ø 70 mm²
047587

450 A - 4 m
Vzduch
045392

2 072718 NEOCOOL
032750

10 m, 
kapalina
Ø 70 mm²
047624

3 072725 NEOCOOL
032750

10 m, 
kapalina
Ø 70 mm²
047624

500 A - 4 m
Otevřený
041004

4 062894 NEOCOOL
032750

10 m, 
kapalina
Ø 95 mm²
047631

500 A - 4 m
Otevřený
041004

5 072732 NEOCOOL
032750

10 m, 
kapalina
Ø 70 mm²
047624

500 A - 3 m
Otevřený
046160

6 062900 NEOCOOL
032750

10 m, 
kapalina
Ø 95 mm²
047631

500 A - 3 m
Otevřený
046160

7 066533  x2 TWINCOOL
065086

10 m, 
kapalina
Ø 95 mm²
047631 (x2)

500 A - 4 m
Otevřený
041004

500 A - 3 m
Otevřený
046160

8 066540  x2  x2 TWINCOOL
065086

10 m, 
kapalina
Ø 95 mm²
047631 (x2)

500 A - 4 m
Otevřený
041004

500 A - 3 m
Otevřený
046160

Balení NEOPULSE 500 G

1 062917
10 m, air
Ø 95 mm²
047600

450 A - 4 m
Vzduch
045392

2 062924 NEOCOOL
032750

10 m, 
kapalina
Ø 95 mm²
047631

500 A - 4 m
Otevřený
041004

3 062931 NEOCOOL
032750

10 m, 
kapalina
Ø 95 mm²
047631

500 A - 3 m
Otevřený
046160

4 066557  x2 TWINCOOL
065086

10 m, 
kapalina
Ø 95 mm²
047631 (x2)

500 A - 4 m
Otevřený
041004

500 A - 3 m
Otevřený
046160

5 066564  x2  x2 TWINCOOL
065086

10 m, 
kapalina
Ø 95 mm²
047631 (x2)

500 A - 4 m
Otevřený
041004

500 A - 3 m
Otevřený
046160

Balení
MIG/MAG NEOPULSE 400 CW - 400 G - 500 G
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SAM
digitální

s.92

SAM
analogové

s.93

Rychlostní 
podavač

s.94

Konfigurátor
onlineR

O
B

O
T

IK
A

https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Brochure_Plasma_Cutter_Man.pdf
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SAM-1N
064935

 ■ k dispozici je 6 komunikačních protokolů: 
 - Ethernet IP
 - Modbus TCP 
 - ProfiNet 
 - EtherCAT
 - DeviceNet
 - CAN Open

 ■ 90 % automatů/robotů/kobotů je kompatibilních

 ■ 3 režimy přístupu k parametrům : Práce, pokročilé a plné

 ■ Plug and Play. Detekce je automatická

 ■ Kompatibilní s generátory GYS: 
 - EXAGON 400 FLEX 
 - NEOPULSE 320 C 
 - NEOPULSE 400 CW 
 - NEOPULSE 400 G 
 - NEOPULSE 500 G 
 - TITAN 400 DC 
 - TITANIUM 400 AC/DC

Modul SAM-1N je digitální komunikační řešení
mezi automatickými generátory GYS a většinou robotů,
koboty a automaty na trhu.

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

Moduly
SAM

92 www.gys.fr

SPOTOVACÍ PŘÍSTROJ SAM -1N PLC / ROBOT / COBOT

Komunikační sady Konektory ANYBUS

Kit NUM TIG-1
037960

Kit NUM MIG-1
062993

SAM-1N (digitální)
064935

Ethernet IP 062078
Profinet 062085
Modbus TCP 063013
DeviceNet 062092
CAN Open 062108
EtherCat 063006

15 cm18 cm

010010111
011010011
000100100
110101001
1010

Digitální komunikační 
rozhraní

SAM-1A
071940

 ■ Ideální pro malé nebo staré instalace a jednoduchou 
automatizaci

 ■ Digitální : až 4 vstupy a 5 výstupů 
Analogový (0-10 V) : až 4 vstupy a 2 výstupy

 ■ Integrovaná funkce SAFETY

 ■ k dispozici jsou 3 režimy: 
- MIG : JOB a manuál 
- TIG : JOB a sledování 
- Exagon : CV

Modul SAM-1A převádí interní komunikační jazyk na jazyk
stroje GYS v digitálním (digitálním) a analogovém vstupním/
výstupním signálu.

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

Analogové / digitální 
komunikační rozhraní

93www.gys.fr

http://www.gys.fr/prod-037960-/-/-/en?m=cata
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94 95www.gys.frwww.gys.fr

SMARTFEED

 ■ Hliníkové pouzdro

 ■ Konektor pro připojení senzoru na konci drátu

 ■ 4 manuální ovládací prvky pro maximální kontrolu: 
Podávání vláken, zatahování vláken, čištění a mytí

 ■ Digitální komunikační konektor

 ■ Motor se 4 poháněnými válečky pro snadné odvíjení  
přesná velikost drátu od 0,6 do 2,4 mm

 ■ 10pinový konektor umožňující přístup ke 4 vstupům  
a 4 další výstupy pro možnosti PLC

 ■ 11 montážních sad (volitelné možnosti) kompatibilních s 51 
robotickými rameny

SMARTFEED je podavač drátu pro robotické svařování metodou 
MIG-MAG. Jsou optimalizovány pro většinu robotů na trhu a díky 
velmi malému objemu a hmotnosti maximalizují rychlost ramene 
a pracovní prostor.

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

Navijáky
robotika

M4 : motor DC
MB-PP : bezkartáčový motor

M-4 Stejnosměrný motor 
48 V (115 W)

Konektor  
snímač nárazu

MB-PP Střídavý motor 42 V 
(100 W)

24kolíkový konektor pro robo-
tický hořák Push-Pull a senzor 
kolize

Technické specifikace
Napájení Rychlost odvíjení Typ válečků

48 V - 2 A
24 V - 1 A

1 - 25 m/min
4 kladky 
Ø 37 mm (Type F)

Pracovní cyklus 
(okolní teplota 40 °C) Druh krytí Výplňový drát

500 A při 60%
460 A při 100%

IP21 0.6 > 2.4 mm

Podporované cívky Rozměry D x Š x V Hmotnost

- 244 x 207 x 152 mm 4.5 kg

Informace pro objednání
SMARTFEED M-4 Naviják + 2 konektory 
1 konektor pro senzor na konci drátu a 1 konektor pro senzor nárazu

066618

SMARTFEED MB-PP Naviják + 2 konektory
1 konektor pro snímač konce drátu a 1 konektor pro ovládání hořáku push pull a 
snímač kolize

073647

94

Zadní pohled

95www.gys.fr
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Balíčky Cobot

Válečky typu 
F (x4)

Integrovaná 
chladící

WCU 1kW C

Chladicí kapali-
na 10 l Zemnicí kabel 70 

mm² - 4 m

043831

Kit NUM 
MIG-1

SAM-1N
Modbus 

TCP

Hořák :  
MIG/MAG 

GRIP

Držák hořáku 
Cobot

(ISO-9409 A50)
původ  

Ø 1.0/1.2
ocel / nerezová 

ocel

013537 052246 062993 064935 063013 Ocel 067752

Balíčky COBOT NEOPULSE 320 C Vzduch

1 067905 040946
350 A - 4 m

Otevřený

2 067912 041004
500 A - 4 m

Balení COBOT NEOPULSE 400 CW Otevřený

1 071506 041004
500 A - 4 m

Balíčky robotů Válečky typu F (x4)
původní Ø 1,0/1,2

ocel / nerezová ocel

Integrovaná chladící  
NEOCOOL

032750

Vozík  
paleta

Zemní kabel 95 
mm² - 4 m

047013

Sada NUM-1

063938

Kit NUM MIG-1

062993

Robotický paprsek  
95 mm² - kapalina - 8 m

069725

10 L

Kapalina  
chlazení

11 m kabel 
komunikace

SAM-1N SMARTFEED M-4

036925 064935 066618

Digitální dálkové 
ovládání RC-HD2

Ethernet IP

062122 062078

Balení ROBOT NEOPULSE 400 G
1 071575

Balení ROBOT NEOPULSE 500 G
1 071582

Balení
COBOT

Balení
ROBOT

 ABB  Dobot  Doosan  Fanuc  Hanwha  JAKA  Kassow  Omron  Techman  Kassow  UR  Kassow  ABB  Fanuc  Hyundai  Kawasaki  Kuka  Stäubli  Yaskawa
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Chladicí jednotky
s.100

Kufřík
s.101

Vozíky
s.102
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 SPECIALIZOVANÉ SKUPINY

WCU 0.5kW A
48 x 16 x 23 cm

039490

KOOLWELD 1
56 x 22 x 30 cm

070820

Rychloupínací prvek pro chladicí jednotku
Kompatibilní KOOLWELD 1

076006

WCU 1kW B 
48 x 23 x 24 cm

032217

KOOLWELD 2
56 x 22 x 30 cm

075115

WCU 1kW C
68 x 23 x 30 cm

013537

EXACOOL
68 x 23 x 30 cm

032422

NEOCOOL
68 x 23 x 30 cm

032750

TWINCOOL
68 x 23 x 30 cm

065086 pro dvojité navijáky

 Autonomní skupiny

MULTICOOL 500
47 x 24 x 16 cm

069206

MULTICOOL 1300
70 x 28 x 39 cm

036628

Speciální svařovací chladicí kapalina
5 L : 062511
10 L : 052246

Chladicí výkon (W)
Napětí  

napájení
Kapacita 
nádrže

Spínač
ON/OFF

Konektor pro 
sledování 
průtoku Kompatibilita IP23 Hmotnost200 400 600 800 1000 1300

WCU 0.5kW A
039490

230 V
1 ph

1,5 L
TIG 220 DC 

PROTIG 221 DC
8 kg500

KOOLWELD 1
070820

24 V DC 5,5 L
TITANIUM 230 AC/DC FV

TITAN 231 DC FV
14 kg1000

KOOLWELD 2
075115

400 V
2 ph

5,5 L NEOMIG-i 400G / 500G 16.5 kg890

WCU 1kW B
032217

400 V
3 ph

3 L TIG 300 DC 15 kg1000

WCU 1kW C
013537

400 V
3 ph

5,5 L
TITAN 400 / TITANIUM / 

NEOPULSE 320 C
17 kg1000

EXACOOL
032422

400 V
3 ph

5,5 L EXAGON 400 CC/CV 20 kg1000

NEOCOOL
032750

400 V
3 ph

5,5 L NEOPULSE 400 G / 500 G 20 kg1000

TWINCOOL
065086

400 V
3 ph

5,5 L NEOPULSE 400 G / 500 G 18 kg1000

MULTICOOL 500
069206

230 V
1 ph

1,5 L Univerzální 8 kg500

MULTICOOL 1300
036628

230 V
1 ph

7 L Univerzální 19 kg1300

Chladící 
skupiny

Srovnávání 
+ Kufřík

Stavební případy Vnitřní 
rozměry

Hmotnost
S 

pěnami
S kolečky IP67 Kompatibilita produktu

060432
19 x 35 x 

50 cm
3.9 kg

PROGYS 180A / 183 E
PROGYS 200A PFC
PROGYS 200E FV CEL
PROTIG 160 DC Lift / 161 DC

077461
27 x 43 x 

56 cm
9.5 kg

GYSARC 220 FV
PROGYS 180A / 183 E
PROGYS 200A PFC
PROGYS 200E FV CEL
PROGYS 220E FV CEL
PROTIG 160 DC Lift / 161 DC
PROTIG 201 DC / 221 DC
PROTIG 200 AC/DC / 201 AC/DC
EASYCUT 25, 40, K25

101www.gys.fr
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53

13 13

53

1  Skate
14 x 46 x 59 cm / 7,9 kg

040977

2 Vozík + představec
115 x 53 x 76 cm / 7,8 kg

037717

3  Skate
13 x 53 x 76 cm - / 7 kg

073593

44

45

60

27

23 56

46

46

28

29

33

29

54

61

28

4  PLASMA 600 
62 x 39 x 57 cm / 8,2 kg

040298

5  UNIVERSAL 800
139 x 48 x 62 cm / 17,6 kg

051331

6  WELD 610
62 x 43 x 77 cm / 9,5 kg

040281

81

27

33

35

70 80

35

33

27

81
80

74

99 51

7  WELD 810
139 x 50 x 77 cm / 20,1 kg

037489

8  WELD 910
84 x 52 x 89 cm / 25 kg

070967

9 4M3 L
90 x 51 x 99 cm / 15 kg

071568

58

33

20,5

27,5

64

59 27

10 Diable JOBSITE XL
118 x 61 x 60 cm / 18,3 kg

039568

114m³  vozík
106 x 46 x 50 cm / 15,7 kg

015678

12Vozík 10m³ XL
118 x 61 x 61 cm / 19 kg

076341

Vozíky

58

45

28

32

25

52

67

27

85

31 

77

13 10m³-XL/TM1
103 x 48 x 100 cm / 24,5 kg

041257

14 10m³-XL/TM2
91 x 54 x 96 cm / 32 kg

039711

15 T/M 400 A
113 x 54 x 115 cm / 41,8 kg

037328

37
80

×1

37
80

1610M3 L 
110 x 54 x 114 cm / 27,8 kg

075498

1710M3 L + support
110 x 54 x 117 cm / 46,5 kg

077522

MMA Kompatibilita

400 TRI 10  16  17

PROGYS FLEX 280 CEL 10

EXAGON 400 10  16  17

TIG Kompatibilita

PROTIG 160 DC LIFT 6  7  10  11  12

TIG 161 DC 6  7  10  11  12  13

PROTIG 200 DC 8  9  10  12  14

PROTIG 201 DC FV 6  7  8  10  12  13

PROTIG 220 DC FV 8  9  10  12  14

PROTIG 221 DC FV 6  7  8  10  12  13

TIG 300 DC 7  8  9  10  12  14

TITAN 231 DC FV 10  12

TITAN 400 DC 2  10  16  17

TITAN 400 DC + WCU  15  16  17

PROTIG 200 AC/DC 6  7  8  10  12  13

PROTIG 201 (L) AC/DC
6  7  8  9  10  12  

13  14

TITANIUM 230 AC/DC 12

TITANIUM 400 AC/DC 3  10  15

MIG-MAG Kompatibilita

MULTIPEARL 210-2 6  7  8  9  10  13

MULTIPEARL 210-4 XL 6  7  8  9  10

MULTIWELD T-C 8  9  10  15

EXAGON 400 10  15  16  17

EXAGON 400 + EXACOOL 15  17

NEOPULSE 220 C 8  9  10

NEOPULSE 220 C XL 8  9  10

NEOPULSE 320 C 9  10  15

NEOPULSE 320 C + WCU 2  3

NEOMIG-i 400G (+ KOOLWELD 2) 15  16

NEOMIG-i 500G (+ KOOLWELD 2) 15  16

NEOPULSE 400 G (+ NEOCOOL) 15  17

NEOPULSE 500 G (+ NEOCOOL) 15  17

ŘEZ Kompatibilita

EASYCUT K25 4  5  10

EASYCUT 30 FV 4  5

EASYCUT K35F 1  4  5  10

EASYCUT 40 4  5

CUTTER 45 CT 4  5

CUTTER 70 CT 2  3  10

NEOCUT 105 / 125 2  3  10

INDUKCE Kompatibilita

37 LG 5
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  

 
4m3

4m3 4m3 4m3

4m3 10m3

10m3 10m3 10m3

10m3 10m3

možnost 4m3
039551
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EASYCUT
s.106

CUTTER CT
s.110

NEOCUT
s.112

příslušenství
s.114

Brožura
Plazmová 
řezačka

https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Brochure_Plasma_Cutter_Man.pdf


EASYCUT K25 & K35F
Integrovaný vzduchový kompresor

 ■ Interní kompresor eliminuje potřebu externího vzduchového 
kompresoru a filtru

 ■ Bezkontaktní spouštění oblouku pro zamezení 
elektromagnetického rušení

 ■ Vybaveno odpojitelným hořákem o délce 4 m s 
bezpečnostním zařízením spouště

 ■ Zvýšená ochrana pro provoz generátoru a proti trvalému 
přepětí až do 400 V

 ■ Díky PFC (korekci účiníku) může K35F pracovat s velmi 
dlouhými napájecími kabely (přes 100 m).

MMA

15 
mm

MMA

 V O L T S
230 1

 P H A S E

Modely EASYCUT K25 a K35F s řezným výkonem až 15 mm jsou 
ruční plazmové řezací stroje s integrovaným kompresorem. Při 
nedostatku stlačeného vzduchu jsou ideálním společníkem na každé 
stavbě.

Informace pro objednání
EASYCUT K25 + příslušenství 
TOPARC TPT 25 hořák, 4 m + zemnící kabel 2 m

068063

EASYCUT K35F + příslušenství 
Hořák TOPARC MT 35K, 4 m + zemnící kabel 2 m

031036

PLASMA
25 > 35 A

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

Technické specifikace K25 K35F

Napájení
230 V

1 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A

Aktuální rozsah 10-25 A 10-35 A

Pracovní cyklus  
EN 60974-1 (40°C)

při 60% 15 A / 86 V 26 A / 90.4 V

při 100% - 20 A / 88 V

Kompresor (hlučnost) 60 -70 db

Druh krytí IP 21S IP 21

Rozměry D x Š x V 41 x 20 x 36 cm 28 x 52 x 46 cm

Hmotnost 15 kg 30 kg

Původní hořák TPT 25 (4 m) MT 35K (4 m)

Výkon  K25 K35F

Doporučený řez
(Čistý řez)

Ocel 6 mm 10 mm

Nerezová 
ocel / hliník

4 mm 8 mm

Maximální řez
(Separace)

Ocel 8 mm 15 mm

Nerezová 
ocel / hliník

6 mm 10 mm

Jednofázový EASYCUT s integrovaným kompresorem

107www.gys.fr106 www.gys.fr



PLASMA
25 / 30 / 40 A

Záruka 2 roky List výrobku

M A D E  I N  F R A N C E

EASYCUT 30 FVEASYCUT 25 / 40

Jednofázový EASYCUT

108 www.gys.fr

EASYCUT 
Velmi kompaktní

MMA

20 
mm 1

 P H A S E  V O L T S
230 1

 P H A S E  V O L T S
110

 V O L T S
230

 ■ Jsou kompaktní a lehké, takže se výborně přenášejí.

 ■ Intuitivní ovládací panel s jedním potenciometrem pro 
nastavení intenzity řezání.

 ■ Spouštění oblouku bez vysokofrekvenčního záření, aby se 
zabránilo elektromagnetickému rušení.

 ■ Ruční nastavení tlaku vzduchu se sloupcovým grafem na 
předním panelu.

 ■ Vybaveno odpojitelnou svítilnou o délce 4 m s 
bezpečnostním zařízením spouště, které zabraňuje 
náhodnému nebo neúmyslnému zapnutí

 ■ Jednofázový napájecí zdroj Flexibilní napětí od 85 do 265 V 
s integrovanou technologií PFC pro lepší provoz v síti (pouze 
pro verzi 30 FV)

 ■ Zesílená ochrana pro provoz na generátorech a proti 
trvalému přepětí až do 400 V (pouze u verze 30 FV)

Velmi kompaktní plazmové řezačky EASYCUT jsou ideální pro 
snadné řezání všech typů kovů do tloušťky 20 mm. Díky jmenovitému 
výkonu až 40 A vynikají v přesném řezání při nízkém proudu. Jsou 
ideální do dílny a nabízejí skutečnou přenosnost bez ztráty řezného 
výkonu. 

Technické speci-
fikace

EASYCUT 25 EASYCUT 30 FV EASYCUT 40

Napájení
230 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz
110 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A 16 A 32 A 16 A

Aktuální rozsah 10-25 A 10-30 A 10-40 A

Pracovní cyklus  
EN 60974-1 (40°C)

při 60% 15 A / 86 V 23 A / 89.2 V 19 A / 87.6 V 10 A / 84 V

při 
100%

10 A / 84 V 20 A / 88 V 15 A / 86 V -

Doporučený průtok vzduchu 115 L/min

Doporučený tlak vzduchu 2.5 > 6.5 bar 2.5 > 9 bar 2.5 > 6.5 bar

Druh krytí IP 21 IP 21S IP 21

Rozměry D x Š x V 42 x 15 x 30 cm 45 x 28 x 20 cm 42 x 15 x 30 cm

Hmotnost 7.8 kg 11 kg 8 kg

Původní hořák TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m) TPT 40 (4 m)

Informace pro objednání
EASYCUT 25 + vybavení 
TOPARC TPT 25 hořák, 4 m + zemnící kabel 2 m

065543

EASYCUT 30 FV + příslušenství 
TOPARC TPT 40 hořák, 4 m + zemnící kabel 2 m

013858

EASYCUT 40 + vybavení 
TOPARC TPT 40 hořák, 4 m + zemnící kabel 2 m

029743

Výkon 25 30 FV 40

Doporučený řez
(Čistý řez)

Ocel 6 mm 10 mm 15 mm

Nerezová ocel / 
hliník

4 mm 8 mm 12 mm

Maximální řez
(Separace)

Ocel 8 mm 15 mm 20 mm

Nerezová ocel / 
hliník

6 mm 10 mm 15 mm
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ŘEZ 45 A 70 CT
Přenosné pro průmysl

 ■ Intuitivní ovládací panel s jedním potenciometrem pro nastavení 
intenzity řezání

 ■ 3 pracovní režimy: Řezání, řezání se spouštěcím zámkem a 
řezání perforovaných listů

 ■ Drážkování s maximálním smrštěním (specifická ližina a tryska 
ve volitelné výbavě)

 ■ Předpřipraveno pro použití na automatickém řezacím stole 
(volitelná analogová sada CNC-1)

 ■ Bezkontaktní spouštění oblouku pro zamezení 
elektromagnetického rušení

 ■ Ruční nastavení tlaku vzduchu (4,1 < 6,5 bar) s předním 
sloupcovým grafem

 ■ Prémiový hořák MT-70 odolný proti nárazu a teplu (volitelný pro 
verzi 45 CT)

 ■ Chladicí konstrukce, která izoluje elektroniku

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

Plazmové řezačky profesionální kvality CUTTER 45 CT (jednofázové) 
a 70 CT (třífázové) se vyznačují schopností řezat kovy o tloušťce 
až 35 mm. Rozhraní CNC a automatický průmyslový hořák AT-70 
umožňují mechanizovaný provoz.

MMA

35 
mm  G o u g e a g e

G
CNC

1
 P H A S E  V O L T S

230
 V O L T S
400 3

 P H A S E S

Aktuální nastavení

Režim celého listu
Režim drátěného pletiva
Pevný list v uzamčeném 

režimu

Ruční nastavení tlaku 
vzduchu

Indikátor tlaku

PLASMA
45 A & 70 A

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

70 CT 45 CT 70 CT

Informace pro objednání
CUTTER 45 CT + zemnící kabel, 2 m 014787

CUTTER 45 CT + vybavení 
Svítilna TOPARC TPT 40, 4 m + zemnicí kabel, 2 m

013629

CUTTER 70 CT + zemnící kabel, 4 m 013636

CUTTER 70 CT + vybavení 
Svítilna TOPARC MT-70, 6 m + zemnicí kabel, 4 m

013841

CUTTER CT jednofázový / třífázový

Výkon
45 CT* 70 CT

230 V 110 V 400 V

Doporučený řez
(Čistý řez)

Ocel
25 
mm

10 
mm

25 mm

Nerezová 
ocel / 
hliník

15 
mm

8 mm 18 mm

Maximální řez
(Separace)

Ocel
30 
mm

15 
mm

35 mm

Nerezová 
ocel / 
hliník

20 
mm

10 
mm

25 mm

Vrtání

Ocel
12 
mm

5 mm 15 mm

Nerezová 
ocel / 
hliník

6 mm 3 mm 12 mm

Dražkování Míra stažení - 4.8 kg/h

* s hořákem MT-70

CUTTER 70 CTCUTTER 45 CT

25 mm

18 mm

25 mm

15 mm

Ocel

Hliník

Technické specifikace CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT

Pracovní režim Řez Řez Dražkování

Napájení
230 V

1 ph, 50/60 
Hz

110 V
1 ph, 50/60 

Hz

400 V
3 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A 32 A 16 A

Aktuální rozsah 10-45 A 10-30 A 20-70 A

Pracovní cyklus  
EN 60974-1 (40°C)

při 60% 41 A / 96.4 V 21 A / 88.4 V 70 A / 108 V 60 A / 124 V

při 100% 32 A / 92.8 V 17 A / 86.8 V 55 A / 102 V 45 A / 118 V

Doporučený průtok vzduchu 115 L/min 185 L/min 270 L/min

Doporučený tlak vzduchu 5 > 7 bar

Druh krytí IP 23

Rozměry D x Š x V 48 x 37 x 23 cm 52 x 40 x 26 cm

Hmotnost 15 kg 22 kg

Původní hořák MT-70 (6 m) ou TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
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NEOCUT 105 A 125
MMA

57
mm

MMA

AIR
auto

MMA

 G o u g e a g e
G

CNC  V O L T S
400 3

 P H A S E S

5.0 bar 125A
125A

7.3 bar 152V

Připomenutí ak-
tuálního režimu

Měření tlaku na vstu-
pu produktu

Měření obloukového napětí

Aktuální měření

Připomenutí výstupního tlaku

Aktuální požadovaná hodnota

PLASMA
105 > 125 A

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

 ■ Automatické řízení tlaku a průtoku vzduchu podle nastaveného 
proudu

 ■ 6 pracovních režimů : řezání, řezání s pojistkou spouště, 
drážkování, drážkování s pojistkou spouště, řezání 
perforovaných listů a značení

 ■ Režim značení, ideální pro sledování a identifikaci dílů

 ■ Bezkontaktní spouštění oblouku pro zamezení 
elektromagnetického rušení

 ■ Předpřipraveno pro použití na automatickém řezacím stole  
(volitelná analogová nebo digitální sada CNC)

 ■ Počítadlo pro sledování opotřebení spotřebního materiálu 
(trysky a elektrody)

 ■ Snadná aktualizace softwaru přes kabel USB bez nutnosti 
použití nářadí nebo demontáže

 ■ OLED displej a vícejazyčné rozhraní : snadné použití, všechna 
nastavení jsou dostupná stisknutím tlačítka

Díky vysoké kapacitě pro ruční nebo mechanizované řezání jsou 
řezačky NEOCUT ideálním řešením v průmyslovém prostředí. Jejich 
100% pracovní cyklus až 125 A umožňuje řezat díly o tloušťce až 57 
mm. Jsou vybaveny automatickým řízením tlaku vzduchu a nabízejí 
optimální kvalitu řezu po celou dobu životnosti spotřebního materiálu.

 ■ Vícejazyčné uzamykatelné rozhraní 
(EN, FR, DE, IT, ES, NL, UK)

 ■ Bezkontaktní spouštění oblouku 
pro zamezení elektromagnetického 
rušení

 ■ Prémiový hořák MT-125 navržený 
tak, aby odolal nárazům a vysokým 
teplotám (volitelně)

 ■ Zesílená karoserie

 ■ 2 ocelové rukojeti pro snadné 
přenášení a zavěšení

 ■ Stupeň krytí IP23 pro vlhké prostředí

 ■ Hermeticky uzavřená ventilační 
chodba pro izolaci elektronických 
součástek od prachu.

Funkce  
na víc

Informace pro objednání
NEOCUT 105 + zemnicí kabel, 4 m 063044

NEOCUT 105 + příslušenství 
Hořák TOPARC MT-125, 6 m + zemnicí kabel, 4 m

063112

NEOCUT 125 + zemnicí kabel, 4 m 067431

NEOCUT 125 + příslušenství 
Hořák TOPARC MT-125, 6 m + zemnicí kabel, 4 m

067448

Technické speci-
fikace

NEOCUT 105 NEOCUT 125

Pracovní režim Řez Dražkování Řez Dražkování

Napájení 400 V - 3 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz

Pojistka 32 A 63 A

Aktuální rozsah 20-105 A 20-125 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C)

při 60% - 105 A / 142 V - -

při 100% 105 A / 122 V 90 A / 136 V 125 A / 130 V 125 A / 150 V

Napětí naprázdno 356 V

Doporučený průtok vzduchu 305 l/min (ruční řezání)

Doporučený tlak vzduchu 5 > 9 bar

Druh krytí IP 23

Doporučený generátor > 30 kW

Rozměry D x Š x V 69 x 40 x 61 cm

Hmotnost 33 kg 36 kg

NORMY IEC 60974-1/10 A

Doporučený ruční hořák MT-125

Výkon 105 125

Maximální řez
(Separace)

Ocel 50 mm
57 mmNerezová 

ocel / hliník
40 mm

Řez  
doporučený
(Čistý řez)

Ocel 35 mm
40 mmNerezová 

ocel / hliník
30 mm

Vrtání
Ocel 20 mm

25 mmNerezová 
ocel / hliník

18 mm

Dražkování
Míra 

stažení
8 kg/h 12 kg/h

Třífázový NEOCUT
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Balení &
příslušenství Řada EASYCUT

Zemnnící 
kleště

Ruční hořák Vozík Difuzér Elektroda Tryska
Adaptér na 

trysku

031036 2 m, 10 mm² MT-35K, 4 m 051331
x1 x3 x3 x1

Box na spotřební materiál 039964

Balení - EASYCUT K35F

Hořáky - EASYCUT
Model Série Úhel

Pracovní cyklus Délka Spotřební 
materiál

Objednací 
číslo

Kompatibilita
60% 100%

TPT 25

75°

25 A 
(35%)

15 A 4 m přiloženo 068087
EASYCUT K25
EASYCUT 25

TPT 40 40 A 4 m přiloženo 060753
EASYCUT 30 FV
EASYCUT 40
CUTTER 45 CT

Spotřební materiál - EASYCUT

Krabice se spotřebním materiálem
 
Model hořáku

Difuzér (x2) Elektroda (x10) Tryska (x10)
Adaptér na trysku 

(x4)

Řezání

MT 25K

x1 040175 x3 040168 x3

040151

x1

040182 MT 25K 039971

TPT 25

040212

040182 TPT 25 070721

MT 35K 040229 MT 35K 039964

TPT 40 040236 TPT 40 039957

Balení Řada CUTTER CT / NEOCUT

Balení - CUTTER CT / NEOCUT

8 mm

10 mm Ohmic

Šroubení
Zemnnící 

kleště
Ruční 
hořák

Automatický hořák Kit CNC Vozík Difuzér Elektroda Tryska
Adaptér na 

trysku
Deflektor

CUTTER 45 CT
1 062962

2 m, 10 mm²

MT-70, 6 m
037502

x1 x1 x1 x1 x1

Startovací sada

2 062979 MT-70, 12 m
037519

x1 x3 x3 x1 x1

Box na spotřební materiál 061613

3 062986 AT-70, 12 m
037533

Analogový
039988

x1
037557

x5
037564

x5
037571

x1 (Ohmic)
037618

x1
037649

CUTTER 70 CT
1 013841

4 m, 10 mm²

MT-70, 6 m
037502

x1 x1 x1 x1 x1
Startovací sada

2 014589 MT-70, 6 m
037502

x1 x3 x3 x1 x1
Box na spotřební materiál 037540

3 014596 MT-70, 12 m
037519

x1 x3 x3 x1 x1
Box na spotřební materiál 037540

4 014619 AT-70, 12 m
037533

Analogový
039988

x1
037557

x5
037564

x5
037588

x1 (Ohmic)
037618

x1
037649

NEOCUT 105
1 063112

4 m, 16 mm²

MT-125, 6 m
039506

x1 x1 x1 x1 x1
Startovací sada

2 065871 MT-125, 6 m
039506

037717
x2 x3 x6 x3 x3

Box na spotřební materiál 064720

3 065888 MT-125, 12 m
039513

037717
x2 x3 x6 x3 x3

Box na spotřební materiál 064720

4 065995 AT-125, 12 m
039520

125A
60%

Analogový
039988

x1
039148

x5
039155

x5
039193

x1 (Ohmic)
039445

x1
039308

5 068186 AT-125, 12 m
039520

125A
60%

Digitální
064737

x1
039148

x5
039155

x5
039193

x1 (Ohmic)
039445

x1
039308

NEOCUT 125
1 067448

4 m, 25 mm²

MT-125, 6 m
039506

x1 x1 x1 x1 x1
Startovací sada

2 068193 MT-125, 6 m
039506

037717
x1 x3 x6 x1 x1

Box na spotřební materiál 039544

3 068209 MT-125, 12 m
039513

037717
x1 x3 x6 x1 x1

Box na spotřební materiál 039544

4 068216 AT-125, 12 m
039520

125A
60%

Analogový
039988

x1
039148

x5
039155

x5
039209

x1 (Ohmic)
039445

x1
039308

5 068223 AT-125, 12 m
039520

125A
60%

Digitální
064737

x1
039148

x5
039155

x5
039209

x1 (Ohmic)
039445

x1
039308

6 073463 AT-160, 12 m
067486

125A
100%

Analogový
039988

x1
067509

x5
067493

x5
067554

x1 (Ohmic)
067585

x1
067608

7 073470 AT-160, 12 m
067486

125A
100%

Digitální
064737

x1
067509

x5
067493

x5
067554

x1 (Ohmic)
067585

x1
067608
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Hořáky
ruční

Hořák «Easyfit»
Spojovací Model hořáku

75°

15°

15°

90°

Euro

6-12 m 75°

15°

15°

90°

Euro

6-12 m

Série Model Úhel
Pracovní cyklus Délka Spotřební 

materiál
Objednací číslo Kompatibilita

60% 100%

A MT-70
MT-125

- - -
6 m -

není součástí 
dodávky

074668 CUTTER 45 CT 
CUTTER 70 CT
NEOCUT 105
NEOCUT 12512 m - 074675

B MT-125
90°

125 A 105A - 130 cm
074644

NEOCUT 105
NEOCUT 125

15° 074651

C MT-125
90°

125 A 105A - 80 cm
074620

15° 074637

D
MT-70

75°

70 A 
(50%)

50 A

- -

074583
CUTTER 45 CT 
CUTTER 70 CT

MT-125 125 A 105 A 074606
NEOCUT 105
NEOCUT 125

E
MT-70

15°

70 A 
(50%)

50 A 074590
CUTTER 45 CT 
CUTTER 70 CT

MT-125 125 A 105 A 074613
NEOCUT 105
NEOCUT 125

A

B

C

D

E

Hořáky - CUTTER CT / NEOCUT
Model Série Úhel

Pracovní cyklus Délka Spotřební 
materiál

Objednací 
číslo

Kompatibilita
60% 100%

TPT 40 75° 40 A 4 m přiloženo 060753 CUTTER 45 CT

MT-70

75°

70 A 
(50%)

50 A
6 m

není součástí 
dodávky

037502 CUTTER 45 CT 
CUTTER 70 CT12 m 037519

MT-125 125 A 105 A
6 m 039506 NEOCUT 105

NEOCUT 12512 m 039513

Spotřební materiál - CUTTER CT / NEOCUT

 

Model hořáku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tryska (x5)
 Adaptér na 
trysku(x1)

Brusle (x1) Krabice se spotřebním 
materiálem

MT-70

Řezání

20-50 A x1

037557

x3 037564 krátký x3 x3 037571 krátký
x1

037601

x1 037625 krátký 20-50 A
061613067189 délka* 067196 délka* 067219 délka*

70 A x1
x3 037564 krátký x3 037588 krátký

x1
x1 037625 krátký 20-70 A

037540067189 délka* 067202 délka* 067219 délka*

MT-125

Přesný 
řez 45 A

039131 039155 039315 039216 039322

45 A
x1

039131
x3

039155

x3 039162
x1

039216
x1

039230
45/65/85 A

03953765 A x3 039179

85 A
x3

039186
x1

x3
x3 x1 x1 85/105 A

064720
105 A

x1

039148

x3
039193

x1

039223

x1

039247
x1 x3

x3
x1 x1

105/125 A
039544125 A x3 039209

Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tryska (x5)
 Adaptér na 
trysku (x1)

Brusle (x1)

MT-70

Draž-
kování

70 A 037557 037564 037595 037601 037632

MT-125

65-85 A 039131

039155

039261 039216

039254105 A
039148

039278
039223

125 A 039285

Spotřební materiál «Obtížný přístup

a b
Model hořáku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x3)

 Adaptér na 
trysku (x1)

Kroužek (x3) Tryska (x5) Brusle (x1)

MT-70

Řezání

20-45 A
037557 074682 074859 074897

074767
074910

76 mm 
122 mm

70 A 074774

MT-125

20-45 A
039131

074699 074866 074897

074767

074910
82 mm 

131 mm
70 A 074774

100 A 039148 074781

MT-70
Draž-
kování

70 A 037557 074682 074859 074897 074798 074927
76 mm 

122 mm

MT-125
70 A 039131

074699 074866 074897
074798

074927
82 mm 

131 mm100 A 039148 074804

Spotřební materiál pro řezání ploch

Model hořáku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5)
 Adaptér na trysku 

(x1)
Tryska (x5) Pojistný kroužek (x2)

MT-70

Řezání

40-70 A 074736 074705 074873 074811

074903
MT-125

40-70 A 074743 074712
074880

074828

80-125 A 074750 039155 074835

Hořáky
ruční Spotřební materiál CUTTER CT / NEOCUT

* lepší dostupnost (dlouhá délka bruslí : 30,1 mm, krátká délka brusle : 20,4 mm)
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Automatické hořáky pro CUTTER CT / NEOCUT

Model Série
Pracovní cyklus Délka

Spotřební 
materiál

Objednací číslo Kompatibilita
60% 100%

AT-70
70 A 

(50%)
50 A

6 m 127 mm

Ø 35 mm

není součástí 
dodávky

071865
CUTTER 45 CT 
CUTTER 70 CT

6 m

240 mm

037526

12 m 037533

AT-125 125 A 105 A

6 m

Ø 35 mm

038479

NEOCUT 105
NEOCUT 125

12 m 039520

15 m 069787

20 m 069794

AT-160 160 A 125 A

6 m

Ø 44.5 
mm

067479

NEOCUT 125
12 m 067486

15 m 069800

20 m 069817

Spotřební materiál pro automatické hořáky

Model hořáku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tryska (x5)
 Adaptér na 
trysku (x1)

Ohmická tryska 
(x1)

Automatický deflektor 
(x1)

AT-70 Řezání
20-50 A

037557 037564
037571

037601 nebo 037618 037649
70 A 037588

AT-125 Řezání

Přesný řez 
45 A

039131
039155

039315

039216 nebo 039339

037496

45 A 039162
03929265 A 039179

85 A 039186
105 A

039148
039193

039223 nebo 039445 039308
125 A 039209

AT-160 Řezání

Přesný řez 
45 A

067509 037493

037516

-
067578

076945

45 A 067523
06759265 A 067530

85 A 067547
105-125 A 067554

067585 067608
160 A 067561

Hořáky
automatické

Příslušenství Návody pro řezání

Odvlhčovací filtr 

039728 Filtr + kazeta
039735 Pouze kazeta

Sada kompasu #1

040205 Kompatibilní hořák TPT 25 / 
TPT 40 / MT 25K / MT 35K / MT 45
040199 Pouze vodicí vozík

Prachový filtr

046580  
CUTTER 70 CT - NEOCUT 105/125

Sada kompasu #2

037984 Kompatibilní s hořákem  
MT-70 / MT-125
037977 Pouze vodicí vozík

RC-PLASMA
Dálkové ovládání zapnutí/vypnutí 
mechanizovaného plazmového 
hořáku

069596  
CUTTER 45/70 CT - NEOCUT 
105/125

Řezací sada /  
zkosení / vedení

038653 Kompatibilní s hořákem  
MT-70 / MT-125

Vozíky

040977 073593 037717 040298 051331 039568

EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35F 
EASYCUT 30FV - 25/40 

CUTTER 45 CT

EASYCUT K25/K35F 
EASYCUT 30FV - 25/40 

CUTTER 45 CT

EASYCUT K25/K35F
CUTTER 45 CT 

NEOCUT 105/125

CNC sady pro CUTTER CT / NEOCUT

CNC-1 Analogový CNC-2 Digital CNC-3 Digitální dovybavení

039988 064737 068957

CUTTER 45/70 CT 
NEOCUT 105/125

NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125

Příslušenství

Více zde

118 www.gys.fr
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GYSPOT ARCPULL  V O L T S
230 1

 P H A S E  V O L T S
400 3

 P H A S E S

Ready

Goujon
Fe

6 mm
Gas

8.00

Typ, materiál a velikost
dílu

Použitý plyn

Tloušťka plechu

Zpráva

Koeficient výkonu (umožňuje nastavení zapalovacího prou-
du, energie oblouku (proud, čas) a proudu oblouku)

DRAWN-ARC
350 > 700 A

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

 ■ Ideální pro svařování různých nástavců: 
Ocelový nebo hliníkový stahovací kroužek, nýtovací tyč, svorník, 
závitová vložka, ocelový nebo hliníkový izolační hřebík

 ■ Pistole s jedinečným lineárním motorem pro bezkonkurenční 
přesnost výšky oblouku

 ■ Synergický” svařovací režim (předdefinované parametry pro 
rychlé a efektivní použití) až po “expertní” svařovací režim (pro 
úplnou kontrolu svařovacího cyklu)

 ■ Vestavěná paměť (ARCPULL 700) pro uložení až 99 
přizpůsobených programů

 ■ Vícejazyčné rozhraní (EN, FR, DE, IT, ES, NL, UK)

 ■ Optimální použití na rozšíření webu

 ■ Stupeň krytí IP33 pro mokré a prašné prostředí 
(verze 350)

Nové svařovací generátory GYSPOT ARCPULL mohou svařovat 
všechny typy betonových trnů a kotev až do ø 13 mm (svařování 
s keramickou ochranou, s ochranou plynem nebo bez ní). Jejich 
regulace sekundárního proudu je vhodná zejména pro průmyslové 
odvětví k udržení dokonalé stability oblouku.

Informace pro objednání
GYSPOT ARCPULL 350
Pistole, 3 m

062191

Balení GYSPOT ARCPULL 350 + příslušenství
Pistole, 3 m + krabice na příslušenství pro sklíčidla hmoždinek

064638

Balení GYSPOT ARCPULL 350 + příslušenství
Pistole, 3 m +krabice na příslušenství pro sklíčidla šroubů + Zemnicí kabel s dvojitou svorkou,  
3 m

071438

GYSPOT ARCPULL 700 + příslušenství
Pistole, 3 m + Keramická vidlice STANDARD 700 + Zemnící kabel s dvojitou svorkou, 3 m

062207

Technické specifikace ARCPULL 350 ARCPULL 700

Napájení 230 V - 1 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A 20 A

Aktuální rozsah 10-350 A 50-680 A

Pracovní cyklus  
(pokojová teplota 40 °C)

při 60% - -

při 100% 350 A / 34 V 680 A / 44 V

Napětí naprázdno 100 V 80-95 v

Druh krytí IP 33 IP 23

Doporučený generátor > 15 kW > 30 kW

Rozměry D x Š x V 23 x 31 x 28 cm 32 x 32 x 41 cm

Hmotnost 11 kg 17.4 kg

NORMY IEC 60974-1/10 A

Délka síťového kabelu 6 m 5 m

Délka paprsku (pistole) 3 m 3 m

Hmotnost (pistole) 3 kg 3 kg

GYSPOT ARCPULL jednofázový / třífázový

Výkon (max.) 350 700

Průměr hmoždinek 
Ocel

8 mm
13 mm

Hliník 8 mm

Maximální rychlost 
(hmoždinky / minuta)

13 30
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POWERDUCTION
s.126

POWERDUCTION
s.128

příslušenství
s.130

Brožura
Indukce

https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Brochure_Plasma_Cutter_Man.pdf


POWERDUCTION 10R  V O L T S
230 1

 P H A S E

 ■ Kompaktní a lehký (3,5 kg)

 ■ Velmi mobilní, lze jej nosit na rameni

 ■ Připojení na libovolném místě s jednofázovou zásuvkou

 ■ Rychlý start: zapojte, používejte.

 ■ Výkon 1200 W

 ■ Dodává se v kufříku a s 5 induktory:  
3 spirály, 1 pletená nit a 1 pružná nit

 ■ Volitelný induktor pro uvolnění nálepky 
(ref. 066601)

Indukční generátor POWERDUCTION 10R, vybavený spirálovým 
induktorem, je ideálním nástrojem pro odstraňování pečetí. Má 
výkon 1200 W, je kompaktní a lehký (3,5 kg) a má popruh pro nošení 
na rameni. Tento generátor se vyznačuje jednoduchým a rychlým 
spuštěním na jednofázovou zástrčku a je ideálním spojencem pro 
všechny zásahy na místě.

INDUKCE
1.2 kW POWERDUCTION jednofázový - kompaktní

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

Technické specifikace
Napájení Pojistka Výkon Frekvence ohřevu Ochlazení Kabel induktoru

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 1200 W 45-100 kHz Vzduch 1 m

Pracovní cyklus (okolní teplota 35 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost Druh krytí NORMY

1200 W = 2 min 23 x 14 x 10 cm 3 kg IP21 IEC 60335-1

Informace pro objednání
POWERDUCTION 10R + příslušenství 
Pouzdro + Spirálový drát Ø18 mm, Ø24 mm, Ø30 mm + 
Pružný opletený drát + Pevný přímý drát

062504

Kapacita ohřevu (sekundy)

Matička NC

Tloušt’ka plechu. NC

Kovová tyč : Ø 8 mm 10 s

POWERDUCTION 37LG
MMA

 V O L T S
230 1

 P H A S E

INDUKCE
3.7 kW POWERDUCTION jednofázový - kompaktní

 ■ Kompaktní a přenosný (15 kg)

 ■ Výkon: 3700 W nastavitelný po 250 W

 ■ Zahřívá se do hloubky 6 mm v kovu

 ■ Pracovní cyklus při maximálním výkonu : 7 min

 ■ Různé typy induktorů jako možnosti

 ■ Kapalinou chlazený generátor (1,5 l)

S hmotností 15 kg na váze a napájením z jednofázové sítě 230 V 
představuje POWERDUCTION 37LG vynikající kombinaci výkonu a 
přenosnosti. S výkonem 3700 W se doporučuje zejména pro použití 
v dílnách pro motocykly a automobily nebo při údržbě. 

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

Technické specifikace
Napájení Pojistka Výkon Frekvence ohřevu Ochlazení Kabel induktoru

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 3700 W 15-30 kHz Kapalina (1,5 l) 2 m

Pracovní cyklus (okolní teplota 35 °C) Rozměry D x Š x V Hmotnost Druh krytí NORMY

3700 W = 7 min 45 x 28.5 x 25 cm 15 kg IP21 IEC 60335-1

Informace pro objednání

POWERDUCTION 37LG + pevný adaptér 28S 
1 topná cívka S90

056992

Kapacita ohřevu (sekundy)

Matička: M10  1 s

Tloušťka plechu : 2 mm 5 s

Kovová tyč : Ø 10 mm 15 s
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k dispozici je 6 modelů

M A D E  I N  F R A N C E

Záruka 2 roky List výrobku
128 www.gys.fr

POWERDUCTION
MMA MMA

 V O L T S
230 1

 P H A S E  V O L T S
400 3

 P H A S E S

INDUKCE
3.7 > 22 kW

 ■ Velmi snadné použití

 ■ Výkon až 22 000 W

 ■ K dispozici v jednofázovém a třífázovém provedení

 ■ Kapalinou chlazené generátory (7 l nebo 30 l)

 ■ Pneumatický nožní pedál (kromě 39LG)

 ■ Režim časovače : přesné nastavení doby ohřevu  
(1 až 30 sekund)

 ■ Odnímatelná rukojeť u některých modelů pro lepší ovladatelnost 
kopí a pohodlnější manipulaci

 ■ K dispozici jsou různé typy induktorů, které vyhovují všem 
tvarům vytápěných místností

 ■ Optimální topný výkon v závislosti na použité cívce

Mobilní řada POWERDUCTION, která je kompletně navržena a 
vyráběna ve Francii, zahrnuje 6 produktů navržených tak, aby 
splňovaly požadavky pro různé aplikace. Stroje POWERDUCTION, 
které se vyznačují odlišnou úrovní výkonu a ergonomie, lze snadno 
použít v automobilových, nákladních, stavebních, karosářských, 
údržbářských nebo průmyslových dílnách.

Aktivace režimu změny 
induktoru

Teplota chladicí kapaliny a 
žádaná hodnota

Topný výkon
(10 % > 100 %)

Přístup k režimu časovače

129

Informace pro objednání
POWERDUCTION 39LG + 1 kompletní topná cívka C20/B1 058583

POWERDUCTION 50LG + 1 kompletní topná cívka C20/B1 055599

KOMBIDUKCE AUTO 50 LG + 1 topná cívka C20/B1 + Skleněná cívka + Lepicí cívka 065901

POWERDUCTION 110LG + 32L adaptér + 1 topná cívka L90 058590

POWERDUCTION 160LG + adaptér 32L 1 topná cívka L90 057814

POWERDUCTION 220LG (6 m) + 32L adaptér + 1 topná cívka L20/B4 066861

POWERDUCTION 220LG (10 m) + 32L adaptér + 1 topná cívka L20/B4 074576

Technické specifi-
kace

39LG 50LG COMBI 110LG 160LG 220LG

Napájení 230 V - 1 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz

Pojistka 16 A 25 A 25 A 16 A 32 A 32 A

Výkon 3700 W 5200 W 5200 W
11 000 

W
16 000 W 22 000 W

Frekvence ohřevu 20-60 
kHz

20-60 kHz
20-80 
kHz

20-60 
kHz

20-60 kHz 25-50 kHz

Ochlazení Kapalina 
(7 L)

Kapalina 
(7 l)

Kapalina 
(30 L)

Pracovní cyklus
(pokojová teplota 
40 °C)

při 
100%

15 min průběžně průběžně

Druh krytí IP 21

Rozměry D x Š x V 53 x 70 x 
37 cm

59 x 88 x 59 cm 78 x 118 x 58 cm

Hmotnost 50 kg 70 kg 80 kg 150 kg

NORMY IEC 60335-1

Kabel induktoru 3 m 3 m 3 m 4 m 6 m 6 m 10 m

POWERDUCTION jednofázový / třífázový

Kapacita ohřevu (sekundy)
Velikost 
matičky

Tloušt’ka plechu. Kovová tyč

2 mm 4 mm Ø 10 mm

39LG  1 s (M12) 5 s NC 15 s

50LG 1 s (M14) 3 s 5 s 10 s

COMBI 
AUTO 1 s (M14) 3 s 5 s 10 s

110LG 1 s (M18) 2 s 4 s 7 s

160LG 1 s (M20) 2 s 4 s 5 s

220LG 1 s (M45) 1 s 3 s 4 s



ŠIROKÁ Ø32
INDUKTORY 

Ø 20 S20/D20
078796

S90/D20
078871

S180/D20
069985

Ø 25 S20/D25
078802

S90/D25
078888

S180/D25
069992

Ø 30 S20/D30
078819

S90/D30
078895

S180/D30
070592

Ø 35 S20/D35
078826

S90/D35
078901

S180/D35
070608

Ø 40 S20/D40
078833

S90/D40
078918

S180/D40
070615

Ø 45 S20/D45
078840

S90/D45
078925

S180/D45
070622

Ø 50 S20/D50
078857

S90/D50
078932

S180/D50
070639

Ø 55 S20/D55
078864

S90/D55
078949

S180/D55
070646

37 LG


S180/D20, S180/D25,
S180/D30, S180/D35 

39 & 50 LG  s adaptérem 28S

110, 160 & 220 LG  s adaptérem 32S

 28S/B typ W 
pro 39LG a 50LG
072497

včetně :
S20/B1 (x1)
S180/B1 (x1)
S180/B3 (x1)
28S (x1)
B1 (x1)
B3 (x1)

 32S/B typ W
pour 110LG & 160LG
072503

včetně :
S20/B1 (x1)
S180/B1 (x1)
S180/B3 (x1)
32S (x1)
B1 (x1)
B3 (x1)

 L box
065796

včetně :
L70 (x1)
L180 (x1)

Sada lepidla pro induktor
075948

   B1
053823

   B2
053458

B3
067875

   B4
053755

B1
056909

B2
056916

B3
072527

B4
054844

Spirála
069701

Dvousložkové lepidlo
150°C
054851

ADAPTÉRY

 28S
M28 Ø16
064485

 32S
M32 Ø16
064508

37 LG —

39 & 50 LG   28S M28 Ø16

110, 160 & 220 LG  32S M32 Ø16

ADAPTÉRY

28L
M28 Ø32
064492

32L
M32 Ø32
064515

37 LG —

39 & 50 LG  28L M28 Ø32

110, 160 & 220 LG  32L M32 Ø32

*= originální vybavení
S90 S70 S180    S20/B1 (20°)    S180/B1    S180/B2    S180/B3W
058927 061569 059269 064874 064881 064928 067899

37 LG  *  — 

39 & 50 LG  s adaptérem 28S

110,160 & 220 LG  s adaptérem 28S

S180 TEPELNÁ TRUBKA 
D37

S180 TEPELNÁ TRUBKA 
D40

S180 TEPELNÁ TRUBKA 
D50

078604 078611 078628

37, 39 & 50 LG —

110, 160 & 220 LG  s adaptérem 32S

*= originální vybavení
L90 (90°)  L70 (70°)  L180 L180/Spiral L20/B4 L20 Alu Glove
059788 059771 059795 065000 067882 069114

37 LG —

39 & 50 LG s adaptérem 32L —

110, 160 & 220 LG s adaptérem 32L* s adaptérem 32L s adaptérem 32L* s adaptérem 32L

B1 B1 B2 B3

*= originální vybavení

L90 BRAZ 16 
Ø 1/2" / 16 mm

L90 BRAZ 28
Ø 1" / 28 mm

L180 BRAZ 16
Ø 1/2" / 16 mm 

L180 BRAZ 28
Ø 1" / 28 mm

076907 076921 076914 076938

37, 39 & 50 LG —

110, 160 & 220 LG s adaptérem 32L

Ochranná sada pro pájení induktorů
077515

Vozík pro induktor pro adaptér 32L
075955

*= originální vybavení

FULL (Ø 28)

C20/B1 (20°) C180/B1 (90°) C180/B2 (90°)
056862 056879 056886

37 LG —

39 & 50 LG  * 

110, 160 & 220 LG —

B1 B1 B2

4 nebo 8 kol 

Krabice

Ferity

Ø 60 L20/D60
078956

L90/D60
079106

L180/D60
069923

Ø 70 L20/D70
078963

L90/D70
079113

L180/D70
069930

Ø 80 L20/D80
078970

L90/D80
079120

L180/D80
069121

Ø 90 L20/D90
078987

L90/D90
079137

L180/D90
069947

Ø 100 L20/D100
078994

L90/D100
079144

L180/D100
069954

Ø 110 L20/D110
079007

L90/D110
079151

L180/D110
069961

Ø 120 L20/D120
079014

L90/D120
079168

L180/D120
069978

Ø 130 L20/D130
079021

L90/D130
079175 —

Ø 140 L20/D140
079038

L90/D140
079182 —

Ø 150 L20/D150
079045

L90/D150
079199 —

Ø 160 L20/D160
079052

L90/D160
079205 —

Ø 170 L20/D170
079069

L90/D170
079212 —

Ø 180 L20/D180
079076

L90/D180
079229 —

Ø 190 L20/D190
079083

L90/D190
079236 —

Ø 200 L20/D200
079090

L90/D200
079243 —

37 LG —

39 & 50 LG s adaptérem 28L

110, 160 & 220 LG s adaptérem 32L

 90° 90°

 180°
 

180°

L180R X
Výroba na vyžádání     

37, 39 & 50 LG —

110, 160 & 220 LG s adaptérem 32L

Ochranná sada pro smyčkové induktory
077386

Ochranná sada pro smyčkové induktory
077386

 20° 20°

Adaptéry / Induktory / FerityAdaptéry / Induktory / FeritySMALL Ø16
INDUKTORY 
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Kufr CALIWELD
s.134
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CALIWELD

 ■ 3 provozní režimy: 

Multimetr : možnost QMOS/DMOS, záznam parametrů 
svarových kuliček a vizualizace měření 

Osciloskop : umožňuje vybrat 2 měřicí kanály, zobrazit je a 
zaznamenat do grafu 

Ověřování : umožňuje ověřit a validovat výkonnost výrobku 
tak, aby splňoval normu EN 50504 a EN 60974-14.

 ■ Měří všechny údaje týkající se svařování (MMA,  
TIG a MIG/MAG):  
- Výpočet energie svařování (kj/mm) 
- Napětí (V) 
- Proud (A) 
- Průtok plynu (l/min) 
- Rychlost drátu (m/min) 
- Průtok plynu (l/min)

CALIWELD je rychlé a efektivní řešení pro splnění normativního 
rámce pro svařovací operace. Pomocí softwaru CALIWELD stačí 
ke svařovacímu zařízení připojit testovací kufřík a odporovou zátěž 
a spustit proces validace. K tomuto testu je zapotřebí pouze jeden 
technik, všechny testovací scénáře jsou automaticky provedeny 
softwarem; záruka spolehlivých a přesných výsledků.

Validace 
QMOS-DMOS

Záruka 2 roky

M A D E  I N  F R A N C E

List výrobku

Vysoká přesnost díky vícejazyčnému softwaru 
GYS, který omezuje lidské chyby

EN 1090 EN 50 504 EN 60974-14

Informace pro objednání
Kufr CALIWELD CGU 1.0 + příslušenství
Hadice pro měření plynu (2 m) + Kabel USB 2.0 (1,5 m) + Dálkové ovládání (2 m) + 
Napájecí kabel (2 m) + Kabel pro měření napětí (2 m) + Kabel pro měření napětí (2 m) + 
Ovládací kabel (2 m)

060456

Technické specifikace

Napájení
110/230 V

1 ph, 50/60 Hz

Charakteristiky měření

Napětí 120 V AC/DC ± 0,5 %

Proud  500 A ± 0,5 %

Rychlost drátu 1 při 30 m/min ± 1 %

Průtok plynu 1 při 30 l/min ± 5 %

Druh krytí IP 67

Rozměry D x Š x V 21 x 43 x 57 cm

Hmotnost 12 kg

NORMY IEC 61010

 ■ Automatické a bezplatné aktualizace 
přes internet (nové produkty, scénáře 
atd.)

 ■ Volitelná odporová zátěž 550 A

 ■ Velmi snadná manipulace, která 
vyžaduje pouze jednu vyškolenou 
osobu

 ■ Více než 100 testovacích scénářů 
vytvořených pro svařovací 
generátory značky GYS

 ■ Intuitivní software vyvinutý inženýry 
GYS

 ■ Možnost vytvářet vlastní scénáře pro 
konkurenční generátory

 ■ Vydává validační certifikát, který je 
nezbytný k potvrzení výkonnosti v 
korelaci s  
nastavením generátoru

Uživatelsky přívětivé 
rozhraní

134 www.gys.fr 135www.gys.fr
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Oblečení / 
rukavice

s.138

Masky
s.140



Objednací 
číslo 045101 045873 064164 045194 045323

Popis Svářečské rukavice  
víceúčelový

Svářečské rukavice  
vyztužený

Svářečské rukavice  
vystužený PRO Gants souples Svářečské rukavice  

PRO TIG

Velikost 10 10 9.5 10 10

Materiál  z hovězí kůže  z hovězí kůže  z hovězí kůže Jehněčí kůže Hovězí kůže
Kůže

Objednací 
číslo 064188 045910 (T9)

045927 (T10)
045903 (T9)
045934 (T10)

Popis Manipulační rukavice Manipulační rukavice  
vysoká odolnost

Manipulační rukavice 
vysoká obratnost

Velikost 10 9 & 10 9 & 10

Materiál Kozí kůže Nylonový úplet. Nylonový úplet. 

Objednací 
číslo

073760 (S)
073777 (M)
073784 (L)
073791 (XL)
073807 (XXL)

046368 (S - 40/42)
046375 (M - 44/46)
046382 (L - 48/50)
076399 (XL - 52/54)
046412 (XXL - 56/58)

Popis Svářečská bunda PRO 
s logem GYS Svářečské kalhoty bez loga GYS

Velikost S - M - L - XL - XXL S - M - L - XL - XXL

Materiál 74 % bavlna, 25 % polyester 98 % bavlna, 2 % antistatická 
vlákna

Osobní 
ochrana

Objednací 
číslo 045224 037687

Popis Protipožární kapota nastavitelná  
pomocí suchého zipu®. Protipožární kápě zakrývající ramena

Velikost Unikátní Unikátní

Materiál Nehořlavá bavlna Ohnivzdorná tkanina : 60% modakryl,  
38 % bavlna, 2 % antistatická vlákna

Objednací 
číslo 037670 045231

Popis Nastavitelné pomocí gumiček Nastavitelný pomocí pásku na 
suchý zip®

Velikost Unikátní (40 cm) Unikátní (45 cm)

Materiál Kůže Kůže

Objednací 
číslo 045200 045217

Popis Nastavitelná kožená svářečská zástěra Nastavitelná kožená svářečská 
zástěra PRO

Velikost Unikátní Unikátní

Materiál Kůže

Cuir croute. Upevnění postroje 
pomocí popruhů.
Prošití z kevlarových vláken + 
náprsní kapsa
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Všechny naše osobní ochranné prostředky splňují evropské normy a předpisy



XL

XXL

XL
XXL

Masky  
svařování

2

1

3 4

1  ERGOTECH + 2  ALIEN + XXL 3  GYSMATIC XL 4  GYSMATIC XXL 5  APOLLO + 6  PANORAMIC 3XL

Reference produktu
068674 

(černá/čer-
vená)

068650 
(šedá/mo-

drá)

068667  
(černá/žlutá) 068698 037908 037236 068681 037281

Zorný úhel 100 x 67 mm 100 x 90 mm 100 x 60 mm 100 x 83 mm 100 x 67 mm
104 x 70 mm (strany)

114 x 85 mm
68 x 80 mm (strany)

Světelný senzor 4 4 4 4 4 4

Energie  + 2  
(CR 2450)

 + 2  
(CR 2032)

 + 2  
(CR 2450)

 + 2 
(CR 2450)

 + 2 
(CR 2450)

 + 2 
(CR 2450)

Optická třída 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1

Světlý odstín 3 3 4 4 3 3

Tmavý odstín 5>9 | 9>13 5>9 | 9>13 5>9 | 9>13 5>9 | 9>13 5>9 | 9>13
(strany: 5)

4>8 | 8>12
(strany: 3>10)

Doba přepínání světlo - tma 0,10 ms 0,10 ms 0,08 ms 0,10 ms 0,10 ms 0,15 ms

Doba zpoždění na barvu světla 0,15 při 0,8 sec. 0,15 při 0,8 sec. 0,1 při 0,9 sec. 0,1 při 0,9 sec. 0,15 při 0,8 sec. 0,15 při 0,8 sec.

Nastavení citlivosti a zpoždění potenciometry 
exteriér

potenciometry 
interiéry digitální displej digitální displej potenciometry 

interiéry
potenciometry 

exteriér

Čelenka (komfortní)

Hmotnost 580 g 560 g 540 g 680 g 580 g 610 g

XXL
PanoramatickýPanoramatický

XL

Panoramatický pohled
Masky s bočním štítem, které používají profesionální svářeči, nabízejí mimořádně široké zorné pole, až dvakrát 
větší než standardní kukly. Okrajová nebezpečí, jako jsou paprsky, překážky a ostatní pracovníci, jsou nyní lépe 
viditelná přes 2 boční okna.

Zo
rné

 pole s bočními obrazovkami

Stan
dardní zorné pole

3 21

5 6
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Systém ochrany dýchacích cest
Masky s ventilací 2 GYS jsou vybaveny ventilačním systémem ochrany dýchacích cest. 2 v 1, chrání oči před IR/UV 
zářením během svařování a chrání dýchací cesty obsluhy. Vestavěný zvukový a vizuální alarm signalizuje snížení 
průtoku vzduchu v odsavači nebo vybití baterie. Snadno použitelná a všestranná filtrační jednotka je klíčem k ochraně 
dýchacích cest v prašném prostředí.

BEZPEČNOST
 + Vysoce účinný filtr TH2 pohlcuje nebezpečný prach, výpary 
a mlhu.

 + Splňuje normu EN 12941.

Comfort
 + Velmi lehké a kompaktní pro  
dokonalé ergonomie.

 + Polstrovaný pás zajišťuje motor v 
blízkosti těla.

Dýchací trubice
 + Rychlé připojení a odpojení.
 + Ohnivzdorný kryt prodlužuje životnost 
hadice a chrání ji před odletujícími 
jiskrami.

Snadné používání
 + Elektronická vizuální a zvuková signalizace 
slabé baterie nebo abnormálně nízkého 
průtoku vzduchu.

 + Inteligentní lithium-iontová baterie s rychlým 
nabíjením a bez paměťového efektu. 

Digitální displej

Úroveň ochrany TH2
(TH3 volitelně)

Typ Filtr TH2P R SL

Účinnost filtru 99,996 % při 0,3 μm

Průtok vzduchu
Úroveň 1: 170 l/min
Úroveň 2: 200 l/min
Úroveň 3: 230 l/min

Autonomie
Úroveň 1: > 8 h
Úroveň 2: > 6 h
Úroveň 3: > 4 h

Hladina hluku 73 dbA max.

Doba nabíjení 4 h

Typy akumulátorů Li-iontový
11.1 V - 4400 mAh

Délka hadice 1 m

Velikost opasku 90 > 130 cm

Rozměry 240 x 165 x 70 mm

Hmotnost  
(filtry, řemen, baterie)

1,7 kg

Charakteristika filtrační jednotky

Masky  
respirační

Certifikovaný dýchací systém TH2 
má jmenovitý ochranný faktor  

50, což znamená, že   
při správném používání ochrany dýchacích cest   

se sníží na minimální hodnotu 1/50.
(filtr TH3 je volitelný, 065734)

50x
menší expozice 
svářecích dýmů

GYSMATIC AIR G GYSMATIC AIR XXL

Reference produktu 065727 047846

Zorný úhel 100 x 60 mm 100 x 83 mm

Světelný senzor 4 4

Energie  + 2 
(CR 2450)

 + 2 
(CR 2450)

Optická třída 1 / 1 / 1 / 2 1 / 1 / 1 / 1

Světlý odstín 4 4

Tmavý odstín 9>13 5>9 | 9>13

Doba přepínání světlo - tma 0,08 ms 0,10 ms

Doba zpoždění na barvu světla 0,1 při 0,9 sec. 0,1 při 0,9 sec.

Nastavení citlivosti a zpoždění potenciometry 
interiéry

potenciometry 
interiéry

Čelenka (komfortní)

Pouze hmotnost masky 580 g 680 g

XXL
XL
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GYS FRANCE
1, rue de la Croix des Landes
53941 Saint-Berthevin
Laval - France
Tél. : 02 43 01 23 60

www.gys.fr | contact@gys.fr

Francouzský výrobce 
od roku 1964
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