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RODZINNE PRZEDSIEBIORSTWO JAKO
GWARANT SOLIDNOSCI

Utworzona w 1964 roku, GYS jest francuska grupa przemystowa zatrudniajaca ponad 900 pracownikéw
na calym swiecie. Posiada wiodacy osrodek badawczy, GYS jest gilownym graczem w projektowaniu i
produkcji urzadzen spawalniczych, tadowarek akumulatoréw i systeméw naprawy nadwozi.

\\ Nowe realia rynkowe ulegaja ciagtym zmianom, a wielko$¢ naszej rodzinnej firmy wymaga od nas
szybkiego dostosowania sie do nowych kontekstow i ich wyzwan.

Jestesmy przekonani, ze nasza przysztos¢ jest Scisle zwigzana z przysztoscig naszych klientéw. Aby
to osiagna¢, doktadamy wszelkich staran, aby zrozumie¢, czego oczekuja od nas dystrybutorzy i
uzytkownicy, przed jakimi wyzwaniami stojg i jak mozemy pomadc im sprostac¢ tym wyzwaniom,
abysmy mogli sta¢ sie i pozostac ich preferowanym partnerem w podrézy, ktéra musimy razem
odbyé. W

Nicolas & Bruno
Bouygues

Wizyta we fran-
cuskiej fabryce

INVEST

C.A 2021 2 fabryki 1 platforma

6 filii

Pracownikow .
IN THE U U R x 900 125 min € produkgii 'OQ'SW‘Z\L‘; t”a caty handlowych
l I E & ~ 00 0 080
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100% ZINTEGROWANA PRODUKCJA

Wizyta w naszym zaktadzie produkcyjnym to zaskakujgca podrdz przez niesamowitg
réznorodnos¢ zawodow (elektronika, mechanika, transformatory, druciarstwo,
blacharstwo, lakiernictwo itp.) Nasza filozofia opiera sie na petnej integracji procesu
produkcyjnego w celu kontroli kazdego szczegétu.

Ta industrializacja w warsztatach posiadajgcych certyfikaty ISO 9001 i ISO 14001
oferuje naszym klientom duzg elastycznosc¢ i zwiekszong reaktywnos¢. Inwestycje i
ciggte doskonalenie wydajnosci tego narzedzia produkcyjnego sg naszg racjg bytu,
poniewaz uwazamy to za gwarancje naszej przysztej konkurencyjnosci.

55 000 m?

powierzchni prze-

mystowej

www.gys.fr

Wizyta we fran-

cuskiej fabryce

T
{1

[

h N\

3 300 1 000 000 produktow
produktéw na magazynie wysytane co roku

1 centrum serwisowe
20 serwisantow
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MMA 220 A
INVERTER GYSARC jednofazowy

GYSARC220FVCEL [ EE [ e =

GYSARC 220 FV CEL taczy w sobie najnowszg technologie spawania
z intuicyjnym interfejsem uzytkownika. Zintegrowana technologia
PFC (korekcja wspotczynnika mocy) pozwala na zastosowanie
kabli zasilajgcych o dtugosci do 100 m. Technologia «FV» (Flexible
Voltage) gwarantuje stabilny tuk nawet przy zmianach napiecia
sieciowego (85 do 265 V) i mocy zrodta pradu. Jego dynamiczne
zajarzanie pozwala na spawanie wszystkich typéw elektrod do 6
mm w pionie, nawet elektrod celulozowych, w bardzo niezawodny
sposob.

MMA : Spawanie wszystkich elektrod rutylowych,
podstawowych, ze stali nierdzewnej, zeliwa i celulozy (do @
6 mm)

MMA Pulse : idealny tryb w pozyciji pionowej do spawania.
Mozliwos¢ regulaciji czestotliwosci

TIG DC z zaptonem lift (3 1,6 do 3,2 mm)

TIG lift Pulse : ogranicza temperature topnienia i umozliwia
spawanie blach o grubosci od 0,3 mm

3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force
(regulowany) i Antisticking

.

2 lata gwarancji  Karta produktu Wskaznik pradu/napiecia podczas spawania

VRD (Voltage Reduction Device) moze by¢ aktywowane, aby
zmniejszy¢ napiecie otwartego obwodu do 20 V.

Specyfikacje

Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania

110/230 V. 16 A (230 V) 4 tryby spawania do wyboru:

1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) MMA, MMA Pulse, TIG Lift, TIG Pulse
Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG

10-220 A (230 V) 5-220 A (230 V) s Czestotliwosé
10-120 A (110 V) 5-140 A (110V)
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

MMA (230 V /16 A) MMA (110 V /32 A) i
200 AI28,8V przy 20% 120 A/24,8V przy 30% : : L ancrone ArcForce
130 A/25,2 V przy 60% 90 A/23,6 V przy 60% y ; [ T START -10/+10
100 A/24 V przy 100% 70 A/22,8 V przy 100% 4

Natezenie pra-
du zimnego %

TIG (230 V/ 16 A)

220 A/18,8 V przy 25%
150 A/16 V przy 60%
110 A/14,4 V przy 100%

Wymiary Sz.x G.x Wys.

Klasa ochrony

TIG (110V /32 A) | 2y HotStart %

140 A/15,6 V przy
40%

120 A/14,8 V przy
60%

100 A/14 V przy 100%

42 x21x35¢cm

Informacje na temat sterowania

GYSARC 220 FV CEL + akcesoria
Uchwyt elektrody 200 A - 3 m + Kabel uziemiajgcy 200 A - 3 m, 25

mm?

www.gys.fr

INYERTES
WELDER

Potencjometr do tatwej regulacji

IEC 60974-1/10 A

065529

www.gys.fr




MMA 400 A
INVERTER

- o%e
Gougeage voLts PHASES

Dzieki technologii inwertorowej GYSARC TRI to trojfazowe zrdédta
pradu MMA/TIG o wyjatkowej wydajnosci spawania. Zaprojektowane
z wykorzystaniem wytrzymatej elektroniki, te stacje robocze
oferujg producentom maksymalng wydajnos¢, nawet w najbardziej
nieprzyjaznych srodowiskach.

GYSARCTRI

= MMA : Spawa elektrody rutylowe, zasadowe i celulozowe (do @
6 mm)

= Ziobienie tukowe elektroda weglowa

%

! _ uvr:MC “‘3-"" (do 26,5 mm)
: “ o = TIG DC z zaptonem lift (@ 1,6 do 3,2 mm)
= e ' Automatyczne wygaszanie tuku o statym czasie trwania
‘ ﬁ £ @ = 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force

= GYSARC 300 TRI =

® : = =  Wyswietlanie pradu/napiecia podczas spawania.

(regulowany) i Antisticking

= VRD (Voltage Reduction Device) moze by¢ aktywowany w celu
zmniejszenia prézniowego napiecia wyjsciowego do 20 V.

2 lata gwarancji  Karta produktu

Wyswietlenie napiecia podczas spawania
Wyswietlenie napiecia prézniowego (po spawaniu)

Arc Force Hot Start

Natezenie spawania

10 www.gys.fr

Funkcje
dodatkowe

= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania
(reczny)
= Klasa IP 23 do uzytku zewnetrznego

=  Mozliwos$é zawieszenia

GYSARC trojfazowy

Specyfikacje GYSARC 300 TRI GYSARC 400 TRI
Zasilanie 400V, 3 ph, 50/60 Hz
Bezpiecznik 20A 32A
Zakres pradu — MMA 20-300 A 20-400 A
TIG

MMA na 60% 300A/32V 400A/36V
Cykl pracy na100%  230A/29.2V 350A/34V
(temperatura pokojowa 40°C) na 60% 300A/22V 400A/26V

n na 100% 230A/19.2V 350A/24V
Napiecie jatowe 83V (<20 V VRD On) 84V (<20 V VRD On)
Klasa ochrony IP 23 IP 23
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 54 x 46 x 28 cm 58 x 52 x 30 cm
Waga 25.5kg 37.5kg
Normy IEC 60974-1/10 A IEC 60974-1/10 A

Informacje na temat sterowania

GYSARC 300 TRI - bez wyposazenia

064959

GYSARC 400 TRI - bez wyposazenia

013551

www.gys.fr 11



MMA 180 A

INVERTER

PROGYS jednofazowy

MMA 180 A
INVERTER

PROGYS jednofazowy

PROGYS 180A

PROGYS 180A jest inwerterowym urzadzeniem do spawania
elektrodg, ktére jest tatwe w transporcie i proste w obstudze.
Uproszczona regulacja procesu spawania w zaleznosci od wielkosci
elektrody. Posiada 3 funkcje, ktdre utatwiajg prace uzytkownikowi:

PROGYS 183 E

TIGR 7 ]
o B i & B

Wyposazony w najnowszg technologie elektroniczng, PROGYS 183E
zapewnia profesjonalne spawanie stali, zeliwa i stali nierdzewnej.
Jego tryb «<MMA PULSE» umozliwia spawanie wszystkimi rodzajami
elektrod w kierunku pionowym do gory.

[
Hot Start, Arc Force i Antisticking, ktdre zapewniaja pomoc na
poczatku spawania i podczas catego procesu.
= MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze
= MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze stali nierdzewnej i zeliwa
stali nierdzewnej i zeliwa (do @ 4 mm)
(do @ 4 mm) % = MMA Pulse : idealny tryb w pozycji pionowej do spawania.
= 3 pomoce spawalnicze : Hot Start, Arc Force i Antysticking S Mozliwos¢ regulacji czestotliwosci
= Zabezpieczenia : nadpradowy, termostatyczny, * TIG DC z zaptonem lift (3 1,6 do 3,2 mm) )
wiaczone / pod napieciem Automatyczne wygaszanie fuku z mozliwoscig regulacji czasu
trwania
= tatwy w uzyciu . .
= 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force i
= Mobilnos¢ dla spawacza (5 kg) Antisticking
= Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400). = Cyfrowy wyswietlacz umozliwiajacy szybki odczyt
ustawionych parametréw
| | | |

MADE IN FRANCE

2 lata gwarancji  Karta produktu

MADE IN FRANCE

2 lata gwaranciji

Karta produktu

= Ultra kompaktowy (5 kg)
= Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400).

Specyfikacje Specyfikacje

Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG Maks. prad spawania Napiecie jatowe Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG Maks. prad spawania Napiecie jatowe

230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 180 A 729V 230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 10-180 A 180 A 729V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) wigmary SR Waga Klasa ochrony Normy Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) wirsmary e, Waga Klasa ochrony Normy

110 A/24,8 V przy 60% o MMA TIG

180 AI27.2 V przy 18% 85 A/23,4 V przy 100% 28.5x13x23cm 5kg P21 IEC 60974-1/10 A 180 A/27,2 V przy 18% 180 A72V przy 25% 1928 am . o £C 609741110 A
110 A/24,4 V przy 60% 135 A/15,4 V przy 60%
85 A/23,4 V przy 100% 100 A/14 V przy 100%

Informacje na temat sterowania

PROGYS 180 + akcesoria 031425 Informacije na temat sterowania

Uchwyt elektrody 200 A - 2 m, 16 mm? + Przewod uziemiajacy 200 A - 1,6 m, 16 mm? + walizka PROGYS 183 E + akcesoria

Zestaw PROGYS 180 Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Przewdd uziemiajgcy 200 A - 1.6 m, 16 mm2 + walizka 013503

Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Przewdd uziemiajacy 200 A - 1,6 m, 16 mm?2 + Maska LCD Venus 013742 Zestaw PROGYS 183 E

9/13 G IRON TRUE COLOR + 11 elektrod rutylowych @ 2,5 mm + 9 elektrod rutylowych @ 3,2 mm) Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Przewdd uziemiajacy 200 A - 1,6 m, 16 mm2 064836

+ Maska LCD Techno 9/13 TRUE COLOR

12 www.gys.fr www.gys.fr 13



MMA 200 A

INVERTER

PROGYS jednofazowy

MMA 200 A
INVERTER

PROGYS jednofazowy

PROGYS 200A PFC

I I
MADE IN FRANCE

TIGR 7 ]
maf TIS O

PROGYS 200A PFC to wysoka elastyczno$¢ dla spawacza.
Zintegrowana technologia PFC (korekcja wspotczynnika mocy)
pozwala na zastosowanie kabli zasilajagcych o dtugosci do 100 m.
Posiada 3 funkcje, ktére utatwiaja prace uzytkownikowi: Hot Start,
Arc Force i Antisticking zapewniajg pomoc na poczatku spawania i
podczas catego procesu.

= MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze
stali nierdzewnej i zeliwa
(do @ 5 mm)

= TIG DC z zaptonem lift (@ 1,6 do 3,2 mm)
Automatyczne wygaszanie tuku z mozliwoscig regulacji czasu
trwania

= 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force i
Antisticking

= Cyfrowy wyswietlacz umozliwiajacy szybki odczyt
ustawionych parametréw

= Optymalne zastosowanie przy rozbudowie obiektu
= Ochrona przed przepigciami do 400 V (PROTEC 400).

PROGYS 200E FV CEL

L] I
MADE IN FRANCE

TIGR 0 1
o i e 2l

PROGYS 200E FV CEL gwarantuje stabilny tuk elektryczny przez
caly czas. Zintegrowana technologia PFC (korekcja wspdtczynnika
mocy) pozwala na zastosowanie kabli zasilajacych o dtugosci do
100 m. Technologia «FV» (Flexible Voltage) gwarantuje stabilny
tuk nawet przy zmianach napigcia sieciowego (85 do 265 V) i mocy
Zrodta pradu. Jego dynamiczne wypalanie pozwala na bardzo
pewne spawanie wszystkich rodzajéw elektrod, nawet celulozowych,
pionowo w gore i w doét.

= MMA : Spawaj wszystkie elektrody rutylowe, podstawowe, ze
stali nierdzewnej, zeliwa, aluminium i celulozy (do @ 5 mm)

= TIG DC z zaptonem lift (@ 1,6 do 3,2 m)
Automatyczne wygaszanie fuku z mozliwos$cia regulacji czasu
trwania

= 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force
(regulowany) i Antisticking

= Cyfrowy wyswietlacz umozliwiajgcy szybki odczyt
ustawionych parametrow

= Optymalne zastosowanie przy rozbudowie obiektu

2 lata gwarancji ~ Karta produktu 2 lata gwarancji  Karta produktu » Ochrona przed przepigciami do 400 V (PROTEC 400).
Specyfikacje Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG Maks. prad spawania Napigecie jatowe Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG Maks. prad spawania Napiecie jatowe
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-200 A 10-200 A 200 A 96 V (MMA) /87 V (TIG) 110/230 V 16 A (230 V) 10-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) e —
: 1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 10-120 A (110 V) 5-140 A (110 V)
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Ul BTy (e, Waga Klasa ochrony Normy
Wys. Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Klasa ochrony Normy
MMA TIG MMA (230 V /16 A) MMA (110V /32 A) TIG (230 V/ 16 A) TIG(110V/32 A) P21 IEC 60974-1/10 A
200 A/28 V przy 20% 200 A/18 V przy 27% i 200 A/28 V przy 25% 120 A/24,8 V przy 35% 200 A/18 V przy 35% 140 A/15,6 V przy 40% .
120 A/24,8 V przy 60% 145 A58V przy 60% 2/ X21x14cm 8 72 [EC 8097100 135 AI25.4V przy 60°% 100 A/24 V/ przy 60% 165 A/16,6V przy 60% 120 A48V przy 60%  ymiary SzxGixWys.  Waga
90 A/23,6 V przy 100% 115 A/14,7 V przy 100% 115 A/24,6 V przy 100% 90 A/23,6 V przy 100% 135 A/15,4 V przy 100% 110 A/14,4 V przy 100% 44 x 37 x 27 cm 9kg
Informacje na temat sterowania
PROGYS 200A PFC + akcesoria Informacje na temat sterowania
031432

Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Przewdd uziemiajgcy 200 A - 1,6 m, 16 mm? + walizka PROGYS 200E FV GEL + akcesoria

Uchwyt elektrody 200 A - 3 m + Przewdd uziemiajacy 200 A - 3 m, 25 mm? + walizka bEber

PROGYS 200E FV CEL - bez wyposazenia 031852

14 www.gys.fr www.gys.fr 15



MMA 220 A

INVERTER

PROGYS 220E FV CEL

I L]
MADE IN FRANCE

2 lata gwaranciji

Karta produktu

PROGYS jednofazowy

~ et °
110 230 1
vours vours PHASE

PROGYS 220E FV CEL faczy w sobie najnowszag technologie
spawania z intuicyjnym interfejsem uzytkownika. Zintegrowana
technologia PFC (korekcja wspodtczynnika mocy) pozwala na
zastosowanie kabli zasilajgcych o dtugosci do 100 m. Technologia
«FV» (Flexible Voltage) gwarantuje stabilny tuk nawet przy zmianach
napiecia sieciowego (85 do 265 V) i mocy zZrddta pradu. Jego
dynamiczny zapton pozwala na spawanie pionowo w gore i w dot na
wszystkich rodzajach elektrod, nawet celulozowych.

=  MMA : Spawaj wszystkie elektrody rutylowe, podstawowe,
ze stali nierdzewnej, zeliwa, aluminium i celulozy (do @ 5
mm)

= MMA Pulse : idealny tryb w pozycji pionowej do spawania.
Mozliwos¢ regulacji czestotliwosci

= TIG DC z zaptonem lift (@ 1,6 do 3,2 mm)

= TIG Pulse : ogranicza temperature topnienia i umozliwia
spawanie blach o grubosci od 0,3 mm

= Wskaznik pradu/napiecia podczas spawania

= VRD (Voltage Reduction Device) moze by¢ aktywowany w
celu zmniejszenia napiecia wyjsciowego bez obcigzenia do
35V

= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania.

Potencjometr do tatwej regulacji

Zamykana klawiatura

Zapamietywanie 10
programoéw dla kazdej metody

Specyfikacje

Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania

110/230 V 16 A-32A(230V) 220 A

1 ph, 50/60 Hz 32A(110V)

Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG Napiecie jatowe

5-220 A (230 V) 5-220 A (230 V)

5120 A (110 V) 5140 A (110V) 775V (<24 VVRD On)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

MMA (230 V /16 A) MMA (230 V /32 A) MMA (110 V /32 A)

220 A28,8V przy 22% 220 A/28,8V przy 25% 120 A/24,8 V przy 23%

145 A/25,8 V przy 60% 175 A/27 V przy 60% 85 A/23,4 V przy 60%

120 A/24,8 V przy 100% 145 A/25,8 V przy 100% 70 A/22,8 V/ przy 100%
TIG (230 V /32 A)

TIG (230 V/ 16 A) 220 A/18,8 V przy TIG (110V /32 A)

220 A/18,8 V przy 45% 50% 140 A/15,6 V przy 40%

200 A/18 V przy 60% 215 A/18,6 V przy 120 A/14,8 V przy 60%

160 A/16,4 V przy 100% 60% 100 A/14 V przy 100%
200 A/18 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 40,5x 34 x21,5cm Waga 12 kg

Klasa ochrony IP23 Normy IEC 60974-1/10 A

Informacje na temat sterowania

PROGYS 220E FV CEL - bez wyposazenia

16 www.gys.fr

014657

MMA 280 A
INVERTER

PROGYS FLEX 280 CEL [ [

L]
MADE IN FRANCE

2 lata gwaranciji

Karta produktu

PROGYS multi-voltage

voLTs

.1 .3.

PHASE PHASES

PROGYS FLEX 280 CEL jest rozwigzaniem dla réznych sieci
energetycznych na catym Swiecie. Automatycznie dostosowuje sie
do sieci, czy jest ona jedno- czy tréjfazowa o napieciu od 110 do
480 V. Jest to konkretne rozwigzanie dla profesjonalistow, ktorzy za
pomoca jednego stanowiska moga wykonywac wszystkie czynnosci

konserwacyjne z uzyciem elektrod i TIG Lift.

= MMA : Spawaj wszystkie elektrody rutylowe, podstawowe,
ze stali nierdzewnej, zeliwa, aluminium i celulozy (do @ 5

mm)

= MMA Pulse : idealny tryb w pozycji pionowej do spawania.
Mozliwos¢ regulacji czestotliwosci

= TIG DC z zaptonem lift (@ 1,6 do 3,2 mm)
Automatyczne wygaszanie tuku z mozliwos$cig regulaciji

czasu trwania

= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania

= 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force
(regulowany) i Antisticking

= 7-segmentowy wyswietlacz na ekranie umozliwiajgcy szybki
odczyt ustawionych parametrow

= Optymalne zastosowanie przy rozbudowie obiektu

= Stopien ochrony IP23 dla srodowisk wilgotnych.

Specyfikacje

Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG Maks. prad spawania Napiecie jatowe

110/230/400 V 16 A (110/230/400V)  5-140 A (110V) 5-140 A (110 V)

1 ph, 50/60 Hz 20 A (110/230 V) 5-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) 280 A 100 V

3 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-280 A (400 V) 5-280 A (400 V)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

110V /1 ph 110V /3 ph 230 V/1ph 230V/3ph 400V /1 ph 400 V/ 3 ph

MMA (32 A) MMA (32 A) MMA (20 A) MMA (20 A) MMA (16 A) MMA (16 A)

140 A/25,6 V przy 30% 140 A/25,6 V przy 35% 200 A/28 V przy 40% 200 A/28 V przy 55% 280 A/31,2 V przy 40% 280 A/31,2 V przy 35%

115 A/24,5 V przy 60% 125 A/25 V przy 60% 180 A/27,2 V przy 60% 190 A/27,6 V przy 60% 220 A/28,8 V/ przy 60% 200 A/28 V przy 60%

90 A/23,6 V przy 100% 100 A/24 V przy 100% 150 A/26 V przy 100% 170 A/26,8 V przy 100% 200 A/28 V na 100% 170 A/26,8 V przy 100%

TIG (16 A) TIG (16 A)

TIG (20 A) TIG (16 A) TIG (20 A) TIG (16 A) o o

140 A58V przy 60% 140 A15,6Vprzy60% 200 A18V przy 60% 200 A/18 V przy 60% ggg ZES\% \;r‘zﬁ’oﬁf 5 ggg Q//f;\zl\ér’;ﬁ’éf 0
0 0 0 0 © ©

110 A/14,4V przy 100% 140 A/15,6 V przy 100% 180 A/17,2V przy 100% 200 A/18 V przy 100% 220 AI8.8 V przy 100% 180 A/17,2 V przy 100%

Klasa ochrony P23 wigmary S 47 x 43 x 26 cm Waga 23 kg Normy  |EC 60974-1/10 A

Informacje na temat sterowania

PROGYS FLEX 280 CEL - bez wyposazenia 013544

www.gys.fr
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MMA 400 A

INVERTER EXAGON tréjfazowy

EXAGON 400 CC/CV

Wieloprocesowo$¢ 7 w 1

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

EXAGON 400 CC/CV dostarcza maksymalng moc 400 A. Dzieki
koncepcji wieloprocesowej 7 w 1 urzadzenie to wnosi nowy powiew do
tradycyjnego krajobrazu spawalniczego. Posiada wiele trybdw pracy
: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC z zaptonem Lift lub HF oraz
ztobienie. Wszechstronnos¢ EXAGON 400 CC/CV charakteryzuje
sie fatwoscig obstugi i mozliwoscig rozwoju we wszystkich obszarach
zastosowan (place budowy, warsztaty, budowa statkéw, spawanie
rur i rurociggéw).

I;I:I MMA : spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe,
— nierdzewne, zeliwne, aluminiowe i celulozowe (do @ 6 mm)

H/I MMA Pulse : idealny do spawania w pionie
f do gory. Mozliwosc¢ regulacji czestotliwosci

% TIG DC z zaptonem lift (@ 1,6 do 3,2 mm) Funkcje Specyfikacje
Stob K lekirod | dodatkowe Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania
obienie tukowe elektroda weglowa
.I;i? do @ 6,5 mm 400V, 3 ph, 50/60 Hz 32A 400 A
= Wyswietlanie pradu/napiecia Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG Zakres pradu MIG-MAG
MIG/MAG z drutem litym @ 0,6 do 1,6 mm lub drutem podczas spawania dla DMOS 20-400 A 10-400 A 15-400 A

rdzeniowym

Y o 2,4 mm (wytrzymaty podajnik drutu do walizki NO- = VRD (Voltage Reduction Device) Cyk pracy (temperatura otoczenia 40°C)
MADFEED wymagany opcjonalnie) moze by¢ aktywowany w celu MMA TG MIG-MAG
zmniejszenia napiecia wyjsciowego 400 A/36 V przy 60% 400 A/26 V przy 60% 400 A/34 V przy 60%
| I inS H 0 0, 0,
MADE IN FRANCE MIG/MAG z drutem Iltym [} 0,6 do 1,6 mm lub drutem bez obquenla do 35V 350 A/34 V przy 100% 350 A/31,5V przy 100% 350 A/24 V przy 100%
@ rdzeniowym . N = Opcjonalny pilot zdalnego sterowania Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 58 x 52 x 30 cm Waga 32kg
2 lata gwarancji  Karta produktu g?(iﬁEnéB)(Wymagany opcjonalny podajnik drutu (przetacznik nozny lub sterowanie Klasa ochrony IP23 Normy IEC 60974-1/10 A
reczne) Napiecie jatowe 84V (< 35V VRD On)
g TIG DC z zaptonem HF = Przechowywanie 50 programéw na
'EI (zrodto pradu EXATIG jest wymagany jako opcja). proces
= tatwa aktualizacja oprogramowania Informacje na temat sterowania
przez kabel USB bez narzedzi i EXAGON 400 CC-CV - bez wyposazenia 010925
: : : demontazu
Zabezpieczenie przed przegrzaniem,
wentylator sterowany termostatem = Zamykana klawiatura zapobiegajgca
btedom w obstudze.
: = 3 pomoce do spawania metodg MMA
' ' ' ' MADEIN FRANCE * MMA : Hot Start (regulowany), Arc Force
VED H . . g g
,; WG Eﬁmm « MMA PULSE (regulowany) i Antisticking
o —— H*ililsls « MIG-MAG z podajnikiem drutu z czujnikiem UG - AU LA LGRS
e Al napiecia (NOMADFEED) tuku z mozliwoscig regulacji czasu
trwania
* MIG-MAG z dedykowanym warsztatowym
podajnikiem drutu (EXAFEED) Szybki odczyt zdefiniowanych
« TIG DC Lift parametrow
o SelsfiEE Wzmocniona karoseria
2 stalowe uchwyty utatwiajg
przenoszenie i zawieszenie
Gtéwne ustawienie : Ustawienia dodatkowe : Stopien ochrony IP23 dla srodowisk
* Prad (MMA, TIG) _ * Arcforce (MMA) wilgotnych
* Napiecie (MIG-MAG, Ztobienie) * Dynamika tuku (MIG-MAG) . .
Hermetycznie zamkniety korytarz
wentylacyjny izolujgcy podzespoty
elektroniczne od kurzu.
18 www.gys.fr www.gys.fr 19



MMA 400 A
INVERTER

EXAGON wielonapigciowy

EXAGON 400 MV
Wielonapigciowe 208 > 525 V

TIG 208 ° 0%
s i I Mo

EXAGON 400 MV jest zrodtem pradu wielonapigciowym
kompatybilnym z r6znymi sieciami elektrycznymi na catym Swiecie w
zakresie od 208 do 525 V, jedno- lub trojfazowym. Dzieki koncepciji B -
wieloprocesowej 7 w 1 urzadzenie to wnosi nowy powiew do : e T
tradycyjnego krajobrazu spawalniczego. Posiada wiele trybéw pracy \ o | z
: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC z zaptonem Lift lub HF oraz
ztobienie.

I;I:I MMA : spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe,
— nierdzewne, zeliwne, aluminiowe i celulozowe (do & 6 mm)
H/I MMA Pulse : idealny do spawania w pionie

f do gory. Mozliwosc¢ regulacji czestotliwosci

TIG DC z zaptonem lift (@ 1,6 do 3,2 mm)

Funkcje
dodatkowe

Specyfikacje

Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania

Ztobienie tukowe elektrodg weglowa
do @ 6,5 mm

DA

208>300 V, 1 ph, 50/60 Hz 63 A

300>525 V, 1 ph, 50/60 Hz 32 A 270A

=  Wyswietlanie prgdu/napiecia
MIG/MAG z drutem litym @ 0,6 do 1,6 mm lub drutem podczas spawania dla DMOS

rdzeniowym

208>300 V, 3ph,50/60 Hz 63 A

3005525V, 3 ph, 50/60 Hz 32 A 400 A

cciev . L = VRD (Voltage Reduction Device)
do 2,4 mm (wytrzymaly podajnik drutu do walizki NO- > 4 o Zakres pradu MMA Zakres pradu TIG Zakres pradu MIG-MAG
MADFEED wymagany opcjonalnie) moze by¢ aktywowany w celu
y g y p ] Zmniejszenia napiecia WyjéCiOWGgO 208> 525 V, 1 ph 208> 525 V, 1 ph 208> 525 V, 1 ph
| | 12> 1 - - -
MADE IN FRANCE MIG/MAG z drutem litym @ 0,6 do 1,6 mm lub drutem bez obcigzenia do 35 V 15270 A 10270 A 10:-270 A
@l rdzeniowym = Opcjonalny pilot zdalnego sterowania gg'gresszgrsdg MhMA gg'g’e;l;’sdg T:]G gg'g’egzgrsdg "’:G'MAG
> lata . do 2,4 mm (wymagana opcjonalna rolka NEOFEED) (przetacznik nozny lub sterowanie >9e0 1, 9P il >0e0 ¥, 9p
gwarancji  Karta produktu 15-400 A 10-400 A 10-400 A

reczne)
TIG DC z zaptonem HF

oo . . . Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)
(zrodto pradu EXATIG jest wymagany jako opcja).

208>525V, 1 ph 208> 525V, 3 ph
MMA/TIG / MIG-MAG MMA/TIG / MIG-MAG

7

= Przechowywanie 50 programoéw na
proces

= tatwa aktualizacja oprogramowania 270 A do 60% 400 A do 60%
przez kabel USB bez narzedzi i 220 A do 100% 350 A do 100%
demontazu .
Zabezpieczenie przed przegrzaniem, Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 66 x 52 x 30 cm Waga 36 kg
wentylator sterowany termostatem = Zamykana klawiatura zapobiegajgca Klasa ochrony IP23 Normy IEC 60974-1/10 A

btedom w obstudze.

Napigcie jatowe 84V (< 35V VRD On)

= 3 pomoce do spawania metodg MMA

MADEIN FRANCE * MMA : Hot Start (regulowany), Arc Force
iy e e * MMA PULSE :ﬁgmzwfny)tl AT _ Informacje na temat sterowania
I L . : Automatyczne wygaszanie
* MIG-MAG z podajnikiem drutu z czujnikiem i
napiecia (NOI\ﬁADFJEED) J i z mozliwoscia regulacji czasu EXAGON 400 MV - bez wyposazenia 069718
trwania
i * MIG-MAG z dedykowanym warsztatowym
: — podajnikiem drutu (NEOFEED) Zastosowanie w przypadku
tﬁg‘; %%_; « TIG DC Lift regulowanych agregatow
ok « Ziobienie 2 stalowe ugh\{\/yty y’ratwigjq
przenoszenie i zawieszenie
Stopien ochrony 1P23 dla srodowisk
. - - wilgotnych
Gtéwne ustawienie : Ustawienia dodatkowe :
¢ Prad (MMA, TIG) _ * Arcforce (MMA) Hermetycznie zamkniety korytarz
* Napigcie (MIG-MAG, Ztobienie) * Dynamika tuku (MIG-MAG) wentylacyjny izolujgcy podzespoty
elektroniczne od kurzu.
20 www.gys.fr www.gys.fr 21



Porownanie

produktow Zr6dto pradu MMA

Zestawy PROGYS 280
) Ly T — ‘ Prad spawania MMA (A) Tryb spawania > e
\ Elektrody 2 2
‘ » Napigcie ~spawal- [UALE IRl S E
ﬁ ' g/ 5 100 150 200 250 300 400 zasilania nicze do @ [LIEE RISl 3 3 IP23 Waga VRD
TIG R GYSARC 220 FV CEL 230V 230V .
PROGYS  Zrodio pradu HF  Palnik lamelowy TIG Palnik TIG GRIP P”e"”mi(;‘gfm'a‘alcy Kabel zasilajacy  Wézek diablo - 065529 B ov 1oy | omm = == . = 105k =
FLEX 280 CEL EXATIG SR26L-8m SR26 DB -8 m 5m/95mm?  JOBSITE XL
4 m/50 mm2
013544 013780 046184 046177 047853 032439 039568 - g;g‘s\gc S 40V 6mm | - | A . 255k =
1 062573 = n u . n
2 062560 . - . - - . W GYSARC 400 TRI w0V 6mm - A
== W PROCYST80A 2oV 4mm 3 sig
T D
4 WR PROGYS 18 E W :
@ oW / ’/ 013303 180 230V 4mm . | = | o 5kg
MIG-MAG S .
PROGYS 200A PFC .
PROGYS Podajnik Palnik MIGMAG ~ Rolkitypu G- @ 1/1.2 Przew°‘i$‘g§m'a‘a°y Kabel zasilajacy ~ Wozek diablo 031432 230V 5mm = | . 9kg
FLEX 280 CEL = NOMADFEED 350 A stal-4m (wyposazenie oryginalne) 4m /50 mm? 5m/95 mm? JOBSITE XL
013544 036291 040946 047853 032439 039568 I . PROGYS 200E FV CEL POl 230 V 230V 5mm X 9k
031852 120 JRRCN 10V " - . 9
1 062559 n n n " N N
S ' ' ' ' ' ' ' I'N ProoYS220€ Y CEL AL P R S
014657 1oV
Zestawy EXAGON
280 JEiAY 400V
n E‘FSOSSLIYS FLEX 280 CEL PN 230 V 230V 5mm n n " " | = n 23kg
= —_-I;L 140 |RE0M] 110V
4 .5_]_?,:.‘.
© il wvemm .. BEIERCRE I
MMA .
EXAGON EXAGON Uchwyt elektrody 'madmmﬁ;:&"g‘i“ UZ8- | Zaciskdozlobienia  Kabel 5m douchwytu  Wozek diablo g g EXAGON 400V 208V
s 25 V *
400 CC/CV 400 MV 500A-5m/50mme oo e 1000 A do Zfobienia JOBSITE XL 069718 1;:1 /53 0 6mm . L = = = = 36kj =
010925 069718 046184 046177 041516 040670 039568
1012387 . . .
2 012394 " " " " . Wymagane zrédto pradu wysokiej czestotliwosci EXATIG (nr kat.
3 012400 . . . . . . 013780) N
« Wymagane sg podajniki drutu EXAFEED (032408) lub NOMADFEED
1 076235 . . . (036291)
2 076242 . . . . . Wymagane sa podajniki NEOFEED (014527) lub NOMADFEED
(036291)
| Cykl pracy przy 60% (40°C)
TIG Zrédto pradu  Palnik lamelowy Palnik TIG
EXAGON = EXAGON HE TG GRIP Kabel uziemienia ~ Kabel komunikacyjny = Kabel zasilajacy = Wozek diablo
- 2 2
400 CC/CV | 400 MV EXATIG SR26L-8m  SR26DB-8m 400 A -4 m/50 mm 11m 5m/95 mm JOBSITE XL
010925 = 069718 013780 046184 046177 047853 036925 032439 039568
1 062573 ] m u N " n
2 062580 L] L] u n [ n n
3 062955 ] n N N " "
1 076266 . . . . .
2 076273 [ = u n . n
3 076280 . . . . .
22 www.gys.fr www.gys.fr 23
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TIGDC

160 A - 1ph

PROTIG jednofazowy

TIG DC

200 A - 1ph

Gama PROTIG jednofazowy

PROTIG 161 DC

A R S 6
# L/DB

Ultrakompaktowy i zaprojektowany dla rzemiesinikow do spawania

L] I
MADE IN FRANCE

TIG i MMA, PROTIG 161 DC zapewnia wysokg jakos¢ spoin na
stalach miekkich i nierdzewnych dzieki zaawansowanej kontroli
wtornej. Jego intuicyjny interfejs utatwia regulacje ustawien.

Prad spawania TIG DC od 10 do 160 A
Zajarzanie Lift lub HF
Zarzgdzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

Tryb Pulse : umozliwia spawanie elementow przy jednoczesnym
ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 100 Hz)

Zgrzewanie SPOT
Przechowywanie 10 programoéw na proces

Kompatybilny z palnikami lamelowymi i z podwdjnym
przyciskiem

Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400)
Prad spawania MMA od 10 do 160 A

Ustawienia cyklu spawania :

- Pre-Gaz

- Rampa narastajgca (Upslop)

- Prad spawania

- Zimny prad

- Czestotliwo$¢ impulséw

- Rampa opadajgca (Downslop)

PROTIG200DC

2 lata gwarancji

I 0 B
4 L/DB

PROTIG 200 DC jest idealnym rozwigzaniem do spawania metoda
TIG-DC dla lekkich konstrukcji, instalacji, napraw i konserwaciji.

Niewielka waga i kompaktowe rozmiary tego rozwigzania stanowig
prawdziwg zalete dla mobilnych profesjonalistow.

Prad spawania TIG DC od 5 do 200 A
Zajarzanie Lift lub HF
Zarzgdzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

Tryb Pulse : umozliwia spawanie elementdéw przy jednoczesnym
ograniczeniu doptywu ciepta (impulsy o czestotliwosci do 900
Hz)

Zgrzewanie SPOT
Przechowywanie 10 programow na proces

Kompatybilny z palnikami lamelowymi i z podwdjnym
przyciskiem

Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400)
Prad spawania MMA od 10 do 160 A

Ustawienia cyklu spawania :

- Pre-Gaz

- Rampa narastajgca (Upslop)

- Prad spawania

- Zimny prad

- Czestotliwos¢ impulsow

- Rampa opadajgca (Downslop)

- Post-Gaz
Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu TIG Zakres pradu MMA Maks. prad spawania Napiecie jatowe
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-160 A 10-160 A 160 A 92V
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) wamary e Waga Klasa ochrony Normy
TIG MMA
160 A/16,4 V przy 20% 160 A/26,4 V przy 15% i
105 A/14.2 V przy 60% 95 AI23,8 V przy 60% 36 x 16 x 28 cm 7.5kg IP21 |IEC 60974-1/3/10 A
95 A/13,8 V przy 100% 80 A/23,2 V przy 100%
Informacje na temat sterowania
PROTIG 161 DC + akcesoria
Palnik TIG17DB dwuprzyciskowy TIG - 4 m + Skrzynka z materiatami eksploata- 062054
cyjnymi,
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiajgcy 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 161 DC - bez wyposazenia 066649

26 www.gys.fr

- Post-Gaz
Specyfikacije
Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu TIG Zakres pradu MMA Maks. prad spawania Napigecie jatowe
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 5-200 A 10-160 A 200 A 65V
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) a;:nary SR Waga Klasa ochrony Normy
TIG MMA
200 A/18 V przy 20% 160 A/26,4 V przy 20% i
115 A/ 14,6V przy 60% 90 AI23,6 V przy 60% 435x21.5x32.5¢cm 10 kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A
90 A/13,6 V przy 100% 70 A/22,8 V przy 100%
Informacije na temat sterowania
PROTIG 200 DC + akcesoria
Palnik TIG26DB dwuprzyciskowy TIG - 4 m + Skrzynka z materiatami eksploata- 062009

cyjnymi,

Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiajacy 200 A - 2 m, 25 mm?

www.gys.fr 27



PROTIG jednofazowy PROTIG jednofazowy

7. A .
110 230 1
L/DB/P vouTs voLrs PHASE

PROTIG 221 DC FV to wszechstronne urzadzenie dwuprocesowe do
spawania metodami TIG i MMA, charakteryzujace sie kompaktowa i
przenosna konstrukcja. Technologia PFC taczy w sobie wiele zalet,
w tym doskonatg wydajnos¢ energetyczng i zdolnos¢ do niezawodnej
pracy z bardzo dtugimi przewodami zasilajgcymi o dtugosci ponad
100 metrow.

7. - e a
110 230 1
L/DB/P vouTs voLTs PHASE

PROTIG 201 DC FV jest uniwersalnym urzadzeniem dwuprocesowym
do spawania metoda TIGiMMA, charakteryzujgcym sie kompaktowym
i przenosnym formatem. Technologia PFC tgczy w sobie wiele zalet,
w tym doskonatg wydajnos¢ energetyczng i zdoInos¢ do niezawodnej
pracy z bardzo dtugimi przewodami zasilajgcymi o dtugosci ponad
100 metrow.

201 DCFV 221 DCFV

» Prad spawania TIG DC od 10 do 200 A
= Zajarzanie Lift lub HF
= Zarzadzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

= Prad spawania TIG DC od 5 do 220 A
= Zajarzanie Lift lub HF
= Zarzadzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

= Tryb Pulse : umoZliwia spawanie elementow przy jednoczesnym = Tryb Pulse : umozliwia spawanie elementéw przy jednoczesnym

ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2 kHz)

Zgrzewanie SPOT

Jednofazowy zasilacz Flexible Voltage (FV) od 85 do 265
V z wbudowana technologig PFC dla lepszej pracy w sieci

elektrycznej

Opcjonalny pilot zdalnego sterowania (przetacznik nozny lub

sterowanie reczne)

Przechowywanie 50 programéw w trybie TIG

VRD (Voltage Reduction Device) moze by¢ aktywowany w celu

s

-
.

Opcjonalna jednostka

ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2 kHz)

Zgrzewanie SPOT

Jednofazowy zasilacz Flexible Voltage (FV) od 85 do 265
V z wbudowanag technologia PFC dla lepszej pracy w sieci

elektrycznej

Opcjonalny pilot zdalnego sterowania (przetgcznik nozny lub

sterowanie reczne)

Przechowywanie 10 programoéw na proces

Kompatybilny z palnikami lamelowymi, dwupokrettowymi i

zmniejszenia napigcia wyjsciowego bez obcigzenia do 30 V chiodzaca potenciometrem
L nr kat.
Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400) 500 W-0,5L 039490 Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400).
nabE e Prad spawania MMA od 10 do 200 A 1000W-35L 175 Prad spawania MMA od 10 do 200 A
Ustawienia cyklu spawania : - .
2 lata gwarancji  Karta produktu Y P Ustawienia cyklu spawania :
| |

- Pre-Gaz

- Rampa narastajgca (Upslop)

- Prad spawania

- Zimny prad

- Czestotliwos$¢ impulsow

- Rampa opadajgca (Downslop)
- Post-Gaz

MADE IN FRANCE

2 lata gwarancji  Karta produktu

- Pre-Gaz

- Rampa narastajaca (Upslop)

- Prad spawania

- Zimny prad

- Czestotliwosé impulséw

- Rampa opadajgca (Downslop)
- Post-Gaz

Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu TIG Zakres pragdu MMA Maks. prad spawania Napigcie jatowe . L . L.
Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu TIG Zakres pradu MMA Maks. prad spawania Napiecie jatowe
110/230 V 16 A (230 V) 10-200 A (230 V) 10-200 A (230 V) 200 A 70V (< 30 V VRD On)
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 10-180 A (110 V) 10-140 A (110 V) 110/230 V 16 A (230 V) 5-220 A (230 V) 10-200 A (230 V) 220 A 76V
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110 V) 10-140 A (110 V)
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Klasa ochrony Normy .
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Klasa ochrony Normy
TIG (230 V/16 A) TIG (110V/32 A) MMA (230 V/ 16 A) MMA (110 V /32 A) P21 |EC 60974-1/3/10 A
200 A/18 V przy 35% 180 A17,2V przy 25% 200 A28 V przy 25% 140 A/25,6 V/ przy 20% . Waga TIG (230 V/ 16 A) . TIG (110V/32A) . MMA (230 V /16 Al MMA (110V /32 A) ) IP21 IEC 60974-1/3/10 A
165 A/16,6 V przy 60% 125 A/15 V przy 60% 135 A/25,4 V przy 60% 100 A/24 V przy 60% ymiary sz. X Wys. 9 220 A/18,8 V przy 350/0 180 A/17,2 V przy 250/0 200 A/28 V przy 25 /oo 140 A/25,6 V przy 190/0 Wymiary Sz.x Gt.x Wys. Waga
140 A/15,6 V przy 100% 110 A/14,4V przy 100% 120 A/24,8 V przy 100% 90 A/23,6 V/ przy 100% 41x20x 28 cm 10kg 165 A/16,6 Vprzy 60% 125 A/150Vprzy 60% 135 A/254 V przy 60% 110 A/24,4 V przy 60%
150 A/16,0 V przy 100% 110 A/14,4 V przy 100% 120 A/24,8 V przy 100% 90 A/23,6 V przy 100% 425x23x29,5cm 11kg
PROTIG 201 DC FV + akcesoria
Palnik TIG SBZG_DB dwuprzyciskowy - 4 m + Skrzynka z materiatami 065765 PROTIG 221 DC FV - bez akcesoriow 070905
eksploatacyjnymi,
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiajacy 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 201 DC FV - bez wyposazenia 065772
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TIG DC Pakiety TIG

300 A - 3ph TIG 300 DC tréjfazowy DC

Pakiety PROTIG 201 DC FV

TIG300DC C B2 R e [

TIG 300 DC to model dwuprocesowy, kiory pozwala na spawanie @
w doskonatych warunkach zaréwno w procesie TIG DC, jak i MMA.
Wyjatkowa kontrola nad niskim pradem zaptonu zapewnia czyste

Palnik lamelowy TG~ PalnkTIG GRIP | Zewod uziemiajacy ;i cloktrody  Wizek diablo | /028K 0 po-

. ) ) : i1
spawanie TIG do zastosowarn precyzyjnych. PROTIG SRI7L-8m SR17DB-4m 250 A 200 A-2m /25 mm? am? jemnosci 10m:
201 DC FV 4 m/25mm? XLU/TM 1
044340 046030 043794 015678 041257
= Prad spawania TIG DC od 5 do 300 A 1NC - - - -
2 NC L] u [ ] n
= Zajarzanie Lift lub HF - N
. i 3 NC . . = (2m/25 mm?) (wyposazlenle orygi .
= Zarzadzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG naine)
= Tryb Pulse : umozliwia spawanie elementéw przy jednoczesnym
ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2 kHz)
= Zgrzewanie SPOT
= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania (przetacznik nozny lub Pakiety PROTIG 221 DC FV
sterowanie reczne)
. . LI BLue | -
= Przechowywanie 10 programow na proces : = . :
I - O >
= Kompatybilny z palnikami lamelowymi, dwupokrettowymi i . %g
potencjometrem @ \ ’ oy -,’/ %
\ _'__,_...-"
= Tryb Connect 5 do sterowania zrédtem pradu z konsoli lub o - —
_ sterownika PLC Palnik lamelowy TIG Palnik TIG GRIP fzewod uziemiajacy - Zintegrowana JeCnostka ey gigplo
Zintegrowana PROTIG : i~ 250 A chiodzaca
; _ < . . 8m Przycisk podwdjny - 8 m ) 10m3
jednostka = Stopien ochrony IP23 dla $rodowisk wilgotnych 221 DC FV 4m/25mm WCU 0,5KW A
chtodzaca 43794 4 704
opcjonalnie = Prad spawania MMA od 10 do 250 A 04979 039490 0970
nr kat. 032217 o . 1 072749 L] SR26L (046184) L]
= Ustawienia cyklu spawania : 5 072763 . SR26 DB (046177) .
- Pre-Gaz 3 072770 . SR20L (046153) . = .
- Rampa narastajgca (Upslop) 4 072787 u SR20 DB (046146) u L] "
- Prad spawania
| | 3
MADE IN FRANCE - Zimny prad
- Czestotliwosé impulsow
- Rampa opadajaca (Downslop)
2 lata gwarancji ~ Karta produktu - Post-Gaz
Zestawy TIG 300 DC
Specyfikacje —
Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu TIG Zakres pradu MMA Maks. prad spawania Napigcie jatowe Palnik lamelowy TIG PainkTIGGRIP  Przewod uziemiajacy 250 A Zi”‘egmmaga lednostka | ek diablo
. h chtodzaca
400V, 3 ph, 50/60 Hz 16 A 5-300 A 10-250 A 300 A 90V TIG 300 DC gm Przycisk podwdjny - 8 m 4m/25 mm? WCU 1kW B 10m?
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wyrsmary e Waga Klasa ochrony Normy 57 Vel LI
ys: 1012325 = SR26L (046184) .
O s O T 2 0125 i SRZ8L (od6134) . .
przy 35% przy 30% _
255 A/20,2 V/ przy 60% 220 AI28,8 V przy 60% 40 x 52 x 25 cm 20 kg IP23 |IEC 60974-1/3/10 A 3 012349 - SR26 DB (046177) -
240 A119,6 V przy 100% 210 A/28,4 V przy 100% 4 012356 . SR26 DB (046177) " "
5 012363 = SR20L (046153) . .
Informacije na temat ste- 6 012370 . SR20 DB (046146) . . .
rowania 7 012509 . SR20 DB (038202) . . .
TIG 300 DC - bez akcesoriow 012318
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TITAN tréjfazowy

(s

400 DC 77 fonafral T

Idealny do precyzyjnego spawania metali wysokostopowych zrédto
pradu TITAN 400 DC (400 A przy 60%) jest przeznaczony do
najbardziej wymagajgcych zastosowan w zakresie spawania TIG i
MMA. Interfejs jest intuicyjny i funkcjonalny oraz pozwala na tatwag
modyfikacje parametréw spawania. TITAN 400 DC z trybem TACK
jest preferowanym narzedziem dla profesjonalnych spawaczy rur,
przewoddw i blach ze stali nierdzewne;.

= Prad spawania TIG DC od 3 do 400 A
= Zajarzanie Lift lub HF
= Zarzadzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

= Tryb Pulse : umozliwia spawanie elementéw przy jednoczesnym
ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2 kHz)

W i
§§§§§\\\\ = Tryb E-TIG zapewnia, ze spawacz utrzymuje moc spawania Funkcle
\f§§§§§§ niezaleznie od pozycji palnika wzgledem spawanego elementu. dodatkowe Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania
SARTIER
‘S§§§§§ . Zgrzewanie SPOT (tradycyjny) 400 V, 3 ph, 50/60 Hz 32A 400 A
. RAWRN s e
\\i§§ = Bardzo doktadne, wolne od utleniania spoinowanie TACK w celu = Zaawansowane ustawienia cyklu Zakres pradu TIG Zakres pradu MMA Napigcie jatowe
it b’“\\x zmniejszenia ryzyka deformacji SFILaW;‘”'a g . § 3-400 A 5-400 A 85V
integrowana™s, | - Prad nosny na poczatku i na koncu Ao
jednostka ™ = Tryb Connect 5 do sterowania zrédtem pradu z konsoli lub spawania Cyk! pracy (temperatura otoczenia 40°C)
032}822?52 sterownika PLC > (M ey EJ% A/26,0 V przy 60% z\1/|0’\(/JIAA\/36 0V przy 60%
. . .. . , _ f X Zy © A zZy o
nr kat. 013537 = Tryb kalibracji dla akcesoriéw spawalniczych, aby dostosowaé gzas QAT EL Eg DC | 360 A24,4 V przy 100% 360 A/34.4 V przy 100%
. i apin i % abl ; i - Czas zgrzewania z pulsem
wyswietlany pomiar napiecia i udoskonali¢ obliczenia energii o ) s Wymiary Szx Gkx Wys. 75 x 30 x 54 cm Waga 40kg
= Tryb ENERGY, wyswietlanie i obliczanie energii po spawaniu = Wyswietlanie pradu/napigcia Klasa ochrony P23 Normy IEC 60974-1/3/10 A
— — zgodnie z normami EN1011-1, ISO/TR 18491 i QW-4009. podczas spawania dla DMOS

MADE IN FRANCE
= Kompatybilny z palnikami
lamelowymi, dwupokrettowymi i

potencjometrem TITAN 400 DC - bez wyposazenia 013520

= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania
(przetacznik nozny lub sterowanie
reczne)

2 lata gwarancji  Karta produktu

= Przechowywanie 50 programoéw na

: : - pre-gaz / post-gaz Y ; :

ll MABEIRERAREE proces z mozliwoscig wywotania Pakiety TITAN 400 DC TRI
- Rampa narastajaca (Upslop) zadania
- DEE SR = Zamykana klawiatura zapobiegajaca o .
- Rampa opadajagca (Downslop) btedom w obstudze N ii““i

\\.
- zimny prad = 3 pomoce do spawania metodg MMA =0 : \l 3
g
- czestotliwosé impulsow ( Hot |Start (r)egxlot\_lv?ni), Arc Force ‘@‘ - »
regulowany) i Antisticking - .
- rownowaga w niskich temperaturach ) ) Palnik ABITIG Przewdd uzie- thggroviana WOZEK,O A
= Wzmocniona karoseria :S’SW ; miajacy 600 A 1‘:“ “gSt & p°"1*'g"‘;5°'
-8m A chtodzaca m
= 2 stalowe uchwyty utatwiaja 4m/70mm WCU 1KW C ™
przenoszenie i zawieszenie 043831 013537 037328
Setup : Dostep do zaawansowanych menu = Stopien ochrony IP23 dla $rodowisk 1 013766 Palnik lamelowy
(Tryb kalibracji, Energia, Jednostka chtodzaca itp.) wilgotnych 037359
Palnik z podwojnym - " "
2 013773 przyciskiem
037366
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Uniwersalne zrodto pradu wysokiej czestotliwosci (HF)

S
a

Zrodto pradu wysokiej czestotliwosci (HF)

EXATIG jest zrédtem pradu wysokiej czestotliwosci (HF) do
spawania metodg TIG na roéznych zrodtach pradu statego. Jest on
zoptymalizowany dla zrédta pradu EXAGON 400 CC/CV dzieki
specyficznemu systemowi potaczen.

= Podtgczenie bezposrednio do zrédta zasilania bez koniecznosci
stosowania dodatkowego kabla zasilajgcego

= Funkcje dostepne w urzadzeniu EXAGON (nr kat. 010925) :
- TIG DC : spawanie materiatow zelaznych pradem statym
- TIG DC Pulse : ogranicza wzrost temperatury zgrzewanych
elementow (pulsacje do 200 Hz)
- Zajarzanie Lift lub HF
- Zarzagdzanie spustem 2T / 4T
- Automatyczne wykrywanie palnika : Kompatybilny z palnikami
lamelowymi, dwupokrettowymi i potencjometrycznymi
- Kompleksowe zarzgdzanie cyklem spawania:
Pre-gaz, Prad narastajgcy, Prad spawania, Zimny prad,
Czestotliwos¢ impulséw, Prad opadajacy, Post-gaz

= Funkcje dostepne w przypadku generatora pradu statego (np. :
PROGYS) :
- Zajarzanie HF
- Staty gaz wstepny i gaz koricowy, ale mozna go zmienié
wewnetrznie
- 2 przyciski spustowe : 2T i 4T
- Regulacja natezenia przeptywu gazu za pomocag
przeptywomierza (5>25 I/min).

I L]
MADE IN FRANCE

2 lata gwarancji  Karta produktu

Zasilanie Zakres pradu TIG Maks. prad spawania Napigcie zaptonu HF
20-100 V 10-400 A 400 A 9kV

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gt.x Wys. Waga Normy

270 A do 60%

220 A do 100% 34 x26x 16 cm 6.5 kg IEC 60974-3

EXATIG - bez wyposazenia 013780
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200A

Orbitalne Zrodto pradu spawalniczego TIG

0O 10 230 "1

voLts vouts PHASE

Rozwigzania w zakresie spawania orbitalnego

L] L]
MADE IN FRANCE

2 lata gwaranciji

Karta produktu

ORBITIG 200A, zaprojektowany do zautomatyzowanych
zastosowan spawalniczych, jest zrédtem zasilania sterowanym
za pomoca magistrali Bus CAN. Jest on kompaktowy i moze by¢
fatwo zintegrowany ze sterownikami PLC, szczegdlnie w kontekscie
rozwigzan do spawania orbitalnego.

= Protokot komunikacyjny CAN OPEN

= Tryb TRACKING : Zrodto pradu odbiera i stosuje w czasie
rzeczywistym wartosci zadane pradu

= Tryb KALIBRACJI WYSOKOSCI : pionowe potozenie elektrody
na danej wysokosci po wykryciu kontaktu

= Zajarzanie Lift lub HF

= Btyskawiczna wymiana informaciji :
- Stan spawania (Luk ON / tuk OFF)
- Zmierzone napiecie i prad
- Ochrona w przypadku przepigecia, podnapiecia, wykrycia
zwarcia podczas spawania lub przerwania tuku
- Ochrona termiczna w przypadku przegrzania

= Jednofazowy zasilacz Flexible Voltage (FV) od 85 do 265V z
wbudowang technologig PFC dla lepszej pracy w sieci.

Zasilanie Bezpiecznik Zakres pradu TIG Maks. prad spawania Napigcie jatowe
110/230 V 16 A (230 V) 5-220 A (230 V)

1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110V) L i/

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gt.x Wys. Waga Normy

230V /16A: 110V/32A:

220 A do 35% 180 A do 40%

165 A do 60% 125 A do 60% 39x16x28cm 9kg |EC 60974-1/3/10 A
140 A do 100% 110 A do 100%

ORBITIG 200A - bez wyposazenia 012448
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PROTIG AC/DC jednofazowy

200 AC/DC A EEE

PROTIG 200 AC/DC jest jednofazowym zrodtem pradu TIG z
zaawansowanym panelem sterowania wyposazonym we wszystkie
funkcje wymagane przy spawaniu metodg TIG AC/DC. Tryb AC Easy
zapewnia wysokg jako$¢ wynikéw, nawet bez codziennej praktyki w
spawaniu aluminium.

= Prad spawania 10 do 200 A (TIG AC), 10 do 160 A (TIG DC)

= Tryb DC z pulsem : umozliwia montaz czesci przy
jednoczesnym ograniczeniu doptywu ciepta w systemie AC

= Tryb AC Easy : utatwia obstuge maszyny dzigki
predefiniowanym parametrom

= Precyzyjna kontrola penetracji poprzez ustawienie czestotliwosci Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania
AC (impulsy do 200 Hz) 230V oA 200 A (AC)
» Zgrzewanie SPOT 1 ph, 50/60 Hz 160 A (DC)
. Lo Zakres pradu Zakres pradu
= Zajarzanie Lift lub HF 116 TIG Zakres pradu MMA
= Zarzgdzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG 10-200 A 10-160 A 10-160 A

= Przechowywani rograméw na pr
echowywanie 30 programow na proces Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

. Kompatybllny z palnikami lamelowymi i z podwdéjnym ] AC ] oc| MMA
przyciskiem 200 A/18 V przy 20% 160 A/16,4 V przy 20% 160 A/26,4 V przy 20%
0, 0, 0,
= VRD (Voltage Reduction Device) moze byé aktywowany w celu ;85;1/ ;%4\/\/ przy1 gg o;" 38 2//1312 x przy ?g éj) , 38 %gg’g x p:;y ?g(ﬁ/
zmniejszenia napiecia wyjsciowego bez obcigzenia do 30 V -0V przy 1007 SV prey 1% S 1 pray TR
) Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 24 x43x35¢cm Waga 12.5 kg
= Procesy MMA i MMA Pulse do 160 A.
Klasa ochrony P21 Napigcie 64V
Normy IEC 60974-1/3/10A  Jatowe (<30 VVRD W)

2 lata gwarancji Karta produktu

PROTIG 200 AC/DC + akcesoria

Palnik TIG26DB dwuprzyciskowy TIG - 4 m + Skrzynka z materiatami eksploa-
tacyjnymi,

Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiajacy 200 A - 2 m, 25 mm?

068742

Pre-Gaz
@ Rampa narastajgca (Upslop)

Rampa opadajaca (Downslop)

Zimny prad (TIG DC)

Czestotliwos¢ pradu spawania (TIG AC)
Regulacja wywazenia (TIG AC)

) Czestotliwos¢ pulsu (TIG DC)

Post-Gas
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201 AC/DC A I 7 el 3

201L AC/DC

PROTIG 201 to jednofazowe generatory TIG, wyposazone
w zaawansowany panel sterowania ze wszystkimi funkcjami
niezbednymi do spawania TIG AC/DC. Tryb AC Easy zapewnia
wysoka jakos$¢ wynikdéw, nawet bez codziennej praktyki w spawaniu
aluminium. Wersja 201L jest wyposazona w jednostke chtodzaca,
ktéra zapobiega przegrzewaniu sie palnikow chtodzonych cieczg
podczas intensywnego spawania.

= Prad spawania 10 do 200 A (TIG AC), 10 do 160 A (TIG DC)

= Tryb DC z pulsem : umozliwia montaz czesci przy
jednoczesnym ograniczeniu wzrostu temperatury

= Tryb AC Easy : utatwia obstuge maszyny dzieki
predefiniowanym parametrom AC

= Precyzyjna kontrola penetracji poprzez ustawienie czestotliwosci
AC (impulsy do 200 Hz)

= Zgrzewanie SPOT
= Zajarzanie Lift lub HF
= Zarzadzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania (przetacznik nozny lub
sterowanie reczne)

Zintegrowana jednostka
chtodzaca

= Przechowywanie 50 programdéw na proces

= Kompatybilny z palnikami lamelowymi, dwugatkowymi,
potencjometrycznymi i typu Up & Down

MADE IN FRANCE = VRD (Voltage Reduction Device) moze by¢ aktywowany w celu

zmniejszenia napiecia wyjsciowego bez obcigzenia do 30 V
= Procesy MMA i MMA Pulse do 160 A.

Pre-Gaz

@ Rampa narastajgca (Upslop)

16 24 32 48
000

¢ Rampa opadajaca (Downslop)

2 Czestotliwos¢ pulsu (TIG DC)

@ Zimny prad (TIG DC)

, Czestotliwos¢ pradu spawania (TIG AC)
Regulacja wywazenia (TIG AC)

Post-Gas
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PROTIG AC/DC jednofazowy

201 AC/DC FV 201L AC/DC
Zasilanie 230V 110V 230V
1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
Bezpiecznik 13A 20A 13A
Maks. prad spawania 1228 : fég)) 160 A :1228 ﬁ ggg;
TIG 10-200 A 10-160 A 10-200 A
Zakres pradu TIG 10-160 A 10-160 A 10-160 A
MMA 10-160 A 10-110 A 10-160 A
Imax 200 A do 13% 160 A do 20% 200 A do 13%
TIGE]  na60% 90A/136V 105A/142V 90A/136V
na 100% 80A/132V 90A/14,4V 80A/132V
Imax 160 A do 25% 160 A do 25% 160 A do 25%
Cydpracy B na6o% 100A/14V 120 A/148V 100A/14V
(temperatura pokojowa 40°C)
na 100% 95A/138V 100A/14V 95A/138V
Imax 160 A do 25% 110 A do 32% 160 A do 25%
MMA na 60% 100A/24V 90A/236V 100A/24V
na 100% 95A/238V 85A/234V 95A/238V
Napiecie jatowe 70V (< 30V VRD On) 70V (< 30V VRD On)
Klasa ochrony IP 21 IP 21
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 24x41x36cm 24 x43 x50 cm
Waga 15kg 20.5kg
Normy IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A
Moc chtodzenia 400 W
Cisnienie maksymalne 0.6 MPa (87 Psi)

Pojemnos¢ zbiornika

PROTIG 201 AC/DC FV + akcesoria

Palnik TIG SR26DB dwuprzyciskowy - 4 m + Skrzynka z materiatami

I 063945
eksploatacyjnymi,
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiajacy 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 201 AC/DC FV - bez akcesoriow 061828
PROTIG 201L AC/DC + akcesoria
Palnik TIG dwuprzyciskowy TIG26DB - 4 m + Skrzynka z materiatami

L 063952
eksploatacyjnymi,
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiajacy 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 201L AC/DC - bez akcesoriow 062610

1.25 L (0.27 US gal)
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40

220 AC/DCFV

Zintegrowana
jednostka
chtodzaca

opcjonalnie
nr kat. 039773

L] L]
MADE IN FRANCE

www.gys.fr

2 lata gwarancji  Karta produktu

7. Pt et °
110 230 1
L/DB/P vours vouTs PHASE

Urzadzenie TIG 220 AC/DC zostato zaprojektowane tak, aby
oferowaé szeroki zakres proceséw spawania (TIG AC, DC, MMA)
umozliwiajac tgczenie wszystkich materiatéw (stal, stal nierdzewna,
aluminium, miedz).

Mocne i kompaktowe urzgdzenie TIG 220 AC/DC jest idealnym
narzedziem do wymagajgcych prac spawalniczych.

= Prad spawania 5 do 220 A (TIG AC), 10 do 220 A (TIG DC)

= Tryb DC z pulsem : umozliwia spawanie elementéw przy
jednoczesnym ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2,5
kHz)

= Tryb AC Puls : precyzyjna kontrola penetracji w zaleznosci od
nastawy czestotliwosci AC (impulsy do 2 Hz)

= Tryb AC Mix : prad zmienny AC i DC w celu zwigkszenia
predkos$ci spawania zespotow aluminiowych

= Ustawienia ksztattu fali AC (kwadrat, trapez, trojkat i sinusoida)
za pomoca potfaléwki, co sprzyja kontroli tuku i penetracji przy
jednoczesnym zmniejszeniu poziomu hatasu

= SPOT (tradycyjny) i TACK : ultraprecyzyjne i wolne od
utleniania, aby zmniejszyc¢ ryzyko deformaciji

=  Tryb SYNERGIC (automatyczne obliczanie optymalnych
parametréw spawania)

= Tryb Connect 5 do sterowania zrodtem pradu z konsoli lub
sterownika PLC.

= Zajarzanie Lift lub HF
= Zarzadzanie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG.

Intuicyjny, wielojezyczny interfejs z czytelnym kolo-
rowym wyswietlaczem 5,7» i 2 pokrettami nawigacyjny-
mi.

Spawacz moze fatwo uzyskac dostep do réznych menu
i zdefiniowa¢ wtasne parametry:

- Pre-Gaz

- Prad rozruchowy

- Obecny wzrost

- Zimny prad

- Czas impulsu

- Czestotliwos$¢ impulsow

- Wygaszacz

- Zatrzymanie pradu

- Post-Gaz

- Procent usuwania nadmiaru materiatu
- Czestotliwo$¢ pradu zmiennego AC

- itd.

Funkcje
dodatkowe

Wyswietlanie pradu/napiecia podczas
spawania dla DMOS

Kompatybilny z palnikami
lamelowymi, dwupokrettowymi i
potencjometrem

Opcjonalny pilot zdalnego sterowania
(przetacznik nozny lub sterowanie
reczne)

Przechowywanie 100 programdéw na
proces

Zamykana klawiatura zapobiegajaca
btedom w obstudze

3 pomoce do spawania metodg MMA
: Hot Start (regulowany), Arc Force
(regulowany) i Antisticking

Tryb MMA i MMA Pulse dla
utatwienia pionowych faz spawania
w gore

Tryb MMA AC : ogranicza zaktécenia
magnetyczne tuku podczas
spawania elektrycznie natadowanych
elementdw (state impulsy o
czestotliwosci 50 Hz)

Jednofazowy zasilacz Flexible
Voltage (FV) od 85 do 265V z
wbudowang technologig PFC dla
lepszej pracy w sieci elektrycznej

Szybki odczyt zdefiniowanych
parametréw

Wzmocniona karoseria

Stopien ochrony IP23 dla srodowisk
wilgotnych.

TIG 220 AC/DC jednofazowy

Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania
110/230 V 16 A (230 V) 220 A (AC)

1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 220 A (DC)

Zakres pradu Zakres pradu

TIG TIG Zakres pradu MMA
10-220 A (230 V) 5-220 A (230 V) 10-220 A (230 V)
10-140 A (110V) 5-140 A (110V) 10-140 A (110V)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

TIG (230 VI

220 /8,8 V @ 40%
185 A17.4V @ 60%
170 A16.8V @ 100%

TIG (110 V)Y
140 A/15.6 V @ 100%

TIG (230 VB

220 A/18,8V @ 35%
175 A7V @ 60%
160 A/16.4 V @ 100%

TIG (110 V)EH
140 AI5.6 V @ 100%

MMA (230 V)

220 A28.8V @ 25%
160 A/26.4 V @ 60%
130 A/25,2V @ 100%

MMA (110 V)
140 A5, V @ 75%
125 A5V @ 100%

Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 25x 52 x40 cm Waga 20 kg
Klasa ochrony 1P23 Napiecie _
Normy IEC 60974-1/3/10A  Jatowe
TIG 220 AC/DC - bez wyposazenia 011908
www.gys.fr 41
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TIG 250 AC/DC ma cykl pracy 250 A przy 60% i 200 A przy 100%
(w AC i DC), co pozwala na ciggte stosowanie go do ciezkich prac.
Elektronika nie jest wentylowana i jest chtodzona przez innowacyjny
system ptyt wodnych, ktéry oferuje podwdjng korzysé: wysoki cykl
pracy i ochrone elektroniki przed trudnymi warunkami $rodowiska
przemystowego.

Prad spawania 10 do 250 A (TIG AC), 5 do 250 A (TIG DC)

= Tryb DC z pulsem : umozliwia spawanie elementéw przy
jednoczesnym ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2,5
kHz)

Tryb AC Puls : precyzyjna kontrola penetracji w zaleznosci od
nastawy czestotliwosci AC (impulsy do 2 Hz)

Zgrzewanie SPOT

Tryb SYNERGIC (automatyczne obliczanie optymalnych
parametréw spawania)

= Tryb Connect 5 do sterowania zrédtem pradu z konsoli lub
sterownika PLC.

= Zajarzanie Lift lub HF
= Zarzadzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

= Obrabiana maszynowo konstrukcja aluminiowa zapobiegajaca
odksztatceniom i pozwalajgca na zawieszenie

= Technologia bezwentylatorowa.

laczem 5,7» i 2 pokrettami nawigacyjnymi.

Spawacz moze fatwo uzyskac dostep do réznych menu i zdefi-
niowac wiasne parametry:

- Pre-Gaz

- Prad rozruchowy

- Obecny wzrost

- Zimny prad

- Czas impulsu

- Czestotliwos¢ impulsow

- Wygaszacz

- Zatrzymanie pradu

- Post-Gaz

- Procent usuwania nadmiaru materiatu
- Czestotliwos¢ pradu zmiennego AC

- itd.

Intuicyjny, wielojezyczny interfejs z czytelnym kolorowym wyswiet-

Funkcje
dodatkowe

Wyswietlanie pradu/napiecia podczas
spawania dla DMOS

Kompatybilny z palnikami
lamelowymi, dwupokrettowymi i
potencjometrem

= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania
(przetacznik nozny lub sterowanie
reczne)

= Przechowywanie 100 programdw na
proces

= Zamykana klawiatura zapobiegajaca
btedom w obstudze

= 3 pomoce do spawania metodg MMA
: Hot Start (regulowany), Arc Force
(regulowany) i Antisticking

=  Tryb MMA do 250 A

= Szybki odczyt zdefiniowanych
parametréw

= \Wzmocniona karoseria

= Stopien ochrony IP23 dla srodowisk
wilgotnych

TIG 250 AC/DC trojfazowy

Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania
400 V 16A 250 A (AC)
3 ph, 50/60 Hz 250 A (DC)
Zakres pradu Zakres pradu
TIG TIG Zakres pradu MMA
10-250 A 5-250 A 10-250 A
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)
MMA

TiG TiG 250 AI30 V przy 40%
250 A/20 V przy 60% 250 A/20 V przy 60% 230 A29,2 V przy 60%
200 A/18 V przy 100% 200 A/18 V przy 100% 200 A28 V na 100%
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 48 x80x 75cm Waga 58 kg
Klasa ochron P23 ieci

y !\laplgcle 85V
Normy IEC 60974-1/2/3/10 A Jatowe
Moc . Cisnienie maksy- Pojemnos¢ zbiornika
chtodzenia malne
1420 W 0.2 MPa (29 Psi) 5.5L (1,45 gal US)

TIG 250 AC/DC - bez akcesoriow

012004

www.gys.fr
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TITANIUM 230 AC/DC FV to jednofazowe zrédio pradu spawalniczego
TIG AC/DC. Wyposazony jest w najnowsza elektronike i w petni
cyfrowe zarzgdzanie. Dwa niezbedne ogniwa gwarantujgce
niezrownang jakos¢ i wydajnos¢ spawania.

= Prad spawania 3 do 230 A (TIG AC), 5 do 230 A (TIG DC)

= Tryb Wizard (Innowacja GYS) : zgrzewanie i spawanie TIG
elementéw aluminiowych, stalowych, stali nierdzewnej i miedzi z
materiatem dodatkowym lub bez

= Tryb DC z pulsem : umozliwia spawanie elementow przy
jednoczesnym ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2,5
kHz)

= Tryb DC FastPulse : pozwala na zachowanie wtasciwosci
zwezania tuku w trybie pulsacyjnym przy czestotliwosciach

TITANIUM jednofazowe

dzwieku, ktore sg komfortowe lub nawet niestyszalne dla
spawacza (impulsy do 20 kHz)

Tryb AC Puls : precyzyjna kontrola penetracji w zaleznosci od
nastawy czestotliwosci AC (impulsy do 500 Hz)

Tryb AC Mix : przemienny prad zmienny i staty w celu
zwiekszenia predkosci spawania elementéw aluminiowych.

Zgrzewanie SPOT / Multi SPOT : tradycyjne zgrzewanie.
Tryb Multi umozliwia ustawienie czasu pomiedzy 2 punktami.

Zgrzewanie TACK / Multi TACK : ultraprecyzyjne i wolne
od utleniania, aby zmniejszy¢ ryzyko deformaciji. Tryb Multi
umozliwia ustawienie czasu pomiedzy 2 punktami.

Tryb E-TIG zapewnia, ze spawacz utrzymuje moc spawania
niezaleznie od pozycji palnika wzgledem spawanego elementu.

Zajarzanie Lift lub HF

Ultra-intuicyjny 5-calowy kolorowy interfejs

Nazwa uzytkownika / trasowanie

Dostep do menu Ogdlne
(Ustawienia uzytkownika, System,
Blokowanie, Trasowanie itp.)

Aktualne parametry procesu

44 www.gys.fr

Pomiar napiecia, pradu i energii

Przechowywanie i przywotywanie zadan

Ustawienia cyklu spawania

Pokretta nawigacyjne

Funkcje
dodatkowe

=  Tryb SYNERGIC (automatyczne
obliczanie optymalnych parametrow
spawania)

= Doktadny pomiar spozycia energii

= Trasowanie wszystkich spoin zgodnie
z EN 3834

= Tryb kalibracji dla akcesoriow
spawalniczych (udoskonala obliczenia
energii)

= Mozliwos$¢ podtaczenia przez
opcjonalny mostek do uzytku na
robocie

= Tryb uzytkownika umozliwiajgcy
udostepnianie produktu wielu
uzytkownikom

= Kopia zapasowa JOB uzytkownika i
konfiguracji maszyny z pamieci USB

= Kompatybilny z palnikami
lamelowymi, dwugatkowymi,
potencjometrycznymi i typu Up &
Down

= Petna aktualizacja maszyny i synergii
za pomoca pamieci USB

= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania
(przetacznik nozny lub sterowanie
reczne)

= Pamie¢ na 500 programoéw
= Funkcje MMA / MMA AC i MMA Pulse

= Stopien ochrony IP23 dla srodowisk
wilgotnych

Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania
110/230 V 16 A (230 V) 230 A (230 V)
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 140 A (110 V)
Zakres pradu Zakres pradu
TIG TIG Zakres pradu MMA
3-230 A (230 V) 5-230 A (230 V) 5-230 A (230 V)
3-140 A (110V) 5-140 A (110V) 5-140 A (110 V)
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)
TIG (230 VI TIG (230 VB MMA (230 V)
190 A/117,6 V przy 60% 190 A/17,6 V przy 60% 160 A/26,4 V przy 60%
160 A/16,4 V przy 100% 160 A/16,4 V przy 100% 130 A/25,2 V przy 100%
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 49 x 26 x 44 cm Waga 22 kg
Klasa ochron P23 ieci

y Naplgcle 55V
Normy IEC 60974-1/3/10 A jatowe

TITANIUM 230 AC/DC FV + akcesoria

Palnik SR26DB TIG z podwajnym przyciskiem - 8 m + skrzynka z materiata-

. I 075924
mi eksploatacyjnymi +
Kabel uziemiajgcy 250 A - 4 m, 25 mm?
TITANIUM 230 AC/DC FV - bez wyposazenia 061996
«WIZARD ALU na nowo

wymyslit spawanie metodag TIG

ALU, czynigc je dostepnym dla

kazdego, nawet poczatkujacego
X r

Dowiedz sie wiecej

www.gys.fr 45



TIG AC/DC
400 A - 3ph TITANIUM 3-fazowe

7. A 500
400 3
L/DB/P vouTs PHASES

TITANIUM 400, nowy mistrz spawania TIG AC i DC z zasilaniem
e tréjfazowym. Wyposazony jest w najnowszg elektronike i w petni
: cyfrowe zarzadzanie. Dwa niezbedne ogniwa gwarantujgce
niezrownang jakos¢ i wydajnos¢ spawania.

TITANIUM 400 AC/DC FZ[E

= Prad spawania 5 do 400 A (TIG AC), 3 do 400 A (TIG DC)

= Tryb Wizard (Innowacja GYS) : zgrzewanie i spawanie TIG
elementow aluminiowych, stalowych, stali nierdzewnej i miedzi z
materiatem dodatkowym lub bez

= Tryb DC z pulsem : umozliwia spawanie elementéw przy
jednoczesnym ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2,5
kHz)

= Tryb DC FastPulse : pozwala na zachowanie wtasciwosci

S
-\‘.\\.\ . n . n N s . .
338 zwezania tuku w trybie pulsacyjnym przy czestotliwosciach G
§§§§§‘\‘ dzwieku, ktére sa komfortowe lub nawet niestyszalne dla Funkcje Specyfikacje
§§§§§§ spawacza (impulsy do 20 kHz) dodatkowe Zasilanie Bezpiecznik Maks. prad spawania
AN . ) o
§§§§ = Tryb AC Puls : precyzyjna kontrola penetracji w zaleznosci od 400hV | PA 400 2 (SC)
DY ' nastawy czestotliwosci AC (impulsy do 500 Hz) «  Tryb SYNERGIC (automatyczne ; Pkr 50/60d z L ) 400 A (DC)
i i A akKres pradu aKres pradau
= Tryb AC Mix : przemienny prad zmienny i staty w celu obliczanie optymalnych parametrow T8 p 2 TG p 2 Zakres pradu MMA
zwiekszenia predkosci spawania elementéw aluminiowych. spawania) 5400 A 5400 A 5400 A

Zintegrowana jednostka = Zgrzewanie SPOT / Multi SPOT : tradycyjne zgrzewanie. = Dokiadny pomiar spozycia ensrgii Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

chtodzaca Tryb Multi umozliwia ustawienie czasu pomigedzy 2 punktami. = Trasowanie wszystkich spoin zgodnie
opcjonalnie ) . o 7 EN 3834 TG TIG MMA
nr kat. 013537 = Zgrzewanie TACK / Multi TACK : ultraprecyzyjne i wolne 400 AI26 V przy 60% 400 A/26 V przy 60% 400 as3g przy 60%

od ut.k_anl_anla, ab_y zmniejszy¢ ry;yko deformaciji. Tryb Multi = Tryb kalibracji dla akcesoriow 360 A124,4 V przy 100% 360 A/24,4 V przy 360 A/34,4 V/ przy 100%
umozliwia ustawienie czasu pomiedzy 2 punktami. spawalniczych (udoskonala obliczenia 100%

= Tryb E-TIG zapewnia, ze spawacz utrzymuje moc spawania energii) Wymiary Szx Gt.x Wys. 683054 cm Waga 43kg

MADE IN FRANCE niezaleznie od pozycji palnika wzgledem spawanego elementu. »  Mozliwo$é podtaczenia przez Klasa ochrony 1P23 Napigcie 85V
= Zajarzanie Lift lub HF Op[;?iopalny mostek do uzytku na Normy IEC 60974-1/3/10 A jatowe
2 lata gwarancji  Karta produktu robocie
= Mozliwo$¢ przeksztatcenia zrodta Informacije na temat sterowania
pradu w Demagnetyzer Degaussa TITANIUM 400 AG/DC - bez akcesoriow 013568

= Tryb uzytkownika umozliwiajacy
Ultra-intuicyjny 5-calowy kolorowy interfejs udostepnianie produktu wielu
uzytkownikom

Pomiar napiecia, pradu i energii = Kopia zapasowa JOB uzytkownika i

Nazwa uzytkownika / trasowanie ) o o
konfiguracji maszyny z pamieci USB

INNOVATION

| 40

= Kompatybilny z palnikami

= tyssen = lamelowymi, dwugatkowymi,
Dostep do menu Ogélne : potencjometrycznymi i typu Up & «WIZARD ALU na nowo
(Ustawienia uzytkownika, System, Down wymyslit spawanie metoda TIG

Blokowanie, Trasowanie itp.) ALU, czynigc je dostepnym dla

= Petna aktualizacja maszyny i synergii kazdego, nawet poczatkujacego
X r

Przechowywanie i przywotywanie zadan e
za pomoca pamieci USB

Aktualne parametry procesu Ustawienia cyklu spawania

= Opcjonalny pilot zdalnego sterowania
(przetacznik nozny lub sterowanie
reczne)

Dowiedz sie wiecej

= Pamieé na 500 programéw
| = Funkcje MMA / MMA AC i MMA Pulse

Pokretta nawigacyjne = Stopien ochrony IP23 dla $rodowisk
wilgotnych
46 www.gys.fr www.gys.fr 47




Pakiety TIG Pakiety TIG

AC/DC PROTIG/ TIG AC/DC TITANIUM

Pakiety PROTIG 201 AC/DC Pakiety TITANIUM 230 AC/DC
T -5 -l=-—-u-lr = - l=-—-lr mm . -
Palnik lamelowy Palnik lamelowy Przewdd uziemiajacy Przewéd uziemiajgcy | Zintegrowana jednostka a )
Uchwyt elektrody . ) Wozek diablo
PROTIG PROTIG TiG TIG 250 A 200A-4m/25mme Nozek diablo 4m? TITANIUM Palnik lamelowy TIG Palnik TIG GRIP 250 A chiodzaca 10m3 XL
- - 2 - " 4'm/ 25 mm2 KOOLWELD 1
201AC/DCFV 201 AC/IDCL SR26L-8m SR20L-8m 4m/25 mm 230 AC/DC 8m Przycisk podwojny - 8 m
046184 046153 043794 043855 015678 043794 070820 076341
1066342 . . . . . 1076976 . SR26L (046184) .
2 066359 . . . . . 2 076983 . SR26L (046184) . .
3 077027 . SR26DB (046177) . .
4 076990 . SR20L (046153) . .
5 077003 . SR20L (046153) . . .
6 077034 . SR20DB (046146 . .
Zestaw TIG 220 AC/DC FV (06146)
7 077041 . SR20DB (046146) . . .
Palnik lamelowy Palnik TIG GRIP Przewéd uziemiajagcy | Zintegrowana jed- Wozek diablo Wozek diablo Zestawy TITANIUM 400 AC/DC
TG TIG SR17DB-4m 250 A nostka chtodzaca ame 10m®
290 AC/DC FV SR26 L-8m 4 m/25 mm?2 WCU 1KW A e
046184 046177 043794 039773 015678 039704 : || -
1012073 . " . ‘M P
2 012080 . " . . ﬁ :
3 012097 = " . . >
4 035751 - " " Palnik lamelowy Palnik dwuprzyciskowy | Przewod uziemiajacy 600 A Zlntegr;)':\llggj ]sgnostka Wézek 10m? TIM
5 012103 . . . . TITANIUM ABITIG 450W - 8 m ABITIG 450W - 8 m 4m /70 mm? . a ‘
400 AC/DC WCU 1KW
6 012127 - . . . 037359 037366 043831 013537 037328
7 012134 = . . " 1014763 . " " " "
8 012141 = . . " " 2 062047 . = " " "
9 012271 u ] ] " N
10 035768 " . . .
11 012288 . . . . .
12012295 " . . . .
Zestaw TIG 250 AC/DC
=
Palnik lamelowy TIG Palnik TIG GRIP Przewdd uziemiajacy 250 A Wozek
TIG SR18L-8m SR18LDB-4m 4m/ 25 mme
Eollelt 045378 046092 043794 040960
1035430 . . . .
2 012301 . . . .

48 www.gys.fr www.gys.fr 49



Zrédta pradu TIG DC & AC/DC

Prad spawania (A)

Tryb spawania TIG =
‘S  Zintegrowana
oc .
&  Jednostka
Napiecie E | chiodzaca
50 100 150 200 250 300 400 zasilania 3
B B PROTIG 161 DC 160 230V .
B PROTIG 200 BC 20V -
230V -
230 V - -
BE asonc 220V . . |
B 0 TITAN 400 DC | 2l . .
PROTIG 200 AC/DC
. 2%0Y -
PROTIG 201 AC/DC FV 10V
e 230V -
PROTIG 201L AC/DC
s o . -
TIG 220 AC/DC FV 220 AC 110V
L N | 220DC 230V " N
TITANIUM 230 AC/DC FV 10V
o 20V | = |-

| Cykl pracy przy 60% (40°C)

50 www.gys.fr

opcia IP23  Waga

7.5kg

10kg

10kg

11kg

20kg

40kg

12.5kg

15kg

205 kg

20 kg

58 kg

22kg

43kg

Minimalizuje porowatosé Brak utleniania

wzrost wydajna
A

SMART INVERTER TECHNOLOGY

't

e S
B 3 9 ' 5 rodzajéw spajania :
Grubo$¢:0.5do5mm — | F om - : - Od konca do korica (BW)

= Epsisssul - Clin (FW)
— g . - Kat wewnetrzny (BP)
? % - Kat zewnetrzny
- Laczenie drutu z drutem

WIZARD ALU, opatentowana metoda
opracowana
dla spawaczy przemystowych

Zgrzewanie i spawanie elementéw aluminiowych w metodzie TIG bez materiatu dodatkowego to codzienne
wyzwanie, przed ktérym stajg spawacze na catym swiecie.

Firma GYS opracowata unikalne i opatentowane na rynku rozwiazanie: tryb WIZARD ALU.

Ta metoda tagczenia i spawania zostata opracowana przez inzynieréw GYS w celu uproszczenia spawania
aluminium i uczynienia go dostepnym dla wszystkich. Dzigki tej funkcji, ktdra jest zintegrowana z serig TITANIUM
i moze by¢ stosowana z materiatem dodatkowym lub bez niego, spawanie punktowe trwa krécej niz sekunde.
Tryb ten jest réwniez dostepny do klejenia i spawania wszystkich rodzajéw materiatéw: stali, stali nierdzewnej,
aluminium i miedzi.

Wizard ALU Wizard INOX Wizard STAL Wizard MIEDZ
HIEETEE Jakos¢ spawania
Spoina nieulegajaca utle-
nianiu
Tryb synergiczny

Idealny dla
faczenia drutu
(0,5 do 2,2 mm)

Wszechstronnosc¢ Brak dziatan uzupetniajgcych
spawacza tatwosc¢ spawania
Brak peknie¢

www.gys.fr
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Synergiczne zrodta pradu przetacznikowe

20 "1

voLts PHASE

GamaMONOGY S sktada sie z3 modeli jednofazowych z ustawieniami
przefacznika napiecia. Zaprojektowane w celu osiggniecia wzorcowej
jakosci spawania, zawierajg elektronike oparta na kondensatorach,
dedykowana do wygtadzania pradu. Zintegrowany podajnik drutu
i niewielka waga sprawiajg, ze maszyny te sa kompaktowe i tatwe
do przenoszenia w gospodarstwach rolnych, warsztatach i matych
zaktadach produkcyjnych.

= Prad spawania do 320 A
= Nadaje si¢ do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

= Nadaje sie do spawania MIG blach ocynkowanych
z drutem CuSi3 lub CuAI8 (model 200-4 CS)

MONOGYS jednofazowe 2000 320 A

= Zarzadzanie palnikiem 2T i 4T 200-4 CS 250-4 CS 320-4 CS
= Tryb wskazywania “Spot” : regulacja srednicy zgrzewu ilani 280V 240V 240V
y y P gulacy y 29 Zasilanie 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
= Tryb zgrzewania “Opdznienie” : ustawienie przerwania zgrzewu Bezpiecznik 16A o5 A 50 A
(model 200-4 CS)
Zakres pradu 25-200 A 40-250 A 30-320 A
. Kompatyb_llny z drutem o srechy od 0,6 mmdo 1,2 mmw v Imax 200 A do 15% 250 A do 15% 320 A do 25%
zalezno$ci od zastosowania i modelu generatora YKl pracy
(temperatura poko- na 60% 110A/195V 155A/21,75V 210A/ 245V
= Tryb spawania recznego lub synergicznego dla fatwej regulaciji jowa 40°C) na 100% 90A/185V 10A/195V 155A/21.75V
parametrow spawania
Podainik predkosc 1-15 m/min 1-20 m/min 1-20 m/min
= Prosta zmiana biegunowosci przy uzyciu drutu rdzeniowego bez odajni . - . - . I
) 4 rolki (2 napedzane silnikiem 4 rolki (2 napedzane silnikiem 4 rolki (2 napedzane silnikiem
Dostepne 3 modele gazu (model 320-4 CS) (<) (2 nape ) (2 nape ) (2 nape )
Obstugiwane szpule @ 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
=  Wyposazony w wentylatory dla optymalnego chtodzenia
Stal, stal
. . . 0.6-1mm 0.8-1,2mm 0.8-1,2mm
= Ochrona przed przegrzaniem termicznym. nierdzewna
. Aluminium 0.8-1mm 1.0-1,2mm 1.0-1,2mm
Srednica drutu 5
fut rdze- 0.9-12mm
niowy
CusSi/ CuAl 0.8-1mm
tozyska napiecia 6 8 12
Klasa ochrony IP 21 IP 21 IP 21
_ Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 74 x63.5x 33 cm 74 x63.5x 33 cm 90 x 88 x 50 cm
Waga 60 k 75.5k 105 k
< SYMERGIC = E Tryb “Reczny”: 9 g 9 g
= WELDER = - Wybdr napiecia spawania (przetacznik) Wyposazenie rolki 0.81.0-A 0.8/1.0-B 1.01.2-B
- Regulacja predkosci drutu oryginalne stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

SYNERGIC

Tryb “Optimal Synergic”: Latwa regulacja parametréow

B @2 spawania dzigki wykresowi umieszczonemu z przodu MONOGYS 200-4 CS + akcesoria

=« urzadzenia: Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Przewdd uziemiajgcy 250 A - 2 m, 25 mm? 065949
1- Rodzaj drutu
2 Srerlien di MONOGYS 250-4 CS + akcesoria 020368

Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Przewdd uziemiajgcy 250 A - 2 m, 25 mm?
MONOGYS 320-4 CS - bez wyposazenia 063020

Zestaw MONOGYS 320-4 CS + akcesoria
Palnik Binzel® MIG Grip 350A - 4 m + Przewdd uziemiajacy 400 A - 4 m, 35 mm?

3- Napiecie spawania (przetgcznik)
= Optymalna predkosé drutu z mozliwoscia jej regulaciji

065079 2 lata gwarancji ~ Karta produktu
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MADE IN FRANCE

Dostepne 3 modele

SYNERGIC

= WELDER

56

SYNERGIC

[ }F]

www.gys.fr

Synergiczne zrodta pradu przetacznikowe

230 400 3

voLts vots PHASES

Seria TRIMIG stanowi podstawowy poziom tréjfazowych zrodet
pradu MIG/MAG z przetacznikami napiecia. Zintegrowany podajnik
drutu sprawia, ze maszyny te sg kompaktowe i wygodne do
przenoszenia w gospodarstwach rolnych, warsztatach i matych
zakfadach produkcyjnych. tatwy w uzyciu, optymalna predkosc¢ nici
jest obliczana automatycznie dzieki trybowi pét-synergicznemu.

= Prad spawania do 300 A
= Nadaje sie do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

= Nadaje sie do spawania MIG blach ocynkowanych
z drutem CuSi3 lub CuAl8 (model 200-4S)

= Zarzadzanie palnikiem 2T i 4T

= Tryb wskazywania “Spot” : regulacja $rednicy zgrzewu

= Tryb zgrzewania “Opodznienie” : ustawienie przerwania zgrzewu
(model 200-4S)

= Kompatybilny z drutem o $rednicy od 0,6 mm do 1,2 mm w
zaleznosci od zastosowania i modelu maszyny

= Tryb spawania recznego lub synergicznego dla tatwej regulaciji
parametrow spawania

= Prosta zmiana biegunowosci w celu zastosowania drutu
rdzeniowego bez gazu (model 300-4S)

=  Wyposazony w wentylatory dla optymalnego chtodzenia

= Zabezpieczony przed przegrzaniem termicznym.

Tryb “Reczny”:
- Wybdr napiecia spawania (przetacznik)
- Regulacja predkosci drutu

Tryb “Synergiczny”: tatwa regulacja parametréow spawania
dzieki wykresowi umieszczonemu z przodu urzadzenia:

1- Rodzaj drutu

2- Srednica drutu

3- Napiecie spawania (przetgcznik)

= Optymalna predkosé drutu z mozliwoscia jej regulaciji

TRIMIG tréjfazowy 2000 300 A

200-4S 250-4S DV 300-4S
Zasilanie 400 V 230/400 V 400 V
3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
Bezpiecznik 16 A 16 A 16 A
Zakres pradu 30-200 A 35-250 A 35-300 A
CyKl pracy Imax 200 A do 30% 250 A do 30% 300 A do 35%
(temperatura poko- na 60% 140A/21V 180A/23V 240A/26V
owa 40°C) na 100% 120A/20V 140A/21V 180A/23V
. predko$¢ 1-15m/min 1-20 m/min 1-20 m/min
Podajnik
() 4 rolki (2 napedzane silnikiem) 4 rolki (2 napedzane silnikiem) 4 rolki (2 napedzane silnikiem)
Obstugiwane szpule @ 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
St stal 06-1mm 0.8-12mm 0.8-12mm
nierdzewna
. Aluminium 0.8-1mm 1.0-1,2mm 1.0-1,2mm
Srednica drutu b
fut rdze- 0.9-12mm
niowy
CusSi/ CuAl 0.8-1mm
tozyska napiecia 7 10 12
Klasa ochrony IP 21 IP 21 IP 21
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 77x79 x 47 cm 90 x 88 x 50 cm 90 x 88 x 50 cm
Waga 63 kg 86 kg 90 kg
Wyposazenie K 0.81.0-B 0.8/1.0-B 1.012-B
) rolki
oryginaine stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

TRIMIG 200-4S + akcesoria

2 lata gwarancji  Karta produktu

Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Przewod uziemiajacy 250 A - 2 m, 25 mm? 033818
TRIMIG 250-4S + akcesoria 033825
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Przewdd uziemiajacy 250 A - 4 m, 25 mm?

TRIMIG 300-4S - bez wyposazenia 033832
Zestaw TRIMIG 300-4S + akcesoria 021624

Palnik Binzel® MIG Grip 350A - 4 m + Przewdd uziemiajacy 400 A - 4 m, 35 mm?
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Synergiczne zrodta pradu przetacznikowe PROMIG tréjfazowy 350 A

@ [ 70 @ |5

voLTs voLTs PHASES

PROMIG z przetgcznikami zapewnia duzg elastycznos¢ w operacjach
spawalniczych. Tych 5 3-fazowych zrédet pradu 350A sa dostepne z
chtodzeniem powietrzem lub wodg, zintegrowanymi lub oddzielnymi
podajnikami lub w wersji DUO z podwdjnymi podajnikami. Jest to
duza zaleta w przypadku stosowania dwdéch réznych typéw drutu lub
$rednic bez koniecznosci zmiany palnika lub szpuli.

I L]
MADE IN FRANCE

= Prad spawania do 350 A

= Dostepne w wersji chtodzonej wodg dla maksymalnej
wydajnosci (model 400-4S DV WS i 400 G.DV WS)

= Zintegrowany wyswietlacz do doktadnego odczytu predkosci
podawania drutu, napiecia i pradu spawania (DMOS/QMOS)

‘ !
= Koncepcja podwdjnego podajnika drutu DUO do spawania stali, \] v v
stali nierdzewnej i aluminium na jednym stanowisku (model 400-4S 400-4S DV WS | 400-4S DUO DV 400 G.DV 400 G.DV WS TF-4RN ‘ TF-4W
DUO z opcjonalnym podajnikiem drutu TF-4RN) — 400V 230/400 V 230/400 V 230/400 V /oA
= Szeroki zakres ustawien pradu i napiecia pozwalajacy na 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
optymalizacje parametréw dla szerokiej gamy drutéw Bezpiecznik 20 A 40 A (230 V) /25 A (400 V) 40 A (230 V) /25 A (400 V)
(0,8 mm do 1,2 mm) i gazu Zakres pradu 40-350 A 40-350 A
= Nadaje sie do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium Cykl pracy na 35% 350A/315V 350A/315V
= Zarzadzanie spustem 2T i 4T oraz tryb “Spot” (temperatura pokojowa na 60% 270A/275V 270A/275V 280 A
40°C) 0
= Ustawienia zaawansowane, ktére mozna zmieni¢ : Post-gaz, na 100% 220A/25V 220A/25V 230A
powrdt do pozycji wyjsciowej i dokowanie + TF-4RN
) . . . . " ] = opcjonal- powietrze ptyn
= Reczny lub pét-synergiczny tryb spawania dla tatwej regulaciji Podanik nie
5 dostepnych modeli parametréw spawania ;
) I 4 rolki (2 napedzane
. L Q) 4 rolki (2 napedzane silnikiem) L
=  Wyposazony w wentylatory dla optymalnego chtodzenia i silnikiem)
ochrony przed przegrzaniem termicznym Zintegrowana jednostka chodzaca - =(55L) - - =(7L)
Predkos¢ podawania drutu 1-20 m/min 1-20 m/min
Obstugiwane szpule @ 200-300 mm 200-300 mm
_Stal, sta 08-12mm Podajnik TF-4RN | Wymagany podajnik 08-12mm
nierdzewna ) ; !
) wymagane (opcja) | TF-4W (opcjonalnie)
Srednica drutu Aluminium 1.0-12mm 1.0-12mm
prutdze- 09-1,6 mm 09-1,6 mm
Tryb “Reczny”: y
- Wybér napigcia spawania (przetacznik) tozyska napiecia 14 (7x2) 14 (7x2)
- Regulacja predkosci drutu Klasa ochrony IP 21 IP 21 IP21
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 89x49x88cm |89x49x106cm| 89x49x88cm 89x49x88cm 93 x50 x 88 cm 60x 26 x51,5¢cm
-t
g WMABE N FRANCE Waga 108 kg 127 kg 109 kg 105 kg 118 kg 18 kg
= M...IELG Wyposazenie » | 101.2-B - 1012-8
el oryginalne ‘ stal, stal nierdzewna - stal, stal nierdzewna
W trybie “Synergic” stacja —
automatycznie reguluje Wyswietlacz: Napiecie, prad i PROMIG 400-4S - bez wyposazenia 035898
predkos¢ drutu, post-gaz i predkosc drutu (tryb reczny) PROMIG 400-4S DV WS - bez wyposazenia 061675
Burnback .
- A ! PROMIG 400-4S DUO DV - bez wyposazenia 035911
: PROMIG 400 G.DV - bez wyposazenia 035904
PROMIG 400 G.DV WS - bez wyposazenia 061682
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Zrédta pradu z przetacznikami Synergic przemystowe MAGYS trojfazowy 3500450 A

=le

ougeage voLTs PHASES

MAGYS sa zaprojektowane tak, aby spetniaty najbardziej
rygorystyczne  wymagania  przemystowe. Wyposazone w
elektronicznie sterowany 4-rolkowy podajnik, charakteryzujgcy sie
bardzo wysokim cyklem pracy i pét-synergicznym trybem ustawien.
Te 4 solidne zrédta pradu sa idealnymi partnerami do intensywnej
pracy w warsztacie produkcyjnym.

| |
MADE IN FRANCE

= Prad spawania do 450 A

= Dostepny w wersji chtodzonej woda dla maksymalnej
wydajnosci (model 500 WS)

= Reczny lub pét-synergiczny tryb spawania dla tatwej regulaciji
parametrow spawania

= Ztobienie tukowe elektrodami weglowymi o $rednicy do 8 mm [ i L
(model 500 GR/WS) \] v Y v
- . . L . W5S-4L (rozmiar
= Liniowa regulacja pradu i do 30 ustawien napiecia tuku - 400-4 400 GR 500 GR 500 WS WS-4R WS-4L zmniejs(zony)
najlepsza technologia dla wszystkich rodzajow zastosowan 100V 200V
= Kompatybilny z drutem o $rednicy od 0,6 mm do 1,6 mm w Zasilanie 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz 24VI4A
zaleznosci od zastosowania i modelu maszyny Bezpiecznik P A PA
= Nadaje si¢ do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium Zakres pradu 40-350 A 40-350 A 45-450 A
- Tryb zgrzewania “Spot” lub “Delay” Eltg%;eratura pokojowa na 60% 320A/30V 320A/30V 410A/345V 410A
. o na 100% 260A/27V 260A/27V 320A/30V 320A
= Reczna lub automatyczna regulacja dynamiki tuku (self)
. powietrze ptyn powietrzem / ciecza
= Ustawienia zaawansowane, ktére mozna zmieni¢ : Post-gaz, Podainik . . )
. P s . J . .| 4rolki (2 napedzane
powrot do pozycji wyjsciowej i dokowanie Q) |4 zmotoryzowane rolki 4 zmotoryzowane rolki silnikiem)
=  Wyposazony w duze kota i pierscienie do podnoszenia. Zintegrowana jednostka chiodzaca - - - "(551L)
Predko$¢ podawania drutu 1-24 m/min 1-24 m/min 1-20 m/min
Obstugiwane szpule @ 200-300 mm 200-300 mm 200 mm
Stal, stal i Podajnik Podajnik Podajnik i i
nerdzewna 00 H2MM WS-4R lub W5S-4L | WS-4R lub W5S-4L | WS-4L lub W5S-4L 0.6-1,6 mm 0.6-1,2mm
Srednica drutu Aluminium 1.0-1,2mm wymagane (opcja) wymagane (opcia) wymagane (opcja) 1.0-1,6 mm 1.0-1,2mm
Precyzyjny odczyt parametréw spawania : prad /
napiecie i predkos¢ drutu (tryb reczny) Drutr:ic(i;:,; 0.9-2,4mm 0.9-12mm
tozyska napiecia 20 (10x2) 20 (10x2) 30 (10x3)
n MADE IN FRANCE Klasa ochrony IP23 IP23 IP23 IP23 S P21
SYNTEST =+ mm 9“‘"‘“5"’5"6 K
. . > S Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 50 x 105 x 98 cm 50x 105x 98 cm 50 x 105 x 98 cm 50x105x 98 cm 25 x 59 x 56 cm 23x32x49cm
Wskazana grubos¢ moze byé
spawana zgodnie z wybranymi Waga 130 kg 130 kg 160 kg 160 kg 17kg 15kg
parametrami bez zuzycia W Seni 1.01.2-C - 1.012-C 0.8/1.0-B
gazu lub drutu (tylko w trybie or;lgﬁ]ﬁigme rolki ‘ ) , )
synergicznym). ‘ stal, stal nierdzewna - stal, stal nierdzewna | stal, stal nierdzewna
22 cxmommn s
00— : 500A= -
TG g e BRI MAGYS 400-4 - bez wyposazenia 032170 U oy
= HEAVY DUTY CYCLE L o .-. -
o % 2 Sterowanie dynamika tuku MAGYS 400-GR - bez wyposazenia 032187 e #'
W trybie “Synergic” stacja @y . ' @®.° e MAGYS 500-GR - bez wyposazenia 032194 ) E'EI 5
automatycznie reguluje Wire T s w0 iz a7 e - ) e :
Speed, Post-Gas i Burnback E— G . MAGYS 500-WS - bez wyposazenia 032200 2 lata gwarancji  Karta produktu
_;ﬁ, o 4 " s
5 R o S o °
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Przewod uziemiajacy

e

Podajnik Rolki typu B (x2) 400 A Trz‘:wc"f Pa'”'kG'\g"g/ L6
4 m/50 mm? 40z
oryginalnie @ i
Ui IR0 1,01,2 gll}r‘r?igifm Stal Aluminium
061699 | 061705 stal / stal 040915 047853
nierdzewna
Zestawy PROMIG 400-4S powietrze powietrze
'@ 040946
Vg gy 1 035028 " " 350A-4m
040731
2 035935 . . . " s
Zestawy PROMIG 400-4S DV WS piyn piyn
041004
1 062740 . " 500A-4m
046160
2 062757 = = . " 500A-3m
Zestawy PROMIG G.DV powietrze powietrze powietrze
@ 1 035942 = . . 034860 - 10 m 040946
o > 036109 . . . 034839 -5m S0A-4m
3 035959 u = u = 034860 -10m u 040731
‘ ) 4 036116 . . . . 034839 -5 m o S0A-EM
Zestawy PROMIG-4S DUO DV powietrze powietrze powietrze
; 040946
= 1 035966 . " " 350A-4m
s 2 (035973 . . . .
040731
3 035980 . = = ] 034860 -10m 040946 ; 350A-3m
4 036123 " " " " 034839 -5m S50A-4m |
Zestawy PROMIG 400-4S G.DV WS ptyn ptyn ptyn
@ 1 062764 u n u [] 033641-5m 041004
¥ 2 o677t . . . . 033658 - 10 m S00A-4m
3 062788 . " u . 033641 -5m " i
‘ 4 062795 . . . . 093656 - 10 L 500A-3m
62 www.gys.fr

T

e

L , . Przewéd Palnik MIG/MAG
Podajnik Rolki typu C Kabel uziemienia aczaca GRIP
inal
e @1012-  400A-4m | go0A-4m N
WS-4R | WS-4L = W5S-4L | nierdzewna  aluminium (imadho) Stal Aluminium
061699 | 061705 | 032835 | @102 @ 042162 047853 043831
Zestawy MAGYS 400-4 powietrze powietrze
g 040946
1 032279 - - 350 A-4m
040731
2 032286 " - " 350A-3m
Zestawy MAGYS 400-GR powietrze powietrze powietrze
040946
1 032293 " u . 350A-4m
034860 - 10 m a7
2 032309 u u = 350A-3m
3 036451 ] . = 034839-5m 020046
4 032316 . . 034860 - 10 m S0A-4m
Zestawy MAGYS 500-GR powietrze powietrze powietrze
1032323 . . = 045941-10m | m
045392
450 A-4m
2 036468 L] L] L] 034839-5m ]
Zestawy MAGYS 500-WS ptyn ptyn ptyn
1 032330 L] L] L] 033658-10m | m 041004
2 036475 . . . 033641-5m | w 0AZ4M
046160
> - - - - 033658 - 10 m S00A-3m
. 041004
b e " 0.8/1.0 (B) " " 500A-4m
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Synergiczna przetwornica wieloprocesowa MULTIPEARL jednofazowy 200 A

¥4

Wieloprocesowo$¢ 3 w 1

MULTIPEARL to wieloprocesowe zrédta pradu 3 w 1, ktére moga
wykonywaé spawanie MIG/MAG (z gazem lub bez), TIG DC z
— — zaptonem unoszonym oraz MMA z wysoka precyzjg. Posiadajg one
MADE IN FRANCE 9 synergii spawalniczych, ktére utatwiajg stosowanie i zapewniaja
montaz blach o grubosci do 6 mm we wszystkich pozycjach.

= Prad spawania do 200 A

= Dostepne w wersji kompaktowej lub na wézku z miejscem do

przechowywania. 210-2 210-4 XL 211-4
= Tryb spawania recznego lub synergicznego dla tatwej regulaciji Zasilanie 230V 1oV
parametrow spawania 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
= Kompatybilny z drutem o $rednicy od 0,6 mm do 1 mm w Bezpiecznik 16A 32A
zalezno$ci od zastosowania MIG/MAG 20-150 A
= Zarzadzanie palnikiem 2T i 4T Zakres pradu TIG 20-200 A 20-160 A
= Nadaje sie do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium MMA 20-130A
) ) . ) Imax 200 A do 20% 150 A do 22%
= Prosta zmiana biegunowosci w celu zastosowania drutu MIG .
rdzeniowego bez gazu MAG na 60% 130A/20,5V 100A/19.0V Idem
. . na 100% 110A/195V 90A/185V MULTIPEARL 210-2
= MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze stali
nierdzewnej i zeliwa Imax 200 A do 22% 160 A do 20%
Cykl pracy
(do @ 5 mm) (temperatura pokojowa 40°C) TIG na 60% 135A/154V 115A/146V
= 3 pomoce do spawania metoda MMA : Hot Start (regulowany), nat00%  115A/146V 100A/140V
Arc Force (regulowany) i Antisticking Imax 200 A do 18% 130 A do 22%
Dostgpne 3 modele » Jednofazowy zasilacz Flexible Voltage (FV) od 85 do 265 V z MMA ~ na60%  110A/244V WA/236V
wbudowanag technologia PFC dla lepszej pracy w sieci. na 100% 90A/236V 75A/23.0V
predko$é 1-15m/min
Podajnik - I - I
Q) 2 rolki (1 napedzana silnikiem) 4 rolki (2 napedzane silnikiem)
Obstugiwane szpule @ 100-200 mm 200-300 mm
Stal 0.6-1mm
Srednica drut Stal nierdzewna 0.8-1mm
reanica arutu
Tryb MMA Aluminium 0.8-1mm
- Drut rdzeniowy 09-12mm
Klasa ochrony IP 21
Tryb MIG/MAG synergiczny : Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 25x45x35¢cm 27.5x 55 x 44 cm 41x73x77cm
Automatyczne o_blicz_ani_e predkosci drutu Waga 16 kg 20 kg 27kg
i napiecia
o | 0.6/0.8- A 0.6/0.8-B
Wyposazenie oryginalne rolki ) )
‘ stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

Materiat drutu
Srednica drutu

Pozycja
spawanicze

MULTIPEARL 210-2 + akcesoria 065093
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m
fl|  Zarzadzanie palnikiem MULTIPEARL 210-4XL + akcesoria 065109 Lt L5
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m S
Dynamika tuku : E o [ A1
MULTIPEARL 211-4 + akcesoria 065116 ol
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m 2 lata gwarancji  Karta produktu

Grubos¢ do spawania
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MULTIWELD jednofazowy 160 0 220 A

Wieloprocesowy Inverter

MULTIWELD, zasilane jednofazowo, sa generatorami
wieloprocesowymi 2 w 1, mogacymi wykonywa¢ spawanie MIG/
MAG (z gazem lub bez) oraz MMA do 220 A. Te 5 zrddet pradu
jest dostepnych w wersji kompaktowej lub wézkowej. Technologia
tranzystorowa IGBT zapewnia doskonatg charakterystyke tuku i
niezawodnos¢.

Wieloprocesowy 2 w 1

= Prad spawania do 220 A

= Dostepne w wersji kompaktowej lub na wézku z miejscem do
przechowywania

. L. . 160M 200M-C 200M FV 220M-C / FV 220M
= Interfejs z cyfrowym wyswietlaczem dla prostych i doktadnych
ustawien . 230V 230V 230V 110V
Zasilanie 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
. Kompatyb_llny z drutem o slref:mlcy od 0,6 mmdo 1,2 mmw Bezpiecznik 16A 16A 16A A
zalezno$ci od zastosowania i modelu maszyny
MIG/MAG 30-160 A 30-200 A 30-220 A 30-140 A
= Nadaje sie do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium Zakres pradu MVA 20-140 A 30180 A 30200 A 30-120 A
L] Pdrost:?\ zmiani biegunowos'ci w celu zastosowania drutu Imax 160 A do 20% 200 A do 15% 220 A do 20% 140 A do 30%
razeniowego bez gazu m;IAGG na 60% 95A/188V 115A/19,7V 160A/22V 110A/195V
= Reczna regulacja dynamiki tuku (self) CyKl pracy na100%  75A/17.8V 90A/ 185V 120A/20V 90A/ 185V
=  MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze stali (temperatura pokojowa 40°C) Imax 140 Ado 20% 180 A do 15% 200 A do 20% 120 A do 30%
nierdzewnej i zeliwa MMA  na60%  90A/236V 104A/242V 140 A/ 25,6V 100A/24V
(do @ 5 mm w zaleznosci od modelu maszyny)
na 100% 70A/228V 80A/232V 100A/24V 80A/232V
. 1 J[przyrzq;i do spawania metodg MMA : Antisticking (domysinie predkosé 3-10 m/min 213 m/min 2 - 15 m/min 211 m/min
wigczon L
i .y . . Podajnik Q) 2 olki (1 napedzana 4 rolki (2 napedzane silnikiem) 4 rolki (2 napedzane silnikiem)
5 dost H model Wstepnie zainstalowane gniazdo (36 V AC - 4,2 A) do silnikiem)
0S nych modell ;
epny podgrzewacza gazu przy spawaniu czystym CO2. Obstugiwane szpule @ 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
= |P 23 - umozliwia stosowanie na zewnatrz (w zaleznosci od modelu Stal 0.6-0,8mm 0.6-1,0mm 0.6-1mm
maszyny) Srechnica drut Stal nierdzewna 0.8 mm 0.8mm-1mm 0.8-1mm
e e s . - reanica arutu
= Uchwyty - umozliwiajg mechaniczne podnoszenie i Aluminium 0.8-1mm 0.8-1mm 0.8-1mm
przemieszczanie Drut rdzeniowy 0.9mm 0.9 mm 0.9-12mm
Elektrody spawalnicze @ 1.6-3,2mm 1.6-4mm 1.6-5mm 1.6-32mm
Klasa ochrony IP 21 IP 23 IP 21 IP 23
Wimiary Szx Ghx W FV 220M-C FV 220M
mia Z.X Gt.X S.
ymeary y 77 x79x 47 cm 53 x 52 x 34 cm 77 x79x 47 cm 58 x 52 x 34 cm 77 xX79x 47
Waga 34 kg 26 kg 34 kg 24 kg 32kg
Wybor procesu spawania Wvoosasenie ondinal " \ 0.8/1.0-A 0.8/1.0-A 0.8/1.0-A
osazenie oryginalne rolki
S P "9 ‘ stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

Zarzadzanie spustami 2T i 4T
(w zaleznosci od modelu)

MULTIWELD 160M + akcesoria

Palnik TOPARC MIG 150A - 3 m + 2 m uchwyt elektrody + 2 m kabel uziemiajacy 013612
- . . MULTIWELD 200M-C + wyposazenie

NEIIEED SEETETIE) —— - [Dhsnlaiu Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m uchwyt elektrody + 2 m kabel uziemiajacy 066588
MULTIWELD 200M + akcesoria 066595

Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m uchwyt elektrody + 2 m kabel uziemiajgcy
e MULTIWELD FV 220M-C + akcesoria 065499

¢ Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m

MULTIWELD FV 220M + akcesoria 065482

MIG/MAG : Predkosé¢ podawania drutu Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m

MMA : Natezenie spawania
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Wieloprocesowy Inverter MULTIWELD tréjfazowy 2500 320 A

400 '3

voLts PHASES

MULTIWELD, zasilane w trzech fazach, sg bardzo wydajne przy

produkcji niestopowych i wysokostopowych elementéw metalowych,

| ktére wymagaja wysokiej wydajnosci spawania. Wszechstronne

W|e|0procesowy 2 w 1 urzadzenia umozliwiajgce zastosowanie 2 proceséw spawalniczych

MIG-MAG (z gazem lub bez) oraz MMA do 320 A. Technologia

tranzystorowa IGBT zapewnia doskonata charakterystyke fuku i
niezawodnos¢.

= Prad spawania do 320 A

= Dostepne w wersji kompaktowej lub na wézku z miejscem do 250T-C ‘ 2501 820T-C S0t
przechowywania o 400V 400V
. o . Zasilanie 3 ph, 50160 Hz 3 ph, 50/60 Hz
= Interfejs z cyfrowym wyswietlaczem dla prostych i doktadnych Bezniecanik 16A 16A
ustawien ezpieczni
. 3 . MIG/MAG 40-250 A 40-320 A
= Kompatybilny z drutem o $rednicy od 0,6 mm do 1,2 mm w Zakres pradu
zalezno$ci od zastosowania MMA 40-220A 40-250 A 40300 A
L . . Lo - . Imax 250 A do 20% 250 A do 30% 320 A do 20% 320 A do 30%
= Nadaje sie do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium MIG
) ) . ) MAG na 60% 170A/225V 200A/24V 200A/24V 240A/26V
. Prostg zmiana biegunowosci w celu zastosowania drutu Oyl pracy na 100% 130A/205V 180 A/ 23V 160A/22V 200 A/ 24V
rdzeniowego bez gazu . .

. . (temperatura pokojowa 40°C) Imax 220 Ado 20% 250 A do 30% 300 A do 20% 300 A do 30%
= Recznaregulacja dynamiki fuku MMA  na60%  150A/26V 200A/28V 180A/272V 220A/ 288V
= MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze stali na 100% 120A/ 248V 180A/27,2V 140A/256V 180A/272V

nierdzewnej i zeliwa i .
redko$¢ 2 - 15 m/min 3-18 m/min
(do @ 6 mm) Podajnik Pre , - , -
) o e («)) 4 rolki (2 napedzane silnikiem) 4 rolki (2 napedzane silnikiem)
= 1 przyrzad do spawania metoda MMA : Antisticking (domy$inie Obstugi " 200-300 200-300
wiaczony) stugiwane szpule -300 mm -300 mm
. . . Stal 0.6-1,2mm 0.6-12mm
Dostepne 4 modele =  Wstepnie zainstalowane gniazdo (36 V AC - 4,2 A) do Stal nierd 12 12
: - podgrzewacza gazu przy spawaniu czystym CO2 Srednica drutu tal nierdzewna 0.8-1,2 mm 0.8-1,2 mm
L, . . Aluminium 0.8-1mm 0.8-1mm
= |P 23 - mozliwos$¢ stosowania na zewnatrz (wersja 320) ,
Drut rdzeniowy 0.9-12mm 0.9-12mm
g Uchwyty - umo;I|W|aja mechaniczne podnoszenie i Elektrody spawalnicze @ 16-5mm 16-6mm
przemieszczanie
Klasa ochrony IP 21 IP 23
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 58 x 52 x 32 cm 77x 79 x 47 cm 65 x 52 x 34 cm 77x79 x 47 cm
Waga 32kg 40 kg 38 kg 44 kg
S _ 0.8/1.0-A 0.8/1.0-B
Wyposazenie oryginalne rolki - -
stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna
S R EeR T MULTIWELD 250T-C - bez wyposazenia 014572
Pakiet MULTIWELD 250T-C 062238
Palnik Binzel® MIG Grip 250A - 4 m + Uchwyt elektrody 4 m + Kabel uziemienia 4 m
MULTIWELD 250T - bez wyposazenia 031678
Zestaw MULTIWELD 250T 014756
L . . Palnik Binzel® MIG Grip 250A - 4 m + Uchwyt elektrody 4 m + Kabel uziemienia 4 m
Napiecie spawania -~ Dynamika tuku
MULTIWELD 320T-C - bez wyposazenia 063037
Pakiet MULTIWELD 320T-C 065130
Palnik Binzel® MIG Grip 350A - 4 m + Uchwyt elektrody 4 m + Kabel uziemienia 4 m
MULTIWELD 320T - bez wyposazenia 062467
Zestaw MULTIWELD 320T 065123

Palnik Binzel® MIG Grip 350A - 4 m + Uchwyt elektrody 4 m + Kabel uziemienia 4 m
MIG/MAG : Predkos¢ podawania drutu
MMA : Natezenie spawania
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Wieloprocesowy inverter CC/CV EXAGON trojfazowy 400 A

400 CC/CV

Wieloprocesowos¢ 7 w 1

G °3°
Gougeage voLTs PHASES

“ EXAGON 400 CC/CV dostarcza maksymalna moc 400 A. Dzigki
e gl : koncepciji wieloprocesowej 7 w 1 urzadzenie to wnosi nowy powiew do
tradycyjnego krajobrazu spawalniczego. Posiada wiele trybdw pracy
: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC z zaptonem Lift lub HF oraz
ztobienie. Wszechstronnos¢ EXAGON 400 CC/CV charakteryzuje
sie tatwosciag obstugi i mozliwoscig rozwoju we wszystkich obszarach
zastosowan (place budowy, warsztaty, budowa statkéw, spawanie
rur i rurociggow).

I;I:I MMA : spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, .
— nierdzewne, zeliwne, aluminiowe i celulozowe (do @ 6 mm) Funkcje EXAGON 400 CC/CV EXAFEED-AL | NOMADFEED 425-4
. . o dodatkowe Zasian 400V 24V/4A 17-113V DC
Hﬂ MMA Pulse : idealny do spawania w pionie astanie 3 ph, 50/60 Hz 48V/2A 30-80 V AC
do gory. Mozliwosc¢ regulacji czestotliwosci. Wbt P Bezpiecznik 2A i 15A
. y$wietlanie pradu/napiecia )
TIG DC " lift (3 1.6 do 3.2 podczas spawania dla DMOS MIG/MAG 15-400A
z zaptonem lift (9 1,6 do 3,2 mm) i . Zakres pradu MMA 20-400 A
— = VRD (Voltage Reduction Device) 16 10400 A
Fiobienie tuk lekirod | moze by¢ aktywowany w celu ’
';j,:' doo @'gnéemz] owe elekiroda weglowa zmniejszenia napiecia wyjsciowego Cykl pracy na 60% 400 A 500 A 425A
| . ) FEET temperatura pokojowa
bez obcigzenia do 35 V E‘OOC‘; Perel na 100% 350 A 400 A 300 A
: MIG/MAG z drutem litym @ 0,6 do 1,6 mm lub drutem = Opcjonalny pilot zdalnego sterowania powietrzem /
§ = rdzeniowym (przetacznik nozny lub sterowanie . palnik chtodzony - - powietrze
§ cciey - . Podajnik cieczg
= do 2,4 mm (wytrzymaty podajnik drutu do walizki NO- reczne) oy 4 7m0t Ki
MADFEED wymagany opcjonalnie) . . Zmoloryzowane rod
= Przechowywanie 50 programéw na EXACOOL (opcjo-
i proces Zintegrowana jednostka chtodzaca .
MIG/MAG z drutem litym @ 0,6 do 1,6 mm lub drutem nalnie)
— — é, rdzeniowym = tatwa aktualizacja oprogramowania Predkoé¢ podawania drutu 1- 22 m/min 1- 24 m/min
MADE IN FRANCE . ' do 2,4 mm (wymagany opcjonalny podajnik drutu przez kabel USB bez narzedzi i Obstugiwane szpule @ 200-300 mm
) EXAFEED) demontazu
Stal, stal .
. . . ierdzewna Wymagany opcjonalny 0.6-1,6 mm
g TIG DC z zaptonem HF = Zamykana klawiatura zapobiegajgca , nier podajnik
'EI (zrodto pradu EXATIG jest wymagany jako opcja). btedom w obstudze Srednica drutu Aluminium 1.0-1,6mm
= 3 pomoce do spawania metodg MMA Drut rdze- 0.9-24mm
: Hot Start (regulowany), Arc Force niowy '
Zabezpieczenie przed przegrzaniem, (regulowany) i Antisticking Napigcie jatowe 84V (< 35V VRD On)
wentylator sterowany termostatem . . . Klasa ochrony P23 P23
TIG : Automatyczne wygaszanie
tuku z mozliwoscig regulacji czasu Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 58 x 52 x 30 cm 67x30x23cm | 60x22x43cm
: trwania Waga 32 kg 19kg 14,6 kg
wo K] o * MMA = Szybki odczyt zdefiniowanych ‘ 1012-C 1916-E&C
3 EIU v L" D D A | LR * MMA PULSE parametrow Wyposazenie rolii : stal, stal
ARER LW e oy oryginalne . drut rdzeniow
: e ) = Z e * MIG-MAG z podajnikiem drutu z czujnikiem = Wzmocniona karoseria nierdzewna Y
. = ’Eﬂ';' (il napiecia (NOMADFEED) .
] = 2 stalowe uchwyty utatwiajg
* MIG-MAG z dedykowanym warsztatowym przenoszenie i zawieszenie
podajnikiem drutu (EXAFEED)
TIG DC Lift = Stopien ochrony IP23 dla srodowisk EXAGON 400 CC-CV - bez wyposazenia 010925
obion wilgotnych Podajnik drutu EXAFEED 4L - bez akcesoriow 032408
® Ziobienie . q
= Hermetycznie zamkniety korytarz Podajnik drutu walizka NOMADFEED 425-4 CC/CV - bez akcesoriow 036291

wentylacyjny izolujgcy podzespoty
elektroniczne od kurzu.

Gféwne ustawienie : Ustawienia dodatkowe :
* Prad (MMA, TIG) ) * Arcforce (MMA) X
* Napiecie (MIG-MAG, Ztobienie) ¢ Dynamika tuku (MIG-MAG) -
s
Karta produktu
EXAGON EXAFEED NOMADFEED
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Wieloprocesowy inverter CC/CV

400 MV

Wielonapieciowe 208 > 525 V

G g 1 '5'

EXAGON 400 MV jest zrédtem pradu wielonapigciowym
kompatybilnym z réznymi sieciami elekirycznymi na catym swiecie w
zakresie od 208 do 525 V, jedno- lub tréjfazowym. Dzigki koncepcji
wieloprocesowej 7 w 1 urzgdzenie to wnosi nowy powiew do
tradycyjnego krajobrazu spawalniczego. Posiada wiele trybdw pracy
: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC z zaptonem Lift lub HF oraz
ztobienie.

MMA : spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe,
nierdzewne, zeliwne, aluminiowe i celulozowe (do @ 6 mm)

i

H/I MMA Pulse : idealny do spawania w pionie
f do gory. Mozliwosc¢ regulacji czestotliwosci.

TIG DC z zaptonem lift (9 1,6 do 3,2 mm)

|;j:| Ztobienie tukowe elektrodg weglowa
A. do@6,5mm

MIG/MAG z drutem litym @ 0,6 do 1,6 mm lub drutem
— rdzeniowym
do 2,4 mm (wytrzymaty podajnik drutu do walizki NO-
MADFEED wymagany opcjonalnie)

)
Q
I
=

MIG/MAG z drutem litym @ 0,6 do 1,6 mm lub drutem
rdzeniowym
do 2,4 mm (wymagana opcjonalna rolka NEOFEED)

o

MADE IN FRANCE TIG DC z zaptonem HF

(Zzrédto pradu EXATIG jest wymagany jako opcja).

El;

Zabezpieczenie przed przegrzaniem,
wentylator sterowany termostatem

EE U wo . '_’ nﬂ _ I ) . * MMA
L v LI o | e SO « MMA PULSE
A - @ L e
gy

i
e * MIG-MAG z podajnikiem drutu z czujnikiem

1 | ) napiecia (NOMADFEED)
& il @ I
g il * MIG-MAG z dedykowanym warsztatowym
- : podajnikiem drutu (NEOFEED)
Hy J= « TIG DC Lift
« Ztobienie

Ustawienia dodatkowe :
* Arcforce (MMA)
¢ Dynamika tuku (MIG-MAG)

Gtéwne ustawienie :
* Prad (MMA, TIG) _
* Napiecie (MIG-MAG, Ztobienie)
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Funkcje
dodatkowe

Wyswietlanie pradu/napiecia
podczas spawania dla DMOS

VRD (Voltage Reduction Device)
moze by¢ aktywowany w celu
zmniejszenia napiecia wyjsciowego
bez obcigzenia do 35 V

Opcjonalny pilot zdalnego sterowania
(przetacznik nozny lub sterowanie
reczne)

Przechowywanie 50 programéw na
proces

tatwa aktualizacja oprogramowania
przez kabel USB bez narzedzi i
demontazu

Zamykana klawiatura zapobiegajgca
btedom w obstudze.

3 pomoce do spawania metoda MMA
: Hot Start (regulowany), Arc Force
(regulowany) i Antisticking

TIG : Automatyczne wygaszanie
tuku z mozliwoscig regulacji czasu
trwania

Mozliwosé automatyzaciji

Zastosowanie w przypadku
regulowanych agregatow

2 stalowe uchwyty utatwiaja
przenoszenie i zawieszenie

Stopien ochrony IP23 dla srodowisk
wilgotnych

Hermetycznie zamkniety korytarz
wentylacyjny izolujgcy podzespoty
elektroniczne od kurzu.

EXAGON wielonapigciowy 400 A

EXAGON 400 MV NEOFEED-4W | NOMADFEED 425-4
208-525V | 208-525V
o 24V /1A 17-113V DC
Zasilanie 1 ph, 50/60 | 3 ph, 50/60 48V /2 A 30-80 V AC
Hz Hz
Bezpiecznik 32A/63A 15A
MIG/MAG | 15270 A | 10-400 A
Zakres pradu MMA | 15270 A | 15-400 A
TIG | 10-270A | 10-400 A
Cykl pracy na 60% 270A 400 A 500 A 425 A
(temperatura pokojowa
40°C) na 100% 220 A 350 A 460 A 300 A
palnik chtodzony pOW|Ietrzem / powietrze
Podajnik cieczg
(') 4 zmotoryzowane rolki
Zintegrowana jednostka chtodzaca  w trakcie opracowywania
Predko$¢ podawania drutu 1-22 m/min ‘ 1-24 m/min
Obstugiwane szpule @ 200-300 mm
Stal, stal )
nierdzewna Wymagany QQCJonaIny 0.6-1,6 mm
) podajnik
Srednica drutu Aluminium 0.8-1,6mm ‘ 1-1,6mm
Drut rdze- 09-24mm
niowy
Napiecie jatowe 84V (< 35V VRD On) ‘
Klasa ochrony IP 23 P23
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 66 x 52 x 30 cm 63x44x29cm | 60x22x43cm
Waga 36 kg 19 kg 14,.6 kg
o | 1012-C 1216-E&C
Wyposazenie rolki
oryginaine _stal, stal drut rdzeniowy
nierdzewna

EXAGON 400 MV - bez wyposazenia 069718
Podajnik NEOFEED-4W - bez akcesoriow 014527
Podajnik drutu walizka NOMADFEED 425-4 CC/CV - bez akcesoriow 036291
@ r
2 lata gwarancji  Karta produktu ~ Karta produktu  Karta produktu
EXAGON MV NEOFEED NOMADFEED
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Przemystowe zrddta pradu wieloprocesowe

220C XL

A °
230 1
voiTs PHASE

Jednofazowy MIG/MAG z pulsem

L] I
MADE IN FRANCE

2 lata gwaranciji

Nazwa uzytkownika / trasowanie

Dostep do menu Ogdlne
(Ustawienia uzytkownika, System,
Blokowanie, Trasowanie itp.)

Aktualne parametry procesu
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NEOPULSE w wersji jednofazowej, ze zintegrowanym podajnikiem
drutu, jest rozwigzaniem dla przemystowego spawania
wieloprocesowego. To cyfrowe zrédto pradu MIG-MAG z pulsem ma
doskonaty cykl pracy mimo niewielkich rozmiaréw, co pozwala na
zwiekszenie wydajnosci i mobilnosci w miejscu pracy.

= Prad spawania od 10 do 220 A

= Technologia cyfrowa pozwala na bardzo precyzyjne sterowanie
tukiem, dzieki czemu uzyskuje sie wysokiej jakosci spoiny

= Funkcja pulsacyjna zmniejsza doptyw ciepta i minimalizuje
rozpryski

= Do 160 wstepnie zaprogramowanych linii synergicznych

= 6 trybow spawania MIG/MAG :
- Dynamic : Tryb uniwersalny, duza predkosc
- Impact : Skoncentrowany tuk, gteboka penetracja
- Root : Przejscie korzeniowe fazowaniem
- Pulse : tatwa obstuga w kazdej pozyciji, niewielki
rozprysk
- ColdPulse : Lutowanie bez rozprysku
- Modularc = Aspekt TIG, wydajnos¢ MIG

= Kompatybilny z drutem o $rednicy od 0,6 mm do 1,2 mm w
zaleznosci od zastosowania

= Funkcja trasowania : rejestrowanie wszystkich etapéw operacji
spawania, spoina po spoinie, podczas produkcji przemystowej
(EN ISO 3834)

= Przenosnos¢ : tadowanie/tworzenie kopii zapasowych z pamieci
USB JOBS uzytkownika i konfiguracji maszyny

Karta produktu

= Energia : wyswietlanie i obliczanie energii po spawaniu.

Ultra-intuicyjny 5-calowy kolorowy interfejs

Pomiar napiecia, pradu i energii

Przechowywanie i przywotywanie zadan

Ustawienia cyklu spawania

Pokretta nawigacyjne

Funkcje
dodatkowe

Kalibracja predkosci podajnika drutu
i akcesoriow spawalniczych (palnik,
kabel, itp.)

Prosta zmiana biegunowosci w celu
zastosowania drutu rdzeniowego bez
gazu

Przechowywanie 500 programéw na
proces

Petna aktualizacja maszyny i
synergii za pomoca pamieci USB
Zamykany interfejs zapobiega
niezamierzonym zmianom

3 tryby wyswietlania dostosowane do
kazdego profesjonalisty:

tatwy, Ekspert i Zaawansowany
Zarzadzanie profilami uzytkownikow

w celu udostepnienia produktu kilku
spawaczom

Funkcje MMA puls i TIG puls

2 stalowe uchwyty utatwiaja
przenoszenie

Stopien ochrony IP23 dla srodowisk
wilgotnych

Wewnetrzne oswietlenie podajnika i
szpuli

Kompatybilny z palnikiem Push-Pull
(24 V)

Konfiguracja dostosowana do
potrzeb uzytkownika

NEOPULSE jednofazowe 220 A

L)

Zasilanie 230V
1 ph, 50/60 Hz
Bezpiecznik 16 A
Zakres pradu MIG/MAG - MMA - TIG 10-220 A
na 20% 220A/25V
MIG/MAG na 60% 150A/21,5V
na 100% 130A/20,5V
Cykl pracy na 20% 220A/288V
(temperatura pokojowa MMA na 60% 150A/26V
40°C) na 100% 120A/24,8V
na 25% 220A/188V
TIG na 60% 160A/16,4V
na 100% 150 A/ 16V
predko$¢ 0.5 - 20 m/min
Podajnik
() 4 rolki (2 napedzane silnikiem)
Obstugiwane szpule @ 200-300 mm
IStaI / Stal 06-1.0mm
nierdzewna
, Aluminium 0.8-1,2mm
Srednica drutu
CusSi/ CuAl 0.8-1,0mm
Drut rdze- 09-12mm
niowy
Elektrody spawalnicze @ 1.6-5mm
Klasa ochrony IP 23S
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 61x32x49cm
Waga 30 kg
Wyposazenie oryginalne rolki 0.8/1.0 - B - stal, stal nierdzewna

NEOPULSE 220 C XL - bez akcesoriow

061842
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Przemystowe zrddta pradu wieloprocesowe

MIG/MAG Pulse

Nazwa uzytkownika / trasowanie

Dostep do menu Ogdlne
(Ustawienia uzytkownika, System,
Blokowanie, Trasowanie itp.)

Aktualne parametry procesu
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MADE IN FRANCE

G 400 ‘3°
Gougeage voLTs PHASES

Zrédta pradu NEOPULSE w wersji tréjfazowej nadajg sie do
wszystkich zadan: spawanie synergiczne i pulsacyjne MIG/
MAG, spawanie MMA i TIG, lutowanie MIG oraz ztobienie tukiem
powietrznym. Inteligentne, oferujg niezwykle doktadng kontrole
— tuku, przemystowa wydajnos¢ spawania do 500A oraz zintegrowanag
funkcje Sledzenia. Zostaly one zaprojektowane w taki sposdb, aby
zapewni¢ spawaczom niespotykang dotad tatwos¢ obstugi.

= Precyzyjny prad spawania do 500 A

= Technologia cyfrowa pozwala na bardzo precyzyjne sterowanie
tukiem, dzieki czemu uzyskuje sie wysokiej jakosci spoiny

= Dostepny w 3 wersjach:
- kompakt (C)
- chtodzone wodg na wézku (CW)
- generator tylko z opcjonalnym zdalnym podajnikiem (G)

= Funkcja pulsacyjna zmniejsza doptyw ciepta i minimalizuje
rozpryski

= Do 160 wstgpnie zaprogramowanych linii synergicznych

= 6 trybdw spawania MIG/MAG :
- Dynamic : Tryb uniwersalny, duza predkosc
- Impact : Skoncentrowany tuk, gteboka penetracja
- Root : Przejscie korzeniowe fazowaniem
- Pulse : tatwa obstuga w kazdej pozyciji, niewielki
rozprysk
- ColdPulse : Lutowanie bez rozprysku
- Modularc = Aspekt TIG, wydajnos¢ MIG

= Kompatybilny z drutem o $rednicy od 0,6 mm do 1,6 mm w
zalezno$ci od zastosowania i modelu maszyny

= Funkcja trasowania : rejestrowanie wszystkich etapdw operacji
spawania, spoina po spoinie, podczas produkcji przemystowej
(EN 1SO 3834)

= Przeno$nosc : tadowanie/tworzenie kopii zapasowych z pamieci
USB JOBS uzytkownika i konfiguracji maszyny

Pomiar napiecia, pradu i energii

Przechowywanie i przywotywanie zadan

Ustawienia cyklu spawania

Pokretta nawigacyjne

Funkcje
dodatkowe

= Ultra-intuicyjny 5-calowy kolorowy
interfejs

= Energia : wyswietlanie i obliczanie
energii po spawaniu.

= Kalibracja predkosci podajnika drutu

i akcesoriow spawalniczych (palnik,
kabel, itp.)

= Przechowywanie 500 programéw na

proces

= Petna aktualizacja maszyny i
synergii za pomoca pamieci USB

= Zamykany interfejs zapobiega
niezamierzonym zmianom

= 3 tryby wyswietlania dostosowane do

kazdego profesjonalisty:
tatwy, Ekspert i Zaawansowany

= Zarzadzanie profilami uzytkownikow

w celu udostepnienia produktu kilku
spawaczom

= Funkcje MMA puls i TIG puls

= Ztobienie tukowe elektroda weglowa

do @ 8 mm

= Stopien ochrony IP23 dla srodowisk

wilgotnych

= Kompatybilny z palnikiem Push-Pull
(24 V)

= Konfiguracja dostosowana do
potrzeb uzytkownika

]2 i

2 lata gwarancji  Karta produktu

NEOPULSE trojfazowy 320 0 500 A

320K 400 CW ‘ 400G ‘ 500 G NEOFEED-4W
Zasilanie 400 V 24V/1A
3 ph, 50/60 Hz 48V/2A
Bezpiecznik 32A
Zakres pradu 10-320 A 10-400 A | 10-400A | 10-500 A
Cykl pracy Imax| 320 & 40% 500 & 50%
(temperatura pokojowa na 60% 300 A 400 A 400 A 470 A 500 A
40°0) na100% 280 A 360A | 360A | 440A 460 A
palnik chtodzony |  powietrze pOW|.etrzem / pOW{etrzem /
o cieczg cieczg
Podajnik NEOFEED (opcjo-
) 4 zmotoryzowane rolki nalnie) 4 zmotory-
zowane rolki
Predko$¢ podawania drutu 1-22 m/min 1-22 m/min
) . WCU 1kW C . .
Zintegrowana jednostka chtodzaca (opcjonalnie) 1kW NEOCOOL (opcjonalnie)
Obstugiwane szpule @ 200-300 mm 200-300 mm
Stall 0.6-1,2mm | 0.6-1,6mm 0.6-1,6 mm
Sl g 12mm | 0.6-16mm i 06-1,6mm
nierdzewna| s Podainik D
N . NEOFEED-4W
Srednica drutu Aluminium| 0.8-12mm | 0.8-1,6 mm wymagane (opcja) 0.8-1,6mm
CuSi/CuAl| 0.8-1,0mm | 0.8-1,6mm 0.8-1,6mm
Drutrdze- 5 o 4 6mm | 0.9-2.4mm 09-2.4mm
niowy
Elektrody spawalnicze @ 1.6-5mm 1.6-6mm 1.6-6mm
Klasa ochrony IP 23 IP23 IP23
. 68 x 30 x 96 x 51 x 63 x 44 x 29
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 55 cm 85 cm 68 x 30 x 42 cm om
Waga 36 kg 78 kg 28.5kg 29 kg 19 kg
Rolki z wyposazenia orvainalnedo 1.0/1.2 - F - stal, stal 1.01.2 - F - stal,
yP v 9 nierdzewna stal nierdzewna

NEOPULSE 320 C - bez akcesoriow 062474
NEOPULSE 400 CW - bez akcesoriow 062061
NEOPULSE 400 G - bez akcesoriow 014497
NEOPULSE 500 G - bez akcesoriow 014503
Podajnik NEOFEED-4W - bez akcesoriow 014527
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2 lata gwarancji Karta produktu

Podajnik NEOFEED-4W

% Cousease

Oddzielny podajnik drutu NEOFEED-4W pozwala na bardzo
precyzyjna konfiguracje i kontrole cyklu spawania. Jego intuicyjny
interfejs cyfrowy utatwia regulacje parametréow spawania. Jego ultra
precyzyjna wyptata oferuje producentom maksymalng wydajnosé na

wszystkich rodzajach stopow.

Kompatybilnos¢ zrédta pradu :
- NEOPULSE 320 C (062474)
- NEOPULSE 400 CW (062061)
- NEOPULSE 400 G (014497)
- NEOPULSE 500 G (014503)
- EXAGON 400 MV (069718)

Elektronicznie sterowany podajnik (100 W) z 4 napedzanymi
rolkami

Kompatybilny z palnikami chtodzonymi powietrzem i ciecza.
Wewnetrzne oswietlenie podajnika i szpuli

Okienko do sprawdzania zuzycia drutu wypetniajgcego
Kompatybilny z palnikiem Push-Pull (24 V / 42 V)
Zintegrowany uchwyt na palnik

Obudowa 1P23

Zdalne sterowanie kotowrotkiem za pomoca 2 opcjonalnych
pilotéw (cyfrowych lub analogowych)

4 pierscienie do zawiesi

Zasilanie Predkos¢ podawania drutu Typ rolek Drut wypetniajacy Obstugiwane szpule
48V-2A . 4 rolki 5 kg - @200 mm
24V -1 A Rt @37 mm (iyp F) Uhike 18 kg - @ 300 mm
Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Klasa ochrony Wymiary Sz.x Gt.x Wys. Waga

500 A do 60%

460 A do 100% IP23 63 x44x29 cm 19 kg

Podajnik NEOFEED-4W bez akcesoriow 014527

78
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Podwadjna szpula NEOFEED-4W

NEOFEED-4W (x2)

5

Opakowanie, patrz strona 81

Podwdjna szpula pozwala zaoszczedzi¢ sporo czasu, gdy
uzytkownik regularnie zmienia linie zasilajgca. Inteligentne zrédto
pradu automatycznie okresla, ktdra rolka jest aktywna: wystarczy
pociagna¢ za spust palnika.

= Zgodnos¢ ze zrédtem pradu (wymagany opcjonalny zestaw
NUM-2) :
- NEOPULSE 400 G (014497)
- NEOPULSE 500 G (014503)

= Akcesoria opcjonalne :

v

3 Ekspander z podwojna
‘ szpula (064690)
Wodzek T/M 400
(037328)

&
Jednostka chtodzgca TWINCOOL

!Il
i 1000 W -5,5L
hi | (065086)

;litu{!

Zestaw NUM-2 do
montazu w zrddle pradu
(064942)

[0
-——1

Przewody tgczace (x2)

powietrze
1.8 m 70 071780
5m  m2 047587
10m 047594
10m 95 047600
15m S 038349
20m 038431
ptyn
1.8 m 70 037243
5m e 047617
10m 047624
10m 95 047631
15m . 038448
20m 038455
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EXAGON 400 NEOPULSE 220 C XL - 320 C

NEOPULSE 400 CW - 400 G - 500 G

ey ﬁ "
g & (9
@ " =) Palnik
EXAFEED4L NEOFEED = EXACOOL = Przewdd NO%?_'ZEED smogsmme o 4m70mne 037;"2’girenk0>< , | Diabo  MIGIMAG
032408 014527 032422 faczacy 032439 9 043831 039568 Stal
036291 m0>
Pakiety EXAGON 400 CC/CV powietrze
10 m, powietrze, o
70 mm? |
1 012417 - 047594<m0></ TYPC, 0 1/1.2 " "
m0> 350A,4m
5m, powietrze, 0 040946
70 mm2 ]
2 013377 " 047587<m0></ TYPC, 0 111.2 " "
m0>
piyn
10'm, ciecz, 95
mm2 §r L]
3 012424 " " 047631<m0></ TYPC, 0112 " "
mo> 500A,4m
5m, ciecz, 0 70 041004
mm? []
4 013384 " " 047617<m0></ TYPC, 0 1/1.2 " "
m0>
powietrze
5 013421 = = " " 450A,4m
045392
6 013438 n N . " "
Zestawy EXAGON 400 MV powietrze
5m, powietrze, o
70 mm? |
U O - 047> TYPF, 0112 - - BOA 4m
5m, pgnwigtrze, 0 - 040946
2 076310 " gg;;g; TYPF, 0112 " "
n
3 076327 . - TYPF, 0112 " 450 A, 4m
. 045392
4 076334 . . TYPF, 0112 . -
&
Hy l / e
|5] ]
Zintegrowana jed- ’ .
nostka chtodzaca Rolki typu B (x2) Rolki typu F (x4) Wazek quek na RN e
WCU 1kW C kotkach GRIP
. . Kabel uziemiajg-
oryginalne @ 1,0/1,2 ' oryginalne
@1012 | aum-  @rone 21012 cy{m)
013537 stal. / stél nium stal. / stél aluminium 037328 037717 Stal Aluminium
nierdzewna = 040915  nierdzewna Lok
Zestawy NEOPULSE 220 C XL powietrze powietrze
043817 040922
1062825 " ® 400 A - 35 mm? 250A-4m
043817 040724
2 062832 " " ® 400 A-35 mm? 250 A-3m
Zestawy NEOPULSE 320 C powietrze powietrze
036994 040946
1 062849 " * 600 A-70 mm? 350 A-4m
036994 040731
2 062856 " " " 600 A-70 mm? 350 A-3m
ptyn ptyn
036994 043275
3 062863 " " " 600 A-70 mm? " 300A-4m
036994
4 062870 " " " " 600 A-70 mm? " 040748
L 036994 300A-3m
5 063402 i m . " " 00A-T70mm -

1 -
f{' | 2 =
. 4 Sl ‘34 , e, .
— v \ 7 / « @
- . UI| l .'\ = am Kabel uziemienia "
Y 4 m - imadto H
) Zestaw
ﬁ o Zestaw 2 . pod- | Wézek .
Podajnik kolowy | drowana Przewéd Rolki typu F (x4) 400A  600A 800 A Wozek | wein ale- Palnik MIG/IMAG = Zestaw
NEOFEED-4W ‘%O " jednostka  faczacy yP 50mmz 70 mm2 95 mme iny | p GRIP NUM-2
podajnik po- towy
chfodzaca -
dajnik
oryginalne | @1,0/1,2
014527 047020 ?t;l'?/;t.azl ar:?ur::- 047853 | 043831 | 047013 | 037328 | 064690 | 064621 Stal Anlll:jn;:- 064942
nierdzewna | 061903
Pakiety NEOPULSE 400 CW
500A-4m
1071483 L] ] powietrze
041004
500A-3m
2071490 L] L] L] ptyn
046160
Zestawy NEOPULSE 400 G
5m, powie- 450A-4m
trze .
1 062887 L] ] ] ] powietrze
g;ggr;mz 045392
10 m, ciecz
2072718 . Do O 070 mme . .
047624
10 m, ciecz 500A-4m
3072725 . Do O 070 mme . . . plyn
047624 041004
10 m, ciecz 500A-4m
4062894 . et 095 mme . . . o
047631 041004
10 m, ciecz 500A-3m
5072732 . Do O 070 mme . . . . plyn
047624 046160
10 m, ciecz 500A-3m
6 062900 . NoeOk | 095 e . . . . oy
047631 046160
10 m, ciecz 500A-4m|500A-3m
7 066533 X2 &\;\Q&%OOL @ 95 mm2 u L] u L] " piyn piyn "
047631 (x2) 041004 | 046160
10 m, ciecz 500A-4m|500A-3m
8 066540 ux2 ux2 '(I)'g\f/}lgg%OOL @ 95 mm2 . ] " N piyn piyn "
047631 (x2) 041004 046160
Zestawy NEOPULSE 500 G
10m,
powietrze 450A-4m
1 062917 L] 0 95 mm? L] L] L] powietrze
047600 045392
10 m, ciecz 500A-4m
2 062924 . MOS0k | 695 e . . . plyn
047631 041004
10 m, ciecz 500A-3m
3 062931 u B‘;gg(?OL @ 95 mm2 u L] u L] piyn
047631 046160
10 m, ciecz 500A-4m|500A-3m
4 066557 X2 ggv;gg%om @ 95 mmz ] ] N n " plyn ptyn ]
047631 (x2) 041004 046160
10 m, ciecz 500A-4m|500A-3m
5 086564  mx2 w2 | OO0 g o5 me . . . = [pyn oy .
047631 (x2) 041004 046160
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Zr6dta pradu MIG-MAG z wytacznikami

Zrédta pradu inwerterowe MIG-MAG

‘ . S ®
‘ Prad spawania MIG-MAG (A) Podajnik = % §~
\ Na- E § 2 S —
piecie Drut s |4 E 3 > g
zasila- Stal rdze- CuSi odd- | & 8= 3. S
50 100 150 200 250 300 400 500 nia | nierdzewna | Alu. niowy CuAl ziehy | g Fsbe =5 a =
MONOGYS 200-4 CS 06 08 08 | 1-15
065949 Al 230V 10 10 10 mmin 60
MONOGYS 250-4 CS 08 10 1>15 200
000368 240V %1% i %00 75
B B MONOGYS 320-4 CS 06 06 09 1520
063020 240V 0 12 mmin 105
TRIMIG 200-4S 06 08 08 115
031425 400V % 1o 0 | mmin 63
TRIMIG 250-4S DV 400V 08 10 1>20 200
013803 230V Y% 1% i 20 86
ahll wv | BB ¥ LR 50
031432 12 |12 12 mimin
B B PROMIG 400-4S 250 400V 08 10 1>20 108
035898 1.2 12 m/min -
PROMIG 400-4S DV WS 400V 0.8 10 | 06 1520 200
BH 51675 E50 230V 12 12 10 mimin 300 " 127
PROMIG 400-4S DUO 400V 08 10 09 1520
BE 5501 230V B % ARG . 109
PROMIG 400 G.DV 400V
B 035004 o . . 105
PROMIG 400 G.DV WS 400V
BE ogies 230V . . 118
TF-4RN 0.8 1.0 1 09 . powie-
B 6o 12 12 16 1>20mimin- o0 Ciize 18
[ N | 321%\,5 ?Vg 1Vg ?Vg 1> 20 m/min S0 ptyn 18
ol I v S | 10
032170 1.2 12 m/min 300 "
gl et R : .
phll o I <0 0V . - -
R I 0 0V . . - -0
BB WS-4R 0.6 1.0 09 . powie-
034723 % % 2% 1> 24 m/min w0 e n 17
. 300
il ‘(;\!%2;7%3 (1)"2 1"2 gVZ 1> 24 m/min ptyn n | 17
powie-
BE WeSaL & 8 1>20m/min | 200 trze/ 15
032835 12 |12 12 -
| Cykl pracy przy 60% (40°C)
82 www.gys.fr

=l -2
Prad spawania MIG-MAG (A) Na- Podajnik | £ § f-; _
pigcie Drut =4 o= 2
zasila- Stal dr“ CuSi oddzie- & B - S
50 100 150 200 250 300 400 500 nia  Stal nierdzewna Alu. %% CuAl IR £ 3 & & s
niow\Vv- Q N -— O o ;
niowy
R \uimpearL 2102 230V 230V 100 "
065093 1oV 110V 200
UE yuimeearL 21040t z0v 20V 05 08 08 09 1»15 200 "
065109 110V 1oV | 10 10 100 12 m/min 300
[ |
MULTIPEARL 211-4 230V 230V 200 .
065116 110V 110V 300
MULTIWELD 160M 06 08 3510 200
013612 160 230V 08 0.8 10 0.9 il 300 34
MULTIWELD 200M-C %00 o
066588
oy | %8 %808 o 2513 200
1.0 1.0 1.0 ’ m/min 300
L %
066595
B uLweLp Py 220mc 230V ”
065499 T o 2515 .
230V 0.6 0.8 08 09 > 1 200
v v \% Y m/min
10V 1.0 1.0 10 12 (230V) 300
MULTIWELD FV 220M 220 »
065482 140 IRELAY u
| (l\)/|1Lilé17'2NELD 250T-C 250 -
400V 0\./6 0\./8 0\./8 0\./9 2515 200
- 1.2 1.2 1.0 12 m/min 300
gl ©
031678
all el . @
0.6 0.6 08 09 3>18 200
400V Y Y \ \;
. 12 1.0 10 12 m/min 300
Bl MULTIWELD 320T %20 M
062467 I S —

B B EXAGON 400 CC/CV ™ 0V .

010925 opcja = = 3

B B EXAFEEDAL 0.6 10| 09 . 200 ' powietrze /

032408 1% 1% | 2% 1>22mimin - g5y o =19
NOMADFEED 425-4 CC/HP 06 10 | 09 00
nn 036291 % 16 24 1> 24 m/min 300 powietrze | - | m | 15
NEOPULSE 220 C XL 05 08 09 08 05>20 200 |
BE 61842 20V 1% } 12 12 10 | mmin 300 . }30
\ \
TR aaaal. & ov %% RR AN S e
NEOPULSE 400 CW 06 08 09 08 1522 141 | 200 |

B E 062061 ) 400V 1% 15 24 15 mmn opda 300 .. }78

\
NEORULSE 400 G 400 400V - i opcia | m | m 4285
B o14497 opcia S
Ny
)] 400V = " opcja | =29
e L :pz:a
|
s
NEOFEED 4W 0.6 08 09 08 . 200 | powietrze /

R 1% 15 24 16 1>2mmin e T g1
=
>
[&]
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EASYCUT jednofazowy z whudowang sprezarka

PLASMA
25>35A

EASYCUTK251K35F EIE)E

Whbudowany kompresor powietrza

EASYCUT K25iK35F to reczne przecinarki plazmowe z wbudowanym
kompresorem, o wydajnosci ciecia do 15 mm. W przypadku braku
sprezonego powietrza sg one idealnymi towarzyszami na kazdym

placu budowy.

Wewnetrzna sprezarka eliminuje potrzebe stosowania
zewnetrznej sprezarki powietrza i filtra

Bezkontaktowy rozruch fuku w celu uniknigcia zaktocen
elektromagnetycznych

Wyposazona w palnik o dtugosci 4 m z zabezpieczeniem na
spuscie

Zwiekszona ochrona dla pracy zrédta pradu i przed trwatym
przepigeciem do 400 V

Dzigki funkcji PFC (korekcja wspétczynnika mocy) zasilacz
K35F moze pracowac z bardzo dtugimi kablami zasilajacymi

(ponad 100 m).

I I
MADE IN FRANCE

2 lata gwarancji Karta produktu

15 kg
TPT 25 (4 m)

kg | 30kg EASYCUT K35F + wyposazenie 031036
Palnik TOPARC MT 35K, 4 m + Kabel uziemienia 2 m

Waga

Oryginalny palnik MT 35K (4 m)

»
i » -
i
7k
s
5 5
— Wydajnosé K25 ‘ K35F s
Specyfikacje K25 K35F yea) 5~
Stal 6 mm 10 mm r
Zasilanie : hzgg/go . Zalecane_cie_cie Stal s
- I (Czyste cigcie) nierdzewna / 4 mm 8 mm 7
Bezpiecznik 16 A Aluminium =
Zakres pradu 10-25 A 10-35 A Stal 8 mm 15 mm b5 4
S PP Cigcie maksymalne Stal 3
Cykl pracy na 60% AT86V ‘M (Odazielenie) nierdzewna / 6 mm 10 mm
EN 60974-1 (40°C) na 100% \ 20A/88V Aluminium
Kompresor (poziom dzwigkowy) 60-70 db . .
T Informacje na temat sterowania
Klasa ochrony IP21S \ IP 21
T 7 EASYCUT K25 + wyposazenie
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. _41x20x36¢m | 28x 52 x 46 cm Palnik TOPARC TPT 25, 4 m + Kabel uziemiajacy 2 m etoe 5 e 7 ey G !
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PLASMA
25/30/40A

EASYCUT Sl B 1t g

Super-kompaktowy

Ultrakompaktowe przecinarki plazmowe EASYCUT sg idealne do
fatwego ciecia wszystkich rodzajéw metalu o grubosci do 20 mm.
Dzieki mocy znamionowej do 40 A doskonale sprawdzajg sie w
precyzyjnym cigciu niskoprgdowym. Idealne do warsztatu, oferujg
prawdziwg przenosnosc bez poswiecania wydajnosci ciecia.

= Kompaktowe i lekkie, zapewniaja doskonatg przenosnosgé.

= Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem
do regulacji intensywnosci ciecia.

= Rozruch tuku bez HF w celu unikniecia zaktécen
elektromagnetycznych.

= Reczna regulacja ci$nienia powietrza z bargrafem na
przednim panelu.

=  Wyposazona w 4-metrowy odtgczany palnik z
zabezpieczeniem spustowym przed przypadkowym lub
niezamierzonym wigczeniem

= Jednofazowy zasilacz elastyczne napiecie od 85 do 265 V z
— — wbudowang technologig PFC dla lepszej pracy w sieci (tylko
dla wersji 30 FV)

= Wzmocniona ochrona przy pracy na zrédtach pradu i przed
trwatymi przepieciami do 400 V (tylko dla wersji 30 FV)

e

2 lata gwarancji Karta produkiu

Specyfikacje EASYCUT 25 EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 Wydajnosé 25 | 30FV | 40
Zasilanie 230V 230V 110V 230V Stal 6 mm 10mm | 15mm
1ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz Zalecane cigcie Stal

— (Czyste ciecie) nierdzewna 4mm | 8mm | 12mm

Bezpiecznik 16 A 16 A 32A 16 A .
/ Aluminium
Zakres pradu 10-25 A 10-30 A 10-40 A Stal B 15mm | 20mm
CyK pracy na60% 15A/86V 23A/892V | 19A/876V 10A/84V %(Z((:jle rr|1ak_symalne Stal
EN 600741 (40°C) "2 10A/84V | 20A/88V | 15A/86V : (Ocdzitent) nierdzewna  mm -\ 10mm | 15 mm
100% / Aluminium

Zalecany przeptyw . . .
powietrza 118 il Informacje na temat sterowania
Zalecane ci$nienie ) , 3 EASYCUT 25 + wyposazenie
powietrza Gl A ] BDPEEIEE Palnik TOPARC TPT 25, 4 m + Kabel uziemiajacy 065543
Klasa ochrony IP 21 IP21S IP 21 2l

. EASYCUT 30 FV + wyposazenie
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 42 x15x 30 cm 45x28 x 20 cm 42 x15x 30 cm Palnik TOPARC TPT 40, 4 m + Kabel uziemienia 2 m 013858
Waga 7.8kg kg 8kg EASYCUT 40 + wyposazenie 029743
Oryginalny palnik TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m) TPT 40 (4 m) Palnik TOPARC TPT 40, 4 m + Kabel uziemienia 2 m
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PLASMA
45A170A CUTTER CT jednofazowy / tréjfazowy @

PRZECINARKIPLAZ- mym=mroimm

MOWE 45 & 70 CT oo

Przenosne dla branzy przemystowe;

Profesjonalnej jakosci przecinarki plazmowe CUTTER 45 CT
(jednofazowe) i 70 CT (irojfazowe) charakteryzujg sie mozliwoscig
ciecia metalu o grubosci do 35 mm. Interfejs CNC i automatyczny
palnik przemystowy AT-70 umozliwiaja zmechanizowang prace.

= Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem do
regulacji natezenia ciecia

= 3 tryby pracy : Ciecie, cigcie z blokada spustowa i ciecie blach

perforowanych
= Zfobienie z maksymalnym skurczem (specjalna ptoza i dysza w
opcji)
= Wstepnie okablowany do uzytku na automatycznym stole cigcia
(opcjonalny zestaw analogowy CNC-1) - 45CT* 70CT o
o . Wydajnosé Specyfikacje PRZECINARKA 45 CT PRZECINARKA 70 CT
= Bezkontaktowy rozruch fuku w celu uniknigcia zakt6cen 230V 110V 400V . . o
elektromagnetycznych Tryb pracy Ciecie Ciecie Ztobienie
S . . Stal 2 10 25 mm 230V 110V
= Reczna regulacja ci$nienia powietrza (4,1 < 6,5 bar) z przednim Zalecane cigcie mm | mm Zasilanie 1ph, 50/60 | 1 ph, 50/60 400 V
bargrafem (Czyste ciecie) Stal " Mz HZ 3 ph, 50/60 Hz
. . L nierdzewna 8mm | 18 mm —
= Palnik MT-70 premium odporny na uderzenia i wysokg /Auminiom ™ Bezpiecznik 16A 32A 16A
temperature (opcja) - 0 15| Zakres pradu 10-45 A 10-30 A 20-70 A
« Chtodzenie izolujgce uktady elektroniczne Ciecie maksymalne mm_| mm Cyk pracy na60% | 41A/964V  21A/884V | 70A/108V | 60A/124V
- ) o Oddzielenie tal 1 (40°
= Stopien ochrony IP23 dla $rodowisk wilgotnych {Oddzielenie) nierdzewna ni& r:](r)n 25mm EN 60974-1 (40°C) naf00% | 32A/928V | 17A/868V | 55A/102V | 45A/118V
/ Aluminium Zalecany przeptyw powietrza 115 L/min 185 L/min 270 L/min
Stal n11r2n 5mm | 15mm Zalecane ci$nienie powietrza 5> 7 baréw
— — Przebijanie Stal Klasa ochrony IP23
MADE IN FRANCE F ierdzewna 6 mm 3mm 12 mm
[T ;‘f{uminium Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 48x 37 x 23 cm 52 X 40 x 26 cm
2 lata gwarancji Karta produktu Fiobienie Wskaznik wycofng- 48Kkgh Waga 15kg 22 kg
e Oryginalny palnik MT-70 (6 m) lub TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
* z palnikiem MT-70

PRZECINARKA 45 CT PRZECINARKA 70 CT

Wskaznik cisnienia

| Informacije na temat sterowania

P % UTT=R bar_ v =l PRZECINARKA 45 CT +kabel uziemiajacy, 2m 014787
6.5 595 MADE IN

9 9: 9 7 A 6.2 :m FRANEE PRZECINARKA 45 CT +wyposazenie 013629
5.81) 85 Palnik TOPARC TPT 40, 4 m + Kabel uziemienia, 2m

5.5() 80
52()75
4.8()70

PRZECINARKA 70 CT +kabel uziemiajacy, 4m 013636

PRZECINARKA 70 CT + wyposazenie
Palnik TOPARC MT-70, 6 m + Kabel uziemienia, 4 m

Tryb petnej blachy 013841
Tryb siatki drucianej
Tryb zablokowany petna

blacha

Reczna regulacja
cisnienia powietrza

Biezace ustawienie
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PLASMA
105> 125 A NEOCUT trojfazowy

NEOCUT105&125 FEB G ==y

Wysoka wydajno$¢ ciecia recznego Ilub zmechanizowanego
sprawia, ze NEOCUT jest idealnym rozwigzaniem w $rodowisku
przemystowym. Cykl pracy 100% do 125 A umozliwia ciecie
elementéw o grubosci do 57 mm. Wyposazona w automatyczne
zarzgdzanie cisnieniem powietrza, oferuje optymalng jakosc¢ ciecia
przez caty okres eksploatacji materiatéw eksploatacyjnych.

= Automatyczne zarzgdzanie ci$nieniem i przeptywem powietrza
zgodnie z ustawionym pradem

= 6 trybdw pracy : ciecie, ciecie z blokadg spustu, ztobienie,
ztobienie z blokada spustu, ciecie blach perforowanych i

znakowanie
= Tryb Znakowania, idealny do Sledzenia i identyfikacji czesci Wydajnosé 105 125
= Bezkontaktowy rozruch tuku w celu uniknigecia zaktocer: Stall 50 mm
Ciecie maksy- . .
elektromagnetycznych ma‘?lne y Stal 57 mm Specyfikacje NEOCUT 105 NEOCUT 125
= Zaprojektowany do uzycia na automatycznym stole do ciecia (Oddzielenie) “'eAfldze}Nf‘a/ 40 mm Tryb pracy Cigcie Ztobienie Ciecie Zlobienie
j uminium
(opcjonalny analogowy lub cyfrowy zestaw CNC) B ST Zasilanie 400V - 3 ph, 50/60 Hz 400V - 3 ph, 50/60 Hz
» Licznik do $ledzenia zuzycia materiatéw eksploatacyjnych S;?:(':zne Stal 40 mm Bezpiecznik 32A 63 A
(dysze i elektrody) (Czyste ciecie) nie/{:izeyvna/ 30 mm Zakres pradu 20-105 A 20-125 A
. . . uminium
. Latwada@aallzacl:a gprogramowanla przez kabel USB bez stall 20mm CyKl pracy na 60% B 105A /142 V
narzedzi I demontazu S Stal 25 (termperatura pokojowa 40°C) g 100% 105A/122V | 90A/136V | 125A/130V | 125A/150V
= Wyswietlacz OLED i wielojezyczny interfejs : tatwy w obstudze, nierdzewna/ 18 mm Napiecie jafowe 356 V/
z wszystkimi ustawieniami dostepnymi po nacisnieciu jednego Aluminium 7l ot 305 Limin (ciedi
przycisku Wskaznik alecany przeptyw powietrza min (cigcie reczne)
— — Ztobienie wycofywa- | 8 kg/h 12 kgl Zalecane ci$nienie powietrza 5> 9 baréw
MADE IN FRANCE nia
-. iyl -|' Klasa ochrony IP 23
o lat K rt. d. " = kel Zalecane zrédto pradu > 30 kW
ata gwarancji Karta produktu
9 ! P duz :ij(e Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 69 x 40 x 61 cm
odatkowe Waga 33 kg 36 kg
Normy IEC 60974-1/10 A
= Wielojezyczny interfejs z mozliwoscia Zalecany palnik reczny MT-125
blokady (EN, FR, DE, IT, ES, NL,
Przypomnienie o aktual- Pomiar cisnienia na UK)
trybi wlocie produktu
nym trybie pracy P = Bezkontaktowy rozruch tuku
w celu unikniecia zaktécen Inf . .
elektromagnetycznych nformacje na temat sterowania
. . NE T1 6 iemiaj 4 44
= Palnik MT-125 klasy premium OCUT 105 + przewoé uziemiajacy, 4 m 0630
, o odporny na uderzenia i wysoka NEOCUT 105 + akcesoria 063112
Pomiar napigcia tuku elektrycznego temperature (opcja) Palnik TOPARC MT-125, 6 m + Kabel uziemienia, 4 m
y L W [ S NEOCUT 125 + przewod uziemiajacy, 4 m 067431
11254 . NEOCUT 125 + akcesoria 067448
5.0 har 1 oty e = 2 stalowe uchwyty utatwiajg Palnik TOPARC MT-125, 6 m + Kabel uziemienia, 4 m
przenoszenie i zawieszenie

= Stopien ochrony IP23 dla srodowisk
wilgotnych

Przywotanie cisnienia wyjsciowego
Oy i cont e y! Yl g
—

= Hermetycznie zamkniety korytarz
wentylacyjny izolujacy podzespoty
Aktualna warto$¢ zadana elektroniczne od kurzu.
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Zestawy &
Akcesoria Gama EASYCUT

Zestawy

Gama CUTTER CT /NEOCUT

Pakiety - EASYCUT K35F Pakiety - CUTTER CT/ NEOCUT

~ == : I &
5 s | = ” > mm o - ] >
Y or ‘_ 'j (i | - = &= ) % —_
- X 0 - = @ e e O | g 208 ;
1 (=8| Y v 4
0mm fa’? Ohmic
Zacisk . "
-~ | Palnik reczny Wozek Dyfuzor Elektroda Dysza Dysza . Zacisk Wozek na
uziemienia Podtaczenie uziemienia Palnik reczny | Automatyczny palnik | Zestaw CNC KHkach Dyfuzor | Elektroda = Dysza Dysza Deflektor
™y
E | x1 x3 x3 x1
031036 2m,10mm?2 | MT-35K, 4 m 051331
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr PRZECINARKA 45 CT
Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 039964 N ] - . MT-70,6 m X1 777777 ‘X1 7777777 ‘ 77777 X1 VVVVV ‘ 7777777777 X1 7777777777 ‘ 77777777 x 1 77777777
037502 Zestaw startowy
R o oso7s  w | 2mi0mme MT70,12m B T 0 A
037519 Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 061613
el AT-70,12m Analogiczny x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
3 062986 " 037533 039988 037557 ‘ 037564 037571 ‘ 037618 ‘ 037649
PRZECINARKA 70 CT
MT-70,6 m oxt [ od [ o [ A Lox
- 1 013841 . 037502 Zestaw startowy
MT-70,6 m x [ w8 | w8 [ LU | ox
2 014589 " 4m. 10 mm? 037502 Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 037540
iy ’ MT-70, 12 m IR T T LU Lox
Pal ni kl - EASYC UT 3 0145% " 037519 Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 037540
o 4 014619 - AT-70,12m Analogiczny x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
Numer ot Cykl pracy Dtugosé Materiaty Eks- ekt « b 037533 039988 037557 037564 | 037588 037618 037649
Model . . r kat. ompatybilnos¢
seryjny 4 60% 100% = ploatacyjne paty
25A . EASYCUT K25
TPT 25 (35%) 15A 4m zawiera 068087 EASYCUT 25 I . MT125.6m o \x1 7777777 N a [ A [ a
75° EASYCUT 30 FV 039506 Zestaw startowy
MT-125, 6 m e | o8 | o6 | SN .
TPT 40 40A 4m zawiera 060753 Egg\égm&;i A 065871 " 039506 osrr Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 064720
2 MT-125, 12m e [ o8 | 6 | @ 8
45CT 065888 " 4m, 16 mm 039513 o Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 064720
AT-125,12m 125A | Analogiczny x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
065995 " 039520 60% 039988 039148 039155 039193 039445 039308
068186 - AT-125,12m 125A Cyfrowy x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1

Materia{y eksploatacyi ne . EASYC UT 039520 60% 064737 039148 039155 039193 039445 039308

<SOm Cun NEOCUT 125
: . o 1] x| x| 1 T
MT-125,6 m R L . L L L LU T X
1 067448 L] 039506 Zestaw startowy
: Dyfuzor (x2) ~ Elektroda (x10) Dysza (x10) Dysza (x4) Skrzynka materiatéw eksploata- MT-125,6 m o 8 x| x|
Model palnika . oyinych g 2 068193 = 039506 o Pojemnik na materialy eksploatacyjne 039544
MT-125, 12m a8 | %6 |
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971 3 068209 " 039513 osTm Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 039544
o TPT 25 040182 TPT 25 070721 AT-125,12m 125A | Analogiczny x1 x5 X5 x1 (Ohmic) x1
Ciecie Wﬂ 040175 x3 040168 x3 040212 x1 e 4 068216 " 4m, 25 mm 039520 60% 039988 039148 039155 | 039209 039445 039308
35 040229 35 039964 5 068223 - AT-125,12m 125A Cyfrowy x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
TPT 40 040236 TPT 40 039957 039520 60% 064737 039148 039155 | 039209 039445 039308
AT-160,12m 125A | Analogiczny x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
6 073463 " 067486 100% 039988 067509 067493 | 067554 067585 067608
AT-160, 12m 125A Cyfrowy x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
7 073470 " 067486 100% 064737 067509 067493 | 067554 067585 067608
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Palniki Palniki

reczne reczne Materiaty eksploatacyjne CUTTER CT / NEOCUT

Materiaty eksploatacyjne - CUTTER CT / NEOCUT

Palniki - CUTTER CT / NEOCUT —y .
1 ] R £ )
Cykl pracy Diugosé - ) - e o m &
Numer Materiaty Eks: Y
Model . Kat . Nr kat. Kompatybilno$¢
seryjny 60% ‘ 100% | mm—— ploatacyjne q o
Model palnika OZ Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Koncowka (x5) Dysza (x1) Stopka (x1) Skrzynka materiaiow
: . PRZECINARKA miar ploatacyjny
TPT40 | 75 40A 4m zawiera 060783 4e ot 2050 A I B 037564 kitka 8 X8 037571 kitka | xI 037625 krotka 20-50 A
MT70 — 067189  dhuga* 067196 diuga* 037601 067219 diuga* 061613
o 6m 037502 Z?éﬁC'NARKA oA | X8 037564 kidtka X8 037588 kiotka x1 037625  krétka 20-70 A
. * * * 037540
_ MT-70 50%) 50 A o oa7s1s | PRZECINARKA 067189 diuga 067202 diuga 067219 diuga
= 75° niezawarte 70CT Precy-
zyjne
6m 039506 yn 039131 039155 039315 039216 039322
MT-125 125A | 105A et S
45 A X3 039162
Al " 5 039179 y y 45/65/85 A
iy s . MT-125 65 039131 X 039216 039230 039537
Palniki «Easyfit < -
85 A 039186
Przewdd Model palnik X . 039155 13 X - 85/105 A
rZewo 0del painika 05 & L ﬁ 050193 i ﬂ 064720
039148 | 3 o 030228 039247 105/125 A
125 A X3 039209 039544
I;?;; Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Koncowka (x5) Dysza (x1) Stopka (x1)
MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
. 65-85A 039131 039261 039216
Zfobienie
MT-125 105 A 039155 039278 039254
039148 039223
125 A 039285

* lepszy dostep

Materiaty eksploatacyjne «Trudny dostep»

Cykl pracy Diugosé '
Numer Materiaty Eks- S
. Model Kat ‘ . Nr kat. Kompatybilnos¢ — i —
seryjny 4 60% 100% ; \ ploatacyjne paty - — O = = ' lb
_ )
6m - 074668 Z?éI_EI_CINARKA Model palnika ?nci);r Dyfuzor (x1) Elektroda (x3) Dysza (x1) | Pierscien (x3) = Koncowka (x5) = Stopka (x1)
MT-70 PRZECINARKA N
B e - - - roct MT-70 20A45 037557 074682 074859 074897 orarer o7a910  8mm
12m - 074675 NEOCUT 105 122 mm
NEOCUT 125 70A 074774
90° 074644 Cigcie 20-45
B wT1s - 125A | 105A . 130 cm A 039131 074767 -
15 074651 NEOCUT 105 MT-125 - 074699 074866 074897 074910
0A 074774 131 mm
90° 074620 NEOCUT 125
MT-125 125A | 105A - 80cm 100 A 039148 074781
15° 074637 e
niezawarte PRZECINARKA MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 074927 oo
70 A 45CT Ztobienie
MT-70 50 A 074583 70A 039131 074798
. (50%) PRZECINARKA MT-125 074699 074866 074897 074927 &2mm
[ 75 70CT 100A 039148 074804 131 mm
NEOCUT 105
MT-125 125A | 105A 074606 . . . .
NEOCUT 125
Materiaty eksploatacyjne do ciecia ptaskiego
PRZECINARKA
_ 70A 45CT = L - -
MT-70 ) (50%) | DA 074590 PRZECINARKA erssoh mbensioosl
E] 15 70CT Model palnika Rozmiar = Dyfuzor (x1) = Elektroda (x5) Dysza (x1) Kocowka (x5) ' Coen Z?XS)ZP'GCZ*"W
NEOCUT 105
. MT-70 40-70A 074736 074705 074873 074811
MT-125 125A | 105A 074613 NEOGUT 125
Ciecie 40-70A 074743 074712 074828 074903
MT-125 80-125 074880
A 074750 039155 074835
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Palniki

zmechanizowane

Zmechanizowane palniki dla CUTTER CT / NEOCUT

Cykl pracy Dtugosé 2 .
Model NG MBI 275 Nrkat | Kompatybilnosé
seryjny 60% 100% ‘ L ploatacyjne
6m 127 mm 071865 PRZECINARKA
70A 45CT
AT-70 (50%) 50 A 6m @35 mm 037526 PRZECINARKA
i 12m 037533 70CT
6m 038479
12m 039520 NEOCUT 105
AT-125 125A 105A @35 mm
15m niezawarte 069787 NEOCUT 125
240 mm
20m 069794
6m 067479
12m 067486
AT160 | 160A | 125A 0445 NEOCUT 125
15m mm 069800
20m 069817
Materiaty eksploatacyjne do palnikow zmechanizowanych
Ko P - ]
a8 « te Wl e —
. . 2a Dysza ohmowa Automatyczny
Model palnika Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Koncowka (x5) Dysza (x1) x1) deflektor (x1)
20-50 A 037571
: ieci 7557 7564 7601 | 761 764
AT-70  Ciecie 70A 03755 03756 037588 03760 ub 037618 037649
Precyzyjne
cigcie 45 A 039315 037496
45A 039131 039162 039216 lub 039339
AT-125 | Ciecie 65A 039155 039179 039292
85A 039186
105 A 039193
125 A 039148 039209 039223 lub 039445 039308
Precyzyjne
ciecie 45 A 067516 076945
o 45A 067523 067578
AT-160 = Ciecie 65 A 067509 037493 067530 067592
85A 067547
105-125 A 067554 067585 067608
98 www.gys.fr

Akcesoria
rozne

Akcesoria

Prowadnice do ciecia

Filtr osuszacza powietrza

039728 Filtr + wktad
039735 Sam wktad

Zestaw kompas #1

040205 Kompatybilny z palnikiem
TPT 25/TPT 40/ MT 25K / MT 35K
/ MT 45

040199 Tylko wozek prowadzacy

Filtr przeciwpytowy

046580 —

FREZ 70 CT - NEOCUT 105/125

Zestaw kompas #2

037984 Kompatybilny z palnikiem
MT-70/ MT-125
037977 Tylko wozek prowadzacy

RC-PLASMA
- Zdalne sterowanie wiaczaniem/wytac-
”// \“\'\\ zaniem zmechanizowanego palnika

\ ,r'. | plazmowego
\&‘ Z, 069596

FREZ 45/70 CT - NEOCUT 105/125

Zestaw do ciecia /
fazowania / prowadzenia

038653 Kompatybilny z palnikiem
MT-70/ MT-125

Wozki
‘ -
040977 073593 037717 040298 051331 039568
EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F
EASYCUT 30FV - 25/40  EASYCUT 30FV - 25/40 PRZECINARKA 45 CT
PRZECINARKA 45 CT PRZECINARKA 45 CT NEOCUT 105/125

Zestawy Cnc dla CUTTER CT / NEOCUT

CNC-1 Analogiczny CNC-2 Digital CNC-3 Digital Retrofit
039988 064737 068957
PRZECINARKA 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125
NEOCUT 105/125

Dowiedz sig
wiecej

www.gys.fr
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LUK CIAGNIONY
350 > 700 A

GYSPOT ARCPULL jedno / tréjfazowy

A ° A 0%
230 1 400 3

GYSPOT ARCPULL

Nowe Zrédta prgdu spawalniczego GYSPOT ARCPULL moga spawac
wszystkie rodzaje kotkéw i kotew betonowych do @ 13 mm (spawanie
z ostong ceramiczng, z ostong gazowa lub bez). Regulacja pradu
wtdrnego jest szczegodlnie przydatna w sektorze przemystowym do
utrzymania idealnej stabilnosci tuku elektrycznego.

Idealny do spawania réznych przystawek:

Stalowy lub aluminiowy pierscien $ciagajacy, nit odciggowy,
trzpien, trzpien z wktadka gwintowana, stalowy lub aluminiowy
gwozdz izolacyjny

Pistolet z unikalnym silnikiem liniowym zapewniajagcym
niezrownang doktadnos¢ wysokosci tuku

Tryb s_pawgnia “Synergiczny” (parame_try predefiniowane, .do Wydajnosé (max) 350 700 Specyfikacje ARCPULL 350 ARCPULL 700
szybkiego i efektywnego wykorzystania) do trybu spawania sasian 230V -1 oh 50/60 H 400V -3 oh 50/60 H
“expert” (do petnej kontroli cyklu spawania) Stal 13 mm asilanie -1pn, z opn, z
o o - Srednica kotké Bezpiecznik 16 A 20A
Whbudowana pamig¢ (ARCPULL 700) umozliwiajgca zapisanie Srednica kofkow Alumi- g mm o P
do 99 wtasnych programéw nium Zakres pradu 10-350 A 50-680 A
Wielojezyczny interfejs (EN, FR, DE, IT, ES, NL, RU) Maks. predkosé 0 % Cykl pracy _ ) na 60%
. o (kotki / minuta) (temperatura pokojowa 40°C)  n3 100% 350A/34V 680 A/ 44V
Optymalne zastosowanie przy rozbudowie obiektu Napiecie jalowe 100V 8005 v
Stopien ochrony IP33 dla srodowisk wilgotnych i zapylonych Klasa ochrony P33 P23
wersja 350
( ) ) Zalecane zrodto pradu > 15 kW > 30 kW
— — Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 23x31x28cm 32x32x41cm
MADE IN FRANCE
Waga 11kg 17.4 kg
. Normy IEC 60974-1/10 A
2 lata gwarancji Karta produktu
Dtugo$¢ kabla zasilajacego 6m 5m
Dtugo$¢ przewodu (Pistolet) 3m 3m
Waga (Pistolet) 3kg 3kg
Rodzaj, materiat i rozmiar
dodanego elementu
Informacije na temat sterowania
GYSPOT ARCPULL 350 062191
Pistolet, 3 m
Zastosowany gaz Zestaw GYSPOT ARCPULL 350 + akcesoria 064638
Pistolet, 3 m + Pudetka na akcesoria do uchwytéw do kotkéw
> Zestaw GYSPOT ARCPULL 350 + akcesoria
Grubosc blachy Pistolet, 3 m + Skrzynka na akcesoria do uchwytéw srubowych + Kabel uziemiajacy z pod- 071438

Wiadomos¢

- Wspdiczynnik mocy pozwala na regulacje pradu zaptonu,
energii tuku (prad, czas) oraz pradu tuku.
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wojnym zaciskiem, 3 m

GYSPOT ARCPULL 700 + akcesoria
Pistolet, 3 m + Ceramiczna skrzynka widetkowa STANDARD 700 + Kabel uziemiajgcy podwojny 062207

zacisk, 3 m
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POWERDUCTION

INDUKCJA Ki
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POWERDUCTION jednofazowy - kompaktowy POWERDUCTION jednofazowy - kompaktowy

10R 0 1 g 130 |01

Generator  indukcyjny  wyposazony w  spiralng  cewke, Dzieki wadze 15 kg i jednofazowemu zasilaniu 230 V urzadzenie
POWERDUCTION 10R jest idealnym narzedziem do wykonywania POWERDUCTION 37LG stanowi doskonate potgczenie mocy i
usuwania zgorzeliny. O mocy 1200 W, kompaktowy i lekki (3,5 porecznosci. Dzieki mocy 3700 W jest szczegdlnie polecana do
kg), posiada pasek umozliwiajgcy noszenie go na ramieniu. stosowania w warsztatach motocyklowych i samochodowych oraz
Charakteryzujgcy sie prostym i szybkim rozruchem na wtyczce przy pracach konserwacyjnych.

jednofazowej, generator ten jest idealnym sprzymierzericem dla
wszystkich interwencji na miejscu.

= Kompaktowy i przenosny (15 kg)
= Kompaktowy i lekki (3,5 kg)
= Moc : 3700 W regulowana w krokach co 250 W
= Bardzo mobilny, mozna go nosi¢ na ramieniu . .
= Nagrzewa sie do gtebokosci 6 mm w metalu
= Podtagczenie w dowolnym miejscu z gniazdem jednofazowym . .
= Cykl pracy przy maksymalnej mocy : 7 min
= Szybki start : tgczyé, uzywac.

= Moc 1200 W

= Roézne rodzaje induktoréw jako opcje

= Generator chtodzony cieczag (1,5 L)

= Dostarczany w walizce i zaopatrzony w 5 induktoréw:
3 spiralne, 1 ni¢ pleciona i 1 ni¢ elastyczna

= Induktor do odklejania naklejek
(nr kat. 066601)

I L]
MADE IN FRANCE

L] L]
MADE IN FRANCE

E.: h ufe He - .
2 lata gwarancji Karta produktu 2 lata gwarancji Karta produktu
Zasilanie Bezpiecznik Moc ngstotllwc.:sc Chtodzenie Kabel induktora Zasilanie Bezpiecznik Moc CZQStOtlIW?SC Chtodzenie Kabel induktora
nagrzewania nagrzewania
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 1200 W 45-100 kHz Air im 230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 3700 W 15-30 kHz Ptyn (1,5L) 2m
Cykl pracy (temperatura otoczenia 35°C) xzrsmary st Waga Klasa ochrony Normy Cykl pracy (temperatura otoczenia 35°C) wamary St Waga Klasa ochrony Normy
1200 W =2 min 23x14x10cm 3kg IP21 IEC 60335-1 3700 W =7 min 45x28,5x 25 cm 15 kg P21 IEC 60335-1
POWERDUCTION 10R + akcesoria
Nakretka : M10 1s POWERDUCTION 37LG + 28S adapter sta
Nakretka @ NC Walizka + Przewdd spiralny @18 mm, @24 mm, @30 mm + 062504 ¢ @ 1 induktor S90 P ¢ 056992
Przewdd elastyczny w oplocie + Przewod sztywny prost
Grubosé blachy NC YA ep AR Grubodé blachy : 2mm e 5s
Metalowy pret : @ 8 mm e — 10s Metalowy pret: @ 10 mm ~ e—— 15s
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MADE IN FRANCE

Temperatura ptynu chto-
dzacego i wartos¢ zadana

Dostep do trybu timera

Moc grzewcza
(10 % > 100 %)
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Gama mobilnych urzadzen POWERDUCTION, w catosci
zaprojektowanych i wyprodukowanych we Francji, obejmuje 6
produktéw zaprojektowanych tak, aby spetniaty wymagania réznych
zastosowan. Dzieki wyjatkowej wydajnosci i ergonomii maszyny
POWERDUCTION moga by¢ z tatwoscig stosowane w warsztatach
samochodowych, ciezarowych, budowlanych, blacharskich,
konserwacyjnych i przemystowych.

= Bardzo fatwe w uzyciu

= Moc do 22.000 W

= Dostepne w wers;ji jedno- i trojfazowej

= Generatory chtodzone cieczg (7 L lub 30 L)

= Pneumatyczny pedat nozny (z wyjatkiem 39LG)

= Tryb timera : precyzyjna regulacja czasu grzania
(1 do 30 sekund)

= Zdejmowany uchwyt w niektérych modelach, aby zwiekszy¢
manewrowos¢ lancy i uczyni¢ ja wygodniejszg w obstudze

= Dostepne sg rézne rodzaje induktoréw, ktére mozna dopasowac
do wszystkich ksztattéw ogrzewanych elementéw

= Optymalna moc grzewcza w zaleznosci od zastosowanego
induktora
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Aktywacja trybu zmiany
induktora

Rozmiar > Metalowy
nakreti Grubos¢ blachy oret

© N —

2mm 4mm | @10mm
39LG 1s(M12) 5s NC 15s
50LG 1s(M14) 3s 5s 10s

CcowmBI

AUTO 1s(M14) 3s 5s 10s
110LG | 15s(M18) 2s 4s 7s
160LG | 15 (M20) 2s 4s 5s
220LG | 1s(M45) 1s 3s 4s

POWERDUCTION jednofazowy / tréjfazowy

LG | 50LG | COMBI | 110G | 160LG | 220LG
Zasilanie 230 V - 1 ph, 50/60 Hz 400V - 3 ph, 50/60 Hz
Bezpiecznik 16 A 25A 25A 16 A 32A 32A
Moc aro0w | s200w | szo0w | 190 | 16000 22,000 W
S . 20-60 20-60 20-80 20-60 20-60
Czestotliwo$¢ nagrzewania KHz KHz KHz KHz KHz 25-50 kHz
. Ptynem Ptyn Ptynem
Chtodzenie 70 70 (300)
Cykl pracy na
(temperatura pokojowa 15 min ciagty ciagty ciagly ciagly ciagly
. 100%
40°C)
Klasa ochrony IP 21
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 5%;( c7r?1 X 59 x 88 x59 cm 78x 118 x 58 cm
Waga 50 kg 70 kg | 80kg 150 kg
Normy |IEC 60335-1
Kabel induktora sm | 8m | 8m | 4m | em | 6m | 1tom
POWERDUCTION 39LG + 1 kompletny induktor C20/B1 058583
POWERDUCTION 50LG + 1 kompletny induktor C20/B1 055599

COMBIDUCTION AUTO 50 LG + 1 induktor C20/B1 + induktor do szyb + induktor do kleju 065901

POWERDUCTION 110LG + adapter 32L + 1 induktor ciepta L90 058590
POWERDUCTION 160LG + Adapter 32L 1 induktor L90 057814
POWERDUCTION 220LG (6 m) + adapter 32L + 1 induktor L20/B4 066861
POWERDUCTION 220LG (10 m) + adapter 32L + 1 induktor L20/B4 074576
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Adaptery / Induktory / Ferryty

Q

Powerduction 37LG

Powerduction 39LG

Powerduction 50LG

Powerduction COMBI

Powerduction 110LG

Powerduction 160LG

® o o o o
®©® ® @® e @®

Powerduction 220LG

a

Induktory i adaptery kompatybilne z generatorem

b

Induktory kompletne

Adaptery
288
064485
\ oo
& (mm)
@18 x 155

@ Stata moc wyjéciowa w 37LG

328
064508

(X X )

& (mm)

@ 18 x 155

110 www.gys.fr

C20/B1
056862

OJO,

C180/B1
056879

C180/B2
056886

Induktory i adaptery dostarczane w standardzie

L (mm) Ferryty + ochrona

>

B1 Bt
053823 056909

37 x 13 x 250

37 x 39 x 235

B2 B2
053458 056916

Ferryty + ochrona

32 x 28 x 260

Induktory
S90
058927

ORI X L X X
S70

061569

0000000
S$180

059269
0000000

L (mm)

38 x20x 35

38 x 20 x 40 -

38 x 20 x 44

PG

S20/B1
064874

0000000 ‘

S180/B1 B1 B1
064881 37 x 44 x 65 053823 056909
0000000

37 x20 x 90

S180/B2 .

064928 . 33 x29 x 90 B2 8o
eooe 053458 056916

S180/B3W 9

067899 33 x 29 x 90
B3 B3
0000000 067875 072527

S180/D...

0000000

D20

069985

D25

069992

D30

070592

D35 -

070608
0000

D40

070615
D45
070622
D50
070639
D55
070646

Adaptery Induktory L (mm) Ferryty + ochrona
L90
. 059788 81 x 31 x 46
{ JOION X |
L70
. 059771 81 x31x55 -
00000
L180
w 059795 81 x 31 x 66
00000
28L
064492 ﬁ - I(_);ggOSOPIRAL @80 x 102
( X J y PP Naktadka podtrzymujgca induktor
L (mm) 069701
@24 x180
L20/B4 »
067882 120 x 57 x 26
YT XL B4 B4
053755 054844
§ L20 ALU GLOVE
= 069114 127 X 60 x 25
' (XX
L180/D...
00000
D60
669923 160 x 80 x 25
D70
569930 165 x 90 x 25 ]
32L D80 170 x 100 x 25
\ 064515 001z
(OJOJO] 069947 175x 110 x 25
L. (mm) D100
O 24 x 180 069954 180 x 120 x 25
D110
069961 185 x 130 x 25
D120
565578 190 x 140 x 25

Skrzynka indukcyjna

S20/B1 (x1) 059788
S180/B1 (x1) 064881
gsgﬁ,;yp w S180/B3W (x1) 067899
o0 28S (x1) 064485
B1 (x1) 053823
B3 (x1) 072527
S20/B1 (x1) 059788
S180/B1 (x1) 064881
gg%%éyp W S180/B3W (x1) 067899
'YY 328 (x1) 064508
B1 (x1) 053823
B3 (x1) 072527
L
L70 (x1) 059771
065796
YY) L180 (x1) 059795

Zestaw kleju do induktora
075948

Klej
dwusktadniko-
wy Epoxy
2x15¢g

054851

Pistolet
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Walidacja
QMOS-DMOS CALIWELD - walizka do kalibracji

CALIWELD

CALIWELD to szybkie i skuteczne rozwigzanie pozwalajace na
spetnienie normatywnych ram dla operacji spawalniczych. Dzigki
CALIWELD wystarczy podtaczy¢ obudowe testowg i obcigzenie
rezystancyjne do urzadzenia spawalniczego, aby rozpoczaé
proces walidacji. Do tego testu potrzebny jest tylko jeden technik,
wszystkie scenariusze testowe sg automatycznie wykonywane przez
oprogramowanie; gwarancja wiarygodnych i doktadnych wynikow.

GYS
noein

= 3 tryby pracy:

Multimetr : mozliwos¢ QMOS/DMOQOS, rejestracja
parametréw spoiny i wizualizacja pomiaréw

Oscyloskop : umozliwia wybor 2 kanatéw pomiarowych, ich
podglad i zapis na wykresie

Walidacja : umozliwia weryfikacje i walidacje dziatania Latwy w obstudze inter-
wyrobu w celu spetnienia norm fejs Specyfikacje
EN 50504 i EN 60974-14. 110/230 V
Zasilanie 1 oh. 50/60 H
= Pomiar wszystkich parametréw spawania (MMA, TIG i MIG/ P, :
MAG): . Automatygzne [ be_zp{atne Napiecie 120 V AC/DC £ 0,5 %
- Obliczenie energii spawania (kj/mm) aktualizacje przez internet (nowe _ Prad 500 A+0,5%
- Napiecie (V) produkty, scenariusze, itp.) Charakterystyka pomiaru — -
- Prad (A) ) ) ; Predko$¢ drutu 1 do 30 m/min + 1
p 2 t mi » Opcjonalne obcigzenie Przeptyw gazu 1.do 30 I/min + 5
- Przeptyw gazu (I/min) rezystancyjne 550 A -
- Predko$¢ drutu (m/min) ; Klasa ochrony IP 67
MADE IN FRANCE - Przeptyw gazu (I/min) = Bardzo tatwa obstuga i wymaga tylko Wymiary S2.x Gl.x Wys 21 x 43 x 57 cm
jednej przeszkolonej osoby == :
) Waga 12kg
2 lata gwarancji Karta produktu = Ponad 100 scenariuszy testowych Normy IEC 61010

stworzonych dla generatoréw
spawalniczych marki GYS

= Intuicyjne oprogramowanie
opracowane przez inzynieréw GYS

L e e s Informacje na temat sterowania

Scenariuszy dla konkurujqcych CALIWELD CGU 1.0 walizka + akcesoria
Wytwércow Waz do pomigru gazu (2 m) + Kabel USB 2.0 (1 5 m) + Pilot zdalnego ste'rowania (2m) 060456
+ Kabel zasilajacy (2 m) + Kabel do pomiaru napiecia (2 m) + Kabel sterujacy (2 m)
= Wydaje certyfikat walidacji, ktéry
jest niezbedny do poswiadczenia
wydajnosci w korelacji z
ustawieniami generatora

Wysoka doktadno$¢ dzieki wielojezycznemu
oprogramowaniu GYS, ktére ogranicza btedy
ludzkie
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Wszystkie nasze PPE s3 zgodne z europejskimi normami i przepisami

l

4 I

Nr kat. 045101 045873 064164 045194 045323

. Rekawice spawalnicze Rekawice spawalnicze Rekawice spawalnicze S . Rekawice spawalnicze Nr kat. 045224 037687
Opis . ) : : Miekkie rekawice . . . . .
wielofunkcyjny wzmocnione wzmocnione PRO PRO TIG Opis Regulowana maska przeciwpozarowa  Ognista maska zakrywajgca ramio-
Rozmiar 10 10 95 10 10 z Velcro® na
< ; Rozmiar Uniwersalny Uniwersalny
. . ) ) A Skoéra bydleca licowa
Materiat Skora bydleca Skéra bydleca Skéra bydleca Skora jagnieca Skéra Skaj (mankiet) Tkanina ognioodporna : 60% mo-
. dakryl,
Materiat Baweina trudnopaina 38% bawetna, 2% wtdkna antystaty-
czne
’ |’f,r gI,f“"- B
,.:?_ ':" :
3 18
o
i
0
045910 (T9) 045903 (T9)
Nrkat. 064188 045927 (T10) 045934 (T10) e
i i i i Nr kat. 037670 045231
Opis Rekawice do obstugi Rekawice do ObS[’fL,JgI Rekawice do obsffogl . .
wysoka odpornosc wysoka sprawno$¢ manuaina Opis Regulacja za pomoca elastycznych Regulacja za pomocg paska Vel-
Rozmiar 10 9&10 9&10 paskow cro®
Rozmiar Uniwersalny (40 cm) Uniwersalny (45 cm)
Materiat Kozia skéra Dzianina nylonowa. Dzianina nylonowa. Materiat Skora pokryta skajem Skora pokryta skajem
. i
073760 (S) 046368 (S - 40/42)
073777 (M) 046375 (M - 44/46) I :
Nr kat. 073784 (L) 046382 (L - 48/50) Nr kat. 045200 045217
073791 (XL) 076399 (XL - 52/54) . .
. Regulowany skérzany fartuch spawal-  Regulowany skdérzany fartuch
073807 (XXL) 046412 (XXL - 56/58) Opis niczy spawalniczy PRO
Opis ;(Torgk: és(aswacza PRO Spodnie spawacza bez logo GYS Rozmiar Uniwersalny Uniwersalny
Rozmiar ~ S-M-L-XL-XXL S-M-L-XL-XXL Skora pokryta skajem Mocowanie
. . . szelek za pomocg paskow.
Materiat Skéra pokryta skajem . . .
. . 98% bawetna, 2% witékna antys- Szwy z widkna Kevlar® + kieszen
Materiat 74% bawetna, 25% poliester ’ na piersi
tatyczne apiers
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Widok panoramiczny
Stosowane przez profesjonalnych spawaczy maski z ostong boczng oferuja wyjatkowo szerokie pole widzenia, nawet

dwukrotnie wigksze niz w przypadku maski standardowej. Zagrozenia peryferyjne, takie jak belki, przeszkody i inni
pracownicy, sg teraz tatwiejsze do dostrzezenia przez 2 okna boczne.

ision avece 4
gevision avec g,

«° S
oo isi %,
de Vision .
&P St %

ERGOTECH + ALIEN + XXL GYSMATIC XL GYSMATIC XXL APOLLO + PANORAMIC 3XL
068674 068650 068667
Odniesienie do produktu (Czarny/ (Szary/Nie- oy 068698 037908 037236 068681 037281
S0 (Czarny/Zatty)
Czerwony) bieski)
. . 100 x 67 mm 114 x 85 mm
Pole widzenia 100 x 67 mm 100 x 90 mm 100 x 60 mm 100 x 83 mm 104 x 70 mm (boki) 68 x 80 mm (boki)
Czujnik Swiatta 4 4 4 4 4 4
Enerai +2 +2 +2 +2 +2 +2
ergia (CR 2450) (CR 2032) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450)

Klasa optyczna 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1
Jasny odcien 3 3 4 4 3 3

. . 5>919>13 4>8|8>12
Ciemny odcien 5>9|9>13 5>9|9>13 5>919>13 5>9|9>13 (boczne : 5) (boczne : 3>10)
Czas przetaczania jasne - ciemne 0,10 ms 0,10 ms 0,08 ms 0,10 ms 0,10 ms 0,15 ms
Czas opodznienia do zapalenia sie koloru 0,15 do 0,8 sek. 0,15 do 0,8 sek. 0,1 do 0,9 sek. 0,1 do 0,9 sek. 0,15 do 0,8 sek. 0,15 do 0,8 sek.
Ustawienia czuto$ci i opdznienia potencjometry potencjometry Wyswietlacz cyfrowy Wyswietlacz cyfrowy potencjometry potencjometry

zewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne zewnetrzne

Opaska na gtowe (komfort) ok ok ok ok * Jokk Jokkk ok
Waga 5809 560 g 540 g 6809 5809 6109
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System ochrony drog oddechowych

Maski wentylowane 2 GYS wyposazone sg w wentylowany system ochrony drég oddechowych. 2 w 1, chroni oczy
przed IR/UV podczas prac spawalniczych i zachowuje drogi oddechowe operatora. Wbudowany alarm dzwiekowy
i wizualny informuje o spadku przeptywu powietrza w okapie lub o niskim poziomie baterii. tatwa w uzyciu i
wszechstronna jednostka filtracyjna jest kluczem do ochrony drég oddechowych w zapylonym srodowisku.

50x

mniejsze narazenie na dziatanie
dyméw spawalniczych

Komfort Rurka do oddychania

+ Bardzo lekki i kompaktowy dla + Szybkie podtaczenie i roztaczenie.
doskonatej ergonomii. + Ognioodporna ostona wydtuza

+ Wyscietany pas zabezpiecza zywotno$¢ weza i chroni go przed
silnik blisko ciata. latajgcymi iskrami.

System oddechowy z certyfikatem TH2
przy nominalnym wspétczynniku ochrony
50, co oznacza, ze gdy

ochrona drég oddechowych jest stosowana
prawidtowo, narazenie uzytkownika

jest zredukowana do minimum 1/50.

(filtr TH3 opcjonalnie, 065734)

(@ m
== 0

Wyswietlacz cyfrowy

Bezpieczenstwo tatwosc¢ uzytkowania
+ Wysokosprawny filtr TH2 pochtania + Elektroniczny wizualny i dzwiekowy T
niebezpieczne pyty, opary i mgty. alarm niskiego poziomu baterii lub LD
+ Zgodnos¢ z normg EN 12941. nienormalnie niskiego przeptywu
powietrza. o GYSMATIC AIR G GYSMATIC AIR XXL
+ Inteligentna bateria litowo-jonowa
z szybkim tadowaniem i brakiem Odniesienie do produktu 065727 047846
efektu pamieci.
Pole widzenia 100 x 60 mm 100 x 83 mm
Czujnik swiatta 4 4
. . . Eneraia +2 +2
Charakterystyka urzadzenia filtrujacego 9 (CR 2450) (CR 2450)
Klasa optyczna 1/1/1/2 1/1/1/1
. TH2 Czas fad i 4h Jasny odcien 4 4
Poziom ochrony . ) Zas tadowania
(TH3 opcjonainie) Lo Ciemny odcieri 9>13 5599513
Typ Filtr TH2P R SL Typ akumulatora 11.1 V - 4400 mAh Czas przetaczania jasne - ciemne 0,08 ms 0,10 ms
Wydajnosc filtra 99,996% przy 0,3 ym Dtugosé weza 1m Czas opdznienia do zapalenia sie koloru 0,1 do 0,9 sek. 0,1 do 0,9 sek.
- Poziom 1: 170 I/min i
Natezenie przeptywu . . Rozmiar pasa 90 >130cm : :
povfietrza Preply Poziom 2:200 V/min Ustawienia czuto$ci i opéznienia potenclotmetry potenCJotmetry
Poziom 3: 230 I/min Wymiary 240 x 165 x 70 mm wewnegtrzne wewnetrzne
Poziom 1: > 8 h Waga (filtry, pasek, Opaska na glowe (komfort) * *
Autonomia Poziom 2: >6 h bateria) 1,7 kg .
Poziom 3: > 4 h Tylko waga maski 580 g 680 g
Poziom hatasu 73 dbA max.
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INVEST IN THE FUTURE

Francuski producent
od 1964

Spawanie TIG AC/DC

TITANIUM
230 AC/DC

strona 44

GYS FRANCJA

1, rue de la Croix des Landes
53941 Saint-Berthevin

Laval - Francja

Tel. : 02 43 01 23 60

www.gys.fr | service.client@gys.fr
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