
Wybór źródeł prądu  
Profesjonalnych & przemysłowych

2

0

2

2

B

Francuski producent 
od 1964



RODZINNE PRZEDSIĘBIORSTWO JAKO 
GWARANT SOLIDNOŚCI

2 www.gys.fr

www.gys.fr

Wizyta we fran-

cuskiej fabryce 

3www.gys.fr

Nicolas & Bruno

Bouygues

1964

2022

2006

2008

2015

2004

Chiny

Pracowników 

x 900

C.A 2021 

125 mln €

2 fabryki 
produkcji

1 platforma
logistyczna na cały 

świat

6 filii
handlowych

Utworzona w 1964 roku, GYS jest francuską grupą przemysłową zatrudniającą ponad 900 pracowników 
na całym świecie. Posiada wiodący ośrodek badawczy, GYS jest głównym graczem w projektowaniu i 
produkcji urządzeń spawalniczych, ładowarek akumulatorów i systemów naprawy nadwozi.

 Nowe realia rynkowe ulegają ciągłym zmianom, a wielkość naszej rodzinnej firmy wymaga od nas 
szybkiego dostosowania się do nowych kontekstów i ich wyzwań.
 

Jesteśmy przekonani, że nasza przyszłość jest ściśle związana z przyszłością naszych klientów. Aby 
to osiągnąć, dokładamy wszelkich starań, aby zrozumieć, czego oczekują od nas dystrybutorzy i 
użytkownicy, przed jakimi wyzwaniami stoją i jak możemy pomóc im sprostać tym wyzwaniom, 
abyśmy mogli stać się i pozostać ich preferowanym partnerem w podróży, którą musimy razem 
odbyć. 



SPIS TREŚCI

OCHRONA 

OSOBISTA

PPE
str. 118

MASKI

str. 120

100% ZINTEGROWANA PRODUKCJA

Wizyta w naszym zakładzie produkcyjnym to zaskakująca podróż przez niesamowitą 
różnorodność zawodów (elektronika, mechanika, transformatory, druciarstwo, 
blacharstwo, lakiernictwo itp.) Nasza filozofia opiera się na pełnej integracji procesu 
produkcyjnego w celu kontroli każdego szczegółu. 

Ta industrializacja w warsztatach posiadających certyfikaty ISO 9001 i ISO 14001 
oferuje naszym klientom dużą elastyczność i zwiększoną reaktywność. Inwestycje i 
ciągłe doskonalenie wydajności tego narzędzia produkcyjnego są naszą racją bytu, 
ponieważ uważamy to za gwarancję naszej przyszłej konkurencyjności.
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55 000 m² 
powierzchni prze-

mysłowej

3 300 
produktów na magazynie

1 000 000 produktów
wysyłane co roku

1 centrum serwisowe
20 serwisantów

Wizyta we fran-

cuskiej fabryce 
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GYSARC jednofazowy
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GYSARC 220 FV CEL

Informacje na temat sterowania

GYSARC 220 FV CEL + akcesoria  
Uchwyt elektrody 200 A - 3 m + Kabel uziemiający 200 A - 3 m, 25 
mm²

065529

MMA MMA
pulse

TIG
Lift  V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

220 A

Zakres prądu MMA Zakres prądu TIG Napięcie jałowe

10-220 A (230 V)
10-120 A (110 V)

5-220 A (230 V)
5-140 A (110 V)

80>86 V (< 20 V VRD On)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

MMA (230 V / 16 A)
220 A/28,8 V przy 20%
130 A/25,2 V przy 60%
100 A/24 V przy 100%

MMA (110 V / 32 A)
120 A/24,8 V przy 30%
90 A/23,6 V przy 60%
70 A/22,8 V przy 100%

TIG (230 V / 16 A)
220 A/18,8 V przy 25%
150 A/16 V przy 60%
110 A/14,4 V przy 100%

TIG (110 V / 32 A)
140 A/15,6 V przy 
40%
120 A/14,8 V przy 
60%
100 A/14 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 42 x 21 x 35 cm Waga 10.5 kg

Klasa ochrony IP23 Normy IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Spawanie wszystkich elektrod rutylowych, 
podstawowych, ze stali nierdzewnej, żeliwa i celulozy (do Ø 
6 mm)

 ■ MMA Pulse : idealny tryb w pozycji pionowej do spawania. 
Możliwość regulacji częstotliwości

 ■ TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)

 ■ TIG lift Pulse : ogranicza temperaturę topnienia i umożliwia 
spawanie blach o grubości od 0,3 mm

 ■ 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ Wskaźnik prądu/napięcia podczas spawania

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) może być aktywowane, aby 
zmniejszyć napięcie otwartego obwodu do 20 V.

GYSARC 220 FV CEL łączy w sobie najnowszą technologię spawania 
z intuicyjnym interfejsem użytkownika. Zintegrowana technologia 
PFC (korekcja współczynnika mocy) pozwala na zastosowanie 
kabli zasilających o długości do 100 m. Technologia «FV» (Flexible 
Voltage) gwarantuje stabilny łuk nawet przy zmianach napięcia 
sieciowego (85 do 265 V) i mocy źródła prądu. Jego dynamiczne 
zajarzanie pozwala na spawanie wszystkich typów elektrod do 6 
mm w pionie, nawet elektrod celulozowych, w bardzo niezawodny 
sposób.

Częstotliwość

Natężenie prą-

du zimnego %

ArcForce 
-10/+10

HotStart %

4 tryby spawania do wyboru: 
MMA, MMA Pulse, TIG Lift, TIG Pulse

Potencjometr do łatwej regulacji

2 lata gwarancji Karta produktu

MMA 220 A
INVERTER
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Informacje na temat sterowania

GYSARC 300 TRI - bez wyposażenia 064959

GYSARC 400 TRI - bez wyposażenia 013551

Specyfikacje GYSARC 300 TRI GYSARC 400 TRI

Zasilanie 400 V, 3 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 20 A 32 A

Zakres prądu
MMA

20-300 A 20-400 A
TIG

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 40°C)

MMA
na 60% 300 A / 32 V 400 A / 36 V

na 100% 230 A / 29.2 V 350 A / 34 V

TIG
na 60% 300 A / 22 V 400 A / 26 V

na 100% 230 A / 19.2 V 350 A / 24 V

Napięcie jałowe 83 V (< 20 V VRD On) 84 V (< 20 V VRD On)

Klasa ochrony IP 23 IP 23

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 54 × 46 × 28 cm 58 x 52 x 30 cm

Waga 25.5 kg 37.5 kg

Normy IEC 60974-1/10 A IEC 60974-1/10 A

GYSARC trójfazowy

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(ręczny)

 ■ Klasa IP 23 do użytku zewnętrznego

 ■ Możliwość zawieszenia

Funkcje  
dodatkowe

GYSARC TRI

 ■ MMA : Spawa elektrody rutylowe, zasadowe i celulozowe (do Ø 
6 mm)

 ■ Żłobienie łukowe elektrodą węglową  

(do Ø 6,5 mm)

 ■ TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)
Automatyczne wygaszanie łuku o stałym czasie trwania

 ■ 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ Wyświetlanie prądu/napięcia podczas spawania.

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) może być aktywowany w celu 
zmniejszenia próżniowego napięcia wyjściowego do 20 V.

MMA TIG
Lift  G o u g e a g e

G
 V O L T S

400 3
 P H A S E S

Dzięki technologii inwertorowej GYSARC TRI to trójfazowe źródła 
prądu MMA / TIG o wyjątkowej wydajności spawania. Zaprojektowane 
z wykorzystaniem wytrzymałej elektroniki, te stacje robocze 
oferują producentom maksymalną wydajność, nawet w najbardziej 
nieprzyjaznych środowiskach.

2 lata gwarancji Karta produktu

Arc Force Hot Start
Natężenie spawania

Wyświetlenie napięcia podczas spawania
Wyświetlenie napięcia próżniowego (po spawaniu)

10 www.gys.fr

MMA 400 A
INVERTER
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PROGYS 183 E MMA MMA
pulse

TIG
Lift  V O L T S

230 1
 P H A S E

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu MMA Zakres prądu TIG Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 10-180 A 180 A 72.9 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. Waga Klasa ochrony Normy

MMA

180 A/27,2 V przy 18%
110 A/24,4 V przy 60%
85 A/23,4 V przy 100%

TIG

180 A/17,2 V przy 25%
135 A/15,4 V przy 60%
100 A/14 V przy 100%

14 x 19 x 28 cm 5 kg IP21 IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze 
stali nierdzewnej i żeliwa  
(do Ø 4 mm)

 ■ MMA Pulse : idealny tryb w pozycji pionowej do spawania. 
Możliwość regulacji częstotliwości

 ■ TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)
Automatyczne wygaszanie łuku z możliwością regulacji czasu 
trwania

 ■ 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force i 
Antisticking

 ■ Cyfrowy wyświetlacz umożliwiający szybki odczyt 
ustawionych parametrów

 ■ Ultra kompaktowy (5 kg)

 ■ Ochrona przed przepięciami do 400 V (PROTEC 400).

Wyposażony w najnowszą technologię elektroniczną, PROGYS 183E 
zapewnia profesjonalne spawanie stali, żeliwa i stali nierdzewnej. 
Jego tryb «MMA PULSE» umożliwia spawanie wszystkimi rodzajami 
elektrod w kierunku pionowym do góry.

Informacje na temat sterowania

PROGYS 183 E + akcesoria 

Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Przewód uziemiający 200 A - 1.6 m, 16 mm² + walizka
013803

Zestaw PROGYS 183 E 
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Przewód uziemiający 200 A - 1,6 m, 16 mm² 
+ Maska LCD Techno 9/13 TRUE COLOR

064836

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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PROGYS 180A MMA
 V O L T S

230 1
 P H A S E

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu MMA Zakres prądu TIG Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A - 180 A 72.9 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. Waga Klasa ochrony Normy

110 A/24,8 V przy 60%
180 A/27,2 V przy 18%

85 A/23,4 V przy 100% 28.5 x 13 x 23 cm 5 kg IP21 IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze 
stali nierdzewnej i żeliwa  
(do Ø 4 mm)

 ■ 3 pomoce spawalnicze : Hot Start, Arc Force i Antysticking

 ■ Zabezpieczenia : nadprądowy, termostatyczny,  
włączone / pod napięciem

 ■ Łatwy w użyciu

 ■ Mobilność dla spawacza (5 kg)

 ■ Ochrona przed przepięciami do 400 V (PROTEC 400).

PROGYS 180A jest inwerterowym urządzeniem do spawania 
elektrodą, które jest łatwe w transporcie i proste w obsłudze. 
Uproszczona regulacja procesu spawania w zależności od wielkości 
elektrody. Posiada 3 funkcje, które ułatwiają pracę użytkownikowi: 
Hot Start, Arc Force i Antisticking, które zapewniają pomoc na 
początku spawania i podczas całego procesu.

Informacje na temat sterowania

PROGYS 180 + akcesoria  

Uchwyt elektrody 200 A - 2 m, 16 mm² + Przewód uziemiający 200 A - 1,6 m, 16 mm² + walizka
031425

Zestaw PROGYS 180 

Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Przewód uziemiający 200 A - 1,6 m, 16 mm² + Maska LCD Venus 
9/13 G IRON TRUE COLOR + 11 elektrod rutylowych Ø 2,5 mm + 9 elektrod rutylowych Ø 3,2 mm)

013742

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

MMA 180 A
INVERTER PROGYS jednofazowy

MMA 180 A
INVERTER PROGYS jednofazowy
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PROGYS 200E FV CEL MMA TIG
Lift  V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu MMA Zakres prądu TIG Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

10-200 A (230 V)
10-120 A (110 V)

5-200 A (230 V)
5-140 A (110 V)

200 A 108 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Klasa ochrony Normy

MMA (230 V / 16 A)
200 A/28 V przy 25%
135 A/25,4 V przy 60%
115 A/24,6 V przy 100%

MMA (110 V / 32 A)
120 A/24,8 V przy 35%
100 A/24 V przy 60%
90 A/23,6 V przy 100%

TIG (230 V / 16 A)
200 A/18 V przy 35%
165 A/16,6 V przy 60%
135 A/15,4 V przy 100%

TIG (110 V / 32 A)
140 A/15,6 V przy 40%
120 A/14,8 V przy 60%
110 A/14,4 V przy 100%

IP21 IEC 60974-1/10 A

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. Waga

44 x 37 x 27 cm 9 kg

 ■ MMA : Spawaj wszystkie elektrody rutylowe, podstawowe, ze 
stali nierdzewnej, żeliwa, aluminium i celulozy (do Ø 5 mm)

 ■ TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 m)
Automatyczne wygaszanie łuku z możliwością regulacji czasu 
trwania

 ■ 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ Cyfrowy wyświetlacz umożliwiający szybki odczyt 
ustawionych parametrów

 ■ Optymalne zastosowanie przy rozbudowie obiektu

 ■ Ochrona przed przepięciami do 400 V (PROTEC 400).

PROGYS 200E FV CEL gwarantuje stabilny łuk elektryczny przez 
cały czas. Zintegrowana technologia PFC (korekcja współczynnika 
mocy) pozwala na zastosowanie kabli zasilających o długości do 
100 m. Technologia «FV» (Flexible Voltage) gwarantuje stabilny 
łuk nawet przy zmianach napięcia sieciowego (85 do 265 V) i mocy 
źródła prądu. Jego dynamiczne wypalanie pozwala na bardzo 
pewne spawanie wszystkich rodzajów elektrod, nawet celulozowych, 
pionowo w górę i w dół.

Informacje na temat sterowania

PROGYS 200E FV CEL + akcesoria 
Uchwyt elektrody 200 A - 3 m + Przewód uziemiający 200 A - 3 m, 25 mm² + walizka

030862

PROGYS 200E FV CEL - bez wyposażenia 031852

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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PROGYS 200A PFC MMA TIG
Lift  V O L T S

230 1
 P H A S E

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu MMA Zakres prądu TIG Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-200 A 10-200 A 200 A 96 V (MMA) / 87 V (TIG)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. Waga Klasa ochrony Normy

MMA
200 A/28 V przy 20%
120 A/24,8 V przy 60%
90 A/23,6 V przy 100%

TIG
200 A/18 V przy 27%
145 A/15,8 V przy 60%
115 A/14,7 V przy 100%

27 x 21 x 14 cm 9 kg IP21 IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze 
stali nierdzewnej i żeliwa  
(do Ø 5 mm)

 ■ TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)
Automatyczne wygaszanie łuku z możliwością regulacji czasu 
trwania

 ■ 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force i 
Antisticking

 ■ Cyfrowy wyświetlacz umożliwiający szybki odczyt 
ustawionych parametrów

 ■ Optymalne zastosowanie przy rozbudowie obiektu

 ■ Ochrona przed przepięciami do 400 V (PROTEC 400).

PROGYS 200A PFC to wysoka elastyczność dla spawacza. 
Zintegrowana technologia PFC (korekcja współczynnika mocy) 
pozwala na zastosowanie kabli zasilających o długości do 100 m. 
Posiada 3 funkcje, które ułatwiają pracę użytkownikowi: Hot Start, 
Arc Force i Antisticking zapewniają pomoc na początku spawania i 
podczas całego procesu.

Informacje na temat sterowania

PROGYS 200A PFC + akcesoria 
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Przewód uziemiający 200 A - 1,6 m, 16 mm² + walizka

031432

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

MMA 200 A
INVERTER PROGYS jednofazowy

MMA 200 A
INVERTER PROGYS jednofazowy



PROGYS FLEX 280 CEL MMA MMA
pulse

TIG
Lift  V O L T S

110
 V O L T S

230
 V O L T S

400 1
 P H A S E

3
 P H A S E S

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu MMA Zakres prądu TIG Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

110/230/400 V
1 ph, 50/60 Hz
3 ph, 50/60 Hz

16 A (110/230/400 V)
20 A (110/230 V)

32 A (110 V)

5-140 A (110 V)
5-200 A (230 V)

5-280 A (400 V)

5-140 A (110 V)
5-200 A (230 V)

5-280 A (400 V)

280 A 100 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)
110 V / 1 ph 110 V / 3 ph 230 V / 1 ph 230 V / 3 ph 400 V / 1 ph 400 V / 3 ph

MMA (32 A)
140 A/25,6 V przy 30%
115 A/24,5 V przy 60%
90 A/23,6 V przy 100%

MMA (32 A)
140 A/25,6 V przy 35%
125 A/25 V przy 60%
100 A/24 V przy 100% 

MMA (20 A)
200 A/28 V przy 40%
180 A/27,2 V przy 60%
150 A/26 V przy 100%

MMA (20 A)
200 A/28 V przy 55%
190 A/27,6 V przy 60%
170 A/26,8 V przy 100%

MMA (16 A)
280 A/31,2 V przy 40%
220 A/28,8 V przy 60%
200 A/28 V na 100%

MMA (16 A)
280 A/31,2 V przy 35%
200 A/28 V przy 60%
170 A/26,8 V przy 100%

TIG (20 A)

140 A/15,6 V przy 60%
110 A/14,4 V przy 100%

TIG (16 A)

140 A/15,6 V przy 60%
140 A/15,6 V przy 100%

TIG (20 A)

200 A/18 V przy 60%
180 A/17,2 V przy 100%

TIG (16 A)

200 A/18 V przy 60%
200 A/18 V przy 100%

TIG (16 A)
280 A/21,2 V przy 65%
250 A/20 V przy 60%
220 A/18,8 V przy 100%

TIG (16 A)
280 A/21,2 V przy 45%
225 A/19 V przy 60%
180 A/17,2 V przy 100%

Klasa ochrony IP23
Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. 47 x 43 x 26 cm Waga 23 kg Normy IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Spawaj wszystkie elektrody rutylowe, podstawowe, 
ze stali nierdzewnej, żeliwa, aluminium i celulozy (do Ø 5 
mm)

 ■ MMA Pulse : idealny tryb w pozycji pionowej do spawania. 
Możliwość regulacji częstotliwości

 ■ TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)
Automatyczne wygaszanie łuku z możliwością regulacji 
czasu trwania

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania

 ■ 3 pomoce spawalnicze : Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ 7-segmentowy wyświetlacz na ekranie umożliwiający szybki 
odczyt ustawionych parametrów

 ■ Optymalne zastosowanie przy rozbudowie obiektu

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk wilgotnych.

PROGYS FLEX 280 CEL jest rozwiązaniem dla różnych sieci 
energetycznych na całym świecie. Automatycznie dostosowuje się 
do sieci, czy jest ona jedno- czy trójfazowa o napięciu od 110 do 
480 V. Jest to konkretne rozwiązanie dla profesjonalistów, którzy za 
pomocą jednego stanowiska mogą wykonywać wszystkie czynności 
konserwacyjne z użyciem elektrod i TIG Lift.

Informacje na temat sterowania

PROGYS FLEX 280 CEL - bez wyposażenia 013544

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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PROGYS 220E FV CEL MMA MMA
pulse

TIG
Lift  V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A - 32 A (230 V)
32 A (110 V)

220 A

Zakres prądu MMA Zakres prądu TIG Napięcie jałowe

5-220 A (230 V)

5-120 A (110 V)

5-220 A (230 V)

5-140 A (110 V)
77.5 V (< 24 V VRD On)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

MMA (230 V / 16 A)
220 A/28,8 V przy 22%
145 A/25,8 V przy 60%
120 A/24,8 V przy 100%

MMA (230 V / 32 A)
220 A/28,8 V przy 25%
175 A/27 V przy 60%
145 A/25,8 V przy 100%

MMA (110 V / 32 A)
120 A/24,8 V przy 23%
85 A/23,4 V przy 60%
70 A/22,8 V przy 100%

TIG (230 V / 16 A)
220 A/18,8 V przy 45%
200 A/18 V przy 60%
160 A/16,4 V przy 100%

TIG (230 V / 32 A)
220 A/18,8 V przy 
50%
215 A/18,6 V przy 
60%
200 A/18 V przy 100%

TIG (110 V / 32 A)
140 A/15,6 V przy 40%
120 A/14,8 V przy 60%
100 A/14 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 40,5 x 34 x 21,5 cm Waga 12 kg

Klasa ochrony IP23 Normy IEC 60974-1/10 A

 ■ MMA : Spawaj wszystkie elektrody rutylowe, podstawowe, 
ze stali nierdzewnej, żeliwa, aluminium i celulozy (do Ø 5 
mm)

 ■ MMA Pulse : idealny tryb w pozycji pionowej do spawania. 
Możliwość regulacji częstotliwości

 ■ TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)

 ■ TIG Pulse : ogranicza temperaturę topnienia i umożliwia 
spawanie blach o grubości od 0,3 mm

 ■ Wskaźnik prądu/napięcia podczas spawania

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) może być aktywowany w 
celu zmniejszenia napięcia wyjściowego bez obciążenia do 
35 V

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania.

PROGYS 220E FV CEL łączy w sobie najnowszą technologię 
spawania z intuicyjnym interfejsem użytkownika. Zintegrowana 
technologia PFC (korekcja współczynnika mocy) pozwala na 
zastosowanie kabli zasilających o długości do 100 m. Technologia 
«FV» (Flexible Voltage) gwarantuje stabilny łuk nawet przy zmianach 
napięcia sieciowego (85 do 265 V) i mocy źródła prądu. Jego 
dynamiczny zapłon pozwala na spawanie pionowo w górę i w dół na 
wszystkich rodzajach elektrod, nawet celulozowych.

Zamykana klawiatura

Zapamiętywanie 10  
programów dla każdej metody

Potencjometr do łatwej regulacji

Informacje na temat sterowania

PROGYS 220E FV CEL - bez wyposażenia 014657

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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MMA 280 A
INVERTER PROGYS multi-voltage

MMA 220 A
INVERTER PROGYS jednofazowy
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 ■ Wyświetlanie prądu/napięcia 
podczas spawania dla DMOS

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) 
może być aktywowany w celu 
zmniejszenia napięcia wyjściowego 
bez obciążenia do 35 V

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Przechowywanie 50 programów na 
proces

 ■ Łatwa aktualizacja oprogramowania 
przez kabel USB bez narzędzi i 
demontażu

 ■ Zamykana klawiatura zapobiegająca 
błędom w obsłudze.

 ■ 3 pomoce do spawania metodą MMA 
: Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ TIG : Automatyczne wygaszanie 
łuku z możliwością regulacji czasu 
trwania

 ■ Szybki odczyt zdefiniowanych 
parametrów

 ■ Wzmocniona karoseria

 ■ 2 stalowe uchwyty ułatwiają 
przenoszenie i zawieszenie

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

 ■ Hermetycznie zamknięty korytarz 
wentylacyjny izolujący podzespoły 
elektroniczne od kurzu.

Funkcje  
dodatkowe

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

400 V, 3 ph, 50/60 Hz 32 A 400 A

Zakres prądu MMA Zakres prądu TIG Zakres prądu MIG-MAG

20-400 A 10-400 A 15-400 A

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

MMA

400 A/36 V przy 60%
350 A/34 V przy 100%

TIG

400 A/26 V przy 60%
350 A/31,5 V przy 100%

MIG-MAG

400 A/34 V przy 60%
350 A/24 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 58 x 52 x 30 cm Waga 32 kg

Klasa ochrony IP23 Normy IEC 60974-1/10 A

Napięcie jałowe 84 V (< 35 V VRD On)

Informacje na temat sterowania

EXAGON 400 CC-CV - bez wyposażenia 010925

EXAGON 400 CC/CV
Wieloprocesowość 7 w 1

MMA MMA
pulse

 G o u g e a g e

G TIG
Lift

TIG
HF

MIG
MAG

 V O L T S

400 3
 P H A S E S

EXAGON 400 CC/CV dostarcza maksymalną moc 400 A. Dzięki 
koncepcji wieloprocesowej 7 w 1 urządzenie to wnosi nowy powiew do 
tradycyjnego krajobrazu spawalniczego. Posiada wiele trybów pracy 
: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC z zapłonem Lift lub HF oraz 
żłobienie. Wszechstronność EXAGON 400 CC/CV charakteryzuje 
się łatwością obsługi i możliwością rozwoju we wszystkich obszarach 
zastosowań (place budowy, warsztaty, budowa statków, spawanie 
rur i rurociągów).

Główne ustawienie : 
• Prąd (MMA, TIG) 
• Napięcie (MIG-MAG, Żłobienie)

Ustawienia dodatkowe : 
• Arcforce (MMA) 
• Dynamika łuku (MIG-MAG)

MMA : spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, 
nierdzewne, żeliwne, aluminiowe i celulozowe (do Ø 6 mm)

MMA Pulse : idealny do spawania w pionie  

do góry. Możliwość regulacji częstotliwości

TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)

Żłobienie łukowe elektrodą węglową  

do Ø 6,5 mm

MIG/MAG z drutem litym Ø 0,6 do 1,6 mm lub drutem 
rdzeniowym  

do 2,4 mm (wytrzymały podajnik drutu do walizki NO-

MADFEED wymagany opcjonalnie)

MIG/MAG z drutem litym Ø 0,6 do 1,6 mm lub drutem 
rdzeniowym  

do 2,4 mm (wymagany opcjonalny podajnik drutu 
EXAFEED)

TIG DC z zapłonem HF  
(źródło prądu EXATIG jest wymagany jako opcja).

• MMA

• MMA PULSE

• MIG-MAG z podajnikiem drutu z czujnikiem 
napięcia (NOMADFEED)

• MIG-MAG z dedykowanym warsztatowym 
podajnikiem drutu (EXAFEED)

• TIG DC Lift

• Żłobienie

Zabezpieczenie przed przegrzaniem,  
wentylator sterowany termostatem

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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EXAGON trójfazowy
MMA 400 A
INVERTER
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 ■ Wyświetlanie prądu/napięcia 
podczas spawania dla DMOS

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) 
może być aktywowany w celu 
zmniejszenia napięcia wyjściowego 
bez obciążenia do 35 V

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Przechowywanie 50 programów na 
proces

 ■ Łatwa aktualizacja oprogramowania 
przez kabel USB bez narzędzi i 
demontażu

 ■ Zamykana klawiatura zapobiegająca 
błędom w obsłudze.

 ■ 3 pomoce do spawania metodą MMA 
: Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ TIG : Automatyczne wygaszanie 
łuku z możliwością regulacji czasu 
trwania

 ■ Zastosowanie w przypadku 
regulowanych agregatów

 ■ 2 stalowe uchwyty ułatwiają 
przenoszenie i zawieszenie

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

 ■ Hermetycznie zamknięty korytarz 
wentylacyjny izolujący podzespoły 
elektroniczne od kurzu.

Funkcje  
dodatkowe

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

208>300 V, 1 ph, 50/60 Hz
300>525 V, 1 ph, 50/60 Hz

63 A

32 A
270 A

208>300 V, 3 ph, 50/60 Hz
300>525 V, 3 ph, 50/60 Hz

63 A
32 A

400 A

Zakres prądu MMA
208> 525 V, 1 ph

Zakres prądu TIG
208> 525 V, 1 ph

Zakres prądu MIG-MAG
208> 525 V, 1 ph

15-270 A 10-270 A 10-270 A

Zakres prądu MMA
208> 525 V, 3 ph

Zakres prądu TIG
208> 525 V, 3 ph

Zakres prądu MIG-MAG
208> 525 V, 3 ph

15-400 A 10-400 A 10-400 A

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)
208> 525 V, 1 ph

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)
208> 525 V, 3 ph

MMA / TIG / MIG-MAG

270 A do 60%
220 A do 100%

MMA / TIG / MIG-MAG

400 A do 60%
350 A do 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 66 x 52 x 30 cm Waga 36 kg

Klasa ochrony IP23 Normy IEC 60974-1/10 A

Napięcie jałowe 84 V (< 35 V VRD On)

Informacje na temat sterowania

EXAGON 400 MV - bez wyposażenia 069718

EXAGON wielonapięciowy

EXAGON 400 MV
Wielonapięciowe 208 > 525 V

MMA MMA
pulse

 G o u g e a g e

G TIG
Lift

TIG
HF

MIG
MAG

 V O L T S

208
525 1

 P H A S E

3
 P H A S E S

EXAGON 400 MV jest źródłem prądu wielonapięciowym 
kompatybilnym z różnymi sieciami elektrycznymi na całym świecie w 
zakresie od 208 do 525 V, jedno- lub trójfazowym. Dzięki koncepcji 
wieloprocesowej 7 w 1 urządzenie to wnosi nowy powiew do 
tradycyjnego krajobrazu spawalniczego. Posiada wiele trybów pracy 
: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC z zapłonem Lift lub HF oraz 
żłobienie.

Główne ustawienie : 
• Prąd (MMA, TIG) 
• Napięcie (MIG-MAG, Żłobienie)

Ustawienia dodatkowe : 
• Arcforce (MMA) 
• Dynamika łuku (MIG-MAG)

MMA : spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, 
nierdzewne, żeliwne, aluminiowe i celulozowe (do Ø 6 mm)

MMA Pulse : idealny do spawania w pionie  

do góry. Możliwość regulacji częstotliwości

TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)

Żłobienie łukowe elektrodą węglową  

do Ø 6,5 mm

MIG/MAG z drutem litym Ø 0,6 do 1,6 mm lub drutem 
rdzeniowym  

do 2,4 mm (wytrzymały podajnik drutu do walizki NO-

MADFEED wymagany opcjonalnie)

MIG/MAG z drutem litym Ø 0,6 do 1,6 mm lub drutem 
rdzeniowym  

do 2,4 mm (wymagana opcjonalna rolka NEOFEED)

TIG DC z zapłonem HF  
(źródło prądu EXATIG jest wymagany jako opcja).

• MMA

• MMA PULSE

• MIG-MAG z podajnikiem drutu z czujnikiem 
napięcia (NOMADFEED)

• MIG-MAG z dedykowanym warsztatowym 
podajnikiem drutu (NEOFEED)

• TIG DC Lift

• Żłobienie

Zabezpieczenie przed przegrzaniem,  
wentylator sterowany termostatem

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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MMA 400 A
INVERTER
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Prąd spawania MMA (A)

Napięcie 
zasilania

Elektrody 
spawal-

nicze do Ø

Tryb spawania

Żł
ob

ie
ni

e

Ce
lu

lo
zo

w
y

Al
um

in
iu

m

IP23 Waga VRD

MMA 
Pulse

TIG 
Lift

TIG 
HF

MIG/
MAG50 100 150 200 250 300 400

GYSARC 220 FV CEL
065529

230 V
110 V

5 mm * 10.5 kg
220 230 V

120 110 V

GYSARC 300 TRI
064959

400 V 6 mm * 25.5 kg300

GYSARC 400 TRI
013551

400 V 6 mm * 37.5 kg400

PROGYS 180A
031425

230 V 4 mm * 5 kg180

PROGYS 183 E
013803

230 V 4 mm * 5 kg180

PROGYS 200A PFC
031432

230 V 5 mm * 9 kg200

PROGYS 200E FV CEL
031852

230 V
110 V

5 mm * 9 kg
200 230 V

120 110 V

PROGYS 220E FV CEL
014657

230 V

110 V
5 mm * 12 kg220

PROGYS FLEX 280 CEL
013544

400 V 
230 V
110 V

5 mm * 23 kg

280 400 V

200 230 V

140 110 V

EXAGON 400 CC/CV
010925

400 V 6 mm * ** 32 kg400

EXAGON 400 MV
069718

208 V

525 V

1ph / 3 ph

6 mm * *** 36 kg
3 ph - 400

1 ph - 270

400

*
Wymagane źródło prądu wysokiej częstotliwości EXATIG (nr kat. 
013780)

**
Wymagane są podajniki drutu EXAFEED (032408) lub NOMADFEED 
(036291)

***
Wymagane są podajniki NEOFEED (014527) lub NOMADFEED 
(036291)

Cykl pracy przy 60% (40°C)

Zestawy PROGYS 280

 

TIG
PROGYS  

FLEX 280 CEL

Źródło prądu HF 
EXATIG

Palnik lamelowy TIG  

SR26 L - 8 m

Palnik TIG GRIP  

SR26 DB - 8 m 

Przewód uziemiający 
400 A  

4 m / 50 mm² 

Kabel zasilający
5 m / 95 mm²

Wózek diablo 

JOBSITE XL

013544 013780 046184 046177 047853 032439 039568

1 062573

2 062580

3 062955

MIG-MAG 

PROGYS  
FLEX 280 CEL

Podajnik 
NOMADFEED

Palnik MIG/MAG  
350 A stal - 4 m

Rolki typu C - Ø 1/1.2
(wyposażenie oryginalne)

Przewód uziemiający 
400 A  

4 m / 50 mm² 

Kabel zasilający
5 m / 95 mm²

Wózek diablo 
JOBSITE XL

013544 036291 040946 047853 032439 039568

1 062559

2 062566

Zestawy EXAGON

MMA 

EXAGON
400 CC/CV

EXAGON
400 MV

Uchwyt elektrody  
500 A - 5 m / 50 mm²

Imadło przewodu uzie-

miającego
500 A - 4 m / 50 mm²

Zacisk do żłobienia
1000 A

Kabel 5 m do uchwytu 
do żłobienia

Wózek diablo 
JOBSITE XL

010925 069718 046184 046177 041516 040670 039568

1 012387

2 012394

3 012400

1 076235

2 076242

3 076259

 

TIG
EXAGON

400 CC/CV
EXAGON
400 MV

Źródło prądu 
HF 

EXATIG

Palnik lamelowy 
TIG  

SR26 L - 8 m

Palnik TIG 
GRIP  

SR26 DB - 8 m 

Kabel uziemienia  
400 A - 4 m / 50 mm² 

Kabel komunikacyjny 
11 m

Kabel zasilający
5 m / 95 mm²

Wózek diablo 
JOBSITE XL

010925 069718 013780 046184 046177 047853 036925 032439 039568

1 062573

2 062580

3 062955

1 076266

2 076273

3 076280

Porównanie
produktów Źródło prądu MMA

Zestawy
MMA
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PROTIG 200 DC

Informacje na temat sterowania

PROTIG 200 DC + akcesoria  
Palnik TIG26DB dwuprzyciskowy TIG - 4 m + Skrzynka z materiałami eksploata-

cyjnymi, 
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiający 200 A - 2 m, 25 mm²

062009

DC DC
pulse HF L�DB

MMA MMA
pulse

 V O L T S

230 1
 P H A S E

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu TIG Zakres prądu MMA Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 5-200 A 10-160 A 200 A 65 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. Waga Klasa ochrony Normy

TIG
200 A/18 V przy 20%
115 A/14,6 V przy 60%
90 A/13,6 V przy 100%

MMA
160 A/26,4 V przy 20%
90 A/23,6 V przy 60%
70 A/22,8 V przy 100%

43.5 x 21.5 x 32.5 cm 10 kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A

 ■ Prąd spawania TIG DC od 5 do 200 A

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Tryb Pulse : umożliwia spawanie elementów przy jednoczesnym 
ograniczeniu dopływu ciepła (impulsy o częstotliwości do 900 
Hz)

 ■ Zgrzewanie SPOT

 ■ Przechowywanie 10 programów na proces

 ■ Kompatybilny z palnikami lamelowymi i z podwójnym 
przyciskiem

 ■ Ochrona przed przepięciami do 400 V (PROTEC 400)

 ■ Prąd spawania MMA od 10 do 160 A

- Pre-Gaz

- Rampa narastająca (Upslop)
- Prąd spawania
- Zimny prąd 

- Częstotliwość impulsów 

- Rampa opadająca (Downslop) 
- Post-Gaz

 ■ Ustawienia cyklu spawania :

PROTIG 200 DC jest idealnym rozwiązaniem do spawania metodą 
TIG-DC dla lekkich konstrukcji, instalacji, napraw i konserwacji. 
Niewielka waga i kompaktowe rozmiary tego rozwiązania stanowią 
prawdziwą zaletę dla mobilnych profesjonalistów.

2 lata gwarancji Karta produktu

PROTIG 161 DC DC DC
pulse HF L�DB

MMA MMA
pulse

 V O L T S

230 1
 P H A S E

Ultrakompaktowy i zaprojektowany dla rzemieślników do spawania 
TIG i MMA, PROTIG 161 DC zapewnia wysoką jakość spoin na 
stalach miękkich i nierdzewnych dzięki zaawansowanej kontroli 
wtórnej. Jego intuicyjny interfejs ułatwia regulację ustawień.

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu TIG Zakres prądu MMA Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-160 A 10-160 A 160 A 92 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. Waga Klasa ochrony Normy

TIG
160 A/16,4 V przy 20%
105 A/14,2 V przy 60%
95 A/13,8 V przy 100%

MMA
160 A/26,4 V przy 15%
95 A/23,8 V przy 60%
80 A/23,2 V przy 100%

36 x 16 x 28 cm 7.5 kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A

Informacje na temat sterowania

PROTIG 161 DC + akcesoria  

Palnik TIG17DB dwuprzyciskowy TIG - 4 m + Skrzynka z materiałami eksploata-
cyjnymi, 
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiający 200 A - 2 m, 25 mm²

062054

PROTIG 161 DC - bez wyposażenia 066649

 ■ Prąd spawania TIG DC od 10 do 160 A

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Tryb Pulse : umożliwia spawanie elementów przy jednoczesnym 
ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 100 Hz)

 ■ Zgrzewanie SPOT

 ■ Przechowywanie 10 programów na proces

 ■ Kompatybilny z palnikami lamelowymi i z podwójnym 
przyciskiem

 ■ Ochrona przed przepięciami do 400 V (PROTEC 400)

 ■ Prąd spawania MMA od 10 do 160 A

- Pre-Gaz

- Rampa narastająca (Upslop)
- Prąd spawania
- Zimny prąd 

- Częstotliwość impulsów 

- Rampa opadająca (Downslop) 
- Post-Gaz

 ■ Ustawienia cyklu spawania :

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

26 www.gys.fr

TIG DC
200 A - 1ph Gama PROTIG jednofazowy

TIG DC
160 A - 1ph PROTIG jednofazowy



PROTIG 221 DC FV DC DC
pulse HF L�DB�P

MMA MMA
pulse

 V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

Informacje na temat sterowania

PROTIG 221 DC FV - bez akcesoriów 070905

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu TIG Zakres prądu MMA Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

5-220 A (230 V)
5-180 A (110 V)

10-200 A (230 V)
10-140 A (110 V)

220 A 76 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Klasa ochrony Normy

TIG (230 V / 16 A)
220 A/18,8 V przy 35%
165 A/16,6 V przy 60%
150 A/16,0 V przy 100%

TIG (110 V / 32 A)
180 A/17,2 V przy 25%
125 A/15,0 V przy 60%
110 A/14,4 V przy 100%

MMA (230 V / 16 A)
200 A/28 V przy 25%
135 A/25,4 V przy 60%
120 A/24,8 V przy 100%

MMA (110 V / 32 A)
140 A/25,6 V przy 19%
110 A/24,4 V przy 60%
90 A/23,6 V przy 100%

IP21 IEC 60974-1/3/10 A

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. Waga

42.5 x 23 x 29,5 cm 11kg

 ■ Prąd spawania TIG DC od 5 do 220 A

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Tryb Pulse : umożliwia spawanie elementów przy jednoczesnym 
ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 2 kHz)

 ■ Zgrzewanie SPOT

 ■ Jednofazowy zasilacz Flexible Voltage (FV) od 85 do 265 
V z wbudowaną technologią PFC dla lepszej pracy w sieci 
elektrycznej

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania (przełącznik nożny lub 
sterowanie ręczne)

 ■ Przechowywanie 10 programów na proces

 ■ Kompatybilny z palnikami lamelowymi, dwupokrętłowymi i 
potencjometrem

 ■ Ochrona przed przepięciami do 400 V (PROTEC 400).

 ■ Prąd spawania MMA od 10 do 200 A

- Pre-Gaz

- Rampa narastająca (Upslop)
- Prąd spawania
- Zimny prąd 

- Częstotliwość impulsów 

- Rampa opadająca (Downslop) 
- Post-Gaz

 ■ Ustawienia cyklu spawania :

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

PROTIG 221 DC FV to wszechstronne urządzenie dwuprocesowe do 
spawania metodami TIG i MMA, charakteryzujące się kompaktową i 
przenośną konstrukcją. Technologia PFC łączy w sobie wiele zalet, 
w tym doskonałą wydajność energetyczną i zdolność do niezawodnej 
pracy z bardzo długimi przewodami zasilającymi o długości ponad 
100 metrów.

Opcjonalna jednostka 
chłodząca

500 W - 0,5 L nr kat. 
039490

1000 W - 3,5 L nr kat. 
039773
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PROTIG 201 DC FV DC DC
pulse HF L�DB�P

MMA MMA
pulse

 V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

Informacje na temat sterowania

PROTIG 201 DC FV + akcesoria  
Palnik TIG SR26DB dwuprzyciskowy - 4 m + Skrzynka z materiałami 
eksploatacyjnymi, 
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiający 200 A - 2 m, 25 mm²

065765

PROTIG 201 DC FV - bez wyposażenia 065772

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu TIG Zakres prądu MMA Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

10-200 A (230 V)
10-180 A (110 V)

10-200 A (230 V)
10-140 A (110 V)

200 A 70 V (< 30 V VRD On)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Klasa ochrony Normy

TIG (230 V / 16 A)
200 A/18 V przy 35%
165 A/16,6 V przy 60%
140 A/15,6 V przy 100%

TIG (110 V / 32 A)
180 A/17,2 V przy 25%
125 A/15 V przy 60%
110 A/14,4 V przy 100%

MMA (230 V / 16 A)
200 A/28 V przy 25%
135 A/25,4 V przy 60%
120 A/24,8 V przy 100%

MMA (110 V / 32 A)
140 A/25,6 V przy 20%
100 A/24 V przy 60%
90 A/23,6 V przy 100%

IP21 IEC 60974-1/3/10 A

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. Waga

41 x 20 x 28 cm 10 kg

 ■ Prąd spawania TIG DC od 10 do 200 A

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Tryb Pulse : umożliwia spawanie elementów przy jednoczesnym 
ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 2 kHz)

 ■ Zgrzewanie SPOT

 ■ Jednofazowy zasilacz Flexible Voltage (FV) od 85 do 265 
V z wbudowaną technologią PFC dla lepszej pracy w sieci 
elektrycznej

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania (przełącznik nożny lub 
sterowanie ręczne)

 ■ Przechowywanie 50 programów w trybie TIG

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) może być aktywowany w celu 
zmniejszenia napięcia wyjściowego bez obciążenia do 30 V

 ■ Ochrona przed przepięciami do 400 V (PROTEC 400)

 ■ Prąd spawania MMA od 10 do 200 A

- Pre-Gaz

- Rampa narastająca (Upslop)
- Prąd spawania
- Zimny prąd 

- Częstotliwość impulsów 

- Rampa opadająca (Downslop) 
- Post-Gaz

 ■ Ustawienia cyklu spawania :

PROTIG 201 DC FV jest uniwersalnym urządzeniem dwuprocesowym 
do spawania metodą TIG i MMA, charakteryzującym się kompaktowym 
i przenośnym formatem. Technologia PFC łączy w sobie wiele zalet, 
w tym doskonałą wydajność energetyczną i zdolność do niezawodnej 
pracy z bardzo długimi przewodami zasilającymi o długości ponad 
100 metrów.

2 lata gwarancji
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TIG DC

220 A - 1ph PROTIG jednofazowy
TIG DC
200 A - 1ph PROTIG jednofazowy
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Pakiety PROTIG 201 DC FV

PROTIG 
201 DC FV

Palnik lamelowy TIG  
SR17 L - 8 m

Palnik TIG GRIP  
SR17 DB - 4 m 

Przewód uziemiający 
250 A 

4 m / 25 mm²

Uchwyt elektrody  
200 A - 2 m / 25 mm²

Wózek diablo 
4m³

Wózek o po-
jemności 10m³ 

XL/TM 1

044340 046030 043794 015678 041257

1 N.C

2 N.C

3 N.C  (2 m / 25 mm²)
(wyposażenie orygi-

nalne)

Pakiety PROTIG 221 DC FV

PROTIG 
221 DC FV

Palnik lamelowy TIG  
8 m

Palnik TIG GRIP  
Przycisk podwójny - 8 m 

Przewód uziemiający 
250 A 

4 m / 25 mm²

Zintegrowana jednostka 

chłodząca  
WCU 0,5KW A

Wózek diablo  
10m³

043794 039490 039704

1 072749 SR26L (046184)

2 072763 SR26 DB (046177)

3 072770 SR20L (046153)

4 072787 SR20 DB (046146)

Zestawy TIG 300 DC

TIG 300 DC

Palnik lamelowy TIG  
8 m

Palnik TIG GRIP  
Przycisk podwójny - 8 m 

Przewód uziemiający 250 A 
4 m / 25 mm²

Zintegrowana jednostka 
chłodząca  

WCU 1kW B

Wózek diablo  
10m³

043794 032217 039704

1 012325 SR26L (046184)

2 012332 SR26L (046184)

3 012349 SR26 DB (046177)

4 012356 SR26 DB (046177)

5 012363 SR20L (046153)

6 012370 SR20 DB (046146)

7 012509 SR20 DB (038202)

TIG 300 DC DC DC
pulse HF L�DB�P

MMA MMA
pulse

 V O L T S

400 3
 P H A S E S

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu TIG Zakres prądu MMA Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

400 V, 3 ph, 50/60 Hz 16 A 5-300 A 10-250 A 300 A 90 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. Waga Klasa ochrony Normy

TIG
300 A/22 V przy 35%
255 A/20,2 V przy 60%
240 A/19,6 V przy 100%

MMA
250 A/30 V przy 30%
220 A/28,8 V przy 60%
210 A/28,4 V przy 100%

40 x 52 x 25 cm 20 kg IP23 IEC 60974-1/3/10 A

Informacje na temat ste-
rowania

TIG 300 DC - bez akcesoriów 012318

 ■ Prąd spawania TIG DC od 5 do 300 A

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Tryb Pulse : umożliwia spawanie elementów przy jednoczesnym 
ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 2 kHz)

 ■ Zgrzewanie SPOT

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania (przełącznik nożny lub 
sterowanie ręczne)

 ■ Przechowywanie 10 programów na proces

 ■ Kompatybilny z palnikami lamelowymi, dwupokrętłowymi i 
potencjometrem

 ■ Tryb Connect 5 do sterowania źródłem prądu z konsoli lub 
sterownika PLC

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk wilgotnych

 ■ Prąd spawania MMA od 10 do 250 A

Zintegrowana 
jednostka 

chłodząca  
opcjonalnie 

nr kat. 032217

- Pre-Gaz

- Rampa narastająca (Upslop)
- Prąd spawania
- Zimny prąd 

- Częstotliwość impulsów 

- Rampa opadająca (Downslop) 
- Post-Gaz

 ■ Ustawienia cyklu spawania :

TIG 300 DC to model dwuprocesowy, który pozwala na spawanie 
w doskonałych warunkach zarówno w procesie TIG DC, jak i MMA. 
Wyjątkowa kontrola nad niskim prądem zapłonu zapewnia czyste 
spawanie TIG do zastosowań precyzyjnych.

2 lata gwarancji
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Pakiety TIG
DC

TIG DC
300 A - 3ph TIG 300 DC trójfazowy
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 ■ Zaawansowane ustawienia cyklu 
spawania : 
- Prąd nośny na początku i na końcu 
spawania 

- Przebiegi impulsów 

- Czas zgrzewania TIG DC 

- Czas zgrzewania TIG z pulsem

 ■ Wyświetlanie prądu/napięcia 
podczas spawania dla DMOS

 ■ Kompatybilny z palnikami 

lamelowymi, dwupokrętłowymi i 
potencjometrem

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Przechowywanie 50 programów na 
proces z możliwością wywołania 
zadania

 ■ Zamykana klawiatura zapobiegająca 
błędom w obsłudze

 ■ 3 pomoce do spawania metodą MMA 
: Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ Wzmocniona karoseria

 ■ 2 stalowe uchwyty ułatwiają 
przenoszenie i zawieszenie

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

Funkcje  
dodatkowe

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

400 V, 3 ph, 50/60 Hz 32 A 400 A

Zakres prądu TIG Zakres prądu MMA Napięcie jałowe

3-400 A 5-400 A 85 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

TIG
400 A/26,0 V przy 60%
360 A/24,4 V przy 100%

MMA
400 A/36,0 V przy 60%
360 A/34,4 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 75 x 30 x 54 cm Waga 40 kg

Klasa ochrony IP23 Normy IEC 60974-1/3/10 A

Informacje na temat sterowania

TITAN 400 DC - bez wyposażenia 013520

Pakiety TITAN 400 DC TRI

Palnik ABITIG 
450W - 8 m

Przewód uzie-
miający 600 A 

4 m / 70 mm²

Zintegrowana 
jednostka 
chłodząca  

WCU 1KW C

Wózek o 
pojemności 

10m³  
T/M

043831 013537 037328

1 013766
Palnik lamelowy

037359

2 013773
Palnik z podwójnym 

przyciskiem
037366

TITAN 400 DC DC DC
pulse HF

Tack
L�DB�P

MMA MMA
pulse

 V O L T S

400 3
 P H A S E S

Idealny do precyzyjnego spawania metali wysokostopowych źródło 
prądu TITAN 400 DC (400 A przy 60%) jest przeznaczony do 
najbardziej wymagających zastosowań w zakresie spawania TIG i 
MMA. Interfejs jest intuicyjny i funkcjonalny oraz pozwala na łatwą 
modyfikację parametrów spawania. TITAN 400 DC z trybem TACK 
jest preferowanym narzędziem dla profesjonalnych spawaczy rur, 
przewodów i blach ze stali nierdzewnej.

- pre-gaz / post-gaz

- Rampa narastająca (Upslop)

- prąd spawania

- Rampa opadająca (Downslop)

- zimny prąd

- częstotliwość impulsów

- równowaga w niskich temperaturach

Zintegrowana 
jednostka 

chłodząca  
opcjonalnie 

nr kat. 013537

 ■ Prąd spawania TIG DC od 3 do 400 A

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Tryb Pulse : umożliwia spawanie elementów przy jednoczesnym 
ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 2 kHz)

 ■ Tryb E-TIG zapewnia, że spawacz utrzymuje moc spawania 
niezależnie od pozycji palnika względem spawanego elementu.

 ■ Zgrzewanie SPOT (tradycyjny)

 ■ Bardzo dokładne, wolne od utleniania spoinowanie TACK w celu 
zmniejszenia ryzyka deformacji

 ■ Tryb Connect 5 do sterowania źródłem prądu z konsoli lub 
sterownika PLC

 ■ Tryb kalibracji dla akcesoriów spawalniczych, aby dostosować 
wyświetlany pomiar napięcia i udoskonalić obliczenia energii

 ■ Tryb ENERGY, wyświetlanie i obliczanie energii po spawaniu 
zgodnie z normami EN1011-1, ISO/TR 18491 i QW-409.

Setup : Dostęp do zaawansowanych menu 

(Tryb kalibracji, Energia, Jednostka chłodząca itp.)

2 lata gwarancji
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TITAN trójfazowy
TIG DC
400 A - 3ph



ORBITIG 200A
Rozwiązania w zakresie spawania orbitalnego 

DC
 V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

 ■ Protokół komunikacyjny CAN OPEN

 ■ Tryb TRACKING : źródło prądu odbiera i stosuje w czasie 
rzeczywistym wartości zadane prądu

 ■ Tryb KALIBRACJI WYSOKOŚCI : pionowe położenie elektrody 
na danej wysokości po wykryciu kontaktu

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Błyskawiczna wymiana informacji : 
- Stan spawania (Łuk ON / Łuk OFF) 
- Zmierzone napięcie i prąd 

- Ochrona w przypadku przepięcia, podnapięcia, wykrycia 
zwarcia podczas spawania lub przerwania łuku 

- Ochrona termiczna w przypadku przegrzania

 ■ Jednofazowy zasilacz Flexible Voltage (FV) od 85 do 265 V z 
wbudowaną technologią PFC dla lepszej pracy w sieci.

ORBITIG 200A, zaprojektowany do zautomatyzowanych 
zastosowań spawalniczych, jest źródłem zasilania sterowanym 
za pomocą magistrali Bus CAN. Jest on kompaktowy i może być 
łatwo zintegrowany ze sterownikami PLC, szczególnie w kontekście 
rozwiązań do spawania orbitalnego. 

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Zakres prądu TIG Maks. prąd spawania Napięcie jałowe

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

5-220 A (230 V)
5-180 A (110 V)

220 A 76 V

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gł.x Wys. Waga Normy

230 V / 16 A :
220 A do 35%
165 A do 60%
140 A do 100%

110 V / 32 A :
180 A do 40%
125 A do 60%
110 A do 100%

39 x 16 x 28 cm 9 kg IEC 60974-1/3/10 A

Informacje na temat sterowania

ORBITIG 200A - bez wyposażenia 012448

2 lata gwarancji
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EXATIG
Źródło prądu wysokiej częstotliwości (HF) 

DC
HF L�DB�P

MMA

 ■ Podłączenie bezpośrednio do źródła zasilania bez konieczności 
stosowania dodatkowego kabla zasilającego 

 ■ Funkcje dostępne w urządzeniu EXAGON (nr kat. 010925) :
- TIG DC : spawanie materiałów żelaznych prądem stałym 

- TIG DC Pulse : ogranicza wzrost temperatury zgrzewanych 
elementów (pulsacje do 200 Hz) 
- Zajarzanie Lift lub HF 

- Zarządzanie spustem 2T / 4T 

- Automatyczne wykrywanie palnika : Kompatybilny z palnikami 
lamelowymi, dwupokrętłowymi i potencjometrycznymi 
- Kompleksowe zarządzanie cyklem spawania:  
Pre-gaz, Prąd narastający, Prąd spawania, Zimny prąd, 
Częstotliwość impulsów, Prąd opadający, Post-gaz 

 ■ Funkcje dostępne w przypadku generatora prądu stałego (np. : 
PROGYS) : 
- Zajarzanie HF 

- Stały gaz wstępny i gaz końcowy, ale można go zmienić 
wewnętrznie 

- 2 przyciski spustowe : 2T i 4T 

- Regulacja natężenia przepływu gazu za pomocą 
przepływomierza (5>25 l/min).

EXATIG jest źródłem prądu wysokiej częstotliwości (HF) do 
spawania metodą TIG na różnych źródłach prądu stałego. Jest on 
zoptymalizowany dla źródła prądu EXAGON 400 CC/CV dzięki 
specyficznemu systemowi połączeń.

Specyfikacje
Zasilanie Zakres prądu TIG Maks. prąd spawania Napięcie zapłonu HF

20-100 V 10-400 A 400 A 9 kV

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Wymiary Sz.x Gł.x Wys. Waga Normy

270 A do 60%
220 A do 100%

34 x 26 x 16 cm 6.5 kg IEC 60974-3

Informacje na temat sterowania

EXATIG - bez wyposażenia 013780

2 lata gwarancji
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ORBITIG
TIG DC Orbitalne źródło prądu spawalniczego TIG

EXATIG
Zajarzanie HF Uniwersalne źródło prądu wysokiej częstotliwości (HF)



36 37www.gys.frwww.gys.fr

Informacje na temat sterowania

PROTIG 200 AC/DC + akcesoria  

Palnik TIG26DB dwuprzyciskowy TIG - 4 m + Skrzynka z materiałami eksploa-
tacyjnymi, 
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiający 200 A - 2 m, 25 mm²

068742

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A
200 A (AC)
160 A (DC)

Zakres prądu  
TIG AC

Zakres prądu  
TIG DC

Zakres prądu MMA

10-200 A 10-160 A 10-160 A

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

TIG AC

200 A/18 V przy 20%
115 A/16,4 V przy 60%
90 A/13,6 V przy 100%

TIG DC

160 A/16,4 V przy 20%
90 A/13,6 V przy 60%
70 A/12,8 V przy 100%

MMA
160 A/26,4 V przy 20%
90 A/23,6 V przy 60%
70 A/22,8 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 24 x 43 x 35 cm Waga 12.5 kg

Klasa ochrony IP21 Napięcie  
jałowe

64 V
(< 30 V VRD Wł.)Normy IEC 60974-1/3/10 A

PROTIG AC/DC jednofazowy

PROTIG 200 AC/DC HF L�DB

MMA MMA
pulse

 V O L T S

230 1
 P H A S E

 ■ Prąd spawania 10 do 200 A (TIG AC), 10 do 160 A (TIG DC)

 ■ Tryb DC z pulsem : umożliwia montaż części przy 
jednoczesnym ograniczeniu dopływu ciepła w systemie AC

 ■ Tryb AC Easy : ułatwia obsługę maszyny dzięki 
predefiniowanym parametrom

 ■ Precyzyjna kontrola penetracji poprzez ustawienie częstotliwości 
AC (impulsy do 200 Hz)

 ■ Zgrzewanie SPOT

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Przechowywanie 30 programów na proces

 ■ Kompatybilny z palnikami lamelowymi i z podwójnym 
przyciskiem

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) może być aktywowany w celu 
zmniejszenia napięcia wyjściowego bez obciążenia do 30 V

 ■ Procesy MMA i MMA Pulse do 160 A.

Pre-Gaz

Rampa narastająca (Upslop)

Rampa opadająca (Downslop)

Zimny prąd (TIG DC)

Częstotliwość pulsu (TIG DC)

Częstotliwość prądu spawania (TIG AC) 
Regulacja wyważenia (TIG AC)

Post-Gas

PROTIG 200 AC/DC jest jednofazowym źródłem prądu TIG z 
zaawansowanym panelem sterowania wyposażonym we wszystkie 
funkcje wymagane przy spawaniu metodą TIG AC/DC. Tryb AC Easy 
zapewnia wysoką jakość wyników, nawet bez codziennej praktyki w 
spawaniu aluminium.

2 lata gwarancji Karta produktu
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TIG AC/DC
200 A - 1ph
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Informacje na temat sterowania

PROTIG 201 AC/DC FV + akcesoria  
Palnik TIG SR26DB dwuprzyciskowy - 4 m + Skrzynka z materiałami 
eksploatacyjnymi, 
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiający 200 A - 2 m, 25 mm²

063945

PROTIG 201 AC/DC FV - bez akcesoriów 061828

Informacje na temat sterowania

PROTIG 201L AC/DC + akcesoria  
Palnik TIG dwuprzyciskowy TIG26DB - 4 m + Skrzynka z materiałami 
eksploatacyjnymi, 
Uchwyt elektrody 200 A - 2 m + Kabel uziemiający 200 A - 2 m, 25 mm²

063952

PROTIG 201L AC/DC - bez akcesoriów 062610

Specyfikacje 201 AC/DC FV 201L AC/DC

Zasilanie
230 V

1 ph, 50/60 Hz
110 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 13 A 20 A 13 A

Maks. prąd spawania
200 A (AC)
160 A (DC)

160 A
200 A (AC)
160 A (DC)

Zakres prądu

TIG AC 10-200 A 10-160 A 10-200 A

TIG DC 10-160 A 10-160 A 10-160 A

MMA 10-160 A 10-110 A 10-160 A

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 40°C)

TIG AC

Imax 200 A do 13% 160 A do 20% 200 A do 13%

na 60% 90 A / 13,6 V 105 A / 14,2 V 90 A / 13,6 V

na 100% 80 A / 13,2 V 90 A / 14,4 V 80 A / 13,2 V

TIG DC

Imax 160 A do 25% 160 A do 25% 160 A do 25%

na 60% 100 A / 14 V 120 A / 14,8 V 100 A / 14 V

na 100% 95 A / 13,8 V 100 A / 14 V 95 A / 13,8 V

MMA

Imax 160 A do 25% 110 A do 32% 160 A do 25%

na 60% 100 A / 24 V 90 A / 23.6 V 100 A / 24 V

na 100% 95 A / 23,8 V 85 A / 23,4 V 95 A / 23,8 V

Napięcie jałowe 70 V (< 30 V VRD On) 70 V (< 30 V VRD On)

Klasa ochrony IP 21 IP 21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 24 x 41 x 36 cm 24 x 43 x 50 cm

Waga 15 kg 20.5 kg

Normy IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A

Moc chłodzenia - 400 W

Ciśnienie maksymalne - 0.6 MPa (87 Psi)

Pojemność zbiornika - 1.25 L (0.27 US gal)

PROTIG 201 AC/DC

PROTIG 201L AC/DC

HF L�DB�P

MMA MMA
pulse

 V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

 ■ Prąd spawania 10 do 200 A (TIG AC), 10 do 160 A (TIG DC)

 ■ Tryb DC z pulsem : umożliwia montaż części przy 
jednoczesnym ograniczeniu wzrostu temperatury

 ■ Tryb AC Easy : ułatwia obsługę maszyny dzięki 
predefiniowanym parametrom AC

 ■ Precyzyjna kontrola penetracji poprzez ustawienie częstotliwości 
AC (impulsy do 200 Hz)

 ■ Zgrzewanie SPOT

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania (przełącznik nożny lub 
sterowanie ręczne)

 ■ Przechowywanie 50 programów na proces

 ■ Kompatybilny z palnikami lamelowymi, dwugałkowymi, 
potencjometrycznymi i typu Up & Down

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) może być aktywowany w celu 
zmniejszenia napięcia wyjściowego bez obciążenia do 30 V

 ■ Procesy MMA i MMA Pulse do 160 A.

Pre-Gaz

Rampa narastająca (Upslop)

Rampa opadająca (Downslop)

Zimny prąd (TIG DC)

Częstotliwość pulsu (TIG DC)

Częstotliwość prądu spawania (TIG AC) 
Regulacja wyważenia (TIG AC)

Post-Gas

PROTIG 201 to jednofazowe generatory TIG, wyposażone 
w zaawansowany panel sterowania ze wszystkimi funkcjami 

niezbędnymi do spawania TIG AC/DC. Tryb AC Easy zapewnia 
wysoką jakość wyników, nawet bez codziennej praktyki w spawaniu 
aluminium. Wersja 201L jest wyposażona w jednostkę chłodzącą, 
która zapobiega przegrzewaniu się palników chłodzonych cieczą 
podczas intensywnego spawania.

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

Zintegrowana jednostka 
chłodząca  

38 www.gys.fr

PROTIG AC/DC jednofazowy
TIG AC/DC
200 A - 1ph
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 ■ Wyświetlanie prądu/napięcia podczas 
spawania dla DMOS

 ■ Kompatybilny z palnikami 

lamelowymi, dwupokrętłowymi i 
potencjometrem

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Przechowywanie 100 programów na 
proces

 ■ Zamykana klawiatura zapobiegająca 
błędom w obsłudze

 ■ 3 pomoce do spawania metodą MMA 
: Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ Tryb MMA i MMA Pulse dla 

ułatwienia pionowych faz spawania 
w górę

 ■ Tryb MMA AC : ogranicza zakłócenia 
magnetyczne łuku podczas 
spawania elektrycznie naładowanych 
elementów (stałe impulsy o 
częstotliwości 50 Hz)

 ■ Jednofazowy zasilacz Flexible 
Voltage (FV) od 85 do 265 V z 
wbudowaną technologią PFC dla 
lepszej pracy w sieci elektrycznej

 ■ Szybki odczyt zdefiniowanych 
parametrów

 ■ Wzmocniona karoseria

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych.

Funkcje  
dodatkowe

Informacje na temat sterowania

TIG 220 AC/DC - bez wyposażenia 011908

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

110/230 V
1 ph, 50/60 Hz

16 A (230 V)
32 A (110 V)

220 A (AC)
220 A (DC)

Zakres prądu  
TIG AC

Zakres prądu  
TIG DC

Zakres prądu MMA

10-220 A (230 V)
10-140 A (110 V)

5-220 A (230 V)
5-140 A (110 V)

10-220 A (230 V)
10-140 A (110 V)

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

TIG (230 V) AC

220 A/18,8 V @ 40%
185 A/17.4 V @ 60%
170 A/16.8 V @ 100%

TIG (230 V) DC

220 A/18,8 V @ 35%
175 A/17 V @ 60%
160 A/16.4 V @ 100%

MMA (230 V)
220 A/28.8 V @ 25%
160 A/26.4 V @ 60%
130 A/25,2 V @ 100%

TIG (110 V) AC

140 A/15.6 V @ 100%
TIG (110 V) DC

140 A/15.6 V @ 100%

MMA (110 V)
140 A/25,6 V @ 75%
125 A/25 V @ 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 25 x 52 x 40 cm Waga 20 kg

Klasa ochrony IP23 Napięcie  
jałowe 75 V

Normy IEC 60974-1/3/10 A

TIG 220 AC/DC jednofazowy

TIG 220 AC/DC FV HF
Tack

L�DB�P

MMA MMA
pulse

 V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

 ■ Prąd spawania 5 do 220 A (TIG AC), 10 do 220 A (TIG DC)

 ■ Tryb DC z pulsem : umożliwia spawanie elementów przy 
jednoczesnym ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 2,5 
kHz)

 ■ Tryb AC Puls : precyzyjna kontrola penetracji w zależności od 
nastawy częstotliwości AC (impulsy do 2 Hz)

 ■ Tryb AC Mix : prąd zmienny AC i DC w celu zwiększenia 
prędkości spawania zespołów aluminiowych

 ■ Ustawienia kształtu fali AC (kwadrat, trapez, trójkąt i sinusoida) 
za pomocą półfalówki, co sprzyja kontroli łuku i penetracji przy 
jednoczesnym zmniejszeniu poziomu hałasu

 ■ SPOT (tradycyjny) i TACK : ultraprecyzyjne i wolne od 
utleniania, aby zmniejszyć ryzyko deformacji

 ■ Tryb SYNERGIC (automatyczne obliczanie optymalnych 
parametrów spawania)

 ■ Tryb Connect 5 do sterowania źródłem prądu z konsoli lub 
sterownika PLC.

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzanie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG.

Zintegrowana 
jednostka 

chłodząca  
opcjonalnie 

nr kat. 039773

Urządzenie TIG 220 AC/DC zostało zaprojektowane tak, aby 
oferować szeroki zakres procesów spawania (TIG AC, DC, MMA) 
umożliwiając łączenie wszystkich materiałów (stal, stal nierdzewna, 
aluminium, miedź).
Mocne i kompaktowe urządzenie TIG 220 AC/DC jest idealnym 
narzędziem do wymagających prac spawalniczych.

Intuicyjny, wielojęzyczny interfejs z czytelnym kolo-

rowym wyświetlaczem 5,7» i 2 pokrętłami nawigacyjny-

mi. 
 

Spawacz może łatwo uzyskać dostęp do różnych menu 
i zdefiniować własne parametry:
- Pre-Gaz

- Prąd rozruchowy
- Obecny wzrost
- Zimny prąd
- Czas impulsu

- Częstotliwość impulsów
- Wygaszacz

- Zatrzymanie prądu
- Post-Gaz

- Procent usuwania nadmiaru materiału
- Częstotliwość prądu zmiennego AC
- itd.

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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TIG AC/DC
220 A - 1ph
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 ■ Wyświetlanie prądu/napięcia podczas 
spawania dla DMOS

 ■ Kompatybilny z palnikami 

lamelowymi, dwupokrętłowymi i 
potencjometrem

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Przechowywanie 100 programów na 
proces

 ■ Zamykana klawiatura zapobiegająca 
błędom w obsłudze

 ■ 3 pomoce do spawania metodą MMA 
: Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ Tryb MMA do 250 A

 ■ Szybki odczyt zdefiniowanych 
parametrów

 ■ Wzmocniona karoseria

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

Funkcje  
dodatkowe

Informacje na temat sterowania

TIG 250 AC/DC - bez akcesoriów 012004

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

400 V

3 ph, 50/60 Hz
16 A

250 A (AC)

250 A (DC)

Zakres prądu  
TIG AC

Zakres prądu  
TIG DC

Zakres prądu MMA

10-250 A 5-250 A 10-250 A

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

TIG AC

250 A/20 V przy 60%
200 A/18 V przy 100%

TIG DC

250 A/20 V przy 60%
200 A/18 V przy 100%

MMA
250 A/30 V przy 40%
230 A/29,2 V przy 60%
200 A/28 V na 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 48 x 80 x 75 cm Waga 58 kg

Klasa ochrony IP23 Napięcie  
jałowe 85 V

Normy IEC 60974-1/2/3/10 A

Moc  
chłodzenia

Ciśnienie maksy-
malne

Pojemność zbiornika

1420 W 0.2 MPa (29 Psi) 5.5 L (1,45 gal US)

TIG 250 AC/DC FV HF L�DB�P

MMA
 V O L T S

400 3
 P H A S E S

 ■ Prąd spawania 10 do 250 A (TIG AC), 5 do 250 A (TIG DC)

 ■ Tryb DC z pulsem : umożliwia spawanie elementów przy 
jednoczesnym ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 2,5 
kHz)

 ■ Tryb AC Puls : precyzyjna kontrola penetracji w zależności od 
nastawy częstotliwości AC (impulsy do 2 Hz)

 ■ Zgrzewanie SPOT

 ■ Tryb SYNERGIC (automatyczne obliczanie optymalnych 
parametrów spawania)

 ■ Tryb Connect 5 do sterowania źródłem prądu z konsoli lub 
sterownika PLC.

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

 ■ Zarządzenie palnikiem 2T / 4T / 4T LOG

 ■ Obrabiana maszynowo konstrukcja aluminiowa zapobiegająca 
odkształceniom i pozwalająca na zawieszenie

 ■ Technologia bezwentylatorowa.

Zintegrowana 
jednostka 

chłodząca  

TIG 250 AC/DC ma cykl pracy 250 A przy 60% i 200 A przy 100% 
(w AC i DC), co pozwala na ciągłe stosowanie go do ciężkich prac. 
Elektronika nie jest wentylowana i jest chłodzona przez innowacyjny 
system płyt wodnych, który oferuje podwójną korzyść: wysoki cykl 
pracy i ochronę elektroniki przed trudnymi warunkami środowiska 
przemysłowego.

Intuicyjny, wielojęzyczny interfejs z czytelnym kolorowym wyświet-
laczem 5,7» i 2 pokrętłami nawigacyjnymi. 
 

Spawacz może łatwo uzyskać dostęp do różnych menu i zdefi-

niować własne parametry:
- Pre-Gaz

- Prąd rozruchowy
- Obecny wzrost
- Zimny prąd
- Czas impulsu

- Częstotliwość impulsów
- Wygaszacz

- Zatrzymanie prądu
- Post-Gaz

- Procent usuwania nadmiaru materiału
- Częstotliwość prądu zmiennego AC
- itd.

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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TIG 250 AC/DC trójfazowy
TIG AC/DC
250 A - 3ph
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 ■ Tryb SYNERGIC (automatyczne 
obliczanie optymalnych parametrów 
spawania)

 ■ Dokładny pomiar spożycia energii

 ■ Trasowanie wszystkich spoin zgodnie 

z EN 3834

 ■ Tryb kalibracji dla akcesoriów 
spawalniczych (udoskonala obliczenia 
energii)

 ■ Możliwość podłączenia przez 
opcjonalny mostek do użytku na 
robocie

 ■ Tryb użytkownika umożliwiający 
udostępnianie produktu wielu 
użytkownikom

 ■ Kopia zapasowa JOB użytkownika i 
konfiguracji maszyny z pamięci USB

 ■ Kompatybilny z palnikami 

lamelowymi, dwugałkowymi, 
potencjometrycznymi i typu Up & 

Down

 ■ Pełna aktualizacja maszyny i synergii 
za pomocą pamięci USB

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Pamięć na 500 programów

 ■ Funkcje MMA / MMA AC i MMA Pulse

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

Funkcje  
dodatkowe

Informacje na temat sterowania

TITANIUM 230 AC/DC FV + akcesoria  
Palnik SR26DB TIG z podwójnym przyciskiem - 8 m + skrzynka z materiała-
mi eksploatacyjnymi +  

Kabel uziemiający 250 A - 4 m, 25 mm²

075924

TITANIUM 230 AC/DC FV - bez wyposażenia 061996

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

110/230 V

1 ph, 50/60 Hz
16 A (230 V)

32 A (110 V)

230 A (230 V)

140 A (110 V)

Zakres prądu  
TIG AC

Zakres prądu  
TIG DC

Zakres prądu MMA

3-230 A (230 V)
3-140 A (110 V)

5-230 A (230 V) 
5-140 A (110 V)

5-230 A (230 V)
5-140 A (110 V) 

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

TIG (230 V) AC

190 A/17,6 V przy 60%
160 A/16,4 V przy 100%

TIG (230 V) DC

190 A/17,6 V przy 60%
160 A/16,4 V przy 100%

MMA (230 V)
160 A/26,4 V przy 60%
130 A/25,2 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 49 x 26 x 44 cm Waga 22 kg

Klasa ochrony IP23 Napięcie  
jałowe 55 V

Normy IEC 60974-1/3/10 A

«WIZARD ALU na nowo 
wymyślił spawanie metodą TIG 
ALU, czyniąc je dostępnym dla 
każdego, nawet początkującego 
użytkownika.»

Dowiedz się więcej

TITANIUM 230 AC/DC HF
Tack

L�DB�P

MMA MMA
pulse

 V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

 ■ Prąd spawania 3 do 230 A (TIG AC), 5 do 230 A (TIG DC)

 ■ Tryb Wizard (Innowacja GYS) : zgrzewanie i spawanie TIG 
elementów aluminiowych, stalowych, stali nierdzewnej i miedzi z 
materiałem dodatkowym lub bez

 ■ Tryb DC z pulsem : umożliwia spawanie elementów przy 
jednoczesnym ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 2,5 
kHz)

 ■ Tryb DC FastPulse : pozwala na zachowanie właściwości 
zwężania łuku w trybie pulsacyjnym przy częstotliwościach 
dźwięku, które są komfortowe lub nawet niesłyszalne dla 
spawacza (impulsy do 20 kHz)

 ■ Tryb AC Puls : precyzyjna kontrola penetracji w zależności od 
nastawy częstotliwości AC (impulsy do 500 Hz)

 ■ Tryb AC Mix : przemienny prąd zmienny i stały w celu 
zwiększenia prędkości spawania elementów aluminiowych.

 ■ Zgrzewanie SPOT / Multi SPOT : tradycyjne zgrzewanie.  
Tryb Multi umożliwia ustawienie czasu pomiędzy 2 punktami.

 ■ Zgrzewanie TACK / Multi TACK : ultraprecyzyjne i wolne 
od utleniania, aby zmniejszyć ryzyko deformacji. Tryb Multi 
umożliwia ustawienie czasu pomiędzy 2 punktami.

 ■ Tryb E-TIG zapewnia, że spawacz utrzymuje moc spawania 
niezależnie od pozycji palnika względem spawanego elementu.

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

Zintegrowana jednostka 
chłodząca  

opcjonalnie 

nr kat. 070820

TITANIUM 230 AC/DC FV to jednofazowe źródło prądu spawalniczego 
TIG AC/DC. Wyposażony jest w najnowszą elektronikę i w pełni 
cyfrowe zarządzanie. Dwa niezbędne ogniwa gwarantujące 
niezrównaną jakość i wydajność spawania.

Ultra-intuicyjny 5-calowy kolorowy interfejs

Pokrętła nawigacyjne

Przechowywanie i przywoływanie zadań

Ustawienia cyklu spawania

Dostęp do menu Ogólne  
(Ustawienia użytkownika, System, 

Blokowanie, Trasowanie itp.)

Aktualne parametry procesu

Pomiar napięcia, prądu i energiiNazwa użytkownika / trasowanie

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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TITANIUM jednofazowe
TIG AC/DC
230 A - 1ph
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 ■ Tryb SYNERGIC (automatyczne 
obliczanie optymalnych parametrów 
spawania)

 ■ Dokładny pomiar spożycia energii

 ■ Trasowanie wszystkich spoin zgodnie 

z EN 3834

 ■ Tryb kalibracji dla akcesoriów 
spawalniczych (udoskonala obliczenia 
energii)

 ■ Możliwość podłączenia przez 
opcjonalny mostek do użytku na 
robocie

 ■ Możliwość przekształcenia źródła 
prądu w Demagnetyzer Degaussa

 ■ Tryb użytkownika umożliwiający 
udostępnianie produktu wielu 
użytkownikom

 ■ Kopia zapasowa JOB użytkownika i 
konfiguracji maszyny z pamięci USB

 ■ Kompatybilny z palnikami 

lamelowymi, dwugałkowymi, 
potencjometrycznymi i typu Up & 

Down

 ■ Pełna aktualizacja maszyny i synergii 
za pomocą pamięci USB

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Pamięć na 500 programów

 ■ Funkcje MMA / MMA AC i MMA Pulse

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

Funkcje  
dodatkowe

Informacje na temat sterowania

TITANIUM 400 AC/DC - bez akcesoriów 013568

Specyfikacje
Zasilanie Bezpiecznik Maks. prąd spawania

400 V

3 ph, 50/60 Hz
32 A

400 A (AC)

400 A (DC)

Zakres prądu  
TIG AC

Zakres prądu  
TIG DC

Zakres prądu MMA

5-400 A 3-400 A 5-400 A

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C)

TIG AC

400 A/26 V przy 60%
360 A/24,4 V przy 100%

TIG DC

400 A/26 V przy 60%
360 A/24,4 V przy 
100%

MMA
400 A/36 V przy 60%
360 A/34,4 V przy 100%

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 68 x 30 x 54 cm Waga 43 kg

Klasa ochrony IP23 Napięcie  
jałowe 85 V

Normy IEC 60974-1/3/10 A

«WIZARD ALU na nowo 
wymyślił spawanie metodą TIG 
ALU, czyniąc je dostępnym dla 
każdego, nawet początkującego 
użytkownika.»

Dowiedz się więcej

TITANIUM 400 AC/DC HF
Tack

L�DB�P

MMA MMA
pulse

 V O L T S

400 3
 P H A S E S

 ■ Prąd spawania 5 do 400 A (TIG AC), 3 do 400 A (TIG DC)

 ■ Tryb Wizard (Innowacja GYS) : zgrzewanie i spawanie TIG 
elementów aluminiowych, stalowych, stali nierdzewnej i miedzi z 
materiałem dodatkowym lub bez

 ■ Tryb DC z pulsem : umożliwia spawanie elementów przy 
jednoczesnym ograniczeniu dopływu ciepła (pulsacje do 2,5 
kHz)

 ■ Tryb DC FastPulse : pozwala na zachowanie właściwości 
zwężania łuku w trybie pulsacyjnym przy częstotliwościach 
dźwięku, które są komfortowe lub nawet niesłyszalne dla 
spawacza (impulsy do 20 kHz)

 ■ Tryb AC Puls : precyzyjna kontrola penetracji w zależności od 
nastawy częstotliwości AC (impulsy do 500 Hz)

 ■ Tryb AC Mix : przemienny prąd zmienny i stały w celu 
zwiększenia prędkości spawania elementów aluminiowych.

 ■ Zgrzewanie SPOT / Multi SPOT : tradycyjne zgrzewanie.  
Tryb Multi umożliwia ustawienie czasu pomiędzy 2 punktami.

 ■ Zgrzewanie TACK / Multi TACK : ultraprecyzyjne i wolne 
od utleniania, aby zmniejszyć ryzyko deformacji. Tryb Multi 
umożliwia ustawienie czasu pomiędzy 2 punktami.

 ■ Tryb E-TIG zapewnia, że spawacz utrzymuje moc spawania 
niezależnie od pozycji palnika względem spawanego elementu.

 ■ Zajarzanie Lift lub HF

Zintegrowana jednostka 
chłodząca  

opcjonalnie 

nr kat. 013537

TITANIUM 400, nowy mistrz spawania TIG AC i DC z zasilaniem 
trójfazowym. Wyposażony jest w najnowszą elektronikę i w pełni 
cyfrowe zarządzanie. Dwa niezbędne ogniwa gwarantujące 
niezrównaną jakość i wydajność spawania.

Ultra-intuicyjny 5-calowy kolorowy interfejs

Pokrętła nawigacyjne

Przechowywanie i przywoływanie zadań

Ustawienia cyklu spawania

Dostęp do menu Ogólne  
(Ustawienia użytkownika, System, 

Blokowanie, Trasowanie itp.)

Aktualne parametry procesu

Pomiar napięcia, prądu i energiiNazwa użytkownika / trasowanie

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu
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TITANIUM 3-fazowe
TIG AC/DC
400 A - 3ph



48 www.gys.fr 49www.gys.fr

Pakiety PROTIG 201 AC/DC

PROTIG 
201 AC/DC FV

PROTIG 
201 AC/DC L

Palnik lamelowy 
TIG  

SR26 L - 8 m

Palnik lamelowy 
TIG  

SR20 L - 8 m

Przewód uziemiający 
250 A 

4 m / 25 mm²

Uchwyt elektrody  
200 A - 4 m / 25 mm²

Wózek diablo 4m³

046184 046153 043794 043855 015678

1 066342

2 066359

Zestaw TIG 250 AC/DC

TIG 

250 AC/DC

Palnik lamelowy TIG  
SR18 L - 8 m

Palnik TIG GRIP  
SR18L DB - 4 m 

Przewód uziemiający 250 A 
4 m / 25 mm²

Wózek

045378 046092 043794 040960

1 035430

2 012301

Zestawy TITANIUM 400 AC/DC

TITANIUM 
400 AC/DC

Palnik lamelowy 
ABITIG 450W - 8 m

Palnik dwuprzyciskowy 
ABITIG 450W - 8 m

Przewód uziemiający 600 A 
4 m / 70 mm²

Zintegrowana jednostka 
chłodząca  

WCU 1KW C
Wózek 10m³ T/M

037359 037366 043831 013537 037328

1 014763

2 062047

Zestaw TIG 220 AC/DC FV

TIG 
220 AC/DC FV

Palnik lamelowy 
TIG  

SR26 L - 8 m

Palnik TIG GRIP  
SR17 DB - 4 m 

Przewód uziemiający 
250 A 

4 m / 25 mm²

Zintegrowana jed-
nostka chłodząca  

WCU 1KW A

Wózek diablo 
4m³

Wózek diablo  
10m³

046184 046177 043794 039773 015678 039704

1 012073

2 012080

3 012097

4 035751

5 012103

6 012127

7 012134

8 012141

9 012271

10 035768

11 012288

12 012295

Pakiety TITANIUM 230 AC/DC

TITANIUM 
230 AC/DC

Palnik lamelowy TIG  
8 m

Palnik TIG GRIP  
Przycisk podwójny - 8 m

Przewód uziemiający 
250 A 

4 m / 25 mm²

Zintegrowana jednostka 
chłodząca  

KOOLWELD 1

Wózek diablo  
10m³ XL

043794 070820 076341

1 076976 SR26L (046184)

2 076983 SR26L (046184)

3 077027 SR26DB (046177)

4 076990 SR20L (046153)

5 077003 SR20L (046153)

6 077034 SR20DB (046146)

7 077041 SR20DB (046146)

Pakiety TIG
AC/DC

Pakiety TIG
AC/DC PROTIG / TIG TITANIUM
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Prąd spawania (A)

Napięcie 
zasilania

Tryb spawania TIG

M
M

A 
Pu

ls
e

Au
to

m
at

/R
ob

ot

IP23 Waga

Impul-
sowy

Szyb-
ko

Impul-
sowy

Tack E-TIG AC 
Mix

Zintegrowana 
jednostka 
chłodząca

50 100 150 200 250 300 400 opcja

PROTIG 161 DC
066649

230 V 7.5 kg160

PROTIG 200 DC
062009

230 V 10 kg200

PROTIG 201 DC FV
065772

110 V

230 V
10 kg200

PROTIG 221 DC FV
070905

110 V

230 V
11kg220

TIG 300 DC
012318

230 V 20 kg300

TITAN 400 DC
013520

400 V 40 kg400

PROTIG 200 AC/DC
068742

230 V 12.5 kg
200 AC

160 DC

PROTIG 201 AC/DC FV
061828

110 V

230 V
15 kg

200 AC

160 DC

PROTIG 201L AC/DC
062610

230 V 20.5 kg
200 AC

160 DC

TIG 220 AC/DC FV
011908

110 V

230 V
20 kg

220 AC 

220 DC 

TIG 250 AC/DC
012004

400 V 58 kg
250 AC

250 DC

TITANIUM 230 AC/DC FV
061996

110 V

230 V
22 kg

230 AC

230 DC

TITANIUM 400 AC/DC
013568

400 V 43 kg
400 AC

400 DC

Cykl pracy przy 60% (40°C)

WIZARD ALU, opatentowana metoda 
opracowana  
dla spawaczy przemysłowych
Zgrzewanie i spawanie elementów aluminiowych w metodzie TIG bez materiału dodatkowego to codzienne 
wyzwanie, przed którym stają spawacze na całym świecie.

Firma GYS opracowała unikalne i opatentowane na rynku rozwiązanie: tryb WIZARD ALU.

Ta metoda łączenia i spawania została opracowana przez inżynierów GYS w celu uproszczenia spawania 
aluminium i uczynienia go dostępnym dla wszystkich. Dzięki tej funkcji, która jest zintegrowana z serią TITANIUM 
i może być stosowana z materiałem dodatkowym lub bez niego, spawanie punktowe trwa krócej niż sekundę. 
Tryb ten jest również dostępny do klejenia i spawania wszystkich rodzajów materiałów: stali, stali nierdzewnej, 
aluminium i miedzi.

Wizard ALU Wizard INOX Wizard STAL Wizard MIEDŹ
Wydajność

Minimalizuje porowatość
Wszechstronność 

spawacza

Brak pęknięć

Brak utleniania

Brak działań uzupełniających
Łatwość spawania

Jakość spawania
Spoina nieulegająca utle-

nianiu

Tryb synergiczny

Idealny dla  
łączenia drutu

(0,5 do 2,2 mm)

5 rodzajów spajania :
- Od końca do końca (BW)
- Clin (FW)
- Kąt wewnętrzny (BP)
- Kąt zewnętrzny
- Łączenie drutu z drutem

+30%
wzrost wydajności

Grubość : 0.5 do 5 mm

Porównanie
produktów Źródła prądu TIG DC & AC/DC
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Specyfikacje 200-4 CS 250-4 CS 320-4 CS

Zasilanie
230 V

1 ph, 50/60 Hz
240 V

1 ph, 50/60 Hz
240 V

1 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A 25 A 50 A

Zakres prądu 25-200 A 40-250 A 30-320 A

Cykl pracy  
(temperatura poko-
jowa 40°C)

Imax 200 A do 15% 250 A do 15% 320 A do 25%

na 60% 110 A / 19.5 V 155 A / 21,75 V 210 A / 24,5 V

na 100% 90 A / 18.5 V 110 A / 19.5 V 155 A / 21,75 V

Podajnik
prędkość 1 - 15 m/min 1 - 20 m/min 1 - 20 m/min

4 rolki (2 napędzane silnikiem) 4 rolki (2 napędzane silnikiem) 4 rolki (2 napędzane silnikiem)

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm

Średnica drutu

Stal, stal 
nierdzewna

0.6 - 1 mm 0.8 - 1,2 mm 0.8 - 1,2 mm

Aluminium 0.8 - 1 mm 1.0 - 1,2 mm 1.0 - 1,2 mm

Drut rdze-
niowy

- - 0.9 - 1,2 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1 mm - -

Łożyska napięcia 6 8 12

Klasa ochrony IP 21 IP 21 IP 21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 74 x 63.5 x 33 cm 74 x 63.5 x 33 cm 90 x 88 x 50 cm

Waga 60 kg 75.5 kg 105 kg

Wyposażenie 
oryginalne

rolki
0.8/1.0 - A 0.8/1.0 - B 1.0/1.2 - B

stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

Informacje na temat sterowania

MONOGYS 200-4 CS + akcesoria  

Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Przewód uziemiający 250 A - 2 m, 25 mm²
065949

MONOGYS 250-4 CS + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Przewód uziemiający 250 A - 2 m, 25 mm²

020368

MONOGYS 320-4 CS - bez wyposażenia 063020

Zestaw MONOGYS 320-4 CS + akcesoria  

Palnik Binzel® MIG Grip 350A - 4 m + Przewód uziemiający 400 A - 4 m, 35 mm²
065079

MONOGYS jednofazowe 200  320 A

2 lata gwarancji Karta produktu

MIG
MAG

0.6

1.2

>

 V O L T S

230 1
 P H A S E

Gama MONOGYS składa się z 3 modeli jednofazowych z ustawieniami 
przełącznika napięcia. Zaprojektowane w celu osiągnięcia wzorcowej 
jakości spawania, zawierają elektronikę opartą na kondensatorach, 
dedykowaną do wygładzania prądu. Zintegrowany podajnik drutu 
i niewielka waga sprawiają, że maszyny te są kompaktowe i łatwe 
do przenoszenia w gospodarstwach rolnych, warsztatach i małych 
zakładach produkcyjnych. 

Tryb “Ręczny”: 
- Wybór napięcia spawania (przełącznik) 
- Regulacja prędkości drutu

Tryb “Optimal Synergic”: Łatwa regulacja parametrów 
spawania dzięki wykresowi umieszczonemu z przodu 
urządzenia: 
1- Rodzaj drutu 

2- Średnica drutu 

3- Napięcie spawania (przełącznik) 
= Optymalna prędkość drutu z możliwością jej regulacji

 ■ Prąd spawania do 320 A

 ■ Nadaje się do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

 ■ Nadaje się do spawania MIG blach ocynkowanych  
z drutem CuSi3 lub CuAl8 (model 200-4 CS)

 ■ Zarządzanie palnikiem 2T i 4T

 ■ Tryb wskazywania “Spot” : regulacja średnicy zgrzewu

 ■ Tryb zgrzewania “Opóźnienie” : ustawienie przerwania zgrzewu 

(model 200-4 CS)

 ■ Kompatybilny z drutem o średnicy od 0,6 mm do 1,2 mm w 
zależności od zastosowania i modelu generatora

 ■ Tryb spawania ręcznego lub synergicznego dla łatwej regulacji 
parametrów spawania

 ■ Prosta zmiana biegunowości przy użyciu drutu rdzeniowego bez 
gazu (model 320-4 CS)

 ■ Wyposażony w wentylatory dla optymalnego chłodzenia

 ■ Ochrona przed przegrzaniem termicznym.

Dostępne 3 modele

MONOGYS

MIG-MAG
230 V - 1ph Synergiczne źródła prądu przełącznikowe

54 www.gys.fr



56 57www.gys.frwww.gys.fr

Specyfikacje 200-4S 250-4S DV 300-4S

Zasilanie
400 V

3 ph, 50/60 Hz
230/400 V

3 ph, 50/60 Hz
400 V

3 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A 16 A 16 A

Zakres prądu 30-200 A 35-250 A 35-300 A

Cykl pracy  

(temperatura poko-
jowa 40°C)

Imax 200 A do 30% 250 A do 30% 300 A do 35%

na 60% 140 A / 21 V 180 A / 23 V 240 A / 26 V

na 100% 120 A / 20 V 140 A / 21 V 180 A / 23 V

Podajnik
prędkość 1 - 15 m/min 1 - 20 m/min 1 - 20 m/min

4 rolki (2 napędzane silnikiem) 4 rolki (2 napędzane silnikiem) 4 rolki (2 napędzane silnikiem)

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm

Średnica drutu

Stal, stal 
nierdzewna

0.6 - 1 mm 0.8 - 1,2 mm 0.8 - 1,2 mm

Aluminium 0.8 - 1 mm 1.0 - 1,2 mm 1.0 - 1,2 mm

Drut rdze-
niowy

- - 0.9 - 1,2 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1 mm - -

Łożyska napięcia 7 10 12

Klasa ochrony IP 21 IP 21 IP 21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 77 x 79 x 47 cm 90 x 88 x 50 cm 90 x 88 x 50 cm

Waga 63 kg 86 kg 90 kg

Wyposażenie 
oryginalne

rolki
0.8/1.0 - B 0.8/1.0 - B 1.0/1.2 - B

stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

Informacje na temat sterowania

TRIMIG 200-4S + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Przewód uziemiający 250 A - 2 m, 25 mm²

033818

TRIMIG 250-4S + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Przewód uziemiający 250 A - 4 m, 25 mm²

033825

TRIMIG 300-4S - bez wyposażenia 033832

Zestaw TRIMIG 300-4S + akcesoria  
Palnik Binzel® MIG Grip 350A - 4 m + Przewód uziemiający 400 A - 4 m, 35 mm²

021624

TRIMIG trójfazowy 200  300 A

2 lata gwarancji Karta produktu

TRIMIG
MIG
MAG

0.6

1.2

>

 V O L T S

230
 V O L T S

400 3
 P H A S E S

Tryb “Ręczny”: 
- Wybór napięcia spawania (przełącznik) 
- Regulacja prędkości drutu

Tryb “Synergiczny”: Łatwa regulacja parametrów spawania 
dzięki wykresowi umieszczonemu z przodu urządzenia: 
1- Rodzaj drutu 

2- Średnica drutu 

3- Napięcie spawania (przełącznik) 
= Optymalna prędkość drutu z możliwością jej regulacji

M A D E  I N  F R A N C E

 ■ Prąd spawania do 300 A

 ■ Nadaje się do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

 ■ Nadaje się do spawania MIG blach ocynkowanych  
z drutem CuSi3 lub CuAl8 (model 200-4S)

 ■ Zarządzanie palnikiem 2T i 4T

 ■ Tryb wskazywania “Spot” : regulacja średnicy zgrzewu

 ■ Tryb zgrzewania “Opóźnienie” : ustawienie przerwania zgrzewu 

(model 200-4S)

 ■ Kompatybilny z drutem o średnicy od 0,6 mm do 1,2 mm w 
zależności od zastosowania i modelu maszyny

 ■ Tryb spawania ręcznego lub synergicznego dla łatwej regulacji 
parametrów spawania

 ■ Prosta zmiana biegunowości w celu zastosowania drutu 
rdzeniowego bez gazu (model 300-4S)

 ■ Wyposażony w wentylatory dla optymalnego chłodzenia

 ■ Zabezpieczony przed przegrzaniem termicznym.

Dostępne 3 modele

Seria TRIMIG stanowi podstawowy poziom trójfazowych źródeł 
prądu MIG/MAG z przełącznikami napięcia. Zintegrowany podajnik 
drutu sprawia, że maszyny te są kompaktowe i wygodne do 
przenoszenia w gospodarstwach rolnych, warsztatach i małych 
zakładach produkcyjnych. Łatwy w użyciu, optymalna prędkość nici 
jest obliczana automatycznie dzięki trybowi pół-synergicznemu.

MIG-MAG
400 V - 3ph Synergiczne źródła prądu przełącznikowe

56 www.gys.fr



58 59www.gys.frwww.gys.fr

Specyfikacje 400-4S 400-4S DV WS 400-4S DUO DV 400 G.DV 400 G.DV WS TF-4RN TF-4W

Zasilanie
400 V

3 ph, 50/60 Hz
230/400 V

3 ph, 50/60 Hz
230/400 V

3 ph, 50/60 Hz
230/400 V

3 ph, 50/60 Hz
24 V / 3 A

Bezpiecznik 20 A 40 A (230 V) / 25 A (400 V) 40 A (230 V) / 25 A (400 V) -

Zakres prądu 40-350 A 40-350 A -

Cykl pracy  

(temperatura pokojowa 
40°C)

na 35% 350 A / 31,5 V 350 A / 31,5 V -

na 60% 270 A / 27,5 V 270 A / 27,5 V 280 A

na 100% 220 A / 25 V 220 A / 25 V 230 A

Podajnik

 
+ TF-4RN 
opcjonal-
nie - -

powietrze płyn

4 rolki (2 napędzane silnikiem)
4 rolki (2 napędzane 

silnikiem)

Zintegrowana jednostka chłodząca -  (5.5 L) - -  (7 L) -

Prędkość podawania drutu 1 - 20 m/min

Podajnik TF-4RN
wymagane (opcja)

Wymagany podajnik 
TF-4W (opcjonalnie)

1 - 20 m/min

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm 200-300 mm

Średnica drutu

Stal, stal 
nierdzewna

0.8 - 1,2 mm 0.8 - 1,2 mm

Aluminium 1.0 - 1,2 mm 1.0 - 1,2 mm

Drut rdze-
niowy

- 0.9 - 1,6 mm 0.9 - 1,6 mm

Łożyska napięcia 14 (7x2) 14 (7x2) -

Klasa ochrony IP 21 IP 21 IP21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 89 x 49 x 88 cm 89 x 49 x 106 cm 89 x 49 x 88 cm 89 x 49 x 88 cm 93 x 50 x 88 cm 60 x 26 x 51,5 cm

Waga 108 kg 127 kg 109 kg 105 kg 118 kg 18 kg

Wyposażenie 
oryginalne

rolki
1.0/1.2 - B - 1.0/1.2 - B

stal, stal nierdzewna - stal, stal nierdzewna

Informacje na temat sterowania

PROMIG 400-4S - bez wyposażenia 035898

PROMIG 400-4S DV WS - bez wyposażenia 061675

PROMIG 400-4S DUO DV - bez wyposażenia 035911

PROMIG 400 G.DV - bez wyposażenia 035904

PROMIG 400 G.DV WS - bez wyposażenia 061682

PROMIG trójfazowy 350 A

2 lata gwarancji Karta produktu

PROMIG
MIG
MAG

0.8

1.2

>

 V O L T S

230
 V O L T S

400 3
 P H A S E S

M A D E  I N  F R A N C E

 ■ Prąd spawania do 350 A

 ■ Dostępne w wersji chłodzonej wodą dla maksymalnej 
wydajności (model 400-4S DV WS i 400 G.DV WS)

 ■ Zintegrowany wyświetlacz do dokładnego odczytu prędkości 
podawania drutu, napięcia i prądu spawania (DMOS/QMOS)

 ■ Koncepcja podwójnego podajnika drutu DUO do spawania stali, 
stali nierdzewnej i aluminium na jednym stanowisku (model 
DUO z opcjonalnym podajnikiem drutu TF-4RN)

 ■ Szeroki zakres ustawień prądu i napięcia pozwalający na 
optymalizację parametrów dla szerokiej gamy drutów  
(0,8 mm do 1,2 mm) i gazu

 ■ Nadaje się do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

 ■ Zarządzanie spustem 2T i 4T oraz tryb “Spot”

 ■ Ustawienia zaawansowane, które można zmienić : Post-gaz, 
powrót do pozycji wyjściowej i dokowanie 

 ■ Ręczny lub pół-synergiczny tryb spawania dla łatwej regulacji 
parametrów spawania

 ■ Wyposażony w wentylatory dla optymalnego chłodzenia i 
ochrony przed przegrzaniem termicznym

5 dostępnych modeli

PROMIG z przełącznikami zapewnia dużą elastyczność w operacjach 
spawalniczych. Tych 5 3-fazowych źródeł prądu 350A są dostępne z 
chłodzeniem powietrzem lub wodą, zintegrowanymi lub oddzielnymi 
podajnikami lub w wersji DUO z podwójnymi podajnikami. Jest to 
duża zaleta w przypadku stosowania dwóch różnych typów drutu lub 
średnic bez konieczności zmiany palnika lub szpuli. 

Tryb “Ręczny”: 
- Wybór napięcia spawania (przełącznik) 
- Regulacja prędkości drutu

Wyświetlacz: Napięcie, prąd i 
prędkość drutu (tryb ręczny)

W trybie “Synergic” stacja 
automatycznie reguluje 

prędkość drutu, post-gaz i 
Burnback

MIG-MAG
230/400 V Synergiczne źródła prądu przełącznikowe
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Specyfikacje 400-4 400 GR 500 GR 500 WS WS-4R WS-4L
W5S-4L (rozmiar 

zmniejszony)

Zasilanie
400 V

3 ph, 50/60 Hz
400 V

3 ph, 50/60 Hz
24 V / 4 A

Bezpiecznik 32 A 32 A -

Zakres prądu 40-350 A 40-350 A 45-450 A -

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 
40°C)

na 50% 350 A / 31,5 V 350 A / 31,5 V 350 A / 36,5 V -

na 60% 320 A / 30 V 320 A / 30 V 410 A / 34,5 V 410 A

na 100% 260 A / 27 V 260 A / 27 V 320 A / 30 V 320 A

Podajnik - -

powietrze płyn powietrzem / cieczą

4 zmotoryzowane rolki 4 zmotoryzowane rolki
4 rolki (2 napędzane 

silnikiem)

Zintegrowana jednostka chłodząca - - - (5.5 L) -

Prędkość podawania drutu 1 - 24 m/min

Podajnik  
WS-4R lub W5S-4L  
wymagane (opcja)

Podajnik  
WS-4R lub W5S-4L  
wymagane (opcja)

Podajnik  
WS-4L lub W5S-4L  
wymagane (opcja)

1 - 24 m/min 1 - 20 m/min

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm 200-300 mm 200 mm

Średnica drutu

Stal, stal 
nierdzewna

0.6 - 1,2 mm 0.6 - 1,6 mm 0.6 - 1,2 mm

Aluminium 1.0 - 1,2 mm 1.0 - 1,6 mm 1.0 - 1,2 mm

Drut rdze-

niowy
- 0.9 - 2,4 mm 0.9 - 1,2 mm

Łożyska napięcia 20 (10x2) 20 (10x2) 30 (10x3) - -

Klasa ochrony IP 23 IP 23 IP 23 IP23 S IP21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 50 x 105 x 98 cm 50 x 105 x 98 cm 50 x 105 x 98 cm 50 x 105 x 98 cm 25 x 59 x 56 cm 23 x 32 x 49 cm

Waga 130 kg 130 kg 160 kg 160 kg 17 kg 15 kg

Wyposażenie 
oryginalne

rolki
1.0/1.2 - C - 1.0/1.2 - C 0.8/1.0 - B

stal, stal nierdzewna - stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

Informacje na temat sterowania

MAGYS 400-4 - bez wyposażenia 032170

MAGYS 400-GR - bez wyposażenia 032187

MAGYS 500-GR - bez wyposażenia 032194

MAGYS 500-WS - bez wyposażenia 032200

MAGYS trójfazowy 350  450 A

2 lata gwarancji Karta produktu

MAGYS MIG
MAG

0.8

1.2

>

 G o u g e a g e

G
 V O L T S

400 3
 P H A S E S

 ■ Prąd spawania do 450 A

 ■ Dostępny w wersji chłodzonej wodą dla maksymalnej 
wydajności (model 500 WS)

 ■ Ręczny lub pół-synergiczny tryb spawania dla łatwej regulacji 
parametrów spawania

 ■ Żłobienie łukowe elektrodami węglowymi o średnicy do 8 mm 
(model 500 GR/WS)

 ■ Liniowa regulacja prądu i do 30 ustawień napięcia łuku - 
najlepsza technologia dla wszystkich rodzajów zastosowań 

 ■ Kompatybilny z drutem o średnicy od 0,6 mm do 1,6 mm w 
zależności od zastosowania i modelu maszyny

 ■ Nadaje się do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

 ■ Zarządzanie palnikiem 2T i 4T

 ■ Tryb zgrzewania “Spot” lub “Delay”

 ■ Ręczna lub automatyczna regulacja dynamiki łuku (self)

 ■ Ustawienia zaawansowane, które można zmienić : Post-gaz, 
powrót do pozycji wyjściowej i dokowanie

 ■ Wyposażony w duże koła i pierścienie do podnoszenia.

Dostępne 4 modele

MAGYS są zaprojektowane tak, aby spełniały najbardziej 
rygorystyczne wymagania przemysłowe. Wyposażone w 
elektronicznie sterowany 4-rolkowy podajnik, charakteryzujący się 
bardzo wysokim cyklem pracy i pół-synergicznym trybem ustawień. 
Te 4 solidne źródła prądu są idealnymi partnerami do intensywnej 
pracy w warsztacie produkcyjnym.

Precyzyjny odczyt parametrów spawania : prąd / 
napięcie i prędkość drutu (tryb ręczny)

Wskazana grubość może być 
spawana zgodnie z wybranymi 

parametrami bez zużycia 
gazu lub drutu (tylko w trybie 
synergicznym).

W trybie “Synergic” stacja 
automatycznie reguluje Wire 

Speed, Post-Gas i Burnback

Sterowanie dynamiką łuku

MIG-MAG
400 V - 3ph Źródła prądu z przełącznikami Synergic przemysłowe

M A D E  I N  F R A N C E
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Podajnik Rolki typu C Kabel uziemienia 
Przewód 

łącząca
Palnik MIG/MAG 

GRIP

WS-4R

061699

WS-4L

061705

W5S-4L

032835

oryginalne

stal / stal 

nierdzewna

Ø 1.0/1.2

Ø 1,0/1,2 - 
aluminium

042162

400 A - 4 m

047853

600 A - 4 m 
(imadło)
043831

Stal Aluminium

Zestawy MAGYS 400-4 powietrze powietrze

1 032279
040946

350 A - 4 m

2 032286
040731

350 A - 3 m

Zestawy MAGYS 400-GR powietrze powietrze powietrze

1 032293

034860 - 10 m

040946
350 A - 4 m

2 032309
040731
350 A - 3 m

3 036451 034839 - 5 m
040946
350 A - 4 m

4 032316 034860 - 10 m

Zestawy MAGYS 500-GR powietrze powietrze powietrze

1 032323 045941 - 10 m

045392

450 A - 4 m

2 036468 034839 - 5 m

Zestawy MAGYS 500-WS płyn płyn płyn

1 032330 033658 - 10 m
041004

500 A - 4 m
2 036475 033641 - 5 m

3 032347
033658 - 10 m

046160

500 A - 3 m

4 032354
 

0.8/1.0 (B)

041004

500 A - 4 m

Zestawy  
MAGYS

Podajnik Rolki typu B (x2)

Przewód uziemiający 
400 A  

4 m / 50 mm² 

Przewód 
łącząca

Palnik MIG/MAG 
GRIP

TF-4RN

061699

TF-4W

061705

oryginalnie Ø 
1,0/1,2

stal / stal 
nierdzewna

Ø 1,0/1,2 - 
aluminium

040915
047853

Stal Aluminium

Zestawy PROMIG 400-4S powietrze powietrze

1 035928
040946

350 A - 4 m

2 035935
040731

350 A - 3 m

Zestawy PROMIG 400-4S DV WS płyn płyn

1 062740
041004

500 A - 4 m

2 062757
046160
500 A - 3 m

Zestawy PROMIG G.DV powietrze powietrze powietrze

1 035942 034860 - 10 m
040946

350 A - 4 m
2 036109 034839 - 5 m

3 035959 034860 - 10 m
040731

350 A - 3 m
4 036116 034839 - 5 m

Zestawy PROMIG-4S DUO DV powietrze powietrze powietrze

1 035966
040946
350 A - 4 m

2 035973

040731
350 A - 3 m

3 035980 034860 - 10 m
040946

350 A - 4 m
4 036123 034839 - 5 m

Zestawy PROMIG 400-4S G.DV WS płyn płyn płyn

1 062764 033641 - 5 m
041004
500 A - 4 m

2 062771 033658 - 10 m

3 062788 033641 - 5 m
046160
500 A - 3 m

4 062795 033658 - 10 m

Zestawy  
PROMIG
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Specyfikacje 210-2 210-4 XL 211-4

Zasilanie
230 V

1 ph, 50/60 Hz
110 V

1 ph, 50/60 Hz

Idem 
MULTIPEARL 210-2

Bezpiecznik 16 A 32 A

Zakres prądu

MIG/MAG

20-200 A

20-150 A

TIG 20-160 A

MMA 20-130 A

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 40°C)

MIG
MAG

Imax 200 A do 20% 150 A do 22%

na 60% 130 A / 20,5 V 100 A / 19.0 V

na 100% 110 A / 19.5 V 90 A / 18.5 V

TIG

Imax 200 A do 22% 160 A do 20%

na 60% 135 A / 15.4 V 115 A / 14.6 V

na 100% 115 A / 14.6 V 100 A / 14.0 V

MMA

Imax 200 A do 18% 130 A do 22%

na 60% 110 A / 24,4 V 90 A / 23.6 V

na 100% 90 A / 23.6 V 75 A / 23.0 V

Podajnik
prędkość 1 - 15 m/min

2 rolki (1 napędzana silnikiem) 4 rolki (2 napędzane silnikiem)

Obsługiwane szpule Ø 100-200 mm 200-300 mm

Średnica drutu

Stal 0.6 - 1 mm

Stal nierdzewna 0.8 - 1 mm

Aluminium 0.8 - 1 mm

Drut rdzeniowy 0.9 - 1,2 mm

Klasa ochrony IP 21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 25 x 45 x 35 cm 27.5 x 55 x 44 cm 41 x 73 x 77 cm

Waga 16 kg 20 kg 27 kg

Wyposażenie oryginalne rolki
0.6/0.8 - A 0.6/0.8 - B

stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

Informacje na temat sterowania

MULTIPEARL 210-2 + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m

065093

MULTIPEARL 210-4XL + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m

065109

MULTIPEARL 211-4 + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m

065116

MULTIPEARL jednofazowy 200 A

2 lata gwarancji Karta produktu

MULTIPEARL
Wieloprocesowość 3 w 1

 ■ Prąd spawania do 200 A

 ■ Dostępne w wersji kompaktowej lub na wózku z miejscem do 
przechowywania.

 ■ Tryb spawania ręcznego lub synergicznego dla łatwej regulacji 
parametrów spawania

 ■ Kompatybilny z drutem o średnicy od 0,6 mm do 1 mm w 
zależności od zastosowania

 ■ Zarządzanie palnikiem 2T i 4T

 ■ Nadaje się do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

 ■ Prosta zmiana biegunowości w celu zastosowania drutu 
rdzeniowego bez gazu

 ■ MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze stali 
nierdzewnej i żeliwa  
(do Ø 5 mm)

 ■ 3 pomoce do spawania metodą MMA : Hot Start (regulowany), 
Arc Force (regulowany) i Antisticking

 ■ Jednofazowy zasilacz Flexible Voltage (FV) od 85 do 265 V z 
wbudowaną technologią PFC dla lepszej pracy w sieci.

Dostępne 3 modele

MULTIPEARL to wieloprocesowe źródła prądu 3 w 1, które mogą 
wykonywać spawanie MIG/MAG (z gazem lub bez), TIG DC z 
zapłonem unoszonym oraz MMA z wysoką precyzją. Posiadają one 
9 synergii spawalniczych, które ułatwiają stosowanie i zapewniają 
montaż blach o grubości do 6 mm we wszystkich pozycjach.

Tryb MIG/MAG synergiczny :  
Automatyczne obliczanie prędkości drutu  

i napięcia

Średnica drutu
Materiał drutuPozycja 

spawanicze

Grubość do spawania

Dynamika łuku

Zarządzanie palnikiem

Tryb MMA

Tryb TIG

MIG-MAG
110/230 V Synergiczna przetwornica wieloprocesowa

MIG
MAG

0.6

1.0

> TIG
DC

MMA
 V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

M A D E  I N  F R A N C E

64 www.gys.fr



66 67www.gys.frwww.gys.fr

Specyfikacje 160M 200M-C 200M FV 220M-C / FV 220M

Zasilanie
230 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz
110 V

1 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A 16 A 16 A 32 A

Zakres prądu
MIG/MAG 30-160 A 30-200 A 30-220 A 30-140 A

MMA 20-140 A 30-180 A 30-200 A 30-120 A

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 40°C)

MIG
MAG

Imax 160 A do 20% 200 A do 15% 220 A do 20% 140 A do 30%

na 60% 95 A / 18,8 V 115 A / 19,7 V 160 A / 22 V 110 A / 19.5 V

na 100% 75 A / 17,8 V 90 A / 18.5 V 120 A / 20 V 90 A / 18.5 V

MMA

Imax 140 A do 20% 180 A do 15% 200 A do 20% 120 A do 30%

na 60% 90 A / 23.6 V 104 A / 24,2 V 140 A / 25,6 V 100 A / 24 V

na 100% 70 A / 22,8 V 80 A / 23,2 V 100 A / 24 V 80 A / 23,2 V

Podajnik

prędkość 3 - 10 m/min 2 - 13 m/min 2 - 15 m/min 2 - 11 m/min

2 rolki (1 napędzana 
silnikiem)

4 rolki (2 napędzane silnikiem) 4 rolki (2 napędzane silnikiem)

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm

Średnica drutu

Stal 0.6 - 0,8 mm 0.6 - 1,0 mm 0.6 - 1 mm

Stal nierdzewna 0.8 mm 0.8 mm - 1 mm 0.8 - 1 mm

Aluminium 0.8 - 1 mm 0.8 - 1 mm 0.8 - 1 mm

Drut rdzeniowy 0.9 mm 0.9 mm 0.9 - 1,2 mm

Elektrody spawalnicze Ø 1.6 - 3,2 mm 1.6 - 4 mm 1.6 - 5 mm 1.6 - 3,2 mm

Klasa ochrony IP 21 IP 23 IP 21 IP 23

Wymiary Sz.x Gł.x Wys.
FV 220M-C FV 220M

77 x 79 x 47 cm 53 x 52 x 34 cm 77 x 79 x 47 cm 58 x 52 x 34 cm 77 x 79 x 47

Waga 34 kg 26 kg 34 kg 24 kg 32 kg

Wyposażenie oryginalne rolki
0.8/1.0 - A 0.8/1.0 - A 0.8/1.0 - A

stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

Informacje na temat sterowania

MULTIWELD 160M + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 150A - 3 m + 2 m uchwyt elektrody + 2 m kabel uziemiający

013612

MULTIWELD 200M-C + wyposażenie  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m uchwyt elektrody + 2 m kabel uziemiający

066588

MULTIWELD 200M + akcesoria  

Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m uchwyt elektrody + 2 m kabel uziemiający
066595

MULTIWELD FV 220M-C + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m

065499

MULTIWELD FV 220M + akcesoria  
Palnik TOPARC MIG 250A - 3 m + Uchwyt elektrody 2 m + Kabel uziemienia 2,5 m

065482

MULTIWELD jednofazowy 160  220 A

2 lata gwarancji

Karta produktu

MULTIWELD jedno-

fazowy
Wieloprocesowy 2 w 1

MIG
MAG

0.6

1.0

>

MMA
 V O L T S

110
 V O L T S

230 1
 P H A S E

 ■ Prąd spawania do 220 A

 ■ Dostępne w wersji kompaktowej lub na wózku z miejscem do 
przechowywania

 ■ Interfejs z cyfrowym wyświetlaczem dla prostych i dokładnych 
ustawień

 ■ Kompatybilny z drutem o średnicy od 0,6 mm do 1,2 mm w 
zależności od zastosowania i modelu maszyny

 ■ Nadaje się do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

 ■ Prosta zmiana biegunowości w celu zastosowania drutu 
rdzeniowego bez gazu

 ■ Ręczna regulacja dynamiki łuku (self)

 ■ MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze stali 
nierdzewnej i żeliwa  
(do Ø 5 mm w zależności od modelu maszyny)

 ■ 1 przyrząd do spawania metodą MMA : Antisticking (domyślnie 
włączony)

 ■ Wstępnie zainstalowane gniazdo (36 V AC - 4,2 A) do 
podgrzewacza gazu przy spawaniu czystym CO2.

 ■ IP 23 - umożliwia stosowanie na zewnątrz (w zależności od modelu 
maszyny)

 ■ Uchwyty - umożliwiają mechaniczne podnoszenie i 
przemieszczanie

5 dostępnych modeli

MULTIWELD, zasilane jednofazowo, są generatorami 
wieloprocesowymi 2 w 1, mogącymi wykonywać spawanie MIG/
MAG (z gazem lub bez) oraz MMA do 220 A. Te 5 źródeł prądu 
jest dostępnych w wersji kompaktowej lub wózkowej. Technologia 
tranzystorowa IGBT zapewnia doskonałą charakterystykę łuku i 
niezawodność.

Napięcie spawania Dynamika łuku

MIG/MAG : Prędkość podawania drutu
MMA : Natężenie spawania

Wybór procesu spawania 

 

Zarządzanie spustami 2T i 4T 
(w zależności od modelu)

MIG-MAG
110/230 V Wieloprocesowy Inverter
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Specyfikacje 250T-C 250T 320T-C 320T

Zasilanie
400 V

3 ph, 50/60 Hz
400 V

3 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A 16 A

Zakres prądu
MIG/MAG 40-250 A 40-320 A

MMA 40-220 A 40-250 A 40-300 A

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 40°C)

MIG
MAG

Imax 250 A do 20% 250 A do 30% 320 A do 20% 320 A do 30%

na 60% 170 A / 22,5 V 200 A / 24 V 200 A / 24 V 240 A / 26 V

na 100% 130 A / 20,5 V 180 A / 23 V 160 A / 22 V 200 A / 24 V

MMA

Imax 220 A do 20% 250 A do 30% 300 A do 20% 300 A do 30%

na 60% 150 A / 26 V 200 A / 28 V 180 A / 27,2 V 220 A / 28,8 V

na 100% 120 A / 24,8 V 180 A / 27,2 V 140 A / 25,6 V 180 A / 27,2 V

Podajnik
prędkość 2 - 15 m/min 3 - 18 m/min

4 rolki (2 napędzane silnikiem) 4 rolki (2 napędzane silnikiem)

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm 200-300 mm

Średnica drutu

Stal 0.6 - 1,2 mm 0.6 - 1,2 mm

Stal nierdzewna 0.8 - 1,2 mm 0.8 - 1,2 mm

Aluminium 0.8 - 1 mm 0.8 - 1 mm

Drut rdzeniowy 0.9 - 1,2 mm 0.9 - 1,2 mm

Elektrody spawalnicze Ø 1.6 - 5 mm 1.6 - 6 mm

Klasa ochrony IP 21 IP 23

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 58 x 52 x 32 cm 77 x 79 x 47 cm 65 x 52 x 34 cm 77 x 79 x 47 cm

Waga 32 kg 40 kg 38 kg 44 kg

Wyposażenie oryginalne rolki
0.8/1.0 - A 0.8/1.0 - B

stal, stal nierdzewna stal, stal nierdzewna

Informacje na temat sterowania

MULTIWELD 250T-C - bez wyposażenia 014572

Pakiet MULTIWELD 250T-C 
Palnik Binzel® MIG Grip 250A - 4 m + Uchwyt elektrody 4 m + Kabel uziemienia 4 m

062238

MULTIWELD 250T - bez wyposażenia 031678

Zestaw MULTIWELD 250T 
Palnik Binzel® MIG Grip 250A - 4 m + Uchwyt elektrody 4 m + Kabel uziemienia 4 m

014756

MULTIWELD 320T-C - bez wyposażenia 063037

Pakiet MULTIWELD 320T-C 
Palnik Binzel® MIG Grip 350A - 4 m + Uchwyt elektrody 4 m + Kabel uziemienia 4 m

065130

MULTIWELD 320T - bez wyposażenia 062467

Zestaw MULTIWELD 320T 

Palnik Binzel® MIG Grip 350A - 4 m + Uchwyt elektrody 4 m + Kabel uziemienia 4 m
065123

MULTIWELD trójfazowy 250  320 A

2 lata gwarancji

Karta produktu

MULTIWELD trój-
fazowy
Wieloprocesowy 2 w 1

MIG
MAG

0.6

1.2

>

MMA
 V O L T S

400 3
 P H A S E S

 ■ Prąd spawania do 320 A

 ■ Dostępne w wersji kompaktowej lub na wózku z miejscem do 
przechowywania

 ■ Interfejs z cyfrowym wyświetlaczem dla prostych i dokładnych 
ustawień

 ■ Kompatybilny z drutem o średnicy od 0,6 mm do 1,2 mm w 
zależności od zastosowania

 ■ Nadaje się do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

 ■ Prosta zmiana biegunowości w celu zastosowania drutu 
rdzeniowego bez gazu

 ■ Ręczna regulacja dynamiki łuku

 ■ MMA : Spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, ze stali 
nierdzewnej i żeliwa  
(do Ø 6 mm)

 ■ 1 przyrząd do spawania metodą MMA : Antisticking (domyślnie 
włączony)

 ■ Wstępnie zainstalowane gniazdo (36 V AC - 4,2 A) do 
podgrzewacza gazu przy spawaniu czystym CO2

 ■ IP 23 - możliwość stosowania na zewnątrz (wersja 320)

 ■ Uchwyty - umożliwiają mechaniczne podnoszenie i 
przemieszczanie

Dostępne 4 modele

MULTIWELD, zasilane w trzech fazach, są bardzo wydajne przy 
produkcji niestopowych i wysokostopowych elementów metalowych, 
które wymagają wysokiej wydajności spawania. Wszechstronne 
urządzenia umożliwiające zastosowanie 2 procesów spawalniczych 
MIG-MAG (z gazem lub bez) oraz MMA do 320 A. Technologia 
tranzystorowa IGBT zapewnia doskonałą charakterystykę łuku i 
niezawodność.

Napięcie spawania Dynamika łuku

MIG/MAG : Prędkość podawania drutu
MMA : Natężenie spawania

Wybór procesu spawania

MIG-MAG
400 V - 3ph Wieloprocesowy Inverter
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 ■ Wyświetlanie prądu/napięcia 
podczas spawania dla DMOS

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) 
może być aktywowany w celu 
zmniejszenia napięcia wyjściowego 
bez obciążenia do 35 V

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Przechowywanie 50 programów na 
proces

 ■ Łatwa aktualizacja oprogramowania 
przez kabel USB bez narzędzi i 
demontażu

 ■ Zamykana klawiatura zapobiegająca 
błędom w obsłudze

 ■ 3 pomoce do spawania metodą MMA 
: Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ TIG : Automatyczne wygaszanie 
łuku z możliwością regulacji czasu 
trwania

 ■ Szybki odczyt zdefiniowanych 
parametrów

 ■ Wzmocniona karoseria

 ■ 2 stalowe uchwyty ułatwiają 
przenoszenie i zawieszenie

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

 ■ Hermetycznie zamknięty korytarz 
wentylacyjny izolujący podzespoły 
elektroniczne od kurzu.

Funkcje  
dodatkowe

Specyfikacje EXAGON 400 CC/CV EXAFEED-4L NOMADFEED 425-4

Zasilanie
400 V

3 ph, 50/60 Hz
24 V / 4 A
48 V / 2 A

17-113 V DC 
30-80 V AC

Bezpiecznik 32 A - 15 A

Zakres prądu

MIG/MAG 15-400 A -

MMA 20-400 A -

TIG 10-400 A -

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 
40°C)

na 60% 400 A 500 A 425 A

na 100% 350 A 400 A 300 A

Podajnik
palnik chłodzony -

powietrzem / 
cieczą

powietrze

- 4 zmotoryzowane rolki

Zintegrowana jednostka chłodząca
EXACOOL (opcjo-

nalnie)
-

Prędkość podawania drutu

Wymagany opcjonalny 
podajnik

1 - 22 m/min 1 - 24 m/min

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm

Średnica drutu

Stal, stal 
nierdzewna

0.6 - 1,6 mm

Aluminium 1.0 - 1,6 mm

Drut rdze-
niowy

0.9 - 2,4 mm

Napięcie jałowe 84 V (< 35 V VRD On) - -

Klasa ochrony IP 23 IP23

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 58 x 52 x 30 cm 67 x 30 x 23 cm 60 x 22 x 43 cm

Waga 32 kg 19 kg 14,.6 kg

Wyposażenie 
oryginalne

rolki -

1.0/1.2 - C 1.2/1.6 - E & C

stal, stal 
nierdzewna

drut rdzeniowy

Informacje na temat sterowania

EXAGON 400 CC-CV - bez wyposażenia 010925

Podajnik drutu EXAFEED 4L - bez akcesoriów 032408

Podajnik drutu walizka NOMADFEED 425-4 CC/CV - bez akcesoriów 036291

EXAGON trójfazowy 400 A

2 lata gwarancji Karta produktu

EXAGON
Karta produktu

EXAFEED
Karta produktu

NOMADFEED
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EXAGON 400 CC/CV
Wieloprocesowość 7 w 1

MIG
MAG

0.6

1.6

>

MMA MMA
pulse

TIG
Lift

TIG
HF  G o u g e a g e

G
 V O L T S

400 3
 P H A S E S

EXAGON 400 CC/CV dostarcza maksymalną moc 400 A. Dzięki 
koncepcji wieloprocesowej 7 w 1 urządzenie to wnosi nowy powiew do 
tradycyjnego krajobrazu spawalniczego. Posiada wiele trybów pracy 
: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC z zapłonem Lift lub HF oraz 
żłobienie. Wszechstronność EXAGON 400 CC/CV charakteryzuje 
się łatwością obsługi i możliwością rozwoju we wszystkich obszarach 
zastosowań (place budowy, warsztaty, budowa statków, spawanie 
rur i rurociągów).

Główne ustawienie : 
• Prąd (MMA, TIG) 
• Napięcie (MIG-MAG, Żłobienie)

Ustawienia dodatkowe : 
• Arcforce (MMA) 
• Dynamika łuku (MIG-MAG)

MMA : spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, 
nierdzewne, żeliwne, aluminiowe i celulozowe (do Ø 6 mm)

MMA Pulse : idealny do spawania w pionie  

do góry. Możliwość regulacji częstotliwości.

TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)

Żłobienie łukowe elektrodą węglową  

do Ø 6,5 mm

MIG/MAG z drutem litym Ø 0,6 do 1,6 mm lub drutem 
rdzeniowym  

do 2,4 mm (wytrzymały podajnik drutu do walizki NO-

MADFEED wymagany opcjonalnie)

MIG/MAG z drutem litym Ø 0,6 do 1,6 mm lub drutem 
rdzeniowym  

do 2,4 mm (wymagany opcjonalny podajnik drutu 
EXAFEED)

TIG DC z zapłonem HF  
(źródło prądu EXATIG jest wymagany jako opcja).

• MMA

• MMA PULSE

• MIG-MAG z podajnikiem drutu z czujnikiem 
napięcia (NOMADFEED)

• MIG-MAG z dedykowanym warsztatowym 
podajnikiem drutu (EXAFEED)

• TIG DC Lift

• Żłobienie

Zabezpieczenie przed przegrzaniem,  
wentylator sterowany termostatem

M A D E  I N  F R A N C E

MIG-MAG
400 V - 3ph Wieloprocesowy inverter CC/CV
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 ■ Wyświetlanie prądu/napięcia 
podczas spawania dla DMOS

 ■ VRD (Voltage Reduction Device) 
może być aktywowany w celu 
zmniejszenia napięcia wyjściowego 
bez obciążenia do 35 V

 ■ Opcjonalny pilot zdalnego sterowania 
(przełącznik nożny lub sterowanie 
ręczne)

 ■ Przechowywanie 50 programów na 
proces

 ■ Łatwa aktualizacja oprogramowania 
przez kabel USB bez narzędzi i 
demontażu

 ■ Zamykana klawiatura zapobiegająca 
błędom w obsłudze.

 ■ 3 pomoce do spawania metodą MMA 
: Hot Start (regulowany), Arc Force 
(regulowany) i Antisticking

 ■ TIG : Automatyczne wygaszanie 
łuku z możliwością regulacji czasu 
trwania

 ■ Możliwość automatyzacji

 ■ Zastosowanie w przypadku 
regulowanych agregatów

 ■ 2 stalowe uchwyty ułatwiają 
przenoszenie i zawieszenie

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

 ■ Hermetycznie zamknięty korytarz 
wentylacyjny izolujący podzespoły 
elektroniczne od kurzu.

Funkcje  
dodatkowe

Specyfikacje EXAGON 400 MV NEOFEED-4W NOMADFEED 425-4

Zasilanie
208-525 V
1 ph, 50/60 

Hz

208-525 V
3 ph, 50/60 

Hz

24 V / 1 A

48 V / 2 A

17-113 V DC 

30-80 V AC

Bezpiecznik 32 A / 63 A - 15 A

Zakres prądu

MIG/MAG 15-270 A 10-400 A -

MMA 15-270 A 15-400 A -

TIG 10-270 A 10-400 A -

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 

40°C)

na 60% 270 A 400 A 500 A 425 A

na 100% 220 A 350 A 460 A 300 A

Podajnik
palnik chłodzony -

powietrzem / 

cieczą
powietrze

- 4 zmotoryzowane rolki

Zintegrowana jednostka chłodząca w trakcie opracowywania -

Prędkość podawania drutu

Wymagany opcjonalny 
podajnik

1 - 22 m/min 1 - 24 m/min

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm

Średnica drutu

Stal, stal 
nierdzewna

0.6 - 1,6 mm

Aluminium 0.8 - 1,6 mm 1 - 1,6 mm

Drut rdze-
niowy

0.9 - 2,4 mm

Napięcie jałowe 84 V (< 35 V VRD On) - -

Klasa ochrony IP 23 IP23

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 66 x 52 x 30 cm 63 x 44 x 29 cm 60 x 22 x 43 cm

Waga 36 kg 19 kg 14,.6 kg

Wyposażenie 
oryginalne

rolki -

1.0/1.2 - C 1.2/1.6 - E & C

stal, stal 
nierdzewna

drut rdzeniowy

Informacje na temat sterowania

EXAGON 400 MV - bez wyposażenia 069718

Podajnik NEOFEED-4W - bez akcesoriów 014527

Podajnik drutu walizka NOMADFEED 425-4 CC/CV - bez akcesoriów 036291

EXAGON wielonapięciowy 400 A

2 lata gwarancji Karta produktu

EXAGON MV
Karta produktu

NEOFEED
Karta produktu

NOMADFEED
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EXAGON 400 MV
Wielonapięciowe 208 > 525 V

MIG
MAG
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EXAGON 400 MV jest źródłem prądu wielonapięciowym 
kompatybilnym z różnymi sieciami elektrycznymi na całym świecie w 
zakresie od 208 do 525 V, jedno- lub trójfazowym. Dzięki koncepcji 
wieloprocesowej 7 w 1 urządzenie to wnosi nowy powiew do 
tradycyjnego krajobrazu spawalniczego. Posiada wiele trybów pracy 
: MMA, MMA Pulse, MIG/MAG, TIG DC z zapłonem Lift lub HF oraz 
żłobienie.

Główne ustawienie : 
• Prąd (MMA, TIG) 
• Napięcie (MIG-MAG, Żłobienie)

Ustawienia dodatkowe : 
• Arcforce (MMA) 
• Dynamika łuku (MIG-MAG)

MMA : spawa wszystkie elektrody rutylowe, zasadowe, 
nierdzewne, żeliwne, aluminiowe i celulozowe (do Ø 6 mm)

MMA Pulse : idealny do spawania w pionie  

do góry. Możliwość regulacji częstotliwości.

TIG DC z zapłonem lift (Ø 1,6 do 3,2 mm)

Żłobienie łukowe elektrodą węglową  

do Ø 6,5 mm

MIG/MAG z drutem litym Ø 0,6 do 1,6 mm lub drutem 
rdzeniowym  

do 2,4 mm (wytrzymały podajnik drutu do walizki NO-

MADFEED wymagany opcjonalnie)

MIG/MAG z drutem litym Ø 0,6 do 1,6 mm lub drutem 
rdzeniowym  

do 2,4 mm (wymagana opcjonalna rolka NEOFEED)

TIG DC z zapłonem HF  
(źródło prądu EXATIG jest wymagany jako opcja).

• MMA

• MMA PULSE

• MIG-MAG z podajnikiem drutu z czujnikiem 
napięcia (NOMADFEED)

• MIG-MAG z dedykowanym warsztatowym 
podajnikiem drutu (NEOFEED)

• TIG DC Lift

• Żłobienie

Zabezpieczenie przed przegrzaniem,  
wentylator sterowany termostatem

M A D E  I N  F R A N C E

MIG-MAG
Wielonapięciowy Wieloprocesowy inverter CC/CV

72 www.gys.fr
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 ■ Kalibracja prędkości podajnika drutu 
i akcesoriów spawalniczych (palnik, 
kabel, itp.)

 ■ Prosta zmiana biegunowości w celu 
zastosowania drutu rdzeniowego bez 

gazu

 ■ Przechowywanie 500 programów na 
proces

 ■ Pełna aktualizacja maszyny i 
synergii za pomocą pamięci USB

 ■ Zamykany interfejs zapobiega 
niezamierzonym zmianom

 ■ 3 tryby wyświetlania dostosowane do 
każdego profesjonalisty:  
Łatwy, Ekspert i Zaawansowany

 ■ Zarządzanie profilami użytkowników 
w celu udostępnienia produktu kilku 
spawaczom

 ■ Funkcje MMA puls i TIG puls

 ■ 2 stalowe uchwyty ułatwiają 
przenoszenie

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

 ■ Wewnętrzne oświetlenie podajnika i 
szpuli

 ■ Kompatybilny z palnikiem Push-Pull 

(24 V)

 ■ Konfiguracja dostosowana do 
potrzeb użytkownika

Funkcje  
dodatkowe

Specyfikacje

Zasilanie
230 V

1 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A

Zakres prądu MIG/MAG - MMA - TIG 10-220 A

Cykl pracy  
(temperatura pokojowa 

40°C)

MIG/MAG

na 20% 220 A / 25 V

na 60% 150 A / 21,5 V

na 100% 130 A / 20,5 V

MMA

na 20% 220 A / 28,8 V

na 60% 150 A / 26 V

na 100% 120 A / 24,8 V

TIG

na 25% 220 A / 18,8 V

na 60% 160 A / 16,4 V

na 100% 150 A / 16 V

Podajnik
prędkość 0.5 - 20 m/min

4 rolki (2 napędzane silnikiem)

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm

Średnica drutu

Stal / Stal 
nierdzewna

0.6 - 1,0 mm

Aluminium 0.8 - 1,2 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1,0 mm

Drut rdze-

niowy
0.9 - 1,2 mm

Elektrody spawalnicze Ø 1.6 - 5 mm

Klasa ochrony IP 23S

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 61 x 32 x 49 cm

Waga 30 kg

Wyposażenie oryginalne rolki 0.8/1.0 - B - stal, stal nierdzewna

Znajdź wszystkie synergie 
GYS

Informacje na temat sterowania

NEOPULSE 220 C XL - bez akcesoriów 061842

NEOPULSE jednofazowe 220 A
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NEOPULSE 220 C XL
Jednofazowy MIG/MAG z pulsem

MIG
MAG
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 ■ Prąd spawania od 10 do 220 A

 ■ Technologia cyfrowa pozwala na bardzo precyzyjne sterowanie 

łukiem, dzięki czemu uzyskuje się wysokiej jakości spoiny

 ■ Funkcja pulsacyjna zmniejsza dopływ ciepła i minimalizuje 
rozpryski

 ■ Do 160 wstępnie zaprogramowanych linii synergicznych

 ■ 6 trybów spawania MIG/MAG : 
 - Dynamic : Tryb uniwersalny, duża prędkość 

 - Impact : Skoncentrowany łuk, głęboka penetracja 

 - Root : Przejście korzeniowe fazowaniem 

 - Pulse : Łatwa obsługa w każdej pozycji, niewielki 
rozprysk 

 - ColdPulse : Lutowanie bez rozprysku 

 - Modularc = Aspekt TIG, wydajność MIG

 ■ Kompatybilny z drutem o średnicy od 0,6 mm do 1,2 mm w 
zależności od zastosowania

 ■ Funkcja trasowania : rejestrowanie wszystkich etapów operacji 
spawania, spoina po spoinie, podczas produkcji przemysłowej 
(EN ISO 3834)

 ■ Przenośność : ładowanie/tworzenie kopii zapasowych z pamięci 
USB JOBS użytkownika i konfiguracji maszyny

 ■ Energia : wyświetlanie i obliczanie energii po spawaniu.

NEOPULSE w wersji jednofazowej, ze zintegrowanym podajnikiem 
drutu, jest rozwiązaniem dla przemysłowego spawania 
wieloprocesowego. To cyfrowe źródło prądu MIG-MAG z pulsem ma 
doskonały cykl pracy mimo niewielkich rozmiarów, co pozwala na 
zwiększenie wydajności i mobilności w miejscu pracy.

Ultra-intuicyjny 5-calowy kolorowy interfejs

Pokrętła nawigacyjne

Przechowywanie i przywoływanie zadań

Ustawienia cyklu spawania

Dostęp do menu Ogólne  
(Ustawienia użytkownika, System, 

Blokowanie, Trasowanie itp.)

Aktualne parametry procesu

Pomiar napięcia, prądu i energiiNazwa użytkownika / trasowanie

M A D E  I N  F R A N C E

MIG-MAG
Z pulsem - 230 V Przemysłowe źródła prądu wieloprocesowe

2 lata gwarancji Karta produktu

www.gys.fr
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 ■ Ultra-intuicyjny 5-calowy kolorowy 

interfejs

 ■ Energia : wyświetlanie i obliczanie 
energii po spawaniu.

 ■ Kalibracja prędkości podajnika drutu 
i akcesoriów spawalniczych (palnik, 
kabel, itp.)

 ■ Przechowywanie 500 programów na 
proces

 ■ Pełna aktualizacja maszyny i 
synergii za pomocą pamięci USB

 ■ Zamykany interfejs zapobiega 
niezamierzonym zmianom

 ■ 3 tryby wyświetlania dostosowane do 
każdego profesjonalisty:  
Łatwy, Ekspert i Zaawansowany

 ■ Zarządzanie profilami użytkowników 
w celu udostępnienia produktu kilku 
spawaczom

 ■ Funkcje MMA puls i TIG puls

 ■ Żłobienie łukowe elektrodą węglową 
do Ø 8 mm

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

 ■ Kompatybilny z palnikiem Push-Pull 

(24 V)

 ■ Konfiguracja dostosowana do 
potrzeb użytkownika

Funkcje  
dodatkowe

Znajdź wszystkie synergie 
GYS

Specyfikacje 320 K 400 CW 400 G 500 G NEOFEED-4W

Zasilanie
400 V

3 ph, 50/60 Hz
24 V / 1 A
48 V / 2 A

Bezpiecznik 32 A -

Zakres prądu 10-320 A 10-400 A 10-400 A 10-500 A -

Cykl pracy  

(temperatura pokojowa 
40°C)

Imax 320 à 40% - - 500 à 50% -

na 60% 300 A 400 A 400 A 470 A 500 A

na 100% 280 A 360 A 360 A 440 A 460 A

Podajnik

palnik chłodzony powietrze
powietrzem / 

cieczą
NEOFEED (opcjo-

nalnie)

powietrzem / 

cieczą

4 zmotoryzowane rolki
4 zmotory-

zowane rolki

Prędkość podawania drutu 1 - 22 m/min 1 - 22 m/min

Zintegrowana jednostka chłodząca
WCU 1kW C 
(opcjonalnie) 1 kW

NEOCOOL (opcjonalnie) -

Obsługiwane szpule Ø 200-300 mm

Podajnik  
NEOFEED-4W  

wymagane (opcja)

200-300 mm

Średnica drutu

Stal 0.6 - 1,2 mm 0.6 - 1,6 mm 0.6 - 1,6 mm

Stal 
nierdzewna

0.8 - 1,2 mm 0.6 - 1,6 mm 0.6 - 1,6 mm

Aluminium 0.8 - 1,2 mm 0.8 - 1,6 mm 0.8 - 1,6 mm

CuSi / CuAl 0.8 - 1,0 mm 0.8 - 1,6 mm 0.8 - 1,6 mm

Drut rdze-
niowy

0.9 - 1,6 mm 0.9 - 2,4 mm 0.9 - 2,4 mm

Elektrody spawalnicze Ø 1.6 - 5 mm 1.6 - 6 mm 1.6 - 6 mm -

Klasa ochrony IP 23 IP 23 IP 23

Wymiary Sz.x Gł.x Wys.
68 x 30 x 

55 cm
96 x 51 x 

85 cm
68 x 30 x 42 cm

63 x 44 x 29 
cm

Waga 36 kg 78 kg 28.5 kg 29 kg 19 kg

Rolki z wyposażenia oryginalnego
1.0/1.2 - F - stal, stal 

nierdzewna
-

1.0/1.2 - F - stal, 
stal nierdzewna

Informacje na temat sterowania

NEOPULSE 320 C - bez akcesoriów 062474

NEOPULSE 400 CW - bez akcesoriów 062061

NEOPULSE 400 G - bez akcesoriów 014497

NEOPULSE 500 G - bez akcesoriów 014503

Podajnik NEOFEED-4W - bez akcesoriów 014527

NEOPULSE trójfazowy 320  500 A

2 lata gwarancji Karta produktu
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NEOPULSE trójfazowy
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 ■ Precyzyjny prąd spawania do 500 A

 ■ Technologia cyfrowa pozwala na bardzo precyzyjne sterowanie 

łukiem, dzięki czemu uzyskuje się wysokiej jakości spoiny

 ■ Dostępny w 3 wersjach: 
 - kompakt (C) 
 - chłodzone wodą na wózku (CW) 
 - generator tylko z opcjonalnym zdalnym podajnikiem (G)

 ■ Funkcja pulsacyjna zmniejsza dopływ ciepła i minimalizuje 
rozpryski

 ■ Do 160 wstępnie zaprogramowanych linii synergicznych

 ■ 6 trybów spawania MIG/MAG : 
 - Dynamic : Tryb uniwersalny, duża prędkość 

 - Impact : Skoncentrowany łuk, głęboka penetracja 

 - Root : Przejście korzeniowe fazowaniem 

 - Pulse : Łatwa obsługa w każdej pozycji, niewielki 
rozprysk 

 - ColdPulse : Lutowanie bez rozprysku 

 - Modularc = Aspekt TIG, wydajność MIG

 ■ Kompatybilny z drutem o średnicy od 0,6 mm do 1,6 mm w 
zależności od zastosowania i modelu maszyny

 ■ Funkcja trasowania : rejestrowanie wszystkich etapów operacji 
spawania, spoina po spoinie, podczas produkcji przemysłowej 
(EN ISO 3834)

 ■ Przenośność : ładowanie/tworzenie kopii zapasowych z pamięci 
USB JOBS użytkownika i konfiguracji maszyny

Źródła prądu NEOPULSE w wersji trójfazowej nadają się do 
wszystkich zadań: spawanie synergiczne i pulsacyjne MIG/
MAG, spawanie MMA i TIG, lutowanie MIG oraz żłobienie łukiem 
powietrznym. Inteligentne, oferują niezwykle dokładną kontrolę 
łuku, przemysłową wydajność spawania do 500A oraz zintegrowaną 
funkcję śledzenia. Zostały one zaprojektowane w taki sposób, aby 
zapewnić spawaczom niespotykaną dotąd łatwość obsługi.

Przechowywanie i przywoływanie zadań

Ustawienia cyklu spawania

Dostęp do menu Ogólne  
(Ustawienia użytkownika, System, 

Blokowanie, Trasowanie itp.)

Aktualne parametry procesu

Pomiar napięcia, prądu i energiiNazwa użytkownika / trasowanie

Dostępne 4 modele

MIG-MAG
Z pulsem - 400 V Przemysłowe źródła prądu wieloprocesowe

M A D E  I N  F R A N C E

Pokrętła nawigacyjne
76 www.gys.fr
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NEOFEED-4W

Informacje na temat sterowania

Podajnik NEOFEED-4W bez akcesoriów 014527

Specyfikacje
Zasilanie Prędkość podawania drutu Typ rolek Drut wypełniający Obsługiwane szpule

48 V - 2 A
24 V - 1 A

1 - 22 m/min
4 rolki 
Ø 37 mm (typ F)

0.6 > 2,4 mm
5 kg - Ø 200 mm
18 kg - Ø 300 mm

Cykl pracy (temperatura otoczenia 40°C) Klasa ochrony Wymiary Sz.x Gł.x Wys. Waga

500 A do 60%
460 A do 100%

IP23 63 x 44 x 29 cm 19 kg

 ■ Kompatybilność źródła prądu : 
 - NEOPULSE 320 C (062474)
 - NEOPULSE 400 CW (062061)
 - NEOPULSE 400 G (014497)
 - NEOPULSE 500 G (014503)
 - EXAGON 400 MV (069718)

 ■ Elektronicznie sterowany podajnik (100 W) z 4 napędzanymi 
rolkami

 ■ Kompatybilny z palnikami chłodzonymi powietrzem i cieczą.

 ■ Wewnętrzne oświetlenie podajnika i szpuli

 ■ Okienko do sprawdzania zużycia drutu wypełniającego

 ■ Kompatybilny z palnikiem Push-Pull (24 V / 42 V)

 ■ Zintegrowany uchwyt na palnik

 ■ Obudowa IP23

 ■ Zdalne sterowanie kołowrotkiem za pomocą 2 opcjonalnych 
pilotów (cyfrowych lub analogowych)

 ■ 4 pierścienie do zawiesi

Oddzielny podajnik drutu NEOFEED-4W pozwala na bardzo 
precyzyjną konfigurację i kontrolę cyklu spawania. Jego intuicyjny 
interfejs cyfrowy ułatwia regulację parametrów spawania. Jego ultra 
precyzyjna wypłata oferuje producentom maksymalną wydajność na 
wszystkich rodzajach stopów.

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

Akcesoria
odwijanie Podajnik NEOFEED-4W

MIG
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 ■ Zgodność ze źródłem prądu (wymagany opcjonalny zestaw 
NUM-2) : 
 - NEOPULSE 400 G (014497)
 - NEOPULSE 500 G (014503)

 ■ Akcesoria opcjonalne :

Podwójna szpula pozwala zaoszczędzić sporo czasu, gdy 
użytkownik regularnie zmienia linię zasilającą. Inteligentne źródło 
prądu automatycznie określa, która rolka jest aktywna: wystarczy 
pociągnąć za spust palnika.

Podwójny podajnik 
NEOFEED-4W (x2)

Wózek T/M 400 

(037328)

Ekspander z podwójną 
szpulą (064690)

Jednostka chłodząca TWINCOOL
1000 W - 5,5 L 

(065086)

Zestaw NUM-2 do 
montażu w źródle prądu 

(064942)

Przewody łączące (x2)
powietrze

1.8 m
70 

mm2

071780
5 m 047587
10 m 047594
10 m

95 
mm2

047600
15 m 038349
20 m 038431

Podwójna szpula NEOFEED-4W
Akcesoria
odwijanie

płyn
1.8 m

70 
mm2

037243
5 m 047617
10 m 047624
10 m

95 
mm2

047631
15 m 038448
20 m 038455

Opakowanie, patrz strona 81
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Zintegrowana jed-
nostka chłodząca

WCU 1kW C
Rolki typu B (x2) Rolki typu F (x4)

Kabel uziemiają-
cy (4 m)

Wózek
Wózek na 
kółkach

Palnik MIG/MAG 
GRIP

013537

oryginalne  
Ø 1.0/1.2
stal / stal 

nierdzewna

Ø 1,0/1,2 
alumi-
nium

040915

oryginalne  
Ø 1.0/1.2
stal / stal 

nierdzewna

Ø 1,0/1,2 
aluminium

061903
037328 037717 Stal Aluminium

Zestawy NEOPULSE 220 C XL powietrze powietrze

1 062825
043817
400 A - 35 mm²

040922
250 A - 4 m

2 062832
043817

400 A - 35 mm²

040724

250 A - 3 m

Zestawy NEOPULSE 320 C powietrze powietrze

1 062849
036994

600 A - 70 mm²

040946

350 A - 4 m

2 062856
036994

600 A - 70 mm²

040731

350 A - 3 m

płyn płyn

3 062863
036994

600 A - 70 mm²

043275

300 A - 4 m

4 062870
036994

600 A - 70 mm² 040748

300 A - 3 m
5 063402

036994

600 A - 70 mm²

Zestawy
MIG/MAG EXAGON 400 NEOPULSE 220 C XL - 320 C

Palnik

EXAFEED 4L
032408

NEOFEED
014527

EXACOOL
032422

Przewód 
łączący

NOMADFEED 
425-4

036291

5 m, ø 95 mm² 
032439

Oryginalne rolki
4m, 70 mm²

043831

Wózek

037328<m0></

m0>

Diablo
039568

MIG/MAG 
Stal

Pakiety EXAGON 400 CC/CV powietrze

1 012417

10 m, powietrze, ø 
70 mm² 

047594<m0></

m0>
TYP C, Ø 1/1.2

350 A, 4 m
040946

2 013377

5 m, powietrze, ø 

70 mm² 

047587<m0></

m0>
TYP C, Ø 1/1.2

płyn

3 012424

10 m, ciecz, 95 
mm² śr 

047631<m0></

m0>
TYP C, Ø 1/1.2

500 A, 4 m
041004

4 013384

5 m, ciecz, ø 70 
mm² 

047617<m0></

m0>
TYP C, Ø 1/1.2

powietrze

5 013421 450 A, 4 m
045392

6 013438

Zestawy EXAGON 400 MV powietrze

1 076297

5 m, powietrze, ø 
70 mm² 

047594<m0></
m0>

TYP F, Ø 1/1,2 350 A, 4 m
040946

2 076310
5 m, powietrze, ø 

70 mm² 

047587
TYP F, Ø 1/1,2

3 076327
TYP F, Ø 1/1,2 450 A, 4m

045392
4 076334

TYP F, Ø 1/1,2

4 m
Kabel uziemienia 

4 m - imadło

Podajnik
NEOFEED-4W

Zestaw 
kołowy

podajnik

Zinte-
growana 
jednostka 

chłodząca

Przewód 
łączący

Rolki typu F (x4)
400 A 

50 mm²
600 A 

70 mm² 
800 A 

95 mm² 
Wózek

Zestaw

pod-
wójny 

po-
dajnik

Wózek 
pale-
towy

Palnik MIG/MAG 
GRIP

Zestaw
NUM-2

014527 047020

oryginalne  
Ø 1.0/1.2
stal / stal 

nierdzewna

Ø 1,0/1,2 
alumi-
nium

061903

047853 043831 047013 037328 064690 064621 Stal
Alumi-
nium

064942

Pakiety NEOPULSE 400 CW

1 071483
500 A - 4 m

powietrze

041004

2 071490
500 A - 3 m
płyn
046160

Zestawy NEOPULSE 400 G

1   062887

5 m, powie-

trze
Ø 70 mm²

047587

450 A - 4 m

powietrze

045392

2 072718
NEOCOOL
032750

10 m, ciecz
Ø 70 mm²

047624

3 072725
NEOCOOL

032750

10 m, ciecz
Ø 70 mm²

047624

500 A - 4 m

płyn
041004

4 062894
NEOCOOL

032750

10 m, ciecz
Ø 95 mm²

047631

500 A - 4 m
płyn
041004

5 072732
NEOCOOL

032750

10 m, ciecz
Ø 70 mm²
047624

500 A - 3 m

płyn
046160

6 062900
NEOCOOL
032750

10 m, ciecz
Ø 95 mm²

047631

500 A - 3 m

płyn
046160

7 066533  x2
TWINCOOL

065086

10 m, ciecz
Ø 95 mm²

047631 (x2)

500 A - 4 m
płyn
041004

500 A - 3 m
płyn
046160

8 066540  x2  x2
TWINCOOL

065086

10 m, ciecz
Ø 95 mm²

047631 (x2)

500 A - 4 m

płyn
041004

500 A - 3 m
płyn
046160

Zestawy NEOPULSE 500 G

1   062917

10 m, 
powietrze

Ø 95 mm²

047600

450 A - 4 m
powietrze

045392

2   062924
NEOCOOL

032750

10 m, ciecz
Ø 95 mm²

047631

500 A - 4 m

płyn
041004

3   062931
NEOCOOL

032750

10 m, ciecz
Ø 95 mm²

047631

500 A - 3 m
płyn
046160

4   066557  x2
TWINCOOL

065086

10 m, ciecz
Ø 95 mm²

047631 (x2)

500 A - 4 m

płyn
041004

500 A - 3 m

płyn
046160

5   066564  x2  x2
TWINCOOL

065086

10 m, ciecz
Ø 95 mm²

047631 (x2)

500 A - 4 m
płyn
041004

500 A - 3 m
płyn
046160

Zestawy
MIG/MAG NEOPULSE 400 CW - 400 G - 500 G
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Prąd spawania MIG-MAG (A)

Na-
pięcie 
zasila-

nia

Średnica drutu  
spawalna (mm) Podajnik

Ø
 S

zp
ul

a 
(m

m
)

Z
in

te
g

ro
w

an
a 

je
d

-
no

st
ka

 c
hł

od
zą

ca

Żł
ob

ie
ni

e

W
yś

w
ie

tla
cz

 
cy

fr
o

w
y

IP
23

W
ag

a 
(k

g)

Stal
nierdzewna Alu.

Drut 

rdze-
niowy

CuSi 
CuAl

odd-
zielny50 100 150 200 250 300 400 500

MONOGYS 200-4 CS
065949

230 V
0.6
1.0

0.8
1.0

-
0.8
1.0

1 > 15 
m/min

-

200
300

- - - 60200 -

MONOGYS 250-4 CS
020368

240 V
0.8

1.2

1.0

1.2
- -

1 > 15 
m/min

- - - - 75250 -

MONOGYS 320-4 CS
063020

240 V
0.6

1.0

0.6

1.0

0.9

1.2
-

1 > 20 
m/min

- - - - - 105320

TRIMIG 200-4S
031425

400 V
0.6

1.0
0.8

1.0
-

0.8

1.0
1 > 15 
m/min

-

200

300

- - - 63200 -

TRIMIG 250-4S DV
013803

400 V

230 V

0.8

1.2

1.0

1.2
- -

1 > 20 
m/min

- - - - 86250 -

TRIMIG 300-4S
031432

400 V
0.8

1.2
1.0

1.2

0.9

1.2
-

1 > 20 
m/min

- - - - 90300 -

PROMIG 400-4S
035898

400 V
0.8

1.2

1.0

1.2
- -

1 > 20 
m/min

-

200

300

- - 108350 -

PROMIG 400-4S DV WS
061675

400 V

230 V

0.8
1.2

1.0
1.2

0.6
1.0

-
1 > 20 
m/min

- - - 127350

PROMIG 400-4S DUO
035911

400 V
230 V

0.8

1.2

1.0

1.2

0.9

1.6
-

1 > 20 
m/min

- - 109350 -

PROMIG 400 G.DV
035904

400 V

230 V
- - - - - - - - - 105350

PROMIG 400 G.DV WS
061682

400 V
230 V

- - - - - - - - 118350

TF-4RN
061699

-
0.8

1.2

1.0

1.2

0.9

1.6
1 > 20 m/min

200

300

powie-

trze
- - - 18

TF-4W
061705

-
0.8

1.2
1.0

1.2

0.9

1.6
1 > 20 m/min płyn - - - 18

MAGYS 400-4
032170

400 V
0.6

1.2
1.0

1.2
- -

1 > 24 
m/min -

200

300
- - 130350

MAGYS 400 GR
032187

400 V - - - - - - - - 130350

MAGYS 500 GR
032194

400 V - - - - - - - 160450

MAGYS 500 WS
032200

400 V - - - - - - 160450

WS-4R
034723

-
0.6

1.6

1.0

1.6

0.9

2.4
- 1 > 24 m/min

200

300

powie-

trze
- - 17

WS-4L
033573

-
0.6

1.6

1.0

1.6

0.9

2.4
- 1 > 24 m/min płyn - - 17

W5S-4L
032835

-
0.6

1.2
1.0

1.2

0.9

1.2
- 1 > 20 m/min 200

powie-

trze /

płyn
- - 15

Porównanie
produktów Źródła prądu MIG-MAG z wyłącznikami

Cykl pracy przy 60% (40°C)

Prąd spawania MIG-MAG (A) Na-
pięcie 
zasila-

nia

Średnica drutu  
spawalna (mm) Podajnik

Ø
 S

zp
ul

a 
(m

m
)

Z
in

te
g

ro
w

an
a 

je
dn

os
tk

a 
ch

ło
-

dz
ąc

a

Żł
ob

ie
ni

e

IP
23

W
ag

a 
(k

g)

Stal

Stal 

nierdzewna Alu.

Drut 
rdze-
niowy

CuSi 

CuAl

oddziel-

ny50 100 150 200 250 300 400 500

MULTIPEARL 210-2
065093

230 V

110 V

0.6
1.0

0.8
1.0

0.8
1.0

0.9

1.2
-

1 > 15 
m/min

-
100

200
- - - 16

200 230 V

150 110 V

MULTIPEARL 210-4XL
065109

230 V

110 V
-

200

300
- - - 20

200 230 V

150 110 V

MULTIPEARL 211-4
065116

230 V

110 V
-

200

300
- - - 27

200 230 V

150 110 V

MULTIWELD 160M
013612

230 V
0.6

0.8
0.8

0.8

1.0
0.9 -

3 > 10 
m/min -

200

300
- - 34160 -

MULTIWELD 200M-C
066588

230 V
0.6

1.0

0.8

1.0

0.8

1.0
0.9 -

2 > 13 
m/min -

200

300
- -

26200

MULTIWELD 200M
066595

- 34200

MULTIWELD FV 220M-C
065499

230 V

110 V

0.6

1.0
0.8

1.0

0.8

1.0

0.9

1.2 -
2 > 15 
m/min

(230 V)
-

200

300

- - 24
220 230 V

140 110 V

MULTIWELD FV 220M
065482

- - 32
220

140 110 V

MULTIWELD 250T-C
014572

400 V
0.6

1.2

0.8

1.2

0.8

1.0

0.9

1.2 -
2 > 15 
m/min -

200

300

- 32250 -

MULTIWELD 250T
031678

- - 40250 -

MULTIWELD 320T-C
036037

400 V
0.6

1.2
0.6

1.0

0.8

1.0

0.9

1.2 -
3 > 18 
m/min -

200

300

- 38320 -

MULTIWELD 320T
062467

- - 44320 -

EXAGON 400 CC/CV
010925

400 V - - - - - - - 32400 opcja

EXAFEED4L
032408

-
0.6
1.6

1.0
1.6

0.9
2.4 - 1 > 22 m/min

200

300

powietrze /

płyn - 19

NOMADFEED 425-4 CC/HP
036291

-
0.6

1.6
1.0

1.6

0.9

2.4 - 1 > 24 m/min
200

300
powietrze - 15

NEOPULSE 220 C XL
061842

230 V
0.6

1.0
0.8
1.2

0.9
1.2

0.8
1.0

0.5 > 20 
m/min -

200
300

- 30220 -

NEOPULSE 320 C
062474

400 V
0.6

1.2
0.8

1.2

0.8

1.2

0.9

1.6

0.8

1.0
1 > 22 
m/min

1+1
opcja

200

300
opcja - 36320

NEOPULSE 400 CW
062061

400 V
0.6

1.6

0.8

1.6

0.9

2.4

0.8

1.6
1 > 22 
m/min

1+1
opcja

200

300
78400

NEOPULSE 400 G
014497

400 V - - - - -
1+1

opcja - opcja 28.5400

NEOPULSE 500 G
014503

400 V - - - - -
1+1

opcja - opcja 29500

NEOFEED 4W
014527

-
0.6
1.6

0.8
1.6

0.9
2.4

0.8
1.6

1 > 22 m/min
200

300

powietrze /

płyn - 19

Porównanie
produktów Źródła prądu inwerterowe MIG-MAG
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EASYCUT

str.86

CUTTER CT

str.90

NEOCUT

str.92

Broszura
Przecinarka plazmowa



EASYCUT K25 I K35F
Wbudowany kompresor powietrza

 ■ Wewnętrzna sprężarka eliminuje potrzebę stosowania 
zewnętrznej sprężarki powietrza i filtra

 ■ Bezkontaktowy rozruch łuku w celu uniknięcia zakłóceń 
elektromagnetycznych

 ■ Wyposażona w palnik o długości 4 m z zabezpieczeniem na 
spuście

 ■ Zwiększona ochrona dla pracy źródła prądu i przed trwałym 
przepięciem do 400 V

 ■ Dzięki funkcji PFC (korekcja współczynnika mocy) zasilacz 
K35F może pracować z bardzo długimi kablami zasilającymi 
(ponad 100 m).

15 
mm  V O L T S

230 1
 P H A S E

EASYCUT K25 i K35F to ręczne przecinarki plazmowe z wbudowanym 
kompresorem, o wydajności cięcia do 15 mm. W przypadku braku 
sprężonego powietrza są one idealnymi towarzyszami na każdym 
placu budowy.

Informacje na temat sterowania

EASYCUT K25 + wyposażenie 
Palnik TOPARC TPT 25, 4 m + Kabel uziemiający 2 m

068063

EASYCUT K35F + wyposażenie 
Palnik TOPARC MT 35K, 4 m + Kabel uziemienia 2 m

031036

PLASMA
25 > 35 A

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

Specyfikacje K25 K35F

Zasilanie
230 V

1 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A

Zakres prądu 10-25 A 10-35 A

Cykl pracy  
EN 60974-1 (40°C)

na 60% 15 A / 86 V 26 A / 90.4 V

na 100% - 20 A / 88 V

Kompresor (poziom dźwiękowy) 60 -70 db

Klasa ochrony IP 21S IP 21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 41 x 20 x 36 cm 28 x 52 x 46 cm

Waga 15 kg 30 kg

Oryginalny palnik TPT 25 (4 m) MT 35K (4 m)

Wydajność  K25 K35F

Zalecane cięcie
(Czyste cięcie)

Stal 6 mm 10 mm

Stal 
nierdzewna / 
Aluminium

4 mm 8 mm

Cięcie maksymalne
(Oddzielenie)

Stal 8 mm 15 mm

Stal 
nierdzewna / 

Aluminium

6 mm 10 mm

EASYCUT jednofazowy z wbudowaną sprężarką
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PLASMA
25 / 30 / 40 A

2 lata gwarancji Karta produktu

M A D E  I N  F R A N C E

EASYCUT 30 FVEASYCUT 25 / 40

EASYCUT jednofazowy

88 www.gys.fr

EASYCUT 
Super-kompaktowy

20 
mm 1

 P H A S E  V O L T S

230 1
 P H A S E  V O L T S

110
 V O L T S

230

 ■ Kompaktowe i lekkie, zapewniają doskonałą przenośność.

 ■ Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem 
do regulacji intensywności cięcia.

 ■ Rozruch łuku bez HF w celu uniknięcia zakłóceń 
elektromagnetycznych.

 ■ Ręczna regulacja ciśnienia powietrza z bargrafem na 
przednim panelu.

 ■ Wyposażona w 4-metrowy odłączany palnik z 
zabezpieczeniem spustowym przed przypadkowym lub 

niezamierzonym włączeniem

 ■ Jednofazowy zasilacz elastyczne napięcie od 85 do 265 V z 
wbudowaną technologią PFC dla lepszej pracy w sieci (tylko 
dla wersji 30 FV)

 ■ Wzmocniona ochrona przy pracy na źródłach prądu i przed 
trwałymi przepięciami do 400 V (tylko dla wersji 30 FV)

Ultrakompaktowe przecinarki plazmowe EASYCUT są idealne do 
łatwego cięcia wszystkich rodzajów metalu o grubości do 20 mm. 
Dzięki mocy znamionowej do 40 A doskonale sprawdzają się w 
precyzyjnym cięciu niskoprądowym. Idealne do warsztatu, oferują 
prawdziwą przenośność bez poświęcania wydajności cięcia. 

Specyfikacje EASYCUT 25 EASYCUT 30 FV EASYCUT 40

Zasilanie
230 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz
110 V

1 ph, 50/60 Hz
230 V

1 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A 16 A 32 A 16 A

Zakres prądu 10-25 A 10-30 A 10-40 A

Cykl pracy  

EN 60974-1 (40°C)

na 60% 15 A / 86 V 23 A / 89.2 V 19 A / 87.6 V 10 A / 84 V

na 

100%
10 A / 84 V 20 A / 88 V 15 A / 86 V -

Zalecany przepływ 
powietrza

115 L/min

Zalecane ciśnienie 
powietrza

2.5 > 6,5 barów 2.5 > 9 barów 2.5 > 6,5 barów

Klasa ochrony IP 21 IP 21S IP 21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 42 x 15 x 30 cm 45 x 28 x 20 cm 42 x 15 x 30 cm

Waga 7.8 kg 11kg 8 kg

Oryginalny palnik TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m) TPT 40 (4 m)

Informacje na temat sterowania

EASYCUT 25 + wyposażenie 
Palnik TOPARC TPT 25, 4 m + Kabel uziemiający 
2 m

065543

EASYCUT 30 FV + wyposażenie 
Palnik TOPARC TPT 40, 4 m + Kabel uziemienia 2 m

013858

EASYCUT 40 + wyposażenie 
Palnik TOPARC TPT 40, 4 m + Kabel uziemienia 2 m

029743

Wydajność 25 30 FV 40

Zalecane cięcie
(Czyste cięcie)

Stal 6 mm 10 mm 15 mm

Stal 
nierdzewna 
/ Aluminium

4 mm 8 mm 12 mm

Cięcie maksymalne
(Oddzielenie)

Stal 8 mm 15 mm 20 mm

Stal 
nierdzewna 
/ Aluminium

6 mm 10 mm 15 mm
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PRZECINARKI PLAZ-

MOWE 45 & 70 CT
Przenośne dla branży przemysłowej

 ■ Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem do 
regulacji natężenia cięcia

 ■ 3 tryby pracy : Cięcie, cięcie z blokadą spustową i cięcie blach 
perforowanych

 ■ Żłobienie z maksymalnym skurczem (specjalna płoza i dysza w 
opcji)

 ■ Wstępnie okablowany do użytku na automatycznym stole cięcia 
(opcjonalny zestaw analogowy CNC-1)

 ■ Bezkontaktowy rozruch łuku w celu uniknięcia zakłóceń 
elektromagnetycznych

 ■ Ręczna regulacja ciśnienia powietrza (4,1 < 6,5 bar) z przednim 
bargrafem

 ■ Palnik MT-70 premium odporny na uderzenia i wysoką 
temperaturę (opcja)

 ■ Chłodzenie izolujące układy elektroniczne

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk wilgotnych

Profesjonalnej jakości przecinarki plazmowe CUTTER 45 CT 
(jednofazowe) i 70 CT (trójfazowe) charakteryzują się możliwością 
cięcia metalu o grubości do 35 mm. Interfejs CNC i automatyczny 
palnik przemysłowy AT-70 umożliwiają zmechanizowaną pracę.

35 
mm  G o u g e a g e

G
CNC

1
 P H A S E  V O L T S

230
 V O L T S

400 3
 P H A S E S

Bieżące ustawienie

Tryb pełnej blachy
Tryb siatki drucianej

Tryb zablokowany pełna 
blacha

Ręczna regulacja 
ciśnienia powietrza

Wskaźnik ciśnienia

PLASMA
45 A I 70 A

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

70 CT 45 CT 70 CT

Informacje na temat sterowania

PRZECINARKA 45 CT +kabel uziemiający, 2m 014787

PRZECINARKA 45 CT +wyposażenie 
Palnik TOPARC TPT 40, 4 m + Kabel uziemienia, 2m

013629

PRZECINARKA 70 CT +kabel uziemiający, 4m 013636

PRZECINARKA 70 CT + wyposażenie 
Palnik TOPARC MT-70, 6 m + Kabel uziemienia, 4 m

013841

CUTTER CT jednofazowy / trójfazowy

Wydajność
45 CT* 70 CT

230 V 110 V 400 V

Zalecane cięcie
(Czyste cięcie)

Stal
25 

mm

10 

mm
25 mm

Stal 
nierdzewna 
/ Aluminium

15 
mm

8 mm 18 mm

Cięcie maksymalne
(Oddzielenie)

Stal
30 

mm

15 

mm
35 mm

Stal 
nierdzewna 
/ Aluminium

20 
mm

10 
mm

25 mm

Przebijanie

Stal
12 
mm

5 mm 15 mm

Stal 
nierdzewna 
/ Aluminium

6 mm 3 mm 12 mm

Żłobienie
Wskaźnik wycofywa-

nia
- 4.8 kg/h

* z palnikiem MT-70

PRZECINARKA 70 CTPRZECINARKA 45 CT

25 mm

18 mm

25 mm

15 mm

Stal

Aluminium

Specyfikacje PRZECINARKA 45 CT PRZECINARKA 70 CT

Tryb pracy Cięcie Cięcie Żłobienie

Zasilanie

230 V

1 ph, 50/60 
Hz

110 V

1 ph, 50/60 
Hz

400 V
3 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A 32 A 16 A

Zakres prądu 10-45 A 10-30 A 20-70 A

Cykl pracy  
EN 60974-1 (40°C)

na 60% 41 A / 96.4 V 21 A / 88.4 V 70 A / 108 V 60 A / 124 V

na 100% 32 A / 92.8 V 17 A / 86.8 V 55 A / 102 V 45 A / 118 V

Zalecany przepływ powietrza 115 L/min 185 L/min 270 L/min

Zalecane ciśnienie powietrza 5 > 7 barów

Klasa ochrony IP 23

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 48 x 37 x 23 cm 52 x 40 x 26 cm

Waga 15 kg 22 kg

Oryginalny palnik MT-70 (6 m) lub TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
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NEOCUT 105 & 125 57
mm

AIR
auto  G o u g e a g e

G
CNC  V O L T S

400 3
 P H A S E S

5.0 bar 125A

125A

7.3 bar 152V

Przypomnienie o aktual-

nym trybie pracy

Pomiar ciśnienia na 
wlocie produktu

Pomiar napięcia łuku elektrycznego

Pomiar prądu

Przywołanie ciśnienia wyjściowego

Aktualna wartość zadana

PLASMA
105 > 125 A

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

 ■ Automatyczne zarządzanie ciśnieniem i przepływem powietrza 
zgodnie z ustawionym prądem

 ■ 6 trybów pracy : cięcie, cięcie z blokadą spustu, żłobienie, 
żłobienie z blokadą spustu, cięcie blach perforowanych i 
znakowanie

 ■ Tryb Znakowania, idealny do śledzenia i identyfikacji części

 ■ Bezkontaktowy rozruch łuku w celu uniknięcia zakłóceń 
elektromagnetycznych

 ■ Zaprojektowany do użycia na automatycznym stole do cięcia  
(opcjonalny analogowy lub cyfrowy zestaw CNC)

 ■ Licznik do śledzenia zużycia materiałów eksploatacyjnych 
(dysze i elektrody)

 ■ Łatwa aktualizacja oprogramowania przez kabel USB bez 
narzędzi i demontażu

 ■ Wyświetlacz OLED i wielojęzyczny interfejs : łatwy w obsłudze, 
z wszystkimi ustawieniami dostępnymi po naciśnięciu jednego 
przycisku

Wysoka wydajność cięcia ręcznego lub zmechanizowanego 
sprawia, że NEOCUT jest idealnym rozwiązaniem w środowisku 
przemysłowym. Cykl pracy 100% do 125 A umożliwia cięcie 
elementów o grubości do 57 mm. Wyposażona w automatyczne 
zarządzanie ciśnieniem powietrza, oferuje optymalną jakość cięcia 
przez cały okres eksploatacji materiałów eksploatacyjnych.

 ■ Wielojęzyczny interfejs z możliwością 
blokady (EN, FR, DE, IT, ES, NL, 
UK)

 ■ Bezkontaktowy rozruch łuku 
w celu uniknięcia zakłóceń 
elektromagnetycznych

 ■ Palnik MT-125 klasy premium 

odporny na uderzenia i wysoką 
temperaturę (opcja)

 ■ Wzmocniona karoseria

 ■ 2 stalowe uchwyty ułatwiają 
przenoszenie i zawieszenie

 ■ Stopień ochrony IP23 dla środowisk 
wilgotnych

 ■ Hermetycznie zamknięty korytarz 
wentylacyjny izolujący podzespoły 
elektroniczne od kurzu.

Funkcje  
dodatkowe

Informacje na temat sterowania

NEOCUT 105 + przewód uziemiający, 4 m 063044

NEOCUT 105 + akcesoria 
Palnik TOPARC MT-125, 6 m + Kabel uziemienia, 4 m

063112

NEOCUT 125 + przewód uziemiający, 4 m 067431

NEOCUT 125 + akcesoria 
Palnik TOPARC MT-125, 6 m + Kabel uziemienia, 4 m

067448

Specyfikacje NEOCUT 105 NEOCUT 125

Tryb pracy Cięcie Żłobienie Cięcie Żłobienie

Zasilanie 400 V - 3 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 32 A 63 A

Zakres prądu 20-105 A 20-125 A

Cykl pracy  

(temperatura pokojowa 40°C)

na 60% - 105 A / 142 V - -

na 100% 105 A / 122 V 90 A / 136 V 125 A / 130 V 125 A / 150 V

Napięcie jałowe 356 V

Zalecany przepływ powietrza 305 L/min (cięcie ręczne)

Zalecane ciśnienie powietrza 5 > 9 barów

Klasa ochrony IP 23

Zalecane źródło prądu > 30 kW

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 69 x 40 x 61 cm

Waga 33 kg 36 kg

Normy IEC 60974-1/10 A

Zalecany palnik ręczny MT-125

Wydajność 105 125

Cięcie maksy-
malne

(Oddzielenie)

Stal 50 mm

57 mmStal 
nierdzewna / 

Aluminium

40 mm

Cięcie  
zalecane

(Czyste cięcie)

Stal 35 mm

40 mmStal 
nierdzewna / 

Aluminium

30 mm

Przebijanie

Stal 20 mm

25 mmStal 
nierdzewna / 

Aluminium

18 mm

Żłobienie
Wskaźnik 

wycofywa-
nia

8 kg/h 12 kg/h

NEOCUT trójfazowy
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Zestawy &
Akcesoria Gama EASYCUT

Zacisk 

uziemienia
Palnik ręczny Wózek Dyfuzor Elektroda Dysza Dysza

031036 2 m, 10 mm² MT-35K, 4 m 051331

x1 x3 x3 x1

Pojemnik na materiały eksploatacyjne 039964

Pakiety - EASYCUT K35F

Palniki - EASYCUT
Model

Numer 

seryjny
Kąt

Cykl pracy Długość Materiały Eks-

ploatacyjne
Nr kat. Kompatybilność

60% 100%

TPT 25

75°

25 A 
(35%)

15 A 4 m zawiera 068087
EASYCUT K25
EASYCUT 25

TPT 40 40 A 4 m zawiera 060753

EASYCUT 30 FV
EASYCUT 40

PRZECINARKA 
45 CT

Materiały eksploatacyjne - EASYCUT

Skrzynka materiałów eksploata-
cyjnych

 
Model palnika

Dyfuzor (x2) Elektroda (x10) Dysza (x10) Dysza (x4)

Cięcie

MT 25K

x1 040175 x3 040168 x3

040151

x1

040182 MT 25K 039971

TPT 25

040212

040182 TPT 25 070721

MT 35K 040229 MT 35K 039964

TPT 40 040236 TPT 40 039957

Zestawy
Gama CUTTER CT / NEOCUT

Pakiety - CUTTER CT / NEOCUT

8 mm

10 mm Ohmic

Podłączenie
Zacisk 

uziemienia
Palnik ręczny Automatyczny palnik Zestaw CNC

Wózek na 

kółkach
Dyfuzor Elektroda Dysza Dysza Deflektor

PRZECINARKA 45 CT
1 062962

2 m, 10 mm²

MT-70, 6 m
037502

x1 x1 x1 x1 x1

Zestaw startowy

2 062979
MT-70, 12 m

037519

x1 x3 x3 x1 x1

Pojemnik na materiały eksploatacyjne 061613

3 062986
AT-70, 12 m

037533
Analogiczny

039988
x1

037557
x5

037564
x5

037571
x1 (Ohmic)

037618
x1

037649

PRZECINARKA 70 CT
1 013841

4 m, 10 mm²

MT-70, 6 m
037502

x1 x1 x1 x1 x1

Zestaw startowy

2 014589
MT-70, 6 m

037502

x1 x3 x3 x1 x1

Pojemnik na materiały eksploatacyjne 037540

3 014596
MT-70, 12 m

037519

x1 x3 x3 x1 x1

Pojemnik na materiały eksploatacyjne 037540

4 014619
AT-70, 12 m

037533
Analogiczny

039988
x1

037557
x5

037564
x5

037588
x1 (Ohmic)

037618
x1

037649

NEOCUT 105
1 063112

4 m, 16 mm²

MT-125, 6 m
039506

x1 x1 x1 x1 x1

Zestaw startowy

2 065871
MT-125, 6 m

039506
037717

x2 x3 x6 x3 x3

Pojemnik na materiały eksploatacyjne 064720

3 065888
MT-125, 12 m

039513
037717

x2 x3 x6 x3 x3

Pojemnik na materiały eksploatacyjne 064720

4 065995
AT-125, 12 m

039520

125A

60%
Analogiczny

039988

x1
039148

x5
039155

x5
039193

x1 (Ohmic)

039445

x1
039308

5 068186
AT-125, 12 m

039520

125A
60%

Cyfrowy
064737

x1
039148

x5
039155

x5
039193

x1 (Ohmic)
039445

x1
039308

NEOCUT 125
1 067448

4 m, 25 mm²

MT-125, 6 m
039506

x1 x1 x1 x1 x1

Zestaw startowy

2 068193
MT-125, 6 m

039506
037717

x1 x3 x6 x1 x1

Pojemnik na materiały eksploatacyjne 039544

3 068209
MT-125, 12 m

039513
037717

x1 x3 x6 x1 x1

Pojemnik na materiały eksploatacyjne 039544

4 068216
AT-125, 12 m

039520

125A

60%
Analogiczny

039988
x1

039148
x5

039155
x5

039209
x1 (Ohmic)

039445
x1

039308

5 068223
AT-125, 12 m

039520

125A

60%
Cyfrowy
064737

x1
039148

x5
039155

x5
039209

x1 (Ohmic)

039445

x1
039308

6 073463
AT-160, 12 m

067486

125A

100%
Analogiczny

039988
x1

067509
x5

067493
x5

067554
x1 (Ohmic)

067585
x1

067608

7 073470
AT-160, 12 m

067486

125A
100%

Cyfrowy
064737

x1
067509

x5
067493

x5
067554

x1 (Ohmic)
067585

x1
067608
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Palniki
ręczne

Palniki «Easyfit
Przewód Model palnika

Euro

6-12 m
75°

15°

15°

90°

Numer 
seryjny

Model Kąt
Cykl pracy Długość Materiały Eks-

ploatacyjne
Nr kat. Kompatybilność

60% 100%

A
MT-70

MT-125
- - -

6 m -

niezawarte

074668
PRZECINARKA 
45 CT 
PRZECINARKA 

70 CT
NEOCUT 105
NEOCUT 125

12 m - 074675

B MT-125
90°

125 A 105A - 130 cm
074644

NEOCUT 105
NEOCUT 125

15° 074651

C MT-125
90°

125 A 105A - 80 cm
074620

15° 074637

D

MT-70

75°

70 A 
(50%)

50 A

- -

074583

PRZECINARKA 
45 CT 
PRZECINARKA 

70 CT

MT-125 125 A 105 A 074606
NEOCUT 105

NEOCUT 125

E

MT-70

15°

70 A 
(50%)

50 A 074590

PRZECINARKA 
45 CT 
PRZECINARKA 
70 CT

MT-125 125 A 105 A 074613
NEOCUT 105

NEOCUT 125

A

B

C

D

E

Palniki - CUTTER CT / NEOCUT
Model

Numer 
seryjny

Kąt
Cykl pracy Długość Materiały Eks-

ploatacyjne
Nr kat. Kompatybilność

60% 100%

TPT 40 75° 40 A 4 m zawiera 060753
PRZECINARKA 
45 CT

MT-70

75°

70 A 
(50%)

50 A

6 m

niezawarte

037502 PRZECINARKA 
45 CT 
PRZECINARKA 

70 CT
12 m 037519

MT-125 125 A 105 A
6 m 039506 NEOCUT 105

NEOCUT 12512 m 039513

Materiały eksploatacyjne - CUTTER CT / NEOCUT

 

Model palnika
Roz-
miar

Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Końcówka (x5) Dysza (x1) Stopka (x1)
Skrzynka materiałów 

eksploatacyjnych

MT-70

Cięcie

20-50 A x1

037557

x3 037564 krótka x3 x3 037571 krótka
x1

037601

x1 037625 krótka 20-50 A
061613067189 długa* 067196 długa* 067219 długa*

70 A x1
x3 037564 krótka x3 037588 krótka

x1
x1 037625 krótka 20-70 A

037540067189 długa* 067202 długa* 067219 długa*

MT-125

Precy-

zyjne 
cięcie 
45 A

039131 039155 039315 039216 039322

45 A

x1
039131

x3

039155

x3 039162

x1
039216

x1
039230

45/65/85 A
03953765 A x3 039179

85 A
x3

039186
x1

x3
x3 x1 x1 85/105 A

064720
105 A

x1

039148

x3
039193

x1

039223

x1

039247
x1 x3

x3
x1 x1

105/125 A
039544125 A x3 039209

Roz-
miar

Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Końcówka (x5) Dysza (x1) Stopka (x1)

MT-70

Żłobienie

70 A 037557 037564 037595 037601 037632

MT-125

65-85 A 039131

039155

039261 039216

039254105 A
039148

039278
039223

125 A 039285

Materiały eksploatacyjne «Trudny dostęp»

a
b

Model palnika
Roz-
miar

Dyfuzor (x1) Elektroda (x3) Dysza (x1) Pierścień (x3) Końcówka (x5) Stopka (x1)

MT-70

Cięcie

20-45 
A 037557 074682 074859 074897

074767
074910

76 mm 
122 mm

70 A 074774

MT-125

20-45 
A 039131

074699 074866 074897

074767

074910
82 mm 

131 mm70 A 074774

100 A 039148 074781

MT-70

Żłobienie

70 A 037557 074682 074859 074897 074798 074927
76 mm 

122 mm

MT-125
70 A 039131

074699 074866 074897
074798

074927
82 mm 

131 mm100 A 039148 074804

Materiały eksploatacyjne do cięcia płaskiego

Model palnika Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Dysza (x1) Końcówka (x5)
Pierścień zabezpieczający 

(x2)

MT-70

Cięcie

40-70 A 074736 074705 074873 074811

074903
MT-125

40-70 A 074743 074712

074880

074828

80-125 
A

074750 039155 074835

Palniki
ręczne Materiały eksploatacyjne CUTTER CT / NEOCUT

* lepszy dostęp
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Zmechanizowane palniki dla CUTTER CT / NEOCUT

Model
Numer 
seryjny

Cykl pracy Długość
Materiały Eks-

ploatacyjne
Nr kat. Kompatybilność

60% 100%

AT-70
70 A 

(50%)
50 A

6 m 127 mm

Ø 35 mm

niezawarte

071865 PRZECINARKA 
45 CT 
PRZECINARKA 

70 CT

6 m

240 mm

037526

12 m 037533

AT-125 125 A 105 A

6 m

Ø 35 mm

038479

NEOCUT 105
NEOCUT 125

12 m 039520

15 m 069787

20 m 069794

AT-160 160 A 125 A

6 m

Ø 44,5 
mm

067479

NEOCUT 125
12 m 067486

15 m 069800

20 m 069817

Materiały eksploatacyjne do palników zmechanizowanych

Model palnika Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Końcówka (x5) Dysza (x1)
Dysza ohmowa 

(x1)
Automatyczny 
deflektor (x1)

AT-70 Cięcie
20-50 A

037557 037564
037571

037601 lub 037618 037649
70 A 037588

AT-125 Cięcie

Precyzyjne 

cięcie 45 A

039131

039155

039315

039216 lub 039339

037496

45 A 039162

03929265 A 039179

85 A 039186

105 A
039148

039193
039223 lub 039445 039308

125 A 039209

AT-160 Cięcie

Precyzyjne 
cięcie 45 A

067509 037493

067516

-
067578

076945

45 A 067523

06759265 A 067530

85 A 067547

105-125 A 067554 067585 067608

Palniki
zmechanizowane

Akcesoria Prowadnice do cięcia

Filtr osuszacza powietrza

039728 Filtr + wkład
039735 Sam wkład

Zestaw kompas #1

040205 Kompatybilny z palnikiem 
TPT 25 / TPT 40 / MT 25K / MT 35K 

/ MT 45
040199 Tylko wózek prowadzący

Filtr przeciwpyłowy

046580  
FREZ 70 CT - NEOCUT 105/125

Zestaw kompas #2

037984 Kompatybilny z palnikiem 
MT-70 / MT-125

037977 Tylko wózek prowadzący

RC-PLASMA
Zdalne sterowanie włączaniem/wyłąc-
zaniem zmechanizowanego palnika 
plazmowego

069596  
FREZ 45/70 CT - NEOCUT 105/125

Zestaw do cięcia /  
fazowania / prowadzenia

038653 Kompatybilny z palnikiem 

MT-70 / MT-125

Wózki

040977 073593 037717 040298 051331 039568

EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35F 
EASYCUT 30FV - 25/40 
PRZECINARKA 45 CT

EASYCUT K25/K35F 
EASYCUT 30FV - 25/40 
PRZECINARKA 45 CT

EASYCUT K25/K35F
PRZECINARKA 45 CT 

NEOCUT 105/125

Zestawy Cnc dla CUTTER CT / NEOCUT

CNC-1 Analogiczny CNC-2 Digital CNC-3 Digital Retrofit

039988 064737 068957

PRZECINARKA 45/70 CT 
NEOCUT 105/125

NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125

Akcesoria
różne

Dowiedz się 
więcej
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ARCPULL
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GYSPOT ARCPULL  V O L T S

230 1
 P H A S E  V O L T S

400 3
 P H A S E S

Ready

Goujon
Fe

6 mm
Gas

8.00

Rodzaj, materiał i rozmiar
dodanego elementu

Zastosowany gaz

Grubość blachy

Wiadomość

Współczynnik mocy pozwala na regulację prądu zapłonu, 
energii łuku (prąd, czas) oraz prądu łuku.

ŁUK CIĄGNIONY
350 > 700 A

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

 ■ Idealny do spawania różnych przystawek: 
Stalowy lub aluminiowy pierścień ściągający, nit odciągowy, 
trzpień, trzpień z wkładką gwintowaną, stalowy lub aluminiowy 
gwóźdź izolacyjny

 ■ Pistolet z unikalnym silnikiem liniowym zapewniającym 
niezrównaną dokładność wysokości łuku

 ■ Tryb spawania “Synergiczny” (parametry predefiniowane, do 
szybkiego i efektywnego wykorzystania) do trybu spawania 
“expert” (do pełnej kontroli cyklu spawania)

 ■ Wbudowana pamięć (ARCPULL 700) umożliwiająca zapisanie 
do 99 własnych programów

 ■ Wielojęzyczny interfejs (EN, FR, DE, IT, ES, NL, RU)

 ■ Optymalne zastosowanie przy rozbudowie obiektu

 ■ Stopień ochrony IP33 dla środowisk wilgotnych i zapylonych 

(wersja 350)

Nowe źródła prądu spawalniczego GYSPOT ARCPULL mogą spawać 
wszystkie rodzaje kołków i kotew betonowych do ø 13 mm (spawanie 
z osłoną ceramiczną, z osłoną gazową lub bez). Regulacja prądu 
wtórnego jest szczególnie przydatna w sektorze przemysłowym do 
utrzymania idealnej stabilności łuku elektrycznego.

Informacje na temat sterowania

GYSPOT ARCPULL 350
Pistolet, 3 m

062191

Zestaw GYSPOT ARCPULL 350 + akcesoria

Pistolet, 3 m + Pudełka na akcesoria do uchwytów do kołków
064638

Zestaw GYSPOT ARCPULL 350 + akcesoria

Pistolet, 3 m + Skrzynka na akcesoria do uchwytów śrubowych + Kabel uziemiający z pod-
wójnym zaciskiem, 3 m

071438

GYSPOT ARCPULL 700 + akcesoria
Pistolet, 3 m + Ceramiczna skrzynka widełkowa STANDARD 700 + Kabel uziemiający podwójny 
zacisk, 3 m

062207

Specyfikacje ARCPULL 350 ARCPULL 700

Zasilanie 230 V - 1 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A 20 A

Zakres prądu 10-350 A 50-680 A

Cykl pracy  

(temperatura pokojowa 40°C)

na 60% - -

na 100% 350 A / 34 V 680 A / 44 V

Napięcie jałowe 100 V 80-95 v

Klasa ochrony IP 33 IP 23

Zalecane źródło prądu > 15 kW > 30 kW

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 23 x 31 x 28 cm 32 x 32 x 41 cm

Waga 11kg 17.4 kg

Normy IEC 60974-1/10 A

Długość kabla zasilającego 6 m 5 m

Długość przewodu (Pistolet) 3 m 3 m

Waga (Pistolet) 3 kg 3 kg

GYSPOT ARCPULL jedno / trójfazowy

Wydajność (max) 350 700

Średnica kołków 
Stal

8 mm

13 mm

Alumi-
nium

8 mm

Maks. prędkość 
(kołki / minuta)

13 30
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POWERDUCTION
str.106

POWERDUCTION

str.108

Broszura
Indukcja



POWERDUCTION 10R  V O L T S

230 1
 P H A S E

 ■ Kompaktowy i lekki (3,5 kg)

 ■ Bardzo mobilny, można go nosić na ramieniu

 ■ Podłączenie w dowolnym miejscu z gniazdem jednofazowym

 ■ Szybki start : łączyć, używać.

 ■ Moc 1200 W

 ■ Dostarczany w walizce i zaopatrzony w 5 induktorów:  
3 spiralne, 1 nić pleciona i 1 nić elastyczna

 ■ Induktor do odklejania naklejek 

(nr kat. 066601)

Generator indukcyjny wyposażony w spiralną cewkę, 
POWERDUCTION 10R jest idealnym narzędziem do wykonywania 
usuwania zgorzeliny. O mocy 1200 W, kompaktowy i lekki (3,5 
kg), posiada pasek umożliwiający noszenie go na ramieniu. 
Charakteryzujący się prostym i szybkim rozruchem na wtyczce 
jednofazowej, generator ten jest idealnym sprzymierzeńcem dla 
wszystkich interwencji na miejscu.

INDUKCJA
1.2 kW POWERDUCTION jednofazowy - kompaktowy

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

Specyfikacje

Zasilanie Bezpiecznik Moc
Częstotliwość 
nagrzewania

Chłodzenie Kabel induktora

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 1200 W 45-100 kHz Air 1 m

Cykl pracy (temperatura otoczenia 35°C) Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. Waga Klasa ochrony Normy

1200 W = 2 min 23 x 14 x 10 cm 3 kg IP21 IEC 60335-1

Informacje na temat sterowania

POWERDUCTION 10R + akcesoria 
Walizka + Przewód spiralny Ø18 mm, Ø24 mm, Ø30 mm + 
Przewód elastyczny w oplocie + Przewód sztywny prosty

062504

Wydajność grzewcza (sekundy)

Nakrętka NC

Grubość blachy NC

Metalowy pręt : Ø 8 mm 10 s

POWERDUCTION 37LG,  V O L T S

230 1
 P H A S E

INDUKCJA
3.7 kW POWERDUCTION jednofazowy - kompaktowy

 ■ Kompaktowy i przenośny (15 kg)

 ■ Moc : 3700 W regulowana w krokach co 250 W

 ■ Nagrzewa się do głębokości 6 mm w metalu

 ■ Cykl pracy przy maksymalnej mocy : 7 min

 ■ Różne rodzaje induktorów jako opcje

 ■ Generator chłodzony cieczą (1,5 L)

Dzięki wadze 15 kg i jednofazowemu zasilaniu 230 V urządzenie 
POWERDUCTION 37LG stanowi doskonałe połączenie mocy i 
poręczności. Dzięki mocy 3700 W jest szczególnie polecana do 
stosowania w warsztatach motocyklowych i samochodowych oraz 

przy pracach konserwacyjnych. 

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

Specyfikacje

Zasilanie Bezpiecznik Moc
Częstotliwość 
nagrzewania

Chłodzenie Kabel induktora

230 V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 3700 W 15-30 kHz Płyn (1,5 L) 2 m

Cykl pracy (temperatura otoczenia 35°C) Wymiary Sz.x Gł.x 
Wys. Waga Klasa ochrony Normy

3700 W = 7 min 45 x 28,5 x 25 cm 15 kg IP21 IEC 60335-1

Informacje na temat sterowania

POWERDUCTION 37LG + 28S adapter stały 
1 induktor S90

056992

Wydajność grzewcza (sekundy)

Nakrętka : M10  1 s

Grubość blachy : 2 mm 5 s

Metalowy pręt : Ø 10 mm 15 s

107www.gys.fr106 www.gys.fr



dostępnych jest 6 modeli

M A D E  I N  F R A N C E

2 lata gwarancji Karta produktu
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POWERDUCTION  V O L T S

230 1
 P H A S E  V O L T S

400 3
 P H A S E S

INDUKCJA
3.7 > 22 kW

 ■ Bardzo łatwe w użyciu

 ■ Moc do 22.000 W

 ■ Dostępne w wersji jedno- i trójfazowej

 ■ Generatory chłodzone cieczą (7 L lub 30 L)

 ■ Pneumatyczny pedał nożny (z wyjątkiem 39LG)

 ■ Tryb timera : precyzyjna regulacja czasu grzania  
(1 do 30 sekund)

 ■ Zdejmowany uchwyt w niektórych modelach, aby zwiększyć 
manewrowość lancy i uczynić ją wygodniejszą w obsłudze

 ■ Dostępne są różne rodzaje induktorów, które można dopasować 
do wszystkich kształtów ogrzewanych elementów

 ■ Optymalna moc grzewcza w zależności od zastosowanego 
induktora

Gama mobilnych urządzeń POWERDUCTION, w całości 
zaprojektowanych i wyprodukowanych we Francji, obejmuje 6 
produktów zaprojektowanych tak, aby spełniały wymagania różnych 
zastosowań. Dzięki wyjątkowej wydajności i ergonomii maszyny 
POWERDUCTION mogą być z łatwością stosowane w warsztatach 
samochodowych, ciężarowych, budowlanych, blacharskich, 
konserwacyjnych i przemysłowych.

Aktywacja trybu zmiany 
induktora

Temperatura płynu chło-

dzącego i wartość zadana

Moc grzewcza

(10 % > 100 %)

Dostęp do trybu timera

109

Informacje na temat sterowania

POWERDUCTION 39LG + 1 kompletny induktor C20/B1 058583

POWERDUCTION 50LG + 1 kompletny induktor C20/B1 055599

COMBIDUCTION AUTO 50 LG + 1 induktor C20/B1 + induktor do szyb + induktor do kleju 065901

POWERDUCTION 110LG + adapter 32L + 1 induktor ciepła L90 058590

POWERDUCTION 160LG + Adapter 32L 1 induktor L90 057814

POWERDUCTION 220LG (6 m) + adapter 32L + 1 induktor L20/B4 066861

POWERDUCTION 220LG (10 m) + adapter 32L + 1 induktor L20/B4 074576

Specyfikacje 39LG 50LG COMBI 110LG 160LG 220LG

Zasilanie 230 V - 1 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16 A 25 A 25 A 16 A 32 A 32 A

Moc 3700 W 5200 W 5200 W
11 000 

W
16 000 

W
22 000 W

Częstotliwość nagrzewania 20-60 

kHz
20-60 

kHz
20-80 

kHz
20-60 

kHz
20-60 

kHz
25-50 kHz

Chłodzenie Płynem 
(7 L)

Płyn 
(7 L)

Płynem 
(30 L)

Cykl pracy
(temperatura pokojowa 
40°C)

na 
100%

15 min ciągły ciągły ciągły ciągły ciągły

Klasa ochrony IP 21

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 53 x 70 x 
37 cm

59 x 88 x 59 cm 78 x 118 x 58 cm

Waga 50 kg 70 kg 80 kg 150 kg

Normy IEC 60335-1

Kabel induktora 3 m 3 m 3 m 4 m 6 m 6 m 10 m

POWERDUCTION jednofazowy / trójfazowy

Wydajność grzewcza (sekundy)
Rozmiar 
nakrętki

Grubość blachy
Metalowy 

pręt

2 mm 4 mm Ø 10 mm

39LG  1 s (M12) 5 s NC 15 s

50LG 1 s (M14) 3 s 5 s 10 s

COMBI 
AUTO 1 s (M14) 3 s 5 s 10 s

110LG 1 s (M18) 2 s 4 s 7 s

160LG 1 s (M20) 2 s 4 s 5 s

220LG 1 s (M45) 1 s 3 s 4 s



Induktory kompletne  (mm) Ferryty + ochrona

 

C20/B1
056862 37 x 13 x 250

B1

053823
B1

056909
C180/B1
056879

   

37 x 39 x 235

C180/B2
056886

   

32 x 28 x 260
B2

053458
B2

056916

Adaptery Induktory  (mm) Ferryty + ochrona

28S
064485

   

 (mm)
Ø 18 x 155 

S90
058927

       

38 x 20 x 35

-

S70
061569

       

38 x 20 x 40

S180
059269

       

38 x 20 x 44

S20/B1
064874

       

37 x 20 x 90

B1

053823
B1

056909

S180/B1
064881

       

37 x 44 x 65

S180/B2
064928

       

33 x 29 x 90
B2

053458
B2

056916

S180/B3W
067899

       

33 x 29 x 90 B3
067875

B3
072527

32 S
064508

  

 (mm)
Ø 18 x 155

S180 / D...
       

-

D20 
069985
D25 
069992

D30 
070592

D35 
070608

       
D40 
070615
D45 
070622
D50 
070639
D55 
070646

Adaptery Induktory  (mm) Ferryty + ochrona

28L
064492

   

 (mm)
Ø 24 x 180

L90
059788

      

81 x 31 x 46

-

L70
059771

      

81 x 31 x 55

L180
059795

      

81 x 31 x 66

L180 SPIRAL
065000

      

Ø 80 x 102
Nakładka podtrzymująca induktor

069701

L20/B4
067882

      

120 x 57 x 26
B4

053755
B4

054844

L20 ALU GLOVE
069114

       

127 x 60 x 25

-

L180 / D...
      

32L
064515

 (mm)
Ø 24 x 180

D60 
069923 160 x 80 x 25

D70 
069930 165 x 90 x 25

D80 
069121

170 x 100 x 25

D90 
069947 175 x 110 x 25

D100 
069954 180 x 120 x 25

D110 
069961

185 x 130 x 25

D120 
069978 190 x 140 x 25

a b

Powerduction 37LG

Powerduction 39LG

Powerduction 50LG

Powerduction COMBI

Powerduction 110LG

Powerduction 160LG

Powerduction 220LG

a Induktory i adaptery kompatybilne z generatorem

b Induktory i adaptery dostarczane w standardzie

Skrzynka indukcyjna

28S/B typ W
072497

   

S20/B1 (x1)
S180/B1 (x1)
S180/B3W (x1)
28S (x1)
B1 (x1)
B3 (x1)

059788
064881
067899
064485
053823
072527

32S/B typ W
072503

   

S20/B1 (x1)
S180/B1 (x1)
S180/B3W (x1)
32S (x1)
B1 (x1)
B3 (x1)

059788
064881
067899
064508
053823
072527

L
065796

      

L70 (x1)
L180 (x1)

059771

059795

 Stała moc wyjściowa w 37LG

Zestaw kleju do induktora
075948

Pistolet

Klej  

dwuskładniko-

wy Epoxy 
2 x 15 g

054851
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Akcesoria
INDUKCJA Adaptery / Induktory / Ferryty
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CALIWELD

 ■ 3 tryby pracy: 

Multimetr : możliwość QMOS/DMOS, rejestracja 
parametrów spoiny i wizualizacja pomiarów 

Oscyloskop : umożliwia wybór 2 kanałów pomiarowych, ich 
podgląd i zapis na wykresie 

Walidacja : umożliwia weryfikację i walidację działania 
wyrobu w celu spełnienia norm  
EN 50504 i EN 60974-14.

 ■ Pomiar wszystkich parametrów spawania (MMA, TIG i MIG/
MAG):  
- Obliczenie energii spawania (kj/mm) 
- Napięcie (V) 
- Prąd (A) 
- Przepływ gazu (l/min) 
- Prędkość drutu (m/min) 
- Przepływ gazu (l/min)

CALIWELD to szybkie i skuteczne rozwiązanie pozwalające na 
spełnienie normatywnych ram dla operacji spawalniczych. Dzięki 
CALIWELD wystarczy podłączyć obudowę testową i obciążenie 
rezystancyjne do urządzenia spawalniczego, aby rozpocząć 
proces walidacji. Do tego testu potrzebny jest tylko jeden technik, 
wszystkie scenariusze testowe są automatycznie wykonywane przez 
oprogramowanie; gwarancja wiarygodnych i dokładnych wyników.

Walidacja 
QMOS-DMOS

2 lata gwarancji

M A D E  I N  F R A N C E

Karta produktu

Wysoka dokładność dzięki wielojęzycznemu 
oprogramowaniu GYS, które ogranicza błędy 
ludzkie

PL 1090 PL 50 504 EN 60974-14

Informacje na temat sterowania

CALIWELD CGU 1.0 walizka + akcesoria

Wąż do pomiaru gazu (2 m) + Kabel USB 2.0 (1,5 m) + Pilot zdalnego sterowania (2 m) 
+ Kabel zasilający (2 m) + Kabel do pomiaru napięcia (2 m) + Kabel sterujący (2 m)

060456

Specyfikacje

Zasilanie
110/230 V

1 ph, 50/60 Hz

Charakterystyka pomiaru

Napięcie 120 V AC/DC ± 0,5 %

Prąd  500 A ± 0,5 %

Prędkość drutu 1 do 30 m/min ± 1

Przepływ gazu 1 do 30 l/min ± 5

Klasa ochrony IP 67

Wymiary Sz.x Gł.x Wys. 21 x 43 x 57 cm

Waga 12 kg

Normy IEC 61010

 ■ Automatyczne i bezpłatne 
aktualizacje przez internet (nowe 
produkty, scenariusze, itp.)

 ■ Opcjonalne obciążenie 
rezystancyjne 550 A

 ■ Bardzo łatwa obsługa i wymaga tylko 
jednej przeszkolonej osoby

 ■ Ponad 100 scenariuszy testowych 

stworzonych dla generatorów 
spawalniczych marki GYS

 ■ Intuicyjne oprogramowanie 
opracowane przez inżynierów GYS

 ■ Możliwość tworzenia własnych 
scenariuszy dla konkurujących 
wytwórców

 ■ Wydaje certyfikat walidacji, który 
jest niezbędny do poświadczenia 
wydajności w korelacji z  
ustawieniami generatora

Łatwy w obsłudze inter-
fejs
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CALIWELD - walizka do kalibracji
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Nr kat. 045101 045873 064164 045194 045323

Opis Rękawice spawalnicze  
wielofunkcyjny

Rękawice spawalnicze  
wzmocnione

Rękawice spawalnicze  
wzmocnione PRO Miękkie rękawice Rękawice spawalnicze  

PRO TIG

Rozmiar 10 10 9.5 10 10

Materiał Skóra bydlęca Skóra bydlęca Skóra bydlęca Skóra jagnięca Skóra bydlęca licowa
Skóra Skaj (mankiet)

Nr kat. 064188 045910 (T9)
045927 (T10)

045903 (T9)
045934 (T10)

Opis Rękawice do obsługi Rękawice do obsługi  
wysoka odporność

Rękawice do obsługi 
wysoka sprawność manualna

Rozmiar 10 9 & 10 9 & 10

Materiał Kozia skóra Dzianina nylonowa. Dzianina nylonowa. 

Nr kat.

073760 (S)
073777 (M)
073784 (L)
073791 (XL)
073807 (XXL)

046368 (S - 40/42)
046375 (M - 44/46)
046382 (L - 48/50)
076399 (XL - 52/54)
046412 (XXL - 56/58)

Opis Kurtka spawacza PRO 
z logo GYS Spodnie spawacza bez logo GYS

Rozmiar S - M - L - XL - XXL S - M - L - XL - XXL

Materiał 74% bawełna, 25% poliester 98% bawełna, 2% włókna antys-

tatyczne

Ochrona oso-
bista

Nr kat. 045224 037687

Opis Regulowana maska przeciwpożarowa  
z Velcro®

Ognista maska zakrywająca ramio-

na

Rozmiar Uniwersalny Uniwersalny

Materiał Bawełna trudnopalna

Tkanina ognioodporna : 60% mo-

dakryl,  
38% bawełna, 2% włókna antystaty-

czne

Nr kat. 037670 045231

Opis Regulacja za pomocą elastycznych 
pasków

Regulacja za pomocą paska Vel-
cro®

Rozmiar Uniwersalny (40 cm) Uniwersalny (45 cm)

Materiał Skóra pokryta skajem Skóra pokryta skajem

Nr kat. 045200 045217

Opis Regulowany skórzany fartuch spawal-
niczy

Regulowany skórzany fartuch 
spawalniczy PRO

Rozmiar Uniwersalny Uniwersalny

Materiał Skóra pokryta skajem

Skóra pokryta skajem Mocowanie 
szelek za pomocą pasków.
Szwy z włókna Kevlar® + kieszeń 
na piersi
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Wszystkie nasze PPE są zgodne z europejskimi normami i przepisami



XL

XXL

XL
XXL

Maski  
spawanicze

2

1

3 4

1  ERGOTECH + 2  ALIEN + XXL 3  GYSMATIC XL 4  GYSMATIC XXL 5  APOLLO + 6  PANORAMIC 3XL

Odniesienie do produktu
068674 
(Czarny/

Czerwony)

068650 
(Szary/Nie-

bieski)

068667  
(Czarny/Żółty) 068698 037908 037236 068681 037281

Pole widzenia 100 x 67 mm 100 x 90 mm 100 x 60 mm 100 x 83 mm 100 x 67 mm

104 x 70 mm (boki)
114 x 85 mm

68 x 80 mm (boki)

Czujnik światła 4 4 4 4 4 4

Energia + 2 

(CR 2450)
+ 2 

(CR 2032)
+ 2 

(CR 2450)
+ 2

(CR 2450)
+ 2

(CR 2450)
+ 2

(CR 2450)

Klasa optyczna 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1 1 / 1 / 1 / 1

Jasny odcień 3 3 4 4 3 3

Ciemny odcień 5>9 | 9>13 5>9 | 9>13 5>9 | 9>13 5>9 | 9>13 5>9 | 9>13
(boczne : 5)

4>8 | 8>12
(boczne : 3>10)

Czas przełączania jasne - ciemne 0,10 ms 0,10 ms 0,08 ms 0,10 ms 0,10 ms 0,15 ms

Czas opóźnienia do zapalenia się koloru 0,15 do 0,8 sek. 0,15 do 0,8 sek. 0,1 do 0,9 sek. 0,1 do 0,9 sek. 0,15 do 0,8 sek. 0,15 do 0,8 sek.

Ustawienia czułości i opóźnienia potencjometry 

zewnętrzne
potencjometry 

wewnętrzne Wyświetlacz cyfrowy Wyświetlacz cyfrowy potencjometry 

wewnętrzne
potencjometry 

zewnętrzne

Opaska na głowę (komfort)

Waga 580 g 560 g 540 g 680 g 580 g 610 g

XXL
PanoramicznyPanoramiczny

XL

Widok panoramiczny
Stosowane przez profesjonalnych spawaczy maski z osłoną boczną oferują wyjątkowo szerokie pole widzenia, nawet 
dwukrotnie większe niż w przypadku maski standardowej. Zagrożenia peryferyjne, takie jak belki, przeszkody i inni 
pracownicy, są teraz łatwiejsze do dostrzeżenia przez 2 okna boczne.

C

ha
mp de vision avec écrans latéraux

C

ha
mp de vision standard3 21

5 6
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System ochrony dróg oddechowych
Maski wentylowane 2 GYS wyposażone są w wentylowany system ochrony dróg oddechowych. 2 w 1, chroni oczy 
przed IR/UV podczas prac spawalniczych i zachowuje drogi oddechowe operatora. Wbudowany alarm dźwiękowy 
i wizualny informuje o spadku przepływu powietrza w okapie lub o niskim poziomie baterii. Łatwa w użyciu i 
wszechstronna jednostka filtracyjna jest kluczem do ochrony dróg oddechowych w zapylonym środowisku.

Bezpieczeństwo
 + Wysokosprawny filtr TH2 pochłania 
niebezpieczne pyły, opary i mgły.

 + Zgodność z normą EN 12941.

Komfort
 + Bardzo lekki i kompaktowy dla  

doskonałej ergonomii.
 + Wyściełany pas zabezpiecza 
silnik blisko ciała.

Rurka do oddychania
 + Szybkie podłączenie i rozłączenie.
 + Ognioodporna osłona wydłuża 
żywotność węża i chroni go przed 
latającymi iskrami.

Łatwość użytkowania
 + Elektroniczny wizualny i dźwiękowy 
alarm niskiego poziomu baterii lub 

nienormalnie niskiego przepływu 
powietrza.

 + Inteligentna bateria litowo-jonowa 
z szybkim ładowaniem i brakiem 
efektu pamięci. 

Wyświetlacz cyfrowy

Poziom ochrony
TH2

(TH3 opcjonalnie)

Typ Filtr TH2P R SL

Wydajność filtra 99,996% przy 0,3 μm

Natężenie przepływu 
powietrza

Poziom 1: 170 l/min
Poziom 2: 200 l/min
Poziom 3: 230 l/min

Autonomia
Poziom 1: > 8 h
Poziom 2: > 6 h
Poziom 3: > 4 h

Poziom hałasu 73 dbA max.

Czas ładowania 4 h

Typ akumulatora
Li-ion

11.1 V - 4400 mAh

Długość węża 1 m

Rozmiar pasa 90 > 130 cm

Wymiary 240 x 165 x 70 mm

Waga (filtry, pasek,  
bateria)

1,7 kg

Charakterystyka urządzenia filtrującego

Maski  
oddechowe

System oddechowy z certyfikatem TH2 
przy nominalnym współczynniku ochrony  
50, co oznacza, że gdy  
ochrona dróg oddechowych jest stosowana 
prawidłowo, narażenie użytkownika  
jest zredukowana do minimum 1/50.
(filtr TH3 opcjonalnie, 065734)

50x
mniejsze narażenie na działanie 

dymów spawalniczych

GYSMATIC AIR G GYSMATIC AIR XXL

Odniesienie do produktu 065727 047846

Pole widzenia 100 x 60 mm 100 x 83 mm

Czujnik światła 4 4

Energia + 2

(CR 2450)
+ 2

(CR 2450)

Klasa optyczna 1 / 1 / 1 / 2 1 / 1 / 1 / 1

Jasny odcień 4 4

Ciemny odcień 9>13 5>9 | 9>13

Czas przełączania jasne - ciemne 0,08 ms 0,10 ms

Czas opóźnienia do zapalenia się koloru 0,1 do 0,9 sek. 0,1 do 0,9 sek.

Ustawienia czułości i opóźnienia potencjometry 

wewnętrzne
potencjometry 

wewnętrzne

Opaska na głowę (komfort)

Tylko waga maski 580 g 680 g

XXL
XL
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GYS FRANCJA
1, rue de la Croix des Landes
53941 Saint-Berthevin
Laval - Francja
Tel. : 02 43 01 23 60

www.gys.fr | service.client@gys.fr

095809

Francuski producent 
od 1964

Spawanie TIG AC/DC
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