TIG

pC HF TITAN 400 DC

TRIFAZOVE

Ref. 013520

INVEST IN THE FUTURE

3 > 400A

Zdroj TITAN 400 s vysokym pracovnim cyklem (400 A p¥i 60 %) je dokonalym Fesenim pro presné svarovani vysoce
legovanych kovti a je urcen pro nejnarocnéjsi svarovaci aplikace TIG a MMA. Jeho uZivatelsky privétivé rozhrani umoziuje
snadné nastaveni pomoci velkych a jednoduchych ovladacich prvki. TITAN 400 je vybaven rezZimem TACK a bodovou

rv v

funkci a je preferovanym nastrojem profesionalnich svarecli na potrubi, trubkové konstrukce a vyrobu nerezovych plechd.

OPTIMALIZOVANE SVAROVANI STEJINOSMERNYM PROUDEM

® TIG DC : svarovani kontinualnim proudem.
= TIG DC Pulse : sniZuje tepelné deformace obrobku.
= 3 specialni svaFovaci procesy:
- SPOT mode: tradi¢ni bodové svafovani pred svafovanim tenkych plech.
- TACK mode: velmi piesna funkce bodového svarovani bez oxidace snizujici riziko tepelného
pfikonu zpdsobujiciho deformace. Svarové body v rezimu TACK jsou ve svarové listé
neviditelné.
- ReZim E-TIG: zajistuje jednotnou $ifku svarové listy a konzistentni privar bez ohledu na
polohu horaku vici obrobku (fizeni svafovaci energie).
= 2 typy spusténi oblouku: HF (bez kontaktu) nebo LIFT (s kontaktem) pro prostredi citlivé na
elektrostatické zareni.
® 3 rezimy spousténi: 2T, 4T a 4T LOG.
= Automaticka detekce horaku: kompatibilni se spoustécimi, dvoutlacitkovymi a
potenciometrickymi horaky.
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SVAROVANI MMA

= MMA: obalené, rutilové, bazické a celulézové elektrody (do @ 6 mm).
= MMA Pulse: Vyvinuto pro vertikalni svarovani s cilem sniZit "provésovani" a
optimalizovat prénik.

INTUITIVE s

= Zobrazuje proud/napéti béhem svarovani a po ném (WPS/PQR).

= JOB Ulozeni 50 programi pro kazdy proces, pro dokonalou reprodukovatelnost
vasich svard.

= Dalkové ovladani (volitelné pedalem nebo rucné).

= Uzamykatelna klavesnice pro ochranu pred zneuzitim.

= Inteligentni systém Fizeni chladiciho ventilatoru pro minimalizaci spotieby
energie (stacionarni, vypnuty oblouk = 35 W), snizeni pohlcovani prachu a hluku. ’§/

Dodava se bez prislusenstvi

MADE IN FRANCE

= Rezim "Connect 5" pro spusténi stroje z automatizovaného ovladace nebo
rozhrani (5 pfednastavenych program().

= Kalibracni reZim umoznuje nastaveni napéti a zlepsuje vypocet energie.
= Rezim ENERGY, zobrazeni a vypocet energie po svafovani podle norem
EN1011-1, ISO/TR 18491 a QW-4009.
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VSechna nastaveni svarovani TIG jsou pfimo pristupna
pomoci jednoho knofliku pro snadné ovladani. Velky
centralni ovladaci knoflik umoznuje pouZiti v rukavicich.

HLAVNI MENU ROZSIRENE MENU
- predplynovy / nasledny plyn
- vzestupny proud
- svarovaci proud
- doba sestupného proudu
- horky proud
- frekvence pulzd
- vyvazeni studeného proudu

STURDY

= Klasifikace IP 23 pro venkovni pouZiti.

= Zesileny podvozek a protiskluzové gumové podlozky.

= 2 ocelové rukojeti pro snadné zvedani nebo manipulaci.
= 4 rohové krouzky vhodné pro zavéseni zafizeni.

- I start / t start

- I stop / t stop

- tvar pulzni viny

- délka bodového svarovani
v pulznim proudu nebo v
trvalém proudu.
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PRISLUSENSTVI

Chladici jednotka:

/N 1000 W
\{/ 5,51-15 kg

Horak ABITIG liquid - 450 W - 8 m: Dalkové ovladani:

-

/ “ / ~
WCU 1kw C Spoustéc Dvojity knoflik Nozni pedal RC-FA1 Manual RC-HA1 Vozik 10m3 Filtr
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