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INVEST IN THE FUTURE

Der GYSPOT INVERTER BP.LX ist eine wassergekiihlte PunktschweiBmaschine mit SchweiBstromkabelfiihrung. Der
maximale Elektroden-Anpressdruck von 550 daN bei 8 bar und die Schwei3leistung von bis zu 13.000 Ampere erfiillt
aktuelle Anforderungen bei der Karosserieinstandsetzung - besonders fiir hoch u. hochstfeste Stahlbleche der neuen
Kfz-Generationen. Konform mit der Europdischen Direktive 2004/40/EC (Elektromagnetische Feldbgasyng).

BESCHREIBUNG

Leichte, handliche X-Zange fiir alle PunktschweiBarbeiten
¢ Geringes Gewicht (5kg)

o AnpreBdruck bei 8 bar: 550 daN

¢ MonopunktschweiBpistole mit 3m Kabel.

e Integrierter programmgesteuerter Ausbeulspotter

e Zubehorkasten

o Stabiler Teleskopausleger m. Kabelsupport 13 000A
* GroBes 6” Kontrolldisplay

¢ Fernbedienung an der Punktschwei3zange 550 daN

#7 LEISTUNGMERKMALE

e SchweiBstrom:

- SchweiBleistung bis 13.000 A

- Digitale Anzeige des aktuellen Schweistroms
- Warnton bei Sollwertunterschreitung

- Konstantstromiiberwachung

e Elektroden-AnpreBdruck:

- AnpreBdruckiiberwachung

- Digitale Anzeige des aktuellen AnpreBdrucks
- Zangenleichtgewicht: 5kg

- Hoher AnpreBdruck: max. 550 daN/8 bar

- Flissigkeitsgekuihlt bis in die Elektrodenkappen
- Warnton bei AnpreBdruckunterschreitung

Livré d'origine avec :
- bras X1

- pistolet

- cable de masse

3 BEDIENEINHEIT
BODYPROTECT® (;)

e Benutzerfreundliche intuitive Menuefiihrung Gber 6" Display B TECHNOLOGY e
e Einfache Einstellung Gber nur 2 Parameter (Blechstarke u. Typ)

UNIQUE ELECTRO-MAGNETIC FIELD PROTECTION by GYS

- Das « BODYPROTECT » System gewdhrleistet den Schutz
DATENERFASSUNG / PARAMETERNACHWEIS des Anwenders gegen Elektromagnetfeldbelastung wie

der BG gefordert.
o Alle relevanten SchweiBdaten kénnen auf SD-Karte gespeichert und bei Bedarf von der = getorde

auf einen PC Ubertragen und bearbeitet werden.
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Bedieneinheit

INVEST IN THE FUTURE

ADVANCED SPOT CONTROL

‘mooe STANDARD 10/02/08 - 14n3

STANDARD MODE:

1 - Werkzeugwahl: X-Zange od. Monopunktpistole.

2 - Blechstarke: Einstellung tber “+" u. “-" Tasten.

3 - Blechtyp: beschicht. Stahl, HTS, UHTS od. BORON.

4 - Armlange/Armtyp: Automatische Einstellung des AnpreBdruck

MEHRFACH MODE:

Die Maschine errechnet automatisch die optimalen Werte fir die
ausgewahlten Bleche

Fiir jedes Blech zu wahlen :

1 - Starke

2 - Materialtyp

ADVANCED SPOT CONTROL

mooe EXPERTEN

EXPERTEN MODE:

In diesem Modus kann der Anwender die Parameter fiir SchweiBstrom,
SchweiBzeit und AnpreBdruck selbst bestimmen.

ADVANCED SPOT CONTROL

SPEICHERN VON SCHWEIBPARAMETERN U. PROGRAMMEN

1. Report: Aufzeichnung von SchweiBpunktserien in PC kompatiblem Format
2. Anwenderprogramm: Speichern von Anwender spezifischen
SchweiBprogrammen
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