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INVEST IN THE FUTURE

Das NEOCUT 105 ist ein leistungsfdahiges Inverter-basiertes Profi-Plasmaschneidgerat mit einer max.
Trennschnittleistung bis 50 mm. Mit hoher Einschaltdauer kénnen unterschiedlichste Eisen- und Nichteisen-
metalle geschnitten werden. Zudem bietet das Gerat Mdglichkeiten zum Plasma-Fugenhobeln, Markieren und
einen Gitterschneidmodus. Digitale und analoge Schnittstellen an CNC-Steuerungen ermdéglichen die Anbindung
an Brennschneideinrichtungen.

MAXIMALE LEISTUNGSFAHIGKEIT

m Sehr hohe Geschwindigkeit beim Plasmaschneiden.

® Schneidet alle Stahle (milder Stahl, Edelstahl, gehérteter Stahl, hochfester Stahl), Aluminium,
Kupfer, usw.

® Kiihlung mit Ventilator, mit Schutz der Elektronik-Komponenten vor Staub.

B Erleichterter und rascher Wechsel der Verbrauchsmaterialien fiir ein HochstmaB an Effizienz.
® Einschaltdauer von 100 % bei 105 A (40°C).

B Per CNC-Schnittstelle anschliessbar an einen Brennschneidtisch (Option).

m Verstarktes Gehduse IP 23.

HOCHLEISTUNGSBRENNER

® Abnehmbarer Hochleistungsbrenner in 2 Langen und 2 Formen (manuell und gerade fiir
automatisierte Arbeiten) erhaltlich.

® Herausragende Schnittqualitat : luftgekiihlter Brenner mit hoher Lichtbogenstabilitat.
® Grosse Auswahl von Verbrauchsmaterialien, passend fiir jede Werkstiickstarke.

® Widerstandsfdhig gegen StoB und Hitze. s
® Schnelles Ein- und Ausstecken des Brenners ohne Werkzeug fiir einen einfachen Transport Lieferumfang *4*/ :
und die Wartung. 1 nTmZ M;’ r11125

® Erhohter Komfort dank leicht bedienbarem Brennertaster.
Art.-Nr. 063044 v -

EINFACH IM GEBRAUCH Art-Nr. 063112 v v

= Ergonomisches Bedienfeld mit OLED-Bildschirm (organische Leuchtdiode, 7 Sprachen).
® 6 Arbeitsmodi : Schneiden, Schneiden mit verriegeltem Brennertaster, Fugenhobeln,
Fugenhobeln mit verriegeltem Brennertaster, Schneiden von gelochten Blechen, Markierung.
® Anzeige wahrend des Schneidens : Arbeitsmodus, Luftdruck, Brennerlange, Stromstarke u = 6&.0m
und Spannung des Lichtbogens. —

® Standzeitiiberwachung der VerschleiBteile (Dise und Elektrode). 1 0 5
= Diagnose der Luftdruckanlage (Test auf Feuchtigkeit und Kontrolle des Kompressors). 5.8 bar i
= Die automatische Uberwachung des Luftdrucks erleichtert die Einstellung und
verlangert die Lebensdauer der Verbrauchsmaterialien (manuelle Einstellung des Luftdrucks

Intuitives, mehrsprachiges

moglich). .

® Ziindung ohne Hochfrequenz vermeidet Storfelder, welche elektronische Komponenten Bedienfeld

i 5 5 il IE D=
in der Nahe schadigen kénnen. Fab 2

= Update der Software via USB.

ZUBEHOR & VERBRAUCHSMATERIALIEN (Optionen

Fiir Anschluss an einen Brennschneidtisch
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