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40> 250 A INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 250T-C to kompaktowe tréjfazowe zrédio pradu do spawania metoda MIG/MAG, drutem rdzeniowym
i MMA. Jego intuicyjny interfejs zawiera cyfrowe wyswietlacze umozliwiajace proste i doktadne ustawienia. Dzieki
wzmochnionej konstrukgcji i 2 uchwytom do podnoszenia i zawiesi MULTIWELD 250T-C jest idealny do spawania w
warsztacie i do szybkich napraw na miejscu.

WIELOPROCESOWY

= Spawanie MIG/MAG :

- drut stalowy : @ 0,6 do 1,2 mm

- drut ze stali nierdzewnej : @ 0,8 do 1,2 mm

- drut aluminiowy : @ 0,8 1,0 mm

- drut rdzeniowy (odwrotna polaryzacja) : @ 0,9 do 1,2 mm

= Spawanie metodg MMA : elektrody zasadowe i rutylowe (do @ 5 mm).

ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA MIG/MAG

= Wybor trybu spustu : 2T lub 4T.

= Pomoc przy spawaniu : tabela umieszczona z boku generatora
utatwia uzytkownikowi regulacje napiecia i Srednicy drutu
wypetniajagcego w zaleznosci od grubo$ci spawanego materiatu.

INTUICYINY

m Czytelny wysSwietlacz nawet w jasnym Swietle.
® Prosty interfejs z pokrettami i przyciskami przystosowanymi Dostarczane bez akcesoriéw (014572)
do obstugi w rekawicach ufatwia regulacje.

WBUDOWANY PODAJNIK

\"A
® Kompatybilne szpule drutu : @ 200 / 300 mm.
® Mocny 4-rolkowy podajnik drutu dla efektywnego podawania. o
® Europejskie ztacze palnika do szybkiego montazu/demontazu.

WSTEPNE PODGRZEWANIE GAZ CO2 CZYSTY

= \Wstepnie zainstalowane gniazdo (36 V - 4,2 A) dla podgrzewacza
gazu przy spawaniu czystym CO2 (podgrzewacz nie jest zawarty w
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zestawie).
m Kompatybilny z gniazdkami elektrycznymi USA (typ A) i EURO (typy
C/E/F).
Napiecie spawania Dynamika tuku
SOLIDNY
= \Wzmocniona karoseria. MIG/MAG : Predkos¢ posuwu drutu (2 > 15 m/min)
= 2 stalowe uchwyty utatwiajg przenoszenie. MMA : Natezenie spawania
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