MIG/MAG

il AUTOPULSE 220-M3

PULSE

15 220 A Nr kat. 036703 INVEST IN THE FUTURE

AUTOPULSE 220-M3 to zrodto pradu MIG/MAG puls z 3 zintegrowanymi podajnikami drutu przeznaczony
dla warsztatéw blacharskich. Wyposazony w cyfrowy uktad PFC (Power Factor Correction), oferuje
jakos¢ spawania w trybie pulsacyjnym porownywalnym z produktami tréjfazowymi. Synonim
najwyzszych osiggow, posiada szereg krzywych synergicznych i wyjatkowa dynamike tuku.
Wszechstronne, mozna je wyposazy¢ w 3 palniki spawalnicze do wykonywania wszystkich rodzajow
spawania stali, aluminium i lutowania twardego (CuSi3/) CuAl8). Dzieki intuicyjnemu interfejsowi i
ultraprecyzyjnemu podajnikowi seria AUTOPULSE oferuje blacharzom samochodowym niezrownana
jakos¢ spawania, nawet w przypadku bardzo cienkich blach.

ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA MIG/MAG

= Metody spawania : Standardowy, Puls, Puls w Pulsie, Zimny Puls i Reczny.

= Wybor trybu spustu : funkcje 2T, 4T, SPOT, DELAY i TACK.

® Precyzyjna kontrola cyklu spawania: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope,
Downslope, Crater Filler, Postgaz itp.

® 2 specjalne przedzialy izolujgce i zapobiegajace zanieczyszczeniu cewki aluminiowej:
- drut aluminiowy @ 0,8 / 1,0 / 1,2 mm (gdrna komora nr 1)

- drut stalowy @ 0,6 / 0,8 / 1,0 mm (dolna komora nr 2)

- drut ze stali nierdzewnej @ 0,8 / 1,0 mm (dolna komora nr 2)

- drut CuSi i CuAl @ 0,8 / 1,0 mm (dolna komora nr 2)

UPROSZCZONE SPAWANIE

® 68 synergicznych krzywych gwarantuje doskonate spawanie w szerokim zakresie zastosowan
zakres kombinacji materiatéw, Srednic drutu i gazéw.

® Zintegrowany tryb synergiczny automatycznie okresla optymalne warunki spawania i
umozliwia ich regulacje (predko$¢ podawania drutu, napiecie, natezenie pradu, dfawik).

185V - 265V
\/ \/

110V 230V
| TR O R e e e v |

= 77

NAJWYZSZA WYDAJINOSC

® 4 mikroprocesory dziesieciokrotnie zwiekszajg szybkos¢ obliczen i optymalizujg wydajnosc
zrodta.

® 3 elektronicznie sterowane bebny z 2 napedzanymi rolkami.

® Przyjmuje do 3 rolek o @ 200 mm.

® Automatyczne wykrywanie pochodni po nacisnieciu spustu. .
® Trzpien z uchwytem palnika (x3) i maska spawalnicza. "\\\
® Kompatybilny z palnikiem Push Pull (24V). cusi 150 A | Stal 150 A ‘ Al 250 A
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ERGONOMICZNY INTERFEJS + Zacisk uziemiajacy - 35 mm?

® Nowy, uproszczony graficzny interfejs uzytkownika dostosowany do zwyczajow nawigacyjnych =4 m i
blacharzy + Trzpien
® Kolorowy wyswietlacz XL umozliwiajacy precyzyjng konfiguracje i kontrole cyklu spawania.
® 2 pokretta i 4 przyciski umozliwiajg intuicyjng nawigacje po réznych menu.
® Petna aktualizacja urzadzenia i synergii za pomoca prostego klucza USB.
® Przechowywanie do 500 programéw spawania dla powtarzajgcych sie zadan.

WYTRZYMALY I MOBILNY

® \WWzmocniona karoseria.
® Podwozie 2-cylindrowe (2x4m3) o matej wysokosci zatadunku.
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) 3 poziomy interfejsu uzytkownika :
Palnik Push Pull (24 V) - EASY (modut uproszczony)

046283 ‘4 m‘ 3kg ‘ (2220% @08+ 12 - EKSPERT (modut kompletny)
- ZAAWANSOWANE (zastosowania
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