Tl GYSPOT ALU PRO FV

FATA LOCULUI

MASINA Ref. 021990

INVEST IN THE FUTURE

FLEXIBIL
TENSIUNE

85V -« 265V
A\ v

Sudarea prin descarcare de condensator a stifturilor
M4, M5 si M6.

GYSPOT ALU PRO FV este dedicata redresarii
Componente de caroserie din ALUMINIU.

Statia sudeaza bolturile pentru a elimina loviturile si
impacturile (panouri de usi, capote etc.) fara a le dezlipi.

CARACTERISTICI

e Control cu microprocesor
Alegerea a doua moduri:

- Tensiune (reglabil de la 50 V la 200 V).
- Putere (reglabil de la 0 la 10).

e Descarcare condensator 66 mF
Sudura rapida (3 milisecunde).

e Pistol automat :
- Pistolul nu are declansator; sudarea este declansata automat

atunci cand varful aluneca in pistol. ) L ) o
. NN . . - Cutie de accesorii de indepartare a loviturilor din
Terminalele de impamantare sunt integrate la pistol. aluminiu

- Reglarea manuala a fortei arcului. (IR ST UL
e Tensiune flexibili - Mandrina pentru stifturi de @ 4 mm.

Functioneaza cu o tensiune de alimentare cuprinsa intre 85 si 265 V.
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Inclus :
- Pistol automat cu 3 borne de impamantare incluse.

Datorita sursei de alimentare "Tensiune flexibila", poate fi conectata la CONDENSATOR
o priza de 230V-2A sau 110V-5A. DE SUDUR‘}\ DE
DESCARCARE DE
GESTIUNE
Reglarea fortei ?
arcului |
1 2 3 4

3 stifturi din alama pentru un contact
imbunatatit

si stabilitate imbunatatita a pistolului in
timpul sudarii

Stifturile din alama cu incarcare prin arc
se adapteaza la toate suprafetele
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