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TRE FAS

Ref. 013520 INVEST IN THE FUTURE

3 > 400A

Den perfekta 16sningen fér noggrann svetsning av héglegerade metaller, TITAN 400-stromkadllan med sin hdga arbetscykel
(400 A @ 60 %) ar designad for de mest kravande TIG- och MMA-svetsapplikationerna. Dess anvandarvénliga granssnitt
mojliggor enkel installation med stora och enkla kontroller. Utrustad med TACK-lage och punktfunktion ar TITAN 400 det
féredragna verktyget for professionella svetsare for rérledningar, rorkonstruktioner och plattillverkning av rostfritt stal.

OPTIMERAD likstromssvetsning

B TIG DC : svetsning i kontinuerlig strom.

B TIG DC-puls : reducerar varmeférvrangning av arbetsstycket.

m 3 speciella svetsprocesser:
- SPOT-l4ge: traditionell punktsvetsning fére svetsning av tunn plat.
- TACK-lége: mycket exakt punktsvetsfunktion fri frn oxidation vilket minskar risken for att
varmetillforseln orsakar deformation. Svetspunkterna i TACK-lage ar osynliga i svetsstrangen.
- E-TIG-lage: sdkerstdller en enhetlig svetsstrangsbredd och konsekvent penetration oavsett
brannarens position i forhallande till arbetsstycket (kontroll av svetsenergin).

= 2 typer av ljusbdgsstart: HF (utan kontakt) eller LIFT (med kontakt) for elkansliga miljéer.

= 3 triggerldgen: 2T, 4T och 4T LOG.

B Automatisk detektering av ficklampan: kompatibel med avtryckare, dubbelknapps- och

potentiometerbrannare.

MMA SVETSNING

® MMA: belagda, rutil-, basic- och cellulosaelektroder (upp till @ 6 mm).
= MMA Pulse: Utvecklad for vertikal svetsning for att minska "sankning" och optimera Levereras utan tillbehdr
penetration

INTUITIV

® Visar strom/spanning under och efter svetsning (WPS/PQR).

= JOBB Spara 50 program for varje process, for en perfekt reproducerbarhet av

dina svetsar.

= Fjarrkontroll (tillval pedal eller manuell).

= L3sbart tangentbord for att skydda mot missbruk.

= Intelligent kylflaktstyrning for att minimera strémforbrukningen (stationar,

ljusbdge = 35 W), minska dammabsorption och buller. =

= «Connect 5»-ldage for att trigga maskinen frén en automatiserad styrenhet eller 4

granssnitt (5 forsparade program).
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= Kalibreringslaget mojliggor justering av spanningen och forbattrar

MADE IN FRANCE

v

berakningen av energin. Alla TIG-svetsinstallningar ar direkt dtkomliga med en ratt
® ENERGII#ge, visning och berdkning av energi efter svetsning enligt for enkel anvandning. Stort centralt kontrollratt for att géra
standarderna EN1011-1, ISO/TR 18491 och QW-409. det majligt att anvénda "handskar".
HUVUDMENY AVANCERAD MENY
KRAFTIG - forgas / eftergas

- uppatgéende strém - Jag startar/startar inte
= TP 23 klassificering for utomhusbruk. - svetsstrom - Jag slutar / slutar inte
® Forstarkt chassi och halkfria gummikuddar. - nedftrsbacketid - Pulsvagens form )
® 2 st3lhandtag for enkel lyft eller hantering. Gl uibisuciple e Ll v

- pulsfrekvens eller i kontinuerlig strom.

® 4 hornringar lampliga for att lyfta utrustningen. - Kall strémbalans

TILLBEHOR
Kylenhet: Torch ABITIG vétska - 450 W - 8 m: Fjérrkontroll:
/7N 1000 W
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