MADE IN FRANCE

GYSMI E163

www.gys.fr



m GYSMI E163 @

MADE IN FRANCE

A VYSTRAHA — BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

OBECNE POKYNY
Pfed zacatkem pouZivani nebo provadéni servisnich pracich na pristroji si prectéte a porozuméjte

nasledujicim bezpecnostnim doporucenim.
Jakakoli zména nebo servisni zasah do pfistroje, v podobé neuvedené v navodu k obsluze, je

zakéazan.

Vyrobce neprebira jakoukoli odpovédnost za zranéni nebo vécné skody zplsobené nedodrzenim pokynl uvedenych
v této prirucce.
V pripadé problém( nebo dotazi s instalaci obrat'te se na kvalifikovanou osobu, ktera instalaci provede za vas.

INSTALACNI PROSTREDI|

Toto zafizeni smi byt pouzito pouze pro svafovani v ramci povoleni uvedenych na titku a/nebo v uzivatelské prirucce.
Obsluha musi dodrzet bezpecnostni pokyny platné pro tento typ svafovani. V pfipadé pouziti svarecky/invertoru
zplsobem v rozporu s bezpecnostnimi pokyny nebo zplisobem neodpovidajicim popisu v navodu k obsluze, se vyrobce
zrika jakékoli odpovédnosti za materialni Skody nebo zranéni.

Toto zafizeni smi byt instalovano pouze v bezprasnycch prostorach, bez plsobeni kyselin ¢i dalSich korozivnich Cinidel.
Provozuite toto zafizeni v otevienych, dobfe vétranych prostorach.

Provozni teplota:

Pracovni rozsah: od -10°C do +40°C (+14 az +104°F).
Skladovaci teplota: od -20°C do +55°C (-4 az 131°F).
Vihkost vzduchu:

nizsi nebo rovna 50% pri 40°C (104°F).

niz3i nebo rovna 90% pfri 20°C (68°F).

Instalacni nadmorska vyska:

do 1000 m nad morem (3280 stop).

OSOBNI A DALST OCHRANNE POMUCKY

Svarovani obloukem je nebezpecna Cinnost, pfi niz mize dojit k zavaznym, nékdy i smrtelnym zranénim. PFi svafovani
je svareC vystaven plisobeni nebezpecného tepla, zareni ze svarovaciho oblouku, plsobeni elektromagnetickych poli,
hluku, plyn@, vypart a také nebezpedi Urazu elektrickym proudem. Osoby pouzivajici kardiostimulator by se mély
napred poradit s lIékarem, jesté dfive, nez zacnou pouzivat svarovaci zafizeni. Pokud chcete ochranit sami sebe a také
ostatni osoby v okoli, musite dodrZet nasledujici bezpecnostni pokyny:

Pokud se mate chranit odévem pied popalenim a zafenim, je tfeba nosit odév bez manzet. Odév musi
mit tepelné a elektricky izolacni vlastnosti, byt suchy, odolny proti zapalu, byt v dobrém stavu a
pokryvat celé télo.

PouZivejte ochranné rukavice, které maji elektrické a tepelné izolacni vlastnosti.

Pouzivejte svarovaci ochranny oblek pokryvajici celé télo: kuklu, rukavice, bundu, kalhoty... (zavisi na
konkrétni aplikaci/konkrétni provadéné praci). Pri Cisténi si chrante zrak. Nepouzivejte svarovaci zarizen
pokud nosite kontaktni ¢ocky.

Nékdy je nutné instalovat protipozarni zastény, které chrani prostor pred zarenim vychazejicim
z oblouku, rozstfiknutym kovem a jiskrami.

Reknéte osobam nachazejicim se v okoli pracovniho prostoru, Ze se nemaji divat do elektrického
oblouku ani roztaveného kovu a Ze maji pouzivat pracovni ochranné rukavice.

9O

Zajistéte, aby operator pouzival ochranu sluchu, pokud hluk pfi praci prekracuje povolené mezni
hodnoty (stejny poZadavek plati i pro osoby pohybujici se v prostoru svarovani).

S

Nepriblizujte se k pohybujicim se ¢astem (motor, ventilator), nestrkejte do nich ruce, nenechte si
vtahnout vlasy, odév atd. do pohybuijici se Casti strojd.

Nikdy nedemontujte bezpecnostni kryty z chladici jednotky v dobé, kdy stroj je pfipojen na elektrické
napajeni. Vyrobce neodpovida za havarie ¢i zranéni zplisobena nedodrZenim téchto bezpecnostnich
pokynd.

Dil pravé svareny ma vysokou teplotu a mlze zplsobit popaleni pfi manipulaci. Pfi provadéni udrzbovych
praci na hotaku nebo drzaku elektrody zkontrolujte, aby tyto dily byly dostatecné chladné. Pred kazdym
takovym zasahem pockejte aspon 10 minut. Pokud pouzivate hofak chlazeny vodou, musi byt chladici
jednotka zapnuta. Tim se zajisti, Ze chladici kapalina nezplisobi popéleni.

VZDY zajistéte, aby pracovni prostor byl opustén v bezpe¢ném stavu, pfi némz nemize dojit ke Skodam a
zranénim.
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VYPARY A PLYNY GENEROVANE PRI SVAROVANi
Kouf, plyny a prach vznikajici pfi svafovani jsou nebezpecné. Je zasadnim pozadavkem zajistit pfi této
’ praci vétrani a/nebo odsavani, pfi némz budou vypary a plyny odstranény z pracovni oblasti. Je
doporuceno pouzivat kuklu s pfivodem vzduchu tam, kde neni dostatecna dodavka vzduchu.
_ Zkontrolujte, zda nasavani je ucinné a je v souladu s bezpe¢nostnimi normami.

M

Pfi svafovani v malych prostorach je tfeba postupovat opatrné. Operator musi mit zajiStén dohled z bezpecné
vzdalenosti. Svarovani urcitych dild z kovll obsahujicich olovo, kadmium, zinek, rtut’ nebo berylium mlze byt
extrémneé toxické. Uzivatel také musi odstranit mastnotu z obrobku pred svarovanim.

Plynové lahve musi byt skladovany na otevieném prostranstvi nebo ve vétraném prostoru. Lahve (bomby) musi byt ve
vertikalni poloze a musi byt v drzaku nebo na voziku polohové zajistény.

Nesvarujte v prostorach, kde se nachazi mazaci prostfedky nebo barvy.

RI1ZIKO POZARU A VYBUCHU

% Chrante cely prostor svarovani. Zasobniky se stlacenym plynem a dalSi hoflavy material musi byt
umistén do bezpecné vzdalenosti, minimalné 11 m od mista svafovani.
Je tfeba pfipravit si hasici pfistroj a mit jej po ruce.

Davejte pozor na rozstfiknuty kov a jistkry, které mohou pronikat i prasklinami. Mohou byt pficinou pozaru nebo vybuchu.
Nedovolte pristupu osob, odstrante horlavé predméty a nadoby pod tlakem z prostoru svarovani.

Nesvarujte nadoby, které jsou utésnény, pripadné uzaviené potrubi. Pokud jsou otevieny, je tfeba z nich odstranit viechny
hoflavé nebo vybusné materialy (olej, benzin, plyn...).

Pfi brouseni by smér tfisek nemél byt veden k osobé, ktera brousi, nebo smérem ke zdroji napajeni ¢i hoflavym materialm.

PLYNOVE LAHVE

Plyn unikajici z lahve mdZe vést aZ k uduseni, pokud se v pracovnim prostoru nahromadi ve vysoké
koncentraci.

Prepravu plynovych lahvi je tfeba organizovat s opatrnosti: lahve musi byt uzavieny a zdroj zapalu
musi byt z tohoto prostoru odstranén. Lahve pfepravuijte ve vertikalni poloze, radné retézy zajisténé a
upevnéné k podpére ¢i prepravnimu voziku.

Po skonceni svarovani lahev zaviete. Nedovolte, aby na lahev plsobily teplotni zmény nebo aby lahev
byla vystavena plsobeni slunecniho zafeni. Uzavérné ventily lahve musi byt nasmérovany od prostor,
kde by mohlo dojit k jejich mechanickému poskozeni. Plynové lahve vzdy méjte v bezpecné
vzdalenosti od mista obloukového svafovani nebo mist, kde jsou provadény fezné operace, od
prostoru se zdrojem tepla, jisker nebo plamene.

Pri otvirani ventilu na lahvi postupujte opatrné. Sundejte hlavici a zaroven zkontrolujte, zda plyn
odpovida vasim poZadavkdm.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

R
Svarecku je tfeba pfipojit k uzemnénému napajecimu zdroji. Zajistéte, aby pfivod byl Fadné jistén (pojiskou).
Elektricky vyboj mlze pfimo ¢i nepfimo plsobit vazné poranéni nebo dokonce smrtelny Uraz.

Nedotykejte se ,zivych" Casti pristroje, tedy pod napétim (jak uvnitf, tak vné pristroje) po pfipojeni na zdroj napajeni
(hotak/letovaci koncovka, zemnici kabel, kabely, elektrody) a ke svafovacimu obvodu.

Pred otevienim pfistroje musite napied odpojit pfistroj od sité a pockat 2 minuty nez dojde k vybiti statické energie

z kondenzatord.

Nedotykejte se soucasné letovaci koncovky nebo drzaku elektrod a zemnici svorky.

Poskozené kabely musi byt vyménény kvalifikovanou osobou. Zajistéte, aby priifez kabel odpovidal jejich zplsobu pouziti
(prodluzovaci a svarovaci kabely). P¥i praci vZzdy pracujte v suchém odévu, ktery vas jako izolace chrani pred pfimym
dotykem elektrického obvodu. Pouzivejte izolovanou obuv, at’ uz pracujete v jakémkoli prostredi.

KLASIFIKACE Z HLEDISKA ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Zarizeni tfidy A, kam patfi i svarecka, neni ureno pro praci v rezidencnim prostredi, kde elektrické
napéajeni je dodavano z distribucni sité. Mohlo by dojit k ruseni, predevsim radiovych frekvenci a
nedodrzeni pozadavkl na tzv. elektromagnetickou kompatibilitu.
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Toto zafizeni nesplfiuje pozadavky normy IEC 61000-3-12 (tzn. elektromagneticka kompatibilita) a je
uréen pro pripojeni do soukromych NN napajecich systém{, mezi nimiZ a vefejnou napajeci siti je
a:>= rozhrani vedeno na urovni vysokého napéti. Pokud pfipojite tento pfistroj na verejnou NN napajeci
sit’, musite jako instalujici firma nebo uZivatel zajistit, zda zafizeni vyhovuje pozadavklm z hlediska

{E elektromagnetické kompatibility.

Toto zafizeni vyhovuje pozadavklm normy IEC 61000-3-11 v pfipad€, Ze impedance sité v misté

Vv

ELEKTROMAGNETICKE RUSENT

vznika toto pole kolem svarovaciho obvodu a svareci techniky.

;;.l Elektrické proudy tekouci vodicem vytvari kolem vodice elektromagnetické pole. Pfi svarovani
=S

Elektromagnetické pole mdlze naruSovat cinnost urcitych I|ékafskych zafizeni, napt. kardiostimulatord. Osoby
s kardiostimulatorem musi pfijmout urcita opatieni, pokud pracuji se svarovaci aparaturou, nebo se pohybujici v jeji
blizkosti, napf. omezenim pfistupu ¢i individualnim vyhodnocenim rizik pro takového svarece.

Ve snaze minimalizovat vliv elektromagnetickych poli generovanych svarovacim obvodem, musi vSichni svareci
implementovat nasledujici bezpecnostni opatteni:

« svafovaci kabely musi byt vedeny soubézné vedle sebe, pokud mozno tak, Ze je mechanicky k sobé pripojime;
« hlavu a télo musime co nejvice oddalit od svafovaciho obvodu;

« nikdy nesmite omotat svarovaci kabely kolem téla;

« nikdy se nestavte télem mezi svarovaci kabely. Kabely vzdy umistéte po jedné ze stran téla;

= zemnici svorku upevnéte co nejblize mistu, kde probiha svarovani;

= nepracujte v priliSné blizkosti svarovaciho aparatu, neopirejte se o néj a nesedejte si na néj;

= nesvarujte v dobé, kdy drzite v rukou svarovaci aparat, prenasite jej nebo prenasite podavac svarovaciho dratu.

A Osoby s kardiostimulatorem se pied zahajenim svarovacich praci musi poradit se svym lékafem.
Elektromagneticka pole mohou mit negativni vliv na zdravi, nékdy i neznamého charakteru.

POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACI INSTALACE
Prehled

Za instalaci a pouzivani obloukového svarovaciho zafizeni v souladu s pokyny vyrobce odpovida uZivatel. Pokud se
zjisti, Ze pristroj generuje rusivé elektromagnetické pole, je povinnosti uZivatele vyreSit tuto zaleZitost s technickou
pomoci vyrobce. Nékdy staci jen uzemnit svafovaci obvod, jindy je tfeba odstinit zdroj svafovani kovovoui siti a
pripadné zabudovat do napajeciho privodu filtry.

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarecky musi uzivatel vyhodnotit mozné problémy s elektromagnetickou kompatibilitou. Konkrétné by
mél posoudit nasleduijici:

a) pritomnost dalSich napajecich a komunikacnich kabeld (telefonni, ovladaci kabely atd.), umisténych nad a po
stranach svarovaciho aparatu,

b) pfitomnost TV vysilacl a pfijimacd;

¢) pritomnost pocitacd a daldiho elektronického vybaveni;

d) pritomnost kriticky dlleZitych zafizeni, napfiklad Fidicich systém@ primyslovych provoz(;

e) zdravi a bezpecnost osob pohybuiicich se v prostoru, zejména téch, ktefi pouzivaji kardiostimulatory a pfistroje pro
nedoslychavé;

f) kalibraCni a méfici zafizeni;

g) zplsob oddéleni svarecky od dalSich zafizeni.
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Posouzeni svarovaciho prostoru
Posouzeni rusivého zafeni musi byt provedeno lokalnim méfenim podle ¢l. 10 CISPR 11: 2009. Méfeni provedena na

misté mohou slouZit také k potvrzeni Ucinnosti realizovanych opatfeni.

DOPORUCEN I OHLEDNE SNIiZENi RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH EMISI

a. PFipojeni na napajeci sit’: pfipojeni na napajeci sit musi byt provedeno v souladu s doporucenimi vyrobce.
Pokud se objevi ruseni, je tfeba prijmout dalsi preventivni opatfeni, napf. zabudovani filtrG do napajeciho privodu.
Posoudit moznost odstinéni celé trasy vedeni napajeciho kabelu vlozenim do kovové trubky. Zajistit kontinuitu
stinéni po celé trase vedeni kabelu.

b. Udrzba svarovaciho zafFizeni: svarecka by méla prochazet bé&Zznou Udrzbou, podle doporuceni vyrobce.
Vsechna pristupova mista, servisni dvirka a kryty by mély byt fadné namontovany a uzamknuty pfi provadéni
svarovacich praci. Svafovaci zafizeni nesmi byt nijak ménéno, pouze nastavovano podle pokynd vyrobce. JiskFisté
pro nastartovani oblouku a zafizeni na stabilizaci oblouku musi byt nastavovana a udrzovana podle doporuceni
vyrobce.

c. Svarovaci kabely: musi byt co nejkratsi, vedené tésné vedle sebe a v blizkosti zemé, pfipadné uzemnéné.

d. Ekvipotencialni propojeni: nutno posoudit moZnost ekvipotencialniho propojeni vSech kovovych predmétt
v prostoru kolem mista svarovani. Operator si vSak musi byt védom, Ze dotyk elektrody téchto vzajemné
propojenych dild je nebezpecny.

e. Uzemnéni svaiovaného dilce: pokud svafovany dilec neni uzemnén, coZ byva z bezpecnostnich dtvodd kvdli
velikosti takového dilce nebo jeho umisténi (napf. trup lodi nebo kovové konstrukce staveb), mize jeho uzemnéni
v urcitych pfipadech snizit Uroven rusivych emisi.

PREPRAVA SVAROVACIHO APARATU

Pro manipulaci se svareckou nepouzivejte lana. Svarovaci zafizeni musi byt presouvano ve vertikalni

poloze

A Nepresouvejte jednotku nad prostorem, ve kterém se pohybuji osoby nebo nachazi predméty.
Nikdy nezvedejte svafovaci zafizeni v situaci, kdy je pfipojeno k plynové lahvi umisténé v nosném regalu. Pfi
presunu zajistéte volny prlichod.

INSTALACE ZARIZENI

« Postavte stroj na podlahu (maximalni néklon podlahy je 10°).
- Zajistéte, aby pracovni prostor byl dostatecné vétran a aby k ovladacimu panelu byl zajistén snadny pFistup.
= Svareci aparat nesmi byt pouzivan v prostoru, kde jsou vypary s kovovymi, elektricky vodivymi ¢asticemi.
« Zarizeni umistéte do prostoru chranéného pred vlivy pocasi (dést, primé sluneéni paprsky).
« Kryti svarovaciho zafizeni je IP21, coZ znamena:
- je zamezen prinik tuhych téles prliméru >12,5 mm dovnitf do pfistroje
- zarizeni je chranéno proti kolmo dopadajicim kapkam vody.

Vyrobce neprebira jakoukoli odpovédnost za vécné Skody Ci zranéni osob, zplisobené nespravnym
nebo nebezpecnym pouzivanim stroje.

DOPORUCENI OHLEDNE UDRZBY

- Udrzbu by méla provadét pouze kvalifikovana osoba. Je doporudeno provadét Udrzbu jedenkrét za rok.
/’ - Pri Udrzbovych pracich je tfeba stroj odpojit od napa]eC| sité a pockat 2 minuty, nez dojde k vybiti
kondenzator{ uvnitf stroje. Jinak hrozi NEBEZPECI Urazu vysokym napétim.
- Dva-az trikrat do roka demontujte kryty a odstrante z nich prach. Pfi té prilezitosti nechejte
zkontrolovat kvalifikovanou osobu elektrické pfipojeni. Proved'te izola¢ni zkousku.

@b
)

- Pravidelné kontrolujte stav napajecich kabeld. PFi jejich poskozeni je tfeba kabely vyménit.
Tento Ukon musi provést vyrobce, servisni pracovnik nebo kvalifikovana osoba.
- Zajistéte volny pristup k vétracim otvordm. Ty nesmi byt zablokovany a musi byt zajisténa

odpovidajici cirkulace vzduchu.
- Nepouzivejte svarovaci aparat k nahfivani potrubi, nabijeni baterii nebo startovani
automobilnich motord.
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INSTALACE — PROVOZ

Instalaci svarovaciho zafizeni by méla provadét pouze autorizovand osoba. Pfi mechanickém nastavovani musi byt
stroj odpojen od napajeci sité. Je zakazano zapojovat zdroje do série nebo paralelné.

POPIS VYROBKU

GYSMI E163 je invertorova svarecka, jednofazova, prenosného typu, chlazend ventildtorem, urend pro praci
s obalenou elektrodou (MMA) a dale pro obloukové svarovani wolframovou elektrodou (TIG/WIG Lift) stejnosmérnym
proudem (DC). V rezimu MMA je mozno svarovat vSemi typy elektrod: rutilové, nerezové, svarovat litinu, bazické. Pfi
svarovani metodou TIG/WIG je moZno svafovat vétsinu kovd, s vyjimkou hliniku a jeho slitin. Svarecka je chranéna a
bezpecnd pfi napajeni (230 V +- 15%).

NAPAJENI — UVEDENI DO PROVOZU

= Napajeci kabel je opatfen koncovkou 16A, typu CEE7/7, ktera se zasouva do jednofazové sitové zasuvky 230 V (50 -
60 Hz) s uzemnénym nulovym/ochrannym vodic¢em.

Odebirany efektivni proud (Ileff) je zobrazovan na stroji. Zajistéte, aby zdroj napdjeni a jeho ochranny prvek
(pojistka nebo jisti¢) odpovidaly odebiranému proudu svareckou.

« Svarelka se zapina stladenim tladitka « © » .

= Pokud napéti sité prekroci 265 V, dojde k aktivaci ochranné funkce, svarecka prejde do tzv. ochranného rezimu a na
displeji se objevi EEEE)

Po navratu napéti na normalni hodnotu prejde svarecka zpét do provozniho rezimu.

PRIPOJENI KE GENERATORU

Svarecka mize byt napajena z generatoru, jehoZ parametry musi byt nasledujici:

- stfidavé napéti (AC), nastavené podle specifikace, s vrcholovou hodnotou niZzsi jak 400 V,

- frekvence 50-60 Hz.

Tyto parametry je tfeba bezpodminecné zkontrolovat, ponévadz u nékterych zdrojd se vyskytuji vysoka Spickova
napéti, ktera mohou svarecku poskodit.

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU (MMA — Manual Metal Arc welding = rucni svarovani obalenou
elektrodou)

PRIPOJENI A DOPORUCEN{

« Pripojte kabely, drzak elektrod a zemnici kabel do ptislusnych zasuvek.

 Dodrzte polarity a hodnoty svarovaciho proudu, které jsou uvedeny na obalu elektrod.

= Pokud invertor nepouzivate, vyjméte elektrodu z drzaku.

» Svarecka typu invertor ma 3 specifické funkce i funkeni rezimy:

- Hot Start — zlepSuje zapaleni oblouku kratkodobym zvySenim svarovaciho proudu.

- Arc Force — stabilizuje elektricky oblouk tim, Ze koriguje napéti na oblouku pfi zméné vzdalenost elektrody a
svarovym kovem (tavnou lazni).

- Anti-Sticking — jedna se o funkci, kterd umozni snadné oddaleni elektrody od svafovaného predmétu. Tedy
nedojde k rozzhaveni elektrody v ddsledku jejiho ,,pfilepeni® na svafovany predmét.

SVAROVACi PROCES MMA

< MMA STANDARD

Je doporuceno pouZivat rezim MMA STANDARD pro vétSinu aplikaci. Svafovani je mozno provadét béznymi obalenymi
elektrodami: rutilovou i bazickou a svarovat bézné materialy: ocel, nerez, litinu.

Aktivace rezimu MMA a nastaveni proudové hodnoty:

o e Spinacem (5) navolte reZzim MMA (2).
rVY;s * Na displeji (1) bude jednou za 5 sekund blikat MMA a népis se zobrazi po dobu 1 s.
XN v s ,
ARK H e Tlacitky (4) nastavte pozadovany proud.
v

(+»  ADJUST ¢ Invertor je nyni pfipraven k provozu.

(»)

v
OK
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PFi nastaveni rezimu Hot Start postupujte nasledovné:

Doporuceni:

- Niz8i hodnota How Start pro tenké plechy

- Vy&3i hodnota Hot Start pro kovy, které se obtizné svaruji (napt. kvili tomu, Ze jsou znecistény nebo zoxidovany)

° Jakmile je svdfecka nastavena v reZimu MMA Standard:

e Stlacte kratce spinac (5).
PRESS

v
PRESET
0-100%
v

() (+) ADJUST « Tlacitky (4) nastavte pozadované procento.

\/ ./

K

« Na displeji (1) se objevi blikajici «<HS» (Hot Start) a Cislice.

* Stroj je pfipraven k provozu.

* Rezim MMA PULSE

Tzv. pulzni rezim MMA se doporucuje k pouZziti zejména pfi svafovani vertikalnich svar@ (PF). Pulzni rezim snizi
mnozstvi vnesené energie do svaru, prip. snizi teplotu svarové lazné a stabilizuje svarovy Sev. Bez pulzniho rezimu je
pak tfeba pohybovat elektrodou zpdsobem ,vanocni stromek™. U pulzniho rezimu pak tento zplisob svaru nemusime
provadét. Podle tloustky svarovaného materialu pak rovné stoupeme pohybem elektrody nahoru. Pokud byste pak
chtéli svarovou lazen rozsifit, staci provést jednoduchy pohyb do strany, podobné jako pfi normalnim plochém
svarovani.

V tomto pfipadé je mozno nastavit Cetnost pulzl elektrického proudu. Tedy, rezim MMA Pulse umoziuje lepsi kontrolu
pri provadéni vertikalnich svard.

Aktivace rezimu MMA Puls a nastaveni proudové intenzity:

@ Jakmile je svdrecka nastavena do reZimu MMA Standard:
PRESS « Stlacte tlacitko (5) na dobu 3 sekund.
- v « Na displeji (1) se rozblika napis «PLS» (Pulsed = pulzni) a objevi se zde
Cislice
v

=) (+) ApJust * Tlacitky (4) nastavte pozadovanou hodnotu proudu.

OK « Stroj je pfipraven k provozu.
PFi nastavovani reZimu Hot Start postupujte nasledovné:
Doporuceni:

- Nizka hodnota se hodi pro tenké plechy
- Vyssi hodnota se pouziva u obtizné svafitelnych kovid (znecisténych nebo zoxidovanych).

° Jakmile je svdfecka nastavena do reZimu MMA Pulsed:
BREES « Kratkym stlaenim spinace (5) nastavte HOT START.
| HOTSTART JEN 4
WRESET  Na displeji (1) se objevi blikajici «HS» (HOT START) a Cislice.
" 0-100%
v
() (v) ADJUST e Tlacitky (4) nastavte poZadovanou procentudlni hodnotu.
v
o e Stlacenim tlacitka (5) volbu potvrdte.
PRESS
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Frekvenci pul/zd nastavime takto:
- Jakmile se svafecka nachazi' v reZimu MMA Pulsed s funkci HOT START:

A,
FREQUENCY

PRESS (OK)
v

|| PRESET
F i~ t 0,4 - 20 Hz

* Pro nastaveni frekvence pulzl stlacte kratce tlacitko (5).

« Na displeji (1) se zobrazi «FrE» (FREQUENCY) a pak Cislice.

v * Tlacitky (4) nastavte pozadovanou frekvenci (v Hz).
“ (O ADJUST
v
oK

« Stroj je pfipraven k provozu.

SVAROVANI WOLFTRAMOVOU ELEKTRODOU V OCHRANNE ATMOSFERE INERTNIHO PLYNU (TIG)

PRIPOJENI A DOPORUCEN{

Svarovani TIG DC (tj. stejnosmérnym proudme) vyZzaduje ochrannou atmosféru (argonem).

Pfi svafovani TIG/WIG postupujeme nasledovné:

1. Zemnici svorku pfipojime na kladny pdl (+).

2. Horak s ventilem pfipojime na minus (-) pdl. (ref. ¢. 044425)

3. Hadici s redukénim ventilem pfipojime na plynovou lahev.

Nékdy je tfeba hadici ufiznout pres Sroubovaci matici, pokud hadice nepasuje na
redukeni ventil.

4. Nastavime rezim TIG a nastavime hodnotu proudu (viz odst. TIG LIFT).

bod 5. chybi

6. Nastavime pritok plynu na regulatoru a pak otevieme ventil do horaku.

7. Kontaktem mezi elektrodou a obrobkem vytahneme svarovaci oblouk.

8. Na konci svarovani: rychle oddalime horak, pfipadné vytahneme oblouk a timto
zplsobem aktivujeme automaticky pokles proudu (viz odstavec nize). Tento pohyb
provedeme ve vySce od 5 do 10 mm. Pak ventil na hotaku zavieme a po zchladnuti
elektrody zastavime proudéni plynu.

* TIG/WIG LIFT
Aktivace rezimu TIG/WIG Lift a nastaveni velikosti proudu:

@ Jakmile se svafecka nachazi v reZimu MMA Pulse:
e Stlacte tlacitko (5) na dobu 3 sekund.
PRESS
TIG i v . .. g .. NVETRT
» Na displeji (1) se rozblika napis «tIG» (TIG) a objevi Cislice.
L) T
[ Y| v .
e Tlacitky (4) nastavte pozadovanou hodnotu proudu.
v
@[ ADWUST g\ je pipraven k provozu
v A) ] J€ prip p .
OK

Funkce DOWNSLOPE (snizeni hodnoty proudu): na konci svarovaciho procesu se svafovaci proud priibézné
snizuje po urcitou definovanou dobu. Tato funkce pomaha zabranit vzniku krater( a prasklin na konci svaru.
Aktivace funkce Downslope (progresivni snizovani intenzity oblouku) :

- Jakmile se svéfecka nachdzi v reZimu TIG LIFT:
= Pro nastaveni trvani postupného snizovani intenzity oblouku stlacte kratce
° tlacitko (5).
PRESS (OK)
v
= - Na displeji (1) se rozblika napis «dSt» (DOWNSLOPE) a objevi &islice.
v (display (1)).
) () ADJUST « Nastavte hodnotu od 1 do 10 sekund, s moznosti vypnuti této funkce
v 1-10s/OFF  (OFF).
° * Volicim tlacitkem (5) potvrd'te volbu.
PRESS (OK)

« Stroj je pfipraven k provozu.
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Doporucené kombinace /ostreni (zabrouseni) elektrody

Proud (A) ? Ele=kt®r (élorlgt(umm) @ trysky Priitok
(pfidavny material) (mm) (argon I/mn)
0,5-5 10-130 1,6 9,8 6-7
4-6 130-160 2,4 11 7-8

Pro optimalni priibéh svarovaciho procesu je vhodné pred svarovanim zabrousit elektrodu podle obrazku nize:

L=3xd.

ODSTRANOVANI ZAVAD

| Odstranéni

Svarecka nedodava zadny proud
a Zluta kontrolka (tepelna
ochrana — 6) sviti.

Mozné priciny

Doslo k aktivaci tepelné ochrany.

Pockejte, az skonci cyklus chladnuti
(cca 2 minuty). Kontrolka (6) pak
zhasne.

MMA-TIG — sviti kontrolka (1), ale

Zemnici kabel, drzak elektrody nebo

Zkontrolujte pfipojeni.

Woflramova elektroda se na konci
svarovani potahne vrstvou oxidu a
ztmavne.

©
= netece proud. hofak nejsou pripojeny k pristroji.
= Pristroj je pripojen, ale pri SKontroluite fiooient .
priloZeni ruky na skfifi citime Vadné uzemnéni. ontrolujte pripojenia uzemneni
brnéni. instalace.
- : Ly , Zkontrolujte doporucenou polaritu
Svar ma Spatnou kvalitu. v
P Zamena polarity (+/-) na skrince pro elektrodu.
Po startu se na displeji objevi Nespravné napajeci apéti Zkontrolujte parametry sité nebo
=i (230 V +/- 15%) generatoru
Zavada zplsobena wolframovou | Pouzijte elektrodu spravné velikosti
Nestabilni oblouk elektrodou pro tloustku svarovaného kovu.
Pripravte si spravné elektrodu.
Prilis velky prétok plynu. Snizte pritok plynu
g SvaFovadi plocha/oblast Ochrante svarovaci oblast proti

prdvanu.

Problém je v plynu, pfipadné priitok
plynu pfilis brzo skondi.

Zkontrolujte a dotahnéte vsechny
plynové pripojky. Pockejte, az
elektroda zchladne a pak teprve
zavrete pritok plynu.

Elektroda se tavi

Chyba polarity.

Zkontrolujte, zda zem je pfipojena
na +
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NAHRADNI DILY

OZNACENT | E163
1 | Konektory 51469
Displej 51914
3 | Karta elektroniky 97442C
4 | Sitovy napajeci kabel 21487
rente
5 | Ventilator 51032
6 | Opérné patky 56167

ELEKTRICKE SCHEMA

Keyboard = klavesnice; Power PCB = deska elektroniky (zdroj); Fan = ventilator

POWER PCB [I +—KEYBOARD
° C @
. C @
f%




MADE IN FRANCE

GYSMI E163

ROZHRANI

A@AE

MADE IN FRANCE o

Displej

® e

Kontrolka svarovaciho reZimu ,svarovani elektrodou" (MMA)

Kontrolka svarovaciho rezimu ,svafovani wolframovou elektrodou®™ (TIG/WIG)

Tlacitko pro nastaveni hodnot - nebo +

)]

—— A

Tlacitko pro provedeni volby a potvrzeni

Indikator tepelné ochrany

®e

Tlacitko pro uvedeni svarovaciho aparatu do chodu/vypnuti

11
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ZARUKA VYROBCE

Zaruka vyrobce se vztahuje na vSechny vady zplsobené vyrobou, pfipadné materialové zavady. Zaruka ma trvani 1
rok od data zakoupeni pfistroje (nutno prokazat paragonem o nakupu). Pokud vyrobce nebo jim povérena osoba
uznaji, Ze uplatnéna reklamace je opravnéna, bude Kupujicimu pfistroj zdarma opraven a nahradni dily na ném budou
zdarma vyménény. Trvani zaruky vSak timto nebude ovlivnéno a zlistane beze zmény.

Zaruka se nevztahuje na:

« vady zplsobené pfi prepravé

= normalni opotrebeni dild (napf. kabell, svorek, ochrannych skel atd.)

= nehody zplsobené nespravnym pouzivanim (jiné nez povolené napajeci napéti, pad, demontaz)
= zavady souvisejici s okolnim prostfedim (znecisténi, rez, prach)

V pfipadé vzniku zavady odevzdeijte pfistroj svému prodejci a pFipojte nasledujici:
- doklad o nakupu, s uvedenimn data (paragon vystaveny pokladnou, faktura, ...)
- popis zavady.

Oprava je pak provedena teprve od okamziku, kdy servisni stfedisko obdrzi pisemny souhlas (podepsany) s uvedenou
kalkulaci nakladd. V pfipadé provedeni zarucni opravy nese tyto jaklady vyrobce, avSak nehradi naklady na zpétné
odeslani odbornému prodejci.
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TECHNICKE SPECIFIKACE

GYSMI E163

Hlavni
Napajeci napéti 230V +/- 15%
Frekvence sité 50 / 60 Hz
Jmenovity proud jisticiho prvku (pojistka) 16 A
Vedlejsi MMA TIG
Napéti naprazdno 72V

10 160 A

Jmenovity vystupni proud (1,)

Klasické vystupni napéti (U,) 20.4 26.4V 10.4 16.4V

Imax 14% 19%
Cinitel vytiZen pfi 40°C (10 min)* 60% 85 A 100 A
podle normy EN60974-1.

100% 70A 85A
Provozni teplota 10°C +40°C
Skladovaci teploa 20°C +55°C

P21

Kryti

Rozméry piistroje (D x $ x V) 19 x 25 x 13.4 ¢cm

Hmotnost 3.7kg

*Cinitel vyuZiti (angl. duty cycle; franc. facteur de marche; ném. Einschaltdauer) se vyjadiuje a méri zpidsobem podie normy EN60974-1 pii 40°C po dobu

10 minut (trvani cykiu).
PFi intenzivnim provoznim vyuziti midZe dojit k aktivaci tepeiné ochrany. V takovém pripadé dojde k preruseni elektrického oblouku a na displeji se objevi

prislusna vystraha i Nevypinejte svarecku, nechejte ji i nadéle v provozu a to tak dlouho, dokud se pristroj sém neuvede do stavu provozni
pripravenosti. Pracovn/ charakteristiky svarovaciho aparatu odpovidd napétovému zdroji s klesajici tendenci napeti.
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SYMBOLY
f [ﬂ:l]]] - Pozor! Pfed vlastnim pouZitim si fadné prectéte navod k obsluze.
- Jednofazovy invertor; jednofazovy staticky frekvencni ménic/transformator
=EACDBE=

- Svarovani obalenou elektrodou (MMA — ruéni svafovani kov( elektrickym proudem)

Svarovani v TIG (netavici se wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére)

Vyhovuije svafovani v prostredi se zvySenym rizikem Urazu elektrickym proudem. Zdroj proudu by vSak samotny nemél byt
instalovan do téchto prostor.

Stejnosmérny svarovaci proud

]
Napéti naprazdno
Uo p p
Cinitel vytizeni podle normy EN60974-1 (10 minut / — 40°C).
X(40°C)
12 : klasicky svarovaci proud - 12;
12
A Ampéry
U2 : klasické napéti pii odpovidajici zatézi - U2;
uz2
V Volty
Hz Hertzy
- - Jednofazové elektrické napajeni s frekvenci 50 nebo 60Hz
50-60 Hz DD
Ul Jmenovité napajeci napéti (napéti sité)
- Jmenovity maximalni napdjeci proud (efektivni hodnota)
I1max
- Maximalni efektivni (skutecny) napajeci proud
IIeff

C€

- Pfistroj vyhovuje poZadavklm evropskych smérnic. Prohlaseni o shodé je k dispozici na nasich webovych strankach.

EN60974-10
Class A

- Pristroj odpovida pozadavk@m norem EN60974-1, EN60974-10, tfida A
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- Vyrobek je treba likvidovat oddélené od domaciho odpadu.

- Znacka shody s pozadavky EAC (Euroasijské Unie)

- Informace ohledné teploty (tepelnd ochrana)

Spinac pro uvedeni do stavu pohotovosti / zapnuti pfistroje

- Bezpecnostni ochranny prvek predrazeny zatézi je koordinovan s nasledné zafazenymi ochrannymi prvky. Preruseni dodavky proudu
probéhne vytaZenim zastrcky z domovni zasuvky. UZivatel by mél vzdy zajistit volny pristup k zasuvce.

X (GYS)

ochranou.

- Pocet normalizovankych elektrod zpracovanych (svarovym zplisobem) za 1 hodinu trvalého provozu, s prestavkou 20 sekund mezi
kazdou z nich, déleny pottem elektrod zpracovanych (svarovym zplsobem) za stejnych podminek bez vypnuti pfistroje tepelnou

Electrodes

Q-

- Pocet normalizovanych elektrod zpracovanych svarovym zplisobem za dobu 1 hodiny, pfi 20°C, se zastavenim v trvani 20
sekund mezi kazdou elektrodou.

- s ventilaci (obsahuje zabudovany ventilator)

- Vyrobek je tfeba likvidovat oddélené od ostatniho odpadu (vztahuje se na né&j pouze jedind odpadova smérnice).

- Vyrobek, jehoz vyrobce recykluje balici material a pfispiva tak svou Ucasti v celosvétovém systému recyklace.

15
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