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MONTAZ PREVISLEHO RAMENE / ASSEMBLY OF OVERHANGING ARM / MONTAGE AUSLEGER / ENSAMBLAJE DEL
SOPORTE

Pouziti ramene je vyhrazeno vyhradné pro odleheni svarovacich klesti. Nikdy se nesmi pouZivat ke zvedani ani k jinym Gceldm,
jinak se vozik s ramenem prevrati.

The use of the bracket is strictly reserved to relieve the weight of the welding tongs. It must never be used for lifting or any
other application, otherwise the jib crane trolley assembly may overturn.

Der Einsatz des Galgens ist ausschlieBlich zur Entlastung der SchweiBzange vorgesehen. Sie darf niemals zum Heben oder fiir
andere Anwendungen verwendet werden, da sonst die Schwenkkran-Katzeinheit umkippen kann.

El uso de la horca esta estrictamente reservado para aliviar el peso de las pinzas de soldadura. Nunca debe ser usado para
levantar o cualquier otra aplicacion, de lo contrario el conjunto del carro de la grda giratoria puede volcarse.
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Vlozte vyvazovac do pouzdra.
Put the balancer in its housing.
Legen Sie den Balancer in sein Gehduse.
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M8x16 (x4)
M5x12 (x1)

Podlozka M8 (x2)
Podlozka M5 (x1)

Podlozka M5
M5 x 12 - 0.5 N.m

Protahnéte lanko vyvazovace femenici a zafezem.
Pull the balancer cable through the pulley and the notch.

Ziehen Sie das Kabel vom Balancer durch die Umlenkrolle und die Kerbe.
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Montaz nizkého otoc¢ného loZiska (dodava se s diikem).
Mounting of the low pivot bearing (supplied with the stem).
Montage des niedrigen Schwenklagers (mit dem Vorbau mitgeliefert).
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Zapnéte brzdy na dvou prednich kolech generatoru.
Engage the brake on one of the 2 front wheels of the generator.
Betdtigen Sie die Bremse an einem der 2 Vorderrdder des Generators.
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Nepodcenujte hmotnost dfiku (17,4 kg).!
Do not underestimate the weight of the overhanging arm (17.4 kg)!
Das Gewicht des Ausleger nicht unterschatzen (17.4 kg)!

3 B>

Pro usnadnéni montaze/demontaze drzaku na generator jsou zapotiebi 2 osoby.
In order to assemble or disassemble the overhanging arm smoothly and easily, 2 people are required.
Montage/Demontage des Auslegers mit 2 Personen vornehmen.
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Otacejte drikem, dokud Sroub nezapadne do vybrani.
Swivel the bracket until the screw fits into the recess.
Den Schaft schwenken, bis die Schraube in der Aussparung sitzt.
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Zajistéte stojan upevnénim drzaku.
Lock the gallows by fixing the bracket.
Verriegeln Sie den Schaft durch Sichern der Halterung.
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Pripojte konektor valce k voziku.

Stisknutim tlacitka nastavte dfik do dolni polohy.
Connect the cylinder connector to the carriage.

Press the button to put the stem in the down position.
Verbinden Sie den Zylinderanschluss mit dem Schlitten.

Driicken Sie die Taste, um den Vorbau in die untere Position zu bringen.

1—'1\

D 48 ;,-/‘ ]
,\_,/
' i -I’




GYSPOT PTI GENIUS

Nastavte tvrdost pohyblivé Casti utazenim matice
pomoci dodaného klice.

Adjust the hardness of the moving part by tighte-
ning the nut with the key provided.

Stellen Sie die Harte des beweglichen Teils ein,
indem Sie die Mutter mit dem mitgelieferten

Schlissel anziehen.
Ajuste la dureza de la parte movil apretando la

tuerca con la llave suministrada.

OTperynupyiite TBEpAOCTb MNOABMXXHOM YacTy,
3aTsHYB raliky C NMoMoLLbio MpuUIaraemMoro Kiwua.
Stel de hardheid van het bewegende deel af door
de moer aan te draaien met de bijgeleverde sleutel.
Regolare la durezza della parte mobile stringendo il
dado con la chiave fornita

15
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Pro nastaveni napéti vyvazovaciho kabelu,

uzivatel musi zatizit kabel svorkou.
To adjust the tension of the balancer cable, the user must load the clamp on the cable.

Um die Spannung des Balancerkabels einzustellen
muss der Benutzer die Klemme unter Last auf das Kabel setzen.

195 cm max.

14 kg max.

Rangement clé équilibreur
Balancer key storage
Balancer-Schliissel-Speicherung

MONTAZNi O(;HRANN? PRVEK / ASSEMBLY PROTECTION FITTING / MONTAGESCHUTZBESCHLAG / MONTAJE DE
LA PROTECCION DEL ACCESORIO
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Uchovavani elektrod
Electrode storage
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

VSEOBECNE POKYNY

( Pred jakoukoli operaci je nutné si tento navod precist a porozumét mu. Jakékoli Upravy nebo (drzba, které nejsou uvedeny v
H prirucce, se nesmi provadét. Nezapomerite si tento navod k pouZiti uschovat pro budouci pouziti.

Viyrobce nenese odpovédnost za zranéni osob nebo materialni Skody zplsobené pouzitim, které neni v souladu s pokyny uvedenymi v této pfirucce.
V pripadé problém{ nebo nejistoty, konzultujte spravnou instalaci s kvalifikovanou osobou. Tento navod se vztahuje na zafizeni v dodaném stavu. V
pripadé nedodrzeni téchto pokynd je odpovédnosti uZivatele provést analyzu rizik.

PRACOVNI PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svafovani v mezich uvedenych na vyrobnim Stitku a nebo v navodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni
pokyny. V ptipadé nespravného nebo nebezpecného pouziti, vyrobce nemdze nést odpovédnost.

Instalace musi byt pouZita v bezprasné mistnosti, Zadné kyseliny, zadné hoflavé plyny nebo jiné Ziravé latky, ani pro jejich skladovani. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.

Rozsah provozovni teploty:
Pouzivejte pfi teplotach od +5°C do +40°C.
Skladovani pri teplotach od -25 °C do +55 °C.
Vlhkost vzduchu :
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorska vyska: Nadmorska vyska do 1000 m (3280 stop).

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

PouZivani svarovaciho zafizeni miiZe byt nebezpecné a mize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna. Je urcen k pouzivani kvalifikovanym
personalem, ktery absolvoval odpovidajici Skoleni v pouZivani stroje technici vyskoleni v karosarské technice).

Svarovani vystavuje lidi nebezpecnému zdroji tepla., jisker, elektromagnetického pole (pozor na uZivatele kardiostimulatord), riziko Urazu elektrickym
proudem, hluku a vyparu.

Abyste dobre chranili sebe i ostatni, dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

K ochrané pred popaleninami a zafenim, noste oble¢eni bez manzet, izolatord, suché, nehoflavé a v dobrém stavu, které pokryvaji
celé télo.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

V. v.v

Chrante své oéi specialni kuklou s dostate¢nou ochranou (proménna dle pouziti). PFi Cisténi chrante oci. PFi téchto pracich nenoste
kontaktni ¢ocky.

Nékdy je nutné vymezit prostory nehoflavymi zavésy, které chrani prostor pied rozstfikem a hoficim odpadem.

Informujte osoby v prostoru svarovani, aby nosily vhodny ochranny odév.

Pokud je pfi svarovani prekroCena povolend hladina hluku, pouZzivejte sluchdtka s potlacenim hluku (plati i pro vSechny osoby v
prostoru svarovani).).

© @ 68

Nepriblizujte se k pohyblivym ¢astem (napf. ventilatorlim), elektrod, ...) ruce, vlasy, obleceni.
Nikdy neodstranujte ochrany krytu chladici jednotky, pokud je zdroj svafovaciho proudu pod napétim, vyrobce nemiZze nést
odpovédnost v pripadé nehody.

Noveé svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zpdsobit popaleniny. Pfi drzbé svorky nebo pistole, a pred jakymkoli zasahem
pockejte alespon 10 minut a ujistéte se, Ze jsou dostatecné chladny. PFi pouZiti vodou chlazenych klesti musi byt chladici jednotka
zapnutd, aby kapalina nemohla zpsobit popaleniny.

Pred opusténim pracovniho prostoru je dlleZité jej zabezpecit, aby byly chranény osoby a majetek..

>

VYPARY A PLYNY

Q Vypary, plyny a prach vznvikajl'civail syaFovélnl' jsou zdravi neb,ezpett:né. Musi tiyt zajisténo dostatecné vétrani, nékdy je nutny pfivod
vzduchu. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s privodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte naméfené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
:'Q limity.

Upozornéni: Svarovani v malém prostfedi vyzaduje z bezpecnostnich d@vodd dalkovy dohled. Kromé toho mize byt obzvlasté skodlivé pajeni nékterych
material& obsahujicich olovo, kadmium, zinek, rtut’ nebo dokonce berylium mohou byt obzvlasté skodlivé, pfed pajenim soucastky odmastéte.
Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte

je proti pfevrhnuti fadnym upevnénim kpojezdovému voziku. Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

18
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NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

$ PIné chranite oblast svarovani, horlavé materialy by se mély nachazet ve vzdalenosti nejméné 11 metrd.
:;Té Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pfistroj.

Davejte si pozor na horky material nebo jiskry i skrz Skviry, mohou byt zdrojem poZaru nebo vybuchu.

Premistéte lidi pry¢, hoflavé predméty a tlakové nadoby v dostatecné bezpecné vzdalenosti.

Je tfeba se vyhnout svarovani v uzavienych nadobach nebo trubkach, a pokud jsou oteviené, je tfeba je vyprazdnit od hoflavého nebo vybusného
materialu (oleje, paliva, zbytky plynu...).

BrouSeni nesmi sméfovat ke zdroji svarovaciho proudu nebo k hoflavym material&im.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
R e

Svarovaci agregat smi byt pripojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Zasah elektrickym proudem m0ze byt zdrojem
pfimého nebo nepfimého vazného zranéni, nebo dokonce smrtici.

Nikdy se nedotykejte ¢asti pod napétim uvnitf nebo vné zdroje (kabell), elektrod, ramena, pistole,...), protoze jsou pripojeny ke svarovacimu obvodu.
Pred otevienim zdroje svafovaciho proudu, je tfeba jej odpojit od elektrické sité a pockat 2 minuty, aby se vybily vSechny kondenzatory.
Nezapomerite vyménit kabely, elektrody nebo ramena, kvalifikovanymi a opravnénymi osobami, pokud jsou poskozené. Priifez kabelu dimenzujte
podle pouziti. Noste vzdy suchy ochranny odév. Noste izolovanou obuv, bez ohledu na pracovni prostiedi.

Pozor! Horky povrch. NEBEZPECI POPALENI

- Horké Casti a zafizeni mohou zplsobit popaleniny.
» Nedotykejte se horkych ¢asti holyma rukama.
» Pfed manipulaci s dily nebo zafizenim je nechejte vychladnout.

- V pripadé popalenin, oplachnéte velkym mnozstvim vody a okamzité vyhledejte Iékarskou pomoc.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

dodavajici nizké napéti. V téchto mistech mohou nastat potencialni potiZe se zajisténim elektromagnetické kompatibility, kv(ili

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urCeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z vefejné sité,
provadénym narusenim, a také vyzarovani na radiové frekvenci.

DD Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapét'ové soukromé sité, napojena na soustavu
vysokého a stfedniho napéti. Pokud je pfipojen k verejné siti nizkého napéti, za bezpeCnost zafizeni odpovida jeho instalator
2 nebo uZivatel, béhem konzultace s provozovatelem distribucni sit€, aby bylo mozné zafizeni pfipojit.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Svarovaci proud zpUsobuje elektromagnetickou poli v okoli svarovaciho obvodu.

‘\ Préichod elektrického proudu v nékterych vodivych Castech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Elektromagneticka pole mohou rusit nékteré Iékarské implantaty, napfiklad kardiostimulatory. Proto je tfeba pfijmout nalezitad ochranna opatfeni vaci
nositeldim téchto zafizeni. Napriklad, omezeni pfistupu pro okolni osoby nebo individualni posouzeni rizik pro svarece.

VSichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svarovaciho obvodu:
- Umistéte svarovaci kabely k sobé - pripevnéte je sponou, pokud je to mozné;

e umistéte se (trup a hlava) co nejdale od svafovaciho obvodu

« Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

» neumist'ujte té€lo mezi svarovaci kabely. Oba svarovaci kabely drzte na stejné strané téla

« Pripojte zpétny kabel k obrobku co nejblize svarfovanému mistu;

- nepracujte vedle zdroje svarovaciho proudu, nesedejte si na néj ani se o néj neopirejte;

e nesvarujte pfi prenaseni zdroje svafovaciho proudu nebo podavace dratu

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagnetickd pole mohou zpUsobit skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATRENI
UZivatel je odpovédny za instalaci a pouzivani odporového svarovaciho zafizeni v souladu s pokyny vyrobce. Pokud je zjiSténo elektromagnetické
ruSeni, musi byt uZivatel zafizeni pro odporové svaifovani zodpovédny za vyfeseni situace s technickou pomoci vyrobce. V nékterych pfipadech, toto
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napravné opatieni mize byt tak jednoduché, jako uzemnéni svafovaciho obvodu. V ostatnich pfipadech, mlize byt nutné vytvorit elektromagneticky
stit kolem zdroje svarovaciho proudu a celého obrobku s namontovanymi vstupnimi filtry. Ve vSech pfipadech, elektromagnetické ruseni by se mélo
snizovat, dokud nepfestane byt obtézujici.

Posouzeni svaFovaciho prostoru

Pred instalaci zafizeni pro odporové svafovani, uzivatel by mél posoudit mozné elektromagnetické problémy v okoli. Je tfeba vzit v Gvahu nasledujici
skute¢nosti:

a) pritomnost vySe, pod a vedle zafizeni pro odporové svarovani jinych napajecich kabell, pohon, signalizacni a telefonni systémy;
b) rozhlasové a televizni prijimace a vysilace

c) pocitaCe a jina fidici zafizeni

d) zafizeni ddlezita z hlediska bezpecnosti, napfiklad, ochrana prlimyslovych zafizeni;

e) zdravi dalSich osob, napfiklad, pouzivani kardiostimulator& nebo naslouchadel;

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouZivané v mistnosti byly kompatibilni. To si mlZe vyZadat dalsi ochranna opatteni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapotrebi brat v Gvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Gzemi podniku.

Posouzeni svafovaci instalace
Kromé posouzeni oblasti, Vyhodnoceni zafizeni pro odporové svafovani Ize pouZit k identifikaci a FeSeni pfipadli ruSeni. Posouzeni emisi by melo
zahrnovat méfeni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11:2009. U¢innost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNIZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLi

a. Vefejna elektricka napajeci sit': Svarovaci agregat musi byt pripojen na vefejnou elektrickou napajeci sit’ podle pokynd vyrobce. Pokud dojde
k ruseni, mohou byt nutna dalsi preventivni opatfeni, napfiklad filtrovani vefejné zasobovaci sité. Mélo by se zvazit odstinéni napajeciho kabelu v
kovovém nebo rovnocenném potrubi od trvale instalovaného odporového svarovaciho zafizeni. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce
kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svarovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro odporové svarovani: Obloukové svafovaci zafizeni by mélo podiéhat bé7né tdrzbé podle doporuceni vyrobce. Viechny
pristupy, by servisni dvefe méli byt zajistény a kryty zaviené a fadné uzamcené. Odporové svarovaci zafizeni by nemélo byt nijak upravovano, s
vyjimkou Uprav a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce.

c. Svarovaci kabely : Kabely by mély byt co nejkratsi, a umisténé vedle sebe u podlahy nebo na podlaze.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svarfovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Nicméné, kovové predméty pripojené k obrobku
zvysuiji riziko Urazu elektrickym proudem pro obsluhu, pokud se dotkne jak kovovych pfedmétd, tak elektrody. UZivatel musi byt izolovan od kovovych
predmét.

e. Uzemnéni obrobku: Pokud svafovany obrobek neni uzemnén z d@vodu elektrické bezpecnosti nebo z diivodu jeho velikosti a umisténi, coz je ten
pripad,- napfiklad, trupy lodi nebo ocelové konstrukce budov, pfipojeni, které mliZze uzemnit mistnost,, ne vsak vzdy, snizi emisi. Zde je vSak zapotfebi
postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. V pfipadé nutnosti,
spojeni obrobku se zemi by mélo byt provedeno pfimo, ale v nékterych zemich, toto pfimé pripojeni neumoziuji, pfipojeni by mélo byt provedeno
pomoci vhodného kondenzatoru a zvoleno v souladu s vnitrostatnimi predpisy..

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabel(l a zafizeni v okoli mize omezit problémy s rusenim. V pripadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

Svarovaci zdroj je vybaven hornimi rukojetmi pro ru¢ni pohyb. Nesmite vSak podcenit jeho vlastni hmotnost. Pfistroj neni urcen
k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.

PFi pfesunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za kabely. Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

INSTALACE, UMISTENI
* Pristroj stavte na podklad s néklonem do maximalniho Ghlu 10°.
e Chranite pristroj pred destém a piimym slunecnim zarenim.
e Zafizeni ma stupen kryti IP20, vyznam :
- je chranén pred prdnikem cizich téles priméru > 12,5mm
- zadna ochrana proti stfikajici vodé.

Napajeci kabely, prodluZovaci a svarovaci kabely musi byt zcela odvinuty, aby nedoslo k jejich prehrati.

Viyrobce neruci za zranéni nebo vécné skody zplisobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.
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UDRZBA / POKYNY

Kazdy pracovnik obsluhy tohoto stroje musi absolvovat Skoleni odpovidajici jeho praci, aby byla zajisténa maximalni vykonnost jednotky (napf. skoleni
pro opravy karoseri).
« Pred jakoukoli opravou vozidla zkontrolujte, zda vyrobce schvalil pouzity postup svarovani.

Udrzbu a opravy generatoru smi provadét pouze vyrobce. Jakykoli zasah tieti strany do tohoto generatoru vede ke zrudeni
zarucnich podminek. Vyrobce odmita jakoukoli odpovédnost za jakékoli nehody nebo incidenty, ke kterym dojde po tomto zasahu.

Vypnéte napajeni vytazenim zastrcky, a pockejte dvé minuty, nez zacnete s materidlem pracovat. Uvnitt, napéti a proudy jsou

N
PO~ vysoké a nebezpetné.

o Pfed jakymkoli zasahem, vypnéte pfivod stlaceného vzduchu a snizte tlak v obvodu stroje.

» Filtr odvih¢ovace na zadni strané spottebice je tfeba pravidelné vyprazdrovat.

e Zarizeni je vybaveno vyvazovaem pro snadné&jsi manipulaci se svorkou. Nedovolte vsak, aby svorka visela na konci kabelu vyvazovace po dlouhou
dobu, protoze to mize zplsobit predCasnou Unavu vyvazovaCe. Nedovolte, aby svorka opakované padala bez zajisténi, protoZze by mohlo dojit k
poskozeni vyvaZzovace.

o Napéti vyvazovaci pruziny Ize nastavit pomoci dodaného Sestihranného klice.

o Hladina chladici kapaliny je dllezita pro spravnou funkci stroje. VZdy by se méla pohybovat mezi «minimalni» a «maximalni» Grovni uvedenou na
zarizeni. Tuto hladinu pravidelné kontrolujte a v pfipadé potieby doplnte.

e Chladici kapalinu se doporucuje ménit kazdé 2 roky.

o VSechny svareci nastroje podléhaji béhem pouzivani opotfebeni.. UdrZujte tyto nastroje v Cistoté, aby stroj mohl pracovat co nejlépe.

- Pred pouzitim pneumatické svorky, zkontrolujte stav elektrod/kapiCek (zda jsou ploché, zakfivené
nebo zkosené). Pokud ne, vycistéte je smirkovym papirem (jemné zrno) nebo je vymérnite (viz odkaz(y)
na stroji).

- Pro zajisténi ucinného bodu svaru, je nezbytné vymeénit hlavicky kazdych pfiblizné 200 ok. Za timto ;
Ucelem : L

—

- Odstrante victka pomoci zvedaku vicek (viz. i JA
- Nasad'te krytky s kontaktnim mazivem (viz. 050440) A F

¢

- Uzavéry typu A (ref: 049987) ]
- Uzavéry typu F (viz: 049970) :
- Zkosené kryty (viz: 049994)

Pozor: uzavéry musi byt dokonale vyrovnané. Pokud ne, zkontrolujte sefizeni elektrod (viz Cast «Montaz
a vyména ramen») P. 28)

ePfed pouzitim pistole, zkontrolujte stav rdiznych nastrojli ( jednobodovou elektrodou, uhlikova elektroda, ...) pak je pripadné vycistéte nebo vymeérite,
pokud se zdaji byt ve Spatném stavu.

* Pravidelné, sejméte kryt a vyfoukejte prach. VyuZijte prilezitosti a nechte zkontrolovat elektrické spoje pomoci izolovaného nastroje kvalifikovanym
personalem.

Po kazdém pourZiti se ujistéte, ze nosnik nezlistal zkrouceny. Neustale
zkrouceny svazek vede k jeho predfasnému poskozeni a mze pro
uZivatele predstavovat elektrické nebezpedi.

 Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

POUZITI DRIKU

« Pravidelné kontrolujte stav napajeciho kabelu a svafovaciho svazku. Pokud jsou patrné znamky poskozeni, vyménite je u vyrobce, nebo u oddéleni
sluzeb zakaznik nebo podobné kvalifikovanou osobu, abyste se vyhnuli jakémukoli nebezpedi.

Y g §
e Obsluha musi pred pouzitim spravné naplnit nadobu chladici kapalinou.
e Pouziti ramene je vyhrazeno vyhradné pro podepreni svérky béhem svarovani.

¢ V Zadném pripadé nepouzivejte rameno jako zvedaci zafizeni, protoze by mohlo dojit k pfevraceni soupravy voziku a ramene.
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INSTALACE - FUNKCE VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuseny personal povéreny vyrobcem. Béhem instalace, zajistéte, aby byl generator odpojen od elektrické sité. Je
obecné zakdazano zapojovat generatory do série nebo paralelné.

POPIS ZARIZENI (OBR. 1)

Tento produkt byl navrzen pro provadéni nasledujicich ¢innosti v autodilnach a lakovnach:
- Bodové svarovani kovovych plechli pomoci pneumatickych klesti,
- Svarovani kovovych plech( jednostrannou pistoli,
- svarovani hrebik{, nyty, podlozky, hmozdinky, listy,
- Oprava vyboulenych a promacklych mist (malé promackliny od krup nebo malych kamen().

1-  Ctecka SD karet 6-  Jisti¢ napajeni

2-  Rozhrani ¢lovék-stroj (HMI) 7-  Sitovy kabel

3- Chladici jednotka 8-  Plnici uzavér

4-  Drzak zamku dfiku 9-  Ukazatel chladici kapaliny
5-  Ventil

POPIS G-SVORKY\ (OBR. 2)

1-  Paka pro uzamceni/odemceni ramene 7-  Uzamykaci zapadka

2-  Vyménitelné rameno 8-  Paka pro uzamceni/odemceni gyroskopu
3-  Gyroskop 9-  Tlacitko pro nadmérné otevirani

4-  Pneumatické téleso 10- Tlacitko bodového svarovani

5-  Nadmérné otevreni elektrody 11-  Tlacitko dalkového nastaveni parametrd
6- Rukojet’ 12-  Paka ovladani vysky dfiku

Rozevreni klesti: stisknutim tlacitka (FIG 2 - 10), Ize aktivovat nadmérné otevreni svorky. Elektroda se zasune do svorky a ponecha volny prostor
80 mm pro pfistup ke svafovanému mistu, misto 20 mm v klidovém stavu.

PRISLUSENSTVI A MOZNOSTI

OO

g‘;ﬁg 40 uzévérﬁD & O D B Ochranny kryt [!(rirgtfa;De;
x10 | x18 @ x18 :  x6 Baleni obsahuje
51:062511
101 : 052246 048935 050068 050853 050914
V .

Europax Sada renove | Sada pistoli GENIUS

Orezavatko na uzavery Snimac sily ZkusSebni pripad svarovani antikorozni wifi PTI

048966 052314 050433 052758 070691 067226

G1 (550 daN) - ref. 022768 VCETNE G2 (300 daN) - ref. 022775 G3 (550 daN) - ref. 022782 G2 + G3 + G4 - ref. 022898
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G5 (550 daN) (6.25 kg) - ref. 022805

G4 (550 daN) - ref. 022799 G10 (400 daN) (5 k) - ref. 067165

G7 (150 daN) - ref. 022829 G12 (550 daN) - ref. 075238

X2 (300daN)
& 050518

G9 + X1 (550 daN) - ref. 022881

X6 (300daN)
&. 050587

X1 (550 daN) - ref. 050501 F:I

PRIPOJENI SITOVEHO NAPETI

« Toto zatizeni je urCeno pro pouZziti v tfifazové CtyifvodiCové elektrické instalaci 480 V (50-60 Hz), s uzemnénym nulovym vodi¢em, s jisticem > 20 A
se zpozdénou kfivkou D (nebo pojistkou typu aM).

Proudovy odbér (I1p nebo ILp) pfi maximalnim vykonu je uveden v sekci «elektrické vlastnosti» tohoto manualu. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho
ochrana (pojistka a nebo jisti¢) kompatibilni s proudem potfebnym k poufZiti. V nékterych zemich, mdZe byt nutné vyménit zastrcku, aby bylo mozné
ji pouZivat pfi maximalnich podminkach.

L, ,
© Doporuceni k napajecimu vedeni:

Aby se omezil Ubytek napéti v napajecim vedeni a predeslo se riziku odpojeni ochrany, je nutné pripojit zafizeni do vyhrazené zasuvky. Tato zasuvka
musi byt pfipojena k elektrickému panelu a napajet pouze toto zafizeni.

Zkontrolujte prifez kabelu vedouciho do pripojovaci zasuvky: 4 x 5.3 mm2 (10 AWG). Pokud je elektrické vedeni z rozvadéce delsi nez 10 m, pouzijte
priFez vodice 8,4 mm2 (8 AWG). Pokud pouzivate prodluzovaci kabel, prifez vodice je 5,3 mm?2 (10 AWG) (8,4 mm?2 (8 AWG), pokud je délka vedeni
+ prodluZovaci sady > 10 m).

Napajeci kabel Zastrcka 480 V / 3 faze + uzemnéni

L1: Faze 1 L3 : Faze 3

2 @Neutraini (neni pouZivan)
L2 : Faze 2 L : Uzemnéni (zelen/?luta nebo zelend)

e Zdroj svarovaciho proudu se prepne do ochranného rezimu, pokud je napajeci napéti nizsi nebo vyssi nez 15 % jednoho nebo vice specifikovanych
napéti nebo pokud neni faze (na displeji kldvesnice se zobrazi kod poruchy)..

- Aby byla dosaZena optimalni funkce zafizeni, zkontrolujte, zda systém stlaceného vzduchu mizZe dodavat 8 bard (116 Psi), a poté pfipojte tuto sit’
stlateného vzduchu k zadni Casti stroje. e Stroj nesmi byt pouzivan se sitémi stlaceného vzduchu s tlakem mensim nezZ 3 bary.

PRIPOJENI NA GENERATOR

Toto zafizeni neni chranéno proti prepéti, které pravidelné vyzafuji generatory, a proto se nedoporucuje pfipojovat je k tomuto typu napajeni.
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DOPLNENI CHLADICI KAPALINY DO NADRZE

Chladici kapalina doporucena spolecnosti GYS, musi byt pouZita:
51:¢ 062511 10 1: ¢. 052246

Pouziti jinych chladicich kapalin, a zejména standardni automobilové kapaliny, mdZze projevit jev elektrolyzy, a hromadéni pevnych usazenin v chla-
dicim systému,které zhorSuji chlazeni, a miize vést az k zablokovani obvodu. Poskozeni stroje zplisobené pouZzitim jiné chladici kapaliny se zaruka
nevztahuje.

Doporucena Cista kapalina poskytuje ochranu proti mrazu az do -20 °C. Mdze se fedit, ale pouze za pouZiti demineralizované vody; k Fedéni kapa-
liny nepouzivejte vodu z vodovodu! Ve vSech pfipadech, pro zajisténi minimalni ochrany chladiciho systému by mél byt pouzit alespon 1 kanystr
o objemu 10 litrd.

30 litrG kapaliny ochrana proti zamrznuti pfi -20 °C
20 litrd kapaliny + 10 litrd demineralizované vody ochrana proti mrazu pfi -13 °C
10 litr& kapaliny + 20 litrd demineralizované vody 0; Tgna proti zamrznuti pri teplote

Na jakékoliv skody na stroji zplisobené zamrznutim chladici kapaliny se nevztahuje zaruka.

Pro plnéni nadrze chladici kapaliny, postupujte takto:

- Umistéte pneumatickou svorku na jeji podpéru.

- K pInéni pouzivejte dodanou hubici.

- Nalijte 30 litrl kapaliny tak, abyste dosahli polovi¢ni hodnoty na ukazateli hladiny.

Bezpecnostni Gdaje pro chladici kapalinu :
) - pfi zasazeni o€i, vyjmout ¢ocky, pokud je osoba nosi, a oci nékolik minut omyvejte velkym mnoZstvim vody. Kontaktujte Iékare pro
| konzultaci.

o+ - pfi styku s kzi, d@kladné umyjte mydlem, a ihned odstrarite kontaminovany odév. V pfipadé podrazdéni (zarudnuti, atd.), vyhledejte
w— |ékare.
- v pripadé poziti, dékladné si vyplachnéte Usta Cistou vodou. Vypijte vétsi mnozstvi vody. Kontaktujte Iékafe pro konzultaci.

Udrzba : Viz kapitola «UPOZORNENI PRO POUZITE A UDRZBU>.

SPUSTENI STROJE

» Uvedeni do provozu se provede prepnutim jistice do polohy ON (obr. 1 - 7), naopak vypnuti se provadi pfepnutim do polohy OFF. Pozor! Nikdy
nevypinejte pFistroj pFi zatiZeni svarovaciho zdroje. Elektronicka deska spusti testovaci cyklus a inicializuje parametry, které trvaji pfiblizné 10
sekund. Na konci tohoto cyklu, je stroj pfipraven k pouZiti.

- Jakmile je stroj zapnuty, kapalina méZe protékat kabely. Zkontrolujte tésnost.

ROZHRANI CLOVEK-STROJ

mooe NORMAL 10/02/08 - 14h30

@T lacitko @& @Zéznam parametrd

- Jednoduchym stisknutim tladitka mlzZete volit mezi rezimem upinani,
pistole nebo «nastaveni svorky».

- Stisknutim tlacitka na 2 sekundy se z ostatnich rezim{ vratite do
«normalniho» rezimu.

- Stisknutim tlacitka na 2 sekundy vynulujete pocitadlo stehd, kdyz je

o Tladitko (™ slouZi k uloZeni nastaveni stroje (napriklad parametr@
nastavenych v ruénim rezimu). : intenzita, ¢as a ndmahu pfi utahovani).

zobrazeno. « Stisknutim tlagitka @ obnovite dfive uloZené nastaveni se stejnym
- Stisknutim tladftka na 2 sekundy prejdete do nabidky «Réglages». nazvem.. Pfistroj se automaticky pfepne do rucniho reZimu s nas-

- Dv& po sobé jdouci kratka stisknuti vymazou protokol, ktery se zobrazi | tavenymi parametry svafovani (intenzita, Cas a usili) a nastroj (klesté
na obrazovce v reZimu zobrazeni protokolu. nebo pistole).

- Kratké stisknuti tladitka, v reZimu programové paméti, odstrani
vybrany program.
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@Uloieni zpravy @Nastaveni tloust’ky plechu

Vice podrobnosti o této funkci naleznete v odpovidajici kapitole. Hodnota tohoto nastaveni odpovida tlougt'ce svafovanych plech.
Stisknutim tlaitka ‘@ povolite nebo zakazete zapis hlageni. Tloustku Ize zvolit pomoci tlacitek + a -, dostupné tloustky jsou 0,6,
Stisknutim tlacitka (> zobrazite fadu provedenych bodd. 0.8,1.0,1.2, 1.5, 1.8, 2.0, 2.5 et 3.0 mm.

@Pouiiti rezimd @Nastaveni typu listu

Tlatitko - sloui k pohybu ve vSech rezimech svarovani. Stisknu-
tim a podrzenim tlacitka reZimu se aktivuje konfiguracni rezim, ktery
umoznuje vybér jazyka, nastavit datum a aktivovat zvukovy signal
«courant trop faible-nizky proud» nebo « pression trop faible-nizky
tlak». Pomoci tlagitek se Sipkami (4 nebo W) vyberte hodnotu, kterou
chcete zménit, a tladitka + a - slouzi k inkrementaci nebo dekrementaci
vybéru.

Tento parametr umoziuje zvolit typ svafovanych plechl, mezi 4 hlavni
rodiny: Ocel s povrchovou Upravou, HLE/THLE ocel, UHLE a bdrova/
USIBOR ocel. Tento parametr Ize také zménit pomoci tlacitek + a -.

@Nastaveni pouzivaného ramene

NASTAVENI G-SVORKY

m Zajistéte rameno G pomoci upinaci paky (obr. 2 - 1).

uooe MANUEL EEEEERERE  Grisknutim tladitka € vyberte funkci nastaveni svorky. Funkce «réglage pince-nastaveni svorky» umozfiuje
uzaviit svorku a plsobit na elektrody naprogramovanou svérnou silou bez préichodu proudu. Svorka z{istava
I 66 zaviena, dokud obsluha stiskne spoust’. Tato funkce slouzi ke kontrole vystredéni hrotg.

I stisknutim tladitka @ na 2 sekundy se vrétite do reZimu AUTO.
F 195 Pro GYSPOT PTI GENIUS, pfi vyméné ramen vzdy prepnéte na tento rezim a zastavte Cerpadlo. Elektroda se

(ERRNERY poté zasune do svorky. Cervend kontrolka na tladitku (FIG 2 - 12) se rozsviti, co? znamena, Ze je Cerpadlo
zastaveno.

ROZNE REZIMY SVAROVANI

Pro vSechny rezimy:

‘ ° Pomoci tlacitek se Sipkami (A nebo W) vyberte parametry, které chcete zménit. Kazdé nastaveni se provadi stisknutim postrannich
“ tlacitek + a -.

Tlacitko (obr. 2 -12) na svorce umozriuje dalkové nastaveni parametr@i svarovani (tloustka, typ oceli) :
- Dlouhé stisknuti : zména parametru (prepnuti z jednoho parametru na druhy)
- Kratky tisk : zména hodnoty parametru

Toto tlacitko neumoznuje zménu ramene na obrazovce. Zména ramen (napriklad G1 -> G2), musi uzivatel projit pres klavesnici stroje.

Nedostatecny tlak v siti :
Pokud je vstupni tlak nedostatecny k zajiSténi pozadované upinaci sily, stroj to pred stehem signalizuje chybovym hlasenim «Pression réseau
insuffisante-Nedostatecny tlak v siti». Druhé stisknuti spousté «donuti» provést steh s dostupnym pritlakem.

Nizky proud :
Pokud je proud ziskany béhem bodu nizsi nez nastavena hodnota (<6 %), stroj po provedeni stehu zobrazi varovné hlaseni «courant faible-nizky
proud», coZ znamena, Ze je tfeba steh zkontrolovat.

Ve vsech pripadech, na konci bodu se zobrazi zprava o namérené intenzité a tlaku. Tato zprava zlstane na obrazovce, dokud uZivatel nestiskne
klavesu na klavesnici nebo nevytvori nové misto stisknutim tlacitka pro svarovani (FIG 2 - 11).

Svarovaci podminky by mély byt kontrolovany na zacatku kazdé prace. «ZkuSebni» svary by mély byt provedeny na Castech ple-
chu reprezentativnich pro provadénou praci. Provést 2 svary ve stejné vzdalenosti. Vyzkousejte vytaZeni 2. mista svaru. Svar je
spravny, kdyz se pfi trhani odstrani jadro roztrzenim listu, s minimalnim pr@mérem jadra podle specifikaci vyrobce.
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Tento reZim se zobrazi ve vychozim nastaveni pfi spusténi stroje.
Rezim AUTO Tento rezim umoznuje svarovani plechd bez zadavani parametrd na obrazovce stroje. Sam urcuje vhodné
parametry svarovani.

Gl 188..

Effectuer un point a vide

Chcete-li tento reZim pouzit, pfedem proved'te zkousku bez zatéze (bez plech mezi elektrodami), jak je poZadovano na obrazovce. Stisknéte tlacitko
(obr. 2 -11). Na obrazovce se zobrazi zprava «Proved'te steh bez zatizeni». Opétovnym stisknutim tlacitka provedete kalibraci. Po dokonceni kalibrace,
stroj zobrazi vSechny parametry na nulu, a je pfipraven ke svarovani. Zaviete svorku na svarovanou oblast a automaticky svarujte, bez zadavani
jakychkoli parametr(l do pristroje. Kazdych 30 bodd svaru, bude vyzadana nova kalibrace bez zatizeni.

Tento rezim Ize pouzit se vSéemi rameny kromé G7.

Tento rezim urcuje parametry svafovani na zakladé tloustky plechd a typu oceli.

Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto rezimu, jsou:

- Tloust'’ka plechti v sestavé, ktera se mize pohybovat od 0,60 mm do 3,00 mm.
Pri svafovani 2 plechd k sobé, zadejte tloustku nejtenciho listu.

Pri svafovani 3 plechd k sobé, zadejte celkovou tloustku vydélenou 2.

- Typ oceli (Povlakovana ocel, HLE/THLE ocel, Ocel UHLE, Borova ocel (BORON).
Pri svafovani plechd riznych typd, vyberte nejtvrdsi ocel ve stohu plechd.
- Odkaz na pouzité rameno.

Tento rezim umoznuje ruéné nastavit parametry svarovaciho bodu, podle pokyn( v opravarenské brozure.

Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto rezimu, jsou:
- Proud (2000 az 13 000 A)

- Cas (100 az 850 ms)

- Upinaci sila (100 az 550 daN)

- Odkaz na pouZzité rameno.

Tento rezim umoznuje uzivateli specifikovat tloustku a typ kazdého plechu pfi svarovani 2 nebo 3 plechd.
Prvni parametr (tloust’ka plechu 1) je zvyraznény. Pomoci tlacitek nahoru a dold vyberte parametr, ktery
chcete zménit, zatimco prava a leva klavesa dekrementuji a inkrementuji jeho hodnotu. KdyzZ je parametr
zvyraznény, mlZete ho nastavit.

Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto rezimu, jsou:

- Tloust'’ka kazdého listu : od 0.60 mm do 2.50 mm.

- Typ oceli kaZdého z plechii : Ocel s povrchovou Upravou, HLE/THLE ocel, Ocel UHLE a bdrova ocel
(BORON). Pri svafovani plechi rdzného charakteru, vyberte nejtvrdsi ocel ve stohu plechd.

- Aktivace listu 3, stisknutim tlacitek se Sipkami (4 nebo W) zvyraznéte list 3. Pak pouzijte klavesy + a -
vybrat typ a tloustku listd.

- 0dkaz na pouzité rameno.

Stisknutim tlacitka @ na 2 sekundy se vrétite do reZimu AUTO.
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3: ReZim KONSTRUKTER je volitelny; Ize ji nakonfigurovat v nabidce «Réglages-Nastaveni».
Rezim o y S . p o R
. Tento rezim umoziuje vyvolani (jmenovitého charakteru) pred-ulozenych bodovych svar(l na zakladé ser-
KONSTRUKTER visnich specifikaci vyrobce automobild.

mope CONSTRUCTEUR g4 5 mope CONSTRUCTEUR g4

T

USER B

m=
BT

wooe CONSTRUCTEUR 54

TOYOTA ME B5
BMW EEwEE qE Ok

VOLKSWAGEN | ERE R |
MERCEDES | !

UZivatelem naprogramované bodové svary je mozné vyvolat zvolenim moZnosti USER v seznamu vyrobcll automobild. Programovani svarl je mozné
pouzitim modulu pro programovani svard v softwaru GYSPOT.

Stisknutim tlacitka @& na 2 sekundy se vratite do rezimu AUTO.

Rezim ENERGY je volitelny; Ize ji nakonfigurovat v nabidce «Réglages-Nastavenis.
Rezim ENERGY Tento rezim Fidi energii pfenasenou béhem bodového svarovani. Tento rezim neni uren pro opravy, ale na
provadéni zkousek vyrobci nebo kontrolnimi organy.

ENERGY o4
BETALONNAGE A VIDE i

I TT T ka

Gl 1@8.

Effectuer un point a vide

Chcete-li tento rezim pouzit, predem provedte zkousku bez zatéze. Stisknéte tlacitko (obr. 2 -11). Na obrazovce se zobrazi zprava «Provedte steh
bez zatizeni». Opétovnym stisknutim tlacitka provedete kalibraci. Po dokonceni kalibrace, pfistroj zobrazi na displeji posledni hodnoty proudu a ener-
gie pouzité v tomto rezimu. UZivatel pak mdze zménit svarovaci proud, energii, a impedanci. Stroj bude provadét svafovani po dobu potfebnou pro
dosazeni zvolené energie. Pokud je doba svarovani prilis dlouhd, zobrazi se chybové hlaseni «Maximalni ¢as byl dosazen».

Stisknutim tlagitka @& na 2 sekundy se vratite do rezimu AUTO.

MENU NASTAVENI

EE 3 Do této nabidky se dostanete stisknutim tlacitka mope na dobu delsi nez 2 sekundy.
DATE HEURE 27711719 11:56

SONS

CONTROLE KA fdaN vz . v 7 s
i Na radku 1 je mozné zvolit jazyk menu.

MODE COLLE Na radku 2 je mozné zvolit datum a Cas.

MODE CONSTRUCTEUR

MODE AUTO .

HODE ENERDY, Rezimy GYSTEEL, KONSTRUKTER, AUTO, ENERGIE, V této nabidce Ize aktivovat/deaktivovat funkce NORMAL a

MODE MULTITOLES MULTITOLES.

MODE SHOWROOM

REGLAGES

LANGUE
DATE HEURE
SONS
o .
IDENTIFICATION Kontrola daN :
MODE COLLE
MODE CONSTRUCTEUR ’ YV oo . v 3 s v v r s
MODE AUTO Toto nastaveni umoziuje aktivovat nebo fidit upinaci silu svorky béhem svarovani.
MODE ENERGY
MODE NORMAL
MODE MULTITOLES
MODE SHOWROOM

Rezim lepeni :

Na vySe uvedené obrazovce NASTAVENI, uzivatel méze urcit pritomnost lepidla mezi listy. Pokud je aktivovan rezim lepeni, pred bodem svafovani se
vytvori pfedbod. Doba trvani tohoto predbodu se nastavuje v milisekundach, od 0 do 400 ms, v krocich po 50 ms. Kdyz je zvolen rezim lepeni, GLUE»
se zobrazi v nabidkdch NORMAL pro svarovani, MANUAL, MULTI nebo GYSTEEL.

wooe MULTITOLES
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POUZITI PISTOLE (VOLITELNE)

- Pomoci klavesy € vyberte nastroj PISTOL.

Pripojte zemnici kabel pistole k pohyblivé elektrodé. Posurite a utdhnéte knoflik

Vyjméte rameno ze svorky a zajistéte jej, a namisto posledné jmenovaného, kabelu pistole.

Pripojte ovladaci kabel ke konektoru Jackk

Zkontrolujte, zda je Sroub spojujici podlozku s kabelovym ostruhem pevné utazen.

- Pevné pripevnéte uzemnovaci podlozku co nejblize ke svafovanému mistu.

V pripadé jednobodového svarovani, zemnici podlozku vzdy umistéte na list, ktery neni v kontaktu se svarovaci elektrodou (tak, aby proud protékal
obéma svarovanymi listy).

- Pajejte od bodu, ktery je nejdale od zemé, pak se k nému pribliZite.

- Ve vychozim nastaveni je spustén normalni rezim s hvézdicovym svarovanim.
- Pistoli Ize pouzivat v normainim nebo manudlnim rezimu.

nooe NORMAL

V normalnim rezimu, pistole bude omezena na listy o maximalini tloustce 1,5 mm.
S pistoli, obsluha mize volit mezi rGiznymi nastroji (jednobodovym, hvézdicovym, narazovym, smrstovaci
ohtev, hmozdinky, nyt, matice, kolo). Volba nastroje se provadi pomoci klaves + a —.

V rucnim rezimu, maximalni povoleny proud je 8 kA po dobu nejvyse 500 ms. Z toho ddivodu neni mozné
tyto parametry nastavit na vyssi hodnoty.

Nastavte generator tak, Ze pomoci tlacitek + a - zadate tloustku svarovaného plechu. V manualnim rezimu
je mozné upravit parametry proudu a ¢asu.

A ETOILE

Stisknutim tlacitka @™ na 2 sekundy se vratite do rezimu NORMAL.
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CHYBOVA HLASENI

R&zné udalosti mohou zplisobit zobrazeni chybovych hlaseni, Lze je rozdélit do 4 kategorii:

1/ Varovani, které varuji uzivatele pred prehratim, nedostatek tlaku nebo intenzity, atd. Tato hlaseni se

zobrazi na obrazovce a z{stavaji zobrazena, dokud neni stisknuta klavesa.

2/ Vady, které odpovidaji Spatné instalaci (tlak vzduchu, napajeni).

3/ Zavazné vady, které blokuji pouzivani stroje. V tomto pFipadé, kontaktujte poprodejni servis

4/ Tepelna ochrana je zajisténa termistorem na diodovém mistku, ktery zablokuje pouZivani stroje s
Surchauffe hld$enim «surchauffe -piehfati»

Vybita baterie

Pfi zapnuti se zobrazi zpréva «Battery Low» (Nizké napéti baterie), kterd upozornuje uzivatele na nizké
napéti baterie na fidici desce. Tato baterie uchovava datum a cas, kdyz je stroj vypnuty.

Batterie faible

Nastroj je mimo provoz

Zprava «Outil non valide» se zobrazi pfi zapnuti a upozorni uZivatele na skutecnost, ze tlacitko nebo
spoust’ jsou stale v provozu, nebo je zjistén trvaly zkrat. Zkontrolujte spoust’ pistole a tlacitka na
svorkach, aby tato zprava zmizela.

Outil non valide

Neplatné rameno

A Upinaci rameno neni kompatibilni se zvolenym reZimem svarovani.

Bras non valide

P¥ilis nizky proud .

1/ Kontrolni radek
Pokud je proud ziskany béhem bodu nizsi neZ nastavena hodnota (6 %), po dokonceni stehu stroj

zobrazi varovné hlaseni «Courant faible-Nizky proud, kontrolni fadeks, ktery oznacuje, Ze poloZzka ma

byt zkontrolovana.

2/ Kontrolni listy

Pokud stroj nemdZze ziskat poZadovany proud, zobrazi se chybové hlaseni «Low current, zobrazi se

« listvs. Svafovani o A
e S\I;c;r;tvrgml listy». Svarovani nebude provedeno a hlaseni musi byt potvrzeno pro pokracovani ve

POINTS 1119 saso Pokud je vstupni tlak nedostatecny k zajisténi pozadované upinaci
sily, pfistroj zapipa a ozndmi, pred bodem, nasledujici chybové hlaseni
«Pression réseau insuffisante-Nedostatecny tlak v siti».

Pression faible
Druhé stisknuti spousté «donuti» provést steh s dostupnym pfitlakem.
a0 Pokud je naméfena upinaci sila nedostatecna, stroj indikuje «Pression

(PP IR RV faible-Nizky tako.
Pression réseau insuffisante To S50 o v aktivni zpravé je rovnéz zaznamenana hodnota «p low».
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PInéni cerpadla

128 15/01/2021 09:27

Pump priming defect

CHECK CONFIG

1 X wovess

CONNEXION TRANSF
15/

CHEEISCOINFIG.~2" %

Pfi napousténi Cerpadla chladiciho okruhu se zobrazi zpréva « Défaut Amorgage pompe-Chybné
napousténi ¢erpadla».. Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny v nadrzi.

KDYZ JE PRISTROJ ZAPNUTY, provede autodiagnostiku a jeiji vysledky
se zobrazi na displeji.

Pokud se nevyskytuji zadné blokacni zavady, tato stranka se zobrazi na
3 s a poté zmizi. BEhem tohoto obdobi, kratce stisknéte tlatitka MODE,
A nebo ¥, ponechejte zobrazené stranky CHECK (vysledky shrnuté
na dvou strankach). Stisknéte a podrzte tlacitko MODE, pro ukonceni
rezimu CHECK.

Stranky CHECK neni mozné opustit, pokud je zjisténa porucha bloko-
vani, s vyjimkou absence faze (viz seznam nize)

Cislo e Zobrazeni levého Zobrazeni pra- , 3 e
¥adku Komentar sloupce< vého sloupce Typ zavady V pripadé poruchy blokovani
Strana CHECK ¢. 1
1 Nazev produktu PTI-480 PASS Neblokujici
2 Sériové Cislo vyrobku SN XX.XX.XXXXXX.XXXXXX | PASS nebo FAIL Neblokujici
3 Sekundarni soft verze OVLADA)':‘)E f)?FT Vxx. PASS Neblokujici
4 Primérni verze Hard ALIM HARD 480V PASS nebo FAIL Blokace Spatna napéjeci karta, kontaktujte svého prodejce.
5 Primarni verze Soft ALIM SOFT Vx.xx PASS, FAIL Blokace Spatné verze softwaru, kontaktujte svého prodejce.
. . : o Ujistéte se, Ze nejsou stisknuty Zadné klavesy ani spousté,

6 Test klavesnice KLAVESNICE PASS nebo FAIL Neblokujici pokud zévada pretrvéva, obrat'te se na prodejce.
7 Test komunikace p KOMUNIKACE PASS nebo FAIL Blokace Problém s komunikaci r;riﬂel;igtamn, kontaktuite svého
8 Karta SD SD XX.XX.XX.XX.XXXX PASS nebo FAIL Neblokujici Chybéjici karta SD.

Napeti ve fazil U12 = xx v PASS nebo FAIL Blokace Pokud neni zadna faze, stisknutim a podrZenim tlacitka MODE
10 Napéti ve fazi 2 U23 = xxx V PASS nebo FAIL Blokace po dobu 5 s prejdéte do nabidky nastaveni a ovladejte stroj v
11 Napéti ve fazi 3 U31 = xxx V PASS nebo FAIL Blokace rezimu Showroom.
12 Napéti CAPA U+HT = xxx V PASS nebo FAIL Blokace
13 Napéti PM IGBT 1 et 2 UPMIGBT12 = xxx V PASS nebo FAIL Blokace
14 Napéti PM IGBT 3 et 4 UPMIGBT34 = xxx V PASS nebo FAIL Blokace
15 Vysledek testu IGBT 1 IGBT1 = xxx V PASS nebo FAIL Blokace Problém fizeni Vyk°”°"sr§ljee'§t£”'ky' kontaktujte sveho
16 Vysledek testu IGBT 2 IGBT2 = xxx V PASS nebo FAIL Blokace
17 Vysledek testu IGBT 3 IGBT3 = xxx V PASS nebo FAIL Blokace
18 Vysledek testu IGBT 4 IGBT4 = xxx V PASS nebo FAIL Blokace

Strana CHECK ¢.2
Vysledek testu primarni PﬁIPOJENi TRANSFOR- Zkontrolujte pfipojeni napajeciho kabelu od svorky ke genera-
& detekce transfuze MATORU PASS nebo FAIL Blokace toru.
2 Datum a ¢as DATUM/CAS PASS nebo FAIL |  Neblokujici
3 Rezim SHOW-ROOM SHOW-ROOM ON nebo OFF Neblokujici
Svarovaci spoustéci _
4 zkouska, spoust’ pistole a GGUN WELD Sw = PASS Neblokujici
X XXX V

teplota pistole
5 Spou§teC| test otevreni GGUN OPEN SW = x.xx V | PASS nebo FAIL Blokace Zkontrolujte pfipojeni snimace teploty vykonové diody.

diody a teploty

Teplota primarniho trans- _ Prehrati napajeciho transformatoru. Pfed dalSim spusténim
6 forméatoru TRANSFO TEMP = x.xx V ON nebo OFF Blokace nechte stroj vychladnout.
7 Snimac polohy SENZOR TLOUSTKY = PASS Neblokujici
XX.X mm
8 Svarovaci napéti SVAROVACI NAPETI = PASS Neblokujici
XXX V

9 Napéti zélozni baterie BACKUP CELL = x.xx V| PASS nebo FAIL Neblokujici
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TLAK VZDUCHU = xx.x
bar si PASS P - , Y. . .
10 Tlak sité PASS nebo FAIL Blokace Snimac tlaku vzduchu v siti neni v poradku, kontaktujte svého
TLAK VZDUCHU = x.xx prodejce.
V si FAIL
TLAK PISTOLE = xx.x bar
si PASS Py . v .
11 Svémy tlak > PASS nebo FAIL Blokace Snimac tlaku vzduchu ve,ivorce neni v poradku, kontaktujte
TLAK ZBRANE = x.xx V svého prodejce.
si FAIL
12 Detekce pFitomnosti pistole PRIPOJENI PISTOLE ON nebo OFF Neblokujici

POCITADLO SVARU

POINTS :1z@

Pocitadlo steh@ umozriuje pocitat stehy provedené stejnymi hroty. Pokud je bod proveden bez
problém, zobrazi se nasledujici zprava.

Hodnota pocitadla se zobrazuje v levém hornim rohu obrazovky. Stisknutim tlacitka @ na 2
sekundy vynulujete pocitadlo stehd po vyméné Spicek.

Ims: 72 kA F : 233 daN
T: 350 ms

POINTS :zo1

Stroj poCita pocet stehl provedenych kazdym ramenem samostatné. Po dosazeni limitu bodd
vytvorenych uzavéry se na obrazovce zobrazi varovné hlaseni. Zprava zlstava za kazdym bodem,
dokud neni pocitadlo vynulovano.

72 ka F 233 daN
350 ms

Od okamziku, kdy se zobrazi varovné hlaseni, se pocitadlo vynuluje, pokud se hlavicky nezméni dfive, mohou se zhorsit a vést ke Spatné
z f 5 kvalité svaru.

ZAZNAM UDALOSTI

Rezim identifikace je volitelny; Ize ji nakonfigurovat v nabidce «Réglages-Nastaveni».

Pokud je rezim identifikace nastaven na «OFF», staci zadat nazev sestavy a aktivovat ji, aby se uloZily provedené body svard.

Zéaznamnik slouZi k ukladani parametr(i bod@ provedenych pomoci klesti. Je k dispozici ve vSech rezimech, stisknutim 2 tlacitek (@ a (P .
UZivatelsky program je dostupny ze vsech rezim(, stisknutim tlacitek ([ a ([@w.

Zaznam (knihovna)

Zaznam protokolu umoznuje obnovit (idaje o sérii bod( provedenych pomoci svorek, a uloZit je na

v RNom du journal pamétovou kartu, aby je bylo mozné nacist napriklad z pocitace. Spolecnost GYS poskytuje software

|% GYSPOT pro ¢teni karty SD a Upravu protokold na pocitaci. Tento software GYSPOT je ulozen na
ﬁ s 1 4 karté SD spolu s uzivatelskou priruckou.
J ‘ ®‘ Ve vychozim nastaveni, tato funkce je pfi spusténi stroje vypnuta. Stisknutim tlacitka zaznamu
(zapnuto/vypnuto) a tlacitka «<MODE» se spusti zaznam hlaseni do vybraného protokolu. Opétovnym
& stisknutim tlacitka nahravani (zapnuti/vypnuti) se aktudini nahravani zastavi.

Vysledny protokol obsahuje : identifikdtor zadany uZivatelem, a pro kazdy bod, pouZity nastroj a rameno, nastaveni
stroje (intenzita a tlak). Obsahuje také nékterou z nasledujicich chybovych zprav, které se vyskytly béhem jeho zaznamu:
I nizky, P nizky PB CAPS.

Identifikator se zadava pomoci tlatitek 4 +, - A nebo W. P zadavani dfive pouZitého ID, stroj postupné zaregistruje nové stehy, bez vymazani
predchozich.

Stisknutim tladitka ' » nactete dfive uloZenou zpravu a piehrajete ji na obrazovce.
Probihajici nahravani je tfeba zastavit stisknutim tlacitka ‘@, aby bylo mozné jej zobrazit na obrazovce. Rezim zobrazeni hlaseni ukoncite stisknutim
tlacitka mopE .
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Odstranéni obsahu zpravy, je nutné Potom, stisknéte tlacitko €

zobrazit na obrazovce pomoci klavesy (. Na obrazovce se zobrazi nasledujici
zprava.

CATALOGUE 5 :MoDE 25

Kdyz se zobrazi trojuhelnik, druhym stisknutim
tlacitka @ vymazZete obsah zobrazené zpravy.

Trojuhelnik po 3 sekundach automaticky zmizi
z obrazovky.

LeNGUC G G . Pokud je rezim identifikace nastaven na «ON», pro vytvoreni pajecich bodl musi byt zadéna vSechna

BS ok - povinna pole v objednavce opravy, jinak stroj vyda «identifikani chybu».

Aktivace a deaktivace rezimu identifikace, misto karty SD s programy musi byt do ¢tecky BP vlozena
rgg; E\:}#gTRU(TEUR karta SD s identifikaci.
M

i R Obrazovka nastaveni se aktivuje stisknutim tlacitka mope na 2 sekundy.
MODE MULTITOLES

MODE SHOWROOM

SUPERVISION
Po vloZeni karty SD « identification-identifikace» a vybéru moznosti «identification ON-identifikace
o zapnuta» se zobrazi obrazovka dohledu.
i Na této obrazovce miZete vytvorit pole « immatriculation-registrace», znacka vozidla, model vozidla,
A pfi zadavani objednavky opravy je povinné uvést «&islo podvozku».
it g Pro ukonceni obrazovky, stisknéte tlacitko MOPE na 2 sekundy. Potom, kartu SD s programy je tieba
S vloZit zpét do jednotky pocitace.

Seznam obrazovek, které umoziuji zadat opravu objednavky:

Pokud jiZ byla vytvofena oprava objednavky, nelze ji v pocitadi upravit ani mazat. K Odstranéni, pouzijte software Gyspot v pocitaci. UZivatel méze
vytvofit maximalné 100 objednavek oprav.

Objednavka opravy Identifikace uZivatele Registrace (nepovinna)

B ordre de réparation [ Identification Utilisateur B 1mmatriculation

42 42 < 42

Znacka vozidla Model vozidla Cislo podvozku (nepovinné)

B marque véhicule B Modale véhicule B numéro chassis

c - AT
Cl 3’ 3’

Klavesy se Sipkami (A nebo W) slouzi ke zm&n& pismen nebo &isel. Tlacitka - a + slouZi k pohybu kurzoru v poli. Kratkym stisknu-
tim tladitka @ pole vymaZete. Kldvesa (mope slouZi k prochdzeni poli pro Gpravy nebo ¢teni.
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Katalog

CATALOGUE & :nove 2s

Stisknutim tlacitka " > zobrazite objednavky oprav. Zobrazi se Cislo stranky (max. 13)

Tlatitka - a + slouZi ke zm&né stranky. Tlacitka slouZi k vybéru dalsi A nebo W predchozi Glohy.
Stisknutim tlacitka M°PE zobrazite vybranou zakazku na opravu.
Rezim zobrazeni hla$eni ukondite stisknutim tlacitka @& .

- Knihovna pro spravu karet SD dokaze spravovat karty SD o velikosti > 2 GB.

- Pro kazdou objednavku opravy existuje soubor protokolu xxx.dat (kde xxx=identifikdtor od 001 do 100). V kazdych novinach, Ize zaznamenat
maximaIné 500 bod{ svaru. Na obrazovce se zobrazi ndzvy zakézky na opravu a uZivatele.

- Cislo stranky je uvedeno vlevo nahore.

- VSechny objednavky oprav jsou uloZeny v souboru catalog.GYS.

- Tento soubor obsahuje celkovy pocet objednavek oprav, nazev kazdé objednavky opravy a jméno kazdého uZivatele. K dispozici je maximalné 100
objednavek oprav.

UZivatelské programy

UloZeni nastaveni umoznuje definovat uzivatelsky program tak, abyste mohli snadno najit jeho nastaveni pro budouci pouziti. K dispozici je 20 pozic
v paméti. Kazdy z nich obsahuje nasledujici nastaveni: nastroj, ramena, intenzita svarovani, doba svarovani a upinaci sila.
Program m(iZe byt spojen se svorkou nebo pistoli.

Tlacitko B uloZi aktudlni nastaveni manualniho rezimu (intenzita, ¢as a namahu pri utahovani). 20 pamét'ovych mist je pak oznaceno svym identi-
fikdtorem (u pouZitych mist) nebo symbolem «---» u volnych mist.

O,
Identifikator se zaddva pomoci 4 tlatitek Yqg@" . Pri zaddvani dfive pouzitého ID, zafizeni odstrani nastaveni, ktera zde byla dfive uloZena.
Stisknutim tlacitka (@ ziskate pristup k dfive uloZzenym nastavenim. Vybranim prazdné pozice nema zadny vliv.

Kratkym stisknutim tlacitka € vymazete vybrany program ze seznamu uloZenych programd.

MODE
Rezim volby programu ukoncite stisknutim tlacitka , prepne stroj do rucniho rezimu s parametry a nastroji ulozenymi v programu.
Deaktivace programu, staci zménit hodnotu parametru v jednom ze tfi manualnich reZim@, nebo multifunkéni naradi nebo vyménit nastroj (klesté,

pistole) pomoci tladitka @& .

Stisknutim tlacitka (> zobrazite dfive ulozenou zpravu a prehrajete ji na obrazovce.

Pamét'ova karta SD (ref. 050914)

Tato karta umoziiuje uZzivateli propojit generator s pocitacem pro :

- Ziskani protokoll (zprav), za ucelem vedeni zaznam{ o své praci, a pfipadné je predat pojistovné.
- Aktualizujte parametry svarovani, pridat nové jazyky.

- Software GYSPOT pro Upravu parametrl na pocitaci je ulozen na pamétové karté SD.

- Navod k obsluze je ulozen na pamétové karté SD.

Pamét'ovy prostor bude dostateény pro zajisténi autonomie vice nez 65 000 bodd.

Sada miiZe pracovat bez pamét'ové karty pouze v «manudlnim» rezimu.

Pokud neni pamétova karta vloZena do Ctecky karet, zobrazi se nasledujici zprava. Po vioZeni karty SD je
nutné stroj zastavit a znovu spustit.

Diilezité: Pfed vyjmutim karty SD ze ¢tecky karet musi byt vypnuto napajeni stroje a stroj musi byt restarto-
InceroRis colte e van az po vlozeni karty SD do Ctecky karet, jinak mdze dojit ke zniceni dat uloZenych na karté SD.

33



GYSPOT PTI GENIUS

MONTAZ A VYMENA RAMEN G-SVORKY

A Zaruka se nevztahuje na zavady a poskozeni zplisobené nespravnou montazi ramen G-svorky.

DOLEZITE:

- nepouzivejte na ramena médéné mazivo.

- udrzujte zakladnu ramene a podpéru ramene na svorce Cisté, abyste podpofili dobry tok proudu mezi ¢astmi, které jsou v kontaktu.
- V pripadé delsiho nepouzivani, stroj vzdy ukladejte s ramenem nasazenym na svorce, aby se na podpéru ramene neprasilo.

Postup vymény ramen :
Pfi vyméné ramen na svorce, Cerpadlo chladiciho systému musi byt vypnuto. Za timto Ucelem, nastavte stroj do rezimu «Clamp setting»; Cervena
kontrolka na upinacim tlacitku (obr. 2 -12) signalizuje, Ze je ¢erpadlo zastaveno. Elektroda se zasune do svorky, aby ji bylo mozné vyjmout z ramene.

Zépadka na zaviené strané vycniva

Péka musi byt v zadni poloze (~120°)

§ipky musi byt vyrovnané

Nakloﬁte rameno asi 0 15° a vyjméte ho z pouzdra (koliky musi vklouznout do drazky)

MECHANICKE NADMERNE OTEVRENI RAMENE

Chcete-li rameno otevrit a ziskat snadnéjsi pristup ke karoserii, aktivujte otevirani stisknutim tlacitka na svorce (FIG 2 -10).

Stisknéte tlacitko (obr. 2 -10)

Zépadka vyCniva z otevrené strany zamku
Péka musi byt oteviend (~90°) vici zépadce.
§ipky by nemély byt vyrovnany

Naklorite rameno.

> %)
-%\’\/
\
N\
J N
\\\
\
AN
\\

W

\

A
A

\ ()
Q)l
E—




GYSPOT PTI GENIUS

ZAMEK/ODEMKNUTI GYROSKOPU

Kdyz je paka sklopena dolt, gyroskop je odblokovan.

KdyZ je paka naklonéna nahoru, gyroskop je zablokovan. Mée se otacet kolem svorky o 360°.
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GYSPOT SOFTWARE NA PC

Tento software umoziuje uzivateli upravit a uloZit zaznamy o svafovani vytvorené softwarem GYSPOT u strojd vybavenych ¢teckou SD karet. Pouziti
tohoto softwaru, pocita¢ musi byt vybaven c¢teckou karet SD.

Software GYSPOT Ize nainstalovat ze soubor(l na karté SD. V adresafi \GYSPOT V X.XX , dvakrat kliknéte na soubor INSTALL.EXE, a podle pokyn(
nainstalujte software do pocitaCe. Na plose vaseho pocitaCe se automaticky vytvori ikona GYSPOT.

seov

Software obsahuje nékolik jazykd: V soutasné dobé, dostupné jazyky jsou : y

Francouzstina, Anglictina, Némcina, Spanélstina, Holandstina, Danstina, Finstina, Italstina, Svédstina, Rusky jazyk, Turectina.
Vybér jazyka, v nabidce, kliknéte na Options a potom na Langues.

Pozor, po vybéru jazyka, je nutné zaviit a znovu otevrit software GYSPOT, aby byl jazyk zohlednén.

v

Aby bylo mozné pfizplsobit vydani vasim osobnim udajfim, jsou vyzadovany urdité informace. Abyste je informovali, v nabidce, kliknéte na Options a
potom na Identité. Na displeji se zobrazi nova obrazovka s nasledujicimi informacemi:

Nazev spole¢nosti

Adresa / PSC / mésto

Telefon / Fax / E-mail / Webové stranky

Logo

Tyto informace se zobrazi na vytisknutych zaznamech.

3 - Sledovatelnost
Ve vychozim nastaveni, software GYSPOT se otevie v rezimu «»Tragabilité ».. V rezimu «Paramétrage de points», kliknéte v nabidce Options na
moznost Tragabilité.

3.1 - Import bodovych hlaseni z karty SD :
Import zprav o bodech provedenych pomoci pfistroje GYSPOT do pocitace, viozte kartu SD do Ctecky karet v pocitaci a spustte software GYSPOT.

Potom, vyberte jednotku, ve které je vlozena karta SD, a kliknéte na tlacitko Ei
Po dokonceni importu, body jsou seskupeny podle identifikatoru pracovni zakazky. Identifikacni Cislo odpovida nazvu zaznamu, ktery byl nastaven
ve svareCce Tento identifikator se zobrazuje na karté En cours.

Po importu zprav, je mozné provést vyhledavani, upravit nebo archivovat kazdou zpravu. Zobrazeni dokoncenych bod@ zpravy, vyberte zpravu.
Dosazené body jsou zobrazeny v tabulce.

Provedeni vyhledavani, vypliite vyhledavaci pole a kliknéte na tlacitko p .
Uprava hlageni, vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko !

Archivace zpravy, vyberte zpravu a kliknéte na tlagitko Y=f. Pozor, importované sestavy nelze odstranit, dokud nejsou archivovany.

3.2 - Zobrazeni archivovanych zprav o vysledcich:

Pro zobrazeni archivovanych zprdv, kliknéte na kartu Archives. Soubory jsou setfidény podle roku a mésice.
Zobrazeni predlozenych bod(, vyberte zpravu. DosaZzené body jsou zobrazeny v tabulce.

Pro archivni zpravy, je mozné provést vyhledavani, upravit nebo odstranit hlaseni.

Pozor, zprava, ktera byla archivovana a poté odstranéna, bude znovu i%)rtovéna, pokud nebude karta SD vycisténa.

Provedeni vyhledavani, vypliite vyhledavaci pole a kliknéte na tlacitko

Uprava hlageni, vyberte zpravu a kliknéte na tlaitko .
Pro odstranéni hlaseni, vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko x
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3.3 - Vydcisténi karty SD :

Vycisténi vymaze vsechna dokoncena hlaseni bodl ulozena na karté SD.

Vycisténi karty SD, vlozte kartu SD do ctecky karet v pocitaci a poté, v nabidce, kliknéte na Options a vycistéte kartu SD.
Pozor, béhem Cisténi, zpravy o dokoncenych bodech, které jesté nebyly importovany, se importuji automaticky.

3.4 - Doplnéni informaci ve zpravé :

Kazdy zaznam mize obsahovat nasledujici informace:

Uzivatel,

Model automobilu,

Objednavka opravy,

Registracni znacka,

Uvedeni do provozu,

Zasahy,

Poznamky.

Pro vyplnéni téchto Udajl, vyberte zpravu a zadejte informace do zahlavi zpravy.

3.5 - Tisk sestavy :
Tisk sestavy, vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko % Zobrazi se nahled tisku. Kliknéte na tlacitko %

3.6 - Exportovat vydani ve formatu PDF:

Export edice do formatu PDF, vybrat slozku, pak kliknéte na tlacitko % Zobrazi se nahled tisku. Kliknéte na tlacitko @ NiZe je uveden priklad

parametr(l ulozenych a vytisknutych pomoci softwaru GYSPOT.

4 - Nastaveni bodi

Pfepnuti do rezimu «Paramétrage de points», kliknéte na poloZzku Paramétrage de points v nabidce Options.
Rezim «Paramétrage de points» umoznuje uZivateli navrhnout body stanovené vyrobcem. Tento rezim rovnéz umoziuje uzivateli programovat své
vlastni profily svarovani.

- Vlozte kartu SD dodanou s bodovou svareckou GYSPOT do cCtecky karet v pocitaci a poté vyberte prislusnou ¢tecku z rozeviraci nabidky Choix lecteur.
- Bodové svarecky GYSPOT podporuji az 16 soubor(i obsahujicich az 48 bodovych nastaveni.

- Prvni soubor s nazvem «USER» nelze odstranit. UmoZnuje uZivateli pfidavat, zménit nebo odstranit nastaveni bodu.
- Ostatni soubory jsou vyhrazeny pro body stanovené vyrobcem. Je mozné importovat soubory vyrobce staZzené z nasich webovych stranek (http://
www.gys.fr). V souboru neni mozné pridat, upravit nebo odstranit parametrizovany bod..

4.1 - Importujte soubor s nastavenim bodu od vyrobce:

USER user =
GM EUROPE

PSa

RENAULT

TOYOTA

Dvakrat kliknéte do prvniho sloupce a zadejte nazev konstruktoru.

USER user A
GM EUROPE ctrl

vych stranek.

RENAULT
TOYOTA

m

GME 02

Zvolte naprogramovany svar pro zobrazeni profilu svaru na obrazovce.

GME 04
GME 05 =

PSA, Potom, dvojklikem ve druhém sloupci vyberete soubor stavitele, ktery byl dfive stazen z nasich webo-

GME 03 Seznam svard definovanych vyrobcem automobild je zobrazen ve druhé tabulce znazornéné nize.
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4.2 - Pfidejte parametrizovany bod do souboru USER:

UJSROM -
Pridani bodu do souboru USER, vyberte soubor USER v seznamu soubor(l a poté kliknéte na tlacitko +
vpravo od seznamu nastavenych bodd. Zadejte nazev bodu a poté stisknéte klavesu TAB nebo kliknéte
mimo seznam nastavenych bodd pro konfiguraci parametr{ svarovani.
v

Pro nastaveni bodu, je mozné nakonfigurovat :

Faze predbézného utazeni

Délka trvani a proud predehfivani

Parametry impulzl (maximainé 4)

Rovnéz je mozné zvolit proud a délku trvani fazi procesu kovani (horka a studena).
Ke zméné nastaveni, kliknéte na tlacitka :

Kdyz uZivatel zméni nastaveni, chronogram bodu je aktualizovan.
K ovéreni nastavené hodnoty, kliknéte na tlacitko V
Zruseni nastavené hodnoty, kliknéte na tlacitko ﬁ

4.3 - Zména bodu nastaveného v souboru USER:

Ke zméné parametrd bodu, vyberte bod ze seznamu a zménte parametry svafovani.
Ovéreni zmén, kliknéte na tlacitko V
Ke zruseni zmén, kliknéte na tlacitko ﬁ

4.4 - Smazani sady bod{ v souboru USER:

Vlyberte nastaveny bod ze seznamu a kliknéte na tlacitko X vpravo od seznamu.

Raison sociale : JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : ZI, 134 Bd des Loges Téle'c.:opie: 0243510102
o 3 o E.mall : contact@companyname.com

Code postal : 53941 Site Web : Wwww.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin

Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT

Ordre de réparation : 977AC92 Modeéle : 308SW

Date du journal : 05/04/2018 N° chassis : 12365849

Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53

Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017

GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

ld)  Date Mode Outi T‘:;‘;’)S Intensité (kA) sz;’,j’f Intensité (kA) sz;’,?)e Ep(a,i,f:,‘;"' Fat
1|05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9.4 325 9,4 325 3,5 Point Ok
2105/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 94 325 9,3 325 3,5 Point Ok
305/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 82 240 2,0 Point Ok
405/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 83 250 82 245 2,1 Point Ok
5 |05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,3 245 21 Point Ok
6 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 73 225 - Point Ok
7 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 72 225 - Point Ok
8 (05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 |05/04/18 10:23 Normal PinceenCn°1 | 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10(05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11]|05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible
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OPATRENI PRO POUZITI A UDRZBU

Skoleni uzivatele
UZivatelé musi byt Fadné proskoleni v pouzivani tohoto stroje, aby mohli co nejlépe vyuzit jeho vykon a provadét prace v souladu s jeho urcenim
(priklady: Skoleni pro opravy karoserii).

PFiprava dilt k montazi
Pred svarovanim dlikladné obruste a oCistéte dilec.
V pipadé aplikace ochrany, predem se ujistéte, Ze je vodivy, a to tak, Ze otestujete vzorek.

Svarovani jednou elektrodou
Pfi opravé vozidla, zkontrolujte, zda vyrobce tento typ svafovani povoluje.

Pouziti ramene pod kfidlem
Maximalni tlak je 100 daN.

Upinaci matice ramene O-krouzky G9.

Uvnitf 2 upinacich matic ramene jsou 2 O-krouzky, které by se mély vyménit v pfipadé netésnosti nebo kazdych 6 mésic. Tato dvé tésnéni jsou
nezbytna, aby se zabranilo riziku Gniku kapaliny.

Tato tésnéni jsou O-krouzky d=25, 4. Pfi vyméné téchto tésnéni, je tfeba je namazat. (ref. 050440 : kontaktni tuk)

MnozZstvi a ucinnost chladici kapaliny

Hladina chladici kapaliny je dlezita pro spravnou funkci stroje. Vzdy se musi pohybovat mezi minimalni a maximalni hodnotou uvedenou na voziku.
Pokud je potreba chladici kapalinu zfedit, pouZivejte vyhradné destilovanou vodu.

Chladici kapalinu vyménujte kazdé 2 roky:

1 | Vypnéte napajeni vypinatem na zadni strané pfistroje (poloha OFF) a odpojte spotiebic od elektrické sité.

2 | Pod odtokovy otvor stroje umistéte odkapavaci misku (o objemu min. 30 I).

VySroubuijte vypoustéci zatku na spodni

3 strané stroje pomoci klice torx velikosti
10. (Réf. S6262)

4 | Vnitfek nadrze oplachnéte tekouci vodou, abyste odstranili usazeniny.

5 | Znovu nasad'te vypoustéci zatku. (™8 : 4 N.m)

6 | Naplnite nadrzku chladici kapaliny (5| : 062511 / 10l : 052246)

7 | Opét zapnéte napajeni (poloha ON) a zkontrolujte, zda nedochazi k Gnikdm.
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ANOMALIE, PRICINY, ODSTRANENI

PROBLEMY PRICINY ODSTRANENT
Pouzivaji se uzavéry. Vymérite krytky
Svar nedr3i / neni spravny Spatné odizolovani plechu. Znovu obruste a vycistéte kovovy dilec
Zadané rameno neodpovida nainstalovanému Zkontrolujte rameno zadané v softwaru.
ramenu.
_ Pouzivaji se uzavéry. Vyménte krytky
E Svarecka zplsobuje v oceli diry Nedostatecny tlak vzduchu. Zkontrolujte tlak v siti (min. 8 bar@)
% Povrch neni Fadné pripraven. Pripravte povrch, ktery chcete opracovat
:E Problém s napajenim. Zkontrolujte stabilitu privadéného napéti
>
% Nedostatek energie ZCernalé nebo poskozené uzavéry. Vymérite krytky
@ Nespravny zamek ramene. Viz kapitola «MontaZz a vyména ramen»
- Rychlé prehfati stroje. Z&dné nebo $patna cirkulace chladici kapa- Oteviete uzavér nadrze na voziku a sledujte
- Otok napajeciho kabelu. liny. zpétny tok chladici kapaliny
- Zastva_\v/(-:vnl ,cerpad_la, _ Prekazka v chladicim okruhu (skifpnuta ZkontroIUJ_te pIastvpostrOJe mezi _v02|ke'm. 5
- Znecisténa chladici kapalina hadice) Zkontrolujte, zda Cerpadlo pracuje spravné.
- Ucpani obvodu. Zkontrolujte stav chladici kapaliny.
Nespravné utazeni sklicidla. ZkgntTOIUJFe’ zﬂa Je skI|C|dIoNp§vne utazeno,
hvézdicovy drzak, a stav plaste.
K] Pouzdro pistole se musi nachazet uvnitf
9 | Prehrivani pistole Uvolnéni pouzdra na pistoli. pistole, aby bylo zajisténo chlazeni vnitfku
g pistole
‘G P EVIR . Y Zkontrolujte, zda je zemnici podlozka v
g Nespravné umisténi zemnici podlozky. kontaktu se sprévnym plechem
o <
"‘;‘; Spatny kontakt se zemnici podlozkou. Zkontrolujte pfipojeni uzemnéni
2} . o Nespravné utazeni sklic¢idla nebo Zkontrolujte tésnost sklicidla a prislusenstvi,
Nedostatek sily v pistoli oty ., BN
prislusenstvi. a stav plaste
Poskozeny spottebni material. Vyménte spotiebni material

ZARUCNI PODMINKY FRANCIE

Zaruka se vztahuje na pfipadné zavady nebo vyrobni vady po dobu 2 let, od data nakupu (dily a prace).

Zéruka se nevztahuje na :
« Poskozeni pfi transportu.

 Opottebitelné dily (napf. distancni podlozky, : kabely, svorky, atd.).
- Incidenty zplsobené nespravnym pouzivanim (chyba napajeni, pad, demontaz).
- Poruchy souvisejici s Zivotnim prostfedim (znecisténi, rez, prach).

V piipadé poruchy, vratte spotrebic svému distributorovi, pfilozenim :

- datovany doklad o nakupu (uctenku), fakturu....)
- podrobny popis poruchy
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cxs

NAHRADNI DiLY / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO
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Svorka
1 47 ohm@ 5W vinuty zvySeny odpor / Raised coil resistance 47 ohms 5W / Erhéhter Spulenwiderstand 47 Ohm 5W / ggégg
Resistencia de la bobina elevada 47 ohmios 5W
55057
Obvod méreni teploty primarni ¢asti transformatoru PTI-G / Primary temperature measuring circuit PTI-G transformer
2 / Primartemperatur-Messkreis PTI-G-Transformator / Circuito de medicion de la temperatura del primario Transforma- SE0055C
dor PTI-G
3 Vyménitelna zékladna - pfipojeni ramene se svorkou G / Interchangeable base with clamp arm connection G / Aus- 90976
tauschbare Basis flir G-Klemmarmanschluss / Base intercambiable para la conexion del brazo de la pinza G
4 O-krouzek 13x1 FKM ZELENY - 70SHORE / O-ring seal 13x1 FKM GREEN- 70SHORE / O-Ring 13x1 FKM GRUN- 55227
70SHORE / Junta tdrica 13x1 FKM VERDE- 70SHORE
O-krouzek 7x1 NBR 70SH / O-ring 7x1 NBR 70SH / O-Ring 7x1 NBR 70SH / Junta térica 7x1 NBR 70SH 71125
6 O-krouZek 10x2 NBR 70SH / O-ring 10x2 NBR 70SH / O-Ring 10x2 NBR 70SH / Junta térica 10x2 NBR 70SH 55179
Ochranna svorka konektoru G / Protection for connector-clamp connection G / Schutz fiir G-Clamp-Verbindungssttick
7 . 56278
/ Proteccion para el racor de la abrazadera G
8 Svorkovy bo¢nik GENIUS IND B PTI / Shunt clamp PTI GENIUS IND B / Nebenschlussklemme PTI GENIUS IND B / 77096 x 2
Pinza de derivacién PTI GENIUS IND B
9 Odfriznuta hadice 71859 / 220mm / Cut pipe 71859 / 220mm / Rohr schneiden 71859 / 220mm / Tubo cortado 71859 F0116
/ 220mm
Linearni potenciometr 3,4Kohm / Linear potentiometer 3.4Kohm / Lineares Potentiometer 3,4Kohm / Potencidometro
10 : 63090
lineal 3,4Kohm
1 Ochranny tkany plast’ - Prémér = 57 mm - RIx 50 m / Protective woven sheath - Diam=57mm - RIx of 50m / Geweb- 11251
ter Schutzmantel - Durchm=57mm - RIx von 50m / Funda protectora tejida - Diam=57mm - RIx de 50m
12 Sroubovaci svorka 40-60 / Screw clamp 40-60 / Schraubzwinge 40-60 / Abrazadera de tornillo 40-60 / 71195
13 | Napajeci kabel / Power cable / Netzkabel / Cable de alimentacién 592050
Pokud bylo vyrobeno pred
06/2022 56248 + 10112
If manufactured before 06/2022
j— J— — r— Pokud byly vyrobeny béhem Konzultace
14 | Korba B - PTI-G / Hull B - PTI-G / Rumpf B - PTI-G / Casco B - PTI-G 06/2022 servisu
If manufactured during 06/2022 Consult SAV
Pokud byly vyrobeny po 06/2022 56248
If manufactured after 06/2022
15 | Cerné kulaté tlaitko s krytim IP67 / Black round pushbutton IP67 / Schwarzer runder Taster IP67 / Pulsador redondo 51381 x 2
16 | negro IP67
17 | Podsvicené kulaté tlacitko / Illuminated round push button / Beleuchteter runder Taster / Pulsador redondo iluminado 51408
18 | Svorka G se zdmkem Gyro Lock / Bolt Gyro Pliers G / Schraube Gyro-Klemme G / Perno Abrazadera giroscdpica G 93841
Pokud bylo vyrobeno pred
06/2022 56247 + 10112
If manufactured before 06/2022
— — — — Pokud byly vyrobeny béhem Konzultace
19 Korba A - PTI-G / Hull A - PTI-G / Rumpf A - PTI-G / Casco A - PTI-G 06/2022 servisu
If manufactured during 06/2022 Consult SAV
Pokud byly vyrobeny po 06/2022 56247
If manufactured after 06/2022
20 Bocni nalepka - PTI GENIUS Clamp Cover - TRAFO GUN / Lateral Sticker - PTI GENIUS clip shell - TRAFO GUN / Seit- 75729
licher Aufkleber - PTI GENIUS Clamp Shell - TRAFO GUN / Pegatina lateral - PTI GENIUS Clamp Shell - TRAFO GUN
6,35mm mono jack konektor a prachova krytka pro 6,35mm jack konektor / 6.35mm mono female jack plug & Dust
21 cap for 6.35mm jack connector / 6,35-mm-Mono-Klinkenbuchse & Staubkappe fiir 6,35-Klinkenstecker / Clavija hem- | 71251 & 43296

bra mono de 6,35 mm y tapa antipolvo para conector jack de 6,35

- Vykonova dioda / Power diode / Leistungsdiode / Diodo de potencia 52148 x 2
Pokud bylo vyrobeno pred
06/2022 S81124
If manufactured before 06/2022

- | Pince PTI-G 480V / PTI-G 480V clamp / Zange PTI-G 480V / Pinza PTI-G 480v / | Fokud byly vyrobeny behem
06/2022 Consult SAV
If manufactured during 06/2022
Pokud byly vyrobeny po 06/2022 581134

If manufactured after 06/2022
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Pokud bylo vyrobeno pred

06/2022 S81125
If manufactured before 06/2022
) Svazek + svorka PTI-G 480V / Bundle + Clamp PTI-G 480V / Kabelbaum + Zange | Pokud byly vyrobeny béhem
PTI-G 480V / Viga + Pinza PTI-G 480V 06/2022 Consult SAV
If manufactured during 06/2022
Pokud byly vyrobeny po 06/2022 S81131
If manufactured after 06/2022
G2
22 | Hadice proti jiskieni / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas G2 93801
23 | 4polohové elektrody / 4-position electrodes / Elektroden 4 Positionen / Electrodos de 4 posiciones 90148
24 | Vybavena zakladna ramene / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipad 94183
G7
2 elektrody pro tézko pristupnd ramena / 2 electrodes for difficult access arm / 2 Elektroden fiir schwer zuganglichen Arm
25 g 051614
/ 2 electrodos para el brazo de dificil acceso
26 | Vybavena zakladna ramene / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado 94172
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G9
27 | Prodlouzeni Sroubu / Screwed extension / Verschraubte Verlangerung / Extension atornillada 90284
28 | Tésnéni 12x2 / Seals 12x2 / Gelenk 12x2 / Juntas 12x2 55121
29 | Uzavéry typu A13 / Kappen Typ A13 / Gorras tipo A13 77027
30 | Dvojité Sroubeni @6 / Connectior @6 double / @6 Doppelanschluss / Conexion doble de @6 71456
31 | Jednoduché Sroubeni @6 / Connector @6 simple / Stecker @6 einfach / Conector @6 simple 55138
32 | Hadice proti jiskfeni / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas 94525
33 | Hadice proti jiskieni / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas 94512
34 | 2 médéna ramena X1 / 2 Copper arm X1 / 2 Kupferarm X1 / 2 Brazo de cobre X1 050501
35 | Vybavena zakladna ramene / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado 94183
36 | Tésnéni 25x4 / Seal 25x4 / Gelenk 25x4 / Junta 25x4 55098
VOLITELNE PRISLUSENSTVI
37 | 2 médénd ramena X2 / 2 Copper arm X2 / 2 Kupferarm X2 / 2 Brazo de cobre X2 050518
38 | 2 médéna ramena s odsazenim X6 / 2 offset copper arms X6 / 2 versetzte Kupferarme X6 / 2 brazos de cobre compensados X6 050587
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G1/G3/G4/G5/G6/G8/G10/G12
G1 91264
G3 91265
G4 91266
39 | Hadice proti jiskieni / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas EZ :22;
G8 93804
G10 F0231
G12 FO668
40 | Uzaveéry typu A13 / Kappen Typ A13 / Gorras tipo A13 77027
4 Vybavena _zékladna ramene / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de 94183
brazo equipado
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SADA (067226) Pistole
42 | Kabel pistole GENIUS PTI / Gun cable PTI GENIUS / Pistolenkabel PTI GENIUS / Cable de la pistola PTI GENIUS A0071
43 Prepinaci pistole 0,1A 125VAC / Pistol switch 0.1A 125VAC / Pistolenschalter 0,1A 125VAC / Interruptor de pistola 0,1A 77053
125VAC
44 | Matice pro skliCidlo gyspot / Nut for gyspot chuck / Mutter fiir Gyspot-Futter / Tuerca para mandril gyspot 51198
45 | Uzaveéry typu F / Kappen Typ F / Tapas tipo F 77028
46 | Uzemnovaci kabel PTI GENIUS / Ground cable PTI GENIUS / Erdungskabel PTI GENIUS / Cable de tierra PTI GENIUS A0070
47 | Uzemnéna médéna deska / Copper ground plate / Grundplatte aus Kupfer / Placa de tierra de cobre 91197
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PTI
48 Ventiladtor 24 V / Fan 24 V / 24 V Lufter / Ventilador de 24 V 51021 x 2
49 Plnici uzavér @40 / Filling plug @40 / Einfiillstopfen @40 / Tapdn de llenado @40 71299
Je 50 | Otocné kolo / Rotating wheel / Lenkrolle / Rueda giratoria 71362 x 2

51 Bgzkartét“:ové odsﬁedivé Cerpadlo _10Lit/mn - 24VDC - 80W / Brushles§ Centrifugal Pl_Jmp 10L_it/mn - 24VDC - 80W / 71876

Blrstenlose Zentrifugalpumpe 10Lit/mn - 24VDC - 80W / Bomba centrifuga sin escobillas 10Lit/mn - 24VDC - 80W
52 Vodnl'_ radiator 240x225x60 - 1.2Kw/h / Water radiator 240x225x60 - 1.2Kw/h / Wasserheizk6rper 240x225x60 - 1,2Kw/h 71750

/ Radiador de agua 240x225x60 - 1,2Kw/h
53 Vypoustéci zétka / Drain plug / Ablassschraube / Tapén de drenaje 56262
54 Kolo @ 250 / Wheel @ 250 / Rad @ 250 / Rueda @ 250 71376 x 2
55 doc?r\g;d PFipojeni ventilatoru / Circuit Fans connection / Stromkreis Ventilatoranschluss / Circuito Conexion de los ventila- E0058C

Blok elektromagnetického ventilu /
56 | Solenoid valve assembly / Magnetven- S81118
til-Block / Bloque electrovalvula

Elektromagnetické

ventily / Solenoid
valves / Magnetventile EV3 71824
/ Electrovalvulas : ©

EV4 71741

® | ev2 | 71797
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PTI
57 Obvod karty SD / SD card circuit / SD-Karten-Schaltung / Circuito de la tarjeta SD 97028C
PIast’ 10pts 40cm / Tablecloth 10pts 40cm / Tischtuch 10pts 40cm / Mantel 10pts 40cm 53095
58 Klavesnice / Keyboard / Tastatur / Teclado 51968
LCD displej / LCD display / LCD-Anzeige / Pantalla LCD 51905
59 Vykonovy stykaC / Power contactor / Leistungsschiitz / Contactor de potencia 51131
Napajeci obvod PTI-G 480 / Power supply circuit PTI-G 480 / Stromversorgungsschaltung PTI-G 480 / Circuito de E0031C
alimentacién PTI-G 480
60 Casové pojistka 2A / Time-delay fuse 2A / Zeittrage Sicherung 2A / Fusible temporizado 2A 51367 x 3
PI&st’ 10pts 25cm / Tablecloth 10pts 25cm / Tischtuch 10pts 25cm / Mantel 10pts 25cm 53100
61 Ovladac obvodu PTI-G / PTI-G driver circuit / PTI-G-Treiberschaltung / Circuito conductor PTI-G E0005
Plast’ 10pts 20cm / Tablecloth 10pts 20cm / Tischtuch 10pts 20cm / Mantel 10pts 20cm 53092
Obvod kondenzatoru PTI-G 480 / Capacitor circuit PTI-G 480 / Kondensatorschaltung PTI-G 480 / Circuito de condensa-
E0004C
62 dores PTI-G 480
Pojistka 1,6A / Fuse 1.6A / Sicherung 1,6A / Fusible 1,6A 51368
63 Trifazovy diodovy mistek / Three-phase diode bridge / Dreiphasige Diodenbriicke / Puente de diodos trifasico 52194
64 Module IGBT / IGBT module / IGBT-Modul / Médulo IGBT 52200 x 2
65 Ridici obvod PTI-G 480 / Control circuit PTI-G 480 / Steuerkreis PTI-G 480 / Circuito de control PTI-G 480 E0010C
66 Proudovy transformator / Current transformer / Stromwandler / Transformador de corriente 96019
Spina¢ zemniho svodu 40A 30mA / Differential switch 40A 30mA / Differenzialschalter 40A 30mA / Interruptor diferen-
67 ; 52351
cial 40A 30mA
68 Regulator vzduchového filtru / Air regulator filter / Luftregulierungsfilter / Filtro regulador de aire 71729
69 Napajeci kabel / Power supply cable / Netzleitung / Cable de alimentacién / Kabenb Macchl / Voedingskabel / Cavo FOO81SE
d’alimentazione
Obvod dalkového ovladani stonku / Remote stem control circuit / Fernsteuerungsschaltung des Vorbaus / Circuito de
70 control remoto para el vastago / Cxema AMCTaHUMOHHOTO ynpaBneHus wrokoM / Afstandsbedieningscircuit voor de E0119C

stuurpen / Circuito di controllo remoto per lo stelo
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ELEKTRICKA SCHEMATA / CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLANE / ESQUEMAS ELECTRICOS
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@

SCHEMATA KABELOVE SESTAVY / CABLE ASSEMBLY SCHEMATICS / SCHLAUCHPAKET SCHALTPLAN /

ESQUEMA CABLEADO
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PNEUIV’IATICKé SCHEMA / PNEUMATIC SCHEMATICS / PNEUMATISCHER SCHALTPLAN / ESQUEMA
NEUMATICO

NETWORK
PRESSURE
SENSOR
;%‘7
y 3
— i
71729 Ev2 |
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71797
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HYDRAULICKé SCHEMA / HYDRAULIC SCHEMATICS / HYDRAULISCHER SCHALTPLAN / ESQUEMA
HIDRAULICO
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ICONOS / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ICONOS

A\

- Pozor! Prectéte si prosim pozorné tento navod k obsluze pfed pouzitim.
- Warning ! Read the instructions manual before use.

- BHuMaHwe! MpoyTUTe UHCTPYKLMIO Nepea UCnosb3oBaHeM

- iCuidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.

Lees voor gebruik aandachtig de gebruiksaanwijzing door.

Trvaly svafovaci proud - Direct welding current - GleichschweiBstrom - Corriente de soldadura continua. - MocTOsiHHbIN cBapouHbIN Tok - Gelijkstroom

Ampéry - Amperes - Ampere - Amperios - AMnepsl - Ampére - Amper - Ampére

Volt - Volt - Volt - Voltio - BonbT - Volt

Hertz

- Trifézové napajeni 50 nebo 60Hz

- Three-phase power supply 50 or 60Hz

- Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60 Hz
- Alimentacion eléctrica trifasica 50 o 60Hz

- TpexcasHoe anekTponuTaHue 50 unu 60y

- Driefasen elektrische voeding 50 of 60Hz

- Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz.

U in

- Jmenovité napajeci napéti - Instructed supply voltage - Versorgungsspannung - Tension de alimentacion asignada - HoM1HanbHoe HanpsixeHue nuTaHus - Nominale
voedingsspanning

Sre

- Trvaly vykon (pfi 100% pracovnim cyklu) - Permanent power (at a 100% duty cycle) - Dauerleistung (Einschaltdauer @100%) - Potencia permanente (al ciclo de
trabajo de 100%) - MocTosiHHas MowHocTb (Npu B 100%) - Permanent vermogen (bij een inschakelduur van 100%)

S so

- Vlykon pii 50% pracovnim cyklu - Power at 50% duty cycle - Leistung bei Einschaltdauer @ 50% - Potencia al 50 % del ciclo de trabajo - MowHocTb npu MB 50 % -
Vermogen bij 50% van de inschakelduur.

U 24

-Stejnosmérné napéti bez zatéze - Continued no load voltage - Leerlaufspannung - Tension continua en vacio - MocTosHHOe HanpshxeHue XonocToro xoaa - DC nul-
lastspanning

- Maximalini sekundarni zkratovy proud - Maximal current of a secondary short circuit - Maximaler, sekundérseitiger Kurzschlussstrom - Corriente maxima de cortocircuito

I2cc secundario - MaKkcvManbHblii TOK KOPOTKOrO 3aMblkaHusi Ha BTOpUKe - Secondaire maximale kortsluitingsstroomsterkte
1 - Trvaly sekundarni proud - Permanent current to secondary - Sekundérseitiger Dauerstrom - Corriente permanente en el secundario - MoCTOsHHbINM TOK Ha BTOPUUKE -
2P Permanente secondaire stroom
e - Rozsah vzdalenosti ramen - Arm aperture dimension - Abstandsbereich der Arme - Rango de separacion de los brazos - PaccTosiHue pasxvMaHus Mexay 3neKTpogamMu
nneva - Spreidingsbereik armen
l - Rozsah délky ramene - Arm length dimension - Langenbereich der Arme - Zona de longitud de brazos - Mpegensi 4nvHbl niey - Lengtebereik armen
F max - Maximalni svarovaci sila - Maximum welding force - Maximale SchweiBkraft - Fuerza maxima de soldadura - MakcumanbHas cuna ceapku - Maximale laskracht
P ) - Minimalni pfivodni tlak - Minimum input pressure - Minimaler Versorgungsdruck - Presién minima de alimentacion - MuHuManbHoe aaeneHue nopauu - Minimale
1 min voedingsdruk
P - Maximalni napdjeci tlak- Maximum input pressure - Maximaler Versorgungsdruck - Presion méaxima de alimentacion - MakcumarnbHoe gasneHve nogauu - Maximale
max

voedingsdruk

- Jmenovity préitok chladici kapaliny - Cooling liquid debit instructed - Nominaler Kiihlfliissigkeitsdurchfluss - Caudal asignado del fluido de refrigeracion - HoMuHanbHbIi
pacxoa oxnaxzaatoleit xuakoctn - Nominale toevoer koelvloeistof

- Jmenovity pokles tlaku chladici kapaliny - Loss of charge of the cooling liquid instructed - Nominaler Druckverlust der KiihlIfliissigkeit<s - Pérdida de carga asignada del
fluido de refrigeracion - HoMuHanbHasi noTepsi 3apsiaku oxnaxaatowleit xuakocty - Nominaal verlies koelvloeistof

- Hmotnost stroje - Mass of the machine - Gewicht des Geréts - Masa de la maquina - Macca annapata - Gewicht van het apparaat

- Chladici jednotka - Cooling unit - Kiihleinheit - Grupo de refrigeracion - Cuctema oxnaxaeHus - Koelgroep

Odtok vody - Water outlet - Kiihimittelausgang - Salida de agua - Bbixoa >xwuakoctu - Uitgang water

O Pfess

Privod vody - Water inlet - Kiihimitteleingang - Entrada de agua - Bxoa »wuakocTu - Ingang water

MAXI

Maximalni hladina vody - Maximum water level - Maximaler Kuhimittelstand - Nivel maximo de agua - MakcuManbHbI ypoBeHb XuaKocT - Maximale waterniveau

MINI

MinimalIni hladina vody - Minimum water level - Minimaler Kiihmittelstand - Nivel minimo de agua - MUHUMarbHbINM YpoBEHb XMAKOCTH - Minimale waterniveau

Nositelé kardiostimulatoru by se neméli zdrZzovat v blizkosti tohoto zafizeni. / People wearing pacemakers are advised to not come close to the machine. / Personen mit

Herzschrittmacher missen nicht in der Nahe dieser Produket bleiben. / Personas utilizando estimuladores cardiacos no deben dejar cerca de este aparato. / Dragers van
een pacemaker mogen niet in de buurt van het apparaat verblijven. / Os pcesos de pacemaker nad podem ficar em proximidade do appareillo. / Jluua, ucnonb3ytowme

3NEKTPOKaPANOCTUMYNSTOPbI, HE AO/KHbBI HAXOAUTLCS BOIN3W AaHHOMO annapaTa.

Pozor! Vysoké magnetické pole. Osoby s aktivnimi nebo pasivnimi implantaty by mély byt informovény. - Warning! Major magnetic field. Persons with active or passive
implants must be informed.- - Achtung! Starkes Magnetfeld. Personen, die aktive oder passive Implantate tragen, miissen informiert werden. - iAtencion! Campo magné-
tico importante. Las personas que lleven implantes pasivos o activos deben informarse. Sterk magnetisch veld. Dragers van actieve of passieve implantaten moeten
worden geinformeerd.- BHumManue! CunbHoe MarHuTHoe none. Juua, UMetoLLme akTUBHbIE UK MacCUBHBIE UMMMAHTATbl AOMKHBI BbITb MHHOPMUPOBAHDI.

NepouZivejte tento pfistroj venku. NepouZivejte tento pfistroj za désté. - Do not use the machine in the open air. Do not project water onto the machine. - Gerét nicht in
AuBenbereichen verwenden. Gerat nicht ohne Schutz gegen Nasse verwenden. - No utilice la herramienta al aire libre. No utilice el aparato bajo proyecciones de agua.

- Gebruik het apparaat niet in de open lucht. Het apparaat niet gebruiken onder spattend water. - He ucnonb3yiite annapat Ha ynuue. He ucrnonb3yiiTe annapat noa
6pbi3ramn BoAbI.

- Zatizeni odpovida evropskym smérnicim. EU prohlaseni o shodé je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana).

- Device complies with Europeans directives. The EU Declaration of Conformity is available on our website (see cover page).

- Die Gerate entsprechen die europdischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).

- YCTpOICTBO COOTBETCTBYET AMpekTVBaM EBpocotosa. [eknapaumsi UE o cOOTBETCTBUM JOCTYNHa A/1st MPOCMOTPa Ha HalleM caiTe (Ccbiiika Ha 06/10KKe).

- Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De E.U. verklaring van overeenstemming kunt u downloaden op onze website (adres vermeld op de oms-
lag).

- Dispositivo conforme alle direttive europee La dichiarazione UE di conformita & disponibile sul nostro sito internet (vedere alla pagina di copertina).
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- Material v souladu s marockymi normami. Prohlaseni o shodé Ce) CMIM) je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co) CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerét entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitatserklarung Co) CMIM) ist auf unserer Webseite verfligbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Ce) CMIM) esté disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYeT HopMaM Mapokko. [leknapaums Co) CMIM) AOCTYNHa ANst CKauMBaHUs Ha HaLeM caiiTe (CM Ha TUTY/IbHOW CTpaHuLe).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co) CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co) CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

IEC 62135-1
ISO 669:2016

Zdroj svarovaciho proudu odpovidd normam IEC62135-1 a EN ISO 669. - This welding machine is compliant with standard IEC62135-1 et EN ISO 669. - Das Geréat
entspricht der Norm IEC62135-1 und EN ISO 669 fiir Schweigerédte. - La fuente de corriente de soldadura es conforme a las normas IEC62135-1 y EN ISO 669. -
McToyHnk cBapoyHoro Toka otBeyaet HopmaM IEC62135-1 m EN ISO 669. - De lasstroombron is in overeenstemming met de normen IEC62135-1 en EN ISO 669.

(R

Zafizeni je v souladu se smérnici 2013/35/EU. - The machine is compliant with standard 2013/35/EU. - Das Gerat entspricht der Richtlinie 2013/35/UE. - El aparato se
ajusta a la Directiva 2013/35/UE. - Annapat otBevaeT anpektvse 2013/35/UE. - Het apparaat voldoet aan de richtlijn 2013/35/UE.

z

- Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do doméciho odpadu!

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw away in a household bin!

- Fir die Entsorgung Ihres Gerédtes gelten besondere Bestimmungen (sondermiill) gemaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill ent-
sorgt werden.

- Este material requiere una recogida de basuras selectiva segun la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica!

- 370 06opyAOBaHNE NOANEXUT nepepaboTke cornacHo AvpekTuee EBpocotosa 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 06LMiA MycOPOCGOPHMK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Questo dispositivo € oggetto di raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.

(&

- Produkty pro tfidény sbér odpadu
- This product should be recycled appropriately
- Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss.

- DTOT annapaT NOANEXUT YTUAM3aLMK.
- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.
- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

ERL

-V souladu s normou EAC.

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMUYECKOE COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

UK
CA

- Materidl odpovidd pozadavk@m Spojeného krélovstvi. Prohlaseni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na nasich webovych strankach (viz hlavni strana).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitatserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).
- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica estd disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBeTCTBYET TpeboBaHUsAM BennkobputaHuu. 3asiBneHre 0 COOTBETCTBUAM Ans BenmkobpuTaHum JOCTYNHO Ha HalleM Be6-caiTe (CM. FMaBHyto CTpaHuLly).

- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).
- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Informace o teploté (tepelna ochrana)

-Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica)

- UHdopmaumsa no TemnepaType (TepMo3alumTa).

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Informazioni sulla temperatura (protezione termica).
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