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EASYMIG 160 / 160 XL

ADVARSLER - SIKKERHEDSREGLER
GENERELLE INSTRUKTIONER

Lees og forsta de falgende sikkerhedsanbefalinger, for du bruger eller servicerer enheden.
A.' Der ma ikke foretages nogen eendring eller servicering, som ikke er angivet i

instruktionsbogen.

Producenten er ikke ansvarlig for eventuelle skader, som felge af manglende overholdelse af instruktionerne i
denne brugervejledning.

| tilfeelde af problemer eller usikkerhed, skal du kontakte en kvalificeret person, for at handtere installationen
korrekt.

MILJG

Dette udstyr ma kun anvendes til svejseopgaver i overensstemmelse med de begraensninger, der er angivet pa
det beskrivende panel og/eller i brugervejledningen. Operatgren skal overholde de sikkerhedsforanstaltninger,
der geelder for denne type af svejsning. | tilfeelde af forkert eller usikker brug, kan ikke producenten holdes
ansvarlig for tab eller skader.

Dette udstyr skal anvendes og opbevares pa et sted, der er beskyttet mod stev, syre eller ethvert anden setsende
stof. Betjen vaerket pa et abent, eller godt ventileret omrade.

Driftstemperatur:
Brug mellem -10 og + 40 °C (+ 14 og +104 °F).

Butikken mellem -20 og + 55 °C (-4 og 131 °F).
Luftfugtighed:
Mindre eller lig med 50% ved 40 °C (104° F).

Mindre eller lig med 90% ved 20 °C (68° F).
Hajde: Op til 1.000 meter over havets overflade (3280 fod).

BESKYTTELSE AF PERSONER

Lysbuesvejsning kan veere farlig, og kan medfere alvorlige og endda fatale kveestelser.

Svejseudseetter brugeren for farlig varme, lysbuer, elektromagnetiske felter, stgj, gasdampe og elektriske stad.
Personer med pacemaker bedes radfere sig med deres laege, for de bruger denne enhed.

For at beskytte sig selv og andre, skal man sikre de fglgende sikkerhedsforanstaltninger iveerksaettes:

For at beskytte dig mod forbreendinger og straling, skal du beaere taj uden manchetter. Disse tgj

skal veere isoleret, tart, brandsikkert, i god stand, og daekke hele kroppen.

Baer beskyttelseshandsker, der garanterer elektrisk og termisk isolering.

Brug tilstraekkelige veernemidler, der beskytter mod svejsning over hele kroppen: heette,
handsker, jakke, bukser... (varierer afhaengigt af brug/opgave). Beskyt gjnene under ren-
geringsopgaver. Betjen ikke enheden ifgrt kontaktlinser.
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Det kan veere ngdvendigt at installere brandsikre svejseforhzeng, for at beskytte omradet mod
lysbuer, svejsesteenk og gnister.

Informer personer omkring arbejdsomradet om, at de aldrig ma se pa en lysbue eller smeltet
metal og skal beere beskyttende tgj.
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Operatgren skal baere sikre hgreveern, hvis stgjen i arbejdsomradet overstiger den tilladte
godkendte stgjgraense (det samme gaelder for enhver person i svejseomradet).

Man skal holde hzaender, har, tgj osv... veek fra beveegelige dele (f.eks. motor, bleeser...)
Fjern aldrig sikkerhedsforanstaltninger fra kgleenheden, nar veerket er tilsluttet - producenten
er ikke ansvarlig for nogen ulykke eller skade, der sker som fglge af man ikke falger disse
sikkerhedsregler.

De stykker, der netop er blevet svejset, er varme og kan forarsage forbraendinger, hvis de
bergres. Under vedligeholdelsesarbejde pa pistolen eller elektrodeholderen, skal du sgrge
for, den er kold nok, og vente i mindst 10 minutter far enhver aktivitet. Kaleenheden skal veere
teendt, nar man bruger en vandafkglet svejsepistol, for at sikre, at vaesken ikke forarsager
nogen forbraendinger.

Sgrg ALTID for arbejdsomradet efterlades sa sikkert og trygt som muligt, for at forhindre ska-
der eller ulykker.

SVEJSER@GG OG GAS
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R@g, gasser og stav, som produceres under svejsning er farligt. Det er obligatorisk, at sikre
tilstreekkelig ventilation og/eller udsugning, for at holde r@g og gasser veek fra arbejdsomra-
det. Det anbefales at bruge en luftforsynet i tilfaelde af utilstraekkelig lufttiffersel pa arbe-
jdspladsen.

Kontroller, at luftindtag er i overensstemmelse med sikkerhedsstandarder.

Udvise forsigtighed ved svejsning i sm& omrader, og overvag operatgren fra en sikker afstand. Svejsning af visse
stykker af metal, der indeholder bly, cadmium, zink, kviksglv eller beryllium kan vaere ekstremt giftigt. Brugeren
skal ogsa affedte emnet inden svejsningen.

Gasflasker skal opbevares i et abent eller ventileret omrade. Flaskerne skal sta i lodret position, fastgjort til en

holder eller vogn.

Undga at svejse i omrader, hvor der opbevares fedt eller maling.
BRAND- OG EKSPLOSIONSRISICI
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Beskyt hele svejseomradet. Gasflasker med komprimeret gas og andre braendbare
materialer skal flyttes til en sikkerhedsafstand pa mindst 11 meter.
En ildslukker skal veere let tilgeengelig.

Pas pa sprajt og gnister, selv gennem revner. Det kan udggre en kilde til brand eller eksplosion.

Hold personer, braendbare genstande og beholdere under tryk pa sikker afstand.

Undga at foretage svejsning i lukkede beholdere eller lukkede rgr, og hvis disse abnes, skal operateren fierne
alle breendbare eller eksplosive materialer (olie, benzin, gas...).

Slibearbejder ber ikke rettes mod selve enheden, stremforsyningen eller breendbare materialer..

GASFLASKE

Gas som siver ud fra cylinderen kan fare til kveelning, hvis den findes i hgje koncentrationer
omkring arbejdsomradet.

Transporten skal foretages pa sikker vis: Flasker skal lukkes og produktet fiernes. Opbevar
altid gasflasker i oprejst position, sikkert lzenket til en fastgjort holder eller vogn.

Luk flasken efter enhver svejseopgave. Pas pa temperaturaendringer og eksponering for
sollys.

Flaskerne skal placeres veek fra omrader, hvor de kan blive ramt eller udsat for fysiske
skader.

Holde altid gasflasker pa sikker afstand af lysbuesvejsning eller skaereopgaver, samt enhver
kilde til varme, gnister eller flammer.

Veer forsigtig, nar du abner ventilen pa gasflasken. Det er ngdvendigt at fierne spidsen af
ventilen og sgrge for, at gassen opfylder dine svejsekrav. 3
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ELEKTRISK SIKKERHED

A

Veerket skal tilsluttes en jordet stramforsyning. Brug den anbefalede stgrrelse sikring.
En elektrisk udladning kan direkte eller indirekte forarsage alvorlige eller dgdelige ulykker.

Rer ikke nogen stremfarende del pa vaerket (ind- eller udvendigt), nar den er tilsluttet (pistoler, jord-kabel, kabler,
elektroder), fordi de er forbundet til svejsekredslgb.

For du abner enheden, er det bydende ngdvendigt at frakoble den fra lysnettet og vente 2 minutter, s& alle
kondensatorerne er afladte.

Bergr ikke pistolen, elektrodeholderen og jordklemmen samtidigt.

Beskadigede kabler og pistoler skal skiftes ud af en kvalificeret og kompetent professionel. Kontroller, at kablets
tveersnit er tilstraekkeligt ift. forbruget (forlaenger- og svejsekabler). Beer altid tert tej i god stand, for at veere
isoleret fra det elektriske kredslgb. Baer isolerende sko, uanset hvilket miljg, du arbejder i.

EMC-KLASSIFICERING

Disse klasse A-enheder er ikke beregnet brug i et boligomrade, hvor den elektriske strem
leveres af det offentlige forsyningsnet, med en lavspaendings-stremforsyning. Dette kan
indebeere potentielle vanskeligheder ift. at sikre elektromagnetisk kompatibilitet pa disse
omrader, pa grund af interferenser og radiofrekvenser.

tilsluttet private lavspaendingssystemer greenseflade med den offentlige forsyning, og kun

pa medium- eller hgjspaendingsniveau. P4 et offentligt lavspaendingsnet ligger ansvaret hos

installateren eller brugeren af enheden, for at tiekke med operateren af distributionsnettet,
A som enheden kan veere tilsluttet.

D I: Dette udstyr er i overensstemmelse ikke med IEC 61000-3-12, og er beregnet til at blive

Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 61000-3-11 Hvis stremforsyningsnettets
impedans pa den elektriske installations forbindelsespunkt er mindre end netveerkets
maksimale tilladte impedans Zmax =0.41 Ohms.

ELEKTROMAGNETISK INTERFERENS

Den elektriske stream flyder gennem en leder og skaber elektriske og magnetiske

felter (EMF). Svejsestreammen genererer et EMF-felt omkring svejsekredslgbet og
:nin \\ svejseudstyret.

EMF-felter kan forstyrre visse medicinske implantater, som fx. pacemakere. Der bgr tages forholdsregler
personer med medicinske implantater. For eksempel adgangsrestriktioner for forbipasserende eller en individuel
risikovurdering af svejsere.

Alle svejsere bgr tage fglgende forholdsregler for at minimere eksponering for elektromagnetiske felter (EMF),
som genereres af svejsekredslgbet::

* placer svejsekabler sammen - hvis det er muligt, fastger dem;

* hold dit hoved og overkrop sa langt muligt fra svejsekredslgbet;

« fgr aldrig kablerne rundt om din krop;

* placer aldrig din krop mellem svejsekablerne. Hold begge svejsekabler pa samme side af kroppen;

« tilslut jordklemmen sa teet som muligt til svejseomradet;

» undga at arbejde for teet pa, -at leene dig ind over eller og at sidde svejseveerket

+ indga at svejse mens du beerer svejseveerk eller dens tradboks.
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Personer med pacemakere rades til at konsultere deres laege, for de bruger denne enhed.
Eksponering forelektromagnetiske felterunder svejsningkan have andre sundhedsmaessige
virkninger, som endnu ikke er kendt.

ANBEFALINGER TIL VURDERING AF OMRADET OG SVEJSEINSTALLATIONEN

Oversigt

Brugeren er ansvarlig for installation og brug af svejseudstyret i overensstemmelse med producentens anvisninger.
Hvis der forekommer elektromagnetiske forstyrrelser, pahviler det brugeren af svejseudstyret at Igse situationen
med producentens tekniske bistand. | nogle tilfeelde kan sadanne udbedrende foranstaltninger veere sa enkle
som at jorde svejsekredslgbet. | andre tilfeelde kan det vaere ngdvendigt at konstruere et elektromagnetisk skjold
omkring svejse-stremkilden og omkring hele stykket ved at montere input-filtre. | alle tilfeelde, skal elektromagnetisk
interferens reduceres, indtil den er ikke laengere generende.

Vurdering af svejseomradet

Feor man installerer veerket, skal brugeren vurdere de mulige elektromagnetiske problemer, der kan opsta i det
omrade, hvor installationen er planlagt.

. Seerligt, ber denne overveje falgende:

a) tilstedeveerelsen af andre stremkabler (stremforsyningskabler, telefonkabler, styringskabel, osv...) over, under
og pa siderne af svejsevaerket.

b) tv-sendere og -modtagere;

c) computere og anden hardware;

d) kritisk sikkerhedsudstyr som fx. beskyttelse af industrimaskiner ;

e) sundhed og sikkerhed for mennesker i omradet, som fx. personer med pacemakere eller hgreapparater;

f) kalibrerings- og maleudstyr

g) isolering af udstyr fra andre maskiner.

Brugeren skal sgrge for, at enheder og udstyr, der er i samme rum, er kompatible med hinanden. Dette kan
kreeve ekstra forholdsregler;

h) fastsla det ngjagtige tidspunkt, nar svejsning og/eller andre operationer finder sted.

Sterrelsen af det omrade, der skal tages hensyn til omkring enheden, afhaenger af bygningens struktur og de
andre aktiviteter, som finder sted der. Storrelsen af det omrade, der skal tages hensyn til kan veere starre end de
greenser, der fastsaettes af selskaberne.

Vurdering af svejseomradet

Udover vurderingen af svejseomradet, kan vurderingen af selve svejsesystemets installation bruges til at
identificere og lgse tilfeelde af forstyrrelser. Vurdering af emissioner skal omfatte in situ malinger som fastsat i
artikel 10 i CISPR 11: 2009. In situ malinger kan ogsa bruges til at bekraefte effektiviteten af risikobegreensende
foranstaltninger.

ANBEFALINGER MHT. METODER TIL F ELEKTROMAGNETISK EMISSIONSREDUKTION

a. Nationale forsyningsnet: Svejseveerket skal veere tilsluttet det nationale forsyningsnet i henhold til
producentens anbefaling. Hvis der forekommer interferens, kan det vaere ngdvendigt at foretage yderligere
forebyggende foranstaltninger, som fx. filtrering af forsyningsnettet. Man begr overveje at afskeerme
strgmforsyningskablet i en metalkanal. Det er ngdvendigt at sikre afskaermningens elektriske kontinuitet langs
hele kabelleengden. Afskeermningen ber veere tilsluttet svejsespaendingens kilde, for at sikre god elektrisk
kontakt mellem lederen og kabinettet pa svejsespaendingens kilde...

b. Vedligeholdelse af svejseudstyr: Svejsevaerket bgr sendes ind til et rutinemaessigt vedligeholdelsestjek
jfr. producentens anvisninger. Alle adgange, servicelager og daeksler skal veere lukket og ordentligt last, nar
svejseveerket er teendt... Svejsevaerket ma ikke eendres pa nogen made, bortset fra de aendringer og indstillinger,
som er beskrevet i brugsanvisningen. Gnistabningen pa buens start og buens stabiliseringer skal justeres og
vedligeholdes efter producentens anvisninger.
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c. Svejsekabler: Kabler skal veere sa korte som muligt, og veere teet pa hinanden og teet pa jorden, hvis ikke
direkte pa jorden.

d. Elektrisk binding: der bgr tages hensyn til fastgerelse af alle metalgenstande i det omkringliggende omrade.
Dog kan metalgenstande, som er forbundet til emnet, gge risikoen for elektrisk sted, hvis operatgren bade rgrer
disse metalgenstande og elektroden. Det er ngdvendigt at isolere operatgren fra sddanne metalgenstande.

e. Jordforbindelse til den svejsede del: Nar delen ikke er jordet - pga. elektriske sikkerhedsmaessige
arsager eller pga. delens sterrelse eller dens placering, (hvilket er tilfeeldet med skibsskrog eller metalliske
bygningskonstruktioner), kan delens jordforbindelse i nogle tilfeelde, men ikke systematisk, reducere
emissionerne. Det er bedre at undga at jorde dele, der kan gge risikoen for skader pa brugerne eller at beskadige
andet elektriske udstyr. Hvis det er ngdvendigt, er det passende at delens jordforbindelse foretages direkte, men
i nogle lande, der ikke tillader sadan en direkte forbindelse, er det hensigtsmeessigt, at forbindelsen udfgres med
en kondensator, som vaelges i henhold til nationale bestemmelser.

f. Beskyttelse og belaegning: Den selektive beskyttelse og beleegning af andre kabler og enheder i omradet kan
reducere problemer med forstyrrelser. Man kan overveje at beskytte hele svejseomradet i specifikke situationer.

TRANSPORT OG FORSENDELSE AF SVEJSEVARKET

Veerket er udstyret med handtag, for at lette transport. Vaer omhyggelig med ikke at
undervurdere veerkets vaegt. Handtag(ene) ma ikke bruges at hejse vaerket op med.

Undga at bruge kabler eller svejsepistol til at flytte veerket med. Svejseudstyret skal flyttes i oprejst position.
Undga at placere/bzere enheden over mennesker eller objekter.

Left aldrig vaerket, mens der er en gasflaske pa stottebeslaget. Sgrg for, at der er en tilgeengelig, klar vej, nar
du flytter elementet. Det anbefales at fierne tradrullen fra vaerket, for man foretager nogen lgfteopgaver.

Tilfeeldige svejsestremme/-spaendinger kan odeleegge jord-ledere, beskadige elektrisk
udstyr eller fa komponenter til at overophede, hvilket kan forarsage brand.

* Alle svejseforbindelser skal veere solidt fastgjort. Tjek dette regelmaessigt!

* Tjek, at metalstykkets fiksering er steerk og uden elektriske problemer!

» Monter eller haeng alle elektrisk ledende elementer, som fx. vogn og hejseudstyr, for at isolere disse

* Anbring ikke noget elektrisk udstyr, som fx. boremaskiner eller vinkelslibere oven pa svejseveerket uden at
isolerende disse!

* Placer altid svejsepistoler eller elektrodeholdere pa en isoleret overflade, nar de ikke er i brug!

INSTALLATION AF UDSTYR

« Saet veerket pa gulvet (maksimal haeldning pa 10°.)

« Sgrg for at arbejdsomradet har tilstraekkelig ventilation til svejsning, og at der er nem adgang til betjeningspanelet.
» Veerket ma ikke bruges i et omrade med ledende metalstov.

« Veerket skal placeres i et beskyttet omrade, vaek fra regn eller direkte sollys.

 Veerkets beskyttelsesniveau er IP21, hvilket betyder:

- Beskyttelse mod indtreengning af farlige dele som solide emner pa 212,5 mm i diameter, og

- beskyttelse mod lodret faldende draber.

Stremkabler, forleenger- og svejsekabler skal rulles helt ud, for at forhindre overophedning.

Producenten kan ikke paleegges noget ansvar med hensyn til skader pa hverken genstande
eller personer, der skyldes en forkert og/eller farlig brug af vaerket.
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VEDLIGEHOLDELSE / ANBEFALINGER

» Vedligeholdelse begr kun udfgres af en kvalificeret person. Der anbefales arlig

vedligeholdelse.

«Sgrgfor, atvaerketerfjernetfra stikkontakten, og ventito minutterfer vedligeholdelsesarbejde

udfgres. FARE! Der er hgjspaending og strgm inde i svejsevaerket.

5 Fjern kabinettet 2 eller 3 gange om aret, for at fierne overskydende stgv. Benyt lejligheden

f D til at fa en kvalificeret person til at tiekke de elektriske forbindelser med et isoleret veerktg;.

» Tjek regelmaessigt tilstanden af stremforsyningskablet. Hvis stremforsyningskablet er

beskadiget, skal det udskiftes af producenten, dennes eftersalgsservice, eller en lige sa

kvalificeret person.

« Sgrge for ventilationshullerne pa enheden ikke blokeres, for sikre tilstraekkelig luftcirkulation.

« Brug ikke dette udstyr til at opta rer, - oplade batterier eller starte nogen motor.

INSTALLATION — BETJENING AF PRODUKTET

BESKRIVELSE

Tak for dit valg af denne maskine. Med henblik pd at f& mest ud af din maskine bedes du leese folgende
omhyggeligt : Easymig-serien bestdr af svejseapparater af typen MIG/MAG, MMA og kabel med flukskerne. De
er maskiner med manuelle indstillinger med hjzlp fra den tabel, som er trykt pd produktet. De anbefales til
svejsning af stél, rustfrit stdl og aluminium

EL-FORSYNING

Maskinen er udstyret med et stik af typen 16 A CEE7/7, som skal sluttes til en enkeltfaset 230 V (50-60

Hz) strgmforsyning, der er monteret med tre ledere og én jordet neutral. Den absorberede effektivt strgm (11eff)
vises

pd maskinen af hensyn til optimal brug. Kontroller, at stramforsyningen og dens beskyttelse (sikring og/eller
kredslgbsafbryder) er kompatibel med den strgm, som kraeves af maskinen. I nogle lande kan det veere
ngdvendigt at skifte stikket ud, for at tillade brug ved de maksimale indstillinger. Enheden skal placeres, sdledes
at netstikket er tilgaengeligt. Benyt ikke et forleengerkabel med en diameter pd mindre end 1,5 mm2. Easymig
leveres med et 16 A stik (TYPE CEE7-7). Denne maskine skal sluttes til en JORDET strgmforsyning 230 V, 50/60
Hz, og beskyttes af en kredslgbsafbryder pd 16 A.

BESKRIVELSE AF MASKINEN (FIG. 1 /S. 76)

1 : Justering af svejseindstillinger (wirehastighed,
svejsespeending og induktans).

2 : Skift MIG/IMMA

3 : Europeeisk standardstik til svejsepistol.

4 : Tilslutninger

5 : Kabel til vending af polaritet

HALVAUTOMATISK SVEJSNING TIL STAL/RUSTFRIT STAL (MAG-TILSTAND)

Indstil speendingsoutputtet og wirehastighed en i overensstemmelse med tykkelsen af svejsestykket, og folg
instruktionerne/anbefalingerne som trykt pd siden af maskinen.

Easymig kan svejse stalwire 0,6/0,8 mm og rustfrit stil pa 0,8 mm.

Maskinen er udstyret med valser i stal eller rustfrit stal pa @ 0,8 mm. Kontaktrgret, rillen pa valsen

breenderens krave eller alle kompatible med 0,8 mm wire. Hvis du vil svejse 0,6 wire, skal du bruge en breender,
som er maks. 3 m lang. Kontaktspidsen skal i sa tilfaelde udskiftes (fig. Il A/s. 76), og kabelfgderens tromle

skal udskiftes med en anden model (042339) med en rille med en diameter pa 0,6 mm (ekstraudstyr). Her skal
positionen fglge 0,6 mm. Ved brug sammen med stal er gaskravet argon + CO2. (Ar + CO2). Andelen

af ngdvendig CO2 afhaenger af brug. Ved rustfrit stal skal kombinationen med 2 % CO2 bruges. Du kan fa
oplysninger om specifikke gaskrav hos din gasleverander. Gasgennemstremningen i stalet ligger pa 8-12 liter/
minut afheengigt af miljget.

6 : Stremkabel (2 m)

7 : Teend/sluk-kontakt

8 : Spoleadapter 100/200 mm (EASYMIG 160)
Spoleadapter 200/300 mm (EASYMIG 160 XL)
9 : Digitale display
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HALVAUTOMATISK SVEJSNING TIL ALUMINIUM (MIG-TILSTAND)

Indstil spaendingsoutputtet og wirehastighed en i overensstemmelse med tykkelsen af svejsestykket, og folg
instruktionerne/anbefalingerne som trykt pa siden af maskinen.

Indstil speendingsoutputtet og wirehastighed en i overensstemmelse med tykkelsen af svejsestykket, og falg
instruktionerne/anbefalingerne som trykt pa siden af maskinen.

Easymig kan svejse stalwire 0,6/0,8 mm og rustfrit stil pa 0,8 mm.

Maskinen er udstyret med valser i stal eller rustfrit stal pa @ 0,8 mm. Kontaktrgret, rillen pa valsen

breenderens krave eller alle kompatible med 0,8 mm wire. Hvis du vil svejse 0,6 wire, skal du bruge en breender,
som er maks. 3 m lang. Kontaktspidsen skal i sa tilfeelde udskiftes (fig. Il A/s. 76), og kabelfgderens tromle

skal udskiftes med en anden model (042339) med en rille med en diameter pa 0,6 mm (ekstraudstyr). Her skal
positionen falge 0,6 mm. Ved brug sammen med stal er gaskravet argon + CO2. (Ar + CO2). Andelen

af ngdvendig CO2 afheenger af brug. Ved rustfrit stal skal kombinationen med 2 % CO2 bruges. Du kan fa
oplysninger om specifikke gaskrav hos din gasleverandgr. Gasgennemstremningen i stalet ligger pa 8-12 liter/
minut afheengigt af miljget.

GASFRI WIRESVEJSNING

Indstil spaendingsoutputtet og wirehastighed en i overensstemmelse med tykkelsen af svejsestykket, og falg
instruktionerne/anbefalingerne som trykt pa siden af maskinen.

Easymig kan svejse gasfri wirer op til 0,9 mm, hvis polariteten er vendt om (fig. lll/s. 77) og ved at maksimalt
tryk pa 5 Nm. Der findes oplysninger om parametre i de instrutioner, som fremgar af side 76. Gaslgs svejsning
af wire med en standarddyse kan fare til overophedning og forringelse af breenderen. Det anbefales ikke at gore
brug af en dyse af typen «No Gas» (ref. 041868) eller at fierne standarddysen (fig. lll/s. 77).

ELEKTRODESVEJSNING
* Den omvendte polaritet skal afbrydes i MMA-tilstand (stiksvejsning) for at tilslutte elektrodeholderen
og jordklemmen. Tilslut elektrodeholderen og jordklemmen som vist p& elektrodens emballage.
» Overhold de grundlaeggende svejseregler.
» Denne enhed har én funktion, som er specifik for invertermaskiner:
- Klaebefri konstruktion: muligggr nem fjernelse af elektroden fra metallet. Den klaebefri konstruktion kraever
efter start
en forsinkelse p& omtrent 3 sekunder, fgr de normale svejseoperationer genoptages.
Andelen af CO2 kan variere afhaengigt af den type metal, der skal svejses.

INDSTILLINGSPANEL (FIG. V/IP.77)

* Grgn indikator « TAENDT»: Nar maskinen teendes, begynder @

indikatoren at lyse. oN
o « | tilfaelde af stremsvigt slukkes den grgnne indikator, men
forbliver stremforsynet, mens stremkablet er trukket ud.

Indikatoren sukkes, og maskinen starter igen.
» Overstrem i det primzere kredslgb. Sluk i sa tilfeelde
maskinen (med hovedafbryderen), og taend den igen.

* Orange lys:
9 » Overtemperatur: Vent i sa tilfaelde nogle minutter. @
At

MIG/MAG-svejsning: Juster wirefaderens hastighed til
maksimumshastigheden.
e Valg af wirehastighed fra 3-10 m/min.

- MMA-svejsning: Juster svejsestrammen.
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B },_
A -
e « Juster speendingsreferencen til den maksimale veaerdi. O F

(7 W

Svejsebuens dynamiske potentiometer: kan manuelt justere » '

e buedynamikken. ;
Indstillingerne MINI til MAX: hard bue til blgd bue. —

MIG/MAG-anbefalinger

Wirehastighedens justering bestemmes ofte «ved hjeelp af lyd»: Buen skal vaere stabil og have en lav knitren.
Hvis hastigheden er for lav, er buen ikke sammenhaengende.

Hvis hastigheden er for hgj, knitrer buen og traden skubber pistolen tilbage.

Induktansjustering foregar i overensstemmelse med svejserens praeferencer:

Jo lavere induktansen er, desto hardere og mere ledende bliver buen.

Jo hgjere induktansen er, desto blgdere vil buen vaere med faerre steenk.

SAMLEPROCES FOR RULLER OG BRANDERE (FIG. IV/S. 77)

* Fjern kontaktreret og dens stgtte (fig. D) samt dysen (fig. E) fra braenderen.

Fig. A : « Placer wirespolen pa tromlestatten:

« Juster rullens bremse (1) for at undga rullens inerti sammenfiltrer traden, nar svejsning stopper. Undga
overstramning.

* Ved en wirespole pa 200 mm skal spolen tilstrammes til den maksimale vaerdi. Adapteren (4) er kun til brug
sammen med en spole pa 200 mm.

Fig. B : De medfelgende drivvalser har to riller (0,8 og 0,9). Brug den V-formede rille til 0,8 mm stalwire.

Ved flukskerne skal rullen fiernes og vendes om, saledes at rillen pa 0,9 mm kan bruges.

Ved 0,8 mm aluminiumwire skal rullen fijernes og erstattes med en model, som er specifikt designet til aluminium
med en U-formet rille (medfalger ikke).

Fig. C : Veelges for at justere drivvalserne.

* Lagsn drivvalsens knap (3) i videst muligt omfang, og indsaet wiren. Tilstram derefter knappen en smule igen.
« Start motoren ved at trykke pa braenderens udlgser.

* Tilstram knappen, mens du trykker ned pa udlgseren, indtil wiren begynder at bevaege sig.

Nb : Ved svejsning med aluminium skal der bruges minimalt tryk med henblik p3 at forebygge knus-
ning af wiren Efterlad omtrent 5 cm wire uden for braenderen, og anbring derefter kontaktrgret
(fig. D) og dysen (fig. E) tilpasset til den wire, der skal bruges ved ekstremiteten.

GASKOBLING

- Slut en trykregulator til gasflasken. Tilslut svejsemaskinen ved brug af de medfglgende rgr, og

anbring de to klemmer for at forebygge leekager.

- Indstil gasgennemstrgmningen ved at justere pa det drejehjul, som befinder sig pa trykregulatoren.

NB : Med henblik pa at lette justeringen af gasstremmen skal drivvalserne betjenes ved at trykke ned pa breen-
derens udlgser

(serg for, at drivvalsen er helt Igs, saledes at wiren ikke fedes igennem).

Maks. gastryk er 0,5 MPa (5 bar).

Denne procedure er ikke gaeldende for svejsetilstanden «gasfri».

MARKEDSFAKTORER & BRUGSMILJ@

» Den beskrevne station har en flad udgangskarakteristik (konstant spaending) i MIG / MAG-svejsning og en
faldende udgangskarakteristik (konstant strem) i MMA-svejsning. Driftscyklussen i henhold til standard IEC
60974-1 er vist i folgende tabel :

9



EASYMIG 160 / 160 XL
(T cycle = 10 min) @ cycIe = 10 min) | (T cycle = 10 min)
75A

EASYMIG 160 / 160 XL — MIG/MAG 20% @ 160A
EASYMIG 160 / 160 XL — MMA 20% @ 140A 90A 70A

Under intensiv brug (> ved driftscyklus) kan den termiske beskyttelse muligvis aktiveres, i dette tilfaelde slukkes
lysbuen, og beskyttelsesindikatoren vises.

Bemeerk: temperaturstigningstestene blev udfert ved stuetemperatur, og driftscyklussen ved 40 ° C blev
bestemt ved simulering.

RISIKO FOR KVASTELSER PGA. BEVAEGELIGE DELE
Wirefederne indeholder bevaegelige dele, der kan fange haender, har, tgj eller veerktgj, som kan

medfare kveestelser! Veer ekstra omhyggelig
% * Placer ikke haenderne i neerheden af drejende eller beveegelige komponenter eller i naerheden
af drevet!
* Sorg for, at kabinettet eller beskyttelsesdaekslerne forbliver lukket under drift!
Beer ikke handsker, nar du traekker fadeledningen og udskifter fadeledningsspolen.

RAD VEDR. VARMESIKRING

Denne enhed er udstyret med en blaeser, som regulerer indetemperaturen. Nar maskinens varmesikring
aktiveres, leverer den ikke strem. Orange lys (Fig-V-2/s. 77) taendes, indtil maskinens

temperaturen er vendt tilbage til det normale niveau.

« Bloker/tildaek ikke ventilationshullerne, og serg for, at der er fri luftstrgm.

« | termisk beskyttelsestilstand skal maskinen efterlades tilsluttet stikkontakten, séledes at svejsningen kan kale
af. Generelle observationer:

* Overhold altid de grundlzeggende svejseregler.

* Arbejd altid i et omrade med tilstraekkelig ventilation.

* Arbejd ikke pa en fugtig overflade.

PROBLEML@SNING

SYMPTOMER MULIGE ARSAGER AFHIAELPNING

Svejsekabelhastigheden er Fragmenter blokerer abningen. "Renger kontaktgruppen, eller udskift den og
ikke konstant. erstat det antikleebende produkt.
Ref. 041806"
Kablet skrider i valserne. "« Kontroller valsetrykket, eller udskift valsen.

» Kabeldiameter ikke kompatibel med valsen
» Daekkabelguide i breender
ikke kompatibel.""

Kabelfademotoren fungerer | Rulle eller rullebremse for stram Slip bremsen og valserne.
ikke.

Problem med el-forsyning. Kontroller, at teend/sluk-kontakten befinder sig i
positionen "On".

Darlig kabelfering. Daekkabelguiden er tilsmudset eller Renger eller udskift
beskadiget
Drevrullen er for lgs Stram drevrullens handtag
Rullebremse for stram Slip bremsen

10
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SYMPTOMER MULIGE ARSAGER

Ingen svejsestrgm

Darlig forbindelse til lysnettet

AFHIALPNING

Kontroller tilslutningen til lysnettet, og undersag,
om stikket stremfgdes med 230 V (enkeltfase).

Darlig jordtilslutning

Kontroller jordkablet (stikket og stikproppens
stand).

Breenderens udlgser fungerer ikke

Kontroller breenderens udlgser/udskift braen-
deren

"Kablet saetter sig fast (efter
valserne)"

Hylster til guidetrad knust.

Kontroller hylsteret og braenderlegemet.

Ledning sidder fast i breenderen

Renger eller udskift

Intet kapilleerrgr

Kontroller tilstedevaerelsen af kapillerrar

Kabelhastighed for hgj

Reducer kabelhastigheden

Svejseperlen er porgs

Gasgennemstremningshastigheden er
utilstreekkelig

Juster gennemstrgmningsomradet 15 til 20 I/
min.

Rengegr arbejdsmetallet.

Gasflaske tom.

Udskift den

Gaskvalitet for lav

Udskift den

Pavirkning fra luftstremme eller vind.

Forhindrer treek og beskytter svejseomradet

Gasdyse tilsmudset

Renger eller udskift gasdysen.

Darlig kvalitet af ledning.

Brug passende LEDNING til MIG-MAG-svejs-
ning

"Den overflade, der skal svejses, er i
darlig stand. (rust
m.v)"

Renger metallet for svejsning.

Meget vigtigt gnistdannende
partikler

Buespaending for hgj eller for lav.

Se svejseindstillinger.

Darlig jordtilslutning.

"Juster jordkablet for at opna bedre
jordtilslutning:"

Utilstraekkelig gasgennemstremning

Juster gasgennemstrgmningen.

"Ingen gasgennemstrgmning
i enden af
braenderen."

Darlig gastilslutning.

Kontroller ~ svejsemaskinens  gastilslutning.
Kontroller gasregulatoren og magnetventilerne.

GARANTIEN

Garantien daekker alle produktionsfejl eller mangler i 2 ar fra kgbsdatoen (dele og arbejde).

Garantien daekker ikke:

* Alle andre skader p& grund af transport.

» Normalt slid p& dele (f.eks. Kabler, klemmer osv.).
« Haendelser p& grund af misbrug (stremforsyningsfejl, fald, demontering).
« Miljgsvigt (forurening, rust, stgv).

I tilfelde af sammenbrud skal du returnere enheden til din distributgr vedlagt:
- dateret kgbsbevis (kvittering, faktura osv.)
- en note, der forklarer fejlen.

11
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«Acier-Steel-Stahl-Acero
Staal-Aco
«Inox-Stainless steel
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III. BRANDER

NO GAS Torche/Torch/Brenner/Antorcha/Topenka

SPECIFIC (041868) NO
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oder
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v




EASYMIG 160 / 160 XL

RESERVEDELE

EASYMIG 160

11
EASYMIG 160 XL Q

1 Hovedkredslgbspanel 53497
2 Displaykort 53498
3 Kontakt 53546
4 Strgmledning 21468
5 | Ventilator 51021
6 Strgmfgder (uden valse) 51026 53530
7 Skift MIG/MMA 52466
8 Jordkabelstik (1/4) 51469
9 Kabel til vending af polaritet 71918
10 | Rulleholder 71601
11 | h8ndtags 56048 56014
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EASYMIG 160 / 160 XL

SYMBOLER

Ampere

Volt -

Hertz

MIG/MAG-svejsning (MIG: Metal Inert /MAG: Metal Active Gas)

E
L

Elektrodesvejsning (MMA — Manual Metal Arc)

S

-Tilpasset til svejsning i miljget med gget risiko for elektrisk stad. Svejsekilden mé dog ikke
placeres pd s&danne steder.

IP21

- Materialet er beskyttet iht. beskyttelsesklasse IP21, hvilket betyder:
Beskyttelse imod indtraengning af faste legemer med en diameter p& >12,5 mm og beskyttelse imod lodret faldende
vanddraber

-Svejsning jaevnstrgm.

1~
50-60 Hz DD

Enkeltfaset strgmforsyning 50 eller 60 Hz

Uo Nominel ubelastet spaending
U1 Nominel forsyningsspaending.
I1max Nominel maksimal forsyningsspaending (effektiv vaerdi).
I leff Maksimal effektiv forsyningsspaending.
IEC 60974-1 -Enheden er i overensstemmelse med standarderne IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10 i forhold til svejseap-
IEC 60974-5 | Paroe"

IEC 60974-10

-Inverterstremteknologisk baseret kilde, som leverer jaevnstrgm.

X(40°C)

- Driftscyklus ifglge standard EN 60974-1 (10 minutter -40 °C).

12[--%]

- 12: tilsvarende konventionel svejsestrgm.

u2[-%]

-U2: konventionelle spaendinger ved tilsvarende belastning.

C€

Enheden overholder EU-direktivet. Overensstemmelsesattesten er tilgaengelig p& vores hjemmeside.
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EASYMIG 160 / 160 XL @

- Overensstemmelsesmaerke EAC (Eurasiske @konomiske Kommission).

@ @ - Den elektriske bue producerer strdler, som er farlige for gjne og hud (beskyt dig selv!).

% - Veer forsigtig! Svejsning kan producere brand eller eksplosion.

f l[l IJJ - Pas p&! Laes brugsanvisningen.

- Saerskilt bortskaffelse er p&kraevet. M& ikke smides ud med husholdningsaffald.

- Temperaturoplysninger (termisk beskyttelse)

- Produktets producent bidrager til genbrug af sin emballage ved at bidrage til et globalt genbrugssystem.

- Dette produkt bgr genanvendes i overensstemmelse hermed

- Udstyret er i overensstemmelse med marokkanske standarder. Deklarationen Co) CMIM)
om overensstemmelse er tilgaengelig p& vores websted (se forside).

U K - Materialet er i overensstemmelse med britiske krav. Den britiske erklaering om overensstemmelse er tilgaengelig pd

C n vores websted (se forside).
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TILBEHOR
x1
x1 x1 x10 x3
x1 ® ©®
Q@ — @< ([ S
EASYMIG 160
2100 200 506-1
stal 086593 (20.6) | 086111 (20.6)
086609 (20.8) | 086128 (20.8)
086579 (0.8)
- 086616 (20.8)
086326 (20.8) 042339 (20.6/0.8) 041875
Rustfrit stal ©038) 041592 041424 | 041905 (20.6) 20L/min
©0.6/0.8 - 3m) | (150A-3m) | 041912 (20.8) 041998
Cusi3 086692 (0.8) | 086647 (20.8)
30L/min
CuAl8 - 086661 (20.8) 041622 (FR)
YTy 041646 (UK)
No Gas 086104 (20.9) | 086623 (20.9) | 042346 (20.9/1) (1508 041219 (DF)
Alu AIMg5 086548 (20.8) | 086555 (20.8)
- 041196 041578 041462
Alu AlISi5 086685 (0.8) - (008/1.0mm) (008.3m) (150A.3m) | 041059 (208) | 041875
Alu AISi12 086678 (20.8) -
x1
x1 x1 x10 x3 @ @
QO —» @<+ [ )
EASYMIG 160 XL
200 2300 506-1
086111 (20.6) | 086166 (0.6)
stal 086128 (20.8) | 086227 (0.8)
086135 (21.0) | 086234 (1.0)
- 086579 (20.8)
Rustfrit stal 086340 (1.0) - 042339 (20.6/0.8) 041875
041592 041424 | 041905 (20.6) 20L/min
(©0.6/0.8 - 3m) | (150A-3m) | 041912 (0.8) 041998
) 086647 (20.8) .
Cusi3 086654 (21.0) 30L/min
086661 (20.8) ga1622 (FR)
%) 086180 (21.0 041646 (UK)
CuAig 086197 (91.0) ©@.0 041219 (DF)
041868
No Gas 086623 (1.0) - 042346 (20.9/1) (1500
086555 (20.8)
Al AMoS 086362 (1.0 e e 041196 041578 041462
Alu AlSi5 086142 (21.0) (90.8/1.0mm) (90.8-3m) (150A-3m) | 041059 @08) | 041875
Alu AlSi12 086067 (21.0) -
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D

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

EASYMIG 160 - 160XL

Primaer

Netstrgmspaending

230V +/- 15%

Lysnetfrekvens 50 / 60 Hz
Sikring 14 A
Sekundaer MMA MIG-MAG
ingen belastningsspaending 59V
normalt stremoutput 20> 140 A 30~ 160 A
konventionelt strgmoutput 20.8V>25.6V 155V=+»22V
Imax 20%
0,
Driftscyklus ved 40 °C (10 min.) 100% 70A 73 A
60% 90 A 95 A

Motorhastighed

3 > 10 m/min

Understgttede wirespoler

@ 200 - 300 mm

Maks. gastryk (Pmax)

0.5 MPa (5 bars)

drivvalsetype

A

Driftstemperatur

-10°C » +40°C

Opbevaringstemperatur

-25°C % +55°C

Beskyttelsesniveau P21

EASYMIG 160 EASYMIG 160 XL
Mal 40x20x33cm 55 X 44 x 25 cm
Veegt 10.1 kg 16 kg

*Driftscyklusserne er blevet mdlt i overensstemmelse medstandarden EN60974-1 ved 40 °C og en cyklus p& 10 min.

Under intensiv brug (over driftscyklus) kan den termiske sikring aktiveres. I sd fald slukkes lysbuen og indikatoren taendes.
Hold maskinens forsyning taendt for at aktivere kgling indtil annullering af beskyttelse.
Maskinen har en specifikation med «faldende strgmoutput» i MMA og med «konstant strgmoutput» i MIG/MAG
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