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T3 GYS AUTO 4 e Forsaml skruerne manuelt uden at
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M1 GYS AUTO - T1 GYS AUTO - T3 GYS AUTO

M8x16 skiver (x8) M8x25 skiver (x7)

Speend alle skruerne pa flaskestgtten
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ADVARSLER - SIKKERHEDSREGLER
GENERELLE INSTRUKTIONER
Disse instruktioner skal laeses og forstds fuldt ud fgr enhver handling.
AEndringer eller vedligeholdelse, der ikke er angivet i manualen, ma ikke foretages.

Enhver personskade eller materiel skade som fglge af brug, der ikke er i overensstemmelse med instruktionerne i denne vejledning, kan ikke anses
for at veere producentens ansvar.
I tilfeelde af et problem eller usikkerhed, kontakt en person, der er kvalificeret til at hdndtere installationen korrekt.

MILJO

Dette udstyr ma kun bruges til svejseoperationer inden for de graenser, der er angivet pa typeskiltet og/eller manualen. Sikkerhedsretningslinjer skal
overholdes. I tilfeelde af ukorrekt eller farlig brug kan producenten ikke holdes ansvarlig.

Installationen skal anvendes i et rum frit for stgv, syre, brandfarlig gas eller andre aetsende stoffer samt til opbevaring. Sgrg for luftcirkulation under
brug.

Temperaturomrader:
Brug mellem -10 og 40°C (14 og 104°F).
Opbevaring mellem -20 og 55°C (-4 og 131°F).

Luftfugtighed:
Mindre end eller lig med 50 % ved 40°C (104°F).
Mindre end eller lig med 90 % ved 20°C (68°F).

Hgjde:
Op til 1000 m over havets overflade (3280 ft).

INDIVIDUELLE BESKYTTELSER OG ANDRE

Buesvejsning kan veere farligt og fordrsage alvorlig personskade eller endda dgd.
Svejsning udsaetter personer for en farlig varmekilde, lysstrdling fra lysbuen, elektromagnetiske felter (pas p& pacemakerbrugere), risiko for elektrisk
stad, stgj og gasformige udstrdlinger. For at beskytte dig selv og andre skal du overholde fglgende sikkerhedsinstruktioner:

For at beskytte dig mod forbraendinger og strdling skal du baere tgj uden manchetter, isolerende, tgrt, brandsikkert og i god stand,
som daekker hele kroppen.

Brug handsker, der garanterer elektrisk og termisk isolering.

Brug svejsebeskyttelse og/eller en svejsehjelm med et tilstraekkeligt beskyttelsesniveau (varierer afhaengigt af applikationerne).
Beskyt gjnene under renggring. Kontaktlinser er szerligt forbudte.

Det er nogle gange ngdvendigt at afgraense omr&der med brandsikre gardiner for at beskytte svejseomrddet mod lysbuestrdler,
sprgjt og glgdende affald.

Instruer folk i svejseomradet i ikke at stirre pd lysbuestrdlerne eller smeltede dele og at baere tilstraekkeligt beskyttelsestg;j.

Brug en stgjhjelm, hvis svejseprocessen ndr et stgjniveau over den tilladte graense (det samme for alle i svejseomradet).

Hold haender, hdr, tgj vaek fra bevaegelige dele (ventilator).
Fjern aldrig kappebeskyttelsen fra den kolde enhed, nér svejsestrgmkilden er stremfgrende, producenten kan ikke holdes ansvarlig
i tilfaelde af en ulykke.

Dele, der lige er blevet svejset, er varme og kan fordrsage forbreendinger, ndr de handteres. Under vedligeholdelsesarbejde pa
braenderen skal du sgrge for, at den er kold nok, og vent mindst 10 minutter fgr ethvert arbejde. Den kolde enhed skal vaere taendt
ved brug af en vandkglet braender for at veere sikker pd, at vaesken ikke kan fordrsage forbraendinger.

Det er vigtigt at sikre arbejdsomrédet, inden du forlader det, for at beskytte personer og ejendom.

> ©0®ee

SVEJSEROG OG GASSER

.' Rag, gasser og st@v, der udsendes ved svejsning, er sundhedsfarlige. Der skal sgrges for tilstraekkelig ventilation, nogle gange er
tilfersel af luft ngdvendig. En friskluftsmaske kan vaere en Igsning i tilfaelde af utilstraekkelig ventilation.
= Tjek at suget er effektivt ved at kontrollere det i forhold til sikkerhedsstandarder.

Bemaerk venligst, at svejsning i smd miljger kraever opsyn fra sikker afstand. Derudover kan svejsning af visse materialer indeholdende bly, cadmium,
zink eller kviksglv eller endda beryllium vaere szerligt skadeligt, affedt ogsd delene fgr du svejser dem.

Cylindre skal opbevares i dbne eller godt ventilerede rum. De skal vaere i opretstdende stilling og holdes pd en stgtte eller pa en vogn.

Svejsning bgr veere forbudt i naerheden af fedt eller maling.
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BRAND- OG EKSPLOSIONSFARER

Afskaerm svejseomradet fuldstaendigt, braendbare materialer skal holdes mindst 11 meter vaek.
% Brandsikkert udstyr skal veere til stede i neerheden af svejsearbejdet.
& Pas pé flyvende varme materialer eller gnister, selv gennem revner.
De kan veere en kilde til brand eller eksplosion.
Hold personer, braendbare genstande og trykbeholdere i tilstraekkelig sikkerhedsafstand.
Svejsning i lukkede beholdere eller rgr skal undgas, og hvis de er dbne, skal de tsmmes for brandfarligt eller eksplosivt materiale (olie, braendstof,
gasrester 0sv.).

Slibeoperationer bgr ikke rettes mod svejsestrgmkilden eller mod braendbare materialer.

GASFLASKER ELLER GASFLASKER

Gassen, der kommer ud af cylinderne, kan veere en kilde til kveelning i tilfaelde af koncentration i svejserummet (ventiler godt).
Transport skal foregd i fuld sikkerhed: cylindre lukket og svejsestrgmkilden slukket. De skal opbevares lodret og holdes af en
stgtte for at begraense risikoen for at falde.

Luk flasken mellem to anvendelser. Vaer opmaerksom pé temperaturvariationer og eksponering for solen.

Flasken mad ikke vaere i kontakt med en flamme, en lysbue, en fakkel, en jordklemme eller nogen anden varme- eller glgdekilde.

Sgrg for at holde den vaek fra elektriske kredslgb og svejsekredslgb og svejs derfor aldrig en cylinder under tryk.

Veer forsigtig, ndr du dbner cylinderventilen, hold hovedet vaek fra ventilen og sgrg for, at den anvendte gas passer til svejseprocessen.

ELEKTRISK SIKKERHED
N e

\J

Det anvendte elektriske netvaerk skal absolut have en jordforbindelse. Brug den sikringsstgrrelse, der anbefales i vurderingsskemaet.
?\ Et elektrisk stgd kan vaere en kilde til direkte eller indirekte alvorlige ulykker, endda dgdelige.

Rgr aldrig ved strgmfgrende dele inden i eller uden for underspaendingsstrgmekilden (braendere, klemmer, kabler, elektroder), da disse er forbundet til
svejsekredslgbet.

Inden svejsestrgmkilden dbnes, skal den afbrydes fra lysnettet og vente 2 minutter. s alle kondensatorerne er afladet.

Rar ikke ved braenderen eller elektrodeholderen og arbejdsklemmen pd samme tid.

Serg for at udskifte kabler, braendere, hvis de er beskadigede, af kvalificerede og autoriserede personer. Dimensionér kablernes tveersnit efter

applikationen. Brug altid tgrt tgj i god stand til at isolere dig fra svejsekredslgbet. Baer isolerede sko, uanset arbejdsmiljget.

For USA og Canada henvises til CAN/CSA-W117.2-standarden vedrgrende beskyttelse mod personlige farer for operatgrer eller personer, der arbejder
i naerheden af svejsestationen (f.eks. elektrisk stad, rgg, gasser, lysbuestrdling, varmt metal, gnister og stgj).

EMC-KLASSIFIKATION AF UDSTYR

Dette klasse A-udstyr er ikke beregnet til brug i boligomrdder, hvor den elektriske strgm leveres af det offentlige

lavspaendingsnetveerk. Der kan veaere potentielle vanskeligheder med at sikre elektromagnetisk kompatibilitet pé disse steder pa
grund af ledningsfgrte s&vel som udstrélede RF-forstyrrelser.
T1 GYS AUTO & T3 GYS AUTO maskiner overholder IEC 61000-3-12, forudsat at kortslutningseffekten Ssc er stgrre end eller lig
med 1,4 MVA ved graensefladepunktet mellem brugerens forsyning og det offentlige distributionsnet. Det pdhviler installatgren
eller brugeren af udstyret at sikre, om ngdvendigt ved at konsultere distributionsnetoperatgren, at udstyret kun er tilsluttet en
strgmforsyning med en kortslutningseffekt Ssc stgrre end eller lig med 1,4 MVA. »

lavspaendingsnetvaerk forbundet til det offentlige forsyningsnet pd mellem- og hgjspaendingsniveau. Ved tilslutning til offentligt
lavspaendingsnet pahviler det installatgren eller brugeren af udstyret at sikre, i samrdd med distributionsnetoperatgren, at

D , M1 GYS AUTO & M3 GYS AUTO- maskinerne overholder ikke IEC 61000-3-12 og er beregnet til kun at blive tilsluttet private
udstyret kan tilsluttes.

ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONER
Q' ) ) ) .
\‘ Elektrisk strgm, der passerer gennem enhver leder, producerer lokaliserede elektriske og magnetiske felter (EMF).
:?W Svejsestrgmmen frembringer et elektromagnetisk felt omkring svejsekredslgbet og svejseudstyret.
W

EMF elektromagnetiske felter kan interferere med visse medicinske implantater, for eksempel pacemakere. Der bgr treeffes beskyttelsesforanstaltninger
for personer med medicinske implantater. For eksempel adgangsbegraensninger for forbipasserende eller en individuel risikovurdering for svejsere.

Alle svejsere bgr bruge falgende procedurer for at minimere eksponeringen for elektromagnetiske felter fra svejsekredslgbet:
e placer svejsekablerne sammen — fastggr dem om muligt med en klemme;

e placere dig selv (torso og hoved) s langt som muligt fra svejsekredslgbet;

e Vikl aldrig svejsekablerne rundt om kroppen;

e Placer ikke kroppen mellem svejsekablerne. Hold begge svejsekabler pd samme side af kroppen;

o Tilslut returkablet til emnet s& taet som muligt pd det omrdde, der skal svejses;

» Arbejd ikke ved siden af kilden til svejsestram, szet dig ikke p& den eller leen dig ikke mod den;

e Svejs ikke under transport af svejsestrgmkilde eller trédfader.
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Personer med pacemakere bgr konsultere en laege, fgr de bruger svejsestrgmkilden.
Udseettelse for elektromagnetiske felter under svejsning kan have andre sundhedseffekter, som endnu ikke er kendt.

ANBEFALINGER TIL VURDERING AF SVEJSEAREALET OG INSTALLATION

Generel

Brugeren er ansvarlig for installation og brug af lysbuesvejseudstyr i henhold til producentens anvisninger. Hvis der opdages elektromagnetiske
forstyrrelser, bgr det veere brugeren af lysbuesvejseudstyrets ansvar at Igse situationen med teknisk assistance fra producenten. I nogle tilfelde kan
denne korrigerende handling vaere s& simpel som at jorde svejsekredslgbet. I andre tilfeelde kan det vaere ngdvendigt at konstruere en elektromagnetisk
skeerm omkring svejsestrgmkilden og hele arbejdsemnet med indgangsfiltre monteret. Under alle omsteendigheder skal de elektromagnetiske
forstyrrelser reduceres, indtil de ikke laengere er generende.

Vurdering af svejseareal

Fer installation af svejsestrgmkilden skal brugeren vurdere de potentielle elektromagnetiske problemer, der kan opstd i det omréde, hvor installationen
er planlagt, iszer skal han tage hensyn til fglgende indikationer:

har. Andre ledninger, kontrolledninger, telefon- og kommunikationskabler: over, under og ved siden af svejsestrgmkilden,

b. Radio- og tv-modtagere og -sendere,

vs. Computere og andet kontroludstyr,

d. Sikkerhedskritisk udstyr sdsom industriudstyr sikkerhedskontrol,

e. Sundheden for mennesker, der er teet pd kilden til svejsestram, for eksempel folk, der baerer pacemakere, hgreapparater osv.,

f. Udstyr brugt til at kalibrere og méle,

g. Immuniteten af andre enheder installeret i det rum, hvor svejsestrgmkilden bruges. Brugeren skal sikre, at de lokale enheder er kompatible med
hinanden. Dette kan kraeve yderligere forholdsregler,

h. Den periode pd dagen, hvor svejsestremkilden skal fungere,

Stgrrelsen af det omréde, der skal tages i betragtning omkring svejsestrgmkilden, vil afhaenge af strukturen af bygninger og andre aktiviteter, der
finder sted pd stedet. Det betragtede areal kan streekke sig ud over selskabernes graenser.

Vurdering af svejseinstallationen
Udover arealvurderingen kan vurderingen af lysbuesvejseinstallationer bruges til at identificere og Igse forstyrrelsestilfaelde. Emissionsvurderingen
bgr omfatte in situ malinger som specificeret i paragraf 10 i CISPR 11. In situ malinger kan ogsa bekrzefteeffektiviteten af afbgdende foranstaltninger.

ANBEFALING OM METODER TIL REDUCERING AF ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONER

har. Offentligt stregmforsyningsnetvaerk: Buesvejseudstyr skal tilsluttes det offentlige strgmforsyningsnet i henhold til producentens
anbefalinger. Hvis der opstdr interferens, kan det veere ngdvendigt at treeffe yderligere forebyggende foranstaltninger, sdsom filtrering af det
offentlige strgmforsyningsnet. Det bgr overvejes at afskaerme forsyningskablet i metalrgr eller tilsvarende permanent installeret lysbuesvejseudstyr.
Afskaermningens elektriske kontinuitet skal sikres over hele dens laengde. Afskaermningen skal forbindes til svejsestrgmkilden for at sikre god elektrisk
kontakt mellem rgret og svejsestrgmkildens kabinet.

b. Vedligeholdelse af buesvejseudstyr: Buesvejseudstyr bgr veere underlagt rutinemaessig vedligeholdelse som anbefalet af producenten.
Alle adgange, servicedgre og daeksler skal vaere lukkede og korrekt I8st, ndr lysbuesvejseudstyr er i brug. Buesvejseudstyr bgr ikke modificeres
pd anden made end de modifikationer og justeringer, der er naevnt i producentens instruktioner. Isaer bgr lysbueaflederen til lysbuetzendings- og
stabiliseringsanordninger justeres og vedligeholdes i henhold til producentens anbefalinger.

vs. Svejsekabler: Kabler skal vaere s& korte som muligt, placeres teet pd hinanden nzer gulvet eller pd gulvet.

d. Equipotential bonding: Det bgr overvejes at lime alle metalgenstande i det omkringliggende omrdde. Men metalliske genstande fastgjort til
emnet gger risikoen for operatgren for elektrisk stad, hvis han rgrer ved bade disse metalliske elementer og elektroden. Operatgren bgr vaere isoleret
fra sddanne metalgenstande.

e. Jording af emnet: Nar emnet ikke er jordet af hensyn til elektrisk sikkerhed eller pd grund af dets stgrrelse og placering, f.eks. skibsskrog eller
bygningers metalrammer, kan en forbindelse, der forbinder rummet med jorden, i visse tilfaelde, og ikke systematisk reducere emissionerne. Der
skal udvises forsigtighed for at undga jordforbindelse af dele, som kan gge risikoen for personskade eller beskadigelse af andet elektrisk udstyr. Hvis
det er ngdvendigt, skal tilslutningen af arbejdsemnet til jord foretages direkte, men i nogle lande, som ikke tillader denne direkte forbindelse, skal
forbindelsen foretages med en passende kondensator valgt i henhold til nationale regler.

f. Beskyttelse og afskaermning: Selektiv beskyttelse og afskaermning af andre kabler og udstyr i det omkringliggende omréde kan begraense
forstyrrelsesproblemer. Beskyttelse af hele svejseomrédet kan overvejes til specielle anvendelser.

TRANSPORT OG TRANSPORT AF ENHEDEN

Brug ikke ledninger eller braender til at flytte svejsestrgmkilden. Den skal flyttes til en lodret position.
Fgr ikke strgmkilden hen over personer eller genstande.

Loft aldrig en gasflaske og stationen pd samme tid. Deres transportstandarder er forskellige.
Det er bedst at fjerne spolen, fgr du Igfter eller baerer svejsestrgmkilden.

Omstrejfende svejsestramme kan gdeleegge jordledere, beskadige elektrisk udstyr og enheder og fa komponenter til at varme
op, hvilket kan resultere i brand.

- Alle svejseforbindelser skal vaere fast forbundet, kontroller dem regelmaessigt!

- Sgrg for, at monteringen af delen er solid og uden elektriske problemer!

- Bind eller haeng alle elektrisk ledende dele af svejsekilden, sdsom ramme, vogn og lgftesystemer, s de er isoleret!

- Anbring ikke andet udstyr s&som boremaskiner, slibeanordninger osv. pd svejsekilden, vognen eller Igftesystemerne, uden at de er isoleret!
- Anbring altid svejsebraendere eller elektrodeholdere pd en isoleret overflade, ndr de ikke er i brug!
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INSTALLATION AF HARDWARE

Regler der skal respekteres:

e Placer svejsestrgmkilden pd et gulv med en maksimal haeldning pd 10° fra vandret.

e Sgrg for tilstraekkeligt omrade til at ventilere svejsestramkilde og adgangskontrol.

» Svejsestrgmkilden skal vaere beskyttet mod slagregn og ikke udszettes for direkte sollys.

» M3 ikke bruges i omgivelser med ledende metalstgv.

o Udstyret har en IP21-beskyttelsesgrad, hvilket betyder:
- beskyttelse mod adgang til farlige dele af faste kroppe med en diameter >12,5 mm og,
- beskyttelse mod lodret faldende vanddraber.

» Strgm-, forlaenger- og svejsekabler skal vaere viklet helt ud for at forhindre overophedning.

Producenten GYS patager sig intet ansvar for skader fordrsaget af personer og genstande pa grund af forkert og farlig brug af
dette materiale.

VEDLIGEHOLDELSE / RADGIVNING

- Service md kun udfgres af en kvalificeret person. En rlig vedligeholdelse anbefales.
e Sluk for strammen ved at traekke stikket ud, og vent to minutter, fgr du arbejder pd udstyret. Indeni er spaendingerne og
D‘ stremmene hgje og farlige.

« Fjern jeevnligt deekslet og stev med en blaeser. Benyt lejligheden til at fa de elektriske forbindelser kontrolleret med et isoleret vaerktgj af kvalificeret
personale.

o Kontroller jeevnligt stremkablets tilstand. Hvis strgmkablet er beskadiget, skal det udskiftes af producenten, dennes eftersalgsservice eller en
tilsvarende kvalificeret person for at undgd enhver fare.

e Lad svejsestrgmkildens &bninger veere fri for ind- og udgang af luft.

e Brug ikke denne svejsestrgmkilde til at tg rar op, genoplade batterier eller starte motorer.

RISIKO FOR KVASTELSER FRA BEVAGELIGE DELE!

Slangevinder har bevaegelige dele, som kan fange haender, hér, tgj eller vaerktgj og fordrsage skade!
e Grib ikke ind i roterende eller bevaegelige komponenter eller drivdele!
¢ Sgrg for, at husdaeksler eller beskyttelsesdaeksler forbliver forsvarligt lukkede under drift!

% « Brug ikke handsker, ndr du trdder sparteltrdd og skifter traddspolen.

Minimum og maksimum diameter p& fyldtr&den: @ 0,6 — @ 0,8 — @ 1,0 mm
Nominel hastighedsomrade: 1 m/min til 15 m/min
Maksimalt gastryk: 0,5 MPa (5 bar).

BESKRIVELSE
Tak for dit valg! For at opnd maksimal tilfredshed med din stilling, bedes du lzese falgende omhyggeligt:

M1 GYS AUTO, T1 GYS AUTO, M3 GYS AUTO og T3 GYS AUTO er semi-automatiske "synergiske" svejsestationer pd
hjul, ventileret til svejsning (MIG eller MAG). De anbefales til svejsning af stdl, rustfrit stal, aluminium og til lodning af
hgjmodstandsstal med CuSi- og CuAl-trade (ideelt til reparation af karosseri). Deres justering er hurtig og nem takket
veere funktionen "synergic wire speed". T1 GYS AUTO og T3 GYS AUTO fungerer pa en 400V trefaset stremforsyning
eller 230V/400 V trefaset til T1 GYS AUTO DV og T3 GYS AUTO DV. M1 GYS AUTO og M3 GYS AUTO fungerer ved 230V
enfaset eller ved 208/240V for M1 GYS AUTO 208/240V og M3 GYS AUTO 208/240V.

STROMFORSYNING

Den effektive absorberede strgm (I1eff) for de maksimale brugsbetingelser er angivet pd enheden. Kontroller, at strgm-

forsyningen og dens beskyttelser (sikring og/eller strgmafbryder) er kompatible med den strgm, der kraeves i brug.

Enheden skal placeres p& en sddan made, at netstikket er tilgaengeligt.

- T1 GYS AUTO og T3 GYS AUTO leveres med en 16 A type 3P NE stikddse i overensstemmelse med IEC 60309-2.

- M1 GYS AUTO og M3 GYS AUTO (undtagen USA og specialtilfeelde) leveres med en enfaset 16 A type JT 003-B stikdése
med jordforbindelse.

- M1 GYS AUTO og M3 GYS AUTO skal tilsluttes en 230V 1PH stikkontakt MED jord beskyttet af en 16A forsinket og
30mA differensafbryder.

- T1 GYS AUTO, T3 GYS AUTO, T1 GYS AUTO DV og T3 GYS AUTO DV skal tilsluttes en 400V 3ph stikddse MED jord
beskyttet af en forsinket 16A afbryder og 30mA differentiale. Brug ikke en forleengerledning med en sektion mindre end
2,5 mmz2,

- Kun for T1 GYS AUTO DV og T3 GYS AUTO DV: 230V trefaset strgmforsyning, FORSIGTIG: denne enhed er formon-
teret pd fabrikken ved 400V trefaset. Hvis din elektriske installation er 230V trefaset, bedes du aendre tilslutningen af
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klempanelet inde i stationen. Denne manipulation skal udfgres af en kompetent person. For at ggre dette henvises til
230V tilslutningsdiagrammet, der er placeret inde i stationen. Strgmforsyningen skal vaere beskyttet af en 16A afbryder
og en 30mA differens. (Se el-diagram sidst i manualen)

- For M1 GYS AUTO 208/240V og M3 GYS AUTO 208/240V: 208V enfaset strgmforsyning, FORSIGTIG: denne enhed er
formonteret pd fabrikken i 240V enfaset. Hvis din elektriske installation er208V enfaset, bedes du aendre tilslutningen
pd klempanelet inde i stationen. Denne manipulation skal udfgres af en kompetent person. For at ggre dette henvises til
208V tilslutningsdiagrammet, der er placeret inde i stationen. Strgmforsyningen skal vaere beskyttet af en 16A afbryder
og en 30mA differens. (Se el-diagram sidst i manualen).

JOBBESKRIVELSE (FIG I & II)
1- Teend/sluk-knap

_ _ N _ 9- Flaskestgtte (maks. 1 x 4m3 flaske til M1 GYS AUTO og
2- Effektjustering med en 7-positionskontakt afhaengig T1 GYS AUTO og maks. 2 x 4m3 flasker til T3 GYS AUTO

af station: bruges til at justere svejsespaendingen ved og M3 GYS AUTO).

generatorudgangen. Udgangsspaendingsindstillingen er ] ) ]

proportional med tykkelsen af det materiale, der skal 10- Flaskefikseringskeaede. OBS: fix flasken godit!
svejses. 11- Spolestgtte @ 200/300 mm.

(fig. VI) P g /

. . . - 12- Braendermagnetventil 1.
3- Tastatur til svejseparameterindstillinger (manuel eller

automatisk tilstand). 13- Bagerste braenderkabelstgtte.

4A- Europaeisk standard braenderforbindelser. For T3 GYS AUTO:

5- Styrestik til spolepistol. 4B- Strgmitilslutninger til braenderspolepistol.
6- Forreste lommelygtestgtte. 14- Torch 2 magnetventil.

7- Strgmkabel (2m M1 GYS AUTO, 3m T1 GYS AUTO, 6m  15- Spolestgtte @ 200mm.
T3 GYS AUTO og M3 GYS AUTO).

8- Jordklemmeudgang til T1 GYS AUTO og M1 GYS
AUTO, jordkabel med 200A klemme til T3 GYS AUTO og 17- Motoriserede slangeruller
M3 GYS AUTO.

16- Spolepistol braender magnetventil

SEMI-AUTOMATISK SVEJSNING AF STAL/RUSTFRIT STAL (MAG-TILSTAND) (FIG III)

Disse enheder kan svejse 0,6 / 0,8 og 1 mm stdl- og rustfri staltrdd (fig I1I-A). Apparatet leveres som standard til drift
med @ 0,8 mm stéltrdd. Ved brug af 0,6 mm diameter trdd; kontaktrgret skal skiftes. Den motoriserede rullerulle er en
0,6 / 0,8 mm vendbar rulle. I dette tilfelde skal den placeres p& en sddan made, at der stdr 0,6 mm pd den synlige side
af valsen. Anvendelse af stdl eller rustfrit stdl kraever en gas, der er specifik for argon CO2 svejsning (Ar CO2 ) Andelen
af CO2 varierer alt efter brugen. For valg af gas, sgg r&d hos en gasforhandler. Stélgasflow er mellem 8 og 12 L/min
afhaengig af miljget og svejserens erfaring.

SEMI-AUTOMATISK ALUMINIUM SVEJISNING (FIG III)

Disse enheder kan svejse 0,8 og 1 mm aluminiumtradd. (fig I1I-B).

For at svejse aluminium skal der anvendes en neutral gas: ren argon (Ar). For valg af gas, sgg rad hos en gasforhandler.
Gasflowet er mellem 15 og 25 L/min afhaengig af miljget og svejserens erfaring. Nedenfor er forskellene mellem at
bruge stdlsvejsning og aluminiumsvejsning:

- Klemruller: Brug specielle rullemotorcykelklemruller til aluminium for ikke at deformere sektionen af ledningen.

- Trykket fra den motoriserede rulles trykruller pd wiren: laeg et minimum af tryk for ikke at knuse wiren.

- Lommelygte: Brug en speciel aluminiumslygte. Denne lommelygte har en teflonskede for at reducere friktionen.

- Ledningsrgr i spolebraenderens konnektor: Fjern rgret, for du forbinder aluminiumsbraenderen med en teflonkappe.

- Hvis du ikke bruger en speciel aluminiumsbraender, skal du udskifte stdlbreenderens metalkappe med en teflonskede.
- Klip IKKE kappen ved kanten af beslaget!! Denne kappe bruges til at fare traden fra rullerne (fig III-B).

- Braenderkontaktrgr: Brug et SPECIAL aluminiumskontaktrar svarende til ledningens diameter.

HALVAUTOMATISK SVEJSNING AF HOJSTYRKESTAL

Disse enheder anbefales af bilproducenter til lodning af hgjstyrkeplader med CusI3 cuprosilicium eller CuAI8 cuproalu-
minium trdd (@ 0,8 mm og @ 1 mm). Svejseren skal bruge en neutral gas: ren argon (Ar). For valg af gas, sgg rad hos
en gasforhandler. Gasflowet er mellem 15 og 25 L/min.

11
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GASTILSLUTNING (FIG II)

Skru trykregulatoren pd gasflasken (trykregulatoren fglger ikke med szettet).

Til brug med en eller to gasflasker.

For at forbinde 2 gasflasker til de 3 braendere, skaeres rgret i 3 og tilsluttes 1 Y. (fig II-C)

For at forbinde en enkelt gascylinder til de 3 braendere skal du skeaere rgret i 4 og tilslutte 2 Ys. Tilslut hver cylinder til
magnetventilerne, og respekter raekkefglgen:

- T1 GYS AUTO magnetventil gverst til venstre (fig I1B:12)

- Magnetventil til spolepistol gverst til hgjre (fig II-B:16)

- T3 GYS AUTO magnetventil i bunden. (fig II-B:14)

For at forhindre gaslaekager skal du bruge de klemmer, der fglger med apparatet.

MONTERINGSPROCEDURE FOR SPOLER OG BRANDERE (FIG IV)

o Abn understationens I3ge.

» Placer spolen under hensyntagen til drivstiften (fig IV-2) pa spolestgtten.

» Juster spolebremsen (fig IV-3) for at forhindre spolens traeghed i at filtre trdden sammen, ndr svejsningen stoppes.
Generelt ma du ikke overspaende!

 Motorrullerne (fig. IV-4) er ruller med dobbelt rille (0,6/0,8 og 0,8/1 mm). Indikationen, som vi laeser pa stenen, er
den, vi bruger. Til en 0,8 mm ledning skal du bruge 0,8 rillen.

¢ Ved den fgrste idriftsaettelse:

e Lgsn gevindfgrerens fastgagrelsesskrue (fig IV-6)

e For at justere klemmevalseknappen (fig IV-5), fortseet som fglger:

« Slap sa meget som muligt, aktiver motoren ved at trykke pa braenderens aftraekker, speend knappen, mens du forbliver
trykket pd aftraekkeren. Bgj trdden, der kommer ud af dysen. Szet en finger p& den bgjede ledning for at forhindre den
i at bevaege sig fremad. Stramningsjusteringen er korrekt, ndr rullerne glider pd wiren, selvom wiren er blokeret for
enden af braenderen.

» Vaelg diameteren pd kontaktspidsen for enden af braenderen. Brug en kontaktspids, der passer til diameteren pa den
anvendte ledning.

Den aktuelle justering: rullernes hjul (fig IV-5) pd trin 3 for stal og 2 for aluminium.

Nb: for aluminiumstraden skal du laegge et minimum af tryk for ikke at knuse traden.

VALG AF SPOLER
Mulige konfigurationer:
) spolepis-
ledningstype Tflagkﬁl,\h fagf% 2 tol Gas
T1/T3/M1/M3
@ 300 X
stal @ 200 X argon
@ 100 X
_ @ 200 X X coz
rustfrit stal
@100 X
CuSi3 @200 X X
CuAlI8 @ 200 X X
aluminium | 9 300 x* argon
AlMg5 @ 200 x* x* ren
AlSi5 @100 X
AlSi12 @100 X
*lever teflonkappe/specielt aluminium kontaktrgr. Fjern kapillarrgret
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KONTROLTASTATUR (FIG V)

1- Valg af svejsetilstand:

-NORMAL(2T): standard 2-takts svejsning

-DELAY: "kaedesgm"-funktion, med justering af diamete-
ren af sgmmens mellemrum

-SPOT: afdaekning/spot funktion, med justering af spot-
diameter.

2- Hastighedsjustering:
Trédhastighedsjusteringspotentiometer. Hastigheden
varierer fra 1 til 15m/minut.

3- SPOT/DELAY justeringspotentiometer.

4- Manuel tilstand:
I manuel tilstand bestemmes tradfremfgringshastigheden
af brugeren ved at justere potentiometeret (2).

"MANUEL" TILSTAND (FIG V)
For at indstille din udvidelse skal du fortszette som fglger:

-Veelg svejsespaendingen ved hjeelp af 7-positionskontakten

5- Synergisk tilstand:

Placer potentiometeret (2) i midten af "OPTIMAL
SYNERGIC"-zonen.

I denne tilstand bestemmer maskinen den optimale trad-
hastighed ud fra 3 parametre:

-Speending

- Trdddiameter (5.b)

-Tradstype (5a). Det er muligt at justere trddhastigheden
/-. I normal (2T) position tilbydes 2 tilstande for at lette
indstillingen af stationen: Manuel eller Synergisk.

6- Termisk beskyttelseslampe pa kontroltastaturet: indi-
kerer en termisk afbrydelse, ndr enheden bruges intensivt
(afbrydelse, der varer flere minutter).

eksempel: position 1 for 0,6 mm metalplade og position 7 for 4 mm metalplade

- Juster tradhastigheden ved hjeelp af potentiometeret (2)

R&d:

Justering af trddhastigheden udfares ofte «ved stgj»: buen skal vaere stabil og have meget lidt krakelering.

Hvis hastigheden er for lav, er lysbuen ikke kontinuerlig.

Hvis hastigheden er for hgj, krakelerer buen, og ledningen har en tendens til at skubbe breenderen tilbage.

"SYNERGISK" TILSTAND (FIG V)

Takket veere denne funktion er der ikke laengere behov for at justere traddhastigheden.

For det:

- Placer ledningshastighedspotentiometeret (2) i midten af "Optimal Synergic"-zonen

- Veelg:
- Tradens art (5b)
- Trdddiameteren (5a)

- Stremmen (7-positionskontakt pé forsiden) For at vaelge den passende position i henhold til tykkelsen, der skal sve-

jses, se tabellen (fig VI)

Ud fra denne kombination af parametre bestemmer enheden den optimale trddhastighed, og maskinen er klar til at

svejse.

Det er sd muligt at justere trddhastigheden om ngdvendigt eller - ved hjeelp af potentiometeret (2).
For hver breender gemmes de sidste svejsekonfigurationer (trdddiameter, ledningstype, tilstand).

Valg af GAS (kun til stdlsvejsning):

I synergisk tilstand bestemmer stationen svejseparametrene i henhold til den anvendte gas. Som standard er statio-

nen ved stdlsvejsning konfigureret «argon CO2».

For at skifte gas og konfigurere enheden i CO2-tilstand eller vende tilbage til Argon CO2-tilstand, skal du fortszette

som fglger:

1-tryk p& knappen «Skriv» i 5 sekunder, indtil tastaturet slukker, og slip derefter knappen.
2-Inden for 5 sekunder vaelg den gnskede konfiguration med knappen: «valgtilstand>».

-Normal (2T)=>Argon CO2 (standardindstilling)
-Forsinkelse=>C02 100 %

3-Valideringen udfgres enten med «Type»-tasten eller ved at vente i en forsinkelse pa 5 sekunder.
4-Nar det er valideret, vender apparatet tilbage til normal driftstilstand, og aendringen forbliver gemt, selv efter appa-

ratet er slukket.

SPOT-TILSTAND (FIG V)

Denne funktion bruges til at udfgre pegearbejde. Brug potentiometeret (3) for at justere stingens varighed.

FORSINKELSESTILSTAND (FIG V)

For at udfgre dit arbejde i "ksedesting" skal du justere potentiometeret (3). Denne funktion ggr det muligt at svejse
meget tynde stal- eller aluminiumsplader, hvilket begraenser risikoen for boring og deformation af pladen (iszer ved

aluminiumssvejsning).
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SPOLEPISTOL (VALGFRIT)

Praesentation og betjening af spolepistolen

- Spolepistolbraenderen er monteret pd braendertilslutningen.

- Spolepistolen fungerer enten i manuel tilstand eller i synergisk tilstand.
- I manuel eller synergisk tilstand er det kun knappen til fiernjustering af trddhastighed pd braenderen, der er aktiv
(trddhastighedspotentiometeret er inaktivt).

- Synergistisk tilstand:

- Anbring braenderwirens hastighedsknap i midten af dens reekkevidde, og juster om ngdvendigt.
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Monteringsprocedure
Hjul:

X

1- Knap til &bning/lukning af motorhjelm

2- Spole tilspaendingsmgtrik

3- Spolebremsemgtrik (ma ikke overspaendes)
4- Justeringsskrue for rullespaending

5- Knap til justering af trddhastighed

- Abn haetten - Fjern holdemgtrikken (nb: skruegevind omvendt)
- Spaend ldsemgtrikken for at bule spoleakslen (ma ikke overspaendes)

- Indseet din spole

- For at indsaette wiren i rullerne skal du trykke pd "rullespaendingsjusteringsskruen".

- Fjern ledningen fra braenderen ved at vikle spolen.
- Fjern faklen.

- Tilslut spolepistolens strgmstik til braenderstikket 1.
- Tilslut spolepistolens styrestik.

RADGIVNING OG TERMISK BESKYTTELSE

e Respekter de klassiske regler for svejsning.

* Lad apparatets dbninger veere fri for ind- og udgang af luft.

e Lad enheden veere tilsluttet efter svejsning for at tillade afkgling.
e Termisk beskyttelse: lyset (fig. V-6) taendes, og afkglingstiden er et par minutter afhaengig af den omgivende

temperatur.

SYMPTOMER

Svejsetrédstrgmmen er ikke konstant.

MULIGE ARSAGER

Ridser blokerer dbningen.

RETSMIDLER

Renggr kontaktslangen, eller skift den, og
péfgr anti-adhaesionsproduktet igen.
Ref. : 041806

Traden skgjter i smastenene.

Kontroller trykket pé rullerne eller udskift
dem.

Tr&dens diameter stemmer ikke overens
med rullen.

Forkert tradfgringskappe.

Tradfremfgringsmotoren virker ikke.

Spolebremse eller rulle for stram.

Slip bremsen og rullerne

strgm problem

Kontroller, at idriftseettelsesknappen er i
taendt position.

Forkert tradfremfaring.

Beskidt eller beskadiget tr&dfgringsforing.

Renggr eller udskift.

Spolebremsen er for stram.

Slip bremsen.
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Ingen svejsestrgm.

Forkert netstik.

Se stikkontakten og se om stikkontakten
er velforsynet med 3 faser.

Dérlig jordforbindelse.

Kontroller jordkablet (tilslutning og tils-
tand af klemmen).

Ude af drift stramkontaktor.

Tjek braenderens aftraekker.
Tjek stramkontaktoren.

Traden tilstopper efter smastenene.

Trddstyrekappe knust.

Tjek kappen og braenderens krop.

Tradstop i fakkel.

Udskift eller renggar.

Ingen kapillarrgr (stal).

Kontroller tilstedevaerelsen af kapillar-
rgret.

Rullejusteringsskruen er spaendt for
stramt

Kontroller indstillingen af rullerne: 3 til
stél- eller kobbertrdd og 2 til aluminiums-
trad

Ledningshastigheden er for hgj.

Reducer trédhastigheden

Svejsestrengen er porgs.

Gasstrgmmen er utilstraekkelig.

Justeringsomrade fra 15 til 20 L/min.
Renggr uaedle metal.

Tom gasflaske.

Erstat det.

Utilfredsstillende gaskvalitet.

Erstat det.

Luftcirkulation eller vindpévirkning.

Forebyg traek, beskyt svejseomradet.

Gasmundstykket er for tilstoppet.

Renggr gasdysen eller udskift den.

Dérlig tradkvalitet.

Brug trad egnet til MIG-MAG svejsning.

Tilstand af den overflade, der skal svejses
af darlig kvalitet (rust osv.)

Renggr delen fgr svejsning

Meget store gnistpartikler.

Lav eller hgj lysbuespaending.

Se svejseparametre.

Dérlig veegtggning.

Kontroller og placer jordklemmen s
teet som muligt pd det omrade, der skal
svejses

Utilstreekkelig beskyttelsesgas.

Juster gasstrgmmen.

Der kommer ingen gas ud af faklen

Dérlig gasforbindelse

Se om gastilslutningen ved siden af
motoren er godt tilsluttet. Tjek trykmaler
0g magnetventiler

Spolepistolen virker ikke

Forbindelsesproblem

Kontroller breenderens forbindelser
(strgmstik og kontrolstik)
Tjek braenderens aftraekker

I spolepistoltilstand er svejsestrengen ikke
glat

Justeringsskruen for rullespaendingen er
for stram. Forkert position af den eksterne
wirehastighedsjusteringsknap pa spolepis-
tolen.

La@sn rullespaendingsjusteringsskruen.
Juster tradhastigheden med trédhasti-
ghedsjusteringsknappen pé spolepistolen
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M1-T1&M3-T3GYS AUTO

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

T1 GYS AUTO
M1 GYS AUTO T1 GYS AUTO DV
M3 GYS AUTO T3 GYS AUTO
T3 GYS AUTO DV
Primaer
230V 1~ 400V 3~
Forsyningsspaending 208 /240 V 1~
(USA) 400 / 230V 3~ (DV)
Netfrekvens 50Hz / 60Hz 50Hz / 60Hz
. 400V: 10A
afbrydersikring 16A
230V: 16A (DV)
Sekundzer
No-load spaending 17V~35V 16V~28,5V
Nominel udgangsstrgm (L) 25A~140A 15A~150A
Konventionel udgangsspaending (U,) 15,25V~21V 14,75V~21,5V
I1max 28A 7,5A
Tleff 12A 4,35A
100 % 60A 90A
Driftscyklus ved 40°C (10 min) 60 % 80A 110A
15 % 140A 150A
Andet
Driftstemperatur -10°C / 40°C -10°C / 40°C
Stuetemperatur -20°C / 55°C -20°C / 55°C
Grad af beskyttelse SPF 21 SPF 21
Dimensioner (LxBxH) 772 x 340 x 637 mm | 772 x 340 x 637 mm
Veegt 50,5 kg 59,8 kg

Strgmkilden beskriver en udgangskarakteristik af flad type.
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M1 GYS AUTO | T1 GYS AUTO | M3 GYS AUTO | T3 GYS AUTO

1 80 cm keede 35067 35057
2 Héndtere 56047
3 Knap til justering af trédhastighed 73009
4 | SPOT-DELAY knap 73099
5 Kontroltastatur 51916
6 |1/0 switch 52460 | 52461 | 52460 | 52461
7 | Spolepistol tilslutningskort sele 71483

6-7 positionskontakt 51222 51072 51222 51072
8 6 d 6 74"

hvis fremstillet for 04/19 51135
hvis freg;s/tillget efter 53409
9 Motoriseret rulle (uden rulle) . . konsultere 51135
mellem 15/04 og 1oj07 | €ftersalgsser-
vice
10 | Motoriseret rulle (uden rulle) - 51136
11 Jordkabelsko 95354
71910 55067 55046

12 | 250A jordklemme 71117

Strgmkabel 230V: 21472
13 USA: 91579 21475 21469 21485
14 |5 kg spoleholder - 71602
15 |15 kg spoleholder 71608
16 | Forhjul 71361
17 | diodebro 52188 52189 52188 52189
18 | Selv 96090 96088 96093 96088
19 | Kablet termisk sonde 52101
20 | Termostat 51350

Transformer 230V: 96089 96094
21 USA: 96099 96086 USA: 96099 96086
22 | Ventilator 51014 51001 51014 51001
23 | Hjul diameter 200 mm 71375
24 | Akselende 71382
25 | magnetventil 71512
26 | Kontroltavle 97299 97091 97298 97134
27 | Vis kort 97273 97264 97287 97183
)8 Gasrgr 95993 95992

(1m) (2m)
29 |Krave 10.5 71225
30 Kondensatorer 63450 _ 63450 -
31 | Modstand 63499 - 63499 -
32 | 1,25A sikring 51359
33 |24V AC 10A kontaktor 51114 51113 51114 51113
34 Styretransformator 230V: 92893 400V: 92994 230V: 92893 400V: 92994
USA: 96101 DV 92981 USA: 96101 DV 92981

18
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IKONER
HAR ampere
\Y) Volt

Hertz

MIG / MAG svejsning

Hz
“
S

Velegnet til svejsning i omgivelser med gget risiko for elektrisk stgd. Selve stramkilden m& dog ikke placeres i sddanne rum.

Kontinuerlig svejsestrgm

1.
50-60 Hz DD

50 eller 60 Hz enfaset strgmforsyning

3.
50-60 Hz DD

Trefaset 50 eller 60Hz strgmforsyning

Uo Nominel ubelastet spaending. I nogle lande kaldes U0 TCO (se CAN/CSA-W117.2).
U1 Nominel forsyningsspaending
jeglmax Maksimal nominel forsyningsstrgm (rms-vaerdi).
_]eg ]_sletter Maksimal effektiv forsyningsstrgm
IEC 60974-1
IEC 60974 - 10 | Svejsestrgmkilden overholder EN60974-1/-10 og klasse A standarder.
Klasse A
IEC 60974-5 Svejsestrgmkilden overholder IEC60974-5.
Strgmkilde med ensrettertransformer, der leverer jaevnstrgm med kapacitiv udjaevning.
(M1 & M3)
3 _ - Stremkilde med ensrettertransformer, der leverer jaevnstrgm.
(T1&T3)
X(40°C) Driftscyklus i henhold til standard EN60974-1 (10 minutter — 40°C).
jegz 12: tilsvarende konventionel svejsestrgm
U2_ U2: Konventionelle spaendinger i tilsvarende belastninger
c € Materialet overholder europaeiske direktiver. EU-overensstemmelseserklzeringen er tilgaengelig pd vores hjemmeside.
Dette materiale er genstand for selektiv indsamling i overensstemmelse med det europaeiske direktiv 2012/19/EU. Smid ikke i husholdningsaffaldet!
|

s

Genanvendeligt produkt, der falder ind under en sorteringsanvisning

EAC (Eurasian Economic Community) overensstemmelsesmaerke.

EAL
UK
cA

Materiale i overensstemmelse med UK-krav. Den britiske overensstemmelseserklaering er tilgaengelig pd vores hjemmeside (se forsiden).

Gasindtag

Materialet er i overensstemmelse med marokkanske standarder. Co) CMIM) overensstemmelseserklaeringen er tilgaengelig p& vores hjemmeside (se forside).

Temperaturinformation (termisk beskyttelse).
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ELEKTRISK DIAGRAM
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M1-T1&M3-T3GYSAUTO

M1 GYS AUTO

71910

! |
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KM AC2 GATE1 U—'— |
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— VN : !
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2 5T g 1D I 37 s ) Z$ ﬁ:’:é:’: %I:] .
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© © 6 52188
21472 L S1114 . 5
= . 5
11 10 96089
e TH 1 TH 2
POS |1[2|3]4]|5]6
1-2 X X 52101
1-4 X X
1-8 X X
9-10 | X [ X | X
9-12 XXX
51222
1.25A
51359 —
1
U — | |
51014
AC2
L2 — =
52460 _| 92893
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S a KM
51917 5
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)
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M1-T1&M3-T3GYS AUTO

M3 GYS AUTO 208/240V
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S o — 71512
¥ S \ |—X
71512
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7 D
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GATE2 o )
MOTOR- ° K
MOTOR+
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M1-T1&M3-T3GYS AUTO

M3 GYS AUTO
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POS |1 [2]3[4]|5]6 u+ | 1
52101 l
1-4 X X
18 X X 51136
9-10 | X [X X o
9-12 X [X]X
51222
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CN53503 71483
97298 1 A
2 B
3 C
4 D
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M1-T1&M3-T3GYS AUTO

KM f AC2

T1 GYS AUTO DV

T
(0] 14
Ao o—W y eﬁ
13 13 T3 16
O 16 31519 8 r----l
2 JTg mn 20 woron |
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21475 51113 | [}
= MOTOR- |
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g = w 5 l |
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52101 ° 56 |X X
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AUX 400 A 9-10 XX |X
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3 C
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M1-T1&M3-T3GYS AUTO

T1 GYS AUTO
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1-2 X
3-4 X X [X
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11-12 X | X
13-14 [ X [X | X
15-16 X| X| X
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_ﬂ
o —
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M1-T1&M3-T3 GYS AUTO

T3 GYS AUTO DV
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M1-T1&M3-T3GYS AUTO

T3 GYS AUTO
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M1-T1&M3-T3GYSAUTO

TILBEHOR
x1
x2 x1 x10 x3 ® ®
— ‘@~
M1 GYS AUTO / T1 GYS AUTO / M3 GYS AUTO / T3 GYS AUTO
2100 9P 200 300 06-10
Stal 086593 (20,6) | 086111 (20,6) | 086166 (0,6) 041905 (20,6)
a 086609 (20,8) | 086128 (20,8) | 086227 (20,8) 041912 (20,8)
042353 041424 |
Rustfrit stal 086616 (20,8) | 086326 (20,8 - (20,6/0,8) 041592 ) 30 lpm
ustirit sta (208) ©08) 042360 | (20,6/0,8 -3 m) | (15043 041622 (FR)
CuSi3 086692 (20,8) | 086647 (20,8) - (20,8/1,0) 041912 (20,8) 041875 041646
(StorBritish)
CuAl8 - 086661 (20,8) - 041219 (DE)
Aluminium 042377 041578 041462
(AIMg5) 086548 (208) | 086555 (20,8) - 00810 | ©@08-3m | (150A-3m | 041059 @08)
Aluminium
(AISi5) 086685 (20,8)
Aluminium 086678 (20,8)
(AISi12) !

Spool Gun
Ref. 041486

GYSMATIC9/13
Ref. 043909

Bombe antiperle
/Anti-spatter spray
Ref. 041806

=

Couverture antichaleur
/Heat cover
Ref. 050204

Torche MB15 (150A)

Coffret accessoires
/ Accessories box
Ref. 041226

Ref. 043787
250A-3m
25 mmz2

GARANTIBETINGELSER FRANKRIG

Garantien deekker alle fejl eller fabrikationsfejl i 2 &r fra kgbsdatoen (reservedele og arbejde).
Garantien deekker ikke:

* Alle andre transportskader.
* Normalt slid pa dele (f.eks. kabler, klemmer osv.).
» Haendelser som fglge af forkert brug (stramforsyningsfejl, fald, demontering).
* Nedbrud relateret til miljget (forurening, rust, stev).
| tilfeelde af nedbrud skal du returnere enheden til din forhandler med vedlagt:
- et dateret kgbsbevis (kontantkvittering, faktura osv.)
- en forklarende note om opdelingen.
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