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A VAROITUS - TURVALLISUUSSAANNOKSET

YLEISET OHJEET YLEISET OHJEET

AL

ll Lue ja ymmarra seuraavat turvallisuussuositukset ennen laitteen kayttda tai huoltoa.

Mitdan muutoksia tai huoltotoimenpiteita, joita ei ole mainittu kayttéohjeessa, ei saa tehda.

Valmistaja ei ole vastuussa mistadn vammoista tai vahingoista, jotka johtuvat tassa kasikirjassa esitettyjen ohjeiden
noudattamatta jattamisesta .
Ongelmien tai epavarmuustekijoiden ilmetessa ota yhteys patevaan henkiléon, jotta asennus voidaan hoitaa asianmu-

kaisesti.

YMPARISTO

Tata laitetta saa kayttda ainoastaan hitsaustoimintoihin kuvauspaneelissa ja/tai kayttboppaassa ilmoitettujen raja-ar-
vojen mukaisesti. Kayttajan on noudatettava tamantyyppiseen hitsaukseen sovellettavia turvallisuusmaarayksia. Epaa-
sianmukaisessa tai vaarallisessa kaytdssa valmistaja ei ole vastuussa vahingoista tai vammoista.

Tata laitetta on kaytettava ja sadilytettava pdolylta, hapolta tai muilta syovyttaviltd aineilta suojatussa paikassa. Kayta
laitetta avoimessa tai hyvin ilmastoidussa tilassa.

Kayttélampdtila:

Kaytto -10-40 °C:n ( 14-104 °F) valilla.
Varastointi -20-55 °C:n (-4-131 °F) valilla.
IIman kosteus:

Enintddn 50 % 40 °C:n (104 °F) lampdtilassa.
Enintddn 90 % 20 °C:n (68 °F) lampdtilassa.

Korkeus:

Enintdén 1000 metria merenpinnan ylapuolella (3280 jalkaa).

YKSILOLLISET SUOJAUKSET JA MUUT

Kaarihitsaus voi olla vaarallista ja aiheuttaa vakavia ja jopa kuolemaan johtavia vammoja.

Hitsaus altistaa kayttajan vaaralliselle kuumuudelle, kaarisateilylle, sdhkémagneettisille kentille, melulle, kaasuhuu-
ruille ja sahkdiskuille. Henkilita, joilla on sydémentahdistin, kehotetaan neuvottelemaan ladkarin kanssa ennen taman
laitteen kayttda.

Itsensd ja muiden suojaamiseksi on varmistettava, etté seuraavat varotoimenpiteet on otettu huomioon:
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Suojautuaksesi palovammoilta ja sateilyltd kayta vaatteita, joissa ei ole hihansuita. Ndiden vaatteiden on
oltava eristettyjd, kuivia, paloturvallisia ja hyvakuntoisia, ja niiden on peitettdva koko keho.

Kaytd suojakasineita, jotka takaavat sahko- ja Idmpderistyksen.

Kayta riittdvia hitsaussuojavarusteita koko keholle: huppu, kasineet, takki, housut... (vaihtelee sovel-
luksen/toiminnan mukaan). Suojaa silmét puhdistustoimenpiteiden aikana. Ald toimi, kun kaytit piilo-
linsseja.

Saattaa olla tarpeen asentaa paloturvalliset hitsausverhot suojaamaan aluetta valokaarisateiltd, hit-
sausroiskeilta ja kipindilta.

IImoita tydskentelyalueen ympérilla oleville henkilGille, etteivdt he saa koskaan katsoa valokaarta tai
sulaa metallia ja etta heidan on kaytettava suojavaatteita.

Varmista, ettd kayttaja kayttaa kuulosuojaimia, jos tyd ylittda sallitun melurajan (sama koskee kaikkia
hitsausalueella olevia henkilgita).

Pysy kaukana liikkuvista osista (esim. moottori, tuuletin...) kasin, hiuksilla, vaatteilla jne...

Ala koskaan poista suojuksia jaahdytysyksikosta, kun kone on kytketty verkkovirtaan - Valmistaja ei ole
vastuussa onnettomuuksista tai loukkaantumisista, jotka johtuvat siita, etta naita turvatoimia ei ole nou-
datettu.
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Juuri hitsatut kappaleet ovat kuumia ja voivat aiheuttaa palovammoja, kun niitd kasitellaan. Polttimen tai
elektrodipidikkeen huoltotdiden aikana on varmistettava, etta se on riittavan kylma, ja odotettava vahin-
taan 10 minuuttia ennen toimenpiteitd. Jaahdytysyksikon on oltava paalld, kun kaytetdan vesijaahdyt-
teista polttimoa, jotta neste ei aiheuta palovammoja.

Varmista AINA, ettd tyoskentelyalue jatetadn mahdollisimman turvalliseksi ja varmaksi vahinkojen tai
onnettomuuksien estamiseksi.

HITSAUSSAVUT JA -KAASU

Hitsauksen aikana syntyvat savut, kaasut ja poly ovat vaarallisia. On pakko varmistaa riittava ilmanvaih-
to ja/tai poisto, jotta hdyryt ja kaasut pysyvat poissa tydalueelta. Ilmaa syéttavaa kyparaa suositellaan,
jos tyopaikan ilmansaanti on riittamatonta.

1 Tarkista, ettd ilmanotto on turvallisuusnormien mukainen.

Pienilla alueilla hitsauksessa on noudatettava varovaisuutta, ja kayttdjaa on valvottava turvalliselta etdisyydelta.
Tiettyjen lyijyd, kadmiumia, sinkkid, elohopeaa tai berylliumia sisaltadvien metallikappaleiden hitsaaminen voi olla erittdin
myrkyllista. Kayttdjan on myds rasvanpoistettava tydkappale ennen hitsausta.

Kaasupullot on sailytettdva avoimessa tai tuuletetussa tilassa. Kaasupullojen on oltava pystysuorassa asennossa
kiinnitettyna tukeen tai vaunuun.

Al3 hitsaa tiloissa, joissa sdilytetddn rasvaa tai maalia.

PALO- JA RAJAHDYSVAARA

$ Suojaa koko hitsausalue. Paineistetut kaasusailiot ja muu syttyva materiaali on siirrettéva vahintaan 11
metrin turvaetaisyydelle.
Palosammuttimen on oltava helposti saatavilla.

Varo roiskeita ja kipindita, myos halkeamien lapi. Ne voivat olla tulipalon tai rdjahdyksen lahde.

Pida ihmiset, syttyvat esineet ja paineenalaiset sailidt turvallisen etdisyyden paassa.

Suljettuja sailidita tai suljettuja putkia ei saa hitsata, ja jos ne avataan, kayttdjan on poistettava mahdolliset syttyvat tai
rajahtavat aineet (dljy, bensiini, kaasu...).

Hiontatdita ei saa kohdistaa itse laitteeseen, virtalahteeseen tai syttyviin materiaaleihin.

KAASUPULLO

Kaasupullosta vuotava kaasu voi aiheuttaa tukehtumisen, jos sité on suurina pitoisuuksina tydalueen
ymparilla.

Kuljetus on tehtava turvallisesti: Kaasupullot suljetaan ja tuote sammutetaan. Pida kaasupullot aina
pystyasennossa, turvallisesti kiinnitettyna kiintedan tukeen tai vaunuun.

Sulje pullo hitsaustoimenpiteiden jélkeen. Varo lampdtilanvaihteluita tai altistumista auringonvalolle.
Kaasupullot on sijoitettava pois alueilta, joihin ne voivat osua tai joissa ne voivat karsia fyysisia vaurioita.
Pida kaasupullot aina turvallisen védlimatkan padssa kaarihitsaus- tai leikkaustoiminnoista seka kaikista
[ammon, kipindiden tai liekkien lahteista.

Ole varovainen avatessasi kaasupullon venttiilid, on tarpeen poistaa venttiilin karki ja varmistaa, etta
kaasu vastaa hitsausvaatimuksiasi.

SAHKOTURVALLISUUS

R
Kone on kytkettdva maadoitettuun sahkénsyottoon. Kayta suositeltua sulakekokoa.
Sahkopurkaus voi suoraan tai valillisesti aiheuttaa vakavia tai hengenvaarallisia onnettomuuksia .

Al koske mihinkddn koneen jénnitteiseen osaan (sisi- tai ulkopuolella), kun se on kytketty verkkovirtaan (polttimet,
maadoitusjohto, kaapelit, elektrodit), koska ne on kytketty hitsauspiiriin.

Ennen laitteen avaamista se on ehdottomasti irrotettava sahkoverkosta ja odotettava 2 minuuttia, jotta kaikki
kondensaattorit purkautuvat.

Al3 koske polttimeen tai elektrodin pidikkeeseen ja maadoituspuristimeen samanaikaisesti.

Vaurioituneet kaapelit ja polttimet on vaihdettava patevan ja ammattitaitoisen ammattilaisen toimesta. Varmista,
ettd kaapelin poikkipinta-ala on kdytdn kannalta riittava (jatko- ja hitsauskaapelit). Kayta aina kuivia ja hyvakuntoisia
vaatteita, jotta olet eristetty sahkopiirista. Kayta eristavia kenkia riippumatta siita, missé ymparistdssa tyoskentelet.
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EMC-LUOKITUS

Ndita A-luokan laitteita ei ole tarkoitettu kaytettdvaksi asuintiloissa, joissa sahkoévirta syotetaan
yleisesta verkosta pienjannitelahteelld. Sahkdmagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi
olla mahdollisia vaikeuksia ndissa kohteissa hairididen seka radiotaajuuksien vuoksi.

D: Tama laite ei ole standardin IEC 61000-3-12 mukainen, ja se on tarkoitettu liitettavaksi yksityisiin
pienjanniteverkkoihin, jotka liittyvat julkiseen sahkoverkkoon vain keski- tai suurjdnnitetasolla.
Yleisessa pienjanniteverkossa laitteen asentajan tai kdyttajan vastuulla on varmistaa jakeluverkon

A haltijalta, mihin laitteeseen laite voidaan liittaa.

Tama laite on standardin IEC 61000-3-11 mukainen, jos sahkéverkon impedanssi sahkdlaitteiston
liténtapisteessa on pienempi kuin verkon suurin sallittu impedanssi Zmax = 0,383 ohmia.

SAHKOMAGNEETTISET HAIRIOT

Johtimen lapi kulkevat sahkovirrat aiheuttavat sahkd- ja magneettikenttia (EMF). Hitsausvirta syn-

9
:?i\\v nyttad sahkdmagneettisen kentan hitsauspiirin ja hitsauslaitteen ympaérille.

Sahkémagneettiset kentat voivat hairita joitakin ladketieteellisid implantteja, kuten sydéamentahdistimia. Ladketieteellisia
implantteja kayttavien henkildiden olisi ryhdyttdva suojatoimenpiteisiin. Esimerkiksi ohikulkijoiden paasyrajoitukset tai
hitsaajien yksilollinen riskinarviointi.

Kaikkien hitsaajien on noudatettava seuraavia varotoimenpiteitd, jotta altistuminen hitsausvirtapiirin tuottamille
sahkémagneettisille kentille (EMF) olisi mahdollisimman vahaista:

esijoita hitsauskaapelit yhteen - jos mahdollista, kiinnita ne toisiinsa;

epida paasi ja vartalosi mahdollisimman kaukana hitsausvirtapiirista;

«3l3d koskaan kiedo kaapeleita vartalosi ympérille;

«3l3d koskaan sijoita vartaloasi hitsauskaapeleiden valiin. Pida molempia hitsauskaapeleita samalla puolella kehoasi;
ekytke maadoituspuristin mahdollisimman lahelle hitsattavaa aluetta;

«3la tydskentele liian 1ahelld hitsauslaitetta, ala nojaa siihen alaka istu sen paalla

«3l3 hitsaa, kun kannat hitsauslaitetta tai sen langansyo6ttolaitetta.

Sydamentahdistinta kdyttavien henkildiden on neuvoteltava ladkarin kanssa ennen taman laitteen

kayttda.
A Sahkémagneettisille kentille altistumisella hitsauksen aikana voi olla muita terveysvaikutuksia, joita ei
vield tunneta.

SUOSITUKSET HITSAUSALUEEN JA HITSAUSLAITTEISTON ARVIOIMISEKSI

Yleista

Kayttdja on vastuussa siitd, ettd kaarihitsauslaitteisto asennetaan ja sita kdytetdan valmistajan ohjeiden mukaisesti.
Jos havaitaan sahkdmagneettisia hairiditd, on kaarihitsauslaitteen kayttajan vastuulla ratkaista tilanne valmistajan
teknisen avun avulla. Joissakin tapauksissa tama korjaustoimenpide voi olla niinkin yksinkertainen kuin hitsauspiirin
maadoittaminen. Toisissa tapauksissa voi olla tarpeen rakentaa sahkOmagneettinen suojaus hitsausvirtaldhteen
ymparille ja koko kappaleen ympérille asentamalla tulosuodattimia. Kaikissa tapauksissa sahkdmagneettisia hairidita on
vahennettava, kunnes ne eivdt enaa ole hairitsevia.

Hitsausalueen arviointi

Ennen koneen asentamista kayttdjan on arvioitava mahdolliset sahkomagneettiset ongelmat, joita voi esiintya alueella,
jolle asennus on suunniteltu.

. Erityisesti on otettava huomioon seuraavat seikat:

a) muidenvirtakaapeleiden (virtalahteen kaapelit, puhelinkaapelit, komentokaapelitjne...) olemassaolo kaarihitsauskoneen
yla- ja alapuolella seka sen sivuilla.

b) televisiolahettimet ja -vastaanottimet ;

c) tietokoneet ja muut laitteistot;

d) kriittiset turvalaitteet, kuten teollisuuskoneiden suojaukset;

e) alueella olevien ihmisten, kuten sydamentahdistimen tai kuulokojeen kanssa tydskentelevien henkildiden terveys ja
turvallisuus;
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f) kalibrointi- ja mittauslaitteistot

g)laitteiden eristdminen muista koneista.

Kayttdjan on varmistettava, etta samassa huoneessa olevat laitteet ja varusteet ovat yhteensopivia keskenadn. Tama
voi vaatia ylimaaraisia varotoimia;

h) varmistaa tarkka kellonaika, jolloin hitsausta ja/tai muita toimintoja suoritetaan.

Laitteen ymparilld huomioon otettavan alueen pinta-ala riippuu rakennuksen rakenteesta ja sielld tapahtuvista muista
toiminnoista. Huomioon otettava alue voi olla suurempi kuin yritysten maarittelemat rajat.

Hitsausalueen arviointi

Hitsausalueen lisaksi itse kaarihitsausjarjestelmien asennuksen arviointia voidaan kayttaa hairictilanteiden tunnistamiseen
ja ratkaisemiseen. Paastdjen arviointiin on sisallyttédva CISPR 11 -standardin 10 artiklan mukaiset in situ -mittaukset. In
situ -mittauksia voidaan kayttda myos lieventdmistoimenpiteiden tehokkuuden varmistamiseen.

SUOSITUS SAHKOMAGNEETTISTEN PAASTOJEN VAHENTAMISMENETELMISTA

a. Kansallinen sdahkoéverkko: Kaarihitsauskone on liitettdva kansalliseen sahkdverkkoon valmistajan suosituksen
mukaisesti. Jos hairidita esiintyy, voi olla tarpeen toteuttaa ehkaisevia lisdtoimenpiteitd, kuten sahkdverkon suodattaminen.
Olisi harkittava virransyotttokaapelin suojaamista metalliputkessa. Suojauksen sdhkdinen jatkuvuus on varmistettava
koko kaapelin pituudelta. Suojaus olisi liitettdva hitsausvirtalahteeseen, jotta varmistetaan hyva sahkdinen kontakti
johtimen ja hitsausvirtalahteen kotelon valilla.

b. Kaarihitsauslaitteiden huolto: Kaarihitsauslaitteelle on tehtdva rutiinihuolto valmistajan suositusten
mukaisesti. Kaikkien kulkuaukkojen, huolto-ovien ja -kansien on oltava suljettuina ja asianmukaisesti lukittuina, kun
kaarihitsauslaitteisto on pdalla. Kaarihitsauslaitteistoa ei saa muuttaa milldan tavalla, lukuun ottamatta valmistajan
ohjeissa esitettyja muutoksia ja asetuksia. Valokaaren kaynnistys- ja vakautuslaitteiden kipinavalit on saddettava ja
yllapidettava valmistajan suositusten mukaisesti.

c. Hitsauskaapelit: Kaapeleiden on oltava mahdollisimman lyhyita, l&hella toisiaan ja lahelld maata, jos ne eivat ole
maan paalla.

d. Sahkoliitokset: Kaikkien ympardivan alueen metalliesineiden liitoksiin on kiinnitettdva huomiota. Tyokappaleeseen
liitetyt metalliesineet lisaavat kuitenkin sahkdiskun vaaraa, jos kayttdja koskettaa seka naita metalliosia etta elektrodia.
Kayttaja on eristettava tallaisista metalliesineista.

e. Hitsattavan osan maadoitus: Jos osaa ei ole maadoitettu sahkdturvallisuussyista tai sen koon ja sijainnin vuoksi
(kuten laivojen rungoissa tai metallisissa rakennusten rakenteissa), osan maadoitus voi joissakin tapauksissa mutta ei
jarjestelmallisesti vahentaa paastdja On suositeltavaa valttaa sellaisten osien maadoitusta, jotka voivat lisata kayttajien
loukkaantumisriskia tai vahingoittaa muita s@hkdlaitteita. Tarvittaessa on tarkoituksenmukaista, ettd osan maadoitus
tehdaan suoraan, mutta joissakin maissa, joissa tallainen suora kytkenta ei ole sallittua, on tarkoituksenmukaista, etta
kytkentd tehdaan kondensaattorilla, joka valitaan kansallisten maardaysten mukaisesti.

f. Suojaus ja pinnoitus : Alueen muiden kaapeleiden ja laitteiden valikoiva suojaus ja pinnoitus voi vahentaa
hadiribongelmia. Koko hitsausalueen suojausta voidaan harkita erityistilanteissa.

KULJETUS JA KULJETUS HITSAUSLAITTEEN

Alé kayta kaapeleita tai polttimoa koneen siirtamiseen. Hitsauslaitetta on siirrettdva pystyasennossa.
Al aseta/kuljeta laitetta ihmisten tai esineiden paalle.

Ald koskaan nosta konetta, kun kaasupullo on tukihyllylla. Kohdetta siirrettdessa on oltava vapaa
kulkuvayla.

LAITTEEN ASENNUS

eAseta kone lattialle (enintdan 10° kaltevuus.)

eVarmista, etta tydskentelyalueella on riittdva tuuletus hitsausta varten ja etta ohjauspaneeliin paasee helposti kasiksi.
eKonetta ei saa kayttaa alueella, jossa on johtavaa metallipolya.

eKone on sijoitettava suojaisaan paikkaan, joka on suojassa sateelta tai suoralta auringonvalolta.

eKoneen suojaustaso on IP21, mika tarkoittaa seuraavaa:

- Suojaus vaarallisiin osiin padsya vastaan kiinteista kappaleista, joiden halkaisija on 212,5 mm, ja

- Suojaus pystysuoraan putoavia pisaroita vastaan.

Valmistaja ei ota vastuuta koneen virheellisestd ja/tai vaarallisesta kaytosta johtuvista esine- tai hen-
kildvahingoista.
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HUOLTO / SUOSITUKSET

eHuollon saa suorittaa vain pateva henkild. Vuosihuoltoa suositellaan.

/’ eVarmista, etta kone on irrotettu séhkdverkosta ja odota kaksi minuuttia ennen huoltotéiden suoritta-
mista. VAARA Korkea jannite ja virrat koneen sisalla.

=» elrrota kotelo 2-3 kertaa vuodessa ylimaardisen pdlyn poistamiseksi. Kayttakaa tata tilaisuutta hy-

-13- vaksenne, jotta pateva henkild voi tarkastaa sahkoliitdnnat eristetylla tydkalulla.
eTarkasta sadnnodllisesti virtakaapelin kunto. Jos virtajohto on vaurioitunut, sen on vaihdettava valmis-
tajan, sen huoltopalvelun tai yhta patevan henkildn toimesta.
eVarmista, etta laitteen ilmanvaihtoaukot eivat ole tukossa, jotta ilma paasee kiertdmaan riittavasti.
«Al3 kayts tita laitetta putkien sulattamiseen, akkujen lataamiseen tai mink&in moottorin kdynnista-
miseen.

“| ASENNUS - TUOTTEEN KAYTTO

Hitsauslaitteen asennuksen saa suorittaa vain valmistajan valtuuttama pateva henkilokunta. Asennuksen aikana
kayttdjan on varmistettava, etta laite on irrotettu sédhkoverkosta. Generaattoreiden kytkeminen sarjaan tai rinnakkain
on kielletty. On suositeltavaa kayttaa laitteen mukana toimitettuja hitsauskaapeleita tuotteen optimaalis-
ten asetusten saamiseksi.

TUOTEKUVAUS

GYSMI E163 on invertteritekniikkaan perustuva, kannettava, yksivaiheinen, tuuletinjdahdytteinen hitsauskone, joka on
suunniteltu pinnoitetun elektrodin hitsaukseen (MMA) ja volframielektrodikaarihitsaukseen (TIG Lift) tasavirralla (DC).
MMA-tilassa tdlla koneella voidaan hitsata kaikentyyppisia elektrodeja: rutiilia, ruostumatonta terastd, valurautaa ja
perusrautaa. TIG-tilassa koneella voidaan hitsata useimpia metalleja alumiinia ja sen seoksia lukuun ottamatta. Ne on
suojattu toimimaan generaattoreilla (230 V - 15 %).

VIRTALAHDE - KAYNNISTYS

eTassa koneessa on 16 A:n pistorasia CEE7/7, jota saa kayttda vain yksivaiheisessa 230 V:n (50-60 Hz) verkkovirrassa,
jossa on kolme johdinta ja yksi maadoitettu nollajohdin.

Koneessa naytetadn optimaalisen kaytdn varmistamiseksi absorboitu tehollinen virta (I1eff). Tarkista, ettd virtalahde
ja sen suojaus (sulake ja/tai katkaisija) ovat yhteensopivia koneen tarvitseman virran kanssa. Joissakin maissa voi olla
tarpeen vaihtaa pistoke, jotta koneen kayttd on mahdollista enimmaisasetuksilla.

« Laite kytketdan paalle painamalla " @ " -painiketta.

L aite kytkeytyy suojaustilaan, jos verkkojannite on yli 265 V (tdméan oletusarvon osoittamiseksi naytdssa nakyy (- - -] )
Normaali toiminta jatkuu, kun virransy6tté on jalleen alueella.

KYTKENTA GENERAATTORIIN

Kone voi toimia generaattoreilla, kunhan apuvirta tayttda seuraavat vaatimukset:

- Jannitteen on oltava vaihtovirta, joka on saddetty teknisten tietojen mukaisesti ja jonka huippujannite on alle 400 V,
- Taajuuden on oltava 50 ja 60 Hz:n valilla.

On ehdottoman tarkeaa tarkistaa nama vaatimukset, koska monet generaattorit tuottavat korkeita jannitepiikkeja, jotka
voivat vahingoittaa konetta.

PAALLYTYNYT ELEKTRODIHITSAUS (MMA)

LIITANNAT JA SUOSITUKSET

eKytke kaapelit, elektrodipidike ja maadoituspuristin liittimiin,

eNoudata elektrodirasioissa ilmoitettuja hitsauspolariteetteja ja virransyottdsuosituksia,
eIrrota elektrodi elektrodipidikkeestd, kun konetta ei kayteta.

eKoneessa on 3 ominaisuutta, jotka ovat yksinomaan inverttereille ominaisia:

- Hot Start luo ylivirran hitsauksen alussa.

- Arc Force luo ylivirran, joka estaa elektrodin tarttumisen hitsausaltaaseen.

- Anti-Sticking-tekniikka helpottaa elektrodin irrottamista metallista.

MMA-HITSAUSPROSESSIT

eMMA STANDARD

MMA STANDARD -tilaa suositellaan useimpiin sovelluksiin. Silld voidaan hitsata mitd tahansa elektrodityyppia: rutii-
lielektrodia, emaksista elektrodia, selluloosaelektrodia... ja mitd tahansa materiaalia: terastd, ruostumatonta terasts,
valurautaa.
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MMA-tilan aktivoiminen ja voimakkuuden asettaminen:

@ oValitse MMA-tila (2) kytkimella (5).
PRESS
[ mmA S v *MMA vilkkuu 1 sekunnin ajan 5 sekunnin valein (ndytto (1)).
IO

) O ¢ Aseta haluttu intensiteetti nappaimilla (4).

v
() () ADJUST e Kone on kayttdvalmis.

v
OK

Kuumakaynnistys asetetaan seuraavasti :
Suositukset:
- Matala kuumakaynnistys, ohuille ohutlevyille
- Korkea kuumakaynnistys vaikeasti hitsattaville metalleille (likaiset tai hapettuneet)

@ Kun kone on MMA-vakiotilassa:

PRESS ePaina lyhyesti kytkinta (5).

HOTSTART — v

*"HS" (Hot Start) vilkkuu ja ndyttédn tulee numero.
L( || PRESET e
" ) 0-1009% (NAyttd (1)).

v
& () ADJUST eAseta haluttu prosenttiosuus nappaimilla (4).

v
OK eKone on kayttévalmis.

eMMA PULSSI

MMA-pulssitilaa suositellaan pystysuoraan yldspain suuntautuvaan hitsaukseen (PF) Pulssitila pitaa hitsausaltaan kyl-
mana ja helpottaa aineen siirtymista. Ilman pulssitilaa pystysuoraan ylospain tapahtuva hitsaus vaatii hankalaa "joulu-
kuusen" kolmion muotoista liikettd. MMA Pulsed -tilassa tata liiketta ei enaa tarvita, vaan pelkka suora yldspain suuntau-
tuva liike riittda (tyokappaleen paksuudesta riippuen). Jos haluat laajentaa hitsausallasta, pelkka sivuttainen liike riittda
(kuten normaalissa hitsauksessa).

Talldin pulssivirran taajuutta voidaan saataa naytdlla. Tama prosessi mahdollistaa paremman hallinnan pystysuorassa
yldéspain suuntautuvan hitsauksen aikana.

MMA-pulssitilan aktivointi ja voimakkuuden asettaminen:

Kun kone on MMA-vakiotilassa:
ePaina kytkintad (5) 3 sekunnin ajan.

H G

¢"PLS" (Pulsed) vilkkuu ja nayttodn tulee numero

FL 5 (néyttd (1)).

® M (v) ADJUST ©Aseta haluttu intensiteetti nappaimilla (4).
v
oK eKone on kayttévalmis.

Hot Start -asetuksen asettamiseksi noudata seuraavia ohjeita :

Suositukset:
- Matala kuumakaynnistys, ohuille levyille
- Korkea kuumakaynnistys vaikeasti hitsattaville metalleille (likaisille tai hapettuneille)
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o

Kun kone on MMA-pulssitilassa:
ePaina lyhyesti kytkintd (5) asettaaksesi HOT START.

PRESS
4 v o
— ¢"HS" (HOT START) vilkkuu ja nayttéon tulee numero
L( || PRESET R
1) o-100%  (nayttd (1)).
v
@ () ADJUST eAseta haluttu prosenttiosuus nappaimilla (4).

v

@ eVahvista painamalla kytkinta (5).

PRESS
oK

Taajuuden asettaminen tapahtuu seuraavasti:

o

Kun kone on MMA Pulsed -tilassa HOT@EZIEE® -
eAseta taajuus painamalla lyhyesti kytkinta

START -toiminnolia:
(5).

PRESS (OK)
oNayttoon tulee "FrE" (FREQUENCY) ja v sitten numero.
(naytto (1)). T _ || PRESET
I~ L] 0,4-20Hz
. o v 4.
eAseta haluttu taajuus (Hz) nappaimilla © " ® apwsT 4
*Kone on kayttévalmis. O'K

TUNGSTEN-ELEKTRODIN HITSAAMINEN SISAKAASULLA (TIG-TOIMINTO)

LIITANNAT JA SUOSITUKSET
TIG DC vaatii kaasusuojauksen (Argon).

TIG-hitsausta varten noudata seuraavia ohjeita :

1. Kytke maadoituspuristin positiiviseen liittimeen ().

2. Kytke venttiilipoltin negatiiviseen liittimeen (-). (ref. 044425)

3. Varmista, etta polttimessa on virta. Kytke polttimen kaasuletku kaasupullon saati-
meen

Se voidaan joutua katkaisemaan ennen mutteria, jos se ei sovi saatimeen.

4. 5. Aktivoi TIG-tila ja aseta voimakkuus (ks. kohta: TIG LIFT).

6. Aseta kaasun virtaus kaasupullon saatimesta ja avaa sitten polttimen venttiili.

7. Valokaaren kdynnistdminen : ota kosketus elektrodin ja tydkappaleen vélille.

8. Hitsauksen lopussa : nosta poltinta nopeasti (ylds-alas) automaattisen alaslaskun
aktivoimiseksi (ks. kohta alla). Tama liike on tehtavé 5-10 mm:n korkeudella. Sulje
sitten polttimen venttiili kaasun pysayttamiseksi, kun elektrodi on jaahtynyt.

oTIG LIFT
TIG Lift -tilan aktivointi ja voimakkuuden asettaminen:

9

Kun kone on MMA Pulsed -tilassa:
ePaina kytkinta (5) 3 sekunnin ajan.

PRESS
G 7 v "tIG" (TIG) vilkkuu ja nayttéodn tulee numero (naytté (1)).
L)
)
e Aseta haluttu intensiteetti nappaimilla (4).
v
® © AblusT eKone on kayttdvalmis.
v (A)
OK

DOWNSLOPE-toiminto: tadma on aika, jonka aikana virta laskee alaslaskun jalkeen, kunnes kaari pysahtyy koko-
naan. Tama ominaisuus estaa kraatterit ja halkeamat hitsin lopussa.
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Downslope-aktivointi (progressiivinen valokaaren vahentaminen) :

DOWNSLOPE My @
PRESS (OK)
v

v

v

o

PRESS (OK)

@ () ADJUST
1-105s/OFF

Kun kone on TIG LIFT -tilassa:

ePaina lyhyesti kytkinta (5) asettaaksesi progressiivisen valokaaren vdhenta-
misen keston.

¢"dSt" (DOWNSLOPE) vilkkuu ja nayttdon tulee numero
(naytto (1)).

eAsetetaan 1-10 sekunnin valilla, ja on mahdollista poistaa se kaytosta (OFF).
eVahvistetaan painamalla kytkinta (5).

eKone on kayttévalmis.

Suositeltavat yhdistelmadt / elektrodin hionta

3 @ Elektrodi (mm) . -
\é Virta (A) = @ lanka g(f:;t)'“ ( Ar;::al‘/';n)
T mm (tiyteaine)
0,5-5 10-130 1,6 9,8 6-7
4t 130-160 2. VIRTA (A) @ Suutin ] .8
(mm)4

Hitsausprosessin optimoimiseksi on suositeltavaa hioa elektrodi ennen hitsausta alla kuvatulla tavalla:

L=3xd. d

VIKAANTUMISEN EHKAISEMINEN

Vianetsinta

Kone ei anna virtaa ja keltainen
lampodsuojan merkkivalo on paalla

Syyt

Lampdsuoja on kytkeytynyt paalle.

Ratkaisut

Odota jadhdytysjakson paatty-
mista, noin 2 min. Merkkivalo (6)

Volframielektrodi hapettuu ja tah-
riintuu hitsauksen lopussa

(6). sammuu.
Maadoituspuristinta, elektrodipi-
MMA-TIG diketta tai hitsauspolttimoa ei ole Tarkista liitdnnat
8 kytketty laitteeseen.
< Tuote on kytketty verkkovirtaan, . . .
% tunnet pistelya koteloa kosket- Maadoituskosketus on viallinen. Tarkista pistoke Ja asennuksen
maadoitus.
taessa.
Kone hitsaa huonosti. Napaisuusvirhe Tarkista su05|telt_u napaisuus (/)
elektrodirasiassa.
Kun kone k'aynnisgi, naytossa Virransyéttojannite ei ole sopiva | Tarkista sahkdverkko tai generaat-
nakyy . (230 V /- 15 %) tori
Kayta metallisi paksuuteen parem-
) . . min sopivaa elektrodikokoa.
. ) Volframielektrodista johtuva vika — ,
Epdvakaa valokaari Kayta oikein valmisteltua volfra-
mielektrodia.
© Kaasuvirtaus liian suuri Vdhenna kaasuvirtausta
B Hitsausalue. Suojaa hitsausalue vedolta.

Kaasuvirtaongelma tai kaasuvirtaus
loppuu liian aikaisin

Tarkista ja kiristd jokainen kaasulii-
tanta. Odota, etta elektrodi jaahtyy
ennen kaasuvirran katkaisemista.

Elektrodi sulaa

Napaisuusvirhe

Tarkista, ettd maadoitus on kyt-

ketty
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VARAOSAT
\ \_
1 | Liittimet 51469
2 | Naytto 51914
3 | Elektroniikkakortti 97442C
4 | Virta. johto 21487
5 | Tuuletin 51048
6 |Jalat 56167
KYTKENTAKAAVIO
Ll -
D 1 POWER PCB KEYBOARD

O D

M
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LIITANTA

(1) (2 M3

A@NIX

0 0 MADE IN FRANCE

N&ytts

Tilan ilmaisin " elektrodihitsaus " (MMA)

Tilan ilmaisin " kulumaton elektrodihitsaus " (TIG)

Valintapainike " - - tai "

Painikkeen valinta-varmistus

Lampdsuojausilmaisin

000000 e

Painike paalla-stand by

TAKUU

Takuu kattaa valmistusvirheet 2 vuoden ajan ostopaivasta (osat ja tyo).

Takuu ei kata:

eKuljetusvaurioita.

*Osien normaalia kulumista (esim. : kaapelit, kiinnittimet jne...).

eVaadrinkaytosta johtuvia vahinkoja (virransyottovirhe, laitteen pudottaminen, purkaminen).
eYmparistdsta johtuvia vikoja (saastuminen, ruoste, poly).

Vian sattuessa palauta laite jalleenmyyjalle yhdessa seuraavien asiakirjojen kanssa:

- Ostotodistus (kuitti jne...)
- Kuvaus ilmoitetusta viasta

11
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TEKNISET TIEDOT

GYSMI E163

Ensisijainen

Verkkovirtajannite

230V /- 15%

Verkkotaajuus 50/ 60 Hz
Vaiheiden lukumaara 1
Sulake 16 A
Suurin tehollinen sy6ttovirta I1eff 16 A
Suurin sy6ttdvirta I1max 349A
Verkkokaapelin poikkileikkaus 3x1,5mm2
Suurin tehonkulutus 5208 W
Tyhjakayntikulutus 2,81 W
Hy6tysuhde I2max:ssa 84 %
Tehokerroin I2max:ssa (A) 0.63
EMC-luokka A
Toissijainen MMA TIG
Kuormittamaton jénnite 72V
Hitsausvirran tyyppi DC

Hitsaustavat

MMA, TIG (nosto)

Vahimmaishitsausvirta 10A
Normaali virran ulostuloteho (1,) 10»160 A
Tavallinen jannitteen ulostuloteho (U,) 204264V 104-+16,4V
Imax 14 % 19 %
Kayttdvirta 40 °C:ssa (10 min)* 60 % 85A 100 A
Standardi EN60974-1. 100 on o h
%
Toimintaldmpétila -10 °C» 40 °C
Varastointilampétila -20 °C» 55 °C
Suojaustaso IP21
Kelan vahimmaiseristysluokka B
Mitat (LxIxk) 19x 25 x 13.4cm
Paino 3,7 kg
*Kéyttosyklit on mitattu standardin EN60974-1 mukaisesti 40 °C:ssa ja 10 minuutin jaksolla.
Intensiivisessa kaytdssa (> kayttosykli) Idmpdésuoja voi kytkeytya paélle, jolloin valokaari sammuu ja merkkivalo ﬂ syttyy.

Pidé koneen virransyéttd paalla jaadhdytyksen mahdollistamiseksi, kunnes lampdsuoja peruuntuu.
Hitsausvirtaldhde kuvaa ulkoista roikkumisominaisuutta.
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SYMBOLIT

Varoitus ! Lue kayttoohje.

=| Yksivaiheinen invertteri, muunnin-tasasuuntaaja

Elektrodihitsaus (MMA - Manual Metal Arc)

TIG - hitsaus (Tungsten Inert Gas)

Soveltuu hitsaukseen ymparistoissd, joissa on kohonnut sahkdiskun vaara. Hitsauskonetta ei kuitenkaan saa sijoittaa téllaisiin paikkoihin.

Hitsauksen tasavirta

Nimellinen tyhjékayntijannite

Kayttokesto standardin EN 60974-1 mukaan (10 minuuttia - 40°C).

Vastaava tavanomainen hitsausvirta

Ampeerit

Tavanomaiset jannitteet vastaavassa kuormituksessa

Volt

Hertz

1~
50-60 Hz DD

Yksivaiheinen virtalahde 50 tai 60Hz

ul

Nimellinen sy6tt6jdnnite

Ilmax

Nimellinen suurin syéttévirta (tehollinen arvo)

Ileff

Suurin tehollinen sy6ttévirta

q3

Laite on Euroopan unionin direktiivin mukainen. Vaatimustenmukaisuustodistus on saatavilla verkkosivuillamme.

EN60974-1
EN60974-10 | Laite tayttaa EN60974-1, EN60974-10, luokka A -standardin vaatimukset suhteessa hitsausyksikdihin
Luokka A
Erillinen kerdys vaaditaan - Ald heité kotitalousroskikseen
I

EAL

Vaatimustenmukaisuusmerkintd EAC (Euraasian talouskomissio)

CMIM : marokkolainen sertifiointi

UK
CA

Materiaali tayttaa brittildiset vaatimukset. Brittildinen vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavissa verkkosivuiltamme (ks. kansilehti).

Lampdsuojaustiedot

b

Valmiustila/kaytdssa

Verkkovirran katkaisukeino on verkkopistoke yhdessa talon asennuksen kanssa. Pistokkeen saavutettavuus on varmistettava kayttdjan toimesta.

X (GYS)

1 tunnin yht&jaksoisen tydskentelyn aikana hitsattavien standardoitujen elektrodien maara jaettuna samoissa olosuhteissa ilman lémpokatkaisua hitsattavien elektrodien

maaralla.
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Alkuperaisten ohjeiden kaannds
# Electrodes

P = / 1 tunnin aikana 20 °C:n lampdtilassa hitsattavien standardoitujen elektrodien maara 20 s. viiveella kunkin elektrodin valilla.

~—

—

— Tuuletettu

—

—

2
& Tuotteen valmistaja osallistuu pakkaustensa kierrattdmiseen osallistumalla maailmanlaajuiseen kierratysjarjestelmaan.
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