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A BIZTONSAGI UTASITASOK

ALTALANOS TUDNIVALOK

Ne végezzen a késziiléken olyan karbantartasi munkat vagy modositast, amely az Gtmutatoban kife-
jezetten nem szerepel.

A gyartd nem felel a késziilék szakszer(itlen kezelésébdl adodo sériilésekért és karokért.

Probléma vagy a késziilék helyes hasznalataval kapcsolatos kérdés esetén forduljon megfeleléen képzett és képesitett
szakszemélyzethez.

f ILJ' Ezen utasitasok figyelme kivil hagyasa sUlyos személyi sériilésekhez vagy anyagi karokhoz vezethet.

KORNYEZET

Ezt a késziiléket csak olyan hegesztési munkara szabad hasznalni, amelynél fennallnak az anyagokra vonatkozdan a
szitanyomott feliraton, ill. a jelen Utmutatdban megadott kdvetelmények (anyag, anyagvastagsag stb.). A késziiléket
kizardlag a hagyomanyos kezelési gyakorlatokkal és biztonsagi eldirdsokkal 6sszhangban torténd szakszer(i hasznalatra
tervezték. A gyarté nem felel a helytelen vagy veszélyes hasznalat kovetkeztében keletkez6 karokért.

Ne haszndlja a késziiléket olyan helyiségben, ahol elektromosan vezets, fémes porszemcsék talalhatok a légtérben. A
késziilék lizemeltetése €és tarolasa soran egyarant Ugyeljen arra, hogy a kérnyezet mentes legyen a savaktdl, gazoktdl
és mas mard anyagoktol. Ugyeljen a helyiségek jo szell6zésére és megfelel6 védelmére, ill. kialakitasara.

Uzemi hémérséklet:

-10 és +40 °C (+14 és +104 °F) kozott.

Tarolasi hémérséklet -20 és +55 °C (-4 és +131 °F) kozott.

Paratartalom:

50% vagy kevesebb 40 °C-ig (104 °F).

90% vagy kevesebb 20 °C-ig (68 °F).

A késziilék 1000 m (3280 lab) tengerszint feletti magassagig hasznalhato.

BIZTONSAGI UTASITASOK

Az ivhegesztés veszélyes lehet, és sllyos — bizonyos koriilmények k6zott akar haldlos — sériilésekhez is vezethet. A fényiv
kozelében a felhasznald szamos potencialis kockazatnak van kitéve: veszélyes hoforras, ivsugarzas, elektromagneses za-
varok (a szivritmus-szabalyzo6t vagy hallokésziiléket visel6 személyeknek a gépek kdzelében végzett munkat megel6z6en
orvosi tanacsot kell kérnilik), aramités, hegesztési zaj és fiist.

Ezért védje dnmagat és masokat. Feltétlenil tartsa be a kovetkez6 biztonsagi utasitasokat:

A fényiv sugarzasa sulyos szemkarosodast és bGrégést okozhat. A bért megfeleld, szaraz védoruhazattal
(hegesztokeszty(, borkotény, biztonsagi labbeli) kell védeni.

Viseljen aram- és hoszigeteld védokeszty(it.

Viseljen megfelel6 védelmi fokozatl hegeszté véddruhat és hegesztd véddsisakot (hegesztési tipustdl és
aramtdl fliggben). Tisztitdsi munkaknal védje a szemét. Kontaktlencse viselése kifejezetten tilos!
Megfelelé kornyezeti korlilmények esetén arnyékolja a hegesztési terliletet hegesztofiiggonnyel, igy
védve masokat az ivsugarzastol, a hegesztési frocskoléstdl stb.

A veszélyekre a fényiv kozelében tartdzkodd személyeket is figyelmeztetni kell, és biztositani kell sza-
mukra a megfelel6 védelmet.

A hegesztokésziilék hasznalata kozben jelentGs zaj keletkezhet, ami tartds hallaskarosodast okoz. Ezért
tartds hasznalat esetén viseljen megfelel6 hallasvédo felszerelést, és védje a kdzelben dolgozd szemé-
lyeket is.

Védelem nélkili kézzel, hajjal és ruhazattal tartson megfelel6 tavolsagot a ventilatortol.

Semmilyen koriilmények kozott ne tavolitsa el a késziilékhazat, ha az csatlakoztatva van az elektromos
haldzathoz. A gyartd nem felel a késziilék szakszer(tlen kezelésébdl, ill. a biztonsagi utasitasok be nem
tartdsabdl adodd sériilésekért és karokeért.

© ©® ©6

FIGYELEM! Hegesztés utan a munkadarab nagyon forrd! Ezért az égési sériilések elkeriilése érdeké-
ben legyen nagyon dvatos a munkadarab kezelése soran. Vizh(itéses hegesztOpisztoly karbantartasa /
tisztitasa el6tt igyeljen arra, hogy a hiit6aggregatot a hegesztés befejezése utan kb. 10 percig tovabb
kell jaratni, hogy a h(it6folyadék megfelel6en lehliljén, és elkeriilhetbk legyenek az égési sériilések.

Az emberek és a késziilékek védelme érdekében a munkateriiletet annak elhagyasa el6tt biztositani kell.

>
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HEGESZTESI FUST/GAzZ

A hegesztés soran fiistgazok, ill. toxikus g6zok keletkeznek, amelyek oxigénhidnyt eredményezhetnek a
belélegzett levegGben. Ezért mindig gondoskodjon az elegend® friss levegdrdl, a technikai szell6ztetésrdl

Q
(vagy engedélyezett |égzokésziilékral).
e Q A hegeszt6gépeket csak jol szell6z6 csarnokokban, a szabadban vagy zart terekben alkalmazza az érvé-
= nyben 1évé biztonsagi szabvanynak megfeleld elszivas mellett.

Figyelem! Kis helyiségekben végzett hegesztési munkaknal kiilondsen tgyelni kell a biztonsagi tavolsagokra. Olom
hegesztésekor (bevonatoknal is), tovabba horganyzott alkatrészek, kadmium, ,kadmiumozott csavarok”, berillium
(tébbnyire 6tvozOelemként, pl. berillium-réz) és mas fémek hegesztésekor mérgez6 gbézok keletkeznek. Tartalyok
hegesztésekor fokozott 6vatossaggal kell eljarni. El6zetesen Uritse ki azokat. A mérgezd gazok képzodésének elkeriilése,
ill. megakadalyozasa érdekében a munkadarab hegesztési teriiletét meg kell tisztitani az oldo- és zsirtalanitd szerektol.
A hegesztéshez szilkséges gazpalackokat jol szell6z6, biztonsdgos kdrnyezetben kell tarolni. A palackokat kizardlag
fliggdleges helyzetben tarolja, és biztositsa ket a felborulas ellen, pl. megfelel6 palackkocsi segitségével. A gazpalackok
helyes kezelésével kapcsolatos informaciokat a gaz forgalmazojatdl szerezheti be.

K6zvetlenlil zsir vagy festék mellett alapvetGen tilos hegesztési munkat végezni!

TUZ- ES ROBBANASVESZELY

$ Gondoskodjon a hegesztési terlilet megfeleld védelmérdl. A gazpalackoktdl (égheté gazok) és mas
éghetd anyagoktdl mért biztonsagi tavolsag legaldbb 11 méter.

% A hegesztés helyszinén tlizvédelmi felszerelésnek kell rendelkezésre allnia.

Ugyeljen a hegesztés soran keletkezd forrd salakra, frocskdlésre és szikrakra. Ezek t(iz- és robbandasveszély potencialis

forrasai lehetnek.

Ne hegesszen éghetd anyagot (vagy annak maradékat) tartalmazd tartalyt -> gydlékony gazok veszélye). Nyitott

tartalyok esetén a gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagok meglévo maradékait el kell tavolitani.
Koszoriilési munkak esetén mindig a késziilékkel és a gyulékony anyagokkal ellentétes iranyba dolgozzon.

GAZNYOMAS ELLENI VEDELEM

A tavozo gaz nagy koncentracidban fulladasveszélyt okozhat. Ezért mindig gondoskodjon a jol szell6z6

munka- és tarolasi kornyezetrol.

Ugyeljen arra, hogy széllitds kézben a gazpalackok el legyenek zarva, és a hegesztSkésziilék ki legyen

kapcsolva. A gazpalackokat kizardlag fliggdleges helyzetben tarolja, és biztositsa oket a felborulas ellen

pl. megfeleld palackkocsi segitségével.

Minden hegesztési folyamat utan zarja el a palackokat. Védje Oket a kézvetlen napsugarzastol, a nyilt
A langtdl és az erds hdingadozastol (pl. nagyon alacsony hémérséklet).

Mindig helyezze a gazpalackokat megfeleld tavolsagra a hegesztési és csiszolasi munkak helyszinétdl, ill.

minden ho-, szikra- és langforrastol.

A gazpalackokkal tartson megfeleld tavolsagot a nagyfesziiltségtdl és a hegesztési munkaktdl.

Nagynyomasu gazpalackok hegesztése tilos.

A gazszelep els6 kinyitasakor el kell tavolitani a mianyag zarat/garanciabélyegzot a palackrdl. Kizardlag

olyan gazt hasznaljon, amely alkalmas az On &ltal kivalasztott anyagok hegesztésére.

ELEKTROMOS BIZTONSAG

S ) A hegesztOkésziiléket kizardlag foldelt haldzati tapelldtashoz szabad csatlakoztatni. Csak az ajanlott
biztositékokat hasznalja.
A fesziiltség alatt all6 alkatrészek megérintése haldlos aramiitéshez, sulyos vagy akar haldlos égési
sériilésekhez vezethet.

Ezért SEMMILYEN KORULMENYEK KOZOTT ne érintse meg a késziilék belsejében talalhato alkatrészeket vagy a felnyitott
burkolatot, ha a késziilék tizemben van.

A késziilék felnyitasa el6tt MINDIG valassza le azt az elektromos haldzatrol, és varjon tovabbi két percet, hogy a
kondenzatorokban tarolt fesziiltség kistilhessen.

Soha ne érintse meg egyszerre a hegesztOpisztolyt és a testkapcsot!

A sériilt kabelek vagy hegesztOpisztoly cseréjét csak szakképzett és képesitett szakszemélyzet végezheti el. A hegesztéshez
mindig szaraz, sértetlen ruhazatot viseljen. A kérnyezeti feltételektdl fliggetlenil mindig viseljen szigetel6 labbelit.
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A KESZULEK CEM-OSZTALYA

FIGYELEM! Ez a késziilék ,,A” osztalyiként van besorolva. Nem alkalmas olyan lakdévezetekben vald
hasznalatra, ahol a helyi energiaellatas szabalyozasa a kdziizemi kisfesztiltségli haldzatrol torténik. Ilyen
kornyezetben a nagyfrekvencias zavarok és a sugarzasok miatt nehéz biztositani az elektromagneses
OsszeférhetOséget.

kisfeszliltségli haldzatokhoz vald csatlakoztatasra van kialakitva, amelyek kdzép- vagy nagyfesziiltségi
kozlizemi haldzatokhoz csatlakoznak. Kozlizemi kisfesziiltségli halézaton vald lzemeltetés esetén
a késziilék lizemeltetdjének tajékozddnia kell a taphaldzat lGzemeltetéjénél afeldl, hogy a késziilék
alkalmas-e az ilyen lizemre.

:DD: FIGYELEM! Ez a késziilék nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Olyan magancélu

Ez a késziilék akkor felel meg az EN 61000-3-11 szabvanynak, ha a taphaldzatnak valo atadasi ponton
a haldzati impedancia alacsonyabb, mint a legnagyobb megengedett halézati impedancia Zmax =
0,383 Ohm.

ELEKTROMAGNESES MEZOK ES UZEMZAVAROK

A vezetékekben folyd elektromos aram helyi elektromos és magneses mezOket hoz létre (EMF).

9
:?%\\$ fvhegesztd berendezések (izemeltetésekor elektromagneses zavarok Iéphetnek fel.

A készlilék Gizemeltetése karos hatast gyakorolhat az elektromos orvosi, informatikai és egyéb készlilékek miikodésére.
A szivritmus-szabalyzot vagy hallokésziiléket visel6 személyeknek a gép kdzelében végzett munkat megel6z6en orvosi
tanacsot kell kérnitik. Példaul belépés korlatozasa az elhaladd személyek szamara vagy egyéni kockazatértékelés
hegeszték szamara.

Minden hegesztonek a lehet6 legkisebbre kell csokkentenie az ivhegesztd késziilékekbdl szarmazd elektromagneses
mezoknek valod kitettség mértékét:

o KGtegelje Ossze az elektrodatartokat és a testkabeleket, lehetGség szerint rogzitse ket ragasztdszalaggal;

« Ugyeljen arra, hogy a fels6teste és a feje a lehet legtavolabb legyen a hegesztési munkatdl;

« Ugyeljen arra, hogy a kébelek, a hegesztSpisztoly vagy a testkapocs ne csavarodjon ra a testére;

¢ Soha ne alljon a testkabel és a hegesztGpisztoly kabele kézé. A kabeleknek mindig az egyik oldalon kell lennitik;

e A testelGcsipeszt a hegesztési zonahoz a lehet6 legk6zelebb kisse 6ssze a munkadarabbal;

* Ne dolgozzon kozvetleniil a hegesztéaram-forras mellett;

Az dramforras vagy a huzaladagold koffer széllitdsa kdzben ne hegesszen.

A szivritmus-szabalyzot vagy hallokésziiléket viselé személyeknek a gép kozelében végzett munkat

megel6zGen orvosi tanacsot kell kérnitk.
A készlilék izemeltetése karos hatast gyakorolhat az elektromos orvosi, informatikai és egyéb készu-
lékek mikodésére.

A HEGESZTESI HELYSZIN ES A HEGESZTOBERENDEZES ELLENORZESERE VONATKOZO MEGJIEGYZESEK

Altalanos tudnivalok

A felhasznal6 felel a hegesztOkésziilék és tartozékai helyes, a gyartdi utasitasoknak megfelelé hasznalatdért. A fellépd
elektromagneses zavarok elharitasa, ill. cstkkentése a felhasznalo felelGssége, adott esetben a gyartd kbzrem(ikbdésével.
A hegesztési helyszin megfeleld foldelése, a készillékekre is kiterjed6en, sok esetben segitség. Egyes esetekben sziikség
lehet a hegesztdéaram elektromagneses arnyékolasara. Az elektromagneses zavarok alacsony szintre csdkkentése minden
esetben szlikséges.

A hegesztési helyszin ellendrzése

Az ivhegesztd berendezés lizembe allitasa el6tt ellendrizni kell a kdrnyezetet a lehetséges elektromagneses problémak
szempontjabol. A kornyezetben lehetséges elektromagneses problémak értékelésekor figyelembe kell venni az alabbiakat:
a) haldzati, vezérlo- és tavkozlési vezetékek;

b) radio- és televizidkésziilékek;

) szamitogépek és mas vezérlOkésziilékek;

d) biztonsagi berendezések, példaul ipari anyagvédelem;

e) a kozelben tartdzkodd személyek egészsége, kiilondsen akkor, ha szivritmus-szabalyzot vagy halldkésziiléket viselnek;
f) kalibrald és méréberendezések;

g) a kornyezetben talalhaté egyéb berendezések zavart(irése.

A felhasznalénak ellendriznie kell, hogy a kdrnyezetben mas anyagok is felhasznalasra keriilhetnek-e. Ez tovabbi biz-
tonsagi intézkedéseket is sziikségessé tehet;

h) az a napszak, amelyben a hegesztési munkakat el kell végezni.
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A figyelembe veend6 kornyezet az épiilet szerkezetétol és az épiiletben zajlé6 egyéb tevékenységektol
fiigg. A kornyezet a hegesztoberendezés hatarain kiviilre is kiterjedhet.

A hegesztokésziilék ellendrzése

A hegesztési helyszin ellenGrzése mellett a hegesztékésziilék ellendrzésével is megoldhatdk egyes tovabbi problémak.
Az ellen6rzést az IEC/CISPR 11:2009 10. cikke szerint kell elvégezni. Helyben végzett mérésekkel visszaigazolhatd az
enyhitd intézkedések hatdsossaga.

AZ ELEKTROMAGNESES MEZOK CSOKKENTESERE VONATKOZO MEGJEGYZES

a. Koziizemi aramellatas: Az ivhegesztd késziiléket ajanlott a gyartdi utasitasok szerint a kdzlizemi aramellatashoz
csatlakoztatni. Ha interferencia Iép fel, tovabbi intézkedésekre lehet szlikség (pl. haldzati sz(ir6). Sziikség lehet a tapkabel
fémcsOvel torténd arnyékolasara. A kabeldobokat teljes egészében le kell csévélni. Sziikség lehet a kdrnyezetben
talalhatd egyéb berendezések vagy a teljes hegesztéberendezés arnyékolasara.

b. A késziilék és tartozékai karbantartasa: Az ivhegesztd késziiléket ajanlott a gyartoi utasitasok szerint a koziizemi
aramelldtashoz csatlakoztatni. Minden hozzaférési pontot, lizemi ajtét és fedelet le kell zarni és megfeleléen reteszelni
kell, ha a készllék Gzemben van. A hegesztokésziiléket és tartozékait semmilyen mdédon nem szabad médositani, a
késziilék gyartdja altal készitett utasitasokban emlitett modositasok és beallitasok kivételével. Az ivgyuitd és -stabilizald
berendezések bedllitdsdhoz és karbantartasahoz kiilondsen figyelembe kell venni a késziilék gyartéjanak utasitasait.

c. Hegesztokabelek: A hegesztGkabelek a lehetd legrévidebbek legyenek, és szorosan egymas mellett a padién kell
elvezetni Gket.

d. Potencialkiegyenlités: A potencialkiegyenlitésnek a hegesztési helyszinen talalhatd dsszes fém alkatrészre ki kell
terjednie. Ennek ellenére fennall az dramiités veszélye, ha az elektrodat és a fém alkatrészeket egyidejlileg megérintik.
A felhasznaldnak szigetelnie kell magat a fém felszerelésektdl.

e. A munkadarab foldelése: A munkadarab foldelésével egyes esetekben csokkenthet6 a zavar mértéke. Kerilni
kell az olyan munkadarabok foldelését, amelyek fokozzak a felhasznalét fenyeget6 sériilési kockazatokat vagy mas
elektromos Osszetevok sériiléseit. A foldelés kdzvetleniil vagy kondenzatoron keresztill is torténhet. A kondenzatort a
nemzeti szabvanyoknak megfeleléen kell kivalasztani.

f. Védelem és levalasztas: A kornyezetben taldlhatd egyéb berendezések vagy a teljes hegesztGberendezés
arnyékolasa csokkentheti a zavarok mértékét. Specialis alkalmazasi modok esetén mérlegelhetd a teljes hegesztési zéna
arnyékolasa.

A HEGESZTOARAM-FORRAS SZALLITASA ES ATHELYEZESE

Soha ne mozgassa a késztiléket a hegesztopisztoly vagy a kabelek meghuzasaval. A késziiléket kizardlag

fliggGleges helyzetben szabad szallitani.
A A készliléket nem szabad emberek vagy targyak felett atemelni.

Feltétlenul tartsa be a hegesztokésziilékekre és gazpalackokra vonatkozd kiilonféle szallitasi iranyelve-
ket. Ezekre kiilonb6z6 szallitasi szabvanyok vonatkoznak.

FELALLITAS
o A készliléket kizardlag olyan szilard és biztonsagos talajra allitsa, amelynek hajlassz6ge nem haladja meg a 10°-ot.
« Ugyeljen a helyiségek j6 szelldzésére és megfelel§ védelmére, ill. kialakitdsara. A haldzati csatlakozénak mindig
szabadon hozzaférhet6nek kell lennie.
* Soha ne hasznalja a késziiléket elektromagnesesen érzékeny kérnyezetben.
e Ovja a késziiléket az es6tdl és a kozvetlen napsugarzastol.
o A készlilék IP21-konform, azaz:
- a késziilék védi a beépitett alkatrészeket az érintéstol és a kbzepes méretl, >12,5 mm atmérajli idegen testektdl,
- véddracs a fliggblegesen lehulld csepegd viz ellen

A A gyartd GYS nem felel a késziilék szakszer(itlen kezelésébdl adddo sériilésekért és karokért.
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KARBANTARTAS / TUDNIVALOK

e Minden karbantartasi munkat szakképzett és képesitett szakszemélyzetnek kell elvégeznie. Ajanlott éves

} rendszerességgel karbantartast/felllvizsgalatot végezni.

o A késziiléken valé munkavégzés el6tt hlzza ki a haldzati csatlakozét. Varja meg a ventilator ledllasat. A készu-
= lékben magas és veszélyes fesziiltségek és aramok uralkodnak.

(@) - « Rendszeresen vegye le a burkolatot (évente legaldbb 2—3 alkalommal), és tisztitsa meg a késziilék belsejét
sUritett levegOvel. Rendszeresen ellendriztesse a GYS készllék elektromos lizembiztonsagat egy szakképzett
technikussal.

e Rendszeresen ellendrizze a haldzati tapkabel allapotat. Ha sérlilést tapasztal, azt a veszélyek elkerilése érde-
kében a gyartonak, a gyartd valamely szervizének vagy szakképzett személynek kell kicserélnie. Ne takarja le
a szell6z6nyilasokat.

e Ez az aramforras nem hasznalhatd fagyott vizvezetékek felolvasztasara, akkumulatorok feltéltésére és moto-
rok elinditasara.

TELEPITES — A TERMEK MUKODESE

A telepités elvégzésére csak tapasztalt és a gyartd altal kiképzett szakszemélyzet jogosult. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
telepitési munkak alatt a generator le van valasztva a haldzatrdl. A generator parhuzamos vagy soros kapcsolasa tilos.

ANYAGLEIRAS

Ez a hordozhato, léghlitéses inverteres hegesztokésziilék bevont elektrodas hegesztéshez (MMA) és egyendramu volfra-
melektréddas hegesztéshez (DC) van kialakitva. Az MMA eljaras esetében barmely elektrédatipussal végezhet6 hegesz-
tés: Rutilos, nemesacél, 6ntvény, bazikus elektrédak; WIG hegesztésnél a legtobb fém az aluminium és annak 6tvozetei
kivételével. A hegesztokésziilék védett az aramfejleszté aggregatorokkal vald hasznalat szempontjabdl (230 V +/- 15%
feszliltségellatas)

ARAMELLATAS
o A késziilék 16 A-es, CEE7/7 tipusu csatlakozodugoval van ellatva és csak 230 V-os (50-60 Hz) egyfazisu elektro-
mos berendezésekhez vald, 3 huzallal és foldelt nullavezetével rendelkezd dugaszoldaljzattal hasznalhatd. DAz effektiv
aramfelvétel (I1eff) a késziiléken a maximalis hasznalati feltételek figyelembevételével jelenik meg. Meg kell gy6zédni
arrél, hogy a tapellatds és annak védelme (biztositék és/vagy védokapcsold) megfelel az alkalmazashoz sziikséges
aramhoz. Egyes orszagokban a maximalis feltételek mellett vald hasznalathoz a csatlakozddugd cseréjére lehet sziikség.
« Bekapcsolds: Nyomja meg a gombot « @ »
o A késziilék védelmi funkcidja aktivalodik, ha egyfazisi késziilékek esetében a tapfesziiltség meghaladja 265 V-ot (a
kijelz6n EEEEE 1athato).
A készlilék akkor tér vissza normal miikodésre, ha a tapfesziiltség ismét a névleges tartomanyba kerdil.

CSATLAKOZTATAS ARAMFEJILESZTO AGGREGATORHOZ

A készlilék aramfejleszté aggregatorrdl is mlikodtethetd. Ennek eldfeltétele, hogy a segédteljesitmény megfeleljen az
alabbi kévetelményeknek:

- Olyan valtéaramu fesziiltségre van sziikség, amely az elGirdsoknak megfelel6en van bedllitva és a cslcsfesziiltsége
400 V alatt van

- A frekvencianak 50 és 60 Hz kozott kell lennie.

E kovetelmények fellilvizsgalata feltétlentil sziikséges, mert szamos aramfejleszté aggregator magas feszliltségcsicso-
kat hoz létre, amelyek karosithatjak a késziiléket.

BEVONT ELEKTRODAS HEGESZTES (MMA MOD)
CSATLAKOZTATAS ES TANACSOK

o KOsse ra a kabeleket, az elektrodatartot és a testkabelt a csatlakozddugora.

* Vegye figyelembe az elektrédacsomagoldsokon feltiintetett polaritdsokat és hegesztéaram-erésségeket.

* Vegye ki az elektrodat az elektrédatartobdl, ha az elektréda nincs hasznalatban.

* A késziilékek 3 inverterspecifikus funkciéval rendelkeznek:

- A Hot Start a hegesztGaram rovid idejli megnovelésével jobb gyuijtasi tulajdonsagokat szavatol.

- Az Arc-Force a fesziiltség korrekcidjaval stabilizalja a fényivet az elektroda heganyagtdl mért tavolsaganak megval-
tozasa esetén.

- Az Anti-Sticking Gsszetapadas esetén gondoskodik az elektréda konnyl leoldddasardl annak felizzitasa nélkil.
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AZ ELEKTRODAHEGESZTESI ELJARA

¢ MMA STANDARD

Ez a hegesztési eljaras (MMA) a legtébb alkalmazasi mddhoz megfelel6. Lehetdvé teszi minden szokdsos bevont, rutilos
és bazikus elektrodatipus hegesztését a szokasos anyagokon: acél, nemesacél, ontvény.

Az MMA mod aktivalasa és az aramerosség beallitasa:

@ e A valasztdgomb (5) segitségével valassza ki az MMA hegesztési mddot (2).
PRESS
gy - v o Az MMA felirat 5 masodpercenként 1 masodpercre felvillan (1-es kijelzd).
O

)OOt o Allitsa be a kivant dramerésséget a gombokkal (4).

v
(® () ADJUST * Akésziilék hegesztésre kész.

v
oK
A Hot Start beallitasahoz az alabbi Iépéseket kell végrehajtani:

Tanacsok:
- Alacsony Hot-Start finom lemezek esetén
- Magas Hot-Start nehezen hegeszthet6 fémek esetén (szennyezett vagy oxidalddott munkadarabok)

@ Ha a késziilék MMA Standard médban van:

PRESS ¢ Réviden nyomja meg a valasztogombot (5).

HOTSTART — v

L( =|| PRESET
) 0-100%

¢ Villog a ,HS" (Hot Start) felirat, majd megjelenik egy szam (1-es kijelzd).

« Allitsa be a kivant szazalékos értéket a gombokkal (4).

v
® () ADJUST

v o A készlilék hegesztésre kész.
oK

e MMA-Puls-Modus

Az impulzusos MMA hegesztési méd kiilondsen fliggbleges varratokhoz felel meg (PF).

Az impulzusos méd csokkenti az energiabevitelt, ill. a hegesztofiirdd hofejlodését és stabilizalja a hegesztési varratot.
Impulzus nélkil ,fenydfa” mozgas szilkséges. Az MMA Puls mddnak kdszonhetGen erre a mozgasra mar nem feltétlentil
van sziikség. A munkadarab anyagvastagsagatdl fliggéen az egyenesen emelkedé mozgas elegendd lehet. Ha mégis
bdviteni szeretné a hedfiird6t, elegendd az egyszerii oldalmozgas, hasonldan a lapos hegesztéshez.

Ilyen esetben az impulzusos aram frekvencidjat a képernyon beallithatja. Igy ezzel az eljarassal biztonsagosabban kéz-
ben tarthato a fiigglleges hegesztési folyamat.

Az MMA Puls mad aktivalasa és az aramerosség beallitasa:

@ Ha a késziilék MMA Standard médban van:
PRESS » Nyomja meg a valasztégombot (5) 3 masodpercig.
Gl | v ,
R e Villog a ,,PLS” (impulzusos) felirat, majd megjelenik egy szam ((1)
C Lo Kijelz).
® M ) ADJUST * Allitsa be a kivant dramerdsséget a gombokkal (4).
v
oK * A késziilék hegesztésre kész.

A Hot Start beallitasahoz az alabbi lIépéseket kell végrehajtani:

Tanacsok:

- Alacsony Hot-Start finom lemezek esetén

- Magas Hot-Start nehezen hegeszthet6 fémek esetén (szennyezett vagy oxidalddott munkadarabok)
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HOTSTART —

.

o

PRESS
v
L( =|| PRESET
)] 0-100%

v
®» () ADJUST
v

o

PRESS
OK

o

PRESS (OK)
v
C - || PRESET
) ) LJ| 0,4-20Hz
v
®» () ADJUST
v
OK

Ha a késziilék MMA Puls médban van:

» ROviden nyomja meg a valasztégombot (5) a HOT START beallitasahoz.
* Villog a ,HS” (HOT START) felirat, majd megjelenik egy szam ((1) kijelz6).
« Allitsa be a kivant szazalékos értéket (%) a gombokkal (4).

* A valasztégomb (5) megnyomasaval engedélyezze a kivant értéket.

A frekvencia beallitasahoz az alabbi Iépéseket kell végrehajtani:

Ha a késziilék MMA Puls méodban HOT START funkcidval miikodik:
» RGviden nyomja meg a valasztégombot (5) a frekvencia beallitasahoz.

« Villog a ,FrE” (frekvencia) felirat, majd megjelenik egy szam (1-es
kijelzd).

« Allitsa be a kivant frekvenciat (Hz) a gombokkal (4).

o A késziilék hegesztésre kész.

VOLFRAMELEKTRODAS ES INERT GAZAS HEGESZTES (WIG MOD)
ATLAKOZTATAS ES TANACSOK

Az egyenaraml WIG hegesztéshez véd6gaz (argon) hasznalata sziikséges.

A WIG hegesztéshez az alabbi Iépéseket kell végrehajtani:
1. Csatlakoztassa a testkabelt a pozitiv (+) pdlushoz.

2. Csatlakoztassa ,,a szeleppel” ellatott hegesztépisztolyt a negativ pdlushoz (-), (ref.
044425)

3. Csatlakoztassa a gaztéml6t a gazpalack nyomascsokkentéjéhez.
Egyes esetekben azt le kell vagni a csavaranyardl, ha nem
nyomascsokkentéhoz.

4. Aktivalja a WIG modot, és allitsa be az aramerdsséget. (Lasd a kOvetkez0 részt:
WIG LIFT)

5. hidnyzik a francia szovegbdl

6. Allitsa be a nyomascsokkent6rdl kiinduld gazaramlast, majd nyissa ki a
hegeszt6pisztolyon talalhatd szelepet.

7. Erintse meg a hegesztendé munkadarabot az elektrédaval.

8. A hegesztési folyamat végén: Gyorsan emelje fel a hegesztOpisztolyt vagy egyszer
hlzza fel a fényivet (felllrdl lefelé) az automatikus aramcsokkentés kioldasahoz (lasd

illeszkedik a

a kovetkez6 szakaszt: Downslope funkcid). Ezt a mozgast 5-10 mm magasan kell végrehajtani. Ezutan el kell zarni a
hegesztdpisztolyon talalhato szelepet, hogy az elektréda lehlilése utan leallithatd legyen a gaz.

e WIG LIFT

A WIG LIFT madd aktivalasa és az aramerosség beallitasa:

9

PRESS

TIG

. v

L)
L)

v

v
OK

r
L

@ () ADJUST

Ha a késziilék MMA Puls médban van:
» Nyomja meg a valasztdbgombot (5) 3 masodpercig.

* Villog a ,tIG” (TIG) felirat, majd megjelenik egy szam (1-es kijelz6).
« Allitsa be a kivant aramerdsséget (1-es kijelz6) a gombokkal (4).

(A) o A késziilék hegesztésre kész.
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Aramcsokkentési funkcié: A hegesztési folyamat végén a rendszer adott id6 alatt fokozatmentesen lecsokkenti az
aramerdsséget. Ezzel a funkcidval elkeriilhetd, hogy a hegesztési varrat végén ugrasok vagy kraterek keletkezzenek.

A Downslope (aramcsokkentés) aktivalasa:

DOWNSLOPE —

o

PRESS (OK)

() () ADJUST
v  1-10s/OFF

o

PRESS (OK)

o A késziilék hegesztésre kész.

Ajanlott hegesztési beallitasok / az elektroda csiszolasa

Ha a késziilék WIG LIFT médban van:
* Roviden nyomja meg a valasztdgombot (5) a csokkentés idétartamanak
beallitasdhoz.

* Villog a ,dSt” (DOWNSLOPE) felirat, majd megjelenik egy szam ((1)
v kijelzd).

« Allitson be 1-10 masodpercet, kikapcsolasi lehetdséggel (OFF).

o

* A valasztdgomb megnyomasaval (5) erGsitse meg a kivant értéket.

s ) @ elektroda ) . .
g Aram (A) (mm) = @ huzal @ favoka (mm) (aftjzlly/a;n)
T mm (hegesztoanyag) 9
0,5-5 10-130 1,6 9,8 6-7
4-6 130-160 2,4 11 7-8

A hegesztés optimalis lefolyasanak biztositasahoz csak az aldbbi minta szerint csiszolt elektrodakat alkalmazzon:

A
L=3xd. d
\ 4
L
R e
HIBAK, OKOK, MEGOLDASOK.
Rendellenességek (0]¢ Megoldasok
A késztilék nem szolgaltat aramot, és vilagit | A késziilék termikus védelme be van kapc- | Varja meg a leh(ilési folyamat végét, kb. 2
a termikus védelem kijelzGje (6). solva. percet. A kijelz6 (6) kialszik.
- o PR A testkabel, az elektrddatartd vagy a
A kijelzo (ls)zéllzggljtlg,t%eraamlzetszulek nem hegesztGpisztoly nincs a készlilékhez csat- Ellenérizze a csatlakozokat
O 9 ’ lakoztatva.
—_
= A készlilék csatlakoztatva van, és a kéz ka- " S Ellendrizze a rendszer csatlakoztatasat és
i - . ) P p Hibas a foldelés. N
<ZE rosszeriara helyezéskor bizsergés érezhetd. foldeléset.
= A keszillek azoRgggsrzlfm megfelelden Polaritas felcserélése Ellendrizze a burkolaton ajanlott polaritast.
. i o Nem megfelel6 tapfesziltség (egyfazisu Ellendrizze az elektromos rendszert vagy az
Uzembe helyezeskor a kijelzon == 230 V +/- 15%) dramfejlesztd aggregatort.
lathatd.
Hasznaljon megfeleld méretl volframe-
. R lektrodat
L Volframelektréda hibaja — ~ — -
Instabil fényiv Hasznaljon megfelelGen elokészitett volfra-
melektrodat
Tul nagy gazaramlas CsOkkentse a gazaramlast
% Hegesztési kornyezet. Védje a hegesztési I;glrnyezetet a leghuzat-
A hegesztési folyamat végén a volframe- Ellendrizzen és hizzon meg minden
lektroda oxidalodik és sGtéten elszinezodik Gézhiba vagy a gazbevezetés tdl korai gézcsatlakozét. Varjon, amig lehdil az
lekapcsolasa elektroda, és csak azt kovetden dllitsa le a
gazt
. . o - Ellenérizze, hogy a testkapocs szilardan
Az elektroda elolvadasa Polaritas felcserélése csatlakozik-e a + polushoz
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Megnevezés E163
1 | Hegesztékabel-hiivelyek 51469
2 | Kijelz6 51914
3 | PCB - Tarjeta elektronikai aramkori kartya 97442C
4 | 97442C 21487
5 | Haldzati kabel 51032
6 | Ventildtor 56167

Labak
KAPCSOLASI RAJZ
L1 -
D + POWER PCB [I —EERE R

10
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INTERFESZ

Kijelzd

Hegesztési mdd kijelz6je MMA

Hegesztési mdd kijelzGje ,WIG kontaktgyuijtas” (TIG)

Valaszté nyomdgomb - vagy +

Gombvalasztas — érvényesités

Tulheviilést jelz6 sarga lampa

000000 e

BE-KI gomb

GYARTOI GARANCIA

A gyarto kizardlag olyan gyartasi és anyaghibak esetén nyujt garancidlis szolgaltatasokat, amelyeket a vasarlastol szamitott 24 hdnapon bellil jelez-
nek neki (a vasarlast igazold okmany bemutatasaval). A garancialis igény gyarté vagy megbizottja altali elismerése utan a vasarlé szamara ingyenes
javitasra és az alkatrészek ingyenes cseréjére keril sor. Az elvégzett garancialis szolgaltatasok nem érintik a garancidlis id6tartamot.

Csatlakoztatas:

Nem ker(l sor garancialis szolgaltatasra az olyan hibaknal, amelyeket a szakszer(itlen hasznalat, leesés vagy erés Uitések, ill. nem engedélyezett javitas
vagy a javitasra vald bekildés nyoman keletkez6 karok okoznak. Nem vallalunk garanciat a kopd alkatrészekre (pl. kabelek, kapcsok, el6tétlemezek
stb.), valamint a hasznalat soran keletkezé karcolasokra.

Kérjik, kiildje vissza az érintett késziilékeket a szakkereskeddjén keresztiil a vasarlast igazold bizonylattal és a hiba rovid leirdsaval egydtt. A javitasra
csak az elézetesen készitett kéltségbecslés megrendel6 altali irasbeli elfogadasa (aldirasa) utan kerdl sor. Garancidlis szolgaltatas esetén a gyartd
kizarolag a szakkeresked6hoz vald visszakiildés koltségeit viseli.

11
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MUSZAKI ADATOK

GYSMI E163
Primer
Aramellatas 230V +/- 15%
Haldzati frekvencia 50/ 60 Hz
Biztositék 16 A
Szekunder MMA TIG
Uresjarati fesziiltség 72V

10+160 A

Névleges kimeneti aram (12)

Megfelel6 (izemi fesziiltség (U2)

204264V | 104+16.4V

Bekapcsolt allapot idétartama, 40 °C
(10 perc)*

Imax 14% 19%
60% 85A 100 A
100% 70 A 85A

Uzemi hmérséklet

-10°C » +40°C

Tarolasi hémérséklet

-20°C » +55°C

Védelmi fokozat

P21

Méretek (H x Sz x M)

19x25x13.4cm

Témeg

3.7 kg

*Bekapcsolt allapot id6tartama az EN60974-1 szerint (10 perc — 40°C).
Nagyon intenziv hasznalat esetén (> bekapcsolt allapot id6tartama) bekapcsolhat a termikus védelem. Ilyen esetben a fényiv kikapcsol és a kijelzén

megjelenik a megfelel6 figyelmeztetés

Ne kapcsolja ki a késziiléket a lehliléshez, és jarassa mindaddig, amig Ujra lizemkész allapotba nem kertil.
A késziilék karakterisztikdjaban egy csokkend jelleggorbéjli fesziiltségforrasnak felel meg.
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SZIMBOLUMOK JELENTESE

A\

Figyelem! Olvassa el az lizemeltetési Utmutatot.

=R QD =

Egyfazisu statikus frekvenciaatalakitd / trafé / egyeniranyitd

Bevont elektrodas hegesztés (E-kézi hegesztés)

Volframelektrddas hegesztés (volfram nemesgaz)

m|%|“ﬂ$

Alkalmas fokozott elektromos kockazatu teriileten végzett hegesztési munkakhoz. A hegesztéforrast ugyanakkor nem feltétlentil

szilkséges ilyen tertileteken (izemeltetni.

Hegesztési egyenaram

Uo Uresjarati fesziiltség
X(40°C) Bekapcsolt allapot idGtartama: 10 perc — 40 °C, megfelel az EN60974-1 iranyelvnek.
12 Megfelel6 hegesztéaram — 12
A Amper
U2 U2: megfelel§ tizemi fesziiltség
\') Volt
Hz Hertz
sojgo HZDD Egyfazisu haldzati tapellatas, 50 vagy 60 Hz
Ul Halozati fesziiltség
I1lmax Maximalis tAparam (effektiv érték)
Ileff Maximalis tényleges taparam
C E A késziilék megfelel az eurdpai iranyelveknek. A megfelelségi nyilatkozatot weboldalunkon taladlja meg.
EN60974-1
EN60974-10 | A késziilék megfelel a hegesztokésziilékekre vonatkozd EN60974-1, EN60974-10 szabvanyok ,A” osztalyanak
Class A

Kilon artalmatlanitandd. Ne dobja a haztartasi hulladékba.

EAL

EAC megfelelGségi jelzés (Eurdzsiai Gazdasagi Unid)

o

CMIM: marokkdi tanusitas

$

HOmérsékletre vonatkozd informaciok (termikus védelem)

©

Uzemkész/be kapcsold

Az dramellatas megszakitasa a halozati csatlakozonak a létesitményi elektromos haldzatrdl vald levalasztasaval torténik. A

késziilék felhasznaldjanak mindig biztositania kell a halézati csatlakozohoz valé akadalytalan hozzaférést

X (GYS)

Az egy munkadran bellil hegeszthet6 elektrodak szama osztva a ténylegesen hegesztett elektrodak szamaval (késztilék lehilési

fazisai).

Electrodes

®=///

Az 1 6ra alatt 20 °C-on hegeszthetd elektrodak szama, minden elektroda utan 20 s szlinetet tartva

13
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Ventilator

A terméket kilon kell artalmatlanitani. Ne dobja a késztiléket a haztartasi hulladékba.

A késziilék artalmatlanitasa tekintetében kiilonleges rendelkezések vannak érvényben (elektronikai hulladék).
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