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AVERTIZARI - REGULI DE SECURITATE

INSTRUCTIUNI GENERALE

tivului.

f ILJ' Aceste instructiuni trebuie citite si intelese cu desavarsire inainte de orice altd manipulare a dispozi-
Nu se recomandad efectuarea niciunei alte modificari sau intretineri nespecificate in manual.

Nicio vatdmare corporald/materiald datoratd unei manipuldri necorespunzdtoare nu va fi suportata de catre producator.
In cazul unei probleme sau incertitudini, consultati o persoana calificatd pentru manipularea corectd a dispozitivului.

MEDIUL INCONJURATOR

Acest echipament poate fi utilizat doar pentru a realiza operatii de sudura, in limitele indicate pe placuta de identificare si/sau manualul de utilizare.
Respectati instructiunile relative la securitate. Producatorul nu va fi rdspunzdtor in cazul unei utilizari inadecvate sau periculoase a produsului.

Instalarea trebuie realizata intr-o incapere fara praf, acid, gaze inflamabile sau alte substante corozive. Este valabil si pentru depozitare. Asigurati o
buna circulatie a aerului in timpul utilizarii.

Intervale de temperatura :

Utilizare intre -10 si +40°C (+14 si +104°F).
Stocare intre -20 si +55°C (-4 si 131°F).
Umiditatea aerului :

Inferioard sau egald cu 50% pana la 40°C (104°F).
Inferioard sau egald cu 90% la 20°C (68°F).
Altitudine :

Pand la 1000m deasupra nivelului marii.

PROTECTIA INDIVIDUALA SI COLECTIVA

Sudarea cu arc poate fi periculoasa si poate cauza rani grave, chiar fatale.

Sudarea expune utilizatorii la 0 sursa periculoasd de caldura, radiatii luminoase din arc, campuri electromagnetice (avis purtdtorilor de stimulatoare
cardiace), riscuri de electrocutare, de zgomot si emandri gazoase.

Pentru a va proteja pe dvs. cat si pe cei din jur, respectati urmdtoarele instructiuni de securitate:

Pentru a se proteja impotriva arsurilor si a radiatiilor, purtati imbracadminte fard mansete, care izoleaza, uscate, ignifuge si in stare
bung, si care sa acopere corpul in intregime.

Folositi manusi care asigura o izolare electrica si termica.

Utilizati o protectie impotriva sudurii si/sau 0 masca de sudurd cu un nivel de protectie adecvat (variaza in functie de utilitate).
Protejati-va ochii in timpul operatiunii de curatare. Lentilele de contact sunt strict interzise. Uneori este necesara delimitarea zonelor
cu ajutorul unor perdele ignifuge pentru a putea proteja zona de sudurd impotriva deseurilor incandescente rezultate in urma sudurii
Ccu arc.

Informati persoanele din perimetrul zonei de lucru sa nu priveasca spre razele produse de arc, cat nici spre piesele in procesul de
topire si sd poarte imbrdcaminte adecvata menitd sa protejeze.

Utilizati casti de protectie impotriva zgomotului in cazul in care procesul de sudurd depdseste limita autorizatd (la fel si pentru orice
altd persoand din zona de sudurd).

©® 68

Tineti mainile, parul si imbracdmintea la distanta de partile mobile (ventilatorul). A nu se inldtura sub nicio forma protectiile carcasei
unitatii reci atunci cand sursa de curent a postului de sudura este sub tensiune, producdtorul NU va fi responsabil in cazul unui
accident.

Piesele care au fost recent sudate sunt fierbinti si pot provoca arsuri in timpul manipularii lor. Cand efectuati intretinerea pistoletului
sau a suportului electrodului, asigurati-va ca este suficient de rece, asteptand cel putin 10 minute inainte de orice interventie.
Instalatia de rdcire trebuie sa fie pornita atunci cand utilizati un pistolet racit in apd, pentru a va asigura ca lichidul nu mai poate
provoca arsuri. Pentru a proteja atat persoanele cét si bunurile prezente este important sa securizam perimetrul inainte de a parasi
zona de lucru.

>

FUMUL DE SUDURA SI GAZUL

Q' Fumurile, gazul si praful emanat in timpul sudurii sunt periculoase pentru sdnatate. Asigurati o aerisire adecvatd sau mijloace
pentru aspirarea fumului, adesea un surplus de aer este necesar. O cagula cu oxigen proaspat poate fi o solutie in cazul
= insuficientei aerului. Verificati daca aspiratorul este eficient raportat la normele de securitate.

Atentie la sudarea in spatii restranse, aceasta necesits o supraveghere de la o distantd de securitate. In plus, sudarea anumitor materiale care contin
plumb, cadmiu, zinc, mercur sau chiar beriliu poate fi deosebit de ddundtoare.

Degresati piesele inainte de a le suda.

Buteliile trebuie depozitate in spatii deschise sau bine aerisite. Ele trebuie asezate in pozitie verticald si legate de un suport, sau puse intr-un carucior.
Sudarea este interzisa in apropierea substantelor grase sau a vopselelor.
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RISCURI DE INCENDIU SI EXPLOZIE

% Protejati in intregime zona de sudura, materialele inflamabile trebuie sa fie amplasate la o distanta de cel putin 11 metri.
T Un echipament de protectie impotriva incendiului trebuie sa existe in apropierea zonelor de sudare.
‘5@3 Feriti-vd de materialul fierbinte sau de scanteile care zboard, deoarece chiar si prin fisuri pot provoca incendii sau explozii.

Indepartati persoanele, obiectele inflamabile si containerele sub presiune la o distant de securitate corespunzitoare.

Sudarea in containere sau tuburi inchise este de evitat dar, daca sunt spatii deschise, acestea trebuie golite de orice material inflamabil sau exploziv
(ulei, combustibil, reziduuri de gaze etc.).

Operatiile de macinare nu trebuie efectuate in apropierea surselor de curent pentru sudurd sau aproape de substante inflamabile.

BUTELIILE DE GAZ

Gazul din butelii poate provoca sufocare atunci cand in spatiul dedicat sudurii se afld o concentratie mare (ventilati bine).
Transportul trebuie efectuat in conditii de securitate : buteliile si sursa de curent pentru sudurd inchise. Acestea trebuie depozitate
in pozitie verticala si sprijinite de un suport pentru a limita riscul de rasturnare.

Inchideti buteliile intre utilizéri. Atentie la variatiile de temperatur si la expunerile directe in soare.

Butelia nu trebuie sa fie pusa in contact cu o flacdra, arc electric, pistolet, cleste de masd sau orice alta sursd de caldura sau materiale incandescente.
Pastrati-le la departare de circuitele electrice si de procesul de sudurd, nu sudati sub nicio forma pe o butelie sub presiune.

Aveti grija la deschiderea robinetului buteliei, indepartati-va de robinet si asigurati-va cd gazul utilizat este potrivit pentru procesul de sudare.

SECURITATEA ELECTRICA
R e

Reteaua electricd folosita trebui sa aiba neaparat impamantare. Utilizati dimensiunea sigurantei recomandate pe tabelul de
evaluare.
O descarcare electricd poate fi sursa unui accident grav direct sau indirect, chiar fatal.

Nu atingeti niciodata partile din interiorul sau din exteriorul sursei de curent aflate sub tensiune (pistoleti, clesti, cabluri, electrozi) deoarece acestea
sunt legate la circuitul de sudura.

Inainte de a deschide sursa de curent pentru sudurd, aceasta trebuie deconectata de la retea pentru 2 minute, astfel incat ansamblul condensorilor
sa fie descdrcat.

Nu atingeti pistoletul/suportul-electrod si clestele de masa in acelasi timp.

Dacd firele sau pistoletii sunt deteriorati, acestea trebuie inlocuite de cdtre o persoana calificatd si abilitatd. Asigurati-va cd sectiunea cablurilor este
adecvata cu utilizarea lor. Intotdeauna purtati imbracaminte uscata si in stare buna pentru va putea izola de circuitul de sudurd. Purtati incaltaminte
de securitate indiferent de sectorul de lucru.

CLASIFICARE CEM A ECHIPAMENTULUI

Acest tip de echipament, destinat uzului industrial (clasa A), nu este destinat utilizarii casnice unde curentul electric este furnizat
de o retea publicd de alimentare cu intensitate scdzutd. Din cauza fluctuatilor de tensiune, cat si a radiatiilor undelor radio pot
exista probleme n asigurarea compatibilitatii electromagnetice in aceste tipuri de medii.

Acest echipament este in conformitate cu IEC 61000-3-11.
Acest echipament nu este in conformitate cu Norma CEI 61000-3-12 si este destinat racordarii la retele private cu tensiune

scazuta conectate la o retea publica de alimentare numai la nivel mediu si inalt de tensiune. Daca echipamentul este legat la
o retea publica de slaba tensiune, este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului de a se asigura, prin contactarea
A operatorului retelei de distribuire, ca echipamentul respectiv poate fi conectat.

EMISII ELECTROMAGNETICE

pentru sudare produce un camp electromagnetic in jurul circuitului de sudare si al materialului de sudat.

Q. .
\ Curentul electric ce trece prin oricare dintre rezistente, produce campuri electrice si magnetice (EMF) localizabile. Curentul

Toti sudorii trebuie sa realizeze urmatoarele proceduri in scopul minimizarii expunerii la cdmpurile electromagnetice ce provin din circuitul de sudura:
» pozitionati cablurile pentru sudura la un loc - legati-le cu un colier de plastic, daca este posibil;

e pozitionati-va (trunchiul si capul) cat mai departe posibil de circuitul de sudura;

« nu infasurati niciodata cablurile de sudura in jurul corpului;

e nu va pozitionati intre cablurile de sudura. Pozitionati cele doua cabluri de sudurd pe aceeasi parte a corpului;

e conectati cablul de retur la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de zona de sudat;

e nu lucrati in apropierea sursa curentului de sudurd, nu va asezati sau nu va sprijiniti de aceasta;

e nu sudati in timpul transportarii sursei de alimentare pentru sudura sau a alimentatorului de sarma.

Purtatorii stimulatoarelor cardiace trebuie sa consulte un medic inainte de a utiliza acest echipament.
Expunerea la campurile electromagnetice in timpul sudurii poate provoca efecte secundare inca necunoscute sanatatii.
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RECOMANDARI PRIVIND EVALUAREA ZONEI SI INSTALAREA POSTULUI DE SUDURA

Informatii generale .

Utilizatorul este responsabil de instalarea si utilizarea materialului de sudurd cu arc urmarind instructiunile producatorului. In cazul detectdrii unor
perturbdri electromagnetice, este responsabilitatea utilizatorului de a rezolva problema cu ajutorul asistentei tehnice din partea producdtorului. In
unele cazuri, aceastd actiune corectivd poate fi la fel de simpld precum impamantarea circuitului de sudare. In alte cazuri, poate fi necesar sd se
construiascd un scut electromagnetic in jurul sursei de alimentare pentru sudurd si a intregii piese, prin montarea filtrelor de intrare. In toate aceste
cazuri, perturbarile electromagnetice trebuie reduse pand cand acestea nu mai sunt deranjante.

Evaluarea zonei de sudare

Inainte de instalarea materialului de sudare cu arc, utilizatorul trebuie sa evalueze potentialele problemele electromagnetice raportate la mediului
nconjurator. A se tine cont de :

a) prezenta cablurilor de alimentare, comenzilor, semnelor, sau a telefonului deasupra, dedesubt céat si in jurul echipamentului de sudura

b) receptori si transmitdtori radio si tv.;

c) calculatoare si alte echipamente de control;

d) echipamente de siguranta in situatii critice, de exemplu, protectia echipamentelor industriale;

e) sandtatea persoanelor din apropiere, de exemplu, utilizarea stimulatoarelor cardiace sau a aparatelor auditive;

f) echipamente utilizate pentru calibrare sau masurare;

g) imunitatea celorlalte persoane fatd de materialele din mediul inconjurator.

Utilizatorul trebuie sd se asigure ca restul materialelor utilizate sunt compatibile. Acest lucru poate necesita masuri de protectie suplimentare;
h) momentul din zi in care se efectueaza taierea precum si alte activitati.

Marimea zonei ce trebuie luatd in considerare depinde de structura cladirii si de celelalte activitdti care se desfasoara in acel loc. Aceastd zond se
poate extinde dincolo de zona de instalare a posturilor.

Evaluarea instalatiei de sudare

In plus fata de evaluarea suprafetei, evaluarea instalatiilor de sudare poate fi utilizatd pentru a identifica si rezolva perturbdrile. Evaluarea emisiilor
ar trebui sd includa masuratori la fata locului, intocmai cum se specificd in Articolul 10 din CISPR 11: 2009. Masuratorile la fata locului pot contribui,
de asemenea, la confirmarea eficientei masurarilor de atenuare.

RECOMANDARI CU PRIVIRE LA METODELE DE REDUCERE A EMISIILOR ELECROMAGNETICE

a. Reteaua publica de alimentare : echipamentele de sudurd cu arc trebuie conectate la reteaua de alimentare publicd in conformitate cu
recomandarile producatorului. Daca apar interferente, poate fi necesar sa luati mdsuri preventive suplimentare, cum ar fi filtrarea retelei publice de
alimentare. Trebuie luata in considerare ecranarea cablului de alimentare, printr-o conductd metalicd sau echivalentul unui echipament de sudura
instalat permanent. Trebuie sd se asigure continuitatea electricd a protectiei pe toatd lungimea sa. Ecranarea trebuie sa fie conectata la sursa de
alimentare pentru sudura pentru a asigura un bun contact electric intre conductd si carcasa sursei de alimentare pentru sudura.

b. Intretinerea echipamentelor de sudurd cu arc: Echipamentele de sudurd cu arc trebuie supuse unei intretineri de rutind conform
recomandarilor producatorului. Toate intrarile, usile de serviciu si capacele trebuie inchise si blocate corespunzator atunci cand echipamentul de
sudurd cu arc este utilizat. Echipamentele de sudurd cu arc nu trebuie modificate in niciun fel, cu exceptia modificarilor si ajustarilor mentionate in
instructiunile producatorului. In special, in ceea ce priveste dispozitivul de creare a scanteii, dispozitiv regasit la pistoleti, trebuie reglat si intretinut
conform recomandarilor producatorului in momentul pornirii si stabilizarii arcului.

c. Cabluri de sudura: Cablurile trebuie sa fie cat mai scurte posibil, amplasate unul 1anga celdlalt, aproape de sol sau la sol.

d. Legatura echipotentiala: trebuie luata in considerare legarea tuturor obiectelor metalice din zona inconjurdtoare. Cu toate acestea, obiectele
metalice atasate la piesa de prelucrat cresc riscul electrocutarii pentru operator daca ating atat aceste parti metalice, cat si electrodul. Operatorul ar
trebui sd fie izolat de astfel de obiecte metalice.

e. Impamantarea piesei de prelucrat: Atunci cand piesa de prelucrat nu are imp3mantare pentru mentinerea sigurantei electrice sau din cauza
dimensiunii si locatiei sale, precum, in carenele navei sau cadrele metalice ale cladirilor, o conexiune care leaga piesa de pamant poate, in unele cazuri
si nu intotdeauna, sa reduca emisiile. A se evita impamantarea pieselor care ar putea creste riscul de ranire a utilizatorilor sau deteriorarea altor
echipamente electrice. Daca este necesar, impamantarea piesei trebuie facuta direct, dar in unele tari care nu permit aceastd conexiune directd, se
va realiza cu ajutorul unui condensator adecvat si ales in conformitate cu reglementdrile nationale.

f. Protectia si ecranarea: protectia si ecranarea selectiva a cablurilor si echipamentelor din mediu inconjurator pot limita problemele de perturbare.
Protectia intregii zone de sudura poate fi luata in considerare pentru aplicatii speciale.

TRANSPORT SI TRANZITUL DISPOZITIVULUI

Sursa de curent pentru sudare este prevdzutd cu doud manere superioare ce permit transportarea manuala (de catre doud
persoane). Atentie, NU subestimati greutatea. Manerele nu sunt considerate mijloace de transportare.

T4

Nu folositi cablurile sau pistoletul pentru a deplasa sursa de curent pentru sudura. Aceasta trebuie transportata
in pozitie verticald. A nu se transporta sursa pe deasupra persoanelor sau obiectelor.

A



@ GYSARC 300 / 400 TRI @

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

Reguli de respectat :

e Asezati sursa de curent pentru sudura pe o podea cu o panta cu maximum 10 ° inclinatie.

e Asigurati o zona suficientd pentru a ventila sursa de curent pentru sudurd si pentru a accesa comenzile.

e A nu se utiliza intr-un mediu cu praf metalic conductiv.

e Sursa de alimentare pentru sudurd trebuie ferita de ploaie si nu trebuie expusa la lumina directa a soarelui.

e Acest echipament are un indice de protectie IP23, ceea ce inseamna :

- protectie impotriva accesului partilor periculoase ale corpurilor solide cu diametru @ > 12,5 mm. si

- protectie impotriva ploii cu inclinatie 60% fata de linia verticala.

Prin urmare, acest echipament poate fi utilizat in exterior in conformitate cu indicele de protectie IP23.

e Cablurile de alimentare, de prelungire si de sudura trebuie sa fie complet desfacute pentru a evita supraincalzirea.

Producdtorul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru daunele aduse persoanelor si obiectelor in urma utilizarii incorecte si
periculoase a acestui echipament.

INTRETINERE / RECOMANDARI

- Intretinerea trebuie efectuatd numai de citre o persoani calificatd. Se recomand3 realizarea unei mentenante anuale.
o Opriti alimentarea deconectand aparatul de la priza si asteptati doua minute inainte de a lucra la echipament. In interior,
D tensiunile si intensitatea ating valori foarte mari si sunt totodatd periculoase.

o Inl3turati carcasa si curétati dispozitivul de praf, in mod regulat. Profitati de aceasta pentru a verifica si starea conexiunilor electrice, cu ajutorul
unui personal calificat si a unui dispozitiv izolat. R

o Verificati in mod regulat starea cablurilor de alimentare. In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit de catre
producdtor, de service-ul After-Sales sau de o persoana calificatd in mod similar, pentru a evita orice eventual pericol.

» Lasati libere orificiile sursei de curent pentru sudura pentru a permite circulatia aerului.

» Nu utilizati aceasta sursa de putere pentru a dezgheta tevi, a reincarca baterii / acumulatori sau pentru a porni motoare.

INSTALARE - MOD DE UTILIZARE

Doar personalul abilitat de citre producétor poate efectua instalarea echipamentului. in timpul instal3rii, asigurati-vé c& generatorul este deconectat
de la retea.

DESCRIEREA ECHIPAMENTULUI (FIG - 1)

GYSARC 300/400 este o sursa de sudare tip invertor trifazata care in functie de echipamentul ei permite :
- Sudarea cu electrod invelit (MMA)
- Sudarea cu electrod tungstene si gaz inert (TIG)

Le procédé TIG requiert une protection gazeuse (Argon).
Procedeul MMA permite sudarea oricarui tip de electrod : rutilic, bazic, celulozic, inox si fonta.

GYSARC 300/400 poate fi echipat cu o telecomanda de control la distantd (ref. 045675).

1-  Interfatd om-masind. 5-  Manere de transport si inele de ridicare
2-  Priza cu polaritate Negativa 6-  Comutator ON/OFF
3-  Priza cu polaritate Pozitiva 7- Cablul de alimentare

4-  Conexiune la distanta prin telecomanda

INTERFATA OM-APARAT (IHM) (FIG - 2)

1-  Ecran de afisare a tensiunii 7- Indicator de activare a comenzii la distantd

2-  Indicator de supraincalzire 8- Buton activare a comenzii la distantd

3- Indicator de functionare a dispozitivului de reducere a riscurilor (VRD) 9- Buton de selectare a modului (MMA / TIG-LIFT)
4-  Ecran de afisare a curentului 10-  Potentiometru de reglaj al parametrilor Arc Force
5-  Indicator mod TIG-LIFT 11-  Potentiometru de reglaj al curentului

6- Indicator mod electrod invelit MMA 12-  Potentiometru de reglaj al parametrilor Hot Start

ALIMENTARE - PORNIRE

» GYSARC 300 TRI este prevazut cu un stecher pentru o prizd de 16 A, tip EN 60309-1 si nu trebuie s3 fie utilizat decat pe o instalatie electrica trifazata
de 400 V (50-60 Hz) cu patru fire, dintre care unul neutru pentru impamantare.

* GYSARC 400 TRI este prevazut cu un stecher pentru o priza de 32 A, tip EN 60309-1 si nu trebuie utilizat decat pe o instalatie electrica 400 V (50-60
Hz) cu patru fire, dintre care unul neutru pentru impamantare.

* Curentul efectiv absorbit (I1eff) este indicat pe echipament, pentru a beneficia de performante maxime in momentul utilizarii. Verificati daca sursa
de alimentare si protectiile sale (siguranta si / sau intrerupatorul) sunt compatibile cu alimentarea la curentul necesar pentru utilizare. In unele tari
poate fi necesar sa schimbati priza pentru a permite utilizarea la conditii maxime.

o In timpul utilizarii intensive (> ciclului de functionare), protectia termica se poate activa, caz in care arcul se stinge si apare indicatorul de protectie.
o Aparatul este prevazut sa functioneze pe o tensiune electrica de 400V+/- 15%.

e Punerea in functiune se realizeaza prin actionarea intrerupdtorului pornit/oprit (FIG 1-6) pe pozitia I, iar invers oprirea rotind spre pozitia O.
Atentie ! Nu opriti niciodata curentul atunci cand statia este la incarcat.



CONECTAREA LA GENERATOR

Postul poate functiona pe un generator cu conditia ca puterea auxiliara raspunde cerintelor urmatoare :

- Tensiunea trebuie s3 fie alternativa, cu o valoare eficienta intre 400V +/- 15%, iar tensiunea de varf inferioara valorii de 700V ;
- Frecventa trebuie s3 fie cuprinsd intre valorile 50 si 60 Hz.

Este imperativ sa verificati aceste conditii, deoarece multe generatoare produc varfuri de inaltd tensiune care pot deteriora statiile.

GYSARC 300 / 400 TRI @

UTILIZAREA UNUI PRELUNGITOR ELECTRIC

Toate prelungitoare trebuie sa aiba dimensiunea si sectiunea corespunzatoare tensiunii aparatului.
Utilizati un prelungitor conform cu reglementdrile nationale.

Tensiune de intrare Sectiune prelungitor (<45m)

GYSARC 300 2.5 mm?2
400V - 3~
GYSARC 400 4 mm?2

SUDAREA CU ELECTROD INVELIT (MMA)

CONECTARE SI RECOMANDARI

» Conectati cablurile, suportul-electrod si clestele de masa la punctele de racordare corespunzatoare.
» Respectati polaritatea si intensitatea sudurii specificate pe cutiile electrozilor.

o Scoateti electrodul din suportul electrodului atunci cand materialul nu este utilizat.

INVERTER
WELDER

ARC FORCE

HOT START

SELECTAREA MODULUI
Apasati pe butonul @ pentru a selectiona modul MMA.

MMA
Zonele colorate in gri nu pot fi utilizate in acest mod.

SETARI PRINCIPALE

1. Setarea intensitatii de sudare :
Ajustati curentul de sudare cu ajutorul potentiometrului central, in functie de diametrul electrodului si de tipul asambldrii de realizat. Valoarea
consemnatad a curentului se regaseste in partea dreapta a ecranului.

2, Setati nivelul functiei Arc Force :

Ajustati nivelul functiei Arc Force cu ajutorul potentiometrului din stanga. Cu cat nivelul Arc Force este mai slab, cu atat arcul este mai moale, si
invers, cu cat nivelul Arc Force este mai ridicat, cu atat supraintensitatea in sudurd este mai crescutd. Este recomandat sa pozitionati Arc Force in
pozitie mediana pentru inceputul sudarii si sd o ajustati in functie de rezultatele si preferintele in sudura. Nota : intervalul de reglare al functiei Arc
Force este specific tipului de electrod ales.

3. Setarea functiei Hot Start :
Ajustati nivelul Hot Start cu ajutorul potentiometrului din dreapta. Hot Start slab pentru piesele subtiri si mai crescut pentru metalele dificil de sudat
(piese murdare sau oxidate).

SETARILE AFERENTE SUDARII
SETAREA INTENSITATII DE SUDARE

Urmdtoarele reglaje corespund unui interval de intensitate ales in functie de tipul si diametrul electrodului. Aceste intervale sunt relativ mari deoarece
ele depind de aplicarea si pozitia de sudare.

@ electrod (mm) Rutil E6013 (A) Bazic E7018 (A) Celulozic E6010 (A)
1.6 30-60 30-55 -
2.0 50-70 50-80 -
2.5 60-100 80-110 60-75
3.15 80-150 90-140 85-90
4.0 100-200 125-210 120-160
5 150-290 200-260 110-170
6.3 200-385 220-340 -
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SUDARE CU ELECTROD INVELIT

Cablul de inversare a polaritatii trebuie deconectat in modul MMA pentru a permite conectarea suportului electrod si a cablurilor de impamantare in
conectorii corespunzdtori. Respectati polaritatea indicatéa pe ambalajul electrozilor.

» Respectati regulile clasice de sudare.

« Dispozitivul dvs. este echipat cu o functionalitate specifica invertoarelor:

Anti-Sticking va permite sa va desprindeti cu usurinta electrodul fard a necesita inrosirea in caz de lipire. Functia anti-sticking, dupa declansare,
necesita un timp de asteptare de cca. 3 secunde inainte de a putea incepe o sudare normala.

SUDAREA CU ELECTROD TUNGSTENE SI GAZ INERT (TIG)
CONECTARE SI RECOMANDARI

Sudarea TIG necesita un pistolet si o butelie de gaz pentru protectie, echipat cu un regulator.

o Conectati clema de masa la cablul pozitiv (+) de racordare.

o Conectati cablul de alimentare al pistoletului in portul de racord negativ (-).

e Conectati furtunul de gaz al pistoletului la iesirea regulatorului.

Asigurati-va ca pistoletul este bine conectata si ca restul consumabilelor (cleste, suport de prindere, difuzor si duza) nu sunt uzate.

INVERTER

Al . . VRD WELDER

SELECTAREA MODULUI
Apasati butonul @ pentru a selecta modul TIG.

TIG
Zonele colorate in gri nu pot fi utilizate in acest mod.

Setarea intensitatii de sudare :
Ajustati curentul de sudare cu ajutorul potentiometrului central, in functie de diametrul electrodului si de tipul asamblarii de realizat. Valoarea
consemnata a curentului se regdseste in partea dreaptd a ecranului.

AMORSAREA
Amorsarea de tip LIFT : cu ajutorul pistoletului, atingeti electrodul de piesa apoi ridicati incet electrodul, arcul se va forma.

OPRIREA SUDARII / DECLASAREA RACIRII
Pentru a opri sudarea, trageti incet arcul, acesta va scddea gradual in intensitate (racire).

SUPORT SETARI SI ALEGEREA CONSUMABILELOR

% Curent (A) Electrod (mm) Duzd (mm) Debit Argon (L/min)
0.3-3mm 5-75 1 6.5 6-7
DC 2.4 -6 mm 60 - 150 1.6 8 6-7
4-8mm 100 - 200 2 9.5 7-8
6.8 - 8.8 mm 170 - 220 2.4 11 8-9
9-12mm 255 - 300 3.2 12.5 9-10

ASCUTIREA ELECTRODULUI

L = 3 x d pentru curentul slab.
L = d Pentru curentul cu intensitate mare.
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TELECOMANDA

Comanda la distantd functioneaza in procedeele TIG si MMA.

v FGA
N
C
% E B @B@
A
D C

ref. 045699 Vedere din exterior Schema electricd a accesoriul pentru comanda la distantd.

Bransare:
1- Conectati accesoriul pe partea frontald a sursei de curent pentru sudare (FIG 1 - 4).

2- Apdsati butonul o pentru a activa comanda la distantd. LED-ul ON se aprinde.

Conectare

Postul este echipat cu un cablu de tip femela pentru comanda la distanta.

Portul de conectare specific in 7 pini (optiune ref. 045699) permite conectarea unui accesoriu pentru comanda manuala la distanta. Pentru efectua-
rea cablajului, respectati schema urmdtoare.

TIPURI DE ACCESORIL CU COMANDA LA Denumirea firului Pin conector asociat
DISTANTA
12V A
Comanda manuala la distanta Cursor B
Comun / Masa C

Mod de functionare :

e Comanda manuala la distanta (optiune ref. 045675).
Comanda manuala permite variatia curentului de la 50% la 100% din intensitatea reglata.

VRD (VOLTAGE REDUCTION DEVICE)

J generatorului (< 20 V), indreptati comutatorul de pe circuitul de comanda (pag 59 - n°14 /pag 60 - n°11) pe pozitia 1.

ON In mod implicit (din fabric3), comutatorul VRD se afl3 in pozitia ON. Pentru a activa VRD, in scopul minimizarii tensiunii la vid a
1 Martorul aferent IHM (FIG 2 - N°3) se aprinde.

Pentru a accesa comutatorul VRD (vezi pagina 13) :

R e
A?\ SOCURILE ELECTRICE POT FI FATALE

- Decuplati postul de la alimentarea electricd.
- Scoateti cele 9 suruburi pentru a putea deschide carcasa generatorului.
- Reperati comutatorul rosu de pe mijlocul panoului de comanda.

PROTECTIE TERMICA SI INSTRUCTIUNI

Acest post este echipat cu un ventilator actionat in functie de temperatura aparatului. Atunci cand postul se afla in protectie termica, nu mai poate
livra curent. LED-ul portocaliu (FIG 2 - 2) se aprinde atunci cand temperatura echipamentului nu a revenit la normal.

o Lasati gurile aparatului libere pentru ca aerul sa poatd circula.

e Lasati aparatul in prizd dupd ce ati sudat cat si in timpul protectiei termice pentru a-i permite racire.

e Respectati regulile clasice de sudare.

* Asigurati o buna ventilatie.

 Nu lucrati pe o suprafatd umeda.



10

GYSARC 300 / 400 TRI

@

ANOMALII, CAUZE, REMEDII.

Anomalii Cauze Remedii
Echipamentul nu livreaza curent iar martorul Asteptati sfarsitul perioadei de racire,
galben ce indicd un defect termic este aprins | Protectia termica a statiei este activata. aproximativ 2 minute. Martorul (FIG 2-2)
(FIG 2 - 2). s-a stins.
9 | Ecranul de afisare (FIG 2 - 4) este aprins dar Cablul de p_rmdere la pamant, suportul L -
= - . < electrodului sau lanterna nu sunt conectate | Verificati conexiunile.
<& | echipamentul nu livreaza curent. | g
s a statie.
= B K R e
Statla_ esAte aIlmenFataA, simig furnlce_aturl Exista o problema la impamantare. Verificati fisa si impamantarea instalatiei dvs.
atunci cand puneti mana pe caroserie.
Statia sudeaza defectuos Eroare de polaritate Verificati pqlantatea recomandata pe cutia
electrodului
Utilizati electrodul tungsten de dimensiunea
) corectd
. . Defectiune la electrodul de tungsten — —
Arc instabil Folositi un electrod tungsten pregatit
corespunzator
Debitul de gaz este prea mare. Reducerea debitului de gaz
Q
= Zona de sudare Protejati zona de sudare de curentii de aer.
Electrodul tungsten se oxideaza si se . . Verificati si strangeti toate racordurile de
murddreste la sfarsitul suddrii Problema cu gazull sau intrerupere gaz. Asteptati ca electrodul s3 se réceascs
prematura a gazului inainte de a opri gazul.
. Verificati daca clema de impdmantare este
Electrodul se topeste Eroare de polaritate conectats la +
GARANTIE

Garantia acopera toate defectele de fabricatie precum si alte defecte, timp de 2 ani de la data achizitiondrii (piese si forta de munca).
Garantia nu acopera :

« Orice alta dauna datorata transportului.

» Uzura normala a pieselor (Ex. : cabluri, cleme etc.).
« Incidente datorate utilizarii necorespunzdtoare (eroare de alimentare cu energie electrica, cadere, demontare).
* Defectiuni legate de mediu (poluare, ruging, praf).
In cazul unei defectiuni, returnati dispozitivul catre distribuitorul dvs., insotit de:
- dovada achizitiondrii datate (chitanta, factura etc.)
- 0 nota explicativa a defectului.
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PIESE DE SCHIMB

GYSARC 300 TRI

/Y

2N
. i "\ -
1 | Tastaturd 53556
2 | Circuit B4062
3 | Picior 56120
4 | Inductanta C32564
5 | Transformator de putere C32568
6 | Circuit secundar de recuperare B4090
7 | Ventilator 51001
8 | Grilaj exterior 51010
9 | Circuit primar de putere 53561
10 | Comutator ON/OFF C51545
11 | Méaner 56014
12 | Circuit de control al IGBT 53565
13 | Transformator auxiliar 53562
14 | Circuit principal de control B4088
15 | Circuit de afisare 53564
16 | Placa de baza Texas 51478
17 | Buton negru 73009
18 | Transformator curent AC C32505
19 | Modul IGBT C13379
20 | Pod redresor 53567
21 | Circuit CEM 53568
22 | Cablu de alimentare B3118
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PIESE DE SCHIMB

GYSARC 400 TRI

N

1 | Tastaturd 53556
2 | Transformator de putere 53557
3 | Grilaj exterior 56094
4 | Picior 56120
5 | Grilaj intern 56095
6 | Inductanta 53558
7 | Circuit secundar de recuperare 53559
8 | Ventilator 53560
9 | Circuit primar de putere 53561
10 | Transformator auxiliar 53562
11 | Circuit principal de control 53563
12 | Circuit de afisare 53564
13 | Comutator ON/OFF 51061
14 | Texas 51478
15 | Tubul manerului 90951GF
16 | Circuit de control al IGBT 53565
17 | Modul IGBT 53566
18 | Ventilator auxiliar 51018
19 | Pod redresor 53567
20 | Circuit CEM 53568
21 | Suport maner a 26190
b 56191
22 | Buton negru 73009
23 | Cablu de alimentare 21470
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SPECIFICATII TEHNICE

Primar

Tensiune de alimentare

400 V +/- 15%

Frecventa retelei 50/ 60 Hz
Intrerupator de sigurant3 32A 20A
Secundar Sww | dow | Suw | amww
Tensiunea circuitului deschis 84V 83V
Curent nominal la iesire (I,) 20 » 400 A 20+ 300 A
Tensiune conventionala la iesire (U,) 23%8\/—) 15)68\/» 2302'8\; 122'8\;
Ciclul de functionare la 40 ° C (10 min) Imax 60 % 60 %

* 60% 400 A 300 A
NormaEN60974-1. 100% 350 A 230 A
Temperatura de functionare -10°C » +40°C
Temperatura de depozitare -25°C » +55°C

Grad de protectie P23

Dimensiuni (LxIxh) 58 x52x30cm |54 x46 x 28.3cm
Greutate 37.5 kg 25.5 kg

* Ciclurile de functionare se efectueaza conform standardului EN60974-1 la 40 ° C si pe un ciclu de 10 min.

In timpul unei utilizéri intensive (> ciclului de functionare) protectia termicd se poate declansa, caz in care, arcul se stinge iar martorul H se aprinde.

Ldsati echipamentul s& se réceascd pand cand martorul de protectia se stinge.
Sursa de curent de sudare necesita o caracteristica de iesire scazuta.
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PICTOGRAME

A\

Atentie ! Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

==

Sursd de curent cu tehnologie invertor care furnizeazd curent continuu.

EN60974-1
EN60974 - 10
Class A

Sursa de curent pentru sudare este conforma normelor EN60974-1/-10 si clasa A.

Sudare MMA (Manual Metal Arc)

Sudare TIG (Tungsten Inert Gaz)

Potrivit pentru sudarea intr-un mediu cu risc crescut de electrocutare. Cu toate acestea, sursa de curent nu trebuie plasatd in astfel de incaperi.

3 || I 1T

Protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de @ 212,5mm et chute d’eau (60° par rapport a la verticale).

Curent continuu de sudare

Uo

Tensiune aferentd in vid

X(40°C)

X : Ciclu de utilizare la ... %

I2

Curent conventional de sudare corespondent

A

Amperi

U2

Tensiuni conventionale corespunzatoare in momentul incarcarii

\'

Volti

Hz

Hertz

3.
50-60 Hz DD

Alimentare electricd trifazatd 50 sasu 60 Hz.

Ui

Tensiunea nominald de alimentare.

Iimax

Curentul nominal maxim de alimentare (valoarea efectiva).

Iieff

Curent de alimentare efectiv maxim.

Ce

Dispozitiv in conformitate cu directivele europene. Declaratia de conformitate este disponibild pe site-ul nostru web.

UK

Material conform cu standardele britanice. Declaratia de conformitate britanicd este disponibila pe site-ul nostru (vezi pagina de coperta).

H

Marcd in conformitate cu EAC (Comunitate Economica Eurasia).

Acest echipament face obiectul unei colectéri selective conform directivei europene 2012/19/UE. A nu se arunca in gunoiul menajer.

Produs reciclabil ce face obiectul unei instructiuni de sortare.

Material in conformitate cu normele Marocane. Declaratia de conformitate C o (CMIM) este disponibild pe site-ul nostru (vezi coperta).

Informatii cu privire la temperaturd (protectie termicd).

Telecomandd

17
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