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INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

INSTRUCTIUNI GENERALE

AN

Aceste instructiuni trebuie citite si intelese cu desavarsire inainte de orice altd manipulare a dispozi-
tivului.

Nu se recomandad efectuarea niciunei alte modificari sau intretineri nespecificate in manual.

Producatorul nu va fi responsabil de nicio vdtamare corporald sau materiald datoratd unei manipuldri neconforme cu instructiunile din manual.
In cazul unei probleme sau incertitudini, consultati o persoana calificatd pentru manipularea corectd a dispozitivului.

MEDIUL INCONJURATOR

Acest echipament poate fi utilizat, doar pentru a realiza operatii de tdiere, respectand limitele indicate pe pldcuta de identificare si/sau manualul de
utilizare. Respectati instructiunile relative la securitate. Producatorul nu va fi rdspunzator in cazul unei utilizari inadecvate sau periculoase a produsului.

Instalarea aparatului trebuie realizatd intr-un spatiu fara praf, acid, gaz sau alte substante corozive, acelasi lucru este valabil si pentru stocare.
Asigurati o buna circulatie a aerului in timpul utilizarii.

Intervale de temperatura :

Utilizare intre -10 si +40°C (+14 si +104°F).
Stocare intre -20 si +55°C (-4 si 131°F).
Umiditatea aerului :

Inferioard sau egald cu 50% la 40°C (104°F).
Inferioard sau egald cu 90% la 20°C (68°F).

Altitudine :

Pana la o indltime de 1000 m deasupra nivelului marii.

PROTECTIA INDIVIDUALA SI COLECTIVA

Taierea poate fi periculoasa si poate cauza rani grave, chiar letale.

Taierea expune utilizatorii la o sursd periculoasa de cdldurd, radiatii luminoase din arc, cdmpuri electromagnetice (avis purtdtorilor de stimulatoare
cardiace), de riscuri de electrocutare, zgomot si emanari gazoase.

Pentru a va proteja pe dvs. cat si pe cei din jur, respectati urmdtoarele instructiuni de securitate:

&e

> © e

Pentru a se proteja impotriva arsurilor si a radiatiilor, purtati imbracaminte fard mansete, care izoleazd, uscate, ignifuge si in stare
buna, si care sa acopere corpul in intregime.

Folositi manusi care asigura o izolare electrica si termica.

Utilizati o protectie corespunzatoare actiunii de taiere si/sau 0 masca de sudura cu un nivel de protectie corespunzator (variaza in
functie de utilizare). Protejati-vad ochii in timpul operatiunii de curatare. Lentilele de contact sunt strict interzise.

Uneori este necesara delimitarea zonelor cu ajutorul unor perdele ignifuge pentru a putea proteja zona de tdiere impotriva
deseurilor incandescente si a proiectiilor de scantei.

Informati persoanele din perimetrul zonei de lucru sa nu priveasca spre razele produse de arc, cat nici spre piesele in procesul de
topire si sa poarte imbracdminte adecvata menita sa protejeze.

Folositi casti antifonice dacd procesul de tdiere atinge un nivel de zgomot peste limita admisa (de asemenea, pentru oricine se afld
in zona de tdiere).

Tineti mainile, parul si imbracamintea la distantd de partile mobile (ventilatorul).
A nu se inldtura sub nicio forma protectiile carcasei unitatii de racire atunci cand sursa de curent a postului de tdiere este sub
tensiune; producatorul nu va fi responsabil in cazul unui accident.

Piesele care au fost recent taiate sunt fierbinti si pot provoca arsuri in timpul manipuldrii lor. Pentru a realiza interventii de
mentenanta la pistolet, asteptati cel putin 10 minute pentru a va asigura cd acesta este suficient de rece. Instalatia de racire trebuie
sa fie pornitd atunci cand utilizati un pistolet racit in apd, pentru a va asigura ca lichidul nu mai poate provoca arsuri.

Pentru a proteja atat persoanele cat si bunurile prezente este important sa securizam perimetrul inainte de a parasi zona de lucru.

FUMUL DE SUDURA SI GAZUL

Fumul, gazul si praful emanat in timpul taierii sunt ddunatoare sanatatii. Asigurati o aerisire adecvatd sau mijloace pentru
aspirarea fumului, adesea un surplus de aer este necesar. O caguld cu oxigen proaspat poate fi o solutie in cazul insuficientei

Q'
aerului.
- Verificati daca aspiratorul este eficient raportat la normele de securitate.

Atentie atunci cand tdiati din mijlocul unor piese de mici dimensiuni, acest proces necesitd o distantd de supraveghere de securitate. De altfel, tdierea
unor anumite materiale din plumb, cadmiu, zinc, mercur sau beriliu pot fi deosebit de nocive; degresati piesele inainte de a le taia.

Buteliile trebuie depozitate in spatii deschise sau bine aerisite. Ele trebuie asezate in pozitie verticald si legate de un suport, sau puse intr-un carucior.
Taierea este interzis in apropierea grasimilor sau a vopselelor.
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RISC DE INCENDIU SI EXPLOZIE

_‘ Protejati in intregime zona de tdiere, materialele inflamabile trebuie sa fie pozitionate la o distanta de cel putin 11 metri.
3 Un echipament ignifug trebuie sa existe in apropierea zonelor de tdiere.

Atentie la proiectarea materialelor incinse sau a scanteilor, chiar si prin fisuri, deoarece pot provoca incendii sau explozii.

Indepartati persoanele, obiectele inflamabile si containerele sub presiune la o distantd de securitate corespunzatoare.

Taierea n interiorul containerelor sau a tuburilor inchise este strict interzisa iar in cazul in care acestea sunt deschise este necesara curatarea lor de
orice materie inflamabild sau explozibild (ulei, carburant, reziduri gazoase...).

Operatiile de macinare NU trebuie efectuate in apropierea surselor de curent pentru tdiere sau in apropierea materiilor inflamabile.

SECURITATEA ELECTRICA

N )

Reteaua electricd folositd trebui sa aiba neapdrat impamantare. Utilizati dimensiunea sigurantei recomandate pe tabelul de
evaluare.
O descarcare electricd poate fi sursa unui accident grav direct sau indirect, chiar fatal.

Nu atingeti niciodatd partile din interiorul sau din exteriorul sursei de curent aflat sub tensiune (pistoleti, cleme, cabluri, electrozi) deoarece acestea
sunt legate la circuitul de taiere.

Inainte de a deschide sursa de curent pentru tdiere, aceasta trebuie deconectata de la retea pentru 2 minute, astfel incat condensatorii sa fie
descdrcati. Nu atingeti pistoletul/suportul-electrod si clestele de masa in acelasi timp.

Aveti grija ca persoanele calificate si abilitate sd schimbe cablurile, pistoletii, dacd acestia sunt deteriorati. Asigurati-vé ca sectiunea cablurilor este
adecvata cu utilizarea lor. Intotdeauna purtati imbracaminte uscata si in stare buna pentru va putea izola de circuitul de tdiere. Purtati incaltdminte de
securitate indiferent de sectorul de lucru.

CLASIFICARE CEM A ECHIPAMENTULUI

Acest tip de echipament, destinat uzului industrial (clasa A), nu este destinat utilizarii casnice unde curentul electric este furnizat
de o retea publicd de alimentare cu intensitate scazuta. Din cauza fluctuatilor de tensiune, cat si a radiatiilor undelor radio pot
exista probleme in asigurarea compatibilitatii electromagnetice in aceste tipuri de medii.

D: Acest echipament nu este in conformitate cu Norma CEI 61000-3-12 si este destinat racordarii la retele private cu tensiune
scazutd conectate la o retea publica de alimentare numai la nivel mediu si inalt de tensiune. Dacd echipamentul este legat
la o retea publica de slabd tensiune, este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului de a se asigura, prin contactarea

flf operatorului retelei de distribuire, ca echipamentul respectiv poate fi conectat.

Acest material se conformeaza Normei CEI 61000-3-11.

EMISII ELECTROMAGNETICE

taiere produce un camp electromagnetic in jurul circuitului de taiere si al echipamentului de taiere.

‘\. | Curentul electric ce trece prin oricare dintre rezistente, produce campuri electrice si magnetice (EMF) localizabile. Curentul de

Campurile electromagnetice EMF pot perturba anumite dispozitive medicale, precum stimulatoarele cardiace. Persoanele vizate trebuie sa ia masuri
de protectie suplimentare. De exemplu, restrictionarea accesului pasagerilor sau o evaluare individuald a riscului pentru utilizatori.

Toti utilizatorii ar trebui sa utilizeze urmdtoarele proceduri pentru a minimiza expunerea la cdmpurile electromagnetice din circuitul de tdiere:
e pozitionati cablurile de tdiere impreuna - fixati-le cu o clemad, daca este posibil;

e pozitionati-va (trunchiul si capul) cat mai departe posibil de circuitul de tdiere;

e nu infasurati niciodatd cablurile din jurul corpului;

e nu pozitionati corpul intre cablurile de tdiere. Tineti cele doud cabluri de tdiere pe aceeasi parte a corpului;

e conectati cablul de masa al piesei de prelucrat cat mai aproape posibil de zona de taiat;

e nu lucrati in apropierea sursei de curent de taiere, nu va asezati pe ea si nu va sprijiniti de ea;

e nu taiati in timp ce transportati sursa de curent.

Purtatorii stimulatoarelor cardiace trebuie sa consulte un medic inainte de a utiliza acest echipament.
Expunerea la campurile electromagnetice in timpul sudurii poate provoca efecte secundare inca necunoscute sandtatii.
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RECOMANDARI PRIVIND EVALUAREA ZONEI DE TAIERE SI INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

Informatii generale R

Utilizatorul este responsabil pentru instalarea si utilizarea echipamentului de tdiere cu plasma in conformitate cu instructiunile producatorului. In cazul
in care se detecteazd interferente electromagnetice, este responsabilitatea utilizatorului echipamentului de tdiere cu plasma de a rezolva situatia cu
ajutorul asistentei tehnice din partea producdtorului. In anumite cazuri, aceastd actiune de reparare este la fel de facild precum impdmantarea unei
piese la circuitul de tdiere. In alte cazuri, poate fi necesara crearea unui scut electromagnetic in jurul sursei de curent pentru tdiere si a intregii piese
prin montarea unor filtre de intrare. In toate aceste cazuri, perturbdrile electromagnetice trebuie reduse pana cand acestea nu mai sunt deranjante.

Evaluarea zonei de taiere

Inainte de a instala un echipament de tdiere cu plasma, utilizatorul trebuie sd evalueze potentialele probleme electromagnetice din zona inconjuratoare.
A se lua in considerare urmatoarele :

a) prezenta deasupra, dedesubtul cat si langd echipamentul de taiere cu plasma a altor cabluri de alimentare, control, semnalizare si telefon;
b) receptori si transmitatori radio si tv;

¢) calculatoare si alte echipamente destinate controlului;

d) echipament critic de protectie, de exemplu, protectia echipamentului industrial;

e) sdnatatea persoanelor din vecinatate, de exemplu, posesorii unor stimulatoare cardiace sau aparate auditive;

f) echipamente utilizate pentru calibrare sau masurare;

g) protectia fatd de alte echipamente din mediu.

Utilizatorul trebuie s3 se asigure ca restul materialelor utilizate sunt compatibile. Acest lucru poate necesita masuri de protectie suplimentare;
h) momentul zilei in care se efectueaza taierea sau alte activitati.

Marimea zonei ce trebuie luatd in considerare depinde de structura cladirii si de celelalte activitdti care se desfasoara in acel loc. Aceastd zond se
poate extinde dincolo de zona de instalare a posturilor.

Evaluarea instaldrii echipamentului de taiere

In plus fatd de evaluarea suprafetei, evaluarea instalatiilor de tdiere poate fi utilizata pentru a identifica si rezolva cazurile de perturbare. Este indicat
ca evaluarea emisiilor sa cuprinda masuratori la fata locului conform specificatiilor Art. 10 din CISPR 11. Masuratorile la fata locului pot contribui, de
asemenea, la confirmarea eficientei masurarilor de atenuare.

RECOMANDARI PRIVIND METODELE DE REDUCERE ALE EMISIILOR ELECTROMAGNETICE

a. Reteaua publica de alimentare: Echipamentul de tdiere cu plasma trebuie sa fie conectat la reteaua publica de alimentare cu energie electrica
in conformitate cu recomandarile producdtorului. Daca apar interferente, poate fi necesar sd luati mdsuri preventive suplimentare, cum ar fi filtrarea
retelei publice de alimentare. Ar trebui sa se ia in considerare ecranarea cablului de alimentare in conducte metalice sau echivalente fatd de
echipamentele de taiere cu plasma instalate permanent. Trebuie sa se asigure continuitatea electricd a protectiei pe toata lungimea sa. Ecranul trebuie
sa fie conectat la sursa de curent de tdiere pentru a asigura un bun contact electric intre conducta si anvelopa sursei de curent de tdiere.

b. Intretinerea echipamentelor de taiere cu plasma : Echipamentele de tdiere cu plasma trebuie supuse unei intretineri de rutind conform
recomandarilor producatorului. Toate intrarile, usile de serviciu si capacele trebuie inchise si blocate corespunzator atunci cand echipamentul de taiat
cu arc este in uz, Echipamentul de tdiere cu plasmd nu trebuie modificat in niciun fel, cu exceptia modificarilor si reglajelor mentionate in instructiunile
producdtorului. In special, in ceea ce priveste dispozitivul de creare a scanteii, dispozitiv regasit la pistoleti, trebuie reglat si intretinut conform
recomandarilor producatorului in momentul pornirii si stabilizarii arcului.

c. Cabluri pentru taiere : Cablurile trebuie sa fie cat mai scurte posibil, amplasate unul Ianga celalalt, aproape de sol sau chiar pe sol.

d. Legatura echipotentiala : Trebuie luatd in considerare legarea tuturor obiectelor metalice din zona inconjuratoare. Cu toate acestea, obiectele
metalice atasate la piesa de prelucrat cresc riscul de electrocutare pentru operator dacd ating atat aceste parti metalice, cat si electrodul. Operatorul
ar trebui sd fie izolat de astfel de obiecte metalice.

e. Impamantarea piesei de prelucrat: Atunci cand piesa de tdiat nu este impamantata pentru siguranta electrica sau din cauza dimensiunii
si locatiei sale, precum in cazul corpurilor navei sau a cadrelor metalice ale cladirilor, o conexiune la pdmant a piesei poate, in unele cazuri si nu
intotdeauna reduceti emisiile. Trebuie evitatd impdmantarea pieselor care ar putea creste riscul de rdnire a utilizatorilor sau deteriorarea altor
echipamente electrice. Dacd este necesar, conexiunea partii care urmeaza sa fie tdiate la pamant trebuie facuta direct, dar in unele tdri in care aceasta
conexiune directd nu este permisd, conexiunea trebuie facuta cu un condensator adecvat, ales in conformitate cu reglementdrile nationale.

f. Protectie si ecranare : Protectia si ecranarea selectivd a altor cabluri si echipamente din zona pot limita problemele de perturbare. Protectia
intregii zone de taiere poate fi luatd in considerare pentru aplicatii speciale.

TRANSPORTUL SI TRANSITUL SURSEI DE DECUPARE

Sursa de curent pentru tdiere este prevdzutd cu doua manere superioare ce permit transportarea manuald (de cdtre doud
persoane). Atentie, NU subestimati greutatea. Manerele pot fi utilizate ca dispozitiv de prindere.

Nu folositi cablurile sau pistoletul pentru a deplasa sursa de curent pentru tdiat. Aceasta trebuie transportata
in pozitie verticala.
A nu se transporta sursa pe deasupra persoanelor sau obiectelor.

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

o Asezati sursa de curent de tdiere pe o podea cu pantd de inclinatie maxima de 10°.

» Asigurati o suprafatd suficienta pentru a permite aerisirea sursei de curent si pentru a putea accesa centrul de control.
e A nu se utiliza intr-un mediu cu praf metalic conductiv.

Echipamentul are un grad de protectie IP23, ceea ce inseamnd ca :

- 0 protectie impotriva accesului pieselor periculoase cu diametru >12.5 mm si,

- protectie impotriva ploii cu inclinatie de 60% raportata la linia verticala.

Acest echipament poate fi utilizat in exterior, conform specificatiilor indicelui de protecaie IP23.
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Cablurile de alimentare, prelungire si de taiere trebuie sa fie complet desfacute astfel incat sa se evite supraincdlzirea.

Producatorul nu fisi asuma nicio responsabilitate pentru daunele aduse persoanelor si obiectelor in urma utilizarii incorecte si
periculoase a acestui echipament.

INTRETINERE / RECOMANDARI

-> o Intretinerea trebuie efectuatd numai de cétre o persoana calificatd. Se recomanda realizarea unei mentenante anuale.
e Opriti alimentarea deconectand aparatul de la priza si asteptati doud minute inainte de a lucra la echipament. In interior,
-:D' tensiunile si intensitatea ating valori foarte mari si sunt totodata periculoase.

o Inl3turati carcasa si curétati dispozitivul de praf, in mod regulat. Profitati de aceasta pentru a verifica si starea conexiunilor electrice, cu ajutorul
unui personal calificat si a unui dispozitiv izolat. R

o Verificati in mod regulat starea cablurilor de alimentare. In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit de cdtre
producator, de service-ul After-Sales sau de o persoand calificata in mod similar, pentru a evita orice eventual pericol.

» Nu obturati orificiile de aerisire ale sursei de curent pentru tdiere, pentru a permite circulatia aerului.

o Verificati dacd pistoletul nu prezinta fisuri si ca firele nu sunt expuse.

o Verificati dacd partile consumabilele sunt instalate corect si nu sunt prea uzate.

o Nu utilizati aceasta sursa de curent / tensiune de tdiere pentru a dezgheta tevile, pentru a reincdrca bateriile / acumulatorii sau pentru a porni
motoarele.

Intretinerea filtrului de aer :

Evacuarea continutului rezervorului de filtrare :

e Decuplati alimentarea cu aer.

* Slabiti robinetul din partea de jos a bolului filtrului rotindu-I in sens invers acelor de ceasornic.

» Impingeti robinetul in sus pentru a scurge apa din rezervor.

» Strangeti inapoi robinetul din partea inferioara a vasului filtrant rotind in sensul acelor de ceasornic.

Demontarea elementului filtrant:

e Decuplati alimentarea cu aer.

» Prindeti bolul si desurubati-I din corp, rotindu-I in sens invers acelor de ceasornic.

o Elementul filtrant (alb) poate fi suflat sau inlocuit in functie de starea sa.

Reasamblarea elementului filtrant :

* Puneti elementul filtrant inapoi in rezervor, verificati prezenta garniturii in partea superioard.
o Insurubati rezervorul inapoi tinand de corp si rotind in sensul acelor de ceasornic.

INSTALARE - MOD DE UTILIZARE

Doar personalul abilitat de citre producétor poate efectua instalarea echipamentului. In timpul instaldrii, asigurati-v& c& generatorul este deconectat
de la retea. Se recomanda utilizarea cablurilor furnizate impreund cu aparatul pentru a obtine setdrile optime ale produsului.

APARAT LIVRAT IMPREUNA cu

NEOCUT 105 NEOCUT 125
Ref. 063044 Ref. 063112 Ref. 067431 Ref. 067448

= v v v v

4m
i 4 v 4 4
Racorduri pneumatice 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm
6m i l {

Trusé demarare - { {

Accesoriile livrate impreuna cu generatorul trebuie utilizate numai impreuna cu acest aparat.

DESCRIERE GENERALA

NEOCUT este o sursa trifazata de tdiere cu plasma si crdituire, care permite :

- tdierea tuturor metalelor

- craituirea pe orice tip de material

- marcajul oricarei piese din metal

Toate aceste 3 procese necesitd utilizarea consumabilelor adecvate, precum si utilizarea aerului comprimat sau a azotului.
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DESCRIEREA APARATULUI (FIG. 1 - PAGE 2)

1- Ecran 7-  Manere de transport

2- Rotitd pentru reglaje 8- Inlocuitor pentru racord pneumatic
3-  Priza de racord pentru clema de masa. 9- Cablul de alimentare

4- Cablu de conectare a pistoletului cu Plasma 10- Comutator ON/OFF

5. Irapa de instalare a conectorului analogic CNC 1 11-  Filtru

(optional, ref. 039988) sau CNC 2 digital (optional, ref. 064737)

Trapa de instalare a conectorului CNC 3 Digital Retrofit
(optional, ref. 068957)

ALIMENTARE ELECTRICA / PUNERE IN FUNCTIUNE

o NEOCUT 105 este furnizat cu o priza de tip EN 60309-1 de 32A.

o NEOCUT 125 este livrat fara stecher, se recomanda utilizarea unui stecher de 63A de tip EN 60309-1.

Aceste surse de curent trebuie utilizate numai pe o instalatie electrica trifazata 400V (50-60 Hz) cu patru fire, cu un neutru conectat la

pamant.

* Curentul efectiv absorbit (I1eff) este indicat pe echipament, pentru a beneficia de performante maxime in momentul utilizarii. Verificati dacd sursa
de alimentare si protectiile sale (siguranta si / sau intrerupatorul) sunt compatibile cu alimentarea la curentul necesar pentru utilizare. In unele tari
poate fi necesar sa schimbati priza pentru a permite utilizarea la conditii maxime.

Aparatul este prevazut sa functioneze pe o tensiune electricad de 400V+/- 15%. Intra in protectie dacd tensiunea de alimentare este mai mica de
340Veff sau mai mare de 460Veff (pe ecran va aparea un cod de eroare).

e Pornirea se face prin rotirea comutatorului pornit/oprit (FIG. 1 - 10) in pozitia I, iar oprirea se face prin rotirea in pozitia O.

Atentie ! Nu intrerupeti niciodata curentul atunci cand statia este in priza.

CONECTAREA LA GENERATOR

Statia poate functiona cu generatoare, cu conditia ca puterea auxiliara sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

- Tensiunea trebuie s3 fie alternativd, cu o valoare RMS de 400V +/- 15% si o tensiune de varf mai micd de 700V.

- Frecventa sa fie cuprinsa intre 50 si 60 Hz.

Este imperativ sd verificati aceste conditii, deoarece multe generatoare produc varfuri de inalta tensiune care pot deteriora statiile.

UTILIZAREA UNUI PRELUNGITOR ELECTRIC

Toate prelungitoare trebuie sa aibd dimensiunea si sectiunea corespunzdtoare tensiunii aparatului.
Utilizati un prelungitor corespunzdtor cu reglementarile nationale.

Tensiune de intrare Sectiune prelungitor (<45m)
NEOCUT 105 4 mm?2
400 V
NEOCUT 125 6 mm?2
ALIMENTARE CU AER

Intrarea de aer se poate realiza cu ajutorul unui compresor sau o butelie de inalta presiune. Un manometru de inalta presiune trebuie utilizat pe toate
tip de sursa de alimentare si ar trebui sa poata furniza gaz la intrarea aerului in pistoletii de decupare cu plasma. Aceste dispozitive sunt echipate
cu un filtru de aer integrat (5um), dar poate fi necesara o filtrare suplimentara in functie de calitatea aerului utilizat (filtru optional de impuritate, ref.
039728).

in cazul unei calitsti slabe a aerului, viteza de téiere este redusé, calitatea tdierii se deterioreazs, capacitatea grosimii de téiere scade
si durata de viatd a consumabilelor este redusa.

Pentru performante optime, aerul comprimat trebuie sa respecte 1SO8573-1, clasa 1.2.2. Punctul maxim al vaporului trebuie s fie de -40°C.
Cantitatea maxima de ulei (aerosoli, lichid si vapori) trebuie sa fie de 0,1 mg / m?.

Cuplati alimentarea de gaz la sursa de curent printr-un furtun de gaz inert,
cu diametru intern de 9,5mm si un adaptor de racordare rapida.

[ ]
Presiunea nu trebuie sa depaseascd 9 bari, altfel cuva
* filtrului ar putea exploda.

Presiunea interna recomandata in timpul circulatiei aerului este de 5-9 bari, cu un debit minim de 305L/min.
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ALEGEREA CONSUMABILELOR

e Taiere manuala cu pistolet MT 125(6 m: ref. 039506, 12 m : ref. 039513) :

Precision
Cut45A

45A

65A

039155 (x 5)

039315
(x5)

039162
(x5)

039179
(x5)

039216

039186
(x5)

(@ 039322

039230

039193
(x5)

039209
(x5)

g/9/9|0|0/8

039223

039247

12 m : ref. 039520, 15 m : ref. 069787, 20 m : ref. 069794) :

Precision
Cut45A

45A

65A

039148

125A

039155 (x 5)

039315
(x5)

039162
(x5)

039179
(x5)

039186
(x5)

@ 037496

039292

039193
(x5)

039209
(x5)

9/8/8|8/0/%

'

([ s

039308

e Tadiere automata cu pistolet AT 160(6 m: ref. 067479,

12 m : ref. 067486, 15 m : ref. 069800, 20 m : ref. 069817) :

Precision
Cut45A

067493 (x 5)

105-125A

067509

067516
(x5)

067523
(x5)

067530
(x5)

067547
(x5)

067554
(x5)

067561
(x5)

218|999 %

039131

039155 (x 5)

039261
(x5)

|

039278
(x5)

039285
(x5)

2|2/g

039223

039254
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REGLAREA CURENTULUI PENTRU TAIERE

D

m Pentru a atinge performantele scontate dar si pentru a garanta durata corecta de viatd a consumabilelor, setati curentul adecvat,
conform valorilor indicate pe ambalajul consumabilelor (Exemplu 45A = 45 Amperi).

Setarea se realizeaza cu ajutorul rotitei de pe ecranul principal.

REGLAREA PRESIUNII AERULUI

NEOCUT este echipat cu un regulator de presiune controlat electronic, reglarea presiunii se face prin intermediul HMI (a se vedea paginile
urmatoare).

Pentru a obtine performante si durate de viata optime ale consumabilelor, este foarte important :

- Definiti lungimea corectd a pistoletului

- Utilizati modul corespunzator consumabilelor alese

- Utilizati curentul potrivit pentru consumabilele alese

- Lasati setarea presiunii pe «auto»

Se recomanda sa verificati dacd parametrii introdusi pe HMI sunt in conformitate cu configuratia reald, in special in cazul:

- Schimbarea punctului de conectare sau a instalatiei pneumatice

- Schimbarea lungimii pistoletului

- Schimbarea tipului de consumabile

- Indoiala

Circuitul pneumatic poate fi verificat cu ajutorul functiei «test de aer» pentru a vedea dacd presiunea furnizata de compresor este suficientd (a se
vedea paginile urmatoare).

SELECTAREA MODULUI DE TAIERE

Taiere cu declansator blocat
Utilizati unul dintre aceste doua moduri pentru a efectua lucrdri de tdiere pe tabla solida.

[ | Arcul se va crea la apasarea declansatorului, incetarea lui prin eliberarea declansatorului sau prin functia ,,deblocare” (arcul se
¥ | opreste de unul singur).

[ | E Pentru a tdia piese de mari dimensiuni se poate utiliza modul ,declansator blocat”, in acest mod declansatorul poate fi eliberat
i — pe duratd tdierii. Astfel veti elimina oboseald si veti putea tine mainile la o distantd mai mare fatd de zona de tdiere.

Craituire cu declansator blocat

F Utilizati unul dintre aceste doua moduri pentru a efectua lucrdrile de craituire.

e Arcul se va crea la apasarea declansatorului, incetarea Iui prin eliberarea declansatorului sau prin functia ,deblocare” (arcul se
opreste de unul singur).

Pentru a tdia piese de mari dimensiuni se poate utiliza modul ,declansator blocat”, in acest mod declansatorul poate fi eliberat
pe duratd tdierii. Astfel veti elimina oboseald si veti putea tine mainile la o distanta mai mare fatd de zona de taiere.

:

Taierea foilor perforate

Folositi acest mod pentru a efectua lucrari de tdiere pe foi perforate care necesitd opriri/reludri consecutive.

Este vorba despre un mod de taiere in care arcul se reinitiazd automat, atunci cand declansatorul este mentinut apdsat. Acest
mod permite lucrul confortabil, deoarece evitd ca operatorul s3 fie nevoit sa elibereze si sé reapese declansatorul in continuu

"

Marcaj

Acest mod, care este compatibil cu toate consumabilele necesare taierii, functioneaza la un curent redus si permite marcarea
suprafetelor de tabld. In special utild pentru tdierea automatizata pentru gravarea referintelor de exemplu, numerotarea loturi-
lor...acest mod este de asemenea accesibil cu un pistolet manual.

1l
3
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PRIMA DEMARARE

1 2
Unitati (m./bar sau ft./psi)
3-4 : Setdri importante pentru
functionarea corectd a produsului. Aceste
3 4 date sunt utilizate de generator pentru a

calcula si aplica presiunea de functionare
optima.

Model pistolet

(Numai NEOCUT 125) Lungimea pistoletului

Rotirea rotitei deplaseaza cursorul in dreptul selectiei dorite, apasarea rotitei valideaza selectia.
Nota : In cazul unei erori de intrare, acesti parametri pot fi corectati (a se vedea meniul de configurare).

NAVIGAREA IN CADRUL INTERFETEI IHM
SE UTILIZEAZA ROTITA DE DERULARE

m Rotirea potentiometrului permite
O - 0 ajustare a unui parametru digital (curent, presiune)

- deplasarea cursorului pentru a realiza o selectie

m Ap3sarea potentiometrului permite
- validarea unei alegeri (indicata de cursor)
- accesarea barei de instrumente din ecranul principal sau din ecranul de setare a presiunii

ECRANUL PRINCIPAL (setarea curentd):

p— G.0m Acest ecran este afisat de indatd ce masina este pornita:
1- Modul de functionare
© 2- Presiunea actuald*

3- Lungimea pistoletului selectat

'I I I: N 4- Curent

Setarea curenta se face direct din acest ecran.

* O sdgeatd indreptata in sus sau in jos poate aparea in dreapta presiunii atunci cand utilizatorul a dereglat presiunea; sdgeata va dispdrea atunci cand presiunea reglata
este optima sau cand reglajul presiunii este setat in modul ,auto”.

BARA DE INSTRUMENTE (accesati prin apdsarea rotitei)

1- Acces la ecranul de selectare a modului

2- Acces la ecranul principal (setarea curenta)
3- Acces la ecranul de setare a presiunii

4- Acces la meniul Configurare

Configurare @

10
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SELECTAREA MODULUI

Cutting

REGLAREA PRESIUNII

Sunt disponibile 6 moduri, pentru a face alegerea corectd, consultati capitolul «Alegerea modului».

iIn mod implicit, ecranul arat astfel:

e E.0m 1- Modul de functionare
[3) 2- Curent
3- Lungimea pistoletului
— 4- Presiune*
uro® :
- *In mod implicit, presiunea este blocatd in modul automat (indicat de cuvantul AUTO si de lacatul inchis): aparatul

©

=, i

-l A bar
aprkim

MENIU , SETARI”

NSUMABLES
H LENGHT

LOG BOOK

EM FE OE IT...
LMITS

Ex

are grija sa seteze valoarea corecta a presiunii in functie de diferiti parametri (cum ar fi curentul, modul, lungimea
pistoletului)

Pentru a comuta setarea presiunii in modul manual, trebuie sa apasati selectorul
pentru o lunga perioadd de timp: o numdrdtoare inversa langa incuietoare va
ncepe.

Eliberarea rotitei in timpul numaratorii inverse va anula actiunea de deblocare a
presiunii.

La sfarsitul numdratorii inverse, va apdrea urmatorul ecran:

- lacdtul este deschis (simbolizand cd reglajul este posibil)

- se afiseaza presiunea curentd (valoarea corespunde valorii utilizate Tn modul
automat)

- Un grafic de bare cu o valoare arata tendinta (textul «optim» este afisat atunci
cand valoarea aleasa corespunde perfect cu valoarea care ar fi utilizata in modul
automat)

Model de setare a presiunii mai mare decat valoarea optima de +0.2 bar
Pentru a reveni la setarea automata, apasati si mentineti apdsata rotita: o
numaratoare inversa langa incuietoare va incepe.

La finalul numaratorii, setarea va trece in mod ,AUTO” impreuna cu un lacat
blocat.

11
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CONTOARE

ELECTROD
L

[

Acest instrument va permite sa numarati numarul de cicluri si durata de taiere a duzei si a electrodu-
ui:

1- Numarul de cicluri si timpul cumulat de utilizare a electrodului

2- Numarul de cicluri si timpul cumulat de utilizare a duzei

3- Meniu de resetare a contorului

4- Reveniti la meniul Configurare

Resetarea contoarelor

Pentru a avea o numadratoare reprezentativa, este necesar sd se repuna la loc
contorul (contoarele) consumabilului (consumabilelor) inlocuit(e).
Meniul de resetare a contorului oferd:

ET ELECTRODE

ET TIF
ET ALL

1- Resetarea contoarelor electrodului
2- Resetarea contoarelor duzei

3- Resetarea tuturor contoarelor

4- Reveniti la ecranul anterior

Pentru a efectua o resetare la 0 alegeti linia dorita rotind de butonul rotativ si efectuati o apasare lunga (se va afisa o
numdratoare inversa in dreapta liniei selectate), la finalul numaratorii, randul selectionat va fi dat la 0.
Eliberarea rotitei in timpul cronometrului va anula actiunea.

Notd : aceasta functie este doar un ajutor pentru monitorizarea uzurii consumabilelor. Utilizatorul nu este constrans sa utilizeze
aceasta functie nici sa reseteze contoarele la fiecare inlocuire a consumabilelor (postul nu se va bloca in cazul atingerii unui
numdr important de cicluri sau a unei durate crescute de utilizare).

TEST AER

1YALUE
INPUT
QuUTPUT

LUNGIME PISTOLET

Acest instrument este utilizat pentru a forta aerul la iesirea din generator sa :
- curete circuitul in cazul prezentei umiditatii
- verifice daca performantele compresorului sunt suficiente

1- Reglarea presiunii de testare
2- Afisarea presiunii la intrarea echipamentului
3- Afisarea presiunii la iesirea echipamentului

O apdsare pe rotita va intrerupe aerul in timp ce meniul Setéri se va afisa.

Va permite sa alegeti modelul pistoletului (numai pentru NEOCUT 125)

Setarea reglajelor este importanta pentru buna functionare a postului. Aceasta setare este
exploatatd de catre generator pentru a calcula presiunea optima ce trebuie aplicatd in momentul
procesului.

Va permite sa modificati lungimea pistoletului

Setarea reglajelor este importantd pentru buna functionare a postului. Aceasta setare este
exploatatd de catre generator pentru a calcula presiunea optima ce trebuie aplicatd in momentul
procesului.
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JURNAL
E{E::,FI Afisarea jurnalului de bord :
EVO P 1 Versiunea circuitelor electronice
SOFTWARE & 2- Versiunea software-ului
_ _ 3- Numdr de porniri ale masinii
POWER ON = 4- Timp total de t3iere
CUT TIME - 5- Numarul de cicluri de tdiere

CUT COUNT =

1iFR) FR
1 DEI
LIz Pl Va permite sa schimbati limba curenta

Va permite sa modificati unitatile curente:
- Unitdti SI : lungimea pistoletului exprimata in metri si presiunea exprimata in bari
- Unitdti imperiale : lungimea pistoletului exprimatd in pasi si presiunea in PSI

DERULAREA UNEI SECVENTE DE TAIERE

1- Cand se apasa pe tragaci, se formeaza un arc electric: arcul pilot. Acesta este un arc de slabd intensitate ce se creeaza intre electrod si duza si
care permite formarea arcului pe piesa de decupat.

2 - In momentul in care arcul-pilot atinge piesa, aparatul de decupat cu plasma detecteaza initierea arcului. Arcul circuld intre electrod si piesa,
generatorul creste intensitatea curentului pand la valoarea setata de catre operator.

3 - La sfarsitul procesului de tdiere (eliberati tragaciul sau accesati functia deblocare), arcul se opreste, aerul continua sa fie eliminat timp de cateva
zeci de secunde pentru a-i permite racirea pistoletului cat si a consumabilelor.

AFISAREA N TIMPUL TAIERII

[ 1)

- 1- Amintire @ modului curent

2- Mdsurarea presiunii la intrarea echipamentului
3- Mdsurarea tensiunii arcului

© 11054 4- Punct de referintd curent

© 5.0 bar 1 5- Memento presiune la iesire

6- Mdsurarea curentului
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TAIERE MANUALA DE LA MARGINEA PIESEI :

@ Clestele de masa legat la piesa, pastrati piciorul pistoletului perpendicular (90°) pe
marginea piesei.

@ Apdsati declansatorul pistoletului pentru a crea arcul pana in momentul in care
acesta intrepatrunde piesa in intregime.

@ Odata ce piesa este pdtrunsd, deplasati usor patina pe piesd pentru a continua
decuparea acesteia. Incercati s& mentineti un ritm constant.

v

TAIEREA DIN MIJLOCUL PIESEI :

@ Clestele de masa este legat la piesd, mentineti pistoletul la un unchi de aprox. 30°
pe piesa.

Apasati declansatorul pistoletului pentru a crea arcul si continuati sa mentineti
unghiul (30°) fata de piesa. Miscati
ncet pistoletul spre o pozitie perpendiculard (90°).

Imobilizati pistoletul in timp ce continuati sa apasati
declansatorul. Daca scanteile ies prin partea de jos a piesei, arcul a gaurit materia-
Jul.

@ Odata ce piesa este pdtrunsa, deplasati usor patina pe piesa pentru a continua decuparea acesteia. incercati sa mentineti un ritm
constant.
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FUNCTIA DE SCOBIRE :

Clestele de masa este fixat pe piesd, pozitionati pistoletul la un unghi de aprox. 45°
@ pe piesa, continuati sa mentineti patina specifica functiei de scobire la o distantd de
aprox. 2mm de piesa, inainte de a crea arcul.

@ Apasati tragaciul pistoletului pentru a crea arcul si mentineti un unghi de aprox. 45°
fatd de piesa pe care doriti sd o scobiti.

Impingeti arcul cu plasm in directia scobirii pe care doriti s o creati. P&strati o
@ distantd minima intre patina pistoletului si metalul topit pentru a evita diminuarea
duratei de viata a consumabilelor sau pentru a conserva pistoletul.

Vitesse

V

Distance
torche - piece

Angle
PROFILUL GAURII

Puteti modifica profilul gaurii schimband viteza tortei pe parcursul lucrdrii, distanta
ntre torta si locul de munca, unghiul tortei fatd de lucru si curentul de iesire al sursei
de curent.

MODIFICAREA PROFILULUI SCOBIRII

L

qd - @ © 0 @ e 0 0 O
[
[
2
1T}
[+

o e | @ @ @ O @ @ © O
1T}
(4
o.

. Cresterea Reducerea Cr_estereg Re_ducere_a Mdrirea Micsorarea  Intensificarea  Reducerea

Solutii o o distantei distantei S . ) -

vitezei vitezei . e - unghiului unghiului curentului curentului

pistolet-piesa  pistolet-piesa
SECURITATE

Aceste metode de securitate impiedica functionarea postului, insd sunt in acelasi timp datorate unei erori de manipulare, unor factori ce tin de utili-
zator sau de mediul inconjurator. Urmatorul tabel reprezintd un ghid ce permite utilizatorului s3 rezolve in mod autonom problema intalnita.

Pictograma ce indica
securitatea

Pictograma

Remedii
memento

Semnificatie

r..-

Lipsa pistolet

Conectati un pistolet. Daca problema persistd atunci cand este
conectat un pistolet, solicitati verificarea cablajului pistoletului sau
inlocuiti-I.

Pistolet deconectat

AP
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r..-

Pistoletul nu este
recunoscut

Pistoletul nu este recunoscut

Conectati un pistolet compatibil cu echipamentul. Dacé problema
persista atunci cand este conectat un pistolet, solicitati verificarea
cablajului pistoletului sau inlocuiti-I.

L-
v

Duzd absentd

Duza demontata

Verificati prezenta tuturor consumabilelor si insurubati duza la loc.

RXR

Absentd aer

Lipsa aer

Conectati aerul si verificati presiunea din compresor.

AR

Presiune foarte
scazuta

Presiune de intrare insuficienta.

Conectati aerul comprimat, verificati compatibilitatea racordului uti-
lizat, verificati alimentarea electricd a compresorului.

AR

Intrare in suprapre-
siune

AFRIR

Presiunea la intrare este prea
mare.

Presiunea de intrare este mai mare de 9 bari.

Deconectati sursa de aer, verificati presiunea compresorului,
micsorati presiunea acestuia. Addugati daca este nevoie un regu-
lator de presiune la iesirea din compresor si la intrarea aerului in
postul de taiere cu plasma.

o o ) . . ” . _— . A P vy LS
= In cazul in care sunt afisate pictogramele de mai sus, tdierea este interzisa, dar navigarea in HMI este inca posibila.

-

Protectie termica

Setul este utilizat peste ciclul sdu de functionare sau la o
temperaturd prea ridicata sau intr-un spatiu inchis. Lasati statia sa
se raceasca, imbunatatiti ventilatia.

D.—:

Supratensiune

Supratensiune

E>

Tensiune scazuta

Subtensiune

E’

Lipsa faza

Absenta fazei

Daca supra/subtensiunea sunt trecatoare, postul de tdiere va rede-
mara de unul singur dupd 15 secunde fara erori.

Daca nu este cazul sau daca lipseste faza, se recomanda ca un
electrician sa verifice instalatia electrica si priza.

Reincercati

Creare arcului nu s-a realizat.

Acest lucru se datoreaza probabil consumabilelor, verificati starea
acestora si inlocuiti-le dacd este necesar. Reincercati.

Dupa 3 incercari nereusite, va aparea un cod de eroare (E05 sau
E06).

Tragaci apasat

Declansatorul lanternei este
apasat la pornire.

Eliberati declansatorul pistoletului pentru a continua.
Dacd declansatorul nu este fizic actionat, verificati cablajul pisto-
letului.
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O

ANOMALII, CAUZE, SOLUTII

Anomaliile cauzeaza oprirea instantd a postului de tdiat, navigarea interfetei nu este autorizata.

Logo Cod Mesaj Cauze posibile Remedii
Un senzor de temperatura este Verificati conectivitatea senzorilor,
EQia CTH . N PR )
deteriorat sau deconectat. inlocuiti-i daca este nevoie.
E Releu Releul de putere nu se inchide. Returnati produsul pentru reparatii.
Verificati sa nu existe corpuri straine
Ventilatorul nu se invarte. ce pot impiedica buna functionare a
EQz Ventilatar ventilatorului.
Ventilatorul nu se invarte cu o Verificati conectarea, inlocuiti ventilato-
vitezd adecvata. rul daca este necesar.
EQE Regulatorul de presiune nu 2 " .
Defectiune la regulatorul de aer poate regla presiunea in ciuda Eﬂ?jﬂgt{eggﬁgﬁl Ceizit%erséug?étii
ED4 alimentdrii corespunzdtoare. HPp P paratil.
Verificati prezenta consumabilelor cat si
. Nu existd contact intre electrod starea lor. Inlocuiti-le dacd este nevoie.
EQE Electrod blocat pe deschis ; s o o )
si duza. Reporniti aparatul si mai incercati o
data.
Verificati ca electrodul sa nu fie sudat
EQE Electrod blocat pe inchis Electrodul nu se poate retracta. de duza, ca este in continuare mobil si
inlocuiti consumabilele.
EZ24 EEFPROMAZC Defect legat de memoria internd. | Returnati produsul pentru reparatii.

Arcul se opreste dupa 3 secunde de
la Inceperea procesului de taiere.

Nu s-a detectat curent la clema
de masa.

Verificati dacd clema de masd este
bine conectata la piesa de tdiat si pe o
zona adecvata (fara rugind, vopsea sau
grdsime).

Aparatul se porneste.

Nu exista alimentare electrica.

Verificati ca firul de alimentare al produ-
sului sa fie bine conectat la priza si ca
intrerupatorul ON/OFF(Pornit-Oprit) se
afld in pozitia ON(Pornit).

Verificati daca intrerupatorul nu s-a
declansat.

Arcul-pilot se intrerupe repede.

Consumabile uzate

Verificati starea consumabilelor si
inlocuiti-le daca este cazul.

Arcul se intrerupe in timpul taierii.

Viteza pentru tdiat este prea slabd
pentru piesele subtiri.

Reduceti curentul / cresteti viteza de
deplasare.

Contact slab la clema de masa

Verificati dacd clema de masd este
bine conectata la piesa de tdiat si pe o
zona adecvata (fara rugind, vopsea sau
grdsime).

in&ltime de tdiere prea mare.

Utilizati un tambur special pentru taiere
si mentineti contactul cu piesa de taiat.

Uzurd prematura a consumabilelor.

Curent de taiere neadecvat
consumabilelor utilizate.

Consultati capitolul ,Reglarea curentului
de taiere”.

Presiune neadecvata a aerului.

Consultati capitolul ,Reglarea presiunii
aerului”.

Umiditate in aer.

Curatati filtrele de aer ale postului si
cele din reteaua cu aer comprimat.
Adaugati filtrul de aer aditional. 039728.

CONDITII DE GARANTIE FRANTA

Garantia acoperd toate defectele de fabricatie precum si alte defecte, timp de 2 ani de la data achizitiondrii (piese si forta de munca).

Garantia nu acopera :

e Orice alta dauna datorata transportului.

e Uzura normala a pieselor (Ex. : cabluri, cleme etc.).
« Incidente datorate utilizarii necorespunzdtoare (eroare de alimentare cu energie electrica, cadere, demontare).
« Defectiuni legate de mediu (poluare, ruging, praf).

In cazul unei defectiuni, returnati dispozitivul ctre distribuitorul dvs., insotit de:
- dovada achizitiondrii datate (chitantad, factura etc.)
- 0 nota explicativa a defectului.

17



NEOCUT 105/ 125

PIESE DE SCHIMB
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NEOCUT
105 ‘ 125
1 | Picior 56120
2 | Grild interioard 56095
3 | Grild exterioara 56094
4 | Cablu de conectare a clemei de masa 51469 51468
5 | Cablu de conectare a pistoletului F0017
6 | Buton al rotitei 73020
7 | Decor adeziv 75117
8 | Protectie ecran + suport din plastic ggi;g
9 | Ecran afisare 51992
10 | Circuit IHM 97789C
11 | Circuit principal 97792C E0060C
12 | Circuit de control E0050C
13 | Circuit de alimentare 97075C
14 | Circuit USB 97794C
15 | Circuit CEM si condensatori 97444C
16 | Ventilator 60x60 51018
17 | Circuit secundar 97793B ‘ E0068B
18 | Diodd secundara 52206
19 | Rezistenta snubber 52270
20 | Tranzistor Mosfet - ‘ 52198
21 | Intreruptor 51061
22 | Cablu de alimentare 21470 ‘ -
23 | Filtru 71462
24 | Maner plat A 56190
25 | Maner plat B 56191
26 | Maner 90951GF
27 | Regulator presiune 71548
28 | Circuit pilotare IGBT 97791B E0069B
29 | Modul IGBT 52210 52208
30 | Ventilator 120x120 51290
31 | Transformator de putere 63731
32 | Condensator auto de iesire 96161 96178
33 | Puntea de diode trifazata 52196

19
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NEOCUT 105/ 125
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SCHEMA ELECTRICA
NEOCUT 125
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NEOCUT 105/ 125

SCHEMA DE CABLARE A PISTOLETULUI MANUAL

A Declansator

B. Securitate

SCHEMA DE CABLARE A PISTOLETULUI AUTOMATIZAT

AT-125 / AT-160

B. Securitate




NEOCUT 105/ 125

SPECIFICATII TEHNICE
Primar
Tensiune de alimentare 400 V +/- 15%
Frecventa retelei 50/ 60 Hz
intreruptor de sigurant 32A 63 A
Secundar Decupaj Slefuire Decupaj Slefuire
Tensiunea circuitului deschis 356 V
Curent nominal la iesire (I,) 20~ 105A 20+ 125A
Tensiune conventionald la iesire (U,) 88-+122V | 108+142V | 88~+130V | 108~ 150V
Ciclul de functionare la 40 © C (10 min) * Imax | 100% 80 % 100 % 100 %
NormaENG0974-1. 100% | 105A %A 125A 125A

. 5> 9 bar 5> 9 bar
Presiune de lucru (72 > 130 Psi) (72 > 130 Psi)

P 305 I/min 305 I/min
Debit aer (80 US gpm) (80 US gpm)

-10° » +40°C

Temperatura de functionare (14 > 104 °F)

-20° » +55°C

Temperaturd de depozitare (-13 > 131 °F)

Grad de protectie P23

69 x 40 x 61 cm
(27 x 16 x 24 in)

33 kg 36 kg
(72.7 Ib) (79.3 Ib)

Dimensiuni (LxIxh)

Greutate

* Ciclurile de functionare se efectueaza conform standardului EN60974-1 la 40 © C si pe un ciclu de 10 min.

in timpul utilizarii intensive (> ciclu de lucru), protectia termicé poate fi activatd, caz in care arcul electric va fi stins si ﬂ apare pe ecran.
Lasati dispozitivul pornit pentru a-i permite sa se rdceasca pana cand protectia s-a incheiat.

Sursa curentd descrie o caracteristica de iesire de tip inclinat.
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NEOCUT 105/ 125

PICTOGRAME

A\

Atentie ! Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Sursa de curent cu tehnologie invertor care furnizeaza curent continuu.

EN60974-1
EN60974-10 Postul respecté normele EN60974-1 si EN60971-10, categorie clasa A.
Clasa A
& Taiere cu plasmd
LM ]

&

Scobire cu plasma

S

Se poate utiliza si pentru taierea in spatii cu risc crescut de electrocutare. Cu toate acestea, sursa de curent nu trebuie plasata in astfel de incaperi.

IP23

O protectie impotriva accesului unor parti periculoase cu diam. >12.5 mm cét si o protectie impotriva ploii cu inclinatie de 60° in raport cu linia verticala.

Curent continuu pentru taiere.

Uo

Tensiune aferenta in vid

X(40°C)

Ciclul de functionare conform EN60974-1 (10 minute - 40 ° C).

I2

Curentul de comutare conventional corespunzétor

A

Amperi

U2

Tensiuni conventionale corespunzatoare in momentul incarcarii

Vv

Volti

Hz

Hertz

>

Alimentare trifazatd 50 sau 60 Hz.

3~50/60 Hz
U1 Tensiune de alimentare recomandata.
Iimax Curent maxim recomandat la alimentare (valoare efectivd).

Iieff

Curent de alimentare efectiv maxim.

ce

Echipament conform directivelor Europene. Declaratia UE de conformitate este disponibild pe site-ul nostru web (vezi coperta).

EAL

Marca in conformitate cu EAC (Comunitatea Economicé Eurasia).

Acest echipament face obiectul unei colectari selective conform directivei europene 2012/19/UE. A nu se arunca in gunoiul menajer.

Material in conformitate cu normele Marocane. Declaratia de conformitate C o (CMIM) este disponibild pe site-ul nostru (vezi coperta).

Material conform cu standardele britanice. Declaratia de conformitate britanica este disponibild pe site-ul nostru (vezi pagina de coperta).

Produs reciclabil care face obiectul unei instructiuni de sortare.

Informatii legate de temperatura (protectie termica).
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NEOCUT 105/ 125

Intrare gaz

H

Compatibilitate generator.
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GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
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