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OHUTUSJUHISED

ULDISED MARKUSED

/'\ m; Lugege kasutusjuhend enne seadme esimest kasutamist tahelepanelikult Iabi.
o Seadmel ei tohi teha selliseid muudatusi, mida kdsiraamatus ei ole kirjeldatud.

Tootja ei vastuta vigastuste ja kahjustuste eest, mis tekivad selle seadme valest kasutamisest. Kui teil tekib seadme kasutamisel probleeme vai teil on
kiisimusi seadme Gige kasutamise kohta, pddrduge vastava kvalifikatsiooni ja véljadppega personali poole.

KASUTUSALA

Seadet tohib kasutada ainult sellisteks 106iket6odeks, mis jadvad tllbisildil ja/voi kasiraamatus toodud piiridesse.

Ohutuseeskirju tuleb jargida. Vale v8i omavolilise kasutamise korral tootja ei vastuta. Arge kasutage seadet ruumides, mille 3hus on metallitolmu
osakesi, mis vGivad elektrit juhtida. Jélgige nii kasutamisel kui ka hoiustamisel, et seade paikneks keskkonnas, kus ei ole happeid, gaase ega muid
sodvitavaid aineid.

Jalgige, et ruumis oleks hea Ghutus ja piisav kaitse vOi

sisseseade.

Temperatuurivahemik:

kasutamine temperatuurivahemikus -10 kuni +40 °C (+14 kuni +104 °F);

hoiustamine temperatuurivahemikus -20 kuni +55 °C (-4 kuni 131 °F).

Ohuniiskus:

kuni 50% temperatuuril 40 °C (104 °F);

kuni 90% temperatuuril 20 °C (68 °F).

Korgus:

kuni 1000 m (le merepinna (3280 jalga).

ENDA JA TEISTE ISIKUTE KAITSE

LGikamine vGib olla ohtlik ning pdhjustada raskeid voi isegi surmavaid vigastusi. LGikamise ajal ohustavad isikuid ohtlikud kuumusallikad, kaarleek,
magnetvali (podrata tahelepanu siidamestimulaatori kasutamisel), elektrildok, miira ja gaasileke. Iseenda ja teiste korrektseks kaitsmiseks tuleb
jargida jargnevaid ohutusjuhiseid:

Kaarleek voib pdhjustada raskeid silmakahjustusi ja nahapdletusi. Nahka tuleb kaitsta sobiva kuiva kaitseriietusega (keevitaja
kindad, nahkpdll, turvajalatsid).

Kasutage kindaid, mis tagavad elektri- ja soojusisolatsiooni.

Kasutage piisavalt kdrge kaitsetasemega keevituskaitset ja/voi keevitusmaski (erineb soltuvalt kasutusotstarbest). Puhastuse ajal
kaitske silmi. Eelkdige tuleb valtida kontaktlaatsede kasutamist.

Varjestage keevitusala vastavate keskkonnatingimuste korral keevituskardinaga, et kaitsta korvalisi isikuid kaarleegi,
keevituspritsmete jne eest. Kaarleegi laheduses viibivaid isikuid tuleb ohtude eest hoiatada ja anda neile vajalikud kaitsevahendid.

Kui 10ikamisel tekkiv miratase lletab lubatud piiri, kasutage korvaklappe.

© 96

Kaed, juuksed ja riided tuleb liikuvatest osadest (ventilaatorist) eemal hoida. Arge mitte mingil juhul eemaldage seadme korpust siis,
kui seade on toitevdrku ihendatud. Tootja ei vastuta vigastuste ja kahjustuste eest, mis tekivad selle seadme valest kasutamisest
vOi ohutuseeskirjade eiramisest.

LOigatavad detailid on kuumad ja vdivad kaitlemisel pdletusi pohjustada. Laske pdletil enne remonti/puhastamist ja pdrast iga
kasutamist kindlasti piisavalt maha jahtuda (min 10 minutit). Enne vesijahutusega pdleti remonti/puhastamist tuleb jalgida, et
jahutusagregaat tootaks péarast keevitamise I6ppu umbes 10 minutit edasi, et jahutusvedelik saaks jahtuda ja ei tekiks pdletusi.

>

KEEVITUSSUITS JA GAAS

.' Plasmaldikamisel tekivad suitsugaasid voi toksilised aurud, mis vdivad sissehingatavas 6hus hapnikupuuduse pdhjustada. Seet6ttu
tagage alati piisav varske 6hk vi tehniline Shutus (vi sobiv hingamisseade). Kasutage IGikeseadmeid ainult ventileeritavates
= saalides, vabas Ohus voi suletud ruumis, kus on piisavalt tugev ohuédrastus, mis vastab kehtivatele ohutusstandarditele.

Téhelepanu! Ka vaiksemates ruumides tuleb Idikamise ajal piisida ohutus kauguses. Peale selle voib pliid, kaadmiumi, tsinki, merkuuri voi koguni
berilliumi sisaldavate materjalide I6ikamine olla eriti kahjulik. Téddeldavad detailid tuleb enne ISikamist maardest puhastada. Maarete ja varvide
|dheduses ei tohi IGigata.
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TULE- JA PLAHVATUSOHT

_‘ Tagage keevituspiirkonnas piisav kaitse. Sittivatest materjalidest tuleb piisida vahemalt 11 meetri kaugusel.

:;‘-é LGiketddde laheduses peab olemas olema tuleohutusvarustus.

Ettevaatust kuumade ainete voi sademeid pilduvate (ka Idbi mdrade) materjalide pritsmetega. Need vdivad tekitada tule- v&i plahvatusohtu. Pisige
ohutus kauguses. See kehtib nii inimeste kui ka siittivate esemete ja surve all olevate anumate kohta. Mahutite ja kinniste torude Idikamine on
keelatud. Kui torud on avatud, tuleb nendest eemaldada koik siittivad voi plahvatusohtlikud ained (6li, mootorikiitus, gaasijaagid jne). Lihvimisel ei
tohi tegevus olla suunatud keevitusvooluallika voi siittivate materjalide poole.

ELEKTRIOHUTUS

R )

LGikeseadme tohib (ihendada ainult maandatud vorgutoitega. Kasutage ainult soovitatud kaitsmeid. Voolu juhtivate osade
puudutamisel voib saada eluohtliku elektrilédgi voi raskeid poletushaavu.

SeetSttu ARGE PUUDUTAGE MITTE MINGIL JUHUL seadme sisemuses olevaid osi ega avatud korpust, kui seade on samal ajal vooluvdrku tihendatud.
Lahutage seade ALATI vooluvdrgust ja oodake veel 2 minutit, ENNE kui seadme avate, sest selle aja jooksul laeb kondensaatorite pinge maha. Arge
|digake maapinnal ega niiskel pinnal. Vihma kées tdé6tamine on keelatud! Elektrikaablid ei tohi mitte mingil juhul sattuda kokkupuutesse tikskdik millise
vedelikuga. Arge puudutage mitte kunagi korraga pdletit ja massiklemmi! Kahjustunud kaableid ja pdletit tohib vahetada ainult kvalifitseeritud ja
valjadppinud personal. Jalgige vahetamisel, et alati kasutataks sobivat asendust. Kandke keevitamise ajal isolatsiooni tagamiseks alati heas seisukorras
kuivi riideid, et ise mitte vooluahelasse sattuda. Jalgige keskkonnatingimustest sdltumata alati, et jalatsid oleksid isoleeritud.

SEADME KLASSIFIKATSIOON

Kaablite ja raadiosagedusvahemikuga seotud hairingute tdttu vdib tekkida raskusi seoses nende seadmete elektromehaanilise

ﬁ See A-klassi seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks elupiirkondades, kus vooluvarustus toimub avaliku madalpingevdrgu kaudu.
thilduvusega.

Seade vastab standardile IEC 61000-3-11.
Seade vastab standardile IEC 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETILISED HAIRED

\.I Elektrivool tekitab labi kaabli liikumise ajal elektri- ja magnetvélju. Loikevool tekitab I0ikevooluvalja ja 16ikeseadme timber
:?ﬁ? elektromagnetvalja.
i)

Elektromagnetvéljad voivad tekitada haireid teatud meditsiinilistes implantaatides, naiteks siidamestimulaatoris. Meditsiiniliste implantaatidega isikutel
tuleb rakendada kaitsemeetmeid. Naiteks juurdepdasupiirang korvalistele isikutele voi seadme kasutaja individuaalne riskihinnang.

Kdik seadme kasutajad peavad jérgima jargnevalt toodud toiminguid, et valtida I6ikevoolu tottu tekkiva elektromagnetvéljaga kokkupuutumist :
« Paigaldage Idikevoolukaablid kokkukdidetuna ja kinnitage voimalusel kaablikdidistega;

» Hoidke pead ja rinnakorvi Idikevoolust vdimalikult kaugel;

» Jalgige, et kaablid ei keriks keha Uimber;

« Arge minge I8ikevoolukaablite vahele; kaks 18ikevoolukaablit peavad paiknema samal kehapoolel;

« Uhendage massikaabel téddeldava detaili IGikepiirkonnale vdimalikult Ishedale;

« Arge to6tage 18ikevooluallika kdrval ega istuge selle peale vdi toetuge sellele ;

« Arge keevitage I8ikevooluallika transpordi ajal.

Selle seadme kasutamisel voib elektromeditsiiniliste, infotehniliste ja muude seadmete talitlus kahjustada saada.
Stidamestimulaatori voi kuulmisaparaadiga inimesed peavad enne masina ldheduses to6tamist arstiga ndu pidama.

SOOVITUSED LOIKEPIIRKONNA JA LOIKESEADME HINDAMISEKS

Uldist

Kasutaja vastutab keevitusseadme ja materjali nduetekohase kasutamise eest. Elektromagnetiliste hairete tekkimisel peab kasutaja koos tootjaga
lahenduse leidma. Sageli aitab keevitusplaadi ja kdigi seadmete dige maandus. Monel juhul voib olla vajalik keevitusvoolu elektromagnetiline
varjestamine. Elektromagnetiliste hdirete véahendamine madalale tasemele on igal juhul vajalik.

Loikepiirkonna hindamine

Enne kaarleek-Idikeseadme paigaldamist peab kasutaja hindama mbruses voimalikke elektromagnetilisi probleeme. Sealjuures tuleb arvestada
jargnevat:

a) kas kaarleek-l6ikeseadme kohal, all ja kiilgedel on muid vorgu-, juht-, signaal- vdi telefonijuhtmeid;

b) raadio- ja televastuvdtjad voi raadio- ja telesaatjad;

) arvutid ja muud juhtseadmed;

d) oluliste kaitseseadmete, nt to0stusaparaatide kaitse;
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e) ldheduses viibivate isikute kaitse, nt stidamestimulaatori voi kuuldeaparaadiga isikud;

f) kalibreerimis- ja mddtmismaterjal;

g) immuunsus keskkonnas olevate muude seadmete suhtes.

Kasutaja peab veenduma, et teised imbruses kasutatavad seadmed on Gihilduvad. See v3ib nduda lisameetmete kasutamist:
h) kellaaeg, millal Idigatakse v&i muid tegevusi tehakse.

Hinnatava ala suurus sdltub seadme konstruktsioonist ja muudest tegevustest (asjaoludest), mis kohapeal esinevad. Umbritsev ala v8ib ulatuda
seadme piirkonnast kaugemale.

Loikeseadme hindamine

Lisaks keevituskoha kontrollimisele voib I6ikeseadme kontrollimine aidata valja selgitada ja lahendada torkeid. Emissioonide hindamisel tuleb arvesse
votta kohapealseid meetmeid, nagu on ette nahtud standardi CISPR 11 2009 artiklis 10. Kohapealsete meetmete abil v3ib olla vdimalik kinnitada ka
leevendusmeetmete tohusust.

MARKUSED ELEKTROMAGNETVALJADE VAHENDAMISE MEETODITE KOHTA

a. Avalik vooluvork: Kaarleek-I6ikeseade tuleb (ihendada avalikku vooluvdrku kooskdlas tootja andmetega. Torgete tekkimise korral tuleb
vajadusel votta lisameetmeid, nagu avaliku vooluvdrgu filtreerimine. Paigaldatud kaarleek-I0ikeseadme vorgukaabel on soovitatav pisivalt varjestada
metallist torus voi muu vastava vahendi abil. Varjestuse elektriline pidevus peab olema tagatud kogu pikkuses. Otstarbekas on tihendada varjestus
|0ikevooluallikaga, sest nii tekib torujuhtme ja I0ikevooluallika vahel hea elektrikontakt.

b. Kaarleek-likeseadme hooldus : Kaarleek-I6ikeseadet tuleb kooskdlas tootja soovitustega regulaarselt hooldada. Kaarleek-I6ikeseadme
kasutamise ajal on parem, kui kdik (ihenduskohad, hooldusluugid ja katted on suletud ja Gigesti lukustatud. Kaarleek-Ioikeseadet ei tohi mitte mingil
juhul modifitseerida, valja arvatud muudatused ja seadistused, mida kirjeldatakse tootja kasutusjuhendis. Eelkige on soovitatav seadistada ja
hooldada stiliteseadiste sédemeala ja stabiliseerida valguskaart kooskdlas tootja andmetega.

c. Loikekaabel : Kaablid on soovitatav paigaldada maha vdi maapinna léhedale vdimalikult tihedalt kdrvuti ja kokku koita.

d. Potentsiaaliiihtlustus : Kdigi metallesemete ihendus Gimbruskonnas peab olema projektis kajastatud. Elektroodi ja Idigatava detailiga tihendatud
metallist osade korraga puudutamine suurendab kasutaja elektrilédgi saamise ohtu. Kasutaja on soovitatav sellistest metallesemetest isoleerida.

e. Loigatava detaili maandus : Kui IGigatav detail ei ole elektriohutuse voi oma mootmete ja asukoha tottu maandatud, nditeks laevakere voi
hoonete metallkonstruktsioonide korral, voib toddeldava detaili maandus teatud juhtudel, kuid mitte sistemaatiliselt emissiooni véhendada. Jalgige,
et ei maandataks selliseid t6odeldavaid detaile, mis suurendavad kasutaja vigastamise ohtu voi vGivad kahjustada muid elektrimaterjale. Vajadusel
tuleb ISigatav detail maandada vahetult. M3nes riigis ei ole vahetu tihendus siiski lubatud. Sellisel juhul on parem luua tihendus selles riigis sobiva ja
lubatud kondensaatori abil.

f. Kaitse ja lahutamine : Teiste imbruskonnas olevate seadiste vdi kogu keevitusseadme varjestamine voib haireid véahendada.

TRANSPORT

Loikevooluallika tilaosas on kandepide. Seadme kaalu ei tohi alahinnata.
Pidet ei tohi kasutada kinnitamiseks.

Arge mitte kunagi tmmake seadme liigutamiseks pdletist ega kaablitest. Seadet tohib transportida iiksnes vertikaalses asendis.
Vooluallikas ei tohi ulatuda (le inimeste ega esemete.

PAIGALDAMINE

Pidage kinni jargmistest juhistest :

¢ Seadke seade ainult stabiilsele ja kindlale aluspinnale, mille kaldenurk ei ole le 10°.

» Tagage piisav vaba ruum Idikevooluallika Shutamiseks ja juhtelementidele ligipaésuks.

¢ Seadet ei tohi kasutada elektrit juhtiva metallitolmu keskkonnas.

o Loikevooluallikas peab olema vihma ja pdikesekiirguse eest kaitstud.

* Seadme kaitseaste on IP21S, mis tdhendab jargnevalt toodut :

- Kaitse ohtlike tahkete osakeste sissetungimise eest, mille I&bimd6t on > 12,5 mm,

- Kaitstud vertikaalselt langevate veetilkade eest liikuvate komponentide (nt ventilaatori) seismise ajal.

Toitetihenduseks, pikenduseks ja I6ikamiseks kasutatavad kaablid peavad olema taielikult lahti keritud, muidu vaib tekkida tlekuumenemine.

Tootja ei vastuta vigastuste ja kahjustuste eest, mis tekivad selle seadme valest kasutamisest.

HOOLDUS/MARKUSED

} -> Seade tuleb enne hooldust6ode tegemist valja lilitada. Seejdrel tuleb enne hooldusega alustamist kaks minutit oodata.
@

_:D. Seadme sisemuses on suured ja ohtlikud pinged ja voolutugevused.

1 - Surudhufiltri korrashoid :

o Surudhufiltrit tuleb regulaarselt puhastada. Selleks keerake mahuti all olev hall kork veidi lahti, vajutage korki ja keerake see jélle kinni.
e Demonteerimine :

- Lahutage Shuvarustus.

- Keerake mahuti lahti.

- Tommake mahutit allapoole ja pange maha.

- Filter on optimaalses olekus valge ja seda saab vajadusel loputada voi vélja vahetada.
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2 - Regulaarne hooldus :

¢ Seadet tuleb regulaarselt surudhuga puhastada ja kontrollida seadme elektriohutust (DGUV V3). Voimalusel laske spetsialistidel elektriihendusi
kontrollida isoleeritud todriistaga.

« Kontrollige regulaarselt vérgukaabli seisukorda. Kui kaabel on kahjustunud, peab tootja, tema klienditeenindus vdi sarnase kvalifikatsiooniga isik
selle ohtude ennetamiseks vdlja vahetama.

« Arge katke seadme Shutusava kinni, muidu takistate Shuringlust.

« Kontrollige, ega poletil pole mdrasid voi kaitsmata kaableid.

« Kontrollige kuluvosade Giget paigaldust ja kulumisastet.

PAIGALDAMINE — TOOTE TOOPOHIMOTE

Paigaldust6id vdivad teha ainult tootja poolt koolitatud ja kogenud spetsialistid. Enne paigaldust tuleb kontrollida, kas generaator on toitevorgust
lahutatud.

SEADME TARNEOLEK

CUTTER 30 FV
Ref. 013858

v

o
= v

2m-10 mm2

Kaiivitusabikomplekt v
Surudhutihendus 8 mm + 10 mm

Seadmega kaasas olevaid tarvikuid tohib kasutada ainult koos vastava mudeliga.

SEADME KIRJELDUS (JOON. I)

1-  Kasutajaliides 5-  Surudhuregulaator (6huréhu seadistamine)
2-  Massklemmi liitmik 6- Surudhuvarustuse ihendus

3-  PBleti liitmik 7-  Ohufilter

4- Manomeeter 8- Toitekaabel

KASUTAJALIIDES (JOON-2)

1-  Pingevarustuse kontroll-lamp (roheline) 3-  Vooluseadistuse potentsiomeeter
2- Termokaitse- ja Ulevoolukaitseindikaator

PINGEVARUSTUS

Plasmaldikur PLASMA CUTTER 30 FV tarnitakse 16 A pistikuga, tiiip CEE7/7 (16 A on enamiku kasutuste jaoks piisav). Seda varustatakse 230 V +/-
15% (50-60 Hz) MAANDATUD vooluallikast. Seadme tohib (ihendada ainult tihefaasilise pingevarustusega, millel on olemas maanduskaabel.
Maksimaalse koormuse jaoks ndidatakse kasutamise ajal seadmel tarbitud efektiivvoolu (I1eff). Kontrollige, kas pingevarustus ja selle kaitse (kaitse
ja/voi kaitseautomaat) on seadmel kasutatava voolu jaoks sobivad.

UHENDUS VOOLUAGREGAADIGA

Seda masinat saab kasutada reguleeritava valjundpingega generaatoritel seni, kuni :
- generaator suudab tagada 400 V pinge koos vajaliku voimsusega.
- sagedus on vahemikus 50 kuni 60 Hz.

Neist tingimustest tuleb kinni pidada. Vanad, suure tipp-pingega generaatorid voivad masinat kahjustada ja ei ole lubatud.

PIKENDUSKAABLITE KASUTAMINE

Kaigil pikenduskaablitel peab olema seadme pingele sobiv suurus ja ristldige. Kasutage pikenduskaableid vastavalt riigis kehtivatele eeskirjadele.

Sisendpinge Pikenduse ristldike (<45m)
230V 6 mm?2
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SURUOHUVARUSTUS

Surudhuvarustuseks saab kasutada kompressorit voi surudhuballooni. Surudhumdddikut tuleb kasutada sGltumatult varustuse viisist. Moddik peab
suutma juhtida gaasi plasmaldikuri surudhuvarustuseni. Seadmel on sisseehitatud ohufilter (5 pm), kuid sGltuvalt ohu kvaliteedist voib olla vajalik
lisafiltreerimine (mustusefilter, viitenr 039728).

Halva kvaliteediga 6hk vahendab IGikekiirust, 10ikekvaliteeti, 15ikevoimsust ja kuluvate osade eluiga.

Optimaalse efektiivsuse tagamiseks peaks surudhk vastama standardi ISO 8573-1 klassile 1.2.2. Maksimaalne kastepunkt peaks olema -40 °C, mak-
simaalne Olikontsentratsioon (aerosool, vedelik ja aur) 0,1 mg/ms3.

% Gaasivarustus tuleb ihendada vooluallikaga 9,5 mm siseldbimd6duga

\ 1 inertgaasivooliku ja kiirliitmiku abil.
L4

[ ]
RGNk ei tohi lletada 9 baari, muidu vaib filtrikuppel
* IGhkeda.

Soovitatav sisendrohk dhutsirkulatsiooni ajal on 5 kuni 9 baari, labivooluhulk véhemalt 115 I/min.

POLETI SEADISTAMINE
Poleteid jahutatakse imbruskonnadhuga ja selleks pole erilist jahutusmeetodit vaja.
1 - KULUVOSADE SAILIVUS
Kuluvosade vahetamise sagedus soltub monedest teguritest :
o |Gigatava materjali paksus.
e keskmine Idikekogus.
e Ohukvaliteet (0li, niiskuse voi muu mustuse esinemine).
o metalli Iabistamine vai IGike algus serval.

e sobiv kaugus pdleti ja toddeldava detaili vahel I6ikamise ajal.

Normaalsetes kasutustingimustes :
- késitsi I6ikamisel kulub kGigepealt &ra elektrood.

Poleti kuluvosad

040236 040212 040175 040168
@ @) -
Buse de Tuyére Diffuseur Electrode
protection

2 - POLETI KULUVOSADE MONTEERIMINE :
Enne kuluvosade vahetamist tuleb seadme tagakiiljel oleva luliti abil lahutada vooluvarustus.

Poleti kasutamiseks tuleb kdik juurdekuuluvad kuluvosad paigaldada Giges jarjekorras: elektrood, difuusor, 10ikeddilis ja dutisihoidik.

(@D @ 6 =

Dulsihoidik LGikeduils Difuusor Elektrood Poleti
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GENERAATORI KASUTAMINE

1 - MASSIKLEMMI UHENDAMINE LOIGATAVALE DETAILILE.
Tagage Oige elektrikontakt ja érge paigaldage kaablit IGiketeele.
Tahelepanu : Varv takistab metallist detaili ja massiklemmi vahelist kontakti ning tuleb seetSttu eemaldada.

2 - POLETIL KOIGI KULUVOSADE KONTROLLIMINE JA UHENDUSE LOOMINE
3 - KAIVITAGE SEADE ja kontrollige, kas pingevarustuse kontroll-lamp (1) siittib.

4 - SEADISTUSTABEL (joon.-2)

@ @ Roheline kontroll-lamp (1)

Kui seade on sisse lilitatud, pdleb kontroll-lamp. Voolukatkestuse korral kustub roheline kontroll-lamp ja seade liilitub automaatselt vélja.

. % Kollane kontroll-lamp (2)

l:J:Iekuumenemine: sellisel juhul siittib kollane kontroll-lamp. Oodake m&ni minut, kontroll-lamp kustub ja seade on taas kasutusvalmis.
Ulepinge: sellisel juhul vilgub kollane kontroll-lamp. Lilitage seade vélja (v0i lahutage toitepistik) ja kaivitage uuesti.

5 - SURUOHUSEADISTUS

Optimaalse 10ikevdimsuse tagamiseks tuleb surudhk digesti seadistada. Labiviimine :
- Vajutage pdletinuppu (kaarleek siittib).

- Laske pdletinupp lahti, kaarleek murdub, kuid dhk voolab veel umbes 15 sekundit.
- Selle aja jooksul tuleb Shurdhku poédrdregulaatori (5) abil 5 baari vorra seadistada.
- Loikettodel voimsusega alla 10 A tuleb dhurdhku seadistada 3 baari vorra.

6 - VOOLU SEADISTAMINE (joon-2)

Seadistage vool rihvelkruvi abil sBltuvalt pleki paksusest ja liigist. Uldiselt peaks maksimaalne v8imsusseadistus katma enamiku olukordadest.

7 - LOIKAMISE ALUSTAMINE

Plasmal&ikuril on pilootkaarleegisiisteem, mis voimaldab siilidata kaarleegi ilma Idigatavat detaili puudutamata :
= Vajutage kaivituskontakti > pilootkaarleek sittib > 18igake kontaktis I5igatava detailiga

= Kontakt I6igatava detailiga > vajutage kaivituskontakti > I6ikamisega kohe alustamine

« Jalgige Ioikamise ajal, et séiliks kontakt IGikedilsi ja Idigatava detaili vahel

KAITSENOOKURLULITI

Juhusliku stttimise takistamiseks on poletil kaitsesnepper. Vabastage snepper ja vajutage pdletinuppu nii, nagu allpool kirjeldatakse :

Kasutage sobivat kaitsevarustust. Hoidke pdletipead endast eemal. Hoidke kasi ISiketrajektoorist eemal. Arge suunake pdletit kunagi
enda ega teiste poole.

NOUANDED LOIKAMISEKS

« Uhtlase I5ike saavutamiseks juhtige pdletidiiisi kergelt iile detaili. See vdimaldab piisivat ja iget kaugust.

« Kontrollige, kas Idikamise ajal tulevad leegid detaili alt valja. Sédemed peavad IGikamise ajal j@é@ma kergelt poleti taha (15° kuni 30° nurga all ver-
tikaali suhtes).

 Kui sddemed liiguvad detaili suhtes (les, liigutage pdletit aeglasemalt voi suurendage Iéhtevoolu.

« Sirgete IGigete jaoks votke abiks joonlaud.




@ PLASMA CUTTER 30 FV

DETAILI SERVA KASITSI LOIKAMINE

@ Kinnitage massiklemm detaili kiilge, hoidke pdletidiilisi detailiserva suhtes vertikaal-
selt (90°).

@ Kaarleegi stititamiseks vajutage poletinuppu, kuni detail on taielikult 1digatud.

@ Kui detail on I0igatud, viige poletidiitis kergelt tle detaili ja jatkake I6ikamist.
Pulidke sailitada thtlast riitmi.

DETAILI LABISTAMINE / DETAILI KESKELT LOIKAMINE

@ Hoidke pdletit koos paigaldatud massiklemmiga detaili suhtes umbes 30° nurga all.

@ Kaarleegi siilitamiseks vajutage pdletinupule ja hoidke sealjuures detaili suhtes 30°
nurka.

@ Hoidke pdletit paigal ja vajutage pdletinuppu. Kui detaili alt tulevad vélja leegid, on
kaarleek materjali labistanud.

@ Kui detail on Idigatud, viige poletidiitis kergelt Ule detaili ja jatkake I0ikamist. Pltidke séilitada thtlast ritmi.
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KULUVOSADE KONTROLLIMINE (PAIGALDUS JA DEMONTEERIMINE, VT LK 8)

Varuosad

Toimingud

Lahendused

E

Diitisihoidik

Kontrollige, ega pealispind pole kahjustunud voi kulunud.

Kui dutsihoidik tundub olevat vaga kulunud, vahetage
see valja.

8

LGikediils

Kontrollige visuaalselt IGikedilsi sisemist ava.

OK NOK

Kui ava ei ole enam immargune, vahetage I6iked(itis
valja.

S

Difuusor

Kontrollige difuusori pealispinnal ja sisemuses kahjustusi ja kulumist.
Gaasivaljundi avad ei tohi olla ummistunud.

nud.

Vahetage difuusor valja, kui pealispind on kahjustunud
voi kulunud voi kui gaasivéljundi avad on ummistu-

:

Elektrood

Kontrollige visuaalselt elektroodi sisemist ava.

@m  |m

OK NOK

Vahetage elektrood valja kohe, kui selle siidamik on
kulunud (kahanemine 1,5 mm).

VEAOTSING

Viga

Roheline vdrgunaidik poleb, kuid seadmes ei
ole voolu. Lisaks poleb veanaidik.

Pohjus

Seadme Ulekuumenemiskaitse rakendumine.

Lahendused

Oodake, kuni seade on taas jahtunud. Naidik
kustub seejarel.

Roheline vdrgunaidik pdleb, kuid seadmes
ei ole voolu. Lisaks vilgub veandidik 2 korda
jarjest, teeb lihikese pausi ja hakkab siis
uuesti vilkuma.

Vorgupinge on valjaspool lubatavat vahemikku
85-265 V.

Kontrollige kdigepealt seadme elektrivarustuse
pinget. Seejarel lilitage seade vélja ja uuesti
sisse

Roheline vorgunaidik pdleb, kuid seadmes ei
ole voolu. Lisaks vilgub veanaidik kiiresti.

Ohu juurdevool on liiga vaike

Suurendage Shurdhu juurdevoolu ja ltlitage
seejarel seade valja ja uuesti sisse.

Kuigi dhu juurdevool toimib pdletinupu

vajutamisel normaalselt, ei sitti pilootkaarleek.

Kuluvosad on defektsed

Kontrollige kuluvosi ja vahetage need
vajadusel valja.

Kaarleek katkeb umbes 3 sekundi parast.

Probleem massiklemmiga

Kontrollige, kas massiklemm on tihendatud
puhtale detailile (maarde- ja tolmuvaba).

Kui asetate sissellilitatud seadmel kde
korpusele, tunnete kerget kihelust.

Kaitsejuhilihendus on defektne

Kontrollige seadet, toitepistikut ja oma
vooluvdrku.

Kuigi olete seadme valja liilitanud (asend ,,0%),
keerleb ventilaator edasi.

POleti on jahutusfaasis

Ldikeseadme normaalne reaktsioon. Oodake,
kuni toimub jahutus
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TURVAOHJEET

YLEISET OHJEET

/'\ m; Lue kdyttdohje huolellisesti ennen ensimmaistd kayttoa.
o Kasikirjassa mainitsemattomia laitteen muutoksia tai huoltoja ei saa suorittaa.

Valmistaja ei vastaa tapaturmista tai vahingoista, jotka aiheuttaa laitteen asiaton kasittely. Jos sinulla on ongelmia tai kysyttavaa laitteen oikeasta
kaytosta, kaanny patevan ja koulutuksen saaneen ammattihenkildstdn puoleen.

YMPARISTO

Laitetta saa kayttaa vain leikkaustdihin, jotka ovat tyyppikilvessa ja/tai kasikirjassa mainittujen rajojen sisalla.

Turvallisuusohjeita on noudatettava. Valmistaja ei vastaa asiattomasta tai huolimattomasta kaytosta. Ald kéyté laitetta tiloissa, joiden ilmassa on
metallipdlyhiukkasia, jotka voivat johtaa sahkoa. Varmista seka laitteen kaytdssa etté varastoinnissa ymparisto, jossa ei ole happoja, kaasuja eika
muita syOvyttavia aineita.

Varmista hyva ilmanvaihto ja tilojen riittava

suojaus tai varustelu.

Lampoétila-alue:

Kaytossd -10 ja +40 °C (+14 ja +104 °F).

Varastoinnissa -20 ja +55 °C (-4 ja 131 °F)

IImankosteus

Alle tai korkeintaan 50 % 40 °C:ssa (104 °F).

Alle tai korkeintaan 90 % 20 °C:ssa (68 °F).

Korkeus:

Korkeintaan 1000 m (3280 jalkaa) merenpinnan ylapuolella.

OMA JA TOISTEN SUOJAUS

Leikkaaminen voi olla vaarallista ja aiheuttaa vakavia, jopa kuolemantuottavia tapaturmia. Ihmiset altistuvat leikkaamisen aikana vaaralliselle
lammonldhteelle, valokaarisateilylle, magneettikentille (sydamentahdistajien kayttdjien on oltava varovaisia), sdhkoiskun riskeille, melulle ja
kaasuvirtauksille. Oman itsensa ja muiden suojaamiseksi on noudatettava seuraavia turvallisuusohjeita :

Valokaaren sateily voi aiheuttaa vakavia silmavammoja ja ihon palovammoja. Ihoa on suojattava sopivilla kuivilla suojavaatteilla

(hitsauskasineilla, nahkaesiliinalla, turvakengilld).

Kayta kasineitd, jotka eristavat sahkda ja [ampoa.

Kayta hitsaussuojaa ja/tai hitsauspaahinettd, jolla on riittdvéd suojataso (erilainen sovelluksesta riippuen). Suojaa silmia
puhdistustdiden aikana. Erityisesti piilolinsseja on valtettava.

Erista hitsausalue ymparistdolosuhteista riippuen hitsausverhoilla suojaamaan kolmatta osapuolta valokaarisateilylta, hitsausroiskeilta
tms. Valokaaren lahella oleskeleville on my0s tiedotettava vaaroista, ja heidat on varusteltava tarvittavilla suojavalineilla.

Kayta melusuojakuulokkeita, mikali leikkausmenetelma saavuttaa sallitun rajan ylittdvan melutason.

©Oes

Pida liikkuvat osat (puhaltimet) etdélld kasistd, hiuksista ja vaatteista. Ald missddn tapauksessa poista laitteen koteloa, kun
se on liitetty verkkovirtaan. Valmistaja ei vastaa tapaturmista tai vahingoista, jotka aiheuttaa laitteen asiaton kasittely tai
turvallisuusohjeiden laiminlyonti.

Juuri leikatut tyokappaleet ovat kuumia ja voivat kasittelyssa aiheuttaa palovammoja. Anna polttimen jadhtya ehdottomasti
ennen jokaista kunnossapitoa/puhdistusta tai jokaisen kayton jalkeen (vah. 10 min). Varmista ennen vesijadhdytteisen polttimen
kunnostusta/puhdistusta, etta jaahdytin toimii hitsauksen paattamisen jalkeen edelleen n. 10 min, jotta jadhdytysneste jadhtyy ja
palovammojan valtetaan.

>

HITSAUSSAVU JA -KAASU

a Plasmaleikkauksessa muodostuu palokaasuja tai myrkyllisia hdyryjd, joka voivat aiheuttaa hengitysilman happipitoisuuden
vahenemistd. Huolehdi sen vuoksi aina riittavasta raittiista ilmasta, teknisesta tuuletuksesta (tai hyvaksytysta hengityslaitteesta).
Kayta leikkauslaitteita vain hyvin tuuletetuissa halleissa, ulkona tai suljetuissa tiloissa, joissa on nykyisten turvallisuusstandardien

= mukainen riittdvan voimakas imulaitteisto.

Huomio, turvavali on sdilytettdva leikkausprosessin aikana myds pienilld alueilla. Lisdksi tiettyja lyijya, kadmiumia, sinkkia, merkuria tai jopa berylliumia
sisaltavien aineiden leikkaaminen voi olla erittdin vahingollista. Rasva on poistettava tyokappaleista ennen leikkaamista. Leikkausta ei saa suorittaa
rasvojen tai maalien lahelld.

11
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TULIPALO- JA RAJAHDYSVAARA

$ Huolehdi hitsausalueen riittdvasta suojauksesta. Turvavali palaviin materiaaleihin on vdhintdan 11 metria.
T g Leikkaustoiden Idhelld on oltava palontorjuntavalineet

Varo kuumien tai kipindivien aineiden roiskeita, myds halkeamien lapi. Ne voivat olla tulipalon tai rdjahdyksen syy. Sdilyta riittdva turvavali. Se patee
niin ihmisille kuin palaville esineille ja paineistetuille sailidille. Leikkaamista ei saa suorittaa konteissa tai suljetuissa putkissa. Jos ne ovat avoimia, niista
on tyhjennettava kaikki palavat tai rajahtavat aineet (6ljy, polttoneste, kaasut...). Hiontaa ei saa suunnata hitsauksen virtalahteeseen tai syttyviin
aineisin.

SAHKOTURVALLISUUS

N )

Leikkauslaitteen saa liittaa ainoastaan maadoitettuun virtapistorasiaan. Kayta vain suositeltuja sulakkeita. Virtaa johtavien osien
koskettaminen voi aiheuttaa kuoleman tuottavia sahkoiskuja tai vakavia palovammoja.

Al3 sen vuoksi MISSAAN TAPAUKSESSA kosketa laitteen sisilld olevia osia tai avattua koteloa, kun laite on yhdistetty verkkovirtaan. Irrota laite
AINA verkkovirrasta ja odota 2 minuuttia, ENNEN KUIN avaat laitteen, jotta kondensaattoreiden jénnite padsee purkautumaan. Al3 leikkaa lattialla
tai kosteilla pinnoilla. Tyoskentely sateella on kiellettyd! Sahkdjohdot eivat missaan tapauksessa saa joutua kosketuksiin minkadnlaisten nesteiden
kanssa. Ald koskaan kosketa polttimeen ja maadoitusliittimeen samanaikaisesti! Ainoastaan patevé ja koulutettu ammattihenkildstd saa vaihtaa
vahingoittuneet johdot ja polttimet. Varmista, etta kaytat vaihdossa samanarvoisia osia. Kayta hitsattaessa eristysta varten aina hyvakuntoisia kuivia
vaatteita, jotta olet erossa hitsausvirtapiirista. Varmista ympariston olosuhteista riippumatta aina, ettd kdytat eristavia jalkineita.

LAITELUOKITTELU

aiheuttamat hairidsateilyt ja hairidsateilyt radiotaajuusalueella voivat johtaa vaikeuksiin sahkdmekaanisessa turvallisuudessa

Tama A-luokan laitetta ei ole tarkoitettu kdyttoon asuinalueilla, jotka saavat sahkon yleisesta pienjanniteverkosta. Johtojen
nailla alueilla.

Laite on standardin IEC 61000-3-11 mukainen.
Laite on standardin IEC 61000-3-12 mukainen.

SAHKOMAGNEETTINEN SATEILY

ja leikkauslaitteen ympérille sshkdmagneettisen kentan.

\. Sahkdvirta aiheuttaa virratessaan johtimen lapi sahkdisia ja magneettisia kenttia (EMF). Leikkausvirta tuottaa leikkausvirtapiirin
S >

Sahkdmagneettiset kentat (EMF) voivat hairita joitakin laakinnallisia implantteja, esim. sydanmentahdistajaa. On suoritettava suojatoimenpiteita
henkildille, joilla on ladkinnallisia implantteja. Esimerkiksi padsyrajoitukset kulkijoille tai yksildllinen riskinarviointi laitteen kayttdjille.

Laitteen kaikkien kayttajien on toimittava seuraavasti, jotta he altistuvat mahdollisimman véhan leikkausvirtapiirin sshkomagneettisille kentille:
e asenna leikkausvirtakaapelit nipussa ja kiinnité ne nippusiteella, mikali mahdollista

e pida paa ja rintakeha mahdollisimman kaukana leikkausvirrasta

e varmista, etta kaapelit eivat koskaan kietoudu kehon ymparille

e dla aseta kehoa leikkausvirtakaapeleiden valiin; molempien leikkausvirtakaapelien tulee olla kehon samalla puolella

o liitd tyostettdvan tyokappaleen maadoituskaapeli mahdollisimman Iahelle leikkausaluetta

o dla tyoskentele leikkausvirtaldhteen vieressa, istu sen padlle tai nojaa siihen

e 3la hitsaa leikkausvirtaldhteen kuljetuksen aikana.

Taman laitteen kayttd voi vaikuttaa ladkinndllisten sahkolaitteiden, tietotekniikan ja muiden laitteiden toimintaan.
Sydamentahdistinta tai kuulolaitetta kayttavien taytyy kysya ladkarin neuvoa ennen koneen ldhella tydskentelya.

SUOSITUKSIA LEIKKAUSALUEEN JA LEIKKAUSLAITTEEN ARVIOINTIIN

Yleista

Kayttdja on vastuussa hitsauslaitteen ja materiaalin oikeasta kaytosta valmistajan antamien tietojen mukaan. Jos sahkdmagneettisia hairiditd ilmenee,
kayttdjan on Ioydettava siihen ratkaisu valmistajan avulla. Hitsauspaikan ja kaikkien laitteiden oikea maadoitus auttaa monissa tapauksissa. Joissakin
tapauksissa saattaa hitsausvirran séhkomagneettinen suojaus olla tarpeen. Sdhkomagneettisten hairididen vahentdminen alemmalle tasolle on joka
tapauksessa tarpeellista.
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Leikkausalueen arviointi

Kayttdjan on arvioitava ympariston mahdolliset sshkdmagneettiset ongelmat ennen valokaarileikkauslaitteen asentamista. Siind on otettava huomioon
seuraava:

a) valokaarileikkauslaitteen yla-, ala- ja sivupuolella olevat muut virta-, ohjaus-, signaali- ja puhelinjohdot.

b) radio- ja televisiovastaanottimet tai radio- tai televisioldhettimet

c) tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

d) kriittiset turvallisuuslaitteet, kuten teollisuuslaitteiden suojaus

d) kriittiset turvallisuuslaitteet, kuten teollisuuslaitteiden suojaus

e) lahelld olevien henkildiden terveys, esimerkiksi sydédmentahdistimet tai kuulolaitteet

f) kalibrointiin ja mittaukseen kaytettava materiaali

g) yhteensopivuus muiden ymparistossa olevien laitteiden kanssa.

Kayttdjan on varmistettava, ettd muut ymparistossa kaytettavat laitteen ovat yhteensopivia. Se voi vaatia lisdturvatoimia.
h) vuorokaudenajat, jolloin leikkausta tai muita tdita suoritetaan.

Huomioitavan ympariston koko riippuu rakennuksen rakenteesta ja muista toista (olosuhteista?), joita siella on. Ymparisto voi ylettya laitteiston alueen
ylapuolelle.

Leikkauslaitteen arviointi

Leikkauspaikan tarkastuksen ohella voi leikkauslaitteen tarkastus auttaa maarittamaan ja ratkaisemaan hairiGtapaukset. Paastéjen arvioinnin tulee
kasittda toimenpiteet paikan paalld, kuten CISPR 11:2009 -standardin 10 artiklassa on maaritetty. Paikalliset toimenpiteet voivat myds edesauttaa
vahvistamaan heikennystoimenpiteiden vaikuttavuuden.

OHJEITA SAHKOMAGNEETTISTEN KENTTIEN HEIKENTAMISEEN KAYTETYISTA MENETELMISTA

a. Yleinen sahkoverkko : Valokaarileikkauslaite tulee liittaa yleiseen sahkdverkkoon valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti. Mikdli hairidita
esiintyy, ehkaisevat lisdtoimenpiteet voivat olla tarpeellisia, kuten yleisen sahkdverkon suodatus. Asennetun valokaarileikkauslaitteen virtajohdon
suojaaminen metallisella kaapeliputkella tai vastaavalla on suositeltavaa. Suojauksen sdhkoerityksen tulee vaikuttaa koko pituudelta. Suojauksen
yhdistaminen leikkausvirtalahteeseen on jarkevaa, jotta putken ja leikkausvirtaldhteen kotelon valiin saadaan hyva sahkokontakti.

b. Valokaarileikkauslaitteen huolto : Valokaarileikkauslaite on huollettava rutiininomaisesti ottaen huomioon valmistajan suositukset. Kaikkien
liittimien, huoltoluukkujen ja kupujen on parempi olla kiinni ja kunnolla lukossa, kun valokaarileikkauslaite on kdytdssd. Valokaarileikkauslaitetta
ei tule missaan tapauksessa muuttaa, paitsi muutokset ja saadot, jotka on kuvattu valmistajan kdyttdohjeessa. Erityisen suositeltavaa on, etta
sytytyslaitteiden kipindmatka ja valokaaren stabilointi saddetaan ja huolletaan valmistajan antamien tietojen mukaisesti.

c. Leikkauskaapelit : On suositeltavaa, etta kaapelit ovat mahdollisimman lyhyitd, niputettu tiiviisti vierekkain, kulkevat lattian lahella tai lattiassa.
d. Potentiaalistasaus : Kaikkien ymparistossa olevien metalliesineiden liitdntd on otettava huomioon suunnittelussa. Leikattavaan tyokappaleeseen
litettyjen elektrodien ja metallikappaleiden samanaikainen koskettaminen kasvattaa kdyttdjan sdhkoiskuriskid. On suositeltavaa, etta kayttdja
eristetadn tallaisilta metallisilta esineiltd.

e. Leikattavan tyokappaleen maadoitus : Jos leikattava tyOkappaletta ei ole sahkéturvallisuuden tai kokonsa ja paikkansa vuoksi maadoitettu,
kuten laivan rungot tai rakennusten metallitelineet, tydkappaleen maadoitus voi tietyissa tapauksissa, ei systemaattisesti, pienentaa paastdja. On
varmistettava, ettd tyokappaleiden sellaista maadoitusta valtetdadn, joka suurentaa kdyttajan tapaturmariskia tai voi vahingoittaa muuta sdhkoista
materiaalia. Mikali tarpeellista, leikattavan tydkappaleen maadoitus on tehtdva suoraan. Suora liitdnta ei ole kuitenkaan sallittua joissakin maissa. Siind
tapauksessa liitos on parempi tehda kyseiseen maahan sopivalla ja hyvaksytylla kondensaattorilla.

f. Suojaus ja erotus : Muiden ymparistssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus voi pienentda hairioita.

KULJETUS

Leikkausvirtalahteen ylaosassa on kantokahva. Laitteen painoa ei pida aliarvioida.
Kahvaa ei saa kayttaa kiinnittamiseen.

Ala' koskaan liikuta laitetta polttimesta tai kaapeleista vetamalla. Laitetta saa kuljettaa vain pystyasennossa.
Ald ojenna virtalahdettd henkildiden tai esineiden ylitse.

PAIKOILLEEN ASETTAMINEN

Noudata seuraavia ohjeita:

e Aseta laite ainoastaan vakaalle ja turvalliselle alustalle, jonka kaltevuuskulma ei ole suurempi kuin 10°.

» Huolehdi, ettd leikkausvirtalahteen ilmanvaihtoon ja sen luokse paasyyn on tarpeeksi tilaa.

o Ald kdytd ympéristdssd, jossa on metallisia, johtavia pélyhiukkasia.

o Leikkausvirtalahde on suojattava sateelta ja auringonvalolta.

o Laitteen IP-luokitus on IP21S, ja sen merkitys on:

- suojaus keskikokoisia kappaleita vastaan, halkaisija yli 12,5 mm

- suojaus suoraan ylhaalta tulevaa vettd vastaan, pisarasuojattu liikkuvien osien ollessa pysdhdyksissa (esim. puhallin).
Virtajohdon, jatkojohdon ja leikkausjohdon tdytyy olla kokonaan auki ylikuumenemisen valttamiseksi.

Valmistaja ei vastaa henkilo- ja esinevahingoista, jotka aiheuttaa laitteen epdasiallinen ja tahallinen kasittely.

Valmistaja ei vastaa tapaturmista tai vahingoista, jotka aiheuttaa laitteen asiaton kasittely.
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HUOLTO / OHJEET

-> Virta on kytkettava laitteesta ennen huoltot6itd. Odota kaksi minuuttia, ennen kuin huoltoty6t aloitetaan laitteessa.
_=D. Sisapuoliset jannitteet ja virranvahvuudet ovat korkeita ja vaarallisia.

1 - Paineilmasuodattimen kunnossapito :

¢ Paineilmasuodatin on puhdistettava sadnndllisesti. Loysda sitd varten sailion alapuolella olevaa harmaata lukitsinta, paina lukitsinta ja ruuvaa
takaisin.

¢ Purkaminen:

- Irrota ilmansydtto.

- Ruuvaa sailio irti.

- Veda sdilio alas ja laita se sivuun.

- Suodatin on optimaalisessa tilassa valkoinen. Sen voi tarvittaessa huuhdella tai vaihtaa.

2 - Saanndllinen huolto:

o Laite tulee puhdistaa paineilmalla sadnndllisesti ja samoin tarkistaa sen sahkéturvallisuus (DGUV V3). Anna ammattihenkilon tarkistaa sen yhteydessa
sahkoliitannat eristetylla tyokalulla.

e Tarkista virtajohdon kunto saanndllisesti. Jos johdossa on vikaa, valmistajan, tdman asiakaspalvelun tai vastaavan pdtevyyden omaavan henkilon
tulee vaihtaa se vaaratilanteiden valttdmiseksi.

« Al3 peité laitteen tuuletusaukkoja, jotta ilmanvaihto tapahtuu helposti.

e Tarkista, onko polttimen rungossa halkeamia tai suojaamattomia kaapeleita.

o Tarkista, onko kulutusosat asennettu oikein ja onko niissa kulumia.

ASENNUS - LAITTEEN TOIMINTA

Asennuksen saa suorittaa vain valmistajan kouluttama ja kokenut ammattihenkilosto. Varmista ennen asennusta, ettd generaattori on irrotettu
verkkovirrasta.

LAITTEEN TOIMITUSTILA
CUTTER 30 FV

Ref. 013858

\ v

4m
=

2m- 10 mm2 V

Kaynnistysapusarja V

i v
Paineilmaliitos 8 mm + 10 mm

Generaattorin mukana toimitettuja tarvikkeita saa kayttaa vain kyseisessa mallissa.

LAITTEEN KUVAUS (KUVA 1)

1-  Ihminen-kone-rajapinta (mms) 5- Paineilmansaadin (ilmanpaineen saato)
2- Maadoitusliittimen holkki 6- Paineilmaliitanta

3-  Polttimen holkki 7- IImansuodatin

4-  Painemittari 8- Virtajohto

IHMINEN-KONE-RAJAPINTA (MMS) (KUVA -2)

1-  Jannitteen merkkivalo (vihred) 3- Potentiometri virran saatéon
2- Lampdsuoja ja ylivirtasuojan ndyttd

JANNITE

PLASMA CUTTER 30 FV -plasmaleikkurissa on 16 A:n pistoke tyyppia CEE7/7 (16 A riittda useimpiin sovelluksiin). Se saa virran MAADOITETUSTA
virtalahteesta 230 V +/- 15 % (50 - 60 Hz). Laitteen saa liittad ainoastaan yksivaiheiseen jannitesy6ttoon, johon on liitetty maadoituskaapeli.
Kayton aikaista maksimaalista kuormitusta varten laitteessa naytetadn otettu efektiivinen virta (I1eff). Tarkista, ovatko jannitteen syott6 ja sen suo-
jaus (sulake ja/tai automaattisulake) sopivia virtaan, jonka laite tarvitsee kayttoon.
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LIITANTA VIRTAYKSIKKOON

Tata laitetta voi kdyttad generaattoreilla, joissa on saddetty lahtdjannite, kun:

- generaattori voi luovuttaa 400 V tarvittavalla teholla

- taajuus on valilla 50 ja 60 Hz.

Nadiden ehtojen on taytyttava. Vanhat generaattorit, joilla on korkeat jannitehuiput, voivat vahingoittaa konetta, minka vuoksi niiden kaytto ei ole
sallittua.

JATKOJOHTOJEN KAYTTO

Kaikissa jatkojohdoissa taytyy olla laitteen jannitteeseen sopiva koko ja poikkipinta-ala.
Kayta jatkojohtoja kansallisten ohjesaantdjen mukaisesti.

Tulojannite Jatkojohdon poikkipinta-ala (<45m)
230V 6 mm2

PAINEILMA

Paineilman voi tuottaa kompressorilla tai paineilmapullolla. Paineilmamittaria on kdytettava tuottotavasta riippumatta Sen taytyy pystya johtamaan
kaasu plasmaleikkurin paineilman sy6ttdon. Laitteessa on ilmansuodatin (5 pm), mutta lisésuodatin saattaa olla tarpeellinen ilman laadusta riippuen
(likasuodatin, viite 039728, valinnainen).

Huonolaatuinen ilma hidastaa leikkausnopeutta, huonontaa leikkauksen laatua, heikentda leikkausvahvuustehoa ja lyhentaa kulu-
tusosien kayttoikaa.

Optimaalisen hyotysuhteen vuoksi paineilma tulee saatda standardin ISO 8573-1, luokan 1.2.2 mukaisesti. Maksimaalisen kastepisteen tulee olla -40
°C, maksimaalinen 0ljypitoisuus (aerosoli, neste ja hdyry) 0,1 mg/m3.

% Yhdistd kaasun sy6tto inerttikaasuletkulla, jonka sisdhalkaisija on 9,5 mm

1 ja pikakytkimella virtaldhteeseen.
4

[ ]
Paine ei saa ylittda 9 baria, muuten suodatinkupu voi
* rajahtaa.

Suositeltu tulopaine ilmankierron aikana on 5-9 baria virtaaman ollessa vahintaan 115 I/min.

POLTTIMEN KONFIGUROINTI
Polttimia jadhdyttda ympariston ilma eika erityistd jadhdytysmenetelmaa tarvita.
1 - KULUTUSOSIEN KESTAVYYS
Kulutusosien vaihtamisnopeus riippuu muutamista tekijoista:
o Leikatun materiaalin vahvuus
o Keskimaardinen leikkausmaara
« Ilman laatu (siina oleva 6ljy, kosteus tai muut liat)
¢ Metallin puhkaisu tai leikkauksen aloitus reunasta

e Sopiva etdisyys polttimen ja tyokappaleen valilla leikkauksessa.

Tavallisissa kdyttdolosuhteissa:
- Elektrodi kuluu ensimmaiseksi manuaalisessa leikkauksessa.

Polttimen kulutusosat :

040236 040212 040175 040168
D @ 0 =
Nozdle Tip Diffuser Electrode

15
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2 - POLTTIMEN KULUTUSOSIEN ASENNUS :

I
g (o) Virta on sammutettava laitteen takana olevasta kytkimest& ennen kulutusosien vaihtamista.

Polttimen kayttoa varten taytyy kaikki kulutusosat asentaa oikeassa jarjestyksessa: elektrodi, diffuusori, leikkaussuutin ja suuttimen pidin.

(@D @ 6 =

Suuttimen pidin Leikkaussuutin Diffuusori Elektrodi Poltin

GENERAATTORIN KAYTTO

1 - MAADOITUSLIITTIMEN LIITANTA LEIKATTAVAAN TYOKAPPALEESEEN

Varmista oikea sahkokontakti dlaka aseta kaapelia leikkausreitille.

Huomio : Maali on hdiritsevaa metallisen tydkappaleen ja maadoistusliittimen valiselle kontaktille, minka vuoksi
se on poistettava.

2 - POLTTIMEN KAIKKIEN KULUTUSOSIEN TARKASTUS JA LIITANTA SEURAAVASTI :
3 - KAYNNISTA LAITE ja tarkista, palaako jannitteen merkkivalo (1).

4 - KONFIGUROINTITAULUKKO ( kuva-2)
@ @ Vihred merkkivalo (1)

Merkkivalo palaa, kun laite on kytketty paalle. Virtakatkossa vihred merkkivalo sammuu ja laite kytkeytyy pois automaattisesti.

. % Keltainen merkkivalo (2)

Ylikuumeneminen: keltainen merkkivalo palaa tassa tapauksessa. Odota muutama minuutti, merkkivalo sammuu ja laite on taas kayttokelpoinen.
Ylijannite: keltainen merkkivalo vilkkuu tassa tapauksessa. Sammuta laite (tai veda verkkopistoke irti) ja kdynnistd uudelleen.

5 - PAINEILMAN SAATO

Paineilma on saddettava oikein optimaalista leikkaustehoa varten. Suoritus :

- Paina poltinpainiketta, valokaari syttyy.

- Paasta poltinpainikkeesta irti, valokaari keskeytyy, mutta ilma virtaa viela n. 15 sekuntia.
- Saada ilmanpaine tana aikana 5 barin verran paineilman kiertosaatmella (5).

- Saada ilmanpainetta 3 baarin verran alle 10 A:n teholla suoritettavissa leikkaustoissa.

6 - VIRRAN SAATO ( kuva-2)

Saada virta pyalletylla ruuvilla pellin vahvuuden ja tyypin mukaan. Tehon maksimaalinen saato riittaa yleensa useimpiin tilanteisiin.
7 - LEIKKAUKSEN KAYNNISTYS (kuva-2)

Plasmaleikkurissa on apuvalokaarijarjestelma, joka mahdollistaa valokaaren sytyttamisen ilman leikkausosan kosketusta.

e Paina kaynnistyskontaktia > apuvalokaaren sytytys > leikkaus kosketuksella leikkausosaan

o Kosketus leikkausosaan > paina kaynnistyskontaktia > leikkaus alkaa heti
e Varmista leikkauksen aikana, ettd kosketus leikkaussuuttimen ja leikkausosan valilla sdilyy.

TURVAPAINIKE

Polttimessa on turvalukko estdamaan tahaton sytytys: Avaa lukko ja paina polttimen painiketta, kuten alla on kuvattu:

é K&yté sopivia suojavarusteita. Pida polttimen p&a kaukana itsestési. Pida kédet pois leikkausreitilts. Ald koskaan suuntaa poltinta itseesi
tai muihin pain.
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LEIKKAUSMENETELMAT

» Kuljeta polttimen suutinta kevyesti tyokappaleen yli saadaksesi tasalaatuisen leikkauksen. Se mahdollistaa pysyvan ja oikean etdisyyden.

» Varmista, etta kipinat poistuvat leikkauksen aikana tyokappaleen alapuolelta. Leikkauksessa kipindiden tulee jaada hieman polttimen taakse (15—
30°:n kulmassa pystysuunnassa).

« Kun kipinat liikkuvat tyokappaleesta ylospain, liikuta poltinta hitaammin tai korota lahtdvirtaa.

« Ota viivoitin avuksi suoria leikkauksia varten.

MANUAALINEN LEIKKAAMINEN TYOKAPPALEEN REUNASSA

@

®

Kiinnita maadoitusliitin tydkappaleeseen, pida polttimen suutinta pystysuunnassa
(90°) tyokappaleen reunassa.

Sytyta valokaari painamalla polttimen painiketta, kunnes tydkappale on erotettu
kokonaan.

Kun ty6kappale on erotettu, liikuta polttimen suutinta kevyesti tydkappaleen paalla
leikkauksen jatkamista varten. Yrita sailyttaa tasainen rytmi.

TYOKAPPALEEN PUHKAISU / LEIKKAUS TYOKAPPALEEN KESKELLA

O]

Pida poltinta ja maadoitusliitintd noin 30°:n kulmassa tyokappaleeseen nahden.

Sytyta valokaari painamalla polttimen painiketta ja sailyta samalla 30°:n kulma
tydkappaleeseen nahden.

Pida poltinta paikoillaan ja paina polttimen painiketta. Valokaari on puhkaissut
materiaalin, kun kipinat tulevat pois tytkappaleen alta.

Kun ty6kappale on erotettu, liikuta polttimen suutinta kevyesti tyokappaleen paalla leikkauksen jatkamista varten. Yrita sdilyttaa tasainen
rytmi.

17
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KULUTUSOSIEN TARKASTUS (ASENTAMINEN JA POISTAMINEN, KATSO S.16)

Varaosat

Toimenpiteet

Ratkaisut

@

Suuttimen pidin

Tarkista, onko pinnassa vikoja tai kulumia.

Vaihda suuttimen pidin, jos se vaikuttaa erittdin
vahingoittuneelta (palojaljet).

)

Leikkaussuutin

Tarkista leikkaussuutimen sisalla oleva reika sil-
mamaaraisesti.

OK NOK

Vaihda leikkaussuutin, jos reika ei ole enda pyorea.

0

Diffuusori

Tarkista, onko diffuusorin pinnassa ja sisatilassa vikoja tai kulumia.

Kaasun ulostuloreiat eivat saa olla tukossa.

Vaihda diffuusori, jos pinnassa on vikoja tai kulu-
mia tai jos kaasun ulostuloreiat ovat tukossa.

CEm

Elektrodi

Tarkista elektrodin sisalla oleva reikd silmamaaraisesti. @ @

OK NOK

Vaihda elektrodi, kun sisus on kulunut (kutistuma
1,5 mm).

VIANETSINTA

Vihrea virtandytto palaa, laite ei kuitenkaan
tuota sahkoa. Lisaksi vikandytossa on valo.

Vika

Syy

Laitteen ylikuumenemissuoja on lauennut.

Ratkaisut

Odota, kunnes laite on jaahtynyt. Naytto sam-
muu sen jalkeen.

Vihrea virtandytt6 palaa, laite ei kuitenkaan
tuota sahkda. Lisaksi vikanayttd vilkkuu 2

kertaa perattdin, tauottuu lyhyeksi aikaa ja ulkopuolella.

vilkkuu sen jalkeen uudelleen.

Verkkojannite on sallitun alueen 85V - 265 V

Tarkista ensin laitteen jannite. Kytke laite sen
jalkeen pois ja takaisin paalle.

Vihrea virtandytt6 palaa, laite ei kuitenkaan
tuota sahkoa. Lisaksi vikanayttd vilkkuu

nopeasti.

IIman saanti liian vahaista

Nosta paineilman sy6ttéa ja sammuta laite sen
jalkeen ja kaynnista uudelleen.

Apuvalokaari ei syty, vaikka ilmansyo6tto toimii
normaalisti, kun painat polttimen painiketta.

Kulutusosat ovat viallisia

Tarkista kulutusosat ja vaihda ne tarvittaessa.

Valokaari keskeytyy noin 3 sekunnin jalkeen.

Ongelma maadoitusliittimessa

Tarkista, onko maadoitusliitin yhdistetty
puhtaaseen tydkappaleeseen (ei rasvaa eika
maalia).

Kun pidat katta kdaynnistetyn laitteen paalla,
tunnet kevytta kihelmaintia.

Suojajohtimen liittimessa on vika

Tarkista laite, verkkopistoke ja verkkovirta.

Puhallin pydrii edelleen, vaikka olet sammutta-
nut laitteen (0-asento).

Poltin on jaahdytysvaiheessa

Leikkauslaitteen normaali reaktio. Odota,
kunnes jaahdytys on paattynyt
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SAKERHETSANVISNINGAR

ALLMAN INFORMATION

/'\ |[E Las igenom bruksanvisningen noggrant fére forsta anvandning.
o Foérandringar eller underhdll av apparaten vilka inte anges i manualen ar forbjudna.

Tillverkaren &r inte ansvarig for person- eller sakskador som uppstar p.g.a. felaktig hantering av apparaten. Vid problem eller frdgor om den korrekta
hanteringen av apparaten, vanligen kontakta kvalificerad och behorig personal.

MILIO

Apparaten far anvandas endast till skararbeten som ligger inom den ram som anges pa typskylten och/eller i manualen.

Beakta sakerhetsdirektiven. Vid felaktig eller vardslés anvandning Gvertar tillverkaren inget ansvar. Anvand inte apparaten i rum dar det finns
metalliska dammpartiklar i luften vilka kan leda elektricitet. B&de vid drift och vid férvaring maste man se till att omgivningen &r fri fran syror, gaser
och andra fratande substanser.

Se till att ha god ventilation och tillrackligt skydd resp.

utrustning i lokalerna.

Temperaturomrade:

anvandning mellan -10 och +40 °C (+14 och +104 °F).

Forvaring mellan -20 och +55 °C (-4 och 131 °F)

Luftfuktighet:

Under eller upp t.o.m. 50 % vid 40 °C (104 °F).

Under eller upp t.o.m. 90 % vid 20 °C (68 °F).

Hojd:

Upp till 1000 m dver havet (3280 fot).

PERSONLIGT SKYDD OCH SKYDD FOR ANDRA

Skarningen kan vara farlig och orsaka allvarliga, t.o.m. dodliga personskador. Under skdrningen ar personerna utsatta for en farlig varmekalla,
ljusbdgsstréining, magnetfalt (forsiktighet for pacemakerbarare), risk for elstétar, buller och gasutfloden. For att skydda sig sjalv och andra maste
anvandaren folja dessa sdkerhetsanvisningar:

Stréiningen fran ljusbdgen kan leda till allvarliga 6gonskador och brannskador pd huden. Skydda huden med lampliga, torra

skyddsklader (svetshandskar, laderforklade, skyddsskor).

Anvand handskar som garanterar elektrisk och termisk isolering.

Anvand svetsskydd och/eller svetsskyddshuva med tillrackligt hdg skyddsnivd (beroende pa tillampningen). Skydda égonen vid
rengoringsarbete. I synnerhet skall kontaktlinser undvikas.

Skdrma av svetsomrédet med svetsdraperier, beroende pd forhdllandena, for att skydda tredje part frdn ljusbdgsstrdlning,
svetsstank etc. Personer i ndrheten av ljusbédgen méste informeras om riskerna och utrustas med erforderligt skydd.

Anvand horselskydd om skarningen kommer upp i en nivd som Gverskrider den tilldtna gransen.

©OQ e

Hall rorliga delar (flakt) p& avstdnd frdn hander, hdr och klader. Aggregathuset far aldrig ndgonsin avldgsnas nar det &r anslutet
till elnatet. Tillverkaren &r inte ansvarig for person- eller sakskador som uppstdr p.g.a. felaktig hantering av apparaten eller
forsummelse att beakta sakerhetshanvisningarna.

De rakt skurna arbetsstyckena ar heta och kan orsaka brannskador vid hanteringen. Brannaren maste ovillkorligen f& svalna
tillréckligt fore varje service/rengéring resp. efter varje anvandning (minst 10 min.). Fére underhdll/rengéring av vattenkyld
brannare maste kylaggregatet tilldtas gd i ca 10 min. efter avslutad svetsning sd att kylvatskan svalnar och risken fér brannskador
undviks.

>

SVETSROK OCH GAS

.' Vid plasmaskarning bildas rékgaser resp. giftiga &ngor som kan leda till syrebrist i andningsluften. Darfor méste man alltid
ombesorija tillrackligt med frisk luft, teknisk ventilation (eller godkdnd andningsutrustning). Anvand skdraggregaten endast i
= valventilerade hallar, utomhus eller i slutna rum med ett utsug som uppfyller aktuella sdkerhetsstandarder.

Tank pd att hélla ett sdkerhetsavstdnd under skarningen &@ven i mindre omrdden. Dessutom kan svetsning av vissa material som innehdller bly,
kadmium, zink, kvicksilver eller t.o.m. beryllium vara sarskilt skadlig. Arbetsstyckena skall avfettas fore skarning. Det ar forbjudet att skdra i narheten
av fetter eller farger.
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RISK FOR BRAND OCH EXPLOSION

_‘ Se till att svetsomradet ar tillrackligt skyddat. Sakerhetsavsténdet for antandliga material &r minst 11 meter.

:;‘-é Brandskyddsutrustning maste finnas i narheten av skararbetet.

Var forsiktig med stank frdn heta substanser eller gnistregn, och &ven genom sprickor. De kan utgéra en kélla till brand eller explosion. Hall ett
tillrackligt sakerhetsavstdnd. Detta géller bdde for personer som for anténdliga féremal och trycksatta behdllare. Skérning i containers eller slutna ror
ar forbjuden. Om dessa ar 6ppna skall de témmas pd alla antandliga eller explosiva substanser (olja, drivmedel, gasrester, ...). Sliparbeten far inte
vara riktade mot svetsstromkallan eller de antandliga materialen.

ELSAKERHET
R e

Svetsaggregatet far anvandas uteslutande i en jordad natférsérjning. Anvand endast de rekommenderade sakringarna. Kontakt
med stromfoérande delar kan medftra dodliga elektriska stotar eller allvarliga brénnskador.

Vidror ALDRIG NAGONSIN delar av aggregatets innanméte eller det Gppnade huset nar aggregatet &r i drift. Lossa ALLTID aggregatet frén elndtet
och vénta i 2 minuter INNAN du Gppnar aggregatet sd att kondensatorernas spanning kan laddas ur. Skar aldrig pd golvet eller fuktiga ytor. I princip
ar det forbjudet att arbeta vid regn! Elkablarna fér aldrig ndgonsin komma i kontakt med vétskor oavsett slag. Vidror aldrig bréannare och jordklamma
samtidigt! Det &r forbehdllet endast behdrig och utbildad specialistpersonal att byta ut skadade kablar och brannare. Vid utbyte maste man alltid se till
att anvanda motsvarande ekvivalent. Som isoleringsdtgéard vid svetsning mdste man alltid anvanda torra klader i bra skick sa att man sjalv ar franskild
frdn svetsstromkretsen. Anvand alltid isolerande skor, oavsett omgivningsférhéllandena.

APPARATKLASSIFICERING
Denna apparat i klass A &r inte avsedd att anvandas i bostadsutrymmen dar stromforsorjningen sker genom det offentliga
I&gspanningsnatet. P& grund av ledningsbundna emissioner samt stérningsstdining i radiofrekvensomrddet kan det uppstd
problem vad géller den elektromagnetiska kompatibiliteten i dessa omraden.

Apparaten uppfyller standard IEC 61000-3-11.
Apparaten uppfyller standard IEC 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETISK EMISSION

elektromagnetiskt falt runt skarstromkretssen och skarapparaten.

\‘.I Elektrisk strom orsakar elektriska och magnetiska falt (EMF) nar det gdr genom en ledare. Skarstrémmen producerar ett

De elektromagnetiska falten EMF kan st6ra vissa medicinska implantat, t.ex. pacemakers. Skyddsdtgarder maste vidtagas for personer med medicinska
implantat. Det kan t.ex. rora sig om tilltradesbegransningar for passerande personer, eller en individuell riskbedémning for anvéandarna av apparaten.

Alla apparatanvéndare méste vidtaga f6ljande 3tgérder for att utsdtta sig sd litet som mojligt for de elektromagnetiska falt som utgdr fran
skarstromkretsen:

o Ldgg skarstromkablarna hopbuntat och fast med buntband om s& &r majligt;

o Hall dig borta s& 1dngt majligt med huvud och bréstkorg fran skarstrémmen;

e Se till att kablarna aldrig lindas runt kroppen;

» Placera inte kroppen mellan skarstromkablarna; de tva skarstromkablarna méste befinna sig pd samma sida av kroppen;

o Anslut jordkabeln for det arbetsstycke som skall bearbetas, s& ndra skaromradet som méjligt

o Arbeta inte invid skdrstromkallan, satt dig inte p& den och luta dig inte mot den;

e Svetsa inte under transport av skarstromkallan.

Genom anvandningen av denna apparat kan funktionen hos elektromedicinska, informationstekniska och andra produkter
paverkas. Personer som har pacemaker eller horapparat skall konsultera med lakare fore arbete i narheten av maskinen.

REKOMMENDATIONER FOR UTVARDERING AV SKAROMRADET OCH -APPARATEN

Allmant

Anvandaren ar ansvarig for en korrekt anvandning av svetsaggregatet och materialet enligt tillverkaruppgifterna. Om elektromagnetiska stérningar
upptrader ar det anvandarens ansvar att tillsammans med tillverkaren hitta en l6sning. En korrekt jordning av svetsplatsen inkl. alla apparater

ar till hjalp i manga fall. I vissa lagen kan det bli ndvandigt med en elektromagnetisk avskdrmning av svetsstrémmen. En minskning av de
elektromagnetiska stérningarna till en 1&g nivd maste alltid ske.

Bedomning av skaromradet

Fore installation av en ljusbdgsskarare méste anvéndaren gora en bedémning av de majliga elektromagnetiska problemen i omgivningen. Tank pd
foljande:

a) Finns det andra nat-, styr-, signal och telefonledningar 6ver, under och pé sidan av ljusbdgsskararen;

b) Radio- och TV-mottagare resp. radio- och TV-sdndare;
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c) Datorer och andra styranordningar;

d) Kritiska sakerhetsapparater, t.ex. skydd av industriapparater

e) Halsan hos personer i ndrheten, t.ex. pacemaker- eller hérapparatbdrare;

f) Material for kalibrering och matning;

g) Immuniteten mot andra anordningar i omgivningen

Anvéndaren mdste forsakra sig om att de andra apparaterna som anvands i omgivningen dr kompatibla. Detta kan komma att krdva ytterligare
skyddsétgarder;

h) Tid pd dagen nar skarningen eller 6vrig verksamhet skall genomforas.

Storleken pd den omgivning som skall tas i dvervagande &r avhangig av byggnadsstrukturen och andra verksamheter (férhéllanden) som bedrivs dar.
Miljon kan stracka sig bortom anléaggningens omréde.

Bedomning av skarapparaten

Forutom kontrollen av svetsplatsen kan en kontroll av skdrapparaten syfta till att definiera och dtgdrda storningsfall. Utvarderingen av emissionerna
skall inkludera de lokala dtgérderna, enligt artikel 10, CISPR 11:2009. De lokala dtgarderna kan ocksd géra det méjligt att bekrafta effektiviteten hos
férsvagningsdtgarderna.

HANVISNING AVS. METODER FOR MINSKNING AV ELEKTROMAGNETISKA FALT

a. Offentlig stromforsorjning : Ljusbdgsskararen skall anslutas till det offentliga forsorjningsnatet enligt tillverkarens uppgifter. Om st6rningar
upptrader kan det bli nédvandigt att vidtaga ytterligare forebyggande dtgarder, t.ex. filtrering av det offentliga férsorjningsnétet. Vi rekommenderar
att man skarmar av natkabeln for en installerad ljusbagsskarare permanent i ett metalliskt ledningsrér eller motsvarande. Den elektriska kontinuiteten
for avskarmningen bor ske Gver hela dess Iangd. Det &r lampligt att ansluta avskarmningen till skarstromkallan for att ga god elektrisk kontakt mellan
rérledningen och huset for skarstromkallan.

b. Underhall av ljusbagsskararen : Ljusbdgsskararen bor underhdllas rutinmassigt, med beaktande av tillverkarens rekommendationer. Det &r battre
om alla anslutningsstéllen, serviceluckor och huvar &r sténgda och korrekt I3sta nar ljusbdgsskararen ar igdng. Ljusbagsskararen far aldrig modifieras,
bortsett fradn de &ndringar och instdliningar som beskrivs i tillverkarens bruksanvisning. I synnerhet rekommenderar vi att tandanordningarnas
gniststracka samt ljusbdgens stabilisering stdlls in och underhélls enligt tillverkarens anvisningar.

c. Skarkablar : Vi rekommenderar att kablarna hélls s& korta som méjligt, dras tatt hopbuntade, i golvets narhet eller pd golvet.

d. Potentialutjamning : Anslutningen av alla metalliska féremal i omgivningen maste tas med i projekteringen. Vid samtidig bercring av elektroden
och de metallstycken som arbetsstycket ar anslutet till, 6kar risken for anvandaren att fa en elstét. Det rekommenderas att isolera anvandaren mot
sddana metalliska foremal.

e. Jordning av det arbetsstycke som skall skadras : Om det arbetsstycke som skall skaras inte ar jordat p.g.a. den elektriska sakerheten eller
p.g.a. sina matt och sin placering, ndgot som ar fallet t.ex. vid fartygsskrov eller metallstéliningar pd byggnader, kan en jordning av arbetsstycket - i
vissa fall och inte systematiskt - minska emissionerna. Tank pé att undvika jordning av arbetsstycken som Okar skaderisken fér anvandaren eller
som kan skada annat elektriskt material. Om sd krévs skall jordningen av det arbetsstycke som skall skaras ske direkt. I vissa lander &r dock direkt
anslutning inte tilldten. D3 &r det battre att gbra anslutningen med hjalp av en kondensator som &r lamplig och godkand for landet ifrdga.

f. Skydd och frankoppling : Avskarmning av andra anordningar i omgivningen eller hela svetsanordningen kan minska stérningarna.

TRANSPORT

Skarstromkallan ar forsedd med ett handtag upptill. Underskatta inte apparatens vikt.
Handtaget far inte anvandas i fastsattningssyfte.

Dra aldrig i brannare eller kabel for att flytta apparaten. Apparaten fér transporteras endast i vertikal position. Stréck inte stromkéllan 6ver personer
eller féremal.

UPPSTALLNING

Beakta foljande direktiv:

* Placera apparaten endast pd ett fast och sdkert underlag med en lutningsvinkel ej stérre an 10°.

o SOrj for tillrackligt utrymme for ventilation av skarstromskallan och dtkomst till mandéverelementen.
¢ Anvand inte apparaten i en miljo med metalliska, ledande dammpartiklar.

o Skarstromkallan maste vara skyddad frdn regn och solstréining.

o Apparaten uppfyller skyddsklass IP21S, vilket betyder:

- Skydd mot intrdngande farliga fasta partiklar med diameter > 12.5 mm

- Skydd mot lodratt fallande droppvatten nér de rérliga delarna star stilla (t.ex. flakt).

Kablarna for natanslutningen, for férlangningen och for skarningen méste vara helt utrullade sd att inte 6verhettning uppstar.

Tillverkaren &r inte ansvarig for skador som orsakas av felaktig och vérdsl6s hantering av apparaten pd personer och féremal.

Tillverkaren &r inte ansvarig for person- eller sakskador som uppstar p.g.a. felaktig hantering av apparaten.

21



22

@ PLASMA CUTTER 30 FV

UNDERHALL/HANVISNINGAR

) =>  Vid underhllsarbete m3ste apparaten vara avstingd. Vanta i tvd minuter innan du borjar med underh&llsarbetet p&
@

4:). apparaten. Invandigt ar spanningarna och stromstyrkorna hdga och farliga.

1 - Underhdll av tryckluftsfiltret :

o Tryckluftsfiltret m3ste rengdras regelbundet. Skruva d& loss den grd forslutningen under behdllaren en aning, tryck pa férslutningen och skruva
tillbaks den.

o Demontering:

- Koppla bort luftférsdrjningen.

- Skruva av behdllaren.

- Dra behéllaren nedat och stdll ned den.

- I det optimala skicket skall filtret vara vitt och det kan spolas ur eller bytas vid behov.

2 - Regelbundet underhall :

o Apparaten skall rengoras regelbundet med tryckluft, och den elektriska sdakerheten skall kontrolleras (DGUV V3). Vid tillfélle maste man I&ta behorig
personal kontrollera anslutningen av de elektriska férbindningarna med ett isolerat verktyg.

o Kontrollera skicket hos natkabeln regelbundet. Om kabeln &r skadad mdste den bytas ut av tillverkaren, dennes kundtjanst eller en person med
motsvarande behorighet i syfte att forebygga faror.

o Tack inte 6ver apparatens ventilationsslitsar, tank pa att underlatta luftcirkulationen.

» Kontrollera brannarstommen avs. sprickor eller oskyddade kablar.

« Kontrollera slitdelarna sd att de &r ratt monterade och inte utslitna.

INSTALLATION - PRODUKTFUNKTION

Endast erfaren specialistpersonal som har utbildats av tillverkaren far utféra installationen. Fore installationen méste man sdkerstélla att generatorn
har kopplats ifrdn nétet.

APPARATENS LEVERANSSKICK

CUTTER 30 FV
Ref. 013858

v

T‘
= v

2m-10 mm2

Starthjdlpsset V
WJm v

Tryckluftsforbindelse 8 mm + 10 mm

De tillbehtr som levereras med generatorn far anvandas endast med den tillhrande modellen.

APPARATBESKRIVNING (BILD. I)

1-  Manniska-maskin-granssnitt (mms) 5-  Tryckluftsregulator (installning av lufttrycket)
2-  Uttag for jordklamma 6-  Anslutning tryckluftsférsorjning

3- Uttag for bréannare 7- Luftfilter

4-  Manometer 8- Natkabel

MANNISKA-MASKIN-GRANSSNITT (MMS) (ABB -2)

1-  Kontrollampa spanningsforsorjning (gron) 3- Potentiometer for strominstalining
2-  Termoskydd- och 6verstromsskyddsindikering

SPANNINGSFORSORINING

Plasmaskarare PLASMA CUTTER 30 FV levereras med en 16-A-kontakt, typ CEE7/7 (16 A ar tillrackligt for de flesta tillampningar). De forsorjs av en
stromkalla 230 V +/- 15 % (50 - 60 Hz) MED JORDNING. Apparaten far anslutas endast till en enfas spanningsforsérining med ansluten jordnings-
kabel.

For en maximal belastning under anvandningen visas den upptagna effektiva strommen (I1eff) pd apparaten. Kontrollera spanningsforsériningen och
skyddet av den (sakring och/eller sékringsautomat) s& att den &r 1amplig for den strém som apparaten behéver vid drift.
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ANSLUTNING TILL STROMAGGREGAT

Denna maskin kan anvéandas i generatorer med reglerad utg&ngsspanning, s ldnge som:

- generatorn kan avge 400V med erforderlig effekt.

- frekvensen ligger mellan 50 och 60 Hz.

Dessa forutsattningar maste beaktas. Gamla generatorer med héga toppspanningar kan skada maskinen och &r otilldtna.

ANVANDNING AV FORLANGNINGSKABLAR

Alla forlangningskablar méste ha Iamplig dimension och tvarsnitt for apparatspanningen. Anvand forlangningskablar enligt nationella foreskrifter.

Ingdngsspanning Tvarsnitt for forlangningen (<45m)
230V 6 mm2

TRYCKLUFTSFORSORINING

Tryckluftsforsorjningen kan realiseras med en kompressor eller tryckluftsflaska. En tryckluftsmatare méste anvandas oavsett forsorjningssatt. Den
maste kunna leda gasen till plasmaskararens tryckluftsforsorjningen. Apparaten har ett inbyggt luftfilter (5 um), men en ytterligare filtrering kan
komma att behdvas beroende pd luftkvaliteten (smutsfilter, ref. 039728 tillval).

En dalig luftkvalitet minskar skarhastigheten, forsamrar skarkvaliteten, reducerar skareffekten och forkortar livstiden hos slitdelarna.

For basta méjliga verkningsgrad bor tryckluften vara instélld enligt standard ISO 8573-1, klass 1.2.2. Den maximala daggpunkten bor vara - 40 °C,
den maximala oljekoncentrationen (aerosol, vétska och &nga) 0,1 mg/m3.

% Anslut gasforsorjningen via en inertgasslang med innerdiameter 9,5 mm och

1 en snabbkoppling till stromkallan.
4

[ ]
Trycket bor inte Gverskrida 9 bar, annars kan filterklockan
* explodera.

Det rekommenderade ingdngstrycket under luftcirkulationen ar 5 till 9 bar, med en genomstrémningsvolym pd minst 115 Itr/min.

KONFIGURATION AV BRANNAREN

Brannarna kyls av omgivningsluften och krdver ingen sarskild kylning.
1 -HALLBARHET HOS SLITDELARNA

Hur ofta som slitdelarna behdver bytas ut beror pd ndgra faktorer:
» Tjockleken pé det skurna materialet

e Genomsnittlig snittmangd

o Luftkvalitet (férekomst av olja, fukt eller annan férorening)

» Genomstick i metallen eller start av skarning i kanten.

o Lampligt avstdnd mellan brannare och arbetsstycke vid skarning

Vid normala anvandningsférhdllanden:
- Vid manuell skarning slits forst elektroden ned

Brannarens slitdelar

040236 040212 040175 040768
@ @ -
. Schneiddiise Diffusor Elektrode
Diisenhalter
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2 - MONTERING AV SLITDELAR I BRANNAREN.

|
g (o) Fore utbyte av slitdelarna méste man koppla ifrén strémférsérjningen med den brytare som sitter baktill pd apparaten.

Alla tillhorande slitdelar skall monteras i ratt ordningsfoljd: Elektrod, diffusor, skarmunstycke och munstyckshallare.

(@D @ 0 =

Munstyckshéllare Skarmunstycke Diffusor Elektrod Brannare

ANVANDNING AV GENERATORN

1 - ANSLUT JORDKLAMMAN TILL DET ARBETSSTYCKE SOM SKALL SKARAS

Sakerstall korrekt elektrisk kontakt och 1agg inte kabeln pd skardynan.

OBS : Farg fungerar som ett hinder for kontakten mellan det metalliska arbetsstycket och jordklamman och skall
darfor avlagsnas.

2 - KONTROLLERA FOREKOMSTEN AV ALLA SLITDELAR I BRANNARE OCH ANSLUT SA HAR:
3 - STARTA APPARATEN, och kontrollera om kontrollampan for spanningsforsdrjningen (1) ténds.

4 - KONFIGURATIONSTABELL (bild -2)
. @ Gron kontrollampa (1)

N&r apparaten &r paslagen lyser kontrollampan. Vid strémavbrott slocknar den gréna kontrollampan och apparaten slds ifr&n automatiskt.

. % Gul kontrollampa (2)

Qverhet‘tning: da lyser den gula kontrollampan. Vénta i ndgra minuter, kontrollampan sldcks och apparaten &r redo igen.
Overspanning: d& blinkar den gula kontrollampan. SI& av apparaten (resp. dra ur kontakten) och starta om.

5 - TRYCKLUFTSINSTALLNING

Tryckluften maste vara ratt installd for ett optimalt skarresultat. Genomférande:

- Tryck p& brannarknappen (ljusbgen ténds.

- Slapp brannarknappen, ljusb&gen bryts men luften flodar i ytterligare ca 15 sekunder.
- Under denna tid staller man in lufttrycket med 5 bar med lufttrycksregulatorn (5).

- Vid skararbete med en effekt under 10A, staller man in lufttrycket med 3 bar.

6 - STROMINSTALLNING (bild -2)

Anvand den rafflade skruven for instélining av strommen beroende pd platens tjocklek och typ. Generellt kan den maximala effektinstaliningen
tacka in de flesta situationer.

7 - START AV SKARNINGEN (bild-2)

Plasmaskararen har ett pilotljusbdgssystem genom vilket ljusbdgen kan tdndas utan kontakt med skardelen
= Tryck pd startkontakten > tandning av pilotljusbdgen > skérning med kontakt med skardelen

= Kontakt med skérdelen > tryck pd startkontakten > skérningen borjar omedelbart

= Under skarningen mdste man se till att kontakten mellan skarmunstycke och skardel uppratthélls

SAKERHETSVIPPBRYTARE

Som en férebyggande dtgard mot oavsiktlig tdndning &r brannaren utrustad med ett sdkerhetssnapplds: Lossa sndppldset och tryck pd brén-
narknappen enligt nedan:

Anvand lamplig skyddsutrustning. Hall brannarhuvudet borta fran dig. Hall handerna borta frén skardynan. Rikta aldrig brannaren mot
dig sjalv eller andra.



@ PLASMA CUTTER 30 FV

TIPS FOR SKARNING

e Led brannarmunstycket latt 6ver arbetsstycket for att fa ett jamnt snitt. Detta mdjliggor ett konstant och korrekt avstand.

o Forsakra dig om att gnistorna trénger ut nedanfor arbetsstycket under skarning. Vid skérning skall gnistorna ligga kvar ndgot bakom bréannaren (i
en vinkel p& 15° till 30° ur vertikalen).

e Om gnistorna sprutar ut fr&n arbetsstycket uppat, rér man brénnaren I8ngsammare eller dkar utgdngsstrommen.

 Anvand en linjal som hjalp for att far raka snitt.

MANUELL SKARNING PA KANTEN AV ARBETSSTYCKET

@

®

Fast jordklamman pd arbetsstycket, hdll brannarmunstycket lodratt (90°) mot
arbetsstyckets kant.

For att tdnda ljusbdgen, tryck pd brannarknappen tills att arbetsstycket ar helt
genomskuret.

Nar arbetsstycket &r kapat, leder man brannarmunstycket latt 6ver arbetsstycket
for att fortsatta med skdrningen. Forsok att hélla en jamn takt.

GENOMSTICKNING AV ARBETSSTYCKE/SKARNING I ARBETSSTYCKETS MITT

Hall brannaren med monterad jordklamma i en vinkel pd ca 30° till arbetsstycket.

For att tanda ljusbdgen, tryck pd brannarknappen, och hall en vinkel p& 30° till
arbetsstycket.

Hall brannaren stilla och tryck p& brannarknappen. N&r gnistorna sprutar ut under
arbetsstycket har ljusb8gen trangt igenom materialet.

Né&r arbetsstycket ar kapat, leder man brannarmunstycket ltt Gver arbetsstycket for att fortsatta med skarningen. Forsok att halla en
jamn takt.
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INSPEKTION AV SLITDELAR (MONTERING OCH DEMONTERING, SE S. 24)

Reservdelar

Rtgérder

Lésningar

@

Munstyckshallare

Kontrollera ytan avseende skador eller slitage.

Byt ut munstyckshéllaren om den &r mycket ska-
dad (forbrénningsspar).

)

Kontrollera skarmunstyckets invandiga hal visuellt.

Byt ut skarmunstycket om hélet inte langre ar

Diffusor

runt.
Skdrmunstycke OK NOK
@ Kontrollera diffusorns yta och innanmate avseende skador eller slitage. | Byt ut diffusorn om ytan ar skadad eller sliten
Halen for gasutgéngen far inte vara blockerade. eller om hdlen fér gasutgdngen &r blockerade.

CEw

Elektrod

Kontrollera elektrodens invéndiga hal visuellt.

oK NOK

fmm _ Jm | Byt ut elektroden nér insatsen &r utsliten (krymp-
ning 1,5 mm).

FELSOKNING

Fel

Den grona natindikeringen lyser, men appa-
raten levererar ingen strém. Dessutom lyser
felindikeringen.

Orsak

Apparatens Overhettningsskydd har 16st ut.

Losningar

Vanta tills att apparaten har svalnat. Darefter
slocknar indikeringen.

Den grona natindikeringen lyser, men appara-
ten levererar ingen strém. Dessutom blinkar
felindikeringen 2 ganger i foljd, pausar snabbt
och blinkar sedan igen.

Né&tspanningen ligger utanfor tilldtet omréde
85V-265V

Kontrollera forst apparatens elektriska forsor-
jningsspanning. SI3 sedan ifrdn apparaten och
sld pé den igen.

Den grona natindikeringen lyser, men appara-
ten levererar ingen strém. Dessutom blinkar
felindikeringen snabbt.

For 1&g Iufttillforsel

Oka lufttryckstillférseln och sténg av appara-
ten. SI& pa den igen.

Aven om lufttillférseln fungerar normalt nar
du trycker pd brénnarknappen, tands inte
pilotljusb3gen.

Slitdelarna defekta

Kontrollera slitdelarna och byt ut dem om s&
kravs.

Ljusbagen bryts efter ca 3 sek.

Problem med jordklamman

Kontrollera om jordkldmman har anslutits till
ett rent arbetsstycke (fritt frén farg och fett).

Om du lagger handen pa huset vid inkopplad
apparat kdnner du svaga stickningar.

Skyddsledaranslutning defekt

Kontrollera apparaten, natkontakten och ditt
elnat.

Aven om apparaten har sténgts av (position

"0") fortsatter flakten att ga.

Brannaren &r i avkylningsfasen

Normal reaktion hos skararen. Vanta tills att
kylningen




PLASMA CUTTER 30 FV

TEHNILISED ANDMED / TEKNISET TIEDOT / TEKNISKA DATA

PLASMA CUTTER CUTTER 30 FV
Primaarne / Prim&éri / Primar
Vooluvarustus / Sy6ttovirta / Stromforsorijning +;_125\{% +5_3?5\{,/0
Vérgusagedus / Verkkotaajuus / Natfrekvens 50/ 60 Hz
Kaitse / Sulake / Sékring 32A 16 A
Sekundaarne / Sekundaari / Sekundér
Tihikaigupinge / Tyhjékéyntijénnite / Tomg&ngsspanning 460 V 459V
Nimivaljundvool (12) / Nimellisléhtdvirta (12) / Nominell utg&ngsstrom (12) 10+30A
Vastav toopinge (U2) / Vastaava tydjénnite (U2) / Motsvarande arbetsspanning (U2) 8492V
Sissellilituse kestus 40 °C juures (10 min)* Imax 25% 30%
EN60974-1 - norm Paallekytkennan kesto @ 40 °C

(10 min)* 60% 19A 23A
Inkopplingstid @ 40°C (10 min)* EN60974-1 -standardi
EN60974-1 -standard 100% | 15A 20A
Keevitussurve / Hitsauspaine / Svetstryck 2.5>9 bar
Bhulabivool / IImavirtaus / Luftgenomstromning 115 I/min
Tootemperatuur / Kayttolampétila / Driftstemperatur -10° » +40°C
Ladustamistemperatuur / Varastointildmpétila / Lagringstemperatur -25° » +55°C
Kaitseaste / IP-luokitus / Kapslingsklass 1P21S

Ma6tmed (P x L x K) / Koko (PxLxK) / M8tt (LxBxH)

45 x 28 x 20 cm

Kaal / Paino / Vikt

10.8 kg

* Sisselllituse kestus vastavalt standardile EN 60974-1 (10 minutit — 40 °C).

Véaga intensiivsel kasutamisel (lile sisseliilituse kestuse) voib rakenduda termokaitse. Sellisel juhul liilitub kaarleek valja ja ekraanil kuvatakse vastav hoiatus.
Arge lilitage seadet jahutamiseks valja ning laske sellel téétada, kuni seade on taas kasutusvalmis.

Vooluallikas kirjeldab langevat véljundomadust

*Paallekytkennan kesto EN 60974-1 -standardin mukaisesti (10 minuuttia — 40 °C).

Lampdsuoja voi laueta erittdin intensiivisessa kaytossa (> paallekytkennan kesto). Tassa tapauksessa valokaari sammuu ja ndyttdon tulee varoitus.
Ala sammuta laitetta jaahtymista varten, anna olla kéynnissé, kunnes laite on taas valmis.

Virtaldhde kuvaa laskevaa lahtéominaisuutta.

* Inkopplingstid enligt EN 60974 -1 (10 minuter — 40°C).

Vid mycket intensiv anvandning (>inkopplingstid) kan termoskyddet Isa ut. I det fallet sl3s ljusb&gen av och en varning visas pa displayen.
Sténg inte av apparaten for kylning och I8t den g4 tills att apparaten &r klar igen.

Strémkaéllan beskriver en fallande utgdngsegenskap
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VARUOSAD / VARAOSAT / RESERVDELAR
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CUTTER 30 FV
1 Potentsiomeeter / Potentiometri / Potentiometer 73099
2 | Elektroonika triikkplaat / Elektroniikkapiirilevy / Elektronikkort 97717C
3 | Kaablilabiviik / Kaapelin lapivienti / Kabelgenomféring 71148
4 | Ventilaator / Puhallin / Flakt 51021
5 | VentilaatorivGre / Puhallinsaleikké / Flakt- grill 51010
6 | Jalad / Jalat / Fotter 56120
7a | Uhendusliitmik / Liitdntaholkki / Anslutningsuttag 71854
7b | POleti / Poltin / Brannare 060753
8 | Ohufilter / IImansuodatin / Luftfilter 71457
9a | Massikaabli tihendusliitmik / Maadoitusjohdon liiténtaholkki / Anslutningsuttag jordkabel 51469
9b | Massikaabel / Maadoitusjohto / Jordkabel 043770
10 | Pide / Kahva / Handtag 56048
11 | Magnetventiil 2 x 24 V / Magneettiventtiili 2 x 24 V / Magnetventil 2x24V 71538
12 | Manomeeter / Painemittari / Manometer 71461
13 | RGhuandur / Paineanturi / Trycksensor 71454
14 | Toitekaabel 3 x 2,5 mm?2 / Virtajohto 3 x 2,5 mm?2 / Natkabel 3 x 2,5 mm2 21462
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ELEKTRISKEEM / KYTKENTAKAAVIO / KOPPLINGSSCHEMA
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TOOTJA GARANTII

Tootja garantii kehtib ainult tootmis- ja materjalivigadele, millest teatatakse 24 kuu jooksul alates seadme ostmisest (esitada tuleb
ostu tdendav dokument). Parast seda, kui tootja vdi tema volitatud esindaja on garantiindude vastu vétnud, remonditakse seade ostja
jaoks tasuta ja vahetatakse varuosad tasuta valja. Garantiiteenuste osutamine jarelejaanud garantii kehtivusaega ei mojuta.

Erand:

garantii ei kehti vale kasutamise, kukkumise vdi tugeva 166gi tottu tekkinud puudustele ega volitamata remondi korral ja transpordika-
hjudele, mis on tekkinud remonti saatmise kaigus. Kuluvosadele (nt kaablid, klemmid, katteplaadid jne) ega kasutusjalgedele garantii
ei kehti.

Seade tuleb saata remonti edasimiitja kaudu koos ostu tdendava dokumendi ja puuduse liihikese kirjeldusega.

Remont tehakse parast maksumuse kirjalikku kinnitamist (allkiri) tellija poolt.

Garantiiteenuse korral kannab tootja ainult edasimiijale saatmise kulud.

VALMISTAJAN TAKUU

Valmistajan takuu kattaa ainoastaan valmistus- ja materiaaliviat, jotka ilmoitetaan 24 kuukauden sisalla ostopaivasta lukien (osto-
todiste). Kun valmistaja tai tdman valtuutettu on hyvaksynyt takuuvaatimukset, suoritetaan ostajalle maksuton korjaus ja maksuton
varaosien vaihto. Takuuaika pysyy samana takuusuoritusten jalkeen.

Poissulkeminen:
Takuu ei kata vikoja, jotka ovat aiheuttaneet epaasiallinen kayttd, putoaminen tai voimakkaat iskut seka valtuuttamattomat kor-
jaukset tai korjaukseen lahettdmisen yhteydessa esiintyneet kuljetusvahingot. Takuu ei kata kulutusosia (esim. kaapeleita, liittimia,

suojalevyja tms.) eika kulumisjalkia.

Laheta kyseinen laite aina yhdessa ostotositteen ja vian lyhyen kuvauksen kanssa ainoastaan jalleenmyyjan valityksella.
Korjaus suoritetaan vasta tilaajan kustannusarvion kirjallisen hyvaksynnan jalkeen (allekirjoitus).

Takuusuorituksen yhteydessa valmistaja maksaa ainoastaan jalleenmyyijalle palautetun laitteen Iahetyskustannukset.

TILLVERKARGARANTI

Tillverkarens garanti omfattar endast fabrikations- och materialfel som anmals inom 24 manader efter kdp (kdpdokument som bevis).
Efter godk&nnande av garantianspraket genom tillverkaren eller dennes ombud sker reparation utan kostnad fér kdparen samt kost-
nadsfritt utbyte av reservdelar. Garantiperioden paverkas inte av utférda garantiataganden.

Uteslutning:
Garantin omfattar inte defekter som har orsakats av felaktig anvandning, fall eller harda slag samt icke-auktoriserade reparationer,
eller transportskador som orsakats p.g.a. insdndande fér reparation. Garantin galler inte for forbrukningsdelar (t.ex. kablar, klAmmor,

forsattsglas o.s.v..), ej heller spar av anvandning.

Skicka alltid in den berérda apparaten via aterforsaljaren, med képdokument och en kort felbeskrivning.
Reparation ager rum forst efter det att bestallaren skriftligt har godkant (skrivit under) kostnadsférslaget.

Vid en garantiatgard bar tillverkaren endast kostnaderna for retursandningen till aterférséljaren.



PLASMA CUTTER 30 FV

SUMBOLITE SELETUS / MERKKIEN SELITYS / TECKENFORKLARING

AN

- Téhelepanu! Lugege kasutusjuhend enne kasutamist labi.
- Huomio! Lue kdyttdohje ennen kayttoa.
- OBS! Las bruksanvisningen fére anvandning.

- Uhefaasiline pingemuundur trafo-alaldi
- Yksivaiheinen invertteri, tasasuunninmuuntaja
- Enfas spanningsomvandlare transformator-likriktare

- PlasmalGikamine
- Plasmaleikkaus
- Plasmaskérning

- Sobib I6ikamiseks keskkonnas, kus on suurem elektriloogioht. Vooluallikat ei tohi mitte mingil juhul sellistesse ruumidesse paigaldada.
- Sopii leikkauksiin ymparistossa, joissa on suuri sahkdiskun riski. Virtalahdettd ei saa missaan tapauksessa asettaa tallaisiin tiloihin.
- Lamplig for skérning i miljder med 6kad risk for stromstotar. Strémkaéllan far aldrig ndgonsin stéllas upp i sddana utrymmen.

- Alalisvool IGikamiseks
- Tasavirta leikkausta varten
- Likstrém for skarning

- Tiihikdigu mddtepinge - Tyhjakaynnin nimellisjannite - Dimensioneringsspanning tomgang

X(40°C)

- Sisseliilituse kestus vastavalt standardile EN 60974-1 (10 minutit -40 °C).
- Paallekytkennan kesto EN 60974-1 -standardin mukaisesti (10 minuuttia -40 °C).
- Inkopplingstid enligt standard EN 60974 -1 (10 minuter -40 °C).

12

12: vastav konventsionaalne I0ikevool / 12: Vastaava konventionaalinen leikkausvirta / 12: Motsvarande konventionell skérstrom

A

Amprid - Ampeeri - Ampere

U2

U2: konventsionaalsed pinged vastaval koormusel / U2: konventionaaliset jannitteet vastaavassa kuormituksessa / U2: konventionella spanningar vid motsvarande
belastning

Vv

Volt - Volt - Voltti

Hz

Hertz - Hertz - Hertsi

1~
50-60 Hz DD

- Uhefaasiline vooluvarustus 50 v&i 60 Hz
- Yksivaiheinen virta 50 tai 60 Hz
- Enfas strémférsorjning med 50 eller 60 Hz

U1

- Nimipinge
- Nimellisjannite
- Dimensioneringsspanning

I1tmax

- Maksimaalne nimivool (efektiivvaartus)
- Maksimaalinen nimellisvirta (efektiivinen arvo).
- Maximal forsérjningsstrom (effektivt varde).

Iieff

- Maksimaalne efektiivne varustusvool
- Maksimaalinen, efektiivinen virta.
- Maximal, effektiv forsorjningsstrom

C€

- Seade vastab Euroopa direktiividele. ELi vastavusdeklaratsioon on kéttesaadav meie veebilehelt (vt tiitellehte).
- Laite on eurooppalaisten direktiivien mukainen. EU-vaatimusmustenmukaisuusvakuutus on saatavilla verkkosivuillamme (katso alkusivu).
- Apparaten uppfyller de europeiska direktiven. Forsékran om Gverensstammelse terfinns pd var webbplats (se titelsidan)

EN60974-1
EN60974-10
Class A

- Seade vastab normi EN 60974-1 ja EN 60971-10 jargi A-klassi seadme nduetele
- Laite on standardien EN 60974-1 ja EN 60971-10 mukainen, laiteluokka A.
- Apparaten uppfyller standard EN 60974-1 och EN 60971-10 i apparatklass A

EAL

- Euraasia vastavusmargis EAC (Euraasia Majandusiihendus).
- Euraasian vaatimustenmukaisuusmerkintd EAC (Euraasian talousyhteiso).
- Eurasisk dverensstammelsemérkning EAC (Eurasiska ekonomiska unionen)

- Seade sobib jaatmete sortimiseks kooskdlas Euroopa direktiiviga 2012/19/EL. Mitte kdrvaldada olmejaatmena!
- Laite soveltuu kierratykseen eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU mukaisesti. Ei saa laittaa sekajatteisiin!
- Apparaten &r lamplig for kéllsortering enligt de europeiska direktiven 2012/19/EU. Fér ej kastas i hushdllssoporna!

- Toode, mille tootja osaleb pakendite ringlussevotus, andes oma panuse (leilmsesse jaatmesortimissiisteemi ja olmepakendite ringlussevattu.

- Tuote, jonka valmistaja osallistuu pakkausten kierrdtykseen toimien osana globaalia hy&tykayttojarjestelmaa ja kotitalouspakkausten kierratysta.

- Produkt vars tillverkare ingdr i en forpackningsinsamling, genom att denne ger ett bidrag till ett globalt avfallshanteringssystem och dtervinning av hushlisférpac-
kningar.

- Ringlussevoetav toode, mis sobib jagtmete sortimiseks
- Kierratettava tuote, joka sopii jatteiden erittelyyn
- Rtervinningsbar produkt lamplig for kallsortering

- Teave temperatuuri kohta (termokaitse)
- Tiedot ldmpédtilasta (Iampdsuoja)
- Informationen om temperatur (termoskydd)

- Voolukatkestus toimub toitepistiku lahutamisega hoone vooluvdrgust. Seadme kasutaja peab tagama pideva vaba juurdepaasu toitepistikule.
- Virta katkaistaan irrottamalla verkkopistoke rakennuksen sahkoverkosta. Laitteen kayttajan on varmistettava, ettd verkkopistokkeeseen paastaan aina kasiksi.
- Strommen bryts genom att man drar ur nétkontakten frdn byggnadens eln&t. Apparatanvandaren maste alltid garantera fri dtkomst till ndtkontakten.
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