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May han bam cua tuwong lai

DPuac thiét k€ dé phu hdp cho nhiéu loai thép (UHLE,
THLE, HLE, Boron ...), may han bd&m GYSPOT PTIL.G
bao gém tat ca: bao gdbm canh tay c6 déng ca vdi tam
vGi ¢ thé mad rong 120 cm, mét kep co bién ap tich
hop va hé théng mé béng khi nén. Méi bd phan cla

dé dang tiép can cac khu vuc hep nhat déng thdi tang
gap doi nang suat cia may. Véi bo mach théng minh,
cdng nghé tién ti€n clia may gio day hon bao gid hét
c6 thé dap (ng nhu cau cua cac nha san xuét 6 té va
thg go chuyén nghiép.

Canh tay co6 thé dugc d

Doéc nhat
pham vi tiép can cé
thé ma rong
t6i 120 cm

‘A

iéu chinh |

Cé thé& quan ly, diéu chinh va diéu khién bang dong
co, canh tay loai mdi nay cho phép diéu chinh chiéu
cao phu hgp véi moi tinh huéng lam viéc.

Nap bao vé bang cao
su @ cudi cac bo phan
chuyén dong.

may déu duoc cap nhat va cai tién gilp ngudi dung BA0 V& naudi di .
ao vé nguai dung va

bao vé trong mdi tru'dng

.
024854: 220 V J lam viéc.
024878: 400 V " 4
024892: 480 V 5

Canh tay c6 dong co & cuc ky
tién loi

Lén tGi 120 cm pham vi thao tac

Chiéu cao dap Ung tr 159 dén 253 cm
Dé dang st dung cho moi noi

Chéac chan hon nita nhd dinh vi lai vi tri
clia banh xe trudc.

/" Truc can bang dat cach xa khu vuc lam viéc.
/ Cai thién cho lam viéc tai ché.

Tay nang diéu chinh chiéu cao lam viéc.
V@i hé théng nay, chiéu cao cua canh tay cé thé
o L LTI hoan toan duagc diéu chinh, cao hon hoac thap
MOt trongAso nhu’rjg he thf)ng _ hon, cho phu hop véi phuong tién.
tay kep cong nghée cao trén thi

tru'ong

Hé thong bién ap dugc xay dung trén lam mat
bang ngudc

Qua trinh md bang cuc dién khéng qua hai gidy.
K&t ndi tu ddng cho canh tay

v3i hé théng lam mat bang nudc

Co tinh nang xoay 360 ° véi tich hop

con quay hoi chuyén

May nhé gon chi nang 11 kg

Luc kep dién cuc (650 daN)

Nhé gon va than thién vdi ngudi dung

Kep khong diéu chinh duoc hodc két néi canh
tay

Bo6 cap dai sau mét

Diéu chinh dudc

Gap duoc

Kha nang xoay 30 °

May manh mé va thdng minh
Dong han Ién dén 14.500 A

Cai dat han tu déng

‘h Toc do han tack cao hon (18 diém / phut)
Theo doi dwoc méi han Tack




Tay han bam tich hgp vdi bién ap tich hap

Tay han bam mdi, nhd gon cua chuiing t6i dudc trang nhanh chéng khu vuc han. Cai dat han tu dong,
bi bién ap lam mat bang nudc thé hé méi. D& dang dudc cai dat sdn (ché dd AUTO) gilp ngudi dung
cam ndm va siéu nhe chi 11,3 kg, may nay cung cuc ky dé sl dung.

cap hé thong dong md dién cuc tu dong dé ti€p can

Tac dong kép
- dung thay thé mé han bam
- md tu dong

DPiéu khién

Mo han bam G1 bén ngoai

bién cuc tu déng Tu dong Co thé khoa, Kep véi trong luang
co rut trong vong vong bi cau nhe:
it hon 2 giay. két ndi con quay hoi 11.3 kg
chuyén
| CON QUAY HOI CHUYEN TiCH HOP

MO NHANH CHONG

»

Kep don
gian, trong
lwong nhe
vai hiéu
qua cao !

Tinh nang va tac dung

TAY CAM THIET KE TOI UU,
HO TRO BON BAY

. . 5 . va tay cam.
TAY HAN BAM DE DANG Y A . S SQPPOBT,,C
xoay dé tiép can c6 dudi dz;ang hinh bo cau‘bang dong dé tiép
d&n khu vuc kho khan xuc dién t6i vu ma khong can thay doi cai dat

NGUOI DUNG CO THE THAY DOl

CANH TAY MOT CACH NHANH CHONG

va khéng can dung dung cu

‘ nhd don bay tac déng kép

TU DONG
MO
[én t&i 80 mm (20 mm khi khong duoc s dung)

KIEM SOAT BUOC

KET NOI MODULAR kep tir bén ngoai (hé théng ma,

thiét k& dé dé dang cai d&t han va xac nhan cai dat)
bao tri ‘ .
SUNG HAN (HAN GIAT) bA NANG:
TU BONG han diém mot dié"m,‘dai 653 va banh xe
lam mat béng chat léng cling nhu dai 6¢ va vong dvem, V.V. (tinh
két nGi nang tuy chon)

NGUOI DUNG CO THE NHANH CHONG XAC DINH
CAC CANH TAY RIENG LE, Vi DU G1 HOAC G2,
‘ nhd vao cach danh dau doc dao

CO THE KHOA, VONG BI CAU
CON QUAY HOI CHUYEN TIiCH HOP
tich hgp phan than sung han ‘

V.4

e Thiét bi hiéu suat cao m

Hoan toan
tuan thu cac
tiéu chuan
an toan
trong dién tv

. Dong han: |1én tGi 14,500 A

. Luc kep: 8 bar/550 daN

. Cap dién lam mat bang chét 1dng, may bién ap, didt két ni cau, dién cuc
va thiét bi dau cudi

. Nang suét toi da nhg thiét ké mdi clia xi lanh cta kep G-clamp
va thuat toan han

. Bon gian s&r dung nhd man hinh LCD 5,7 »

. Tu dbng diéu chinh ap suéat gitta cac dién cuc

. Bd dém diém dé& danh gia vong doi clia nap

. Tinh nang han dac biét cho kim loai tdm va kim loai cé I6p phu kho han



Dé s dung

Giao dién truc quan va dé dang st dung
dac biét cho ngudi dung

May tu dong xac dinh khdéng chi loai thép va dé
day cua cac tdm ma con gilra keo va vat liéu cach
dién gilra cac tdm HLE / THLE, UHLE va boron,
cling nhu lugng dong dién va luc kep chinh xac
can thiét cho mét 100% méi han chat luong.

1 4 n n7 A n
Ching nhan & Truy xuat nguon goc
Kha nang truy xuat dir liéu, day la yéu cau thiét yéu dé duoc cac nha san xuét phuang tién phé duyét san pham

. Cung cap ho so day du vé cac diém han da thuc hién la diéu quan trong.

. Mbi diém han duoc luu trén thé SD va co thé dudc phat lai trén PC dé tao bao céo
han.

@"
. Nho vay cho phép khach hang ching minh chat lwvong céng viéc cua ho.

. Diéu quan trong |a phai tén trong hudng dan ctia nha san xuét d& ddm bao an toan
. cho ngudi diéu khién phuong tién.

Cac bao cao cé thé xem lai trén may tinh.

PTI.G cung cép cho khach hang phan mém
co san dé€ dé dang danh gia dit liéu han
Ghi, chinh stra, lvu va xuét di¥ liéu han dé ghi lai bao
cao trong viéc stra chita chinh xac.

B6 d&m diém mai han cho biét khi nao can c6 nap thay
thé.

G ARMS, DU CAC LOAI CANH TAY CAN THIET

G9 ARM, LA DUY NHAT TREN THI TRUONG

Canh tay G9 la mét canh tay hinh chir C bién kep dfén cuc tir hinh dang C sang hinh dang X. Tay

ba&m duoc cap bang sang ché bdi thiét k& sang tao va dé st dung, cho phép ngudi van hanh st dung
GYSPOT PTI.G’s AUTO & ché& dé tw ddng nham xac dinh cai dat & tat ca diém han (canh tay G9 nam
trong muc tuy chon)

F
G9 + X1 - 550 daN E@

¢ 240 mm N
022881

X1 - 550 daN
505010

Z 240 mm 3

X2 - 050518

g X6 - 050587
I S ]

* X x
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* * DR yi A
* % PAXAC NHAN

* 4 % SANG CHE

G>X

HE THONG BUQC

G2 - 8 bar/300 daN
022775<m0></m0>

()]

44

G6 - 8 bar/550 daN
022812<m0></m0>

G7 - 4 bar/150 daN
022829<m0></m0>

IE=—]

177

G5 - 8 bar/550 daN
022805<m0></m0>

G10 - 8 bar/400 daN
067165

G5-G10-SA (Small Access) ) 6
067660<m0></m0> 3
1) o — ]

O :6.25kg

wl

177 Thiét ké nhe =

O : 5kg

215

118

G4 - 8 bar/550 daN
022799<m0></m0>

G4-SA (Small Access) \ @ &
064478 " 63 156
Cai)m} —

(cho canh tay < 10/2019)

Small access::

G3 - 8 bar/550 daN
022782<m0></m0>

G1 - 8 bar/550 daN
022768<m0></m0>

G1/G3-SA (Small Access) 11 .|
067653 (cho canh tay @ o
)

0.1 I e E— 5 > 02/2021

G8 - 8 bar/550 daN
022836<m0></m0>

G8-SA (Small Access) .} 63 L 362

067677 .
ao o [ —

Caéc dién cuc vdi tiép can nhé gidp tiép can cac khu vuc chéat chdi trong than xe.

Gia dd cho mo han bam
May han diém PTI.G co gia dd dac
biét & phia sau cho phép céat gilr an
toan t6i da nam canh tay G Arms

Hon nira, gia d3 bén canh bd sung
cling trg giup lvu gilr cho G9 Arm.




I Thoéng sb ky thuat

TINH NANG
bién ap 3x208-240 V 3x400V +10% 3x480V +10%
Tan 3 50/60 Hz
Luc bam th delayed-acjtion “25 delayed-aftion ,20 delayed-ag;tion

; hodc Type-D ngat mach hodc Type-D ngat mach hodc Type-D ngat mach
Cép béo vé IP 20

Hé théng lam mat

Lam mat bang nudc

Cung cép khi nén, P1min-P1max

8-10 bars (116-145 psi)

dong dién dau vao ngan mach, ILCC 240 A - 230 A (208 V-240 V) 139 A 116 A
Instantaneous Max. Cong suét toan phan (Smax) 83 kVA-96 kVA (208 V-240 V) 96 kVA 96 kVA
Luc kep, Fmin-Fmax 100-550 daN (225-1236 Ibf)

Kich thudc (HxWxD) xap xi 1200 x 710 x 900 mm

Can nang 100 kg
DAU RA NGUON HAN

Dong dién dau ra ngan mach, 12CC 125 kA~ 14'5(/‘;'“ (208 v-240 14.5 kA 14.5 kA
Dién ap khong tai 6.6V-7.9V(208V-240V) | 7V 7V

LAM MAT CHAT LONG

Dung lugng chira

307L

Tdc d6 dong lam mat, Q

KEP
360°

2.3 1/min

thiét k& con quay hdi.

Kep diéu khién

Co tich hgp (ma rong, han, xac nhan cai dat)

Mé rong (dién cuc co thé thu vao)

C6 tich hop (t&r 20 mm dén 80 mm)

T6c d6 ma thém Hai giay

Kep X-clamp Tich hop (vdi tiy chon kep G9 Arm) - han ty dong cho X1, X2 va X3
C6 th& diéu chinh ap suét lién dién cuc hoan toan ty déng Cé tich hop

Mach lam mat khdp néi nhanh Cé tich hop

Canh tay cach dién (son cach dién) C6 tich hop

Sung han mot diém Tich hop (tuy chon)

Chiéu dai cap kep 6m

Canh tay di vdi tiéu chuén G1

Loai canh tay G Arm c6 san

G1-G2-G3-G4-G5-G6-G7-G8-G9-G10

Canh tay c6 thé quay ngugc

G1-G3-G4-G5-G8-G10

HMI - PHAN MEM

Téng s6 CHE PO 7

Manual MODE C6 tich hop
Design MODE C6 tich hop
Automatic MODE C6 tich hop
Hién thi 5.7» man hinh LCD
Pém mdi diém han Cé tich hop
Welding reports Cé tich hop
Truy xuét Cé tich hop

CANH TAY TREO

Loai canh tay treo

C6 khdp ndi / Cé dong co véi bd can bang

Tam véi cla canh tay co thé tai 120 cm
T6i da 250 cm
D6 dai cap 6m

Hién thi 250 cm
Pé&m méi diém han 160 cm

| |
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