PULZNI

el NEOPULSE 400 CW

Ref. 062061
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INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 400 CW je tfifazovy pulzni generator MIG/MAG vyvinuty pro tézky primysl.

NEOPULSE 400 CW je mobilni a je vybaven chladici jednotkou a vykonnym navijecim systémem, takze je idealni pro
zvladani narocnych pulznich aplikaci. Jeho digitalni rozhrani je intuitivni a zaroven velmi praktické a umoziuje velmi
snadnou Upravu nastaveni svarovani.
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VICEPROCESNI SVAROVANI

= MIG/MAG:

- ocelovy a nerezovy drat: drat: @ 0,6 az 1,6 mm

- hlinikovy drat: CuSi a CuAl: - hlinikovy drat: @ 0,8 az 1,6 mm

- CuSi a CuAl drat: drat s tavnym jadrem: @ 0,8 az 1,6 mm

- drét s tavnym jadrem:

= MMA DC / pulzni: zakladni, rutilové a celuldzové elektrody (do @ 6 mm).
5 TIG DC LIFT / PULZNI.

® Drazkovaci (do @ 6,5 mm).

SMART

= Rezim SYNERGIC: Po zadani dvou dajdi (moment materidlu/plynu nebo prdmér dratu)
NEOPULSE automaticky urci optimalni podminky svafovani a automaticky upravi nastaveni
(rychlost posuvu dratu, napéti, proud a délku oblouku).

® Kalibrace svarovaciho prislusenstvi a otacek navijeciho motoru, pro Upravu zobrazeného méreni napéti
a zlepSeni (dajd o energii.

= Energie, zobrazeni Udajd a (dajd o energii po svarovani je k dispozici podle norem EN1011-1, ISO/TR

18491 a QW-409.

= Prenositelnost: stahovani/zalohovani/pfenos uzivatelskych informaci JOBS a konfigurace stroje z USB
paméti. Dodava se bez
® Sledovani: sledujte/zaznamenavejte vsechny faze svarovani, paprsek po paprsku, béhem pfislugenstvi

prlimyslového zpracovani v ramci normy EN ISO 3834.
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OPTIMALIZOVANE NASTAVENI MIG/MAG

6 rezimi svarovani MIG-MAG: Chcete-li se dozvédét vice o predinstalovanych uZivatelskych
nastavenich GYS, naskenujte QR kéd nebo kliknéte na here.
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MAXIMALNI PRODUKTIVITA

= 4 mikroprocesory zvysuji rychlost vypoctu a optimalizuji efektivitu stroje.

= Vysoka produktivita diky vysokému pracovnimu cyklu (400 A @ 60 %).

= Kompatibilni civky s dratem: @ 200 / 300 mm.

= L ze pripojit k robotu/PLC prostiednictvim Fidiciho rozhrani SAM (volitelné).
® Ponorny natér celého napajeciho bloku pro zvyseni odolnosti.

= \lykonny, elektronicky fizeny motorovy navijak (100 W) se 4 pohanénymi valci.
® \lysoké napéti oblouku pro snadné zapaleni a vynikajici dynamiku oblouku.

ERGONOMIKA

® Nové, zjednodusené rozhrani zaméfené na zvyklosti svarecl pfi prohlizeni stranek.

= Kompletni aktualizace stroje a aktualizace predinstalovanych uZivatelskych nastaveni pomoci USB klice.
® A7 500 svarovacich programi uloZenych ve stroji (Ize uloZit i na USB KIic).

® Zobrazeni proudu/napéti béhem svarovani a po ném (DMOS/QMOS).

® Uzivatelsky rezim usnadniuje sdilené pouzivani vyrobku vice uzivateli.

® Na displeji Ize zobrazit vybér hlavnich nastaveni (rychlost dratu, primérny svafovaci proud atd.).

® Inteligentni fizeni ventilace pro snizeni spotfeby energie, odsavani prachu a hlu¢nosti stroje.

® Kompatibilni hofak Push-Pull (24 V / 42 V).

TFi urovné rozhrani pro uzivatele:
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ROBUSTNI A MOBILNI - Easy: zjednodusené funkce
- Expert: plné zobrazeni
® Odolnost a pevnost: stuperi kryti IP23 pro pouziti v naroénych podminkach uvnitf i venku. - Advanced: plny pfistup ke vem nastavenim.
= Dalkové ovladani zdroje energie pomoci dvou volitelnych dalkovych ovladacd (digitalnich nebo
analogovych).
c € - EN 60974-1 Made in FRANCE

www.gys.fr


https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 400 CW

Ref. 062061

TECHNICKE UDAJE

Napajeci napéti 3x400V +/-15% Rychlost drétu 1-22 m/min
Ochrana sité Motor pro podavani dratu 4 motorizované valecky
(zpozdénad) 32A
Originalni valecky @ 1,0/1,2 mm (ocel)
i 0,
I;Ba(riﬁ)i\r/]r/];gyl(éus 60 % 400 A Prlmér valecku 37 mm (typ F)
EN 60974-1 100 % 360 A @ ocel 0.6 - 1,6 mm
Proudovy rozsah _ @ nerezova ocel 0,6 -1,6 mm
MIG-MAG / MMA / TIG 10-400 A arét < tauny —
0 1 o drat s tavnym )
Napéti naprazdno 85V Vypliiovy drat @ jadrem 0,9 - 2,4 mm
MIG-MAG 145-34V @ hlinik 0,8-1,6 mm
Napéti pod zatizenim MMA 20,4-36V @ CuSi / CuAl 0,8-1,6 mm
TIG 10,4 - 26 V hmotnost / o 5 kg - 200 mm
min.
Max. vykon % 91 % Navijak dratu
hmotnost / @ 18 kg - 300 mm
MIG-MAG 37 W max.
Pfikon naprazdno TG chladici vykon 1 kW
MMA 157 W N ,
stupen kryti 1P23
rozmery 960 x 510 x 850 mm
hmotnost 78 kg
PRISLUSENSTVI A SPOTREBNI MATERIAL
-
s
N | A
Ocel / Hlinik
Nerezova ocel
vzduch kapalina| kapalina Zemnici kabel Drzék elektrod Chladici kapalina Sada filtré
450 A 500 A 500 A 400 A-4 m /50 mm2 500 A-4m /50 mm?2 51-062511 063143
4m  4m 3m 047853 043879 10 |- 052246
045392 041004 | 046160

Dalkové ovladani

Podpora RC-HD2

Pfipojovaci kabel RC-HD2

digitalni RC-HD2 062122

2. Dalkové ovladani Analogové dalkové

GYS nabizi Sirokou $kalu
kompatibilnich produktt pro
vase
zafizeni.

Chcete-li se o nich dozvédeét
vice,
naskenujte QR kod:

digitalni RC-HD2 pro vozik Podpora RC-HD2 pro vozik RC-?I\di?T;) .
062122 037779 037779 .8 m - 063907 047679
6 m- 063914
11 m - 036925
Hotak Push-Pull - 8 m
038738 0,8>1.2mm vzduch
kapa- M Ini
038141 0,8>1,2mm ) anuaini -
lina SETELT Automatizace
GN 038745 | 08>16mm | <3P
lina



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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