VICE PROCESU

sl MULTIPEARL 210-2

Ref. 065093
20>200A. INVEST INTHE FUTURE

MENIC

4 v 1, MULTIPEARL 210-2, je multiprocesni zdroj schopny provadét svarovani metodou MIG/MAG (s plynem
nebo bez plynu), TIG DC a MMA s vysokou presnosti Je vybaven 9 svarovacimi synergiemi, které umoznuji
svarovani ve vSech polohach. Je vSestranny, ale také vybaveny jednofazovym napajecim zdrojem s technologii
PFC/FV a predstavuje dokonaly nastroj v dilné nebo na stavbé.

3 SVAROVACI PROCESY

+MIG-MAG

- 2valcovy motor: @ 100 a 200 mm kotouce.
- Nastavitelny ru¢né nebo synergicky.

- K dispozici funkce SPOT a DELAY .

- Lze svafovat plechy o tloustce 0,6 az 6 mm.

Dodavases:

- zemnici kabel (2,50 m)
- ocelovy hofak MIG 250A (3 m)
- drzak elektrod (2 m).

'TIGV e .. . , . Prislusenstvi (volitelng)
- svafovani stejnosmérnym proudem TIG a TIG Lift zapalovani
s hofdkem TIG EURO.

Horak TIG
SR17 DB - vzduch

: 4'm (046108)

- nastavitelny Post Gas a Downslope (oblouk dold).

‘MMA

- Svaruje rlizné typy obalenych elektrod do @ 5 mm i

(rutil, zakladni, nerezova ocel, ocel, litina). <Ny

- Nastavitelny horky start (0 az 100 %): usnadriuje zapaleni a ¥ ‘ )

Ize jej nastavit podle typu kovu.

- MMA - Svatuje rGizné typy obalenych elektrod do @ 5 mm. Nastavitelna ROLLEY e TROLLEY 413
sila oblouku (0 az 100 %): reguluje odchylky délky oblouku. WELD 10 ooy
- Antisticking : snizuje riziko pfilepeni elektrody pfi kontaktu s obrobkem. (037

SYNERGIE MIG-MAG

Navrhované synergie :
-Automaticky vypocet rychlosti a napéti dratu

podle: R Fe  AGs N JUOW 63 cumis AISIS  AISi12
~typu a priméru drétu; Poces | MAG | MAG | MIG | MAG | MAG | MIG MIG MIG MIG
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- pouzitého plynu; ! | ! | n | ! | !
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«Moznost ru¢niho nastaveni: rychlosti dratu S;?jg\r’;d vSechny | vSechny | vSechny | vSechny | vSechny ' vSechny | vSechny @ vSechny | vSechny
a délky oblouku.
HIGH-TECH NAPAJENI
ibilni EKONOMICKE SAFE
exiol1lini
m FLEXIBILNI NAPETI m KOREKCE FAKTORU NAPAJENI 30% iispora energie PROTEC 400
Pristroj funguje na Technologie PFC potlacuje
jednoduchou zastrcku YthoutPRC N P 0 $picky a reguluje napajeci Odolava pfilezitostnym nebo tr-
230V-16A nebo s 53"9.; 5/3 proud. Umoznuje také pouziti valym vykyviim napéti v elektrické
85V 265V 110V-32A,atoi pfi s””fq prodluzovacich kabel nebo siti az do 400V (blesk, generator,
& & intenzivnim pouzivani generatord a prispiva k lepsi Z4té2)...
3’ ______ a prodluzovani na * * stabilité proudu béhem faze
stavenisti (100 m). svarovani.
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