4l PROTIG 201L AC / DC HF

10>200A Ref. 062610 (ilma lisaseadmeteta) .
Ref. 063952 (koos tarvikutega)

PRO TIG 201L AC/DC on professionaalne TIG-keevituslahendus koigi kuni 4 mm paksuste metallide (teras, roostevaba teras,
alumiinium, vask véi titaan) keevitamiseks. See tagab vdga suure tapsuse paljudes valdkondades, nagu valmistamine, hooldus
vOi torustik. Jahutusseadmega varustatud seade voimaldab kasutada ergonoomilisemaid TIG-péleti.

6 TIG AC/DC protsessid

® Keevitusvool : 10 kuni 200 A (TIG AC), 10 kuni 160 A (TIG DC) m ‘
*TIG DC - Standard : Tagab kvaliteetse keevituse koikidele mustmetallidele, nagu teras, roostevaba U ¢
teras, aga ka vask ja selle sulamid, titaan...

* TIG DC Pulse : kontrollib sulatamistemperatuuri, piirab deformatsiooni ja véimaldab seega monteerida
Ohukesi lehti alates 0,3 mm. Jahutussiisteem

® TIG DC SPOT : Eelnevalt monteerib raudmetallist osad kleepimise teel. integreeritud

® TIG AC - Easy : muudab keevitusseadme kasutamise lihtsamaks ténu etteantud seadistustele.
Kasutaja valib kasutajaliideses ainult oma volframelektroodi ldbimoddu.

® TIG AC - Standard : M&eldud alumiiniumi ja selle sulamite (Al, AlSi, AIMg, AIMn...)
keevitamiseks. Vahelduvvool tagab alumiiniumi puhastamise téiusliku keevituse saavutamiseks.

® TIG AC - SPOT: Eelnev alumiiniumosade kokkupanek kinnitamise teel.

2 kaetud elektroodiga keevitusviisi

® Keevitusvool : 10 kuni 160 A (MMA)
®* MMA Standard : Voimaldab péhilisi, rutiilelektroode kuni @ 4 mm.
® MMA Pulse : Aitab keevitada vertikaalses pUstises asendis (otsikud/torustik).

Moeldud kasutaja mugavuse tagamiseks
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llma lisaseadmeteta : ref. 062610

® 2 tiilipi kdivitamist: HF (ilma kontaktita) voi LIFT (kontaktiga) elektritundlikele keskkondadele. Koos tarvikutega: ref. 063952
° 2 izns I - t6rvik SR20DB (4m)
3 paastikureziimi: - komplekt MMA
- 2 korda: hoidke paastikule surve kogu keevituse valtel.
- 4 korda: keevituse alustamiseks vajutage paastikule ainult tks kord
ja seejdrel keevituse I6petamiseks vajutage paastikule uuesti.
- 4T "LOG": operaator valib igal ajal 2 keevitusvoolu vahel, vajutades paastikule lihikese impulsi (kuum ja Tarvikud (valikud)

kilm vool).
®* MMA keevitusabi:

- Antisticking : vdhendab elektroodi kleepumisohtu, kui see puutub kokku toorikuga
- Hot Start: Abistab kaare suttimist ja seda saab reguleerida vastavalt metalli titbile
- Arc Force Adjustable: reguleerib kaare pikkuse korvalekaldeid

® VRD (pinge vahendamise seade): keevitusvoolu antakse ainult kui elektrood on kokkupuutes
t6odeldava detailiga (algselt ei ole aktiveeritud).

Vastupidav konstruktsioon igasse keskkonda Sakk-karu Kéru

ref.039704 ref. 041257
® Tugevdatud $assii ja 106givastane neeldumiskaitse P
* Kompaktne ja kerge konstruktsioon }
® voolu/pinge ndidik parast keevitamist (DMOS/QMOS)
® Salvestus kuni 50 programmi protsessi kohta
¢ Uhendatavus kaugjuhtimispuldi jaoks. Manuaalne Jalgpedaal
- kaugjuhtimispult ref. 045682
KORGTEHNOLOOGILINE TOITEALLIKAS
ref.045675
MAJANDUSLIK Turvaline
m POWER FACTOR CORRECTION 30% energiasddstu [Z1I1 PROTEC 400
Without PFC m PFC{EN_]O‘OOQ‘B summﬂu.tab pilgid ja i Talub elektrivorgu juhuslikke voi pusivaid
i ¥ 3 30% reguleerib toitevoolu. Voimaldab ka piken- pingevahetusi kuni 400 V (sike, generaator,
TNERGY _dusljuhtmete voi generaatorite kas‘x‘_utam\sr koormuse katkestamine...).
SAVING ja aitab kaasa voolu paremale stabiilsusele
© keevitusfaasi ajal.
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