HITSAUSKONE
MMA / TIG-NOSTIN

GYSARC 220 FV CEL

Viite. 065529

INVERTER

10> 220 A INVEST IN THE FUTURE

Invertteritekniikalla varustettu GYSARC 220 FV CEL on yksivaiheinen 220 A MMA-virtaldhde, joka tayttaa
ammattilaisten vaatimukset. Tama vahvistetun elektroniikan ymparille suunniteltu tydasema voi helposti
hitsata selluloosa-, rutiili- tai peruselektrodeja. Se on myds varustettu TIG-lift (DC) -prosessilla, joka
varmistaa korkealaatuiset hitsauspalot jopa ohuilla levyilla. Vankka ja monipuolinen GYSARC 220 FV CEL
tarjoaa kayttajalle erinomaisen hitsausmukavuuden ja maksimaalisen tuottavuuden.

4 hitsaustilaa (MMA & TIG DC)

Hitsaa perus-, rutiili- ja selluloosaelektrodit
jopa @ 5 mm 2 MMA-tilan ansiosta:

e MMA standardi

e Saddettava pulssi-MMA : ihanteellinen
hitsaukseen pystysuorassa asennossa.

e TIG Lift: sytytys yksinkertaisesti koskettamalla
tydkappaletta.
TIG-hitsausapu: Automaattinen valokaaren hdipyminen

e Saddettdva TIG-pulssi: helpottaa erittdin hitsaamista
ohuita levyja (0,3 mm) ja lisda helmien tunkeutumista

Integroitu hitsaus auttaa puikkohitsauksessa

e Saadettdva kuumakadynnistys : synnyttda kdynnistyksen
yhteydessa ylivirran syttymisen helpottamiseksi ja
hitsausvirheiden vahentamiseksi.

e Sdddettadva kaarivoima : sadtelee valokaaren pituuden
poikkeamia ja tarjoaa mukavuutta hitsaajalle.

e Tarttumisenesto : estaad elektrodia tarttumasta kiinni, jos se
joutuu kosketuksiin tydkappaleen kanssa.

Vahvistettu turvallisuus

e VRD (Voltage Reduction Device) :Laskee tyhjakayntijannitetta

(< 30 V) hitsauslaitteiden kiinnittamiseen tietyissa ymparistoissa (kaivoksissa, |

kemiantehtaat, telakat jne.)
e Suojausluokka IP23: ihanteellinen ulko- ja sisatiloihin
(polylle tai kevyelle sateelle altis ymparisto).

e Anti-Dust (AD) : Iimanvaihtotunneli ulkoista saastumista vastaan.

KORKEAN TEKNIIKAN VIRTALAHDE
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Mukana:

- Maadoituskiinnike (3m / @25 mm2)
- Elektrodin pidike (3m / @25 mm2)

Valinnainen

~ Polttimen TIG-venttiili
SR17V - 4 m (liitanta

}’ 35/50 - G1/4)-
044401

Padasetus

« Prosessin valinta (MMA / TIG)

o Hitsausvirta (vakio/pulssi)

o Elektrodivalinta (eméksinen, rutiili, selluloosa)
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Toissijaiset asetukset

» Arc Force (MMA)
« Hot Start (MMA)

Pulssitilassa (MMA & TIG):

e Pulssitaajuus (Hz)
¢ Kylmavirran prosenttiosuus (%)

TEHOKERROIN KORJAUS

PFC-tekniikka vaimentaa piikit
ja sadtelee syottovirtaa. Ma-
hdollistaa my6s jatkojohtojen
tai generaattoreiden kayton
ja parantaa virran vakautta
hitsausvaiheen aikana.

(Uil PROTEC 400

Kestaa satunnaisia tai pysyvia
jannitteen vaihteluita sahkover-
kossa 400 V asti (salama,
generaattori, kuormituskuor-
mitus...)
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