il PROTIG 201L AC / DC HF

10>200A Ref. 062610 (tartozékok nélkiil)
Ref. 063952 (tartozékokkal)

INVEST IN THE FUTURE

APROTIG201LAC/DCaprofesszionalisTIG-hegeszté megoldas minden fémtipus hegesztéséhez4 mm vastagsagig (acél, rozsdamentes
acél, aluminium, réz vagy titdn). Nagyon magas szint(i precizitast biztosit szamos teriileten, példaul a gyartas, a karbantartas vagy a
cs6vezetékek gyartasa soran. Hiitéegységgel felszerelve lehet6vé teszi ergonomikusabb TIG-pisztolyok hasznalatat.

6 TIG AC/DC folyamatok

® Hegesztési aram : 10-200 A (TIG AC), 10-160 A (TIG DC) m ‘
*TIG DC - Standard : Biztositja a minéségi hegesztést minden vasanyagon, mint példaul acél, U ’
rozsdamentes acél, de a réz és otvozetei, titan...

* TIG DC Pulse : Szabalyozza az olvadék hémérsékletét, korlatozza a deformaciot, és igy lehetévé A hiitérendszer
teszi a 0,3 mm-es vékony lemezek dsszeszerelését integralt

® TIGDCSPOT : El¢szereli a vasfém alkatrészeket tlizéssel.

® TIG AC - Easy : Megkonnyiti a hegesztégép hasznalatat az elére meghatérozott beallitdsoknak kdszonhetéen. i ROTIG 201L
A felhasznalé csak a volframelektréda dtméréjét valasztja ki a kezeldfeltleten. o
® TIG AC - Standard : Aluminium és dtvozeteinek (Al, AlSi, AIMg, AIMn...) hegesztésére

tervezték. A valtakozd dram biztositja az aluminium tisztitasat a tokéletes hegesztés érdekében.

® TIG AC - SPOT: Az aluminium alkatrészek el@szerelése tlizéssel.

A bevont elektrédas hegesztés 2 modja

® Hegesztési aram : 10-t8l 160 A-ig (MMA)
* MMA Standard : Alap, rutil elektrédék befogadésa @ 4 mm-ig.
® MMA Pulse : Segiti a figgdleges, fliggdleges, fliggdleges helyzetben torténd hegesztést (flivokak/csévezeték).

A felhasznal6 kényelmére tervezve
Tartozékokkal: ref. 063952

¢ 2 féle inditasi mod: HF (érintés nélkul) vagy LIFT (érintéssel) elektroérzékeny kormyezetekhez. - faklya SR20DB (4m)

* 3 kioldasi méd: - készlet MMA
- 2 alkalommal: a kioldé nyomdsanak fenntartdsa a hegesztés soran.

- 4 alkalommal: a hegesztés megkezdéséhez csak egyszer nyomja meg a kioldé gombot

, majd a hegesztés ledllitdsdhoz nyomja meg Ujra a kioldé gombot.

- 4T "LOG": a kezeld a kioldd rovid impulzuséval barmikor vélaszthat 2 hegesztési aram kozott (forrd és
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B Tartozékok nélkil : ref. 062610

Tartozékok (opciék)

hideg dram).

®* MMA hegesztési segitség:

- Anti-sticking : csokkenti az elektréda beragadasanak kockazatét, ha az érintkezik a munkadarabbal

- Hot Start: Segiti az fvgyujtast, és a fém tipusanak megfelelen allithatd

- Arc Force Adjustable: szabdlyozza az ivhossz eltéréseket

® VRD (fesziiltségcsokkento eszko6z): a hegesztéaram csak akkor , ha az elektréda érintkezik a

munkadarabbal (eredetileg nem aktivalt). N

Robusztus kialakitdas minden kérnyezethez Zsékos kocsi Kocsi
ref.039704 ref. 041257

® Megerésitett alvaz és Utéscsillapitd védelem

L WP
® Kompakt és kdnnyU kialakitas D /¢
* Aram/fesziiltség kijelzd hegesztés utan (DMOS/QMOS)

® Legfeljebb 50 program tarolasa folyamatonként

® Csatlakoztathatdsag tavvezérléshez tavvezérléshez Kézi taviranyito Labpedal
- . vezérlés ref. 045682
HIGH-TECH TAPEGYSEG ref.045675
- . r
GAZDASAGI Biztonsdgos
m POWER FACTOR CORRECTION 30% energiamegtakaritds [Z1I1 PROTEC 400
Without PFC m A,PFC Ith"O‘é,g"a elnyomja a céucs/ér— Képes ellenalini az elektromos halézaton
i ¥ 3 30% tekeket és szabalyozza a tapfeszlltséget. fellép alkalmi vagy élland fesziiltségvalto-
NERGY Lehetévé teszi a hosszabbitézsinorok vagy zasoknak 400V-ig (villimcsapas, generétor,
SAVING generatorok hasznalatat is, és hozzajarul terheléscsokkentd terhelések..).
© a jobb dramstabilitashoz a hegesztési
fazisban.
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