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PROTIG 201L AC / DC HF
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A PRO TIG 201L AC/DC a professzionális TIG-hegesztő megoldás minden fémtípus hegesztéséhez 4 mm vastagságig (acél, rozsdamentes 
acél, alumínium, réz vagy titán). Nagyon magas szintű precizitást biztosít számos területen, például a gyártás, a karbantartás vagy a 
csővezetékek gyártása során. Hűtőegységgel felszerelve lehetővé teszi ergonomikusabb TIG-pisztolyok használatát.

• Hegesztési áram : 10-től 160 A-ig (MMA)

• MMA Standard : Alap, rutil elektródák befogadása Ø 4 mm-ig.

• MMA Pulse : Segíti a függőleges, függőleges, függőleges helyzetben történő hegesztést (fúvókák/csővezeték).

HIGH-TECH TÁPEGYSÉG

TIG HEGESZTÉS 
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10▷200A Ref. 062610 (tartozékok nélkül)

 6 TIG AC/DC folyamatok

A bevont elektródás hegesztés 2 módja

A felhasználó kényelmére tervezve

Előszereli a vasfém alkatrészeket tűzéssel.

• TIG DC - Standard : Biztosítja a minőségi hegesztést minden vasanyagon, mint például acél, 
rozsdamentes acél, de a réz és ötvözetei, titán...

• TIG AC - Easy : Megkönnyíti a hegesztőgép használatát az előre meghatározott beállításoknak köszönhetően. 
A felhasználó csak a volfrámelektróda átmérőjét választja ki a kezelőfelületen.

• TIG AC - Standard : Alumínium és ötvözeteinek (Al, AlSi, AlMg, AlMn...) hegesztésére 
tervezték. A váltakozó áram biztosítja az alumínium tisztítását a tökéletes hegesztés érdekében.

• TIG AC - SPOT: Az alumínium alkatrészek előszerelése tűzéssel.

• TIG DC Pulse : Szabályozza az olvadék hőmérsékletét, korlátozza a deformációt, és így lehetővé 
teszi a 0,3 mm-es vékony lemezek összeszerelését 
.• TIG DC SPOT :

• 2 féle indítási mód: HF (érintés nélkül) vagy LIFT (érintéssel) elektroérzékeny környezetekhez.

• 3 kioldási mód: 
 - 2 alkalommal: a kioldó nyomásának fenntartása a hegesztés során.
 - 4 alkalommal: a hegesztés megkezdéséhez csak egyszer nyomja meg a kioldó gombot 
, majd a hegesztés leállításához nyomja meg újra a kioldó gombot.
 - 4T "LOG": a kezelő a kioldó rövid impulzusával bármikor választhat 2 hegesztési áram között (forró és 
hideg áram).

• MMA hegesztési segítség:
 - Anti-sticking : csökkenti az elektróda beragadásának kockázatát, ha az érintkezik a munkadarabbal
 - Hot Start: Segíti az ívgyújtást, és a fém típusának megfelelően állítható
 - Arc Force Adjustable: szabályozza az ívhossz eltéréseket

• VRD (feszültségcsökkentő eszköz): a hegesztőáram csak akkor , ha az elektróda érintkezik a 
munkadarabbal (eredetileg nem aktivált).

Robusztus kialakítás minden környezethez
• Megerősített alváz és ütéscsillapító védelem

• Kompakt és könnyű kialakítás

• Áram/feszültség kijelző hegesztés után (DMOS/QMOS)

• Legfeljebb 50 program tárolása folyamatonként

• Csatlakoztathatóság távvezérléshez távvezérléshez
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Tartozékok (opciók)

• Hegesztési áram : 10-200 A (TIG AC), 10-160 A (TIG DC) 

Ref. 063952 (tartozékokkal)
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A PFC technológia elnyomja a csúcsér-
tékeket és szabályozza a tápfeszültséget. 
Lehetővé teszi a hosszabbítózsinórok vagy 
generátorok használatát is, és hozzájárul 
a jobb áramstabilitáshoz a hegesztési 
fázisban.

Képes ellenállni az elektromos hálózaton 
fellépő alkalmi vagy állandó feszültségválto-
zásoknak 400V-ig (villámcsapás, generátor, 
terheléscsökkentő terhelések...).
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G A Z D A S Á G I B i z t o n s á g o s

A hűtőrendszer 
integrált

Tartozékok nélkül : ref. 062610

Tartozékokkal: ref. 063952
- fáklya SR20DB (4m)
- készlet MMA


