IMPULSU

MIG-MAG NEOPULSE 400 CW

GENERATORS

Ref. 062061

INVEST IN THE FUTURE

102400 A

NEOPULSE 400 CW ir trisfazu, impulsu, MIG/MAG generators, kas izstradats smagas rupniecibas vajadzibam.
NEOPULSE 400 CW ir mobils un aprikots ar dzesésanas bloku un jaudigu uztiSanas sistému, tapéc tas ir ideali piemérots
sarezgitiem pulsacijas darbiem. Ta digitalais interfeiss ir gan intuitivs, gan loti praktisks, un metinasanas iestatijumu
regulésana ir loti vienkarsa.

DAUDZPROCEDU METINASANA

= MIG/MAG:

- térauda un neriis€josa térauda stieple: @ 0,6 Iidz 1,6 mm

- aluminija stieple: CuSi un CuAl stieple: @ 0,8 lidz 1,6 mm

- CuSi un CuAl stieple: @ 0,8 lidz 1,6 mm

- stieple ar fluksa parklajumu:

= MMA DC / impulsa: pamata, rutila un celulozes elektrodi (Iidz @ 6 mm).
=5 TIG DC LIFT / IMPULSA.

= Gouging (lidz @ 6,5 mm).

SMART

= SYNERGIC reZims: Pé&c divu datu ievadiSanas (materiala/gazes griezes moments vai stieples
diametrs) NEOPULSE automatiski nosaka optimalos metinasanas apstaklus un automatiski
pielago iestatijumus (stieples padeves atrumu, spriegumu, stravu un loka garumu).
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TAPTIGA

® Metinasanas piederumu un motora spoles atruma kalibrésana, lai pielagotu attéloto sprieguma
mérijumu un uzlabotu energijas datus.

® Energijas, datu attéloSana un enerdijas dati péc metinasanas ir pieejami saskana ar standartiem
EN1011-1, ISO/TR 18491 un QW-409.

= pParnesamiba: lejupieladéjiet/veiciet dublejumu/parnesiet lietotaja JOBS un iekartas konfiguracijas
informaciju no USB atminas. Piegadats bez
m Izsekosana: izseko/registré visus metinasanas posmus, rulliti pa rullitim, rlpnieciskas apstrades laika piederumiem
saskana ar standartu EN ISO 3834.

OPTIMIZETI MIG/MAG IESTATIJUMI

6 MIG-MAG metinasanas rezimi: Lai uzzinatu vairak par GYS ieprieks instalétajiem lietotaja
iestatijumiem, skenéjiet QR kodu vai noklikskiniet uz here.

MAKSIMALA PRODUKTIVITATE [=]x t
GYS sinergijas

= 4 mikroprocesori palielina aprékinu atrumu un optimizé masinas efektivitati.

= Augsts raZigums, pateicoties augstam darba ciklam (400 A @ 60%).

= Saderigas stieples spoles: @ 200 / 300 mm.

= Var pieslégt robotam/PLC, izmantojot SAM vadibas saskarni (péc izvéles).

= Visa barosanas bloka parklajums ar iegremdétu parklajumu paaugstinatai izturibai.
® Jaudigs, elektroniski vadams motora rullis (100 W) ar 4 piedzinas veltniem.

= Augsts loka spriegums vieglai aizdegsanai un izcilai loka dinamikai.

® Jauns, vienkarsots interfeiss, kas orientéts uz metinataju parlikosanas paradumiem.

" Pilnigi iekartas atjauninajumi un ieprieks instalétu lietotaja iestatijumu atjaunindjumi, izmantojot USB
atslegu.

® [idz 500 metinasanas programmam, kas saglabatas iekarta (var saglabat ari USB atmina).

® Stravas/sprieguma displejs metinasanas laika un péc metinasanas (DMOS/QMOS).

® Lietotaja reZims atvieglo produkta kopigu lietoSanu vairakiem lietotajiem.

® Ekrana var attélot galvenos iestatijumus (stieples atrums, vidéja metinasanas strava utt.).

® Vieda ventilacijas parvaldiba, lai samazinatu enerdijas patérinu, puteklu nostiksanu un iekartas radito

troksni. o . ) )

® Saderiga Push-Pull lapa (24 V / 42 V). TU|Se élltse.t?/it:rj‘zafgostg:rf:c:icli;;em:
= - Eksperts: pilns displejs

IZINRIGSIUNIEIOBIES - Padzilinats: pilniga piek|uve visiem

. _ - - - i Tjumiem.
B [zturigs un izturigs: IP23 aizsardzibas limenis lietoSanai skarbos apstaklos gan telpas, gan arpus tam. lestatyumie

® Stravas avota talvadiba ar divam izvéles talvadibas pultim (digitalo vai analogo).

www.gys.fr


https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 400 CW

Ref. 062061

TEHNISKIE DATI

Barosanas spriegums 3x400V +/-15% Stieples atrums 1-22 m/min
Stravas aizsardziba Stieples padeves motors 4 motorizeti veltni
(aizkaveta) 2A 2
Originalie veltni @ 1,0/1,2 mm (té€rauds)
i 0,
Ing rﬁ?nig((l)ic 60 % 400 A Veltna diametrs 37 mm (F tips)
EN 60974-1 100 % 360 A ¢ térauda 0.6 - 1,6 mm
Stravas diapazons _ @ nerlis&josais
MIG-MAG / MMA / TIG 10-400 A i 0,6 - 1,6 mm
i @ stiepl
Spriegums bez slodzes 85V Pildvielas stieples ¢ o k; SIteop§ S 0,9 - 2,4 mm
MIG-MAG 145-34V parklajumu
Spriegums zem ) - )
slodzes MMA 20,4-36V @ aluminijs 0,8-1,6 mm
TIG 104-26V @ CuSi / CuAl 0,8-1,6 mm
Maksimala jauda % 91 % svars / @ min. 5 kg - 200 mm
MIG-MAG Stieples spole ‘
Stravas patéring bez Lo 37 W svars / @ maks. 18 kg - 300 mm
slodzes &s j
Z o 157 W dzeseSanas jauda 1 kw
aizsardzibas pakape 1P23
izmeri 960 x 510 x 850 mm
svars 78 kg

PIEDERUMI UN PALIGMATERIALI

i

térauds /
nerlisgjosais | aluminijs
térauds . . . _y v
gaiss skidrums| skidrums Zemé&juma kabelis Elektrodu turétajs DzeséSanas Skidrums Filtra komplekts
450 A 500 A 500 A 400 A -4 m /50 mm? 500 A -4 m /50 mm?2 51-062511 063143
4m 4m 3m 047853 043879 10 | - 052246
045392 041004 | 046160
GYS piedava plasu
' saderigu produktu klastu jasu
' masinai.

RC-HD2 savienojuma

Analogais talvadibas

Lai uzzinatu vairak par tiem,
skenéjiet QR kodu:

Talvadibas pults Atbalsta RC-HD2 kabelis pults
digitala RC-HD2 ratiniem 2.8 m - 063907 vadiba
062122 037779 6 m- 063914 RC-HA2 - 10 m
11 m - 036925 047679
Push-Pull deglis - 8 m

038738 0,8>1.2mm gaiss Manu3la Automatizac
038141 | 0,8>12mm | skidrums metinagana ' Uromauzacia
038745 0,8>1,6 mm Skidrums



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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