Baswisd NEOPULSE 400 CW

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 400 CW to cyfrowe, trojfazowe, zrodto pradu MIG/MAG z pulsem dla przemystu ciezkiego.

NEOPULSE 400 CW jest mobilny i wyposazony w jednostke chtodzacy oraz wydajny system bebnoéw, co czyni go idealnym
do obstugi wymagajacych aplikacji impulsowych. Cyfrowy interfejs jest intuicyjny i bardzo funkcjonalny, co ulatwia
regulacje parametréw spawania.

SPAWANIE WIELOPROCESOWE

= MIG/MAG:

- drut stalowy i ze stali nierdzewnej: @ 0,6 do 1,6 mm

- drut aluminiowy: @ 0,8 do 1,6 mm

- drut CuSi i CuAl: @ 0,8 do 1,6 mm

- drut rdzeniowy: @ 0.9 do 2.4 mm

= MMA DC / Z pulsem: elektrody podstawowe, rutylowe i celulozowe (do @ 6 mm).
5 TIG DC LIFT / PULS

= Ztobienie (do @ 6,5 mm)

INTELIGENTNY

= Tryb SYNERGICZNY: Po wprowadzeniu 2 danych (materiat/gaz i $rednica drutu),
NEOPULSE automatycznie okresla optymalne warunki spawania i umozliwia regulacje ustawien
(predkos¢ podawania drutu, napiecie, prad, dtugosc tuku).

PRECYZYINY

® Kalibracja akcesoriow spawalniczych i predkosci podajnika, aby dostosowaé wyswietlany pomiar
napiecia i udoskonali¢ obliczenia energii.

= Energia, wyswietlanie i obliczanie energii po spawaniu zgodnie z EN1011-1, ISO/TR 18491 i QW-409.
® Przeno$nosc¢: tadowanie/tworzenie kopii zapasowych/transportowanie JOBS uzytkownika i konfiguracji
maszyny z pamieci USB.

® Trasowanie: $ledzenie/rejestrowanie wszystkich etapdw spawania, spoina po spoinie, podczas Dostarczany bez
produkcji przemystowej w ramach EN ISO 3834. akcesoriow
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ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA MIG/MAG

6 trybow spawania MIG-MAG: Standard Dynamic, Standard Impact, Standard Root, Pulsed,
Modularc i Manual. Aby dowiedzie¢ sie wiecej o synergii GYS, zeskanuj kod QR lub kliknij tutaj.
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NAJWYZSZA WYDAJNOSC

= 4 mikroprocesory dziesieciokrotnie zwiekszajg szybkos¢ obliczen i optymalizujg wydajnosé¢ zrodta pradu.
= \Wysoka wydajnos¢ dzieki wysokiemu cyklowi pracy (400 A @ 60%).

B Kompatybilne szpule drutu: @ 200 / 300 mm.

= Mozliwo$¢ podiaczenia poprzez interfejs sterowania SAM do uzytku z robotem/automatem (opcja).

= powtoka dipowa catego bloku mocy w celu zwiekszenia wytrzymatosci.

® Mocny, elektronicznie sterowany silnik podajnika (100 W) z 4 napedzanymi rolkami.

® Wysokie napiecie fuku zapewniajgce fatwy zapton i wyjatkowa dynamike tuku.

ERGONOMICZNY

= Nowy uproszczony interfejs skoncentrowany na nawykach nawigacyjnych spawaczy.

B Kompletna aktualizacja maszyny i synergii za pomocg klucza USB.

® Przechowywanie do 500 programoéw spawania (mozliwo$¢ zapisania na pamieci USB).

m Wyswietlanie pradu/napiecia podczas i po spawaniu (DMOS/QMOS).

B Tryb uzytkownika do udostepniania produktu wielu uzytkownikom.

= Wybor gtéwnego parametru, ktéry ma by¢ wyswietlany na ekranie (predkos¢ drutu, $redni prad
spawania itp.).

® Tnteligentne zarzadzanie wentylacjg w celu zmniejszenia zuzycia energii, odpylania i hatasu maszyny.
B Kompatybilny z palnikiem Push-Pull (24 V / 42 V).

3 poziomy interfejsu uzytkownika:
- Easy: uproszczona funkcjonalno$¢

WYTRZYMALY I MOBILNY - Expert: petny wyswietlacz

i - Zaawansowany: petny dostep do wszystkich
B Odporny i wytrzymaty: stopien ochrony IP23 do stosowania w trudnych warunkach, w parametrow

pomieszczeniach i na zewnatrz
= Zdalne sterowanie zrédta za pomoca 2 opcjonalnych pilotéw (cyfrowych lub analogowych).

www.gys.fr



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/pl/Document_synergies.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/pl/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 400 CW

Nr kat. 062061

DANE TECHNICZNE

AKCESORIA I MATERIALY EKSPLOATACYJINE

Napiecie zasilania 3x400V +/- 15% Predkos$¢ drutu 1-22 m/min
Zabezpieczenie sieci 2A Podajnik drutu 4 rolki silnikowe
(opoznione) Oryginalne rolki © 1,0/1,2 mm (stal)
0, ’
%k%?ﬁ%oc 60 % 400 A Srednica rolek 37 mm (Typ F)
EN 60974-1 100 % 360 A @ stal 0.6 - 1.6 mm
Aktualny zakres _ @ stal nierdzewna 0.6 - 1.6 mm
MIG-MAG / MMA / TIG 10-400 A
— Drut wypetniajacy @ drut rdzeniowy 0.9-2.4 mm
Napiecie jatowe 85V
@ aluminium 0.8-1.6 mm
MIG-MAG 145-34V
@ CuSi / CuAl 0.8-1.6 mm
Napiecie MMA 204-36V
waga / @ min. 5 kg - 200 mm
TIG 10.4-26V Szpula drutu
= waga / max. g 18 kg - 300 mm
Maks. wydajnos¢ % 91 %
Moc chtodzenia 1 kw
MIG-MAG 37 W
Prébne zuzycie energii TG Klasa ochrony IP23
MMA 157 W Wymiary 960 x 510 x 850 mm
Waga 78 kg

Stal / Stal
nierdzewna
powietrze  ptyn ptyn
450 A 500 A 500 A
4m 4m 3m
045392 041004| 046160

Aluminium

Kabel uziemienia
400 A -4 m /50 mm?2
047853

Uchwyt elektrody

500 A-4m /50 mm2

043879

Ptyn chtodniczy
51-062511
10 1 - 052246

Zestaw filtrow
063143

Przewod potgczeniowy

Pilot zdalnego

Pilot zdalnego sterowania RC-HD2 sterowania
pilot cyfrowy RC-HD2 Obs%%ga7;R7C9 HD2 2.8 m - 063907 analogowy
062122 6 m- 063914 RC-HA2 - 10 m
11 m - 036925 047679
Palnik Push-Pull - 8 m
038738 0.8>1.2mm powietrze
038141 0.8>1.2mm ptyn
038745 0.8>1.6 mm ptyn

GYS oferuje szeroki zakres
funkcji kompatybilnych z
Twoim produktem.

Aby je odkry¢,
zeskanuj kod QR :

Spawanie

reczne Automatyzacja



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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