TIG DC HF

S PROTIG 201 DC FV

SICO

Ref. 065765 (com acessorios)
10 » 200 A Ref. 065772 (sem acessorios) INVESTINTHE FUTURE

O PROTIG 201 DC FV (200 A) assegura soldas de alta qualidade em agos suaves e inoxidaveis gragas a sua
regulacdo secundaria, a sua fonte de alimentacao PFC e a sua ighicdo HF de alto desempenho. Sua interface
intuitiva permite atuar nos parametros com facilidade.

SOLDADURA DC OTIMIZADA

® Regulagdo secundaria: garante 6tima estabilidade do arco e corrente constante em
todas as posicoes.

® TIG DC assegura uma soldadura de qualidade em todos os materiais ferrosos como o
aco, o aco inoxidavel, mas também o cobre e as suas ligas...

= TIG DC Pulsado até 2000 Hz : Controla a temperatura do banho de fusao, limita a
deformagdo e assim permite a montagem de chapas finas a partir de 0,3 mm.

= SPOT ajustavel de 0,1 a 60 seg: ponteamento rapido e preciso antes da soldadura
de chapas finas.

= 2 tipos de amorgagem : HF sem contacto ou LIFT por contacto para ambientes
electro-sensiveis.

® 3 posigoes do gatilho: 2T - 4T - 4T LOG

® Detecgdo automatica da tocha: compativel com tochas de lima e botdo duplo com
ou sem potenciometro

Entregue .@& T )
® MMA: eletrodos Rutilo, Basicos (até @ 5 mm) com: -
= MMA PULSADO: facilita a soldadura em posicdo vertical vertical vertical (tubos/pipeline...) TIG26DB-4m | 2m-25mm? | 2m - 25 mm?
= 3 auxiliares de soldadura integrados : 065765 Vv v v
- Anti Aderencia reduz o risco de colagem do eléctrodo quando em contacto com a pega 065772 sem acessdrios
de trabalho

- Hot Start: facilita a amorcagem e ¢ ajustavel em segundos de acordo com o tipo de metal
- Arc Force: aumento pontual da corrente em situagdes dificeis de soldadura.

® \VRD (Dispositivo de Reducdo de Tensao) pode ser activado para reduzir a tensdo de saida
em vazio < 35 V.

PRODUTIVIDADE MAXIMA

® Memorizagao de 50 programas por processo.
® Menu avancado para um Optimo controlo da soldadura
® A tecnologia «PFC» (correccao do factor de poténcia) permite a utilizacdo de cabos de

® 1o ¥ A

poténcia até 100 m. © 1
® A tecnologia «FV» garante um arco eléctrico estavel mesmo em caso de variaces da tensdo
da rede (85 a 265 V) e fornecimento de energia por gerador.

® V/isualisacdode corrente/tensdo durante e apds a soldadura (DMOS/QMOS).

- pré-gaz / post-gaz

® Conectividade para controlo remoto (manual ou pedal) - tempo de subida (upslope)
® Carrogaria reforcada e almofadas anti-choque. - corrente de soldadura
f el s - corrente quente / fria
® Poupa espago e é facil de deslocar no local. - frequéncia de pulsacio
L] Protegido contra sobretensdo de até 400 V (PROTEC 400). - tempo de desbotamento (downslope)
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Controlo remoto :
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Caixa de consumiveis .
SR26L -8 m SR26DB - 8 m Para a tocha:TIG26 Mala de obras IP67 Carrinho 10m3 XL RC-HA1 -8 m RC-FA1 -4 m

046184 038271 044678 060432 041257 045675 045682
INTEGRATED v
- | PRl PRIV TIG MMA U, = L A
TECHNOLOGY o * || @
EN 60974-1 (40°C) EN 60974-1 (40°C) IP Protegido
S0/60H A A A TIGPULSE AID SR, R Vooomm cm kg Geradol da phiencia
0 100% ; 100% (+/-15%)
(60%) (12 max) (60%) (12 max)
110V-1~| 32 [10+180(10~140 125A | 25% [110A100A| 20% | 90A
0192kHz | = | = 70 |35/50| 41x20x28cm | 10 |[IP21| 6kW | 7.5kVA
230V-1~| 16 10200 165A | 35% |140A/135A| 25% [120A
C € - EN 60974-1 Made in France
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