6 procese TIG AC/DC

Sursa de alimentare HIGH-TECH

APARAT DE
SUDURA TIG

PROTIG 201L AC / DC HF

Ref. 062610 (fara accesorii)
Ref. 063952 (cu accesorii)
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INVEST IN THE FUTURE

PROTIG 201L AC/DC este solutia profesionala de sudare TIG pentru imbinarea tuturor tipurilor de materiale cu grosime de pana
la 4 mm (otel, otel inoxidabil, aluminiu, cupru sau titan). Ofera un grad ridicat de precizie in multe domenii, cum ar fi artizanat,
mentenanta sau pentru conducte. Cu o unitate de racire, permite utilizarea unor pistolete TIG mult mai ergonomice.

® Curent de sudare : de la 10 pana la 200 A (TIG AC), 10 pana la 160 A (TIG DC)

*TIG DC - Standard : Asigurd o sudura de calitate pe toate materialele feroase
cum ar fi otelul, otelul inoxidabil, dar si cuprul si aliajele sale, sau titanul...
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* TIG DC Pulsat : Controleaza temperatura baii de fuziune, limiteaza deformarea si permite astfel Sistemul de
asamblarea foilor subtiri de 0,3 mm. racire
® TIG DC SPOT : Preasambleaza piese din metale feroase prin sudare in punct. integrat

® TIG AC - Easy : Faciliteaza utilizarea statiei de sudare datorita parametrilor predefiniti.
Utilizatorul selecteaza doar diametrul electrodului tungsten prin intermediul interfetei.

® TIG AC - Standard : Dedicata sudarii pe aluminiu si aliajele sale (Al, AISi, AIMg, AIMn...). Curentul alternativ
asigura faptul ca aluminiul este decapat in prealabil pentru o sudurd de calitate.

® TIG AC - SPOT : Preasamblarea pieselor din aluminiu prin sudare in punct.

2 moduri de sudare cu electrozi inveliti

® Curent de sudare : 10 pana la 160 A (MMA)
® MMA Standard : Acceptd electrozi bazici si rutilici de pana la @4 mm.
® MMA Pulsat : Faciliteazd sudarea in pozitie verticald ascendenta (pe tevi/pipeline..).

Fara accesorii : ref. 062610

Confortabil la utilizare special conceput pentru sudor

Cu accesorii : ref. 063952
- pistolet SR20DB (4m)
- kit MMA

Accesorii (optionale)
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® 2 tipuri de amorsare : HF fardr contact sau LIFT pentru medii electrosensibile

® 3 moduri de declansare :
- 2 timpi : mentineti presiunea pe tragaci pe toatd durata procesului de sudare.
-4 timpi : pentru a incepe sudarea, tineti apdsat tragaciul o data
apoi apasati din nou pe trdgaci pentru a opri sudarea.
- 4T «LOG» : operatorul poate alege intre 2 curenti de sudare in orice moment printr-un
impuls scurt pe declansator (curent cald si curent rece).
® Ajutor de sudura MMA :
- Antisticking : reduce riscurile de lipire ale electrodului la contactul cu piesa de prelucrat.
- Hot Start : faciliteazd amorsarea si poate fi reglat in functie de tipul de metal
- Arc Force reglabil : regleaza abaterile de lungime ale arcului
® VRD (voltage reduction device) : curentul de sudura este furnizat
numai atunci cand electrodul este in contact cu piesa de prelucrat (nu este activat din fabrica).

Design robust pentru toate mediile 2?52;;%2 rgféBLiclizc;;

® Caroserie ranforsata si tamburi antisoc ' '

® Economie de spatiu si usor de mutat pe santier la fata locului

® Afisaj curent/tensiune dupa sudare (verificarea respectdrii DMOS/QMOS)

® Stocarea a pana la 50 de programe per proces

® Port pentru comanda la distanta (pedala, telecomandd manuald) Comandi de la Pedals
ref. 045682

distanta manuala
ref.045675

ECONOMIC SECURIZATA

POWER FACTOR CORRECTION reducerea consumului electric

Without PFC
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Tehnologia PFC inlaturd varfurile de
tensiune ale curentului de alimentare si il
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Rezista la variatii de tensiune ocazionale sau

Vi 30% X bil facilitears permanente in reteaua electrica de pana
ENERGY mentine stabil. De asemenea, faciliteaza la 400V (trasnet, generator, intreruperi de
SAVING utilizarea prelungitoarelor sau a genera- sarcing etc).
t toarelor si contribuie la obtinerea unei
mai bune stabilitati a curentului in timpul
* * procesului de sudare.
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