GENERATOR
MMA / TIG LIFT

GYSARC 220 FV CEL

Ref. 065529

INVERTOR

10~ 220 A

INVEST IN THE FUTURE

Dotat cu o tehnologie tip invertor, GYSARC 220 FV CEL este un generator MMA monofazat de 220 A ce se pliaza
perfect pe exigentele profesionistilor din domeniu. Creat in jurul unei electronici rezistente, acest post permite
sudarea usoara a electrozilor celulozici, rutilici sau bazici. De asemenea este echipat cu procedeul de sudare
TIG lift (DC) ce asigura o calitate incomparabila a cordonului de sudurd, chiar si pe piesele subtiri. Rezistent si
polivalent, GYSARC 220 FV CEL ofera utilizatorului un confort crescut in timpul sudarii dar si o productivitate

maxima.

4 Moduri de sudare (MMA & TIG DC)

Sudeaza electrozi bazici, rutilici si celulozici
de pana la @ 5 mm datoritd celor doua moduri MMA :

e MMA Standard
e MMA Pulsat reglabil : ideal pentru sudarea in
pozitie verticald ascendenta.

e TIG Lift : crearea arcului printr-un simplu contact cu piesa.
Asistenta la sudarea TIG : Récirea automatd a arcului

e TIG Pulsat ajustabil : faciliteaza sudarea pieselor de tabla foarte
subtiri (0,3 mm) si creste nivelul patrunderii cordonului in piesa.

Asistenta la sudarea integrata a modului MMA

e Hot Start ajustabil : genereaza o supraintensitate in momentul
demararii pentru a facilita crearea arcului si reducerea defectelor

datorate sudarii. (
e Arc Force ajustabil : regleaza abaterile de lungime ale arcului
e si oferd sudorului un confort in timpul utilizarii.
e Antisticking : evita lipirea electrodului in cazul contactului cu piesa.
Securitate sporita
e VRD (Voltage Reduction Device) : scade tensiunea fara sarcina (< 30V)
pentru a proteja sudorii in medii specifice (mine, instalatii chimice, Q

santiere navale...).
e Indicele de protectie IP23 : ideal in spatii deschise si inchise
e (medii supuse prafului sau ploilor usoare).
e Anti-Dust (AD) : Tunel de ventilatie impotriva poluarii exterioare.

Alimentare de inalta performanta
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Setari principale

« Alegerea procedeului (MMA / TIG)

« Curent pentru sudare (standard/pulsat)

« Alegerea electrodului (bazic, rutil, celulozic)
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POWER FACTOR CORRECTION

Setari secundare
» Arc Force (MMA)
« Hot Start (MMA)

In modul pulsat (MMA & TIG) :
e Frecventa pulsatiilor (Hz)
 Procentaj curent rece (%)
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