Prislu-
senstvo EXATIG
TIG Ref. 013780

INVEST IN THE FUTURE

EXATIG je vysokofrekvencny (VF) generator na zvaranie metodou TIG na réznych generatoroch
jednosmerného priadu. Optimalizovany pre EXAGON 400 CC/CV. EXATIG umoziuje zapal'ovanie VF
obluka, synchronizaciu plynu, riadenie horaka a prietoku plynu.

UZIVATEL'SKY PRIJEMNE PRENOSNE A ROBUSTNE

Extrémne jednoduchy na pouzivanie a funguje Vdaka rukoviti sa 'ahko

priamo zo zdroja napajania bez potreby pridavného Vdaka upevnovacim pouziva na prestivanie
napéajacieho kabla prvkom sa da umiestnit
' na vozik

KOMPATIBILNY SO VSETKYMI ) (moznost).
GENERATORMI JEDNOSMERNEHO PRUDU

VF startovanie pre nepulzné zvaranie DC TIG z akéhokol'vek
pradového generatora. (PROGYS alebo iné...)

Vlastnosti :

@ Pevné, ale vnutorne modifikovatelné predplynové a poplynovy systém.
@ Riadenie horaka 2T/4T
@ HF zapal'ovanie

 Prietokomer je integrovany do systému EXATIG, ¢o dava obsluhe
moznost’ priamo nastavit’ debit plynu (argdn).

MozZnost’ nastavenia prietoku: 5-25 LPM (litrov za mindtu). Zosilnena karoséria

a gumové podlozky

i |
OPTIMALIZOVANE PRE EXAGON Rsiostind ittty

Spojenie s EXAGON umoznuje ziskat’ vSetky funkcie TIG a zvarat' v EXATIG PRIPOJENIE
HF alebo TIG Lift.
Funkcie: Pohlad na vyrobok
® Pre-gas/Post-gas: kompletné riadenie zvaracieho cyklu. zozadu:
OTIG DC: kontinualny prid pre Zelezné kovy.
@®TIG DC Pulse: znizuje tepelné deformacie obrobku. (Iba pri EXAGON 400 CC/CV). ﬁ i
® 2 typy spustenia: HF (bez kontaktu) alebo LIFT (s kontaktom) pre elektrocitlivé o 07
prostredia. Napdjanie — od~—i— Kontrola
@ 2 sposoby riadenia spistiania: 2T a 4T. ) 4
@ Automaticka detekcia horaka : kompatibilné so spustacimi, dvojtlacidlovymi a f i_
potenciometrickymi horakmi. y Piyn
@ Dial'kové nastavenie pridu s potenciometrickym horakom. 4
4
4
, ] )

Nastavenia: Vykon (+) Zem (+)

- predplynovy / nasledny plyn 4

- Cas nabehu
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- zvaraci prud

- hortici / studeny prid © Pripojenie k EXAGON

- frekvencia impUIZOV (PLUGGED): , -

- Cas doznievania - Kontrolka prevédzky. PRISLUSENSTVO

Réf. 010925

Zvéranie MMA mozno vykonavat' priamo odpojenim zaporného

napéjacieho kabla a pripojenl'm drziaka elektrod k nemu, priéom Upevnenie Plynové Napdjaci kébel Ovladaci ké/bel Suprava ovladacich
! i i ik 10 m3 dlZeni f. 032446 . 036925 kabl
uzemnovacia svorka zostane na mieste. "IZC;? 0377TT719 thzelzenle ?;Om) ?jlm) rgﬁ 3;5913
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