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MULTIPEARL 210-2

S Ref. 065093

20>200A

INVEST IN THE FUTURE

4 v 1, MULTIPEARL 210-2, je multiprocesny zdroj schopny vykonavat’' zvaranie MIG/MAG (s plynom alebo bez
plynu), TIG DC a MMA s vysokou presnost'ou Je vybaveny 9 zvaracimi synergiami, ktoré umoznuji zvaranie
vo vsetkych polohach. Je vsestranny, ale aj vybaveny jednofazovym napajanim s technoléogiou PFC/FV a

predstavuje dokonaly nastroj v dielni alebo na stavbe.

3 PROCESY ZVARANIA

‘MIG-MAG

- 2 valcové motory: @ 100 a @ 200 mm cievky.
- Nastavitelné manualne alebo synergicky. g
- K dispozicii su funkcie SPOT a DELAY .

- Mozno zvérat plechy s hribkou od 0,6 do 6 mm.

Dodavané s :

- zemniaci kabel (2,50 m)
- ocel'ovy horak MIG 250A (3 m)
- drziak elektréd (2 m)

°TIG, . . , . PrisluSenstvo (voliterné)
- zvaranie TIG DC a TIG Lift zapalovanie

s hordkom TIG EURO. orik TG

- nastavitelny Post Gas a Downslope (obluk dole). il
-MMA A

- zvara rOzne typy obalenych elektréd do ¢ 5 mm X

(rutil, bazickd, nehrdzavejuca ocel, ocel, liatina). <Ny

- Nastavitelny horuci start (0 az 100 %): ulahcuje zapalovanie a 4 ]

mozno nastavit podla typu kovu. ¥

- Nastavitelna sila obluka (0 az 100 %): reguluje odchylky dlzky obluka. Oy s
- Antisticking : znizuje riziko prilepenia elektrédy, ak sa dostane do i WELD 610
kontaktu s obrobkom. (37489

SYNERGIE MIG-MAG , .

T . ” Navrhované synergie :
<Automaticky vypocet rychlosti a napatia
drotu podla: . ;
P R Fe | AGs Nerezo Jadow o3 cualg AISIS AN 12
va ocel drét
- typu a priemeru drétu; Proces MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG
- zvaranej hrl]bky; o Ar CO? co? Ar Ar CO2 2% &/ Ar Ar Ar Ar
_ pouzitého plynu; Y" i i i i A i i i i
- polohy zvarania. omome | -08 06-08 10510 08-10 09-12 08 08 1,0 1,0
.dMPtinOSt, manualneho nastavenia: rychlosti nggcriﬁa vietky | vdetky | vietky | vdetky | vdetky | vdetky | vietky | vietky | vdetky
rotu
a dizky obluka.
HIGH-TECH NAPAJANIE
flexibilné EKONOMICKE SAFE

m KOREKCIA FAKTORU NAPAJANIA 30 % tispora energie

m FLEXIBILNE NAPATIE IZI1]  PROTEC 400

Dokéze odoléavat prilezitostnym
alebo trvalym zmenam napétia v

Zariadenie funguje na
jednoduchej zastrcke
230V-16A alebo 110V-

Technoldgia PFC potlaca Spicky a
reguluje napajaci prud. Umoznuje
tiez pouzitie predlzovacich kablov

Without PFC

v ¥

265V 32A, ato aj priinten- alebo generatorov a prispieva elektrickej sieti az do 400 V (blesk,
< b = zivnom pouzivani a pri k lepsej stabilite pradu pocas generdtor, vyradenie zataze ...)
5’ ______ & redlzeni na stavenisku * * zvérania.
(100 m).
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