VIACERO
PROCESOV

ey MULTIPEARL 210-4 XL

S Ref. 065109

INVEST IN THE FUTURE

20>200A

4 v 1, MULTIPEARL 210-4 XL, je multiprocesny zdroj schopny vykonavat’' MIG/MAG (s plynom alebo bez neho),
TIG DC a MMA zvaranie s vysokou presnost’ou Je vybaveny 9 zvaracimi synergiami, ktoré umoziuji zvaranie
vo vSetkych polohach. Je vSestranny, ale aj vybaveny jednofazovym napajanim s technoldgiou PFC/FV a
predstavuje dokonaly nastroj v dielni alebo na stavbe.

3 PROCESY ZVARANIA

'MIG'MA,G . Dodavanés :

- 4 valcovy motor: @ 200 a @ 300 mm cievky. iacl kbel (2.50

- Nastavitelny manudlne alebo synergicky. i, = ) f,iggf;'hoaréﬁ pﬁI’G 25?84 (3m)
- K dispozicii st funkcie SPOT a DELAY. l \ - - driak elektréd (2 m)

- Mozno zvérat plechy s hribkou od 0,6 do 6 mm.

- zvaranie TIG jednosmernym pridom a TIG Lift zapalovanie ‘
s horakom TIG EURO. | gg;a;kgég waduch
- nastavitelny Post Gas a Downslope (sklon obluka).

: 4'm (046108)

-MMA
- zvara rozne typy obalenych elektréd do ¢ 5 mm

.
(rutil, bazickd, nehrdzavejuca ocel, ocel, liatina). <Ny

- Nastavitelny hortici start (0 az 100 %): ulahcuje zapalovanie a dé sa J . & ‘ |

nastavit podla typu kovu. N

- Nastavitelna sila oblika (0 az 100 %): reguluje odchylky dizky ROLLEY e TROLLEY 413

obluka. WELD 810 WELD 610
P e . . . (037489) (040281)

- Antisticking : znizuje riziko prilepenia elektrédy, ak sa dostane do

kontaktu s obrobkom.

SYNERGIE MIG-MAG Navrhované synergie :

-Automaticky vypocet rychlosti a napatia

drétu podla: RL Fe  AMgs S JUOW a6z cums | AIsis A1
_ typU a priemeru drotu: Proces MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG
- zvaranej hrabky; | ATEOF | & Ar | o ) A A A A
- pouzitého plynu; ! | ! | | | | !
- polohy zvarania. omome | 6-08 06-08 105,10 08-10 %0709 og 08 1,0 1,0
.dMOinosdt'I' T(amﬁlnkeho nastavenia: rychlosti nggcriﬁa vietky | vdetky | vietky | vietky | vdetky | vdetky | vdetky | vSetky | vietky
rétu a dlzky obluka.
HIGH-TECH NAPAJANIE
flexibilné EKONOMICKE SAFE
m reKBLNENARATE m KOREKCIA FAKTORU NAPAJANIA 30 % tispora energie PROTEC 400
jzezg:oj:clie;lga,g;:{':knea Technoldgia PFC potlaca Spicky a
Without PFC P reguluje napajaci prud. Umoznuje Dokaze odolavat prilezitostnym
230V-16A alebo 110V- i ¥ s 300, 9UU J J
32A a0 ai priinten- Suiney  tiez poutitie predlzovacich kablov alebo trvalym zmenam napétia v
85V 265V zivn'om ojugivam' aori s””:“ alebo generétorov a prispieva elektrickej sieti az do 400V (blesk,
— & . p 'p k lep3ej stabilite pradu pocas generator, vyradenie zataze...)
,E’ ______ & predlzeni na stavenisku
el (100 m) * ' zvérania.
- équipé d'origine / EN60974-1
v rigi i (0}
omm  @lomm @ omeener SO (1L/2 i
-.: MMA TIG \ equipamiento de fabrica MIG X3 @
50/60 L L min>max NO Electronic N A X% e
Hz & GAS 200 300 Control (60 %) (12 max) cm/kg (+/- 15 %)
150A
110V i~ 32A 20-130A  20-160A  20-150A 0:6 019 , , _g_) 0s 100A 22 %  27,5x55x44 7,5 kW
! 20 9 kVA
230V 1~ 16A 20-200A  20-200A  20-200A 1.0 1.2 130A ;8%2 /
06/10/2023 C € - EN 60974-1 Made in France
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