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INVEST IN THE FUTURE

4 v 1, MULTIPEARL 211-4, je multiprocesny zdroj schopny vykonavat’ zvaranie MIG/MAG (s plynom alebo bez
plynu), TIG DC a MMA s vysokou presnost'ou Je vybaveny 9 zvaracimi synergiami, ktoré umoznuju zvaranie
vo vSetkych polohach. Je vSestranny, ale aj vybaveny jednofazovym napajanim s technoldgiou PFC/FV a
predstavuje dokonaly dielensky nastroj.

3 PROCESY ZVARANIA

*MIG-MAG

- 4 valcovy motor: @ 200 a @ 300 mm cievky.

- Nastavitelny manudlne alebo synergicky.

- K dispozicii su funkcie SPOT a DELAY .

- Mozno zvérat plechy s hribkou od 0,6 do 6 mm.

Dodavané s :

- zemniaci kabel (2,50 m)
- ocel'ovy horak MIG 250A (3 m)
- drziak elektréd (2 m)

-TIG

- zvaranie TIG jednosmernym pridom a TIG Lift zapalovanie
s horakom TIG EURO.

- nastavitelny Post Gas a Downslope (sklon obluka).

PrislusSenstvo (volitefné)

Hordk TIG
SR17 DB - vzduch

: 4'm (046108)

-MMA

- zvara rozne typy obalenych elektrod do

@ 5 mm (rutil, bazickd, nehrdzavejuca ocel, ocel, liatina).
- Nastavitelny hortici Start (0 az 100 %): ulahcuje zapalovanie a d4 sa
nastavit podla typu kovu.

- Nastavitelna sila oblika (0 az 100 %): reguluje odchylky dizky obluka.
- Antisticking: znizuje riziko prilepenia elektrédy, ak sa dostane do
kontaktu s obrobkom.

SYNERGIE MIG-MAG

-Automaticky vypocet rychlosti a napatia

Navrhované synergie :
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HIGH-TECH NAPAJANIE
flexibilné EKONOMICKE SAFE
m FLEXIBILNE NAPATIE m KOREKCIA FAKTORU NAPAJANIA 30 % dispora energie P protec 400
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na stavenisku (100 m).
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