VEC PROCESOV
ENOFAZNI

INVERTER
Ref. 065109

20>200A

MULTIPEARL 210-4 XL

INVEST IN THE FUTURE

MULTIPEARL 210-4 XL, 4 v 1, je veCprocesni vir energije, ki omogoca varjenje MIG/MAG (s plinom ali brez),
TIG DC in MMA z visoko natancnostjo.Ima 9 varilnih sinergij, ki omogocajo varjenje v vseh polozajih. Je
vsestranski, hkrati pa opremljen z enofaznim napajanjem s tehnologijo PFC/FV, zato je odlicno orodje v

delavnici ali na gradbiscu.

3 POSTOPKI VARJENJA

*MIG-MAG

- 4 valj¢ni motor: koluta @ 200 in 300 mm.

- Rocno ali sinergijsko nastavljiv.

- Na voljo sta funkciji SPOT in DELAY.

- Zavaruje plocevino debeline od 0,6 do 6 mm.

-TIG
- varjenje TIG DC in TIG Lift vZig z gorilnikom TIG EURO.
- nastavljiv Post Gas in Downslope (oblok navzdol).

-MMA
- varjenje razli¢nih vrst prevlecenih elektrod do ¢ 5 mm
(rutil, osnovno, nerjavno jeklo, jeklo, litina).

PriloZeno :

- zemeljski kabel (2,50 m)
- jekleni gorilnik MIG 250A (3 m)
- nosilec elektrod (2 m)

Dodatna oprema (en opcija)

Gorilnik TIG
SR17 DB - Zrak

: 4'm (046108)

e

- Nastavljiv vroci zagon (0 do 100 %): olajsa vzig in ga lahko 1
prilagodite glede na vrsto kovine. L) 4
- Nastavljiv Arc Force (0 do 100 %): uravnava odstopanja dolzine
obloka. TROLLEY 4m3 TROLLEY 4m3
ISP V. . . .y . WELD 810 WELD 610
- Antisticking : zmanjsuje tveganje, da se elektroda prilepi, ¢e pride v (037489) (040281)
stik z obdelovancem.
___ SINERGLIE MIG-MAG SNSRI
-Samodejni izracun hitrosti in napetosti Zice 7 F——
sta NerjaveCe = Zicaz ’ ’ .
glede na: Kovine Fe Fe AIMg5 jeklo jedrom  CUSI3  CuAI8  ASIS | AISI12
. . Postopek | MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG
- Vrsto in premer zice; O ACor | ot | A | mcom | g, Ar Ar Ar Ar
- varjeno debelino; Plin i i i i X i i i i
- uporabljeni plin;
S . . 106-08 06-08 0,6-09
- Vanln' polozaj_ @ mozno _ 1’0 _ 1,0 0,8 - 1,0 0,8 - 1,0 _ 1,2 0,8 0,8 1,0 1,0
-Mozna ro¢na nastavitev: hitrosti Zice oo | v vsi vsi vsi vsi vsi vsi vsi vsi
in dolzine obloka.
VISOKOTEHNOLOSKO NAPAJANIJE
prilagodljiv EKONOMSKI SAFE
m ;:I:QTG&I:LJIVA m KOREKCIJA FAKTORJA ENERGLJE 20 % prihranka energije PROTEC 400
N'apra\./fa deluje z navad- Tehnologija PFC zmanjsuje
nim vticem 230\/‘.1 6A thoutPrC . P o, konicein uravnava napajalni Lahko prenese obcasne ali
f"l' 1 10_\/'3'2A' tudi i /S 30.%  tok. Omogota tudi uporabo stalne spremembe napetosti v
85V 265y ntenzivni uporabi in pri *LM¢ podaljskov ali generatorjev in elektricnem omrezju do 400V
= - podaljsanem dostopu prispeva k boljsi stabilnosti toka (strela, generator, izklop bremena...)
g------ & do objekta (100 m). + + med varjenjem.
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-.: MMA TIG \ equipamiento de fabrica MIG @
50/60 L L min>max NO Electronic N A X% e
Hz & GAS 200 300 Control (60 %) (12 max) cm/kg (+/- 15 %)
150A
110V 1~ 32A 20-130A  20-160A  20-150A 0,6 0,9 100A 22%  27,5x55x44 7.5 KW
) i I _8_’ 08 200A /20 9 kVA
230V 1~ 16A 20-200A  20-200A  20-200A 1.0 1.2 130A 20 %
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