s PROTIG 201 AC / DC HFFV

MASKIN

10 - 200 A PN. 061828 (utan tillbehor)
PN. 063945 (med tillbehor) INVEST INTHE FUTURE

PROTIG 201 AC/DC &r en professionell TIG-svetslosning for svetsning av alla metalltyper upp till 4 mm tjocka (stal, rostfritt stal,
aluminium, koppar och titan). Det sdkerstaller en mycket hog precisionsniva inom manga omraden som produktion, underhall

eller rorarbete.
Sex AC/DC TIG-processer l % '
® Svetsstrom: 10 - 200 A (ACTIG), 10 - 160 A (DCTIG) s 5

® STANDARD DCTIG: Sakerstaller hogkvalitativ svetsning pa alla jarnhaltiga material, sdsom stal, rostfritt
stal samt koppar, dess legeringar och titan, etc.
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® PULSED DC TIG: Styr smalttemperaturen, begransar deformation och gor att plat frdn 0,3 mm tjocklek
kan monteras effektivt.

® SPOTDCTIG: Formontera jarnmetaller genom att punktsvetsa ihop dem.

® ENKEL ACTIG: Gor anvandningen av svetsmaskinen annu enklare tack vare férdefinierade
anvandarinstaliningar. Operatéren behdver bara valja volframelektrodens diameter pa maskinens
kontrollpanel.

® STANDARD ACTIG: Designad for svetsning av aluminium och dess legeringar (Al, AlSi, AIMg
och AIMn, etc.). En vaxelstrom rengér effektivt aluminiumet for perfekta svetsar.

® SPOT ACTIG: Formontera aluminiumdelar och tillbehér genom att punktsvetsa ihop dem.
Tva belagda elektrodsvetsningslagen

® Svetsstrom: Fran 10- 160 A (MMA)
® STANDARD MMA: Anvénder bas- och rutilelektroder upp till @ 4 mm.
® PULSED MMA: Gor det lattare att svetsa i vertikalt uppratt lage (munstycken/ utan tillbehor: PN. 061828

Designéd for anvandarkomfort

med tillbehor: PN. 063945
- SR26DB ficklampa (4 m)
- MMA kit

® Tva tandningstyper: HF (utan kontakt) eller ARC-LIFT (med kontakt) for elkdnsliga miljoer.

® Tre triggerhanteringsldagen:
- 2T: Haller trycket pa avtryckaren under hela svetsprocessen.
- 4T: For att starta svetsningen, tryck pa avtryckaren en gang och tryck sedan pa avtryckaren igen for att stoppa

svetsprocessen. . -
- 4T «LOG»: Operatéren kan vaxla mellan tva separata svetsstrémmar genom att snabbt trycka pa avtryckaren Tillbehor (tival)

(varm och kall strom).

* MMA-svetshjalpmedel:

- Anti-stick: Minskar riskerna for att elektroden fastnar pa arbetsstycket om den kommer i kontakt med den.
- Hot Start: Hjalper till att tdnda ljusbdgen och kan justeras efter vilken typ av metall som svetsas.

- Arc Force: Denna helt justerbara funktion reglerar baglangdsavvikelserna.

® VRD (spanningsreduktionsanordning): svetsstrommen dr endast levereras nar elektroden &r i kontakt
med arbetsstycket (inte ursprungligen aktiverad).

Robust design for alla miljéer Sackbil Vagn

PN. 076341 PN. 041257
® Utrustad med ett forstarkt chassi och anti-chockskydd .
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* Kompakt och létt design
® Strom/spanning visas efter svetsning (DMOS/QMOS) M

® Lagrar upp till 50 svetsprogram per process
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® Fjarrkontrollanslutningar Manuell Fot pedal
- - - - fiarrkontroll PN. 045682
PN. 045675
flexibel Economique Saker
m FLEXIBEL SPANNING m KORREKTERING AV EFFEKTFAKTOR 30 % energibesparing [Z1II1 PROTEC 400
E)éer;tiwéiernir;neztgg\?;:girar Without PFC m PFC-tekniken da‘mpar spanningstoppar Gor att enheten kan motsta tillfalliga eller
265V eller 110V/20 A stickko- v ¥ b4 30% och reglerar matningsstrommen. Det permanenta spanningsvariationer p elnétet
. X \ gor det ocksa mojligt for maskinen att ill 400 V (blixtnedslag, stramkallor,
85V ntakt, dven vid intensiv ENERGY o e . upp ti ixtnedslag, stromkallor,
© ; SAVING arbeta pa forlingningskablar eller en batte- lasturladdning, etc).
_— - anvandning pé p\ass eller © ribaserad strémkalla samt bidrar till battre '
5’ —————— - deh ?nvahds paen stromstabilitet under svetsfasen.
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Protected & compatible
50/60hz TIG AC TIG DC Mma Ia X% 4+ cm / kg POWER GENERATOR
(60 %) (T2 max) (+/-15%)
Mma TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC
230V1~ 16 A 10-200 A 10-160 A 10-160A 110A 110A 110A 22% 23 % 13 % 24x41x36/
70V 35/50 7,5 kW
110V1~ 32A 10-160 A 10-160 A 10-110 A 90 A 100 A 100A 38% 20% 20 % 15kg
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