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BEZPECNOSTNI PREDPISY

VSEOBECNE POKYNY

Pred jakoukoli operaci je nutné si tento navod precist a porozumét mu.
Jakékoli Upravy nebo udrzba, které nejsou uvedeny v prirucce, se nesmi provadét.

Vyrobce nenese odpovédnost za zranéni osob nebo materialni skody zplsobené pouzitim, které neni v souladu s pokyny uvedenymi v této pfirucce.
V pfipadé problém{ nebo nejistoty, konzultujte spravnou instalaci s kvalifikovanou osobou.

PRACOVNI PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svarovani v mezich uvedenych na vyrobnim Stitku a nebo v navodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni
pokyny. V pfipadé nespravného nebo nebezpecného pouziti, vyrobce nemize nést odpovédnost.

Instalace musi byt pouzita v bezprasné mistnosti, zadné kyseliny, zadné hoilavé plyny nebo jiné ziravé latky, ani pro jejich skladovani. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pfi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
Pfi prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).

Vihkost vzduchu :
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).

Nadmorskd vyska:
Nadmorskd vyska do 1000 m (3280 stop).

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

PouZivani svarovaciho zafizeni mize byt nebezpecné a mize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.
Svarovani vystavuje lidi nebezpec¢nému zdroji tepla., svételného zéfeni z oblouku, elektromagnetického pole (pozor na uZivatele kardiostimulatord),
riziko Urazu elektrickym proudem, hluku a vyparu. Abyste dobre chranili sebe i ostatni, dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

K ochrané pred popéleninami a zafenim, noste oble¢eni bez manzet, izolatorl, suché, nehoflavé a v dobrém stavu, které pokryvaji
celé télo.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

V. v.v

Chrante své oci specialni kuklou s dostate¢nou ochranou (proménna dle pouziti). PFi Cisténi chrarite oci. Pfi téchto pracich nenoste
kontaktni Cocky.

Nékdy je nutné ohranicit prostory nehoflavymi zavésy, které chrani svarovaci prostor pfed obloukem, pred stfikajicim a Zhnoucim
odpadem.

Informujte osoby v prostoru svarovani, aby se nedivaly na paprsky oblouku nebo roztavené Casti a aby nosily vhodny ochranny
odév.

Pokud je pfi svarovani prekrocena povolend hladina hluku, pouzivejte sluchdtka s potlacenim hluku (plati i pro vSechny osoby v
prostoru svarovani).).

@ @ @6

Nepfiblizujte ruce k pohyblivym Castem (ventilator), vlasy, obleceni.

Nikdy neodstrafujte ochrany krytu chladici jednotky, pokud je zdroj svafovaciho proudu pod napétim, vyrobce nemize nést
odpovédnost v pfipadé nehody.

Noveé svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zpUsobit popaleniny. Pfi idrzbé horaku, se ujistéte , Ze je dostatecné studena,
a pockejte alespon 10 minut, nez zaCnete cokoli délat. Chladici jednotka ma byt zapnuta pfi pouziti vodochlazenyho horaku, aby
kapalina nemohla zp{sobit popaleni.

Pred opusténim pracovniho prostoru je dlleZité jej zabezpecit, aby byly chranény osoby a majetek..

>

VYPARY A PLYNY

3 Vypary, plyny a prach vznikajici pfi svarovani jsou zdravi nebezpecné. Musi byt zajisténo dostatecné vétrani, nékdy je nutny privod
vzduchu. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
=) limity.

Upozornéni: Svafovani v malém prostredi vyZaduje z bezpecnostnich diivod( dalkovy dohled. Pajeni nékterych materiald obsahujicich olovo je rovnéz
zakazano, kadmium, zinek nebo rtut’ viz beryllium mdZe byt obzvlasté skodlivé, pfed pajenim soucastky odmastéte.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobie vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti prevrhnuti fadnym upevnénim kpojezdovému voziku.

Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.
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NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

PIné chrante oblast svarovani, hoflavé materialy by se mély nachazet ve vzdalenosti nejméné 11 metrd.
\ Méjte vZdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pfistroj.
U Jiskry a horké Castecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory.
Ty vSechny jsou potencialnim zdroje vzniku poZaru nebo vybuchu.

Pfemistéte lidi pry¢, hoflavé predméty a tlakové nadoby v dostatecné bezpecné vzdalenosti.

Je tfeba se vyhnout svafovani v uzavienych nadobach nebo trubkach, a pokud jsou oteviené, je tfeba je vyprazdnit od hoflavého nebo vybusného
materialu (oleje, paliva, zbytky plynu...).

Brouseni nesmi smérovat ke zdroji svarovaciho proudu nebo k hoflavym materialdim.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve mizZe ve vysoké koncentraci zplsobit smrt udusenim (prostor Fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpecné : uzavrete plynové lahve a vypnéte svarovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajistény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzavrete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Valec nesmi byt v kontaktu s plamenem, elektrickym obloukem, hordkem, zemnici svorkou nebo jakymkoliv jinym zdrojem tepla nebo zhavenim.
UdrZujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svarovacich vedeni ¢i jinych elektrickych obvodd, a nikdy nesvarujte lahev pod tlakem.

Pfi otevirani ventilu vélce bud'te opatrni, hlavici drzte dal od armatur a ujistéte se, ze pouzity plyn je vhodny pro svarovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

e Svarovaci agregat smi byt pripojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouZivejte pouze doporuceny typ
pojistek.
Zasah elektrickym proudem miZze byt zdrojem pfimého nebo neptimého vazného zranéni, nebo dokonce smrtici.

Nikdy se nedotykejte Casti pod napétim uvnitf nebo vné zdroje energie (horaky, svorky, kabely, elektrody), protoze jsou pfipojeny ke svarfovacimu
obvodu.

Pred otevienim zdroje svarovaciho proudu, je tfeba jej odpojit od elektrické sité a pockat 2 minuty, aby se vybily vSechny kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte souc¢asné horaku a zemnici svorky.

Nezapomerite vyménit kabely, hofaky, pokud jsou poskozené, kvalifikovanymi a opravnénymi osobami. Prlifez kabelu dimenzujte podle pouZiti. Noste
vzdy suchy ochranny odév. Noste izolovanou obuy, bez ohledu na pracovni prosttedi.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

dodavajici nizké napéti. V téchto mistech mohou nastat potencialni potize se zajisténim elektromagnetické kompatibility, kv(ili

ﬁ Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z vefejné sité,
provadénym narusenim, a také vyzafovani na radiové frekvenci.

DD é Toto zafizeni splfiuje pozadavky normy EN 61000-3-11, pokud je impedance sité v misté pripojeni k elektrické instalaci mensi
nez maximalni pfipustna impedance sité Zmax = 0,186 Ohmd.

Zarizeni odpovida smérnici CEI 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Préichod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zplisobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Q'
:?ﬁ\ Svarovaci proud zplsobuje elektromagnetickou poli v okoli svarovaciho obvodu.
ERAR

Elektromagneticka pole mohou rusit nékteré Iékarské implantaty, napriklad kardiostimulatory. Proto je tfeba pfijmout naleZita ochranna opatteni vici
nositeldm téchto zafizeni. Napriklad, omezeni pfistupu pro okolni osoby nebo individuaini posouzeni rizik pro svarece.

VSichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svafovaciho obvodu:
- Umistéte svarovaci kabely k sobé - zajistéte je sponou, pokud je to mozné;

» umistéte se (trup a hlava) co nejdéle od svarovaciho obvodu

« Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

» neumistujte té€lo mezi svarovaci kabely. Oba svarovaci kabely drzte na stejné strané téla

» Pripojte zpétny kabel k obrobku co nejblize svarfovanému mistu;

- nepracujte vedle zdroje svarovaciho proudu, nesedeijte si na néj ani se o néj neopirejte;

* nesvarujte pfi prenaseni zdroje svarovaciho proudu nebo podavace dratu

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagnetickd pole mohou zpUsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.
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DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATREN{

Uzivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materidlu, v souladu s Udaji vyrobce. Pokud je zjisténo elektromagnetické
ruSeni, musi byt uzivatel obloukového svarovaciho zafizeni zodpovédny za vyreSeni situace s technickou pomoci vyrobce. V nékterych pripadech, toto
napravné opatreni mize byt tak jednoduché, jako uzemnéni svafovaciho obvodu. V ostatnich ptipadech, mliZze byt nutné vytvofit elektromagneticky
stit kolem zdroje svarovaciho proudu a celého obrobku s namontovanymi vstupnimi filtry. Ve vSech pripadech, elektromagnetické ruseni by se mélo
snizovat, dokud neprestane byt obtézujici.

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarovaciho zdroje, musi uzivatel posoudit mozné elektromagnetické problémy, které by mohly vzniknout v oblasti, kde je instalace
plénovana, zejména musi vzit v Gvahu nasledujici daje::

a. Dalsi zapojeni, ovladaci zapojeni, telefonni a komunikacni kabely : nad, pod a vedle zdroje svarovaciho proudu,

b. Rozhlasové a televizni prijimace a vysilace,

c. PocitaCe a dalsi Fidici zafizeni,

d. zafizeni ddlezitd pro bezpecnost, jako jsou bezpecnostni ovladaci prvky prlmyslovych zafizeni,

e. Zdravi osob v blizkosti zdroje svarovaciho proudu, napfiklad osoby s kardiostimulatorem sluchadla atd,

f. Kalibracni a méfici zafizeni,

g. Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli. UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To méZe vyzadovat
prijeti dalSich opatfeni,

h. Doba dne, po kterou ma zdroj svafovaciho proudu pracovat,

Plocha, kterou je tfeba uvazit v okoli zdroje svarovaciho proudu, bude zaviset na strukture budov a dalSich ¢innostech, které se na misté provadéii.
ZvaZovana oblast mize pfesahovat hranice spolecnosti.

Posouzeni svarovaci instalace
Kromé posouzeni oblasti, posouzeni zafizeni pro obloukové svafovani Ize vyuzit k identifikaci a feSeni pfipadll poruch. Posouzeni emisi by mélo
zahrnovat méreni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. U¢innost opatieni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNIZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH

POLI
a. Vefejna elektricka napajeci sit': Svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na verejnou elektrickou napajeci sit’
podle pokyn vyrobce. Pokud dojde k ruseni, mohou byt nutna dalsi preventivni opatreni, napfiklad filtrovani vefejné zasobovaci sité. Privodni kabel
je zapotiebi kvili odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je
tfeba zapojit odstinéni do zdroje svafovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro obloukové svaFovani: Obloukové svafovaci zafizeni by mélo podiéhat b&zné tidrzbé podle doporudeni vyrobce. Véechny
pristupy, servisni dvefe a kryty by mély byt pfi pouzivani obloukového svafovaciho zafizeni zaviené a fadné uzamcené. Obloukové svarovaci zafizeni
by nemélo byt nijak upravovano, s vyjimkou Uprav a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Zejména, rozdélovac oblouku startérll a stabilizatorl
oblouku by mél byt sefizen a udrZovan v souladu s doporucenimi vyrobce.

c. Svarovaci kabely : Kabely by mély byt co nejkratsi, a umisténé vedle sebe u podlahy nebo na podlaze.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svarovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Nicméné, kovové predméty pripojené k obrobku
zvysuiji riziko Urazu elektrickym proudem pro obsluhu, pokud se dotkne jak kovovych pfedmétd, tak elektrody. UZivatel musi byt izolovan od kovovych
predméta.

e. Uzemnéni obrobku: Pokud svafovany obrobek neni uzemnén z d@ivodu elektrické bezpecnosti nebo z dlivodu jeho velikosti a umisténi, coz je ten
pripad,- napriklad, trupy lodi nebo ocelové konstrukce budov, pfipojeni, které mdze uzemnit mistnost,, v nékterych pfipadech, a ne systematicky, snizi
emisi. Zde je vSak zapottebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko trazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych
zafizeni. V pfipadé nutnosti, spojeni obrobku se zemi by mélo byt provedeno pfimo, ale v nékterych zemich, toto pfimé pfipojeni neumoznuji, pfipojeni
by mélo byt provedeno pomoci vhodného kondenzatoru vybraného podle narodnich predpisd.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabell a zafizeni v okoli mize omezit problémy s rusenim. V pfipadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svafovaci sestavy.

TRANSPORT

Zdroj svarovaciho proudu (Multipearl 210-2 a 210-4 XL) je vybaven horni rukojeti, takZe jej mize prenaset jedna osoba. Nesmite
vSak podcenit jeho vlastni hmotnost. PFistroj neni uren k manipulaci pomoci jerdbu nebo k zavéseni.

Pfi presunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za hordk nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.
Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pripojeny plynové lahve, nesmite s nim za zadnych okolnosti pohybovat. Bezpodminecné
dodrzujte pokyny prislusnych platnych smérnic pro prepravu svarovacich zafizeni a plynovych lahvi.
Pred pfesunem pristroje je vhodné odmontovat svafovaci drat.

Bludné svarovaci proudy mohou znicit zemnici vodice, poskodit elektricka zafizeni a pfistroje a zplsobit pfehfati soucasti, coz mlize
vést k pozaru.

- V8echny svarovaci spoje musi byt pevné spojeny, pravidelné je kontrolujte !

- Pamatujte na elektricky spravné a pevné pripojeni obrobku!

- Pfipevnéte nebo zavéste vSechny elektricky vodivé ¢asti svarovaciho zdroje, napiiklad podvozek, vozik a zvedaci systémy, tak, aby byly izolované. !

- Neodkladejte jiné vybaveni, napriklad vrtacky., brousici zafizeni, atd. na svafovacim zdroji, voziku, nebo zvedaciho systému pokud nejsou izolovany
|

- Svarovaci hofdky nebo drzéky elektrod vzdy odkladejte na izolovany povrch, pokud je nepouzivéte!
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INSTALACE, UMISTENI

Pravidla, kterd je tfeba dodrzovat :
o Umistéte zdroj svarovaciho proudu na povrch s maximalnim sklonem 10° k vodorovné roviné.<
» Dbejte na dostatecny prostor kolem svarovaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovladacim prvk@m.
e Chranite pristroj pred destém a piimym slunecnim zarenim.
» Nepouzivejte zafizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Castecky, které by mohly byt vodivé.
e Zarizeni ma stupen kryti IP21, vyznam :
- je chranén pred prinikem cizich téles prdméru > 12,5mm
- ochrana proti svisle padajicim kapkam vody.
» Napajeci kabely, prodluzovaci a svarovaci kabely musi byt zcela odvinuty, aby nedoslo k jejich prehrati.

Vyrobce GYS nenese Zadnou odpovédnost za Skody na osobach nebo majetku zplisobené nespravnym a nebezpecnym pouzivanim
tohoto zafizeni.

UDRZBA / POKYNY

-> Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporucujeme provadét roéni Gdrzbu.
- Vypnéte napajeni vytazenim zastrcky, a pockejte dvé minuty, nez zatnete s materidlem pracovat. Uvnitt, napéti a proudy jsou
D vysoké a nebezpecné.

* Pravidelné, sejméte kryt a vyfoukejte prach. VyuZijte prilezitosti a nechte zkontrolovat elektrické spoje pomoci izolovaného nastroje kvalifikovanym
personalem.
« Pravidelné kontrolujte stav sitového pfipojovaciho vedeni. Pokud je napajeci kabel poskozen, musi jej vyménit vyrobce, nebo u oddéleni sluzeb
zakaznikd nebo podobné kvalifikovanou osobu, abyste se vyhnuli jakémukoli nebezpedi.
» Neuzavirejte ventilani otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.
- Tento zdroj svarovaciho proudu nepouZzivejte k rozmrazovani potrubi, dobijeni baterie/akumuldtory nebo k startovani motoru.

NEBEZPECI URAZU POHYBLIVYMI SOUCASTMI!

Navijaky maji pohyblivé Casti, které mohou zachytit vase ruce, vlasy, odév nebo naradi, coz mlize vést ke zranéni!
» Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!

eDbejte na to, aby kryty krytu nebo ochranné kryty zlstaly béhem provozu zaviené!

Pfi navlékani plniciho dratu nebo vyméné civky plniciho dratu nepouzivejte rukavice.

Minimalni @ maximalni prdmér plniciho dratu : 0,6 — 1,2 mm
Rozsah jmenovitych otacek : 1 m/min az 15 m/min
Maximalni tlak plynu : 0,5 MPa (5 bar@).

INSTALACE — JAK PRODUKT FUNGUIJE

POPIS

MULTIPEARL 210-2 / 210-4 XL / 211-4 jsou viceprocesni svarovaci jednotky (MMA), TIG, MIG/MAG drat s tavnym jadrem), maji syner-
gie pro svarovani MIG/MAG. Doporucuiji se pro svafovani oceli, nerezova ocel a hlinik. Snadné a rychlé sestaveni diky synergickému
rezimu.

Pro dosaZeni optimalniho nastaveni produktu se doporucuje pouzivat svarovaci kabely dodavané se zafizenim.

PRIPOJENI SITOVEHO NAPETI

Pristroj je vybaven zastr¢kou 16A s ochrannym zemnicim kontaktem (typu EEC7/7), ktera se pripojuje k jednofazové zasuvce 230V
(50-60Hz) s uzemnénim.

Efektivni absorbovany proud (I1eff) je uveden na pfistroji pro maximalni provozni podminky. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho
ochrana (pojistka a nebo jisti¢) kompatibilni s proudem potfebnym k pouziti. V nékterych zemich, mdze byt nutné vyménit zastrcku,
aby bylo mozné ji pouzivat pfi maximalnich podminkach.

NepouZivejte prodluzovaci kabel s prifezem mensim nez 2,5 mm?2,

POPIS ZARIZENI (OBR. I)

1 - Ovladaci panel pro nastaveni parametrd svareni (rezim 6 - Podpéra civky 100/200 mm (210-2) nebo 200/300 mm
manualni nebo synergicky). (210-4 XL/ 211-4)

2 - Pfipojeni kladné polarity 7 - Zasuvka napajeciho kabelu (2,10 m)

3 - Pripojeni zaporné polarity 8 - Adaptér pro rychlospojku plynové hadice.

4 - Kabel pro prepodlovani 9 - Vypinac

5 - Kovani pro standardni evropsky hofak
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POPIS ROZHRANI HMI ( FIG - III)

1 | Nastaveni polohy svafovani

H

Vrchni knoflik

2 | Nastaveni rezimu svarovani

5 | Dolni knoflik

3 |Nastaveni fizeni horaku

ZAPNUTI

Vypinac je umistén na zadni strané vyrobku, otocte do polohy «I», abyste zapnuli generator. Tento vypinac nesmi byt béhem

svareni v poloze ,0".

REZIM MIG MANUALNI - OBR III

 Nastaveni rychlosti dratu

Otocte hornim knoflikem pro nastaveni
rychlosti dratu

(@)

%l

[ G s
Drzte stisknuté tlacitko 2 a soucasné otocte ‘
v hornim knoflikem, dokud se na displeji neobjevi| +
* Vyberte rezim MIG MANUAL MIG MANUAL. Uvolnéte tlacitko 2 pro potvrzeni NN
tohoto vybéru. O
I'I'l I E MANUAL

= 23..

o Nastaveni napéti oblouku

Otocte spodnim knoflikem pro nastaveni napéti
oblouku

®)

Ay

l'l'l I E MANUAL H

l===p
U===y

I (S0v

¢ Nastaveni horaku do rezimu SPOT
a DELAY

e Podrzte stisknuté tlacitko 3 pro vybér nor-
malniho rezimu.

o Podrzte stisknuté tlacitko 3 a souCasné otocte
hornim knoflikem pro vybér rezimu SPOT a
jeho konfiguraci. Nastavit na 0,5 az 5 s.
Stejnym zplsobem otocte spodnim knoflikem
pro konfiguraci rezimu DELAY. Lze nastavit od

0.5 do 5 sekund.

Q- @

Bspor S

Boetay 05

REZIM MIG SYNERGICKY- OBR III

e \lyberte rezim MIG SYNERGIC

Drzte stisknuté tlacitko 2 a soucasné otocte
hornim knoflikem, dokud se na displeji neobjevi
MIG SYNERGIC.

Q>+ »

u ITI l E SYNERGIC

o \lybér typu dratu

Podrzte stisknuté tlacitko 2 a

pomoci spodniho kolecka prejdéte do nabidky
pro vybér materialu. Viyberte typ dratu hornim
knoflikem.

Q=

SCUSE j

Arvcoz"
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o \lybér prliméru dratu

Podrzte stisknuté tlacitko 2 a

dolnim knoflikem prejdéte do nabidky pro vybér
prdméru dratu.

Vyberte primér dratu hornim knoflikem. Pak
uvolnéte tlacitko 2 pro potvrzeni.

Q}+ »

(206

o \lybér tloustky kovu pro svareni

Otocte hornim knoflikem pro vybér tloustky
kovu pro svareni.

@)

MM [ synereic
SCUSE | j
905,

 Nastaveni délky oblouku

Otocte spodnim knoflikem pro vybér délky
oblouku.

Bude delsi (0 O +9) nebo kratsi (0 O -9), coz
umozni vice nebo méné proniknout do kovu.
Pokud svarujete poprvé doporucujeme nastavit
délku na 0.

®)

lTl I E SYNERGIC
SCUSE

e \/lybér pozice svareni

Podrzte tlacitko 1 stisknuté a
otacenim jednoho ze 2 knoflikd nastavte polohu
svarovani.

Q-

e Nastaveni horaku do rezimu SPOT

a DELAY

o Stisknéte opakované tlacitko 3 pro vybér nor-
malniho rezimu.

e Podrzte stisknuté tlacitko 3 a otocte hornim
knoflikem pro vybér rezimu SPOT. Nastavit na
0,5az5s.

Stejnym zplisobem otocte spodnim knoflikem
pro konfiguraci rezimu DELAY.

Lze nastavit od 0.5 do 5 sekund.

Q- @

fspor 05 Boecay 05

SEKUNDARNI MENU

Pre-Gas

Drzte stisknuta tlacitka 1 a 2 a soucasné otocte
hornim knoflikem pro volbu «PEG». Otocte
spodni knoflik, aby kurzor byl umistén na nas-
taveni. Pomoci horniho knofliku opét nastavte
predplyn od 0 ms do 1000 ms (po 100 ms).
Vychozi nastaveni je 0 ms.

PEG
0 (oo

Rychlost pfiblizovani

Drzte stisknuta tlacitka 1 a 2 a soucasné otocte
hornim knoflikem pro volbu «CSP». Otocte
spodni knoflik, aby kurzor byl umistén na nas-
taveni. Znovu otocte horni knoflik pro nastavo-
vani rychlost od 50% do 100% (v krocich 10%).
Pokud je pozadovana hodnota 4 m/min a CSP
je nastavena na 50 %, pak bude Creep Speed 2
m/min. Vychozi nastaveni je 50 %.

Csp

Burn back

Drzte stisknuta tlacitka 1 a 2 a soucasné
otocte hornim knoflikem pro volbu «BUB.
Otocte spodni knoflik, aby kurzor byl umistén
na nastaveni. Znovu otocte horni knoflik pro
nastavovani dohofivani dratu od Oms do 20ms
(v krocich 1ms). Le

vychozi nastaveni je 10 ms.

BuB
0
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Drzte stisknuta tlacitka 1 a 2 a sou¢asné otocte POG
hornim knoflikem pro volbu «POG». Otocte
spodni knoflik, aby kurzor byl umistén na nas-
Post - Gaz taveni. Znovu otocte horni knoflik pro nasta-
vovani dofuku od Oms do 1000ms (v krocich
100ms). Tovarni nastaveni je Oms. Tovarni
nastaveni je 300 ms.

KNl+ m»

Drzte stisknuta tlacitka 1 a 2 a soucasné otocte . SLF -
hornim knoflikem pro volbu «SLF». Otocte .

spodni knoflik, aby kurzor byl umistén na
nastaveni. Znovu otocte horni knoflik pro nas-
tavovani tlumivky od 10 do 90 (v krocich 10). Z
Tovarni nastaveni je 50.

Tlumivka

RST

&Pozor! Reset je aktivni po nastaveni na ON. : ol

Odpoditavani od 3 sek probiha. Po dosazZeni
hodnoty 0, je vyrobek resetovan a restarto-
van. V rozhrani a sekundarni nabidce se znovu Z
pouZiji vychozi nastaveni/hodnoty.

Reset

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI OCELE/NEREZOVE OCELE (REZIM MAG)

Toto zatizeni dokaze svarovat ocelovy drat od 0,6/0,8/1,0 nebo z nerezové oceli od 0,8/1.0.

Zarizeni se standardné dodava s vodi¢em @ 0,8 z oceli nebo nerezové oceli. Kontaktni trubice, a plasté horaku jsou urceny pro tuto
aplikaci. Aby bylo mozné svarovat draty o priméru 0,6, pouZivejte hofak dlouhy maximalné 3 m. Pro vyménu kontaktni Spicky viz.
Obr. II A. Valec motoru civky je vratny 0,8/1,0. V tomto pfipad€, jej umistéte tak, abyste mohli pozorovat 0,8. Svarovani ocele a
nerezové ocele vyzaduje specifickou plynnou smés (Ar + CO2). MnoZstvi CO2 se lisi podle aplikace. U nerezové oceli, pouzijte smés
s 2 % CO2, Pro volbu plynu, pozadejte o radu distributora. Spravné priitoné mnozstvi plynu u oceli ¢ini 8 az 12 |/min. vzdy podle
prostredi. Pro polaritu, viz strana 4.

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI HLINIKU (REZIM MIG)

Toto zafizeni mlze také svarovat 0,8 a 1 hlinikovy drat,0.

Pro svafeni hliniku je nutny neutradlni plyn ,Cisty argon® (AR). Pro volbu plynu, pozadejte o radu distributora. Spravné prdtocné
mnozstvi plynu u oceli ¢ini 15 aZ 25 I/min. vzdy podle prostredi.

Zde jsou rozdily mezi pouzitim oceli a hliniku :

-valecky : pouzivat specialni valecky pro svarovani hliniku.

- Pfitlak motorovych pfitlacnych valeckd na zavit : vyvijejte minimalni tlak, aby nedoslo k rozdrceni dratu.

- Kapilarni trubice : Odstrante kapilaru pro svarovani hliniku. .

- Horak: pouZijte specialni hlinikovy hofak. Tento hofak ma teflonovou vnitfni viozku, ktera snizuje tfeni v hofaku. NEREZTE plast’ na
okraji !!! tento plast’ slouzi k vedeni dratu z valeckd. (Obr. IIB)

- Kontaktni trubka : pouZijte specialni hlinikovou kontaktni trubku pfizplisobenou préiméru dratu. Pro polaritu, viz strana 4.

SVAROVANI BEZ PLYNU

Nastaveni parametr(l pro toto pouZiti, postupujte podle pokynl na strané 4.
Zarizeni je urCeno ke svarovani jadrového dratu @0 «Bez plynu»,9 az @1,2 mm.
Svarovani bez plynu vyzaduje poutziti specifickych kladek.

MULTIPEARL 210-2 MULTIPEARL 210-4 XL / 211-4
ValeCek typu A pro jadrovy drat @ 0,9 aZz Valecek typu B pro jadrovy drat 20,9 az 01,2
71,2 mm. mm.

Svarovani trubickovym dratem se standardni tryskou mize zplsobit prehrati a poskozeni horaku. Pouzijte nejlépe specialni trysku «No
Gas» (viz. 041868), nebo vyjméte plvodni trysku (Fig. III D).
Pro polaritu, viz strana 4.

MONTAZ KLADEK POSUVU DRATU A SVAROVACIHO HORAKU (OBR. 1IV)

o Vlyjméte trysku z horaku (obr. E), a kontaktni trubici (obr. D). Odstrante bocni kryt zafizeni.

o Umistéte civku na podpéru (obr. A):

Vezméte v Gvahu hnaci ¢ep podpéry civky. Pro montaZ navijaku o prméru 200 mm, Utahnéte drzak civky, dokud to jde.
adaptér (1) se pouziva pouze k montazi civky o priméru 200 mm.
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o Nastavte brzdu (2) tak, aby setrvacnost civky zabranila zamotani dratu pfi zastaveni svaru. Obecné plati, Nedotahujte pfili$ silné!
Pak utahnéte plastovy Sroub (3).

o Upevnéte kladku/kladky vhodné pro vasi aplikaci. Dodavané valecky jsou dvoudrazkové (0,8 a 1,0). Viditelna hodnota udava pravée
pouZitou drazku. Pro drat o délce 0,8, pouZijte hrdlo 0,8. Ke svafovani hliniku nebo jadrového dratu, pouZijte odpovidaijici valecek
(valecky). (Fig B)

Pro nastaveni tlaku navijeCe motorové hadice, postupujte nasledovné (obr. C):

¢ Uvolnéte knoflik (4) az na doraz a spust'te jej, vloZte drat a pak civku opét volné zavrete.

o Motor aktivujte stisknutim spousté horaku

o Nastavte nastavovaci Sroub pfi stisknutém tlacitku hofaku. Jakmile se drat zacne vtahovat, prestaite utahovat.

Pozn : u hlinikového dratu pouzijte minimalni tlak, aby nedoslo k jeho rozdrceni.

o \lytahnéte drat z hofaku asi o 5 cm, poté nasad'te na konec horaku kontaktni trubicku vhodnou pro pouZity drat. (fig. D), a trys-
kou (obr. E).

v e

PRIPOJENI PLYNU

Zarizeni vybaveno rychlopfipojkou pro plyn. Pouzijte adaptér, dodavany se svareckou.

Registrace / . . .
MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG

Proces
o Ar+C0O?2 COo2 Ar Ar+C02 2% \i / Ar Ar Ar Ar
n v v v v v v v v
Y | | | | M | | | |
.. 106-08]0.6-0.8 0.6 -0.9
@ mome | =21 77 07| 08-1.0{08-1.0( 77 0.8 0.8 1.0 1.0
SF:/%ZF';;, vSechny | vSechny | vSechny | vSechny | vSechny | vSechny | vSechny | vSechny | vSechny
MMA
gnnA
a
Drzte stisknuté tlacitko 2 a soucasné o
e Vlyberte reZzim MMA otocte hornim knoflikem pro vybér rezimu | +
MMA. @
nnA H
« Nastaveni svareciho proudu Ot?f telhornlm knoflikem pro vyber @ : Im lEDA
svareciho proudu. N
nnA H
« Nastaveni sily oblouku (Arc gf??ggﬁﬁg”'m knoflikem pro nastaveni @ %
Force) Lze nastavit 0 aZz 100% Nt 259
nnA H
, , Podrzte stisknuté tlacitko 3 a otacenim @
;tI:fts)tavenl horkeho startu (Hot horniho knofliku nastavte funkci Hot Start.| + %i
Lze nastavit 0 az 100% @ -
| Hok SO

12
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SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU

« Kabel pro obraceni polarity musi byt odpojeny v rezimu MMA (tyCové svareni) za Ucelem pripojeni drzaku elektrody a zemnici svorky.

Dbejte na spravnou polaritu podle tdajt na baleni elektrod.
« Dodrzujte vSeobecné platna zakladni pravidla pfi svareni.

« VPristroje jsou vybaveny specialnimi funkcemi, které zlepsuji vlastnosti svarovani. Jedna se o tyto funkce :
- Funkce Hot Start zajistuje nadproud na zaCatku svarovani.

- ARC FORCE (Zesileni oblouku): Bodoveé zvySuje proud, aby se elektroda nepfilepila v misté svareni.
- Anti Sticking (Ochrana pred prilepenim): UmoZiiuje snadné oddaleni elektrody od kovu.

Pokyny:

Slaby horky start pro tenké plechy, vysoky Hot Start pro nejobtiznéji svaritelné kovy (znecisténé nebo zoxidované dily).

TIG PRO (EURO HORAK)

* Vyberte rezim TIG PRO (Euro horak)

Drzte stisknuté tlacitko 2 a soucasné otocte
hornim knoflikem, dokud se nezobrazi ,TIG
Pro".

O:>+ »

|'|'I | E MANUAL

QN T

e 23..

¢ Nastaveni svareciho proudu

Pouzijte horni knoflik

@)

TG

Pro

v 1B0a

o Nastaveni dobéhu (downslope)

Pouzijte spodni knoflik

@)

¢ Nastaveni dofuku plynu

Podrzte stisknuté tlacitko 3 a soucasné
otocte hornim knoflikem pro nastaveni
dofuku plynu.

Q- ©

| GRS =11

TIG EASY (HORAK S VENTILEM)

« Nastaveni svareciho proudu

PouZijte horni kolecko

®)

iITIG
‘ ERSM
.. s Drzte stisknuté tlacitko 2 a soucasné
\'/e\xﬁ:rr;(; rezim TIG EASY (horak s otocte hornim knoflikem, dokud se nezo- +
brazi ,TIG EASY". @
TiG
ERSY

13
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SVAROVANI TIG LIFT

DC TIG svareni vyzaduje pouziti plynu (Argon). Pfipojeni hofaku s ventilem, ktery umoziuje ru¢né nastavovat mnozstvi plynu, a
pripojeni hofaku EURO, ktery nabizi moZnost nastaveni dobéhu a dofuku plynu.

Svarovani metodou TIG postupujte podle nasledujicich pokyn(:

Svarovani TIG Lift Pro EURO horakem

e Viz. pfipojeni na strané 4.

« Pfipojte plynovou hadici k zadni strané pfistroje a k regulatoru
na plynové lahvi.

o Nastavte pritok plynu na regulatoru na plynové lahvi.

e Pro zakladni natér, dotknéte se svarovaného obrobku, poté
stisknéte spoust’ horaku.

Svarovani TIG Lift EASY horakem s ventilem

e Viz. pfipojeni na strané 4.

« Pripojte plynovou hadici od horaku k regulatoru na plynové
lahvi.

o Nastavte pritok plynu na redukénim ventilu na plynové lahvi,
poté oteviete ventil horaku.

o Zapaleni:

Pfilozte elektrodu ke
svarovanému dilu.

*Na konci svarovaciho procesu :

» Dobéh a dofuk plynu se spusti automaticky po uvolnéni spinace.

Oboji Ize je nastavit na zarizeni. Zvednéte elektrodu 2 a3 5

4 mm od svarovaného dilu.

Nevypinejte plyn, dokud wolframova elektroda dostatecné
nevychladne.

Nastavitelné zhasinani oblouku (pouze horak EURO)

To odpovida, na konci svaru, dobé potfebné k postupnému snizovani svarovaciho proudu az do zastaveni oblouku. Tato funkce
zabranuje vzniku trhlin a kraterd na konci svaru.

Vychozi nastaveni této funkce je 0 sekund.

Nastavitelny dodatecny plyn (pouze horak EURO)
Tento parametr uréuje dobu, po kterou plyn proudi i po zhasnuti oblouku. Chrani soucastky i elektrodu pred oxidaci.

Doporucené nastavovaci hodnoty / brouseni elektrody

' Proud @ Elektroda (mm) = @ Tryska Proudéni

— (A) , (mm) (mm) (Argon L/min)
g Drat (vyplnovy kov)

0,5-5 10-130 1,6 9,8 6-7

4-7 130-190 2,4 11 7-8

Pro optimalizaci svareciho procesu doporucujeme brousit elektrodu pred svarenim nasledujicim zplsobem:

d

L=2,5xd

DOBA ZAPNUTI A OKOLNI PROSTREDI PRO POUZITI

e Zdroj proudu ma v rezimu MMA nebo TIG klesajici vystupni charakteristiku. Zdroj napéti popisuje plochou vystupni

charakteristiku v rezimu MIG. Doba zapnuti podle normy EN60974-1 je uvedena v niZze uvedené tabulce:

60% (cyklus T = 10 min) | 100% (cyklus T = 10 min)

. X / 60974-1 @ 40°C (T cyklus = 10
min)

> |MIG-MAG 200A @ 20% 130 A 110 A
S MMA 200A @ 18% 110 A 90 A
N TG 200A @ 22% 135A 115A
s |MIG-MAG 150A @ 22% 100 A 90 A
S MMA 130A @ 22% 90 A 75 A
= ITIG 160A @ 20% 115 A 100 A
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TEPELNA OCHRANA A RADY
V pripadé intenzivniho pouzivani (> pracovni cyklus) Ize aktivovat tepelnou ochranu, V tomto pfipadé oblouk zhasne a

objevi se indikator ochrany {.

o Nezakryvejte vétraci otvory.

e Po svareni nechejte zafizeni pfipojené, aby se mohlo vychladit.
Obecné feceno :

« Dodrzujte vSeobecné platna zakladni pravidla pfi svareni.

o Zajistéte dostateCné vétrani.

e Nepracujte v mokré oblasti.

ANOMALIE, PRICINY, OPRAVNE PROSTREDKY
ZAVADA PRICINY ODSTRANENI

Vycistéte kontaktni trubi¢ku nebo ji vyménte a pouzijte
sprej pro zajisténi nepfilnavosti.

Kontaktni trubicka je ucpana.

Rychlost podavani

drétu neni konstantni. - Zkontrolujte pritlak kladky pohonu nebo zmérite je.

Drat prokluzuje v posuvu. - Prlimér dratu neni v souladu s kladkou.
- Hadicka vedeni dratu u hofaku neni spravna.

Brzda civky nebo valec jsou prilis utazené. | Uvolnéte brzdu a valce

Motor nebézi. . (o Prekontrolujte, zda je spina¢ nastaven do polohy
Problémy s napajenim «ZAP»

Hadicka vedeni dratu je znecisténa nebo v oy “x
Vycistéte nebo vymeénte.

&oatny drit poskozena.
patny posuv dratu. Kladky nedostatecné utazené Upravit dotaZeni kladek
Brzda civky je pfilis utazena. Uvolnéte brzdu.

§patn é pFipojeni sitové zastrky. Prekontrolovat pripojeni zastrcky, a jesti zasuvka je

2 Sadnv svétec d napajena jednym fazem a neutralnim vodicem.
% adny svareci proud. Spatné uzemnéni. Zkontrolujte uzemnovaci kabel (pfipojeni a stav svorky).
s Stykac vykonu nefunkéni. Zkontrolujte spoust’ horaku.
Haglclsa vedeni dratu je znecisténa nebo Zkontrolujte trysku a t8lo horaku.
L, poskozena.
Zgzlc?:gvanl dratu v Drat zablokovany v horaku. Vymérite nebo vycistéte.
P ' Z4dné kapildrni picka. Zkontrolujte pfitomnost kapilarni Spicky.
Rychlost podavani dratu prilis vysoka. Snizte rychlost podavani dratu.
o . _ Upravte pritok plynu.
Pritok plynu je nedostatecny. Y i 1 ;
rutok plynuJ statecny Vycistéte zakladni kov.
Plynova lahev je prazdna. Vyménte.
Neuspokojiva kvalita plynu. Vymérite ho.
Svarova lista je porézni. | Cirkulace vzduchu nebo vliv vétru. Zabrafite priivanu, chrafite svafovaci prostor.
Plynova tryska je prilis zanesena. Vycistéte trysku nebo ji vyménite.
Spatna kvalita dratu. Pouzijte drat vhodny pro svarovani MIG-MAG.
gEdatr;a kvalita svarovaného povrchu (rez. Vydistéte obrobek pred svaFovanim
_ o Napetll oblouku je prilis nizké nebo pfilis Viz parametry svaFovani.
Jiskrové astice vysoke.

velmi dalezité. Zkontrolujte a umistéte zemnici svorku co nejblize
svarovanému mistu.

Nedostatecna plynova ochrana. Upravte priitok plynu.

Spatné uzemnéni.

Prekontrolujte hadici vedeni plynu a spoje u motoru.
Zkontrolujte elektroventil.

Na vystupu hotaku neni

sadny plyn Spatné pripojeni plynu

15
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@ Originalni navod
Zafizeni nedava zadny
proud, Zluta indikacni o . . . Pockejte na konec doby chlazeni, asi 2 minuty. Kontrolka
dioda tepelného Zapusobila tepelna ochrana stroje. LED zhasne.
pretizeni sviti.
= | Displej je zapnuty, ale - vz .
Z | stroj nedava zadny Zen)nlcvl S\Prk.a a drzak elektrod nejsou Zkontrolujte privody.
- q spravné pripojeny.
g | proud.
g Napajeni je zapnuto,
O |citite mravenceni, kdyz . IR Nechejte prekontrolovat uzemnéni svarovaciho agregatu,
v vr Nespravne uzemneni pristroje. PR L e
~<zt na pristroj polozite sitove pripojky a zemnici vodic site.
O |ruku.
w v/ . v .
3 SPFr)lrsé’]c\r/cr)]JénesvarUJe Indikator «chybné polarity» Zkontrolujte polaritu elektrod na obalu elektrod.
Pfi spusténi, se na| Napéti neniv rozmezi (jednofazové . i . . ,
displeji zobrazi . e 230V+/-15% nebo tfifazové 400V+/- 15%) Zkontrolujte elektrickou instalaci nebo generator
Zarizeni je zapnuto, ale p v . iy
nic se nezobrazi Vstupni napéti je <85V nebo >265V Zkontrolujte napajeci sité
o . PouZijte Wolframovou elektrodu odpovidajici velikosti
, T Wolf lek o v
Nestabilni oblouk 0 se stava u Wolframove elektrody Pouzijte dobre pripravenou Wolframovou elektrodu
© Prilis velké mnoZstvi plynu. Zmensete mnozstvi plynu.
= . Svarovaci zona je vystavena prlivanu. Chranite svareci zonu pred vétrem.
F | Wolframova elektroda . I ; : TP —
oxiduje Problém s plynem, nebo predcasné vypnuti | Zkontrolujte pripojeni plynu. Nevypinejte plyn, dokud
plynu w.elektroda neschladne.
W.elektroda se tavi Indikator «chybné polarity>» Zkontrolujte zemnici klesté a jeho pfipojeni k polu +
ZARUKA

Zaruka se vztahuje na pripadné zavady nebo vyrobni vady po dobu 2 let, od data nakupu (dily a prace).
Zaruka se nevztahuje na :

e Poskozeni pfi transportu.

¢ Opotiebitelné dily (napt. distancni podlozky, : kabely, svorky, atd.).

- Incidenty zplsobené nespravnym pouZzivanim (chyba napajeni, pad, demontaz).

- Poruchy souvisejici s Zivotnim prostfedim (znecisténi, rez, prach).

V pripadé poruchy, vrat'te spotfebi¢ svému distributorovi, prilozenim :

- datovany doklad o nakupu (Uctenku), fakturu....)

- podrobny popis poruchy



@ MULTIPEARL 210-2 / 210-4 XL / 211-4

NAHRADNI DiLY
MULTIPEARL 210-2

C 210-2 |210-4XL| 211-4
1 | Ovladaci panel 51931

2 Cerny knoflik 73012

3 1/4 konektor uzemnovaciho kabelu 51469

4 | Systém prepolovani 71918

5 | Podavat drétu (bez kladky) 51254 | 51136
6 | Deska indikaci E0059C

7 | Hiavni deska E0020C | E0019C
8 | Napajeci kabel 21464

9 | Spinac zap./vyp. 51230

10 | Mfizka ventilatoru 51010

11 | Ventilator 51021

12 | Karta napéjeni 97807C

13 | Pojistky (x2) 56061

14 | Adaptér civky 71601 71608




18

@ MULTIPEARL 210-2 / 210-4 XL / 211-4

@

O
=y

O

ELEKTRICKA SCHEMA
I .EI
O OO

:75
5/7 -

— T TL —.
i _e[:
o J [T E




Originalni navod

MULTIPEARL 210-2 / 210-4 XL / 211-4

-
TECHNICKE VLASTNOSTI
MULTIPEARL 210-2 / 210-4 XL / 211-4
Primarni
Napéti napéjeni 110V +/- 15% ‘ 230V +/- 15%
Frekvence napajeni 50 / 60 Hz
Jisti¢ 32A 16 A
Sekundarni MMA TIG MIG-MAG MMA TIG MIG-MAG
Napéti naprazdno 75V 76V
Jmenovity vystupni proud (12) 20A-130A 20A-160 A 20A-150 A 20A-200A 20 A-200 A 20A-200 A
Jmenotivé vystupni napéti (U2) 208V-252V | 10,8V-16,4V 15V - 21,5V 208V -28V 10,8V -18V 15V - 24V
Imax
22% 20% 22% 18% 22% 20%
’ V. . L
Efrﬁ;nél%l(()légﬁi A0°c (10 min)* 100% 75A 100 A 90 A 90 A 115A 110 A
60%
90 A 115A 100 A 110 A 135A 130 A

Provozni teplota

-10°C > +40°C

Skladovaci teplota

-25°C » +55°C

Trida kryti

P21

MULTIPEARL 210-2

MULTIPEARL 210-4 XL

MULTIPEARL 211-4

Rozméry (D x $ x V)

25x45x35cm

27.5x 55 x 44 cm

41x73x77 cm

Hmotnost

16 kg

20 kg

27 kg

*Pracovni cykly se provadéji v souladu s normou EN60974-1 pfi teploté 40 °C béhem 10minutového cyklu.

V pfipadé intenzivniho pouzivani (> pracovni cyklus) Ize aktivovat tepelnou ochranu, v tomto pfipadé, oblouk zhasne a rozsviti se kontrolka ().ﬂ
Nechte pfistroj pripojeny, aby se mohl ochladit, az kontrolka zhasne.
Zarizeni pracuje s charakteristikou «konstantniho proudu» v rezimu MMA a «konstantniho napéti « v rezimu MIG.

VYSVETLENI SYMBOLO
A Ampér
V Volt
Hz Hertz

Svarovani metodou MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)

Svarovani v ochranné atmosféfe (MMA) Manualni kovovy oblouk)

Svarovani TIG (Tungsten Inert Gaz)

Vhodné pro svareCské prace v oblasti se zvysenymi elektrickymi riziky. Nicméné by zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblastech.

Chranéno proti pfistupu k nebezpecnym ¢astem prstem, a proti svislym kapkdm vody.

Stejnosmérny svareci proud

1~
50-60 Hz DD

Jednofézové napajeni 50 nebo 60Hz

uo Napéti naprazdno
U1l Napéti napéjeni
I1max Maximalni napajeci proud (efektivni hodnota).
I1eff Maximalni skute¢ny napéjeci proud.
IEC60 974-1
IEC60 974-10 | svarovaci zdroj je v souladu s IEC normami a patfi tfidé A.
Trida A

Jednofazovy transformator/frekvenéni ménic.

Pracovni cyklus podle normy EN 60974-1 (10 minut) 40°C).

12: odpovidajici konvenéni svafovaci proud.

U2: Konvencni napéti v odpovidajicich zatézich.
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Preklad plivodnich pokyn(

MULTIPEARL 210-2 / 210-4 XL / 211-4

C€

Zarizeni odpovida evropskym smérnicim. Prohlaseni o shodé je dostupné na nasich webovych strankéch

Zafizeni odpovida marockym smérnicim. Prohlaseni o shodé Ce (CMIM) je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana).

Zatizeni odpovida britskym smérnicim. Prohlaseni o shodé Spojeného krélovstvi je k dispozici na nasich webovych strankach (viz hlavni strana).

V souladu s normou EAC.

Elektricky svételny oblouk vytvafi zafeni plisobici na oci a pokozku (chrafite se !)

Pozor, svafovani m{ize zplisobit pozar nebo vybuch.

Pozor! Pre¢téte si prosim pozorné tento navod k obsluze pred pouzitim.

Produkty pro tfidény sbér odpadu- Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu.

Informace o teploté (tepelnd ochrana)

GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN
Cedex France




