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SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

GENEREL FORSENDELSE

/'\ “L'ln Disse instruktioner skal lzeses og forstds, far du begynder at betjene maskinen.
o Der m3 ikke foretages aendringer eller vedligeholdelse, som ikke er angivet i manualen.

Producenten kan ikke holdes ansvarlig for skader pd personer eller ejendom, der skyldes brug, som ikke er i overensstemmelse med instruktionerne
i denne manual.
I tilfzelde af problemer eller usikkerhed skal du kontakte en kvalificeret person for at f3 installationen udfert korrekt.

MILJO

Dette udstyr ma kun anvendes til skaerearbejde inden for de graenser, der er angivet pé typeskiltet og/eller i manualen. Sikkerhedsforskrifterne skal
overholdes. I tilfeelde af ukorrekt eller farlig brug kan producenten ikke holdes ansvarlig i tilfaelde af ukorrekt eller farlig brug.

Anlaegget skal anvendes i et rum uden stgv, syrer, braendbare gasser eller andre aetsende stoffer, samt til opbevaring. Sgrg for luftcirkulation under
brug.

Temperaturintervaller:

Anvendes mellem -10 og 40 °C (14 og 104 °F).
Opbevaring mellem -20 og 55 °C (-4 og 131 °F).
Luftfugtighed:

Mindre end eller lig med 50 % ved 40 °C (104 °F).
Mindre end eller lig med 90 % ved 20 °C (68 °F).
Hgjde:

Op til 1000 m over havets overflade (3280 ft).

PERSONLIG BESKYTTELSE OG BESKYTTELSE AF ANDRE

Skaering kan vaere farligt og forérsage alvorlig personskade eller dad.
Ved skeering udszettes folk for en farlig varmekilde, lysbue, elektromagnetiske felter (pas pd pacemakerbrugere), stgd, stgj og rgg.
For at beskytte dig selv og andre skal du overholde fglgende sikkerhedsinstruktioner:

For at beskytte dig mod forbraendinger og strdling skal du bzere tgj uden manchetter, som er isolerende, tgrt, brandsikkert og i
god stand, og som daekker hele kroppen.

Brug handsker, der sikrer elektrisk og termisk isolering.

&e

Brug skeerebeskyttelse og/eller svejsehjelme med et tilstraekkeligt beskyttelsesniveau (afhaengigt af anvendelsen). Beskyt gjnene
under renggring. Iszer kontaktlinser kan ikke anbefales.

Det er undertiden ngdvendigt at afgraense omréderne med brandsikre gardiner for at beskytte skeereomrddet mod lysbuestrdler,
steenk og glgdende affald.

Informer personer i skaereomradet om, at de ikke mé stirre pd lysbuestrdler eller smeltede dele, og at de skal baere passende
beskyttelsesbeklaedning.

Brug stgjreducerende hovedtelefoner, hvis skaereprocessen medfarer et stgjniveau over den tilladte graense (ogsd for alle, der
befinder sig i skaereomrédet).

Q @

Hold haender, hdr og tgj veek fra beveegelige dele (ventilator).
Fjern aldrig keleaggregatets beskyttelseskappe, ndr stremkilden er taendt, da producenten ikke kan holdes ansvarlig i tilfeelde af
ulykker.

De dele, der lige er blevet skaret, er varme og kan fordrsage forbraendinger, ndr de h&ndteres. N&r du foretager service p& lampen,
skal du sikre dig, at den er tilstraekkeligt afkglet ved at vente mindst 10 minutter, fgr du foretager service. Kgleenheden skal vaere
teendt, ndr du bruger en vandkglet lommelygte for at sikre, at vaesken ikke kan fordrsage forbreendinger.

Det er vigtigt at sikre arbejdsomradet, far du forlader det, for at beskytte personer og ejendom.

SKARE R@G OG GASSER

.' Rag, gasser og stgv, der udvikles ved skaering, er sundhedsskadelige. Der skal sikres tilstreekkelig ventilation, og der kan veere
behov for Iuft. En friskluftmaske kan vaere en Igsning, hvis ventilationen er utilstraekkelig.
= Kontroller, at udsugningen er effektiv ved at kontrollere den i forhold til sikkerhedsstandarderne.

Veer opmaerksom p3, at skaering i sm& miljger kraever overvdgning fra en sikker afstand. Desuden kan det veere seerligt skadeligt at skeere i visse
materialer, der indeholder bly, cadmium, zink eller kviksglv eller endda beryllium; affedt ogsd delene, fgr du skaerer dem.

Flasker bgr opbevares i dbne eller velventilerede omrdder. De skal veere i oprejst stilling og holdes pé et stativ eller en vogn. Der m3 ikke skaeres i
naerheden af fedt eller maling.
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BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

_‘ Beskyt skeereomrddet fuldstzendigt, og braendbare materialer skal vaere mindst 11 meter vaek.

:;‘4 é Der bgr veere brandslukningsudstyr til stede i naerheden af skeerearbejdet.

Pas pd, at varmt materiale eller gnister ikke bliver kastet rundt, selv gennem spraekker, hvilket kan fordrsage brand eller eksplosion.

Hold personer, breendbare genstande og trykbeholdere pd sikker afstand.

Skeering i lukkede beholdere eller rgr bgr undgds, og hvis de er &bne, bgr de tammes for alle breendbare eller eksplosive materialer (olie, braendstof,
gasrester osv.).

Slibning ma ikke vaere rettet mod kilden til skaerestrammen eller mod brandfarlige materialer.

ELEKTRISK SIKKERHED

N )

Det anvendte elektriske system skal veere jordet. Brug den sikringsstgrrelse, der anbefales pd typeskiltet.
Et elektrisk stgd kan forérsage alvorlig direkte eller indirekte skade eller medfgre dgden.

Rgr aldrig ved spaendingsfgrende dele inden for eller uden for den spaendingsfgrende strgmekilde (fakler, klemmer, kabler), da disse er forbundet med
skaerekredslgbet.

Far du &bner strgmkilden, skal du afbryde den fra stramforsyningen og vente 2 minutter, sd alle kondensatorer er afladet.

Rar ikke ved lommelygten og jordklemmen pd samme tid.

Hvis kablerne eller faklerne er beskadiget, skal de udskiftes af kvalificeret og autoriseret personale. Stgrrelsen af kabeltvaersnittet skal veere i
overensstemmelse med anvendelsen. Brug altid tgrt t@j i god stand for at isolere dig selv fra det skaerende kredslgb. Baer isolerende fodtgj i alle
arbejdsmiljger.

EMC-KLASSIFICERING AF UDSTYR

vaere potentielle vanskeligheder med at sikre elektromagnetisk kompatibilitet pd sddanne steder pd grund af ledningsbestemt

ﬁ Dette klasse A-udstyr er ikke beregnet til brug i boliger, hvor strgmmen leveres fra det offentlige lavspaendingsnet. Der kan
og strélingsbestemt radiofrekvensinterferens.

der kun er forbundet til det offentlige forsyningsnet pd mellem- og hgjspaendingsniveau. Hvis udstyret er tilsluttet et
offentligt lavspaendingsnet, er det installatgren eller brugeren af udstyret ansvarlig for at sikre sig, ved at radfere sig med
é distributionsnetoperatgren, at udstyret kan tilsluttes.

:DD: Dette udstyr er ikke i overensstemmelse med IEC 61000-3-12 og er kun beregnet til tilslutning til private lavspaendingsnet,

Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 61000-3-11.

ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONERMAGNETISKE EMISSIONER

Skaerestrgmmen frembringer et elektromagnetisk felt omkring skaerekredslgbet og skaereudstyret.

‘\.l Elektrisk strgm, der passerer gennem en hvilken som helst leder, producerer lokale elektriske og magnetiske felter (EMF).

Elektromagnetiske EMF-felter kan forstyrre visse medicinske implantater, f.eks. pacemakere. Der bgr traeffes beskyttelsesforanstaltninger for personer
med medicinske implantater. F.eks. adgangsbegraensninger for tilskuere eller en individuel risikovurdering for brugere.

Alle brugere bgr anvende fglgende procedurer for at minimere eksponeringen for elektromagnetiske felter fra skeerekredslgbet:
eplacerer skaerekablerne sammen - fastggr dem om muligt med en clips;

eplacerer sig selv (torso og hoved) sd langt vaek fra skaerekredslgbet som muligt;

svikler aldrig kablerne rundt om kroppen;

eplacerer ikke kroppen mellem skaerekablerne. Hold begge skeerekabler p&d samme side af kroppen;

oforbind returkablet med arbejdsemnet sd teet som muligt p& det omréde, der skal skeeres;

earbejd ikke ved siden af, sid ikke pa eller lzen dig op ad skeerestremskilden;

esvejs ikke, ndr skeerestrgmskilden transporteres.

Brugere af pacemakere bgr konsultere en laege, fgr de bruger dette udstyr.
Eksponering for elektromagnetiske felter under skaering kan have andre sundhedsmaessige virkninger, som endnu ikke er kendt.
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ANBEFALINGER TIL VURDERING AF SKEREOMRADET OG INSTALLATIONEN

Generelt

Brugeren er ansvarlig for at installere og betjene lysbueskaeringsudstyret i overensstemmelse med producentens anvisninger. Hvis der konstateres
elektromagnetiske forstyrrelser, skal det veere brugerens ansvar at afhjeelpe situationen med teknisk bistand fra producenten. I nogle tilfeelde kan
denne afhjeelpende foranstaltning vaere s& simpel som at jordforbinde skeerekredsen. I andre tilfelde kan det veere ngdvendigt at konstruere en
elektromagnetisk afskaermning omkring skeserestrgmskilden og hele arbejdsemnet med indgangsfiltre. I alle tilfeelde bgr den elektromagnetiske
interferens reduceres, indtil den ikke lzengere er til gene.

Vurdering af skeereomradet

For der installeres lysbueskaeringsudstyr, bgr brugeren vurdere de potentielle elektromagnetiske problemer i det omkringliggende omrdde. Der bgr
tages hensyn til fglgende:

(a) tilstedeveerelsen af andre strgm-, kontrol-, signal- og telefonkabler over, under og ved siden af lysbueskaeringsudstyret;

b) radio- og tv-modtagere og -sendere;

c) computere og andet kontroludstyr;

(d) sikkerhedskritisk udstyr, f.eks. beskyttelse af industrielt udstyr;

e) sundhed for personer i neerheden, f.eks. brug af pacemakere eller hgreapparater;

f) udstyr, der anvendes til kalibrering eller maling;

g) immunitet for andet udstyr i omgivelserne.

Brugeren skal sikre, at andet udstyr, der anvendes i omgivelserne, er kompatibelt. Dette kan kraeve yderligere beskyttelsesforanstaltninger;
h) tidspunktet p& dagen, hvor der skal foretages klipning eller andre aktiviteter.

Stgrrelsen af det omgivende omréde, der skal tages i betragtning, afhaenger af bygningens struktur og andre aktiviteter, der finder sted i bygningen.
Det omkringliggende omrdde kan straekke sig ud over facilitetens graenser.

Vurdering af skeereanlaegget

Ud over vurderingen af omrddet kan vurderingen af bueskaeringsanleeggene bruges til at identificere og lgse forstyrrelser. Emissionsvurderingen
bgr omfatte in situ-malinger som specificeret i artikel 10 i CISPR 11. Malinger pd stedet kan ogsd bruges til at bekreefte effektiviteten af
afbgdningsforanstaltninger.

ANBEFALINGER OM METODER TIL REDUKTION AF ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONER

a. Offentlig stremforsyning: Plasmaskaereudstyr bgr tilsluttes den offentlige strgmforsyning i overensstemmelse med producentens anbefalinger.
Hvis der opstér forstyrrelser, kan det veere ngdvendigt at treeffe yderligere forebyggende foranstaltninger, f.eks. ved at screene den offentlige
strgmforsyning. Det bgr overvejes at afskaerme strgmkablet i metalrgr eller tilsvarende fra permanent installeret lysbueskaeringsudstyr. Afskeermningens
elektriske kontinuitet skal sikres i hele dens laengde. Afskaermningen skal vaere forbundet med skeaerestrgmskilden for at sikre god elektrisk kontakt
mellem ledningen og skaerestrgmmekildens kabinet.

b. Vedligeholdelse af lysbueskaeringsudstyr: Lysbueskaeringsudstyr skal underkastes rutinemaessig vedligeholdelse i henhold til producentens
anbefalinger. Alle adgangsveje, servicedgre og daeksler skal vaere lukket og forsvarligt 1&st, ndr lysbueskeeringsudstyret er i brug. Bueskaereudstyret
ma ikke andres pd nogen méde, bortset fra de aendringer og justeringer, der er naevnt i producentens vejledning. Isaer skal lysbuefordeleren i
lysbueslags- og stabiliseringsanordningerne justeres og vedligeholdes i overensstemmelse med fabrikantens anbefalinger.

c. Klipning af kabler: Kablerne skal vaere sd korte som muligt og laegges teet sammen teet pé eller pa gulvet.

d. Udstyrsforbindelse: Der bgr tages hensyn til at forbinde alle metalgenstande i det omkringliggende omrdde. Metalgenstande, der er forbundet
med arbejdsemnet, gger imidlertid risikoen for elektrisk stad for operatgren, hvis de rgrer bdde metalgenstande og elektroden. Operatgren bgr vaere
isoleret fra sddanne metalgenstande.

e. Jording af arbejdsemnet: Hvis arbejdsemnet ikke er jordet af hensyn til den elektriske sikkerhed eller p& grund af dets stgrrelse og placering,
f.eks. skibsskrog eller konstruktionsstdl i bygninger, kan en jordforbindelse i nogle tilfelde, men ikke i alle, reducere emissionerne. Det skal undgds,
at dele jordes, hvilket kan gge risikoen for personskade eller beskadigelse af andet elektrisk udstyr. Hvis det er ngdvendigt, skal den del, der skal
afbrydes, forbindes direkte til jord, men i visse lande, hvor denne direkte forbindelse ikke er tilladt, skal forbindelsen foretages med en egnet
kondensator, der veelges i overensstemmelse med de nationale bestemmelser.

f. Beskyttelse og afskarmning: Selektiv beskyttelse og afskaermning af andre kabler og andet udstyr i det omkringliggende omrdde kan begraense
interferensproblemer. Beskyttelse af hele skaereomrddet kan overvejes i forbindelse med seerlige anvendelser.

TRANSPORT OG TRANSIT AF SKARESPANDINGSFORSYNINGEN

Skaerekraften er udstyret med et toph&ndtag, s& den kan beeres i hdnden. Pas p8, at du ikke undervurderer dens veegt. Handtaget
anses ikke for at vaere en slyngeanordning.

Brug ikke kablerne eller faklen til at flytte skaerestrgmskilden. Den skal flyttes i lodret stilling.
Fgr ikke strgmkilden hen over personer eller genstande.

INSTALLATION AF UDSTYR

ePlacer skeerekraften pd et gulv med en maksimal haeldning pd 10°.

Sgrg for tilstreekkelig plads til at ventilere den skaerende strgmkilde og til at f8 adgang til betjeningsanordningerne.
*M& ikke anvendes i et miljs med ledende metalstgv.

o Koblingsudstyret skal beskyttes mod slagregn og m3 ikke udszettes for direkte sollys.

eUdstyret har IP23-beskyttelsesgrad, hvilket betyder:

- Beskyttelse mod adgang til farlige dele af faste legemer med en diameter >12,5 mm og

- Beskyttelse mod regn, der er rettet mod 60 % fra lodret.

Udstyret kan anvendes udendgrs i overensstemmelse med beskyttelsesindekset IP23.

Stremforsynings-, forlaenger- og skeerekablerne skal vaere helt afviklet for at undgd overophedning.

Producenten pdtager sig intet ansvar for skader p& personer og genstande, der skyldes forkert og farlig brug af dette udstyr.



CUTTER 70 CT @

VEDLIGEHOLDELSE/RADGIVNING

Sluk for stremforsyningen ved at traekke stikket ud og vent to minutter, fgr du arbejder pd udstyret. Indeni er spaendingerne og

-> . ;
stremmene hgje og farlige.
4:)' Vedligeholdelse bgr kun udfgres af en kvalificeret person. Det anbefales at foretage &rlig vedligeholdelse.

1 - Vedligeholdelse af luftfilter:

eLuftfilteret skal jaevnligt renses. Det ggr du ved at trykke pd den orange knap under filteret og holde den nede.
sAfmontering:

- Afbryd Iufttilfgrslen.

- Tag fat i skdlen, tryk I&sen ind, og drej skélen 45° til venstre.

- Treek skdlen ned for at fjerne den.

- Filterdelen er hvid, renggr den eller udskift den om ngdvendigt (ref. 039735).

2 - Periodisk vedligeholdelse:

eFjern regelmaessigt deekslet og blees stgvet ud. Benyt lejligheden til at f& de elektriske forbindelser kontrolleret af kvalificeret personale med et
isoleret veerktgj.

eKontroller regelmaessigt stremledningens tilstand. Hvis netledningen er beskadiget, skal den udskiftes af producenten, dennes serviceafdeling eller
en tilsvarende kvalificeret person for at undga fare.

«Du ma ikke blokere for enhedens luftventiler for at lette luftcirkulationen.

eKontroller breenderhuset for revner og blottede ledninger.

eKontroller, at forbrugsvarer er korrekt installeret og ikke er overdrevent slidte.

INSTALLATION - BETJENING PRODUKT

Kun erfarent personale, der er autoriseret af producenten, ma udfgre installationen. Under installationen skal du sgrge for, at generatoren er afbrudt
fra strgmmen.

POST LEVERET MED

CUTTER 70 CT
Ref. 013636 Ref. 013841

™ . v

6m

= v v

4 m-10 mm2

startsaet - J
(I v v

pneumatiske fittings 8 mm 10 mm 8 mm 10 mm

Det tilbehgr, der fglger med generatoren, md kun anvendes sammen med dette produkt.

POST BESKRIVELSE (FIG. 1)

CUTTER 70 CT er en trefaset plasmaskaerings- og gouggekilde, der ggr det muligt at:
- skeere alle metaller
- gouge alle metaller
Begge processer kreever brug af passende forbrugsstoffer samt brug af trykluft eller nitrogen.

1- Human Machine Interface 6- Strgmkabel

2-  Plasmabraendertilslutning 7- Filter

3-  Trykjusteringsknap 8- Teend/sluk-knap

4-  Jordklemmetilslutningsudtag 9- Placering for pneumatisk tilslutning

5-  Beerehdndtag 10-  Monteringsluge til CNC-szet (valgfrit, ref. 039988)

MAEND-MASKINE INTERFACEMACHINE INTERFACE (HMI) (FIG-2)

1-  Indikator for termisk beskyttelse 7- Indikator for &bent snit med genstart af pilotbue
2- Indikator for "Stop pd grund af indgreb i breenderen" 8- Potentiometer til justering af intensitet

3- Indikator for forstyrrelser ved normal drift 9- Bar-grafisk trykindikator

4- Indikator for fuld pladeskaering 10-  Indikator for "Utilstraekkeligt tryk"

5-  Knap til valg af tilstand 11-  Knap til test og justering af lufttryk

6- Indikator for fuld pladeskeering med udlgserlds til lange snit 12-  Indikator for igangvaerende lufttest
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ELEKTRISK FORSYNING / OPSTART

eEnheden leveres med en 5-polet trefaset stikddse (3P N PE) af typen EN 60309-1. Den leveres p& en 400V (50 - 60 Hz) trefaset elektrisk installation
MED jord. Dette udstyr ma kun anvendes pa et trefaset, firetrddet strgmforsyningssystem med neutralpunktet forbundet til jord.

Den effektive absorberede strem (I1eff) er angivet pd koblingsstrgmkilden og for maksimale driftsbetingelser. Kontroller, at strgmforsyningen og dens
sikringer (sikring og/eller afbryder) er kompatible med den strgm, der kraeves i brug.

I nogle lande kan det veaere ngdvendigt at sendre stikket for at tillade brug under maksimale betingelser. Brugeren skal sikre sig, at stikket er tilgaen-
geligt.

eApparatet er beregnet til at fungere ved 400V /- 15% elektrisk spaending. Den gdr i beskyttelse, hvis forsyningsspaendingen er lavere end

340Veff eller hgjere end 460Veff (der vises en fejlkode pa tastaturets display).

eEnheden teendes ved at dreje taend/sluk-knappen (fig. 1 - 8) til position I og slukkes ved at dreje den til position O.

Forsigtig! Sluk aldrig for streamforsyningen, nar enheden er under belastning.

TILSLUTNING TIL ELGENERATOR

Understationen kan drives med generatorer, forudsat at hjeelpestrgmmen opfylder fglgende krav:

- Spaendingen skal veere vekselspaending, dens RMS-veerdi skal veere 400V /- 15 %, og dens spidsspaending skal vaere mindre end 700V,
- Frekvensen skal ligge mellem 50 og 60 Hz.

Det er vigtigt at kontrollere disse forhold, da mange generatorer producerer hgje spaendingsspidser, der kan beskadige understationer.

BRUG AF ELEKTRISK FORL@B

Alle forlaengerledninger skal have den rette stgrrelse og det rette tvaersnit til apparatets spaending.
Brug en forlaengerledning, der overholder de nationale bestemmelser.

Indgangsspaending Forlaengerledning (<45 m)
400 V 4 mm?2

LUFTFORSYNING

Luftindtaget kan leveres af en kompressor eller hgjtryksflasker. Der skal anvendes en hgjtryksméler pd alle typer forsyninger, og den skal kunne levere
gas til plasmaskaerernes luftindtag. Disse enheder er udstyret med et indbygget Iuftfilter (5 pm), men der kan vaere behov for yderligere filtrering
afhaengigt af den anvendte luftkvalitet (ekstra smudsfilter, ref. 039728).

Hvis luftkvaliteten er d&rlig, reduceres skeerehastigheden, skaerekvaliteten forringes, skeeres tykkelseskapaciteten falder, og leveti-
den for forbrugsvarerne reduceres.

For at opnd optimal effektivitet skal trykluften opfylde 1SO8573-1, klasse 1.2.2.2. Det maksimale damppunkt bgr veere - 40 °C.
Den maksimale maangde olie (aerosol, vaeske og damp) bgr veere 0,1 mg/m?3.

> Tilslut gasforsyningen til strgmkilden ved hjselp af en inert gasslange med
’ en indvendig diameter p& 9,5 mm og en hurtigkobling.

[ ]
Trykket mé& ikke overstige 9 bar, da dette kan f3 filterbe-
* holderen til at eksplodere.

Det anbefalede indgangstryk under luftcirkulation er 5 til 9 bar med en minimumsflowhastighed p& 305 L/min.
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VALG AF FORBRUGSSTOFFER FORBRUGSVARER

Q Se skemaerne pé siden af enheden for at veelge det rette forbrugsstof.

Manuel skaering

037571

At W
(>

20-50 A

037557 037564 037588

Til skaering: *5) pore 037601 037625

Der findes to stgrrelser af forbrugsstoffer:
- sma opgaver med 20-50A-dysen maerket "45A" Automatisk skaering

- tunge opgaver med 70A-dysen maerket "70A"
gﬁ" @ &3257‘ E (L{( 037601 %
% m or
037557 0a7Se4 @ &357588 L m Ugﬁf 037649

20-50 A

(x5)

Til gouging:

Der findes kun én stgrrelse: 70A

Gouging bruges til at fjerne materiale til: s ]
- affasning 70A 037557 037564 ) (@ ®5) .@(}]} 037601 O 037632

- riller
- fjernelse af svejseperler

INDSTILLING AF LUFTTRYK

For at opnd optimal ydeevne og levetid for forbrugsvarer er det meget vigtigt at indstille lufttrykket korrekt.

Det anbefales at kontrollere/justere trykket i tilfeelde af:

- aendring af tilslutningspunkt eller pneumatisk installation
- a&endring af braenderens laengde

- aendring af forbrugsvaretype

- tvivl

Tryk pé knappen @, luften strammer kontinuerligt ud af braenderen, og lysdioderne p& bar-grafen lyser op og viser det aflaeste tryk ved braen-
derens indgang.

Las trykjusteringsknappen op ved at traekke den mod dig og derefter dreje den for at justere trykket til arbejdet. Nar trykket er indstillet korrekt, skal
du I3se knappen ved at trykke pé den.

- Braenderens lzengde (en laengere braender kraever et hgjere tryk for at kompensere for tabet af belastning p& grund af laengden)Trykket afhaenger
af:

- Arbejdets art (skaering eller gennemboring) (forbrugsstoffer til gennemboring kraever et lavere tryk).

- se fakkelmanualen eller maerkerne pd strgmkilden for at indstille det optimale tryk.

'\ Skeering Udfraesning

Anbefalet tryk: 6m | 52bar/75Psi | 4,5 bar /65 Psi
12m | 55bar/80Psi | 4,8 bar/70Psi

INDSTILLING AF SKARESTROM

For at opnd den forventede ydeevne og garantere en korrekt levetid for forbrugsvarerne skal du sgrge for at indstille strammen i
overensstemmelse med forbrugsvarerne.

- Skeerende dyse 20-50 A (ref. 037571): respekterer en strgm pd mellem 20 og 50 A.
- Skeeredyse 70 A (ref. 037588): indstil potentiometeret til maksimum.
- Udfraesningsdyse 70 A (ref. 037595): indstil potentiometeret til maksimum.

Justeringen foretages ganske enkelt ved hjzelp af strgmjusteringspotentiometeret (FIG 2 - 8).
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VALG AF SKARETILSTAND

Valget af skeeretilstand foretages ved hjaelp af valgknappen @

aftraekkeren eller ved at "afbryde" (lysbuen stopper af sig selv). For at genoptage arbejdet skal udlgseren slippes og trykkes

Skeering/udskaering af massive plader
& Dette er den mest almindeligt anvendte metode. Lysbuen skabes ved at trykke pd aftraekkeren og stoppes enten ved at slippe
— igen.

Denne tilstand fungerer som den fgrste, bortset fra i tilfaelde af afblokering: buen starter af sig selv igen, sd laenge udlgseren
holdes nede. Denne tilstand giver mulighed for behageligt arbejde, fordi operatgren ikke behgver at slippe og trykke pé aftraek-

& Skeering/udskaering af perforerede plader
EEEN keren igen og igen.

ren slippes igen eller ved at "aflukke". Denne tilstand forhindrer traethed og ger det muligt at holde handen lidt laengere vaek

Skeering/udskaering af lange laengder
& Denne tilstand ggr det muligt for operatgren at slippe aftraekkeren under skaeringen, og skaeringen fortsaetter, indtil aftraekke-
L fra skeereomrédet.

SKARESEKVENS

1- Né&r aftraekkeren trykkes ned, dannes der en lysbue: pilotbuen. Dette er en lysbue med lav effekt, der etableres mellem elektroden og dysen,
hvilket ggr det muligt at anteende lysbuen pd den plade, der skal skzeres.

2- Nar pilotbuen bergrer pladen, registrerer plasmaskaereren anteendelsen. Lysbuen flyder derefter mellem elektroden og pladen, og generatoren
gger strgmmen til den vaerdi, som operatgren har indstillet.

3- Ved afslutningen af skdret (udlgserudigser eller aflukning) stopper lysbuen, men luften fortsaetter med at strgmme ud i flere tiendedele sekunder

for at afkgle braenderen og forbrugsvarerne.

MANUEL SKARING FRA KANTEN AF EMNET:

@ Med jordklemmen fastgjort til arbejdsemnet holdes braenderskoen vinkelret (90°)
pé enden af arbejdsemnet.

@ Tryk pd aftraekkeren for at affyre lysbuen, indtil lysbuen er gdet helt ind i emnet.

@ N&r arbejdsemnet er skdret, skal du treekke skridtet let hen over arbejdsemnet for
at fortseette skdret. Forsgg at holde et jeevnt tempo.




10

CUTTER 70 CT

SKZRING I MIDTEN AF PLADEN:

@ Med jordklemmen fastgjort til arbejdsemnet holdes braenderen i en vinkel pé ca.
30° i forhold til arbejdsemnet.

Tryk pd aftraekkeren pd breenderen for at starte lysbuen, mens vinklen (30°) til
@ emnet opretholdes. Drej langsomt
braenderen langsomt til en vinkelret position (90°).

Hold lommelygten stabilt, mens du fortsaetter med at trykke pd aftreckkeren
. Hvis der opstér gnister i bunden af emnet, har lysbuen gennemboret materialet.

@ N&r arbejdsemnet er startet, skal du treekke skridtet let hen over arbejdsemnet for at fortszette skaeringen. Forsgg at holde et jeevnt
tempo.

UDFRASNING:

Med jordklemmen fastgjort til arbejdsemnet holdes braenderen i en vinkel pé ca.
@ 45¢ i forhold til arbejdsemnet, mens gummiskoen holdes ca. 2 mm fra arbejdsem-
net, fgr der affyres med braenderen.

@ Tryk p& aftraekkeren pd braenderen for at affyre buen, idet du holder vinklen pd 45°
i forhold til emnet, mens du gér ind i gouggen.

Skub plasmabuen i retning af den flgjte, du gnsker at lave. Hold en minimumsafs-
@ tand mellem fakkelskoen og det smeltede metal for at undgé at forkorte forbrugs-
varens levetid eller beskadige faklen.
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Vitesse Angle

Distance FLOITEPROFIL

torche - piéce
Du kan variere flgjteprofilen ved at variere breenderens hastighed p& emnet, braende-
rens afstand til emnet, braenderens vinkel p& emnet og stremkildens udgangsstrgm.

AENDRING AF LAGERPROFILEN

e | @ @ Q@ @ @ 0 0 @
we | @ Q@ @ @ @ @ 0 O

Reducere
@ge afstan-  canden
Lasninger @ge hasti- Reducere den mellem mellem Gge vinkel Reducere Gae strom Reducere
9 gheden hastigheden  braender og 9 vinkel 9 strgm
) breender og
arbejde -
arbejdedel
SIKKERHED

Arbejde pa breenderen
Operatgren skal arbejde pd braenderen og dens tilbehgr (udskifte forbrugsstoffer, afbrydelse af faklen).

strgmforsyningen har registreret et indgreb pd faklen, og at det kan udfares sikkert.

N&r breenderen og/eller forbrugsvarerne er monteret igen, slukker indikatoren, og skaeremaskinen er funktionsdygtig igen.

Hvis produktet er funktionsdygtigt (skeering), men problemet fortsaetter, skal du sgrge for at f& produktet kontrolleret af serviceaf-
delingen.

& Hvis plasmaskaereren taendes i dette tilfeelde, lyser indikatoren "stop pd grund af indgreb pd faklen" (FIG 2 - 2) for at angive, at

Utilstreekkeligt lufttryk
Indikatoren "Utilstraekkeligt tryk" (FIG 2 - 10) lyser, hvis trykket er for lavt til korrekt drift, eller hvis der ikke er tilsluttet luft til
LOW skaeremaskinen.

Tilslut igen Iuft til tryklufttilslutningen (FIG 1 - 9) bag pd produktet, hvis indikationen fortszetter, skal du trykke p& knappen "test og
justering af lufttryk" (FIG 2 - 11) og dreje pd trykjusteringsknappen (FIG 1 - 3), indtil lufttrykket er i overensstemmelse med den
tilsigtede anvendelse (se afsnit "Justering af lufttrykket")

Termisk beskyttelse
I tilfzelde af overophedning (manglende overholdelse af driftsfaktorerne, eller laengerevarende brug ved omgivelsestemperaturer
H over 40°), stopper plasmaskaereren driften for at sikre afkgling

Indikatoren for termisk beskyttelse (FIG 2 - 1) lyser for at angive, at driften er blevet afbrudt pd grund af overophedning. Indikatoren
slukker, ndr skaeremaskinen er klar til at skaere.

ll Forstyrrelse af den normale drift.

FEJL, ARSAGER, AFHIALPNING

Fejlvisning SYMPTOMER Mulige drsager LASNINGER
Faklen er afbrudt Kontroller og tilslut faklen igen
Kontroller, at alle forbrugsvarer er til
& Indgreb pd faklen : stede, og at faklen er blevet udskiftet.
Forbrugsvarer fijernet

Kontroller, at alle forbrugsstoffer er til
stede, og at dysen er taet

Kontroller tilstedevaerelsen og tilstanden

Elektroden er ikke i kontakt med dysen af forbrugsstoffer, udskift dem om ngd-
N p vendigt, og prgv igen.
- = | Forbrugsstofproblem Kontroller, at elektroden ikke er svejset

< - fast til dysen, kontrollér, at elektroden er

bevaegelig, skift om ngdvendigt forbrugs-
varerne

Elektroden traekkes ikke tilbage

Kontroller luftslangetilslutningen, teend
kompressoren og prgv igenKontroller
luftslangetilslutningen, taend for kompres-
soren, Kontroller trykket ved plasmas-
kaererens indgang

Luftslangen er ikke tilsluttet, eller trykket
LOW Lufttryk for lavt er virkelig for lavt
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2

Termisk beskyttelse

Intensiv brug (ikke overholdelse af de
angivne driftsfaktorer)

Lad enheden st& p4 til afkeling, og vent til
LED'en for termisk fejl slukker

Ventilationsdbningerne er blokeret, eller
produktet er placeret i et lukket omréde

Forbedr omgivelserne for at sikre god
ventilation omgivelserne for at sikre god
ventilation

l| 5.3@)ss

Overspaending

Spaendingen er for hgj og kan beskadige
produktet

l| 5.5@) 80

Underspaending

Spaendingen er for lav til at sikre et
tilfredsstillende resultat

l| 52@75

Ingen fase

Der mangler en fase

F& installationen kontrolleret af en
elektriker

l| ﬂs.s @

Ventilatorproblem

Ventilatoren drejer ikke

Kontroller, omKontroller, om der er et
fremmedlegeme, der forhindrer ventilato-
rens normale rotation

Ventilatoren roterer ikke med den rigtige
hastighed

Kontroller forbindelsen, udskift ventilato-
ren om ngdvendigt

l| ﬂs.z.sm

Forkert temperaturinformation

En temperatursensor er beskadiget eller
afbrudt

Kontroller forbindelsen af sensorerne,
udskift dem om ngdvendigt

l| 6.5@ 95

Strgmmen er ikke etableret

Ingen kontakt mellem elektrode og dyse

Kontroller tilstedevaerelsen af forbrugs-
varer og deres tilstand. Skift dem om
ngdvendigt. Genstart maskinen, og prgv
igen.

l| 6.2@ 90

Fejl i stramrelaeet

Stremrelaeet lukker ikke

Send produktet tilbage til reparation

LOwW

Ingen lysbue

Elektroden er ikke trukket tilbage, eller
der kommer ikke nok luft ud.

Kontroller, at elektroden er trukket korrekt
tilbage.

Kontroller den pneumatiske installation
(for lille slangediameter og/eller for lang
slange, slange klemt).

Kontroller kompressorens dimensionering.

Lysbuen stopper efter 3 sekunders
skaering

Ingen registrering af strgm i jordklemmen

Kontroller, at jordklemmen er godt
forbundet til den del, der skal skeeres, pd
et rent omrdde (ingen rust, maling eller
fedt).

Enheden taendes ikke

Ingen strgmforsyning

Kontroller, at produktets strgmkabel er sat
i stikkontakten, og at teend/sluk-knappen
er i positionen teendt.

Kontroller, at afbryderen ikke er udlgst.

Pilotbuen slukker hurtigt

Forbrugsvarerne er slidte

Kontroller forbrugsvarernes tilstand, og
udskift dem om ngdvendigt.

Lysbuen afbrydes under skaering

Skaerehastigheden er for lav pad tynde
plader

Reducer strgmmen / @gg hastigheden

Kontakten ved jordklemmen er darlig

Kontroller, at jordklemmen er korrekt
forbundet til arbejdsemnet pé et rent
omrdde (ingen rust, maling eller fedt).

Skeerehgjden er for hgj

Brug en skeeresko, og hold den i kontakt
med emnet.

For tidligt slid pd forbrugsvarerne

Uhensigtsmaessig skeerestrgm for de
anvendte forbrugsvarer

Se kapitlet "Justering af skaerestrgmmen".

Utilstraekkeligt lufttryk

Se kapitlet "Justering af lufttrykket".

Fugtig luft

Tom stationens luftfiltre og trykluftsyste-
met. Tilfgj ekstra luftfilter ref. 039728.

GARANTIBETINGELSER FRANKRIG

Garantien daekker alle fabrikationsfejl eller fejl i 2 &r fra kgbsdatoen (dele og arbejdsign).

Garantien daekker ikke:

eAndre skader som fglge af transport.

eNormal slitage af dele (f.eks. kabler, klemmer osv.).
eHaendelser som fglge af forkert brug (fejl i strgmforsyningen, fald, afmontering).

eNedbrud som fglge af miljget (forurening, rust, stgv).

I tilfzelde af et nedbrud skal du returnere apparatet til din forhandler og vedlaegge:
- et dateret kgbsbevis (kvittering, faktura....)
- en seddel med en forklaring pd nedbruddet.
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RESERVEDELE

1 Héndtag 56014
2 Afbryder 51062
3 Netkabel 21497
4 Filter 71462
5 Lufttilslutning E'E ;;léég
6 Ventilationsgitter 56094
7 Stander 56120
8 Ventilator 51290
9 EMC-kredslgb 97494C
10 Sekundaerkredslgb 97492C
11 Diode diode 52206
12 Strgmtransformator 63714
13 Udgangsdrossel 96136
14 Flare-stik 71733
15 Trykregulator controller 71359
16 Jordklemmestik 51469
17 Potentiometerknap 73017
18 Tastatur 51974
19 HMI-kort HMI-kort 97496C
20 Magnetventil 71834
21 IGBT-modul 52209
22 Diodebro 52185
23 Hovedkredslgb 97491C
24 Kontrolkredslgb 97493C
25 Strgmkredslgb 97075C
- Jordklemme med kabel 036932
- Netkabel 21497
- Lommelygte 71835

13
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TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Primaer

Forsyningsspaending

400V /- 15 %

Netfrekvens 50/ 60 Hz
Afbrydersikring 16 A
Sekundaersikring Skaering Gribning
Nullastspaending 320V
Nominel udgangsstrgm (1,) 20»70A
Konventionel udgangsspeending (U,) 88+ 108 V 108 » 128 V
Imax 60% 50%
Arbejdscyklus ved 40°C (10 min)* 100% 55A 45 A
60% 70A 60 A
Driftstryk 5> 9 bar
Luftmaengde 270 I/min
Driftstemperatur -10° » +40°C
Opbevaringstemperatur -20° » +55°C
Beskyttelsesgrad P23
Dimensioner (LxBxH) 52 x40 x 26 cm
Veaegt 22 kg

*Driftscyklussen er udfert i henhold til IEC60974-1 ved 40 °C og over en cyklus pd 10 minutter.

Ved intensiv brug (> arbejdscyklus) kan termisk beskyttelse aktiveres, og i sd fald slukker lysbuen, og ikonet ﬂ vises pd displayet.
Lad enheden st& teendt, s& den kan kgle af, indtil beskyttelsen ophaeves.
Stremkilden beskriver en faldende udgangskarakteristik.

15
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IKONER

A\

- Forsigtig! Laes brugsanvisningen fgr brug.

= ACOE=

- Strgmkilde med inverterteknologi, der leverer jeevnstrgm.

IEC60974-1
IEC60974-10 - Enheden er i overensstemmelse med IEC60974-1 og IEC60971-10 klasse A-enheden.
Klasse A
& - Plasmaskaering
L |

&

- Plasmaskaering

S

- Velegnet til skaering i et miljg med gget risiko for elektrisk stgd. Selve strgmkilden bgr dog ikke placeres i sddanne omrader.

IP23 - Beskyttelse mod adgang til farlige dele af faste legemer med en diameter p& >12,5 mm og beskyttelse mod regn, der er rettet 60° mod lodret.
— e — - Kontinuerlig koblingsstrgm.
Uo - Nominel &ben kredslgbsspaending
X(40°C) - Arbejdscyklus i henhold til IEC60974-1 (10 minutter - 40°C).
I2 - I2: Tilsvarende konventionel koblingsstrgm
A - Ampere
U2 - U2: Tilsvarende konventionelle belastningsspaendinger
\Y) - Volt
- Hz Hertz

3.
50-60 Hz DD

- Trefaset strgmforsyning 50 eller 60 Hz

U1 - Nominel forsyningsspaending.
I1max - Maksimal nominel stramforsyningsstram (effektivveerdi).
T1eff - Maksimal effektiv strgmforsyning.

- Udstyret er i overensstemmelse med de europeeiske direktiver. EU-overensstemmelseserklzeringen er tilgaengelig p& vores websted (se forsiden).

C€
EAL

- EAC (Eurasisk @konomisk Feellesskab) overensstemmelsesmaerke.

- Dette udstyr skal indsamles separat i henhold til EU-direktiv 2012/19/EU. M3 ikke smides i en skraldespand til husholdningsaffald!

- Materialet er i overensstemmelse med de marokkanske standarder. Co (CMIM)-overensstemmelseserkleeringen findes pd vores websted (se forsiden).

- Materialet er i overensstemmelse med de britiske krav. Den britiske overensstemmelseserkleering er tilgaengelig p& vores websted (se forsiden).

- Genanvendeligt produkt, der er omfattet af en genanvendelsespant.

- Generator kompatibel.

- Temperaturoplysninger (termisk beskyttelse).

GYS SAS

1, rue de la Croix des Landes
CS 54159

53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
FRANKRIG




