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INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

INSTRUCTIUNI GENERALE

AL

tivului.
Nu se recomandad efectuarea niciunei alte modificari sau intretineri nespecificate in manual.

ll Aceste instructiuni trebuie citite si intelese cu desavarsire inainte de orice altd manipulare a dispozi-

Producatorul nu va fi responsabil de nicio vdtamare corporald sau materiald datoratd unei manipuldri neconforme cu instructiunile din manual.
In cazul unei probleme sau incertitudini, consultati o persoana calificatd pentru manipularea corectd a dispozitivului.

MEDIUL INCONJURATOR

Acest echipament poate fi utilizat, doar pentru a realiza operatii de tdiere, respectand limitele indicate pe pldcuta de identificare si/sau manualul de
utilizare. Respectati instructiunile relative la securitate. Producatorul nu va fi rdspunzator in cazul unei utilizari inadecvate sau periculoase a produsului.

Instalarea aparatului trebuie realizatd intr-un spatiu fara praf, acid, gaz sau alte substante corozive, acelasi lucru este valabil si pentru stocare.
Asigurati o buna circulatie a aerului in timpul utilizarii.

Intervale de temperatura :

Utilizare intre -10 si +40°C (+14 si +104°F).
Stocare intre -20 si +55°C (-4 si 131°F).
Umiditatea aerului :

Inferioard sau egald cu 50% la 40°C (104°F).
Inferioard sau egald cu 90% la 20°C (68°F).

Altitudine :

Pana la o indltime de 1000 m deasupra nivelului marii.

PROTECTIA INDIVIDUALA SI COLECTIVA

Taierea poate fi periculoasa si poate cauza rani grave, chiar letale.

Taierea expune utilizatorii la o sursd periculoasa de cdldurd, radiatii luminoase din arc, cdmpuri electromagnetice (avis purtdtorilor de stimulatoare
cardiace), de riscuri de electrocutare, zgomot si emanari gazoase.

Pentru a va proteja pe dvs. cat si pe cei din jur, respectati urmdtoarele instructiuni de securitate:

&e

> © e

Pentru a se proteja impotriva arsurilor si a radiatiilor, purtati imbracaminte fard mansete, care izoleazd, uscate, ignifuge si in stare
buna, si care sa acopere corpul in intregime.

Folositi manusi care asigura o izolare electrica si termica.

Utilizati o protectie corespunzatoare actiunii de taiere si/sau 0 masca de sudura cu un nivel de protectie corespunzator (variaza in
functie de utilizare). Protejati-vad ochii in timpul operatiunii de curatare. Lentilele de contact sunt strict interzise.

Uneori este necesara delimitarea zonelor cu ajutorul unor perdele ignifuge pentru a putea proteja zona de tdiere impotriva
deseurilor incandescente si a proiectiilor de scantei.

Informati persoanele din perimetrul zonei de lucru sa nu priveasca spre razele produse de arc, cat nici spre piesele in procesul de
topire si sa poarte imbracdminte adecvata menita sa protejeze.

Folositi casti antifonice dacd procesul de tdiere atinge un nivel de zgomot peste limita admisa (de asemenea, pentru oricine se afld
in zona de tdiere).

Tineti mainile, parul si imbracamintea la distantd de partile mobile (ventilatorul).
A nu se inldtura sub nicio forma protectiile carcasei unitatii de racire atunci cand sursa de curent a postului de tdiere este sub
tensiune; producatorul nu va fi responsabil in cazul unui accident.

Piesele care au fost recent taiate sunt fierbinti si pot provoca arsuri in timpul manipuldrii lor. Pentru a realiza interventii de
mentenanta la pistolet, asteptati cel putin 10 minute pentru a va asigura cd acesta este suficient de rece. Instalatia de racire trebuie
sa fie pornitd atunci cand utilizati un pistolet racit in apd, pentru a va asigura ca lichidul nu mai poate provoca arsuri.

Pentru a proteja atat persoanele cat si bunurile prezente este important sa securizam perimetrul inainte de a parasi zona de lucru.

FUMURI DE TAIERE SI GAZE

Fumul, gazul si praful emanat in timpul taierii sunt ddunatoare sanatatii. Asigurati o aerisire adecvatd sau mijloace pentru
aspirarea fumului, adesea un surplus de aer este necesar. O caguld cu oxigen proaspat poate fi o solutie in cazul insuficientei

Q'
aerului.
- Verificati daca aspiratorul este eficient raportat la normele de securitate.

Atentie atunci cand tdiati din mijlocul unor piese de mici dimensiuni, acest proces necesitd o distantd de supraveghere de securitate. De altfel, tdierea
unor anumite materiale din plumb, cadmiu, zinc, mercur sau beriliu pot fi deosebit de nocive; degresati piesele inainte de a le taia.

Buteliile trebuie depozitate in spatii deschise sau bine aerisite. Ele trebuie asezate in pozitie verticald si legate de un suport, sau puse intr-un carucior.
Taierea este interzis in apropierea grasimilor sau a vopselelor.



CUTTER 70 CT @

RISC DE INCENDIU SI EXPLOZIE

_‘ Protejati in intregime zona de tdiere, materialele inflamabile trebuie sa fie pozitionate la o distanta de cel putin 11 metri.

:;‘-é Un echipament ignifug trebuie sa existe in apropierea zonelor de tdiere.

Atentie la proiectarea materialelor incinse sau a scanteilor, chiar si prin fisuri, deoarece pot provoca incendii sau explozii.

Indepartati persoanele, obiectele inflamabile si containerele sub presiune la o distantd de securitate corespunzatoare.

Taierea in interiorul containerelor sau a tuburilor inchise este strict interzisa iar in cazul in care acestea sunt deschise este necesara curatarea lor de
orice materie inflamabild sau explozibila (ulei, carburant, reziduri gazoase...).

Operatiile de macinare NU trebuie efectuate in apropierea surselor de curent pentru tdiere sau in apropierea materiilor inflamabile.

SECURITATEA ELECTRICA

N )

Reteaua electricd folositd trebui sd aiba neapdrat impamantare. Utilizati dimensiunea sigurantei recomandate pe tabelul de
evaluare.
O descarcare electrica poate fi sursa unui accident grav direct sau indirect, chiar fatal.

Nu atingeti niciodatd partile din interiorul sau din exteriorul sursei de curent aflat sub tensiune (pistoleti, cleme, cabluri, electrozi) deoarece acestea
sunt legate la circuitul de taiere.

Inainte de a deschide sursa de curent pentru tdiere, aceasta trebuie deconectata de la retea pentru 2 minute, astfel incat condensatorii sa fie
descarcati.

Nu atingeti pistoletul si clema de impamantare in acelasi timp.

Aveti grija ca persoanele calificate si abilitate sd schimbe cablurile, pistoletii, dacd acestia sunt deteriorati. Asigurati-vé ca sectiunea cablurilor este
adecvata cu utilizarea lor. Intotdeauna purtati imbracadminte uscata si in stare buna pentru va putea izola de circuitul de tdiere. Purtati incaltdminte de
securitate indiferent de sectorul de lucru.

CLASIFICARE CEM A ECHIPAMENTULUI

de o retea publicd de alimentare cu intensitate scazuta. Din cauza fluctuatilor de tensiune, cat si a radiatiilor undelor radio pot

ﬁ Acest tip de echipament, destinat uzului industrial (clasa A), nu este destinat utilizarii casnice unde curentul electric este furnizat
exista probleme in asigurarea compatibilitatii electromagnetice in aceste tipuri de medii.

scazuta conectate la o retea publicd de alimentare numai la nivel mediu si inalt de tensiune. Dacd echipamentul este legat
la o retea publica de slabd tensiune, este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului de a se asigura, prin contactarea
é operatorului retelei de distribuire, ca echipamentul respectiv poate fi conectat.

:DD: Acest echipament nu este in conformitate cu Norma CEI 61000-3-12 si este destinat racordarii la retele private cu tensiune

Acest material se conformeaza Normei CEI 61000-3-11.

EMISII ELECTROMAGNETICE

taiere produce un camp electromagnetic in jurul circuitului de taiere si al echipamentului de taiere.

‘\. | Curentul electric ce trece prin oricare dintre rezistente, produce campuri electrice si magnetice (EMF) localizabile. Curentul de

Campurile electromagnetice EMF pot perturba anumite dispozitive medicale, precum stimulatoarele cardiace. Persoanele vizate trebuie sa ia masuri
de protectie suplimentare. De exemplu, restrictionarea accesului pasagerilor sau o evaluare individuald a riscului pentru utilizatori.

Toti utilizatorii ar trebui sa utilizeze urmdtoarele proceduri pentru a minimiza expunerea la cdmpurile electromagnetice din circuitul de tdiere:
e pozitionati cablurile de tdiere impreuna - fixati-le cu o clema, daca este posibil;

e pozitionati-va (trunchiul si capul) cat mai departe posibil de circuitul de tdiere;

e nu infasurati niciodatd cablurile din jurul corpului;

e nu pozitionati corpul intre cablurile de tdiere. Tineti cele doud cabluri de tdiere pe aceeasi parte a corpului;

e conectati cablul de masa al piesei de prelucrat cat mai aproape posibil de zona de taiat;

e nu lucrati in apropierea sursei de curent de taiere, nu va asezati pe ea si nu va sprijiniti de ea;

e nu taiati in timp ce transportati sursa de curent.

Purtdtorii stimulatoarelor cardiace trebuie sa consulte un medic inainte de a utiliza acest echipament.
Expunerea la cdmpuri electromagnetice in timpul taierii poate avea si alte efecte asupra sanatdtii care nu sunt inca necunoscute.
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RECOMANDARI PENTRU EVALUAREA ZONEI SI A INSTALATIEI DE TAIERE

Informatii generale

Utilizatorul este responsabil de instalarea echipamentului cat si de utilizarea acestuia urmand atent instructiunile producdtorului. Dacd sunt detectate
perturbari electromagnetice, este responsabilitatea utilizatorului de a rezolva problema, beneficiind de asistenta tehnicd din partea producdtorului. In
anumite cazuri, aceasta actiune de reparare este la fel de facild precum impdmantarea unei piese la circuitul de tdiere. In alte cazuri, poate fi necesara
crearea unui scut electromagnetic in jurul sursei de curent pentru taiere si a intregii piese prin montarea unor filtre de intrare. In toate aceste cazuri,
perturbarile electromagnetice trebuie reduse pana cand acestea nu mai sunt deranjante.

Evaluarea zonei de taiere

Inainte de a instala echipamentul de tdiere cu arc, utilizatorul ar trebui sa evalueze potentialele probleme electromagnetice din zona inconjuratoare.
A se lua in considerare urmatoarele :

a) prezenta deasupra, dedesubt si adiacenta echipamentului de taiere a arcului precum si a altor cabluri de alimentare, control, semnalizare si telefon;
b) receptori si transmitatori radio si tv;

¢) calculatoare si alte echipamente destinate controlului;

d) echipament critic de protectie, de exemplu, protectia echipamentului industrial;

e) sdnatatea persoanelor din vecinatate, de exemplu, posesorii unor stimulatoare cardiace sau aparate auditive;

f) echipamente utilizate pentru calibrare sau masurare;

g) protectia fatd de alte echipamente din mediu.

Utilizatorul trebuie s3 se asigure ca restul materialelor utilizate sunt compatibile. Acest lucru poate necesita masuri de protectie suplimentare;

h) momentul zilei in care se efectueaza taierea sau alte activitati.

Marimea zonei ce trebuie luatd in considerare depinde de structura cladirii si de celelalte activitdti care se desfasoara in acel loc. Aceastd zond se
poate extinde dincolo de zona de instalare a posturilor.

Evaluarea instalatiei de tdiere

In plus fatd de evaluarea suprafetei, evaluarea instalatiilor de tdiere poate fi utilizata pentru a identifica si rezolva cazurile de perturbare. Este indicat
ca evaluarea emisiilor sa cuprinda masuratori la fata locului conform specificatiilor Art. 10 din CISPR 11. Masuratorile la fata locului pot contribui, de
asemenea, la confirmarea eficientei masurarilor de atenuare.

RECOMANDARI PRIVIND METODELE DE REDUCERE ALE EMISIILOR ELECTROMAGNETICE

a. Reteaua publica de alimentare: Echipamentul de tdiere cu plasma trebuie sa fie conectat la reteaua publica de alimentare cu energie electrica
in conformitate cu recomandarile producdtorului. Daca apar interferente, poate fi necesar sd luati mdsuri preventive suplimentare, cum ar fi filtrarea
retelei publice de alimentare. Trebuie luatd in considerare ecranarea cablului de alimentare printr-o conducta metalicd sau echivalentul echipamentelor
de tdiere cu arc instalate permanent. Trebuie s se asigure continuitatea electricd a protectiei pe toata lungimea sa. Ecranul trebuie sa fie conectat
la sursa de curent de tdiere pentru a asigura un bun contact electric intre conducta si anvelopa sursei de curent de tdiere.

b. Intretinerea echipamentelor de taiere cu arc: Echipamentele de taiere cu arc trebuie supuse unei intretineri de rutina conform recomandarilor
producatorului. Toate intrarile, usile de serviciu si capacele trebuie inchise si blocate corespunzator atunci cand echipamentul de tdiat cu arc este in
uz. Echipamentul de tdiere cu arc nu trebuie modificat in niciun fel, cu exceptia modificdrilor si ajustdrilor mentionate in instructiunile producatorului.
In special, in ceea ce priveste dispozitivul de creare a scanteii, dispozitiv regasit la pistoleti, trebuie reglat si intretinut conform recomandarilor
producdtorului in momentul pornirii si stabilizarii arcului.

c. Cabluri pentru taiere : Cablurile trebuie sa fie cat mai scurte posibil, amplasate unul Ianga celalalt, aproape de sol sau chiar pe sol.

d. Legatura echipotentiala : Trebuie luatd in considerare legarea tuturor obiectelor metalice din zona inconjuratoare. Cu toate acestea, obiectele
metalice atasate la piesa de prelucrat cresc riscul de electrocutare pentru operator dacd ating atat aceste parti metalice, cat si electrodul. Operatorul
ar trebui sd fie izolat de astfel de obiecte metalice.

e. Impamantarea piesei de prelucrat: Atunci cand piesa de tdiat nu este impamantata pentru siguranta electrica sau din cauza dimensiunii
si locatiei sale, precum in cazul corpurilor navei sau a cadrelor metalice ale cladirilor, o conexiune la pdmant a piesei poate, in unele cazuri si nu
intotdeauna reduceti emisiile. Trebuie evitatd impdmantarea pieselor care ar putea creste riscul de rdnire a utilizatorilor sau deteriorarea altor
echipamente electrice. Dacd este necesar, conexiunea partii care urmeaza sa fie tdiate la pamant trebuie facuta direct, dar in unele tdri in care aceasta
conexiune directd nu este permisd, conexiunea trebuie facuta cu un condensator adecvat, ales in conformitate cu reglementdrile nationale.

f. Protectie si ecranare : Protectia si ecranarea selectivd a altor cabluri si echipamente din zona pot limita problemele de perturbare. Protectia
intregii zone de taiere poate fi luatd in considerare pentru aplicatii speciale.

TRANSPORTUL SI TRANZITUL SURSEI DE CURENT PENTRU TAIERE

Sursa de curent pentru tdiat este echipatd cu un maner superior ce permite transportarea manuald. Atentie, NU subestimati
greutatea. Manerul nu este considerat loc de prindere.

Nu folositi cablurile sau pistoletul pentru a deplasa sursa de curent pentru tdiat. Aceasta trebuie transportatd in pozitie verticald.
A nu se transporta sursa pe deasupra persoanelor sau obiectelor.

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

e Asezati sursa de curent de tdiere pe o podea cu panta de inclinatie maxima de 10°.

e Asigurati o suprafatd suficienta pentru a permite aerisirea sursei de curent si pentru a putea accesa centrul de control.
e A nu se utiliza intr-un mediu cu praf metalic conductiv.

e Sursa de curent pentru tdiat trebuie feritd de ploaie si nu trebuie expusa la lumina directd a soarelui.

e Echipament cu grad de protectie IP 23, semnificand :

- Protectie impotriva accesului partilor periculoase ale corpurilor solide cu diametrul >12,5mm si,

- Protectie impotriva ploii indreptatd la 60% vertical.

Acest echipament poate fi utilizat in exterior, conform specificatiilor indicelui de protecaie IP23.

Cablurile de alimentare, prelungire si de tdiere trebuie sa fie complet desfacute astfel incat sa se evite supraincdlzirea.
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Producatorul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru daunele aduse persoanelor si obiectelor in urma utilizarii incorecte si
periculoase a acestui echipament.

INTRETINERE / RECOMANDARI

> Opriti alimentarea deconectand stecherul si asteptati doud minute inainte de a utiliza echipamentul. In interior, tensiunile si
intensitatea ating valori foarte mari si sunt totodatd periculoase.
-=D' Mentenanta trebuie realizatd numai de catre o persoana calificatd. Se recomanda realizarea unei mentenante anuale.

1 - intretinerea filtrului de aer:

» Este necesar sd curatati periodic filtrul de aer. Pentru a realiza acest proces, tineti apdsat butonul portocaliu de sub filtru.
e Demontarea :

- Deconectati alimentarea cu aer.

- Prindeti vasul, deschideti zévorul si rotiti vasul la 45° spre stanga.

- Trageti vasul in jos pentru a-| scoate.

- Piesa de filtrare este albd, curatati-o sau inlocuiti-o dacd este necesar (ref. 039735).

2 - intretinere periodicé:

o Inldturati carcasa si curatati dispozitivul de praf, in mod regulat. Profitati de aceasta pentru a verifica si starea conexiunilor electrice, cu ajutorul
unui personal calificat si a unui dispozitiv izolat.

« Verificati in mod regulat starea cablurilor de alimentare. Daca firul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit de producdtor, de serviciul
post-vanzare sau de o persoana calificatd in mod similar pentru a evita orice pericol.

» Nu obstructionati orificiile de ventilare ale dispozitivului pentru a facilita circulatia aerului.

« Verificati dacd pistoletul nu prezintd fisuri si cd firele nu sunt expuse.

« Verificati dacd pértile consumabilele sunt instalate corect si nu sunt prea uzate.

INSTALARE - MOD DE UTILIZARE

Doar personalul abilitat de citre producétor poate efectua instalarea echipamentului. in timpul instal3rii, asigurati-vé c& generatorul este deconectat
de la retea.

APARAT LIVRAT IMPREUNA CU

CUTTER 70 CT
Ref. 013636 Ref. 013841

™ . v

6m

= v v

4 m-10 mm?2

Trusd demarare - J
[l 4 v

Racorduri pneumatice 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm

Accesoriile livrate impreuna cu generatorul trebuie utilizate numai impreuna cu acest aparat.

DESCRIEREA APARATULUVI (FIG. 1)

CUTTER 70 CT este o sursa trifazata de tdiere si crdituire cu plasma, care permite :

- tdierea tuturor metalelor

- crdituirea pe orice tip de material

Ambele procese necesita utilizarea de consumabile adecvate si utilizarea aerului comprimat sau a azotului.

1-  Interfatd om-masind. 6-  Cablul de alimentare

2-  Adaptor cablu pistolet cu Plasma. 7- Filtru

3- Rotitd pentru reglarea presiunii. 8- Comutator ON/OFF

4-  Priza de racord pentru clema de masa. 9- Inlocuitor pentru racord pneumatic

5-  Maner pentru transport. 10-  Trapa pentru instalarea kit-ului CNC (optional, ref. 039988)
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INTERFATA OM-MASINA (IHM) (FIG-2)

1- Indicatori de protectie termica. 7- Indicator taiere piesa perforatda cu redemarare a arcului-pilot.
2- Indicator ,oprire datoratd unei interventii la pistolet”. 8- Potentiometru pentru reglarea intensitatii.

3- Indicator de perturbare a functionarii normale. 9- Grafic tip bard pentru indicarea presiunii.

4- Indicator tdiere piesa intreagd. 10-  Indicator ,deficit presiune”.

5-  Buton selectionare mod. 11-  Buton testare si reglare presiune aer.

6- Indicator de tdiere piesa intreagd cu blocator tragaci pentru 12-  Indicator testare aer in curs.

taieri lungi.

ALIMENTARE ELECTRICA / PUNERE IN FUNCTIUNE

* Postul este livrat cu o prizd trifazica (5 poli) (3P + N +PE) de tip EN 60309-1. Se alimenteaza pe o instalatie electricd 400V (50-60 Hz) trifazica CU
fmpamantare. Acest echipament nu trebuie utilizat pe o sursd de alimentare trifazica cu 4 fire dintre care 1 neutru pentru impamantare.

* Curentul efectiv absorbit (I1eff) este indicat pe sursa de curent, pentru a beneficia de conditiile maxime de functionare. Verificati dacd sursa de ali-
mentare si protectiile sale (siguranta si / sau intrerupatorul) sunt compatibile cu alimentarea la curentul necesar pentru utilizare. In unele tari, poate fi
necesar sa se schimbe priza pentru a permite utilizarea in conditii maxime. Utilizatorul trebuie sa se asigure ca priza este accesibild.

Aparatul este prevazut sa functioneze pe o tensiune electricd de 400V+/- 15%. Il se met en protection si la tension d’alimentation est inférieure a
340Veff ou supérieure a 460Veff (un code défaut apparaitra sur I'affichage du clavier).

e La mise en marche se fait par rotation du commutateur marche / arrét (FIG 1 - 8) sur la position I, inversement I'arrét se fait par une rotation sur
la position O.

Atentie ! Nu intrerupeti niciodata curentul atunci cand statia este in priza.

CONECTAREA LA GENERATOR

Statia poate functiona cu generatoare, cu conditia ca puterea auxiliara sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

- La tension doit étre alternative, sa valeur efficace doit étre de 400V +/- 15%, et de tension créte inférieure a 700V,

- Frecventa sa fie cuprinsa intre 50 si 60 Hz.

Este imperativ sd verificati aceste conditii, deoarece multe generatoare produc varfuri de inalta tensiune care pot deteriora statiile.

UTILIZAREA UNUI PRELUNGITOR ELECTRIC

Toate prelungitoare trebuie sa aibd dimensiunea si sectiunea corespunzdtoare tensiunii aparatului.
Utilizati un prelungitor corespunzdtor cu reglementarile nationale.

Tensiune de intrare Sectiune prelungitor (<45m)
400 V 4 mm?2

ALIMENTARE CU AER

Intrarea de aer se poate realiza cu ajutorul unui compresor sau o butelie de inalta presiune. Un manometru de inalta presiune trebuie utilizat pe toate
tip de sursa de alimentare si ar trebui sa poata furniza gaz la intrarea aerului in pistoletii de decupare cu plasma. Aceste dispozitive sunt echipate
cu un filtru de aer integrat (5um), dar poate fi necesara o filtrare suplimentara in functie de calitatea aerului utilizat (filtru optional de impuritate, ref.
039728).

In cazul unei calitéti slabe a aerului, viteza de tdiere este redus3, calitatea tierii se deterioreazs, capacitatea grosimii de téiere scade
si durata de viatd a consumabilelor este redusa.

Pentru performante optime, aerul comprimat trebuie sa respecte 1SO8573-1, clasa 1.2.2. Punctul maxim al vaporului trebuie s fie de -40°C.
Cantitatea maxima de ulei (aerosoli, lichid si vapori) trebuie sa fie de 0,1 mg / m?.

Cuplati alimentarea de gaz la sursa de curent printr-un furtun de gaz inert,
cu diametru intern de 9,5mm si un adaptor de racordare rapida.

[ ]
i I E Presiunea nu trebuie sa depaseascd 9 bari, altfel cuva

filtrului ar putea exploda.

Presiunea interna recomandata in timpul circulatiei aerului este de 5-9 bari, cu un debit minim de 305L/min.
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ALEGEREA CONSUMABILELOR

Q Consultati diagramele de pe partea laterala a postului pentru a alege consumabilul corespunzator.

Taiere manuala

20-50 A @ e
=3 { @ (O (=
Pentru tiiere : oot W @(:D P 037601 037625

Sunt disponibile doud calibre pentru consumabile: . .
- pentru lucrdri mici cu duza de 20-50 A marcata «45 A» Taiere automatizata

- lucrul intensiv cu duza de 70 A marcata cu «70 A»
037571
. @ o E @( 037601
=N .
037564
037557 037618
[ () =

20-50 A

(x5)

Pentru craituire :

Se oferd un singur calibru: 70A
Créituirea permite indepdrtarea materiei precum in cazul : 70A @ 037595 .@) 037601 037632
- efectuérii sanfrenurilor 037557 037564 ) 9 o

- efectuarii escavarilor de material
- indepartarii cordoanelor de sudura

REGLAREA PRESIUNII AERULUI

Pentru a obtine performante si pentru a optimiza durata de viata a consumabilelor, este foarte important ca presiunea aerului s fie
reglatad corect.

Se recomanda verificarea/reglarea presiunii in caz de :

- schimbare a punctului de conectare sau a instalatiei pneumatice
- modificare a lungimii pistoletului

- schimbare a tipului de consumabile

- indoiald

Apasati butonul ﬁ, aerul iese continuu din torta, LED-urile barometrului se aprind si indicd valorile de presiune la intrarea in pistolet.
Deblocati rotita are a presiunii trdgandu-l spre dvs., apoi rotiti-l pentru a regla presiunea adecvatd procesului de taiere. Odata ce presiunea
este corect reglata, blocati rotita apasand-o.

Presiunea depinde de:

- lungimea pistoletului (un pistolet mai lung necesita o presiune mai mare pentru a compensa cdderea de presiune datorata lungimii)
- tipul operatiunii de tdiere sau de crdituire (consumabilele pentru craituire necesitd o presiune mai mica).

- consultati indicatorii specifici pistoletului din manualul de utilizare sau direct de pe sursa de curent, pentru a seta presiunea optima.

ﬂ Téiere Slefuire

Presiune recomandata : 6m 5.2 bari / 75 Psi | 4.5 bari/ 65 Psi

12 m 5.5 bari / 80 Psi 4.8 bari / 70 Psi

REGLAREA CURENTULUI PENTRU TAIERE

Pentru a beneficia de performantele scontate si pentru a garanta durata corectd de viata a consumabilelor, verificati reglajul curen-
tului in concordanta cu consumabilele.

- Duza de taiat 20-25 A (ref. 037571) : respecta un curent intre 20 si 50 A.
- Duza de tdiere 70 A (ref. 037588) : reglati potentiometrul la maxim.
- Duza de scobire 70 A (ref. 037595) : reglati potentiometrul la maxim.

Reglajul se realizeaza cu usurinta cu ajutorul butonului intermediar de reglare a curentului (FIG 2 - 8).
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SELECTAREA MODULUI DE TAIERE

Alegerea modului de taiere se face cu ajutorul butonului de selectie @

-

Taierea / crdituirea foilor de tabla intregi

Acesta este modul cel mai frecvent utilizat. Apasarea trdgaciului permite crearea arcului, incetarea acestuia se realizeaza fie prin
eliberarea tragaciului, fie prin functia ,deblocare” (arcul se opreste de unul singur). Pentru a redemara procedeul, va trebui sa
eliberati si sd actionati din nou tragaciul.

Taierea / craituirea foilor de tabla perforate

Acest mod functioneaza la fel ca primul, cu exceptia cazului in care este infundat: arcul se va reporni singur atata timp cat
declansatorul este tinut apasat. Acest mod permite o abordare mult mai confortabila a procesului lucrativ deoarece operatorului
i se permite evitarea manipuldrii intensive a tragaciului.

-

Taierea / craituirea pe lungimi mari

Acest mod permite operatorului sa elibereze tragaciul in timpul tdierii, iar tdierea va continua pana cand tragaciul este apasat
din nou sau prin «desfacere». Acest mod permite evitarea oboselii si permite mentinerea mainii la o distantd mai mare fata de
aria de tdiere.

DERULAREA UNEI SECVENTE DE TAIERE

1- Cand se apasa pe tragaci, se formeaza un arc electric: arcul pilot. Acesta este un arc de slabd intensitate ce se creeaza intre electrod si duza si
care permite formarea arcului pe piesa de decupat.

2 - In momentul in care arcul-pilot atinge piesa, aparatul de decupat cu plasma detecteaza initierea arcului. Arcul circuld intre electrod si piesa,
generatorul creste intensitatea curentului pand la valoarea setata de catre operator.

3 - La sfarsitul procesului de tdiere (eliberati tragaciul sau accesati functia deblocare), arcul se opreste, aerul continua sa fie eliminat timp de cateva
zeci de secunde pentru a-i permite racirea pistoletului cat si a consumabilelor.

TAIERE MANUALA DE LA MARGINEA PIESET :

@ Clestele de masa legat la piesa, pastrati piciorul pistoletului perpendicular (90°) pe
marginea piesei.

@ Apdsati declansatorul pistoletului pentru a crea arcul pana in momentul in care
acesta intrepdtrunde piesa in intregime.

@ Odata ce piesa este pdtrunsd, deplasati usor patina pe piesd pentru a continua
decuparea acesteia. Incercati sa mentineti un ritm constant.
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TAIEREA DIN MIJLOCUL PIESEI :

@ Clestele de masa este legat la piesa, mentineti pistoletul la un unchi de aprox. 30°
pe piesa.

Apasati declansatorul pistoletului pentru a crea arcul si continuati sa mentineti
unghiul (30°) fatd de piesd. Miscati
incet pistoletul spre o pozitie perpendiculara (90°).

Imobilizati pistoletul in timp ce continuati s& apasati
declansatorul. Daca scanteile ies prin partea de jos a piesei, arcul a gaurit materia-
lul.

@ Odata ce piesa este patrunsa, deplasati usor patina pe piesa pentru a continua decuparea acesteia. Tncercati sa mentineti un ritm
constant.

EUNCTIA DE SCOBIRE :

Clestele de masa este fixat pe piesa, pozitionati pistoletul la un unghi de aprox. 45°
pe piesa, continuati sa mentineti patina specificd functiei de scobire la o distantd de
aprox. 2mm de piesa, inainte de a crea arcul.

@ Apasati tragaciul pistoletului pentru a crea arcul si mentineti un unghi de aprox. 45°
fata de piesa pe care doriti s3 o scobiti.

Impingeti arcul cu plasm in directia scobirii pe care doriti s& o creati. Péstrati o
distanta minima intre patina pistoletului si metalul topit pentru a evita diminuarea
duratei de viata a consumabilelor sau pentru a conserva pistoletul.
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Viteza

<

Distanta
pistolet- piesa

Unghi
PROFILUL GAURII
Puteti modifica profilul gaurii schimband viteza tortei pe parcursul lucrdrii, distanta

ntre tortd si locul de muncd, unghiul tortei fata de lucru si curentul de iesire al sursei
de curent.

MODIFICAREA PROFILULUI SCOBIRII

4 = @ O 0 @ e ©0© O e
=i
=
4
1T}
4

e | @ Q@ @ © @ @ O O
1T}
[+
o

. Cresterea Reducerea Cr.esterejd Rgducerga Mdrirea Micsorarea  Intensificarea  Reducerea

Solutii - : . . distantei distantei M L : -

vitezei vitezei . R sy unghiului unghiului curentului curentului

pistolet-piesa pistolet-piesa
SECURITATE

Interventii la pistolet
Operatorul va trebui sa intervina asupra pistoletului si a accesoriilor acestuia (schimbarea consumabilelor, deconectarea pistoletului).

Daca postul de tdiere cu Plasma este pornit, in acest caz se va aprinde indicatorul ,,Oprire datoratd unei interventii asupra pistoletului”
(FIG 2 - 2) pentru semnalarea faptului ca generatorul a detectat cu succes realizarea unei interventii asupra pistoletului si aceasta
se poate desfasura in plind securitate.
Cand pistoletul si/sau consumabilele sunt reasamblate, indicatorul se stinge si postul de taiere redevine operational.
Daca aparatul este functional (taie) iar problema persista, se recomandd ca produsul sa fie analizat in cadrul service-ului after-sales.

Presiunea aerului este insuficienta
Indicatorul «Presiune insuficienta» (FIG 2 - 10) se aprinde daca presiunea este prea mica pentru o functionare corecta sau daca aerul
LOW nu este conectat Ig dispozitivul de tdiere.

Reconectati aerul in partea din spate a aparatului, la racordul specific aerului comprimat (FIG 1-9), dacd indicatorul persista, apasati
butonul ,testare reglaj presiune aer” (FIG 2-11) si indreptati rotita spre reglajul presiunii (FIG 1-3) pana cand obtineti presiunea
dorita (vezi paragraful ,Reglaj presiune aer”).

Protectie termicad
In caz de supraincdlzire (nerespectarea factorilor de functionare sau utilizarea prelungita la temperaturi ambiante de peste 40°),
ﬂ aparatul de taiat cu plasma va inceta sa functioneze pentru a asigura racirea acestuia

Indicatorul de protectie termica (FIG 2 - 1) se aprinde pentru a indica faptul ca intreruperea functionarii se datoreaza supraincalzirii.
Indicatorul se va stinge odata ce aparatul este gata de utilizare.

I-I Perturbari privind functionarea normala.

ANOMALII, CAUZE, REMEDII.

Ecran de
afisare al SIMPTOME POSIBILE CAUZE REMEDII
erorilor.
Pistolet neconectat. Verificati si reconectati pistoletul.
& Interventie la pistolet. . ) Verificati ca toate consumabilele s fie instalate si bine
Lipsa consumabile.

stranse la nivelul duzei.

Verificati prezenta si starea consumabilelor, inlocuiti-le

Electrodul nu este in contact cu duza. v o -
dacd este necesar si reincercati.

N\ ’ .

Probleme la nivelul consu- . " ) "
- mabilelor. Verificati ca electrodul sa nu fie sudat de duza,
' d ~

Electrodul nu se poate retracta. verificati ca acesta sa fie mobil, inlocuiti consumabilele
dacd este necesar.

Verificati bransamentul la duza de aer, porniti compre-
sorul, verificati presiunea la intrarea postului de tdiere
cu plasma.

. Presiune a aerului prea Duza de aer nu este conectatd sau pres-
Low slaba. iunea este intr-adevar prea slaba.

11
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O

Protectie termica

Utilizare intensiva (nerespectarea ciclului
de functionare specificat).

Lasati postul pornit pentru a-i permite sa se raceasca
si asteptati sa se stingd LED-ul ce indicd eroarea
termica.

Gurile de aer sunt obturate sau aparatul
este amplasat intr-un spatiu restrans.

Ameliorarea conditiilor ambientale in scopul garantarii
unei ventilatii adecvate.

l| 5.3@)ss

Supratensiune

Intensitate crescutd a tensiunii ce risca sa
deterioreze produsul.

l| 5.5@) 80

Subtensiune

Intensitate prea slaba a tensiunii pentru a
garanta un rezultat satisfacator.

l| 52@75

Absentd fazei

Lipseste o faza.

Se necesitd verificarea instalatiei de catre un electri-
cian.

l| ﬂs.s @

Probleme la ventilator.

Ventilatorul nu se invarte.

Verificati daca exista un corp strain care sa impiedice
rotatia normala a ventilatorului.

Ventilatorul nu se invarte cu o viteza
adecvata.

Verificati conectarea, inlocuiti ventilatorul daca este
necesar.

l| ﬂs.z.sm

Informatie eronatd cu
privire la temperatura.

Un senzor de temperatura este deteriorat
sau deconectat.

Verificati daca senzorul este conectat, inlocuiti-I daca
este necesar.

l| 6.5@ 95

Curentul nu s-a stabilit

Nu exista contact intre electrod si duza.

Verificati prezenta consumabilelor cat si starea lor.
Inlocuiti-le daca este nevoie. Reporniti aparatul si mai
ncercati o data.

l| 6.2@ %0

Defectiune la releul de
putere.

Releul de putere nu se inchide.

Trimiteti produsul in service pentru reparatii.

LOow

Fara arc

Electrodul nu s-a retractat sau aer la
iesire nu este suficient

Verificati daca electrodul este retras in mod
corespunzator

Verificati instalatia pneumatica (diametrul furtunului
prea mic si/sau furtun prea lung, furtun ciupit)
Verificati dimensiunea compresorului

Arcul se opreste dupa 3
secunde de la inceperea
procesului de taiere.

Nu s-a detectat curent la clema de masa.

Verificati daca clema de masa este bine conectata
la piesa de tdiat si pe 0 zond adecvata (fara ruging,
vopsea sau grasime).

Aparatul se porneste.

Nu exista alimentare electrica.

Verificati ca firul de alimentare al produsului sa fie bine
conectat la priza si ca intrerupatorul ON/OFF(Pornit-
Oprit) se afla in pozitia ON(Pornit).

Verificati daca intrerupdtorul nu s-a declansat.

Arcul-pilot se intrerupe
repede.

Consumabile uzate

Verificati starea consumabilelor si inlocuiti-le daca este
cazul.

Arcul se intrerupe in tim-
pul taierii.

Viteza pentru taiat este prea slaba pentru
piesele subtiri.

Reduceti curentul / cresteti viteza de deplasare.

Contact slab la clema de masa

Verificati daca clema de masa este bine conectata
la piesa de tdiat si pe 0 zond adecvata (fara ruging,
vopsea sau grasime).

In&ltime de tdiere prea mare.

Utilizati un tambur special pentru tdiere si mentineti
contactul cu piesa de tdiat.

Uzura prematurd a consu-
mabilelor.

Curent de taiere neadecvat consumabile-
lor utilizate.

Consultati capitolul ,,Reglarea curentului de tdiere”.

Presiune neadecvata a aerului.

Consultati capitolul ,Reglarea presiunii aerului”.

Umiditate in aer.

Curdtati filtrele de aer ale postului si cele din reteaua
cu aer comprimat. Addugati un filtru de aer aditional
ref. 039728.

CONDITII DE GARANTIE FRANTA

Garantia acoperd toate defectele de fabricatie precum si alte defecte, timp de 2 ani de la data achizitiondrii (piese si forta de munca).

Garantia nu acopera :

e Orice alta dauna datorata transportului.
e Uzura normala a pieselor (Ex. : cabluri, cleme etc.).
« Incidente datorate utilizarii necorespunzdtoare (eroare de alimentare cu energie electrica, cadere, demontare).
« Defectiuni legate de mediu (poluare, ruging, praf).

In cazul unei defectiuni, returnati dispozitivul cétre distribuitorul dvs., insotit de:
- dovada achizitiondrii datate (chitanta, factura etc.)
- 0 nota explicativa a defectului.




CUTTER 70 CT

PIESE DE SCHIMB

l

1 Maner 56014
2 Intrerupétor 51062
3 Cablu de alimentare 21497
4 Filtru 71462
5 Racord de aer E'E ;;léég
6 Grila de ventilatie 56094
7 Picior 56120
8 Ventilator 51290
9 Circuit CEM 97494C
10 Circuit secundar 97492C
11 Diodd secundard 52206
12 Transformator de putere 63714
13 Bobind de inductie la iesire 96136
14 Cablu de conectare a pistoletului 71733
15 Regulator presiune 71359
16 Cablu de conectare a clemei de masa 51469
17 Buton potentiometru 73017
18 Tastaturd 51974
19 Circuit IHM 97496C
20 Vand electrica 71834
21 Modul IGBT 52209
22 Pod diode 52185
23 Circuit principal 97491C
24 Circuit de control 97493C
25 Circuit de alimentare 97075C
- Clema de masd cu cablu 94717
- Cablu de alimentare 21497
- Pistolet 71835

13
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SPECIFICATII TEHNICE

Primar

Tensiune de alimentare 400 V +/- 15%

Frecventa retelei 50/ 60 Hz

Intreruptor de sigurants 16 A

Secundar Decupaj Slefuire

Tensiunea circuitului deschis 320V

Curent nominal la iesire (I,) 20>70A

Tensiune conventionald la iesire (U,) 88> 108 V 108 » 128 V
Imax 60 % 50 %

’ y ° -

'(\ilé:rlxladleE(f:légg,c;‘o&a're la 40 ° C (10 min) 100% 55 A 45 A
60% 70A 60 A

Presiune de lucru 5>9 bar

Debit aer 270 |/min

Temperaturd de functionare -10° » +40°C

Temperatura de depozitare -20° » +55°C

Grad de protectie P23

Dimensiuni (LxIxh) 52 x40 x 26 cm

Greutate 22 kg

*Ciclurile de functionare sunt efectuate in conformitate cu IEC60974-1 la 40°C si pe un ciclu de 10 minute.

in timpul utilizarii intensive (> ciclu de lucru), protectia termic3 poate fi activats, caz in care arcul electric va fi stins si ﬂ apare pe ecran.
Lasati dispozitivul pornit pentru a-i permite sa se rdceasca pana cand protectia s-a incheiat.

Sursa curentd descrie o caracteristica de iesire de tip inclinat.

15
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PICTOGRAME

AN

Atentie ! Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Sursa de curent cu tehnologie invertor care furnizeaza curent continuu.

1IEC60974-1
IEC60974-10 Dispozitivul este conform cu IEC60974-1 si IEC60971-10, dispozitiv de clasd A.
Clasa A
& Taiere cu plasma
LM |

Z

Scobire cu plasma

S

Se poate utiliza si pentru tdierea in spatii cu risc crescut de electrocutare. Cu toate acestea, sursa de curent nu trebuie plasata in astfel de incaperi.

IP23

O protectie impotriva accesului unor parti periculoase cu diam. >12.5 mm cét si o protectie impotriva ploii cu inclinatie de 60° in raport cu linia verticala.

Curent continuu pentru taiere.

Uo

Tensiune aferentd in vid

X(40°C)

Ciclul de functionare in conformitate cu IEC60974-1 (10 minute - 40°C).

I2

Curentul de comutare conventional corespunzétor

A

Amperi

U2

Tensiuni conventionale corespunzatoare in momentul incarcarii

\')

Volti

Hz

Hertz

3.
50-60 Hz Dﬂ}

Alimentare trifazatd 50 sau 60 Hz.

U1

Tensiune de alimentare recomandata.

I1tmax

Curent maxim recomandat la alimentare (valoare efectiva).

I1eff

Curent de alimentare efectiv maxim.

q3

Echipament conform directivelor Europene. Declaratia UE de conformitate este disponibila pe site-ul nostru web (vezi coperta).

EAL

Marca in conformitate cu EAC (Comunitatea Economicd Eurasia).

Acest echipament face obiectul unei colectari selective conform directivei europene 2012/19/UE. A nu se arunca in gunoiul menajer.

Material in conformitate cu normele Marocane. Declaratia de conformitate C o (CMIM) este disponibild pe site-ul nostru (vezi coperta).

Material conform cu standardele britanice. Declaratia de conformitate britanicd este disponibild pe site-ul nostru (vezi pagina de coperta).

Produs reciclabil care face obiectul unei instructiuni de sortare.

Compatibilitate generator.

Informatii legate de temperatura (protectie termica).
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